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УДК 658.512: [002.513.5:681.3](083.74) Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПОСТАНОВКА ЗАДАЧИ 
ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО РЕШЕНИЯ

Unified system for technological preparation 
of production.

Preparation of task for automatized solving

гост
406-74

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 марта 1974 г. N9 575 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает требования к постановке 
задач технологической подготовки производства для автоматизи­
рованного решения.

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. При постановке задачи для автоматизированного решения 
необходимо регламентировать, состав информационных массивов, 
формы входных и выходных документов, методы решения задачи 
ТПП на электронно-вычислительных машинах.

1.2. При постановке задачи для автоматизированного решения 
учитывают:

объем информации, необходимой для решения задачи;
периодичность решения задачи (сколько раз в месяц, квартал, 

год);
характеристики технических средств сбора, передачи, хранения 

и обработки информации;
экономическую эффективность, ожидаемую от автоматизации 

решения задачи.
1.3. Материалы постановки задачи следует оформлять докумен­

том «Постановка задачи для автоматизированного решения».
1.4. Документ «Постановка задачи для автоматизированного 

решения» должен содержать следующие разделы:
организационно-техническая сущность задачи;
описание информационных массивов;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 14.406—74 Стр. 2

алгоритм решения задачи; 
контрольный пример.
1.5. Документ «Постановка задачи для автоматизированного 

решения» следует оформлять ло ГОСТ 2.105—79.

2. ОРГАНИЗАЦИОННО-ТЕХНИЧЕСКАЯ СУЩНОСТЬ ЗАДАЧИ

2.1. Раздел «Организационно-техническая сущность задачи», 
должен содержать:

наименование задачи, указание круга объектов, для которых 
предназначено решение, и области применения этого решения;

основание для проведения работы по постановке задачи на ав­
томатизированное решение;

указание метода решения и сравнительную оценку с другими 
возможными методами;

информационную модель решения задачи; 
указание места данной задачи в комплексе задач и ее связь с 

другими задачами;
указание периодичности решения, оперативности его проведения 

л т. п.;
оценку объемов обрабатываемой информации и мощности ин­

формационных потоков;
описание способа организации сбора исходных данных и пере­

дачи их в обработку с указанием используемых при этом перифе­
рийных технических средств и носителей информации;

описание специфических особенностей задачи, если такие име­
ются;

обоснование эффективности автоматизированного решения за­
дачи.

2.2. Информационная модель решения задачи должна выпол­
няться по ГОСТ 14.104—73.

2.3. Обоснование эффективности решения задачи проводится по 
ГОСТ 14.403—73.

3, ОПИСАНИЕ ИНФОРМАЦИОННЫХ МАССИВОВ

3.1. Раздел «Описание информационных массивов» должен со­
стоять из описаний:

входной оперативной информации; 
нормативно-справочной информации; 
выходной информации.
3.2. Входную оперативную информацию следует представить в 

виде:
входных документов;
информационных массивов на машинных носителях.
3.3. Описание входных документов должно включать:
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Стр. 3 ГОСТ 14.406—74

перечень документов;
описание реквизитов, используемых в решении задачи; 
системы кодирования;
формы документов с отметками перфорируемых реквизитов.
3.4. В перечне входных документов следует приводить: 
наименование документа;
шифр или условное обозначение документа; 
периодичность поступления документа; 
дату поступления документа;
наименование и шифр задачи, при решении которой образуется’ 

документ,
3.5. В описании реквизитов входных документов следует приво­

дить:
наименование и шифр документа; 
наименование реквизитов; 
шифр и обозначение реквизитов; 
вид реквизита (цифровой или символьный); 
длину реквизита в знаках (для числовых реквизитов необходи­

мо указывать отдельно длину целой и дробной частей); 
единицу измерения; 
диапазон изменения.
3.6. Описание информационных массивов на машинных носите­

лях должно включать:
перечень информационных массивов; 
описание реквизитов информационных массивов; 
макеты записей информационных массивов.
3.7. В перечне информационных массивов на машинных носите­

лях следует указывать:
наименование массива;
шифр или условное обозначение массива;
вид машинного носителя;
характер записи (постоянная или переменная длина записи); 
максимальное количество записей в массиве; 
параметр упорядочения массива;
наименование и шифр задачи, при решении которой образуется 

массив.
3.8. В описании реквизитов информационных массивов на ма­

шинных носителях следует указывать:
наименование и шифр массива; 
наименование реквизита; 
шифр или условное обозначение реквизита; 
форму представления реквизита (восьмеричная, десятичная, 

символьная и т. д . ) ;
длину реквизита в знаках.
3.9. Описание нормативно-справочной информации должно, 

включать:
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ГОСТ 14.406— 7Л Стр. 4

описание документов для формирования массивов нормативно­
справочной информации, которое следует выполнять в порядке, 
указанном в п. 3.3;

описание массивов нормативно-справочной информации на ма­
шинных носителях, которое следует выполнять в порядке, указан­
ном в п. 3.6;

описание системы кодирования нормативно-справочной инфор­
мации;

периодичность внесения изменений в массивы.
3.10. Выходную информацию следует представить в виде: 

выходных документов;
информационных массивов на машинных носителях.
3.11. Описание выходных документов должно включать: 
перечень выходных документов;
описание реквизитов, которое следует выполнять в порядке, 

указанном в п.3.5;
формы выходных документов.
3.12. В перечне выходных документов следует приводить: 
наименование документа;
шифр или условное обозначение документа; 
периодичность выдачи; 
срок выдачи; 
количество экземпляров.
3.13. Утверждение выходных конструктивных и технологических 

документов следует проводить в порядке, установленном стандар­
тами Единой системы конструкторской документации и Единой 
системы технологической документации.

3.14. Описание выходных информационных массивов на машин­
ных. носителях следует выполнять в порядке, указанном в п. 3.6.

4. АЛГОРИТМ РЕШЕНИЯ ЗАДАЧИ

4.1. Раздел «Алгоритм решения задачи» должен включать: 
описание схемы решения с указанием последовательности эта­

пов счета;
расчетные формулы для решения задачи и подготовки обраба­

тываемой информации;
контрольные соотношения для процесса решения и проверки 

его результата.
4.2. Символы, используемые в блок-схеме алгоритма решения 

задачи, следует выполнять по ГОСТ 19.003—80.
4.3. Блок-схему алгоритма решения задачи следует выполнять 

по ГОСТ 19.002—80.
4.4. При использовании специальных символов в блок-схеме 

алгоритма задачи следует проводить их начертание и пояснения.
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Стр. 5 ГОСТ 14.406— 74

4.5. В описании алгоритма следует предусмотреть вариант ре­
шения задачи при неполной информации в отдельных информаци­
онных массивах.

4.6. При использовании в описании алгоритма решения задачи 
нестандартизованных терминов следует составить словарь нестан- 
дартизованных терминов и помещать его в приложении.

5. КОНТРОЛЬНЫЙ п р и м е р

5.1. Раздел «Контрольный пример» должен включать:
набор входных документов, заполненных данными конкретных 

значений для выбранного случая решения задачи;
текстовую и цифровую распечатку содержания информацион­

ных массивов на машинных носителях;
выходные документы или текстовые и цифровые распечатки со­

держания выходных информационных массивов на машинных но* 
сителях.

5.2. В выбранном контрольном примере следует учитывать мак­
симально возможное количество различных вариантов вычисли» 
тельного процесса.

5.3. В контрольном примере следует отражать существенные 
условия, которые могут иметь место при обработке фактических 
данных.

5.4. Объем и состав данных контрольного примера должны 
обеспечивать получение всех промежуточных результатов по- не­
скольким значениям каждого из реквизитов, входящих в состав 
информации.

5.5. Контрольный пример должен обеспечивать проверку пра­
вильности алгоритма решения задачи в процессе отладки про­
граммы.
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