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УДК 669(012)

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Сортамент черных металлов. Прокат и калибро­
ванная сталь» содержит стандарты, утвержденные до 1 янва­
ря 1968 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено из­
менение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверокденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно <гИнформационном 
указателе стандартов».



ГОСТ ОТЯЕНЗН С О '- Of-
У ГС 1̂ 1Р^/здание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т гост

Всесоюзный
СТАЛЬ КРУГЛАЯ 

ПОВЫШЕННОЙ ОТДЕЛКИ 
ПОВЕРХНОСТИ 

И ПОВЫШЕННОЙ ТОЧНОСТИ 
РАЗМЕРОВ (СЕРЕЁРЯНКА) 

Сортамент

2589— 44*
комитет стандартов 

при Совнаркоме 
Союза ССР

Группа В32

Настоящий стандарт распространяется на круглую сталь по­
вышенной отделки поверхности и повышенной точности размеров 
(серебрянка), по техническим условиям отвечающую ГОСТ 
2588—44.

СОРТАМЕНТ
1. Диаметр стали и допускаемые отклонения по нему должны 

соответствовать чертежу и таблице.

d

мм

d
Класс точности

d
Класс точности

d
Класс точности

III | IV III IV III | IV
Доп. откл. Доп. откл. Доп. откл.

° i 2
0 t25
0,3
0,35
0,4
0,45

-0 ,015 -0 ,0 5

0,5
0,55
0,6
0,65
0,7
0,75
0,8

-0 ,0 2 -0 ,0 6

0,85
0,9
0,95
1,0
1^05
и
1,15

-0 ,0 2 —0,06

Внесен Отделом метал­
лургии и металлических 

изделий Всесоюзного 
комитета стандартов

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов 

30/VI 1944 Г.

Срок введения 
1/XI 1944 г.
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ГОСТ 2589— 44

Продолжение

мм

Класс точности Класс точност» Класс точности

d III IV d Ш IV d ш  / IV

Доп. откл. Доп. откл. Доп. откл.

1,2 3,35 5,6
1,25 3 ,4 5,65
1,3 3,45 5,7
1,35 3 ,5 5,75
1,4 3,55 5,8 -0 ,0 2 5 - 0 ,0 8
1,45 3 ,6 5,85
1,5 3,65 5,9
1,55 3 ,7 5,95
1,6 3,75 6,0
1,65 3 ,8
1.7

1.75

1.8
1.85

1.9
1.95
2,0
2,05
2,1
2,15
2 ,2
2,25
2.3 
2,35
2 .4  
2,45
2.5 
2,55
2.6 
2,65
2.7
2.75
2.8
2.85
2.9
2.95 
3 ,0

- 0,02 - 0 ,0 6

3.85 
3 ,9
3.95
4.0
4.05
4.1 
4,15
4.2 
4,25
4.3
4.35
4.4
4.45
4 .5
4.55
4.6 
4,65
4.7 
4,75
4.8
4.85
4.9
4.95 
5,0
5.05

S : ! s

5 ^ 5
5.3
5.35
5 .4
5.45
5 .5
5.55

— 0,025 - 0 ,0 8

в-,1
6 ,2
6 .3
6 .4
6 .5
6 .6
6 .7
6 .8  
6 ,9
7.0
7.1
7.2
7.3
7 .4
7 .5
7 .6
7.7
7 .8
7.9 
8 ,0  
8,1 
8.2
8 .3
8 .4
8 .5
8 .6  
8,7

- 0 ,0 3 - 0,10

3,05
3.1 
3,15
3 .2  
3,25
3 .3

— 0,025 - 0 ,0 8

8,8
8,9
9 .0
9.1
9 .2
9 .3
9.4
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ГОСТ 2589-44

Продолжение
мм

Класс точности Класс точности Класс точности

d III IV d III IV d III IV
Доп. откл. Доп. откл. Доп. откл.

9.5
9.6
9.7
9.8
9.9 

10,0

—0,03 -0 ,1 0

12,0
12.25
12.5 
12,75 
13.0
13.25
13.5

16.5
17
17.5
18

-0 ,0 3 5 - 0 ,1 2

—0,035 -0 ,1 2 18,5

10.25
10.5 
10,75' 
11,0
11.25
11.5 
11,75

-0 ,0 3 5 - 0 ,1 2

13.75 
14,0 
14,25
14.5
14.75
15
15.5
16

19
19,5
20 
21 
22
23
24
25

***0,045 -0 ,1 4

П р и м е ч а н и я :
1. Классы точности — по ОСТ 1023 и ОСТ 1024.
2. Овальность, т. е. разность между наибольшим и наименьшим диаметром 

в одном сечении, не должно превышать половины допуска по диаметру для со­
ответствующего класса точности.

3. Для авиапромышленности серебрянка диаметром от 0,5 до 1 мм вкл. мо­
жет поставляться с допускаемым отклонением минус 0,015 мм.

2. По длине прутки изготовляются:
а) при диаметре до 1 мм вкл.—длиной от 0,5 до 1 м;

при диаметре от 1,05 до 3 мм вкл.—длиной от 1 до 2 м\ 
при диаметре от 3,05 до 9 мм вкл.—длиной от 1,5 до 2,5 м\ 
при диаметре свыше 9 мм вкл.—длиной от 2 до 4 м.

П р и м е ч а н и е .  Допускается поставка укороченных прутков: диаметром от 
1,05 до 3 мм — не короче 0,7 м, диаметром св. 3 мм — не короче 1 м. Количество 
укороченных прутков иг должно превышать 15% партии по весу.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» № 12 
1946 г.);

б) мерной длины, оговоренной в заказе, в пределах нормаль­
ной, с допускаемым отклонением +50 мм\

в) длины кратной мерной, оговоренной в заказе, в пределах 
нормальной, с допускаемым отклонением +30 мм.
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ГОСТ 2589—44

3. С согласия потребителя серебрянка до 2 мм может постав­
ляться в мотках.

(Измененная редакция—«Информ. указатель стандартов» № 12 
1946 г.).

4. Прутки должны быть прямыми, без заметной на глаз винто- 
образности.

П р и м е ч а н и е .  Допускаемая местная кривизна не должна превышать 
0,5 мм на 1 лог. м.

О б о з н а ч е н и е  серебрянки диаметром 6 мм, группы Б, III 
класса точности, марки У12А:

„ 6 Б III ГОСТ 2589-44
Серебрянка у12А р0СТ 1435—54
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