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УДК 666 ! Издание официальное
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Г осударственный 
комитет стандартов, 

мер и измерительных 
приборов СССР

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т г о с т

11192— 6 5Трубопроводы стеклянные 
надземные

ЧАСТИ ФАСОННЫЕ 
СТЕКЛЯННЫЕ 

ТЕРМОСТОЙКИЕ
Overhead glass pipelines. Heat— 

resisting glass shaped parts

Взамен
MH 1813-61 — 

MH 1824-61

Группа ИИ

Настоящий стандарт распространяется на термостойкие
стеклянные фасонные части, применяемые при монтаже стек­
лянных надземных напорных, безнапорных и вакуумных тру­
бопроводов, предназначенных для транспортирования горя­
чих и холодных агрессивных жидкостей и газов (за исключе­
нием плавиковой кислоты), пищевых продуктов, воды и дру­
гих материалов.

I. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

1. Фасонные части должны выпускаться следующих ти­
пов;

ОТС — отступы (черт. 1);
ОТВ^ЭО° — отводы под углом 90° (черт. 2);
ОТВ ^г75° — отводы под углом 75° (черт. 3);
ОТВ 60°— отводы под углом 60° (черт. 4);
ОТВ ^  45° — отводы под углом 45° (черт. 5);
ОТВ-^ 30° — отводы под углом 30° (черт. 6);
О Т В ^ 15° — отводы под углом 15° (черт. 7);

ОТВ л отводы двойные (черт. 8);

— (прямые) тройники прямые (черт. 9);

(переходные) тройники переходные (черт. 10).

Крестовины прямые (черт. 11). 
Переходы (черт. 12).
2. Форма и размеры изделия должны 

указанным на черт. 1— 12 и в табл. 1—12.
соответствовать
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Стр. 2

ГОСТ Л 192—65 Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

Тип ОТС

Пр и ме ч а н и е .  В таблицах 1—9 и 11 цифровому значению шифра
соответствует номинальный наружный диаметр фасонных стеклянных частей 
к трубопроводу.

Тип О ТВ^: 90°



Стр. 3

Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

ГОСТ 11192—65

Т а б л и ц а  2
мм

Шифр
Рабочее 
давление, 

K ZC jC M 3

D  (наружн.) S

m L шГ
Номин. Доп.

откл. Номин. Доп.
откл.

45 7 45 —2 3 + 2 150 75
68 6 68 - 3 4 + 2 200 100
93 5 93 —4 5 -f 3 220 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150

Тип О Т В ^7 5 °

Черт. 3

Рабочее 
давление, 

кгс/см2

D  (наружн.) 5

Шифр
Номин. Доп.

откл. Номин. Доп.
откл.

~ L ** Г

45 7 45 —2 3 + 2 160 75
68 6 68 —3 4 + 2 180 100
93 5 93 —4 5 + 3 220 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150



Стр. 4

ГОСТ 11192—65 Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

Тип ОТ В -^60°

Черт. 4

Т а б л и ц а  4
мм

Ш ифр
Рабочее  

давление, 
K zc jC M ;а

£ )  (наружи.) S

L Г
Номин.

Д оп.
ОТКЛ. Номин.

Доп.
ОТКЛ.

45 7 45 —2 3 +  2 150 75
6 8 6 6 8 —3 4 = + 2 170 100
93 5 93 —4 5 +  3 210 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150

Тип ОТ В ^45°



С тр . 5

Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие ГОСТ 11192—65

Т а б л и ц а  5
мм

Шифр
Р абочее

давление,
к гс /см 2

D  (наружи.) S

« L Г
Номин. Доп.

откл. Номин.
Д оп.
откл.

45 7 45 —2 3 + 2 159 75

68 6 68 —3 4 + 2 160 100

93 5 93 —4 5 + з 210 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150

Тип ОТВ^ЗО0

Шифр
Р абочее  

давление, 
к гс \с м 2

D  (наружн.)

къ L
Номин. Доп.

откл. Номин.
Доп.
откл.

45 7 45 —2 3 + 2 150 75

68 6 68 — 3 4 + 2 160 100

93 5 93 —4 5 + 3 210 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150



С тр . 6

ГОСТ 11192—65 Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

Тип ОТВ^ 15°

Т а б л и ц а  7
мм

Ш ифр
Рабочее 

давление. 
кгс1см2

D  (наружи.) S

м L « г
Номин.

Доп.
откл, Номин.

Д оп.
откл.

45 7 45 —2 3 +2 150 75
6 8 6 68 —3 4 +2 160 100
93 5 93 —4 5 +3 200 125

122 4 122 —5 6 + 3 250 150

Тип  ОТВ  Q



Стр. 7

Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие ГОСТ 11192—65

Шифр
Рабочее
давление,

K Z C j C M 1

D (наружи.) S

L «г
Номин. Доп.

откл. Номин. Доп.
откл.

45 7 45 — 2 3 + 2 100 140 70
68 6 68 —3 4 + 2 100 150 75
93 5 93 —4 5 + 3 150 190 95

122 4 122 —5 6 +  3 150 220 110

Тип _L прямые

Черт. 9

Рабочее
давление,

кгс/см2

D (наружи.)

Шифр
Номин. Доп.

О Т К Л . Номин. Доп.
откл.

L

45 7 45 —2 3 + 2 300±10 150
68 6 68 —3 4 +  2 400±10 200
93 5 93 —4 5 + 2 450+10 225

122 4 122 1 —5 6 + 2 450+10 225



Стр. 8

ГОСТ 11192—65 Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

Тип *-1— переходные

а

Ш

Черт. 10

Шифр
Рабочее 

давление, 
кгссм?

D
(на­

ружи.)
d

(на­
ружи.)

S 5 1

L ml

Н
ом

ин
.

До
п.

от
кл

.

Н
ом

ин
.

До
п.

от
кл

.

Н
ом

ин
.

До
п.

от
кл

.

Н
ом

ин
.

1 Д
оп

.
I о

тк
л.

68X 45 6 68 —3 45 — 2 4 + 2 3 + 2 400410 150

93X 45 5 93 — 4 45 —2 5 +  2 3 +  2 450410 150

9 3X 68 5 93 — 4 68 —3 5 + 2 4 +  2 450± Ю 200

122x 45 4 122 — 5 45 — 2 6 + 2 3 + 2 450±10 150

122x 68 4 122 — 5 68 —3 6 + 2 4 + 2 450± Ю 200

122x 93 4 122 — 5 93 — 4 6 +  2 5 4 2 450±10 225

П р и м е ч а н и е .  Первое числовое значение шифра соответствует но­
минальному наружному диаметру тройника, второе — номинальному на­
ружному диаметру перехода тройника.
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Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие ГО С Т  11192— 65

Крестовины прямые

Та б л и ца  И
мм

Шифр
Рабочее
давление,

K Z C j C M ?

D (наружи,) S

L
Номин. Доп.

откл. Номин. Доп.
откл.

45 7 45 —2 3 + 2 300±10
68 6 68 —3 4 + 2 400±10
93 5 93 —4 5 + 2 450+10

122 4 122 —5 6 + 2 450+10

Переходы



Стр. 10

ГОСТ 11192—65 Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

Т а б л и ц а  12
мм

Шифр
Рабочее
давление,
кгс/см?

D
(на­

ружи.)
d

(на­
ружи.)

S

L «Г

Н
ом

ин
.

До
п.

от
кл

.

Н
ом

ин
.

До
п.

от
кл

.

Н
ом

ин
.

Д
оп

.
от

кл
.

Н
ом

ин
.

Д
оп

.
от

кл
.

6 8x 45 6 68 - 3 45 — 2 4 + 2 3 + 2 220+10 55 75 15

9 3x 45 5 93 — 4 45 — 2 5 + 2 3 + 2 250+10 75 75 15

93x 68 5 93 — 4 68 - 3 5 + 3 4 + 2 280+10 75 100 20

122X 45 4 122 — 5 45 — 2 6 + 3 3 + 2 280+10 110 75 20

122X 68 4 122 — 5 68 —3 6 + 3 4 + 2 300+10 90 100 20

122X 93 4 122 — 5 93 — 4 6 + 3 5 + 3 300±10 90 100 20

П р и м е ч а н и е .  Первое числовое значение шифра соответствует 
большему наружному номинальному диаметру перехода, второе — мень­
шему наружному номинальному диаметру перехода.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  
Отвод под углом 90° с наружным диаметром 45 мм, рас­

считанный на рабочее давление 7 кгс/см2:
Tun ОТВ ^  90*—45— 7 ГОСТ 11192—65 

Тройник переходный с наружным диаметром тройника 
68 мм, диаметром перехода 45 мм, рассчитанный на рабочее 
давление 6 кгс/см2:

Тип 1 переходный 6 8 x4 5 — 6 ГОСТ 11192—65

И. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3. Изделия должны изготовляться в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта по чертежам, утвержден­
ным в установленном порядке.

4. Изделия должны иметь в сечении правильную круглую 
форму. Овальность (разность между максимальным и мини­
мальным диаметрами) не допускается более:

для изделий диаметром до 68 мм — 2 мм,
для изделий диаметром более 68 мм — 3 мм.
5. Изделия должны иметь одинаковую толщину стенок. 

Разнотолщинность — разность между максимальной и мини­
мальной толщиной стенки одного и того же изделия — не дол-
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Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

жна превышать допускаемых отклонений номинальной тол­
щины стенок, указанных в таблицах 1 —12.

6. Внутренняя поверхность изделий должна быть гладкой, 
без режущих выступов.

7. Торцы фасонных частей должны быть зашлифованы. 
Плоскость торцов должна составлять с образующей поверх­
ностью угол в 90°. Отклонение от прямого угла не допускает­
ся более:

для изделий диаметром 45 мм — 0,7 мм;
для изделий диаметром более 45 мм до 68 мм — 1,5 мм;
для изделий диаметром более 68 мм — 2 мм.
8. Торцы тройников, крестовин, а также отводов под уг­

лом 90° должны быть взаимно перпендикулярны. Отклонение 
от перпендикулярности торцов не допускается более 1°.

9. Образующие прямого и бокового патрубков тройников 
и крестовин должны быть в одной плоскости.

10. По показателям внешнего вида фасонные части долж­
ны соответствовать следующим требованиям:

а) поверхностный рух (закристаллизовавшиеся частицы 
стекла) не допускаются размером более 2 мм;

б) открытые пузыри, инородные включения и посечки не 
допускаются;

в) полосность, свиль, кованость, закрытые пузыри и мош­
ка не нормируются.

11. В области сварного шва тройников и крестовин допу­
скается сероватый налет и поверхностное вспузыривание 
стекла.

12. Сколы на торцах изделий не допускаются размером: 
по глубине — более Vs толщины стенки;
по длине, считая от торца вдоль изделия, — более 15 мм; 
и по ширине (по периметру) —более 5 мм.
13. Все изделия должны быть хорошо отожжены и отве­

чать требованиям п. 24 настоящего стандарта.
14. Изделия должны быть термостойкими и при испыта­

нии по п. 25 должны выдерживать, не разрушаясь, следую­
щий температурный перепад:

при толщине стенки изделия до 4 мм — не менее 80°С, 
при толщине стенки изделия более 4 мм до 5 мм — не ме­

нее 75°С,
при толщине стенки изделия более 5 мм до 6 мм — не ме­

нее 70°С,
при толщине стенки изделия более 6 мм до 7 мм — не ме­

нее 65°С,
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Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

при толщине стенки изделия более 7 мм — не менее 60°С.
15. Изделия выпускаются на рабочее (эксплуатационное) 

давление в трубопроводе в следующих пределах:
при наружном диаметре изделий 45 мм — 7 кгс/см2, 
при наружном диаметре изделий до 68 мм —  6 кгс/см2, 
при наружном диаметре изделий до 93 мм — 5 кгс/см2, 
при наружном диаметре изделий до 122 мм — 4 кгс/см2.
16. Контрольное испытание фасонных частей производит­

ся при двойном рабочем давлении.
17. Предприятие-поставщик должно гарантировать соот­

ветствие выпускаемых изделий требованиям настоящего 
стандарта.

III. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

18. Для контрольной проверки потребителем качества 
продукции, а также соответствия тары и упаковки требова­
ниям настоящего стандарта должны применяться правила 
отбора и методы испытаний, указанные в пп. 19—27.

19. Проверку по пп. 1—12 производят на 100% изделий, 
для испытания качества отжига отбирают до 5% изделий, 
для испытания термической стойкости — до 3% изделий и 
внутреннего гидравлического давления — до 3% изделий от 
партии. Партией считается количество изделий, отгружаемых 
предприятием-поставщиком по одному документу.

20. При неудовлетворительных результатах проверки раз­
меров и испытаний качества отжига, термостойкости и дав­
ления отбирают двойное количество образцов и производят 
повторную проверку. Результаты повторной проверки явля­
ются окончательными.

21. Размеры проверяют с помощью шаблонов или изме­
рительных линеек, угольников, штангенциркуля.

22. Величину угла поворота отводов проверяют на специ­
альных плитах (черт. 13).

23. Соответствие изделий показателям внешнего вида оп­
ределяют, осматривая изделия невооруженным глазом.

24. Качество отжига проверяют с помощью полярископа. 
При просмотре изделии поле полярископа должно иметь рав­
номерную пурпурно-фиолетовую или красную окраску, что 
указывает на хорошее качество отжига.

Не допускаются белые, желтые, желто-оранжевые или зе­
леные цвета интерференции, а в сварных изделиях (тройники, 
крестовины) не должны быть видны, кроме того, кольцевые 
напряжения в области сварного шва.
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Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

ГОСТ 11192—65

25. Термостойкость изделий определяют следующим спо­
собом.

Изделия, подлежащие 
испытанию, целиком по­
гружают в ванну с горя­
чей водой и выдерживают 
в ней в течение 5 мин, а 
затем быстро погружают 
в ванну с холодной водой.
Разность температур го­
рячей и холодной воды 
должна быть в пределах, 
указанных в п. 14. При 
этом испытании изделия 
не должны разрушаться.

26. Испытание на вну­
треннее гидравлическое 
давление производят сле­
дующим способом.

Изделия, проверенные 
на соответствие их требо­
ваниям пп. 10 и 12 настоя­
щего стандарта, устанав­
ливают в специальном 
станке.

Во избежание допол­
нительных изгибающих и 
скалывающих усилий в 
изделиях, при закрепле­
нии их в станке необхо­
димо:

а) следить за тем, 
чтобы торцы изделий не 
упирались в стенки за­
глушек (зазор между
торцом и заглушкой должен быть не менее 3 м м ) ;

б) подвести к изделию и закрепить специальный опорный 
деревянный брусок, препятствующий возникновению изгиба­
ющих напряжений в изделии.

В целях безопасности из изделия должен быть удален весь 
воздух путем заполнения изделий водой. Воздух удаляют 
через краник в заглушке.

Для облегчения удаления воздуха из испытываемых изде­
лий станок для испытаний должен быть установлен под уг-
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Трубопроводы стеклянные надземные. 
Части фасонные стеклянные термостойкие

лом 15—20° к горизонту. Подача воды должна производиться 
в заглушки, находящиеся в нижнем положении, а удаление 
воздуха из заглушек, находящихся в верхнем положении.

Нарастание давления при испытании должно происходить 
плавно, без гидравлических ударов. Выдержка фасонных ча­
стей под двойным рабочим давлением должна быть в течение 
2—3 мин. При этом изделия не должны разрушаться.

27. Толщину стенки в месте изгиба проверяют, просмат­
ривая изделия с использованием прибора ОС-1 или другого 
оптического стенкомера.

IV. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ 
И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

28. Концы изделий должны быть обернуты оберточной бу­
магой (ГОСТ 8273—57) в 5—6 слоев. В каждое изделие дол­
жна быть вложена этикетка с указанием предприятия-постав­
щика, наименования и размера изделия.

29. Изделия упаковывают в прочные дощатые ящики. Пе­
ред упаковкой на дне ящика должен быть сделан из древес­
ной стружки плотный настил толщиной 20—25 мм. Свободное 
пространство между рядами изделий и каждой стенкой ящи­
ка плотно закрывают слоем стружки толщиной 30—40 мм. 
Между уложенными в ящик изделиями и крышкой ящика 
укладывают из стружки плотный настил толщиной 20—25 мм. 
Допускается упаковка изделий в прочные деревянные бочки 
с простилкой-стружкой, аналогичной при упаковке в ящики.

Допускается по согласованию сторон и при наличии у по­
требителей контейнерных площадок упаковка деталей в кон­
тейнеры, без ящиков, рядами, с перестилкой между рядами 
стружки или другого мягкого упаковочного материала.

30. Вес (брутто) каждого ящика или бочки должен быть 
не более 100 кг.

31. Породы и качество древесины дощечек и планок для 
ящиков, а также влажность и качество обработки древесины 
должны соответствовать требованиям ГОСТ 2991—61.

32. В каждый ящик или бочку упаковывают изделия 
только одного вида и размера. Тару маркируют с указанием: 
предприятия-поставщика, наименования и размера изделия, 
количества, номера настоящего стандарта, а также преду­
преждающей надписи: «Осторожно — Стекло!».

33. Каждая партия отгружаемых изделий должна сопро­
вождаться документом установленной формы, включающим
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результаты проведенных испытаний или подтверждение о со­
ответствии партии изделий требованиям настоящего стан­
дарта с указанием:

а) наименования организации, в систему которой входит 
предприятие-поставщик;

б) наименования предприятия-поставщика, его местона­
хождения (город или условный адрес);

в) номера и даты выдачи документа;
г) наименования, количества и условного обозначения из­

делий;
д) номера настоящего стандарта.
34. Транспортирование ящиков или бочек с фасонными 

частями должно производиться в крытых железнодорожных 
вагонах или автотранспортом.

35. Изделия должны храниться в закрытых сухих поме­
щениях или под навесом.
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Цена 5 коп

МЕЖДУНАРОДНАЯ СИСТЕМА ЕДИНИЦ (СИ)

Наименование Единица С о к р а щ .
о б о з н а - Н аим енование Единица С о к р а щ .

о б о зн а ­
величины изм ерения чение величины изм ерения чение

О С Н О В Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы Р а б о та ,э н е р ги я , д ж о ул ь Вт
ДЛИНА метр т количество тепло­

ты (1 «)*{1 м )

МАССА килограмм «г М ощ ность ватт вт
ВРЕМЯ

(1 дж }:(1 сеж)
с екун д а сен Ко л и честв о  эл ек­ кулон

(1 с М 1 сеж)СИЛА З Л Е К Т Р И - ампер тричества , э л е к ­ н
ЧЕСКОГО ТОКА Q трический за р я д

ТЕРМОДИНАМИ­
*н

Э л ектр и ч е ско е
ЧЕСКАЯ ТЕМПЕ­ гр а д у с  Кельвина н а п р я ж е н и е , р а з ­ вольт 0
РАТУРА 

СИЛА СВЕТА

ность электричес­
ких потенциалов

И  e m ):(1  а )
свеча СВ

Э л е ктр и ч е с ко е ОМ ом
Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы сопротивление ( 1 в ) : < 1 а )

П лоский угол радиан II Р°д
Э л е ктр и ч е с ка я
ем кость

ф арада  
(1 к ) : (1  в ) ф

Телесны й угол стер ад иан стер П о то к  магнитной вебер во
П Р О И З В О Д Н Ы Е  Е Д ИН ИЦ Ы

индукции (1 е )*( 1 сеж)

Площ адь квадратны й метр * 2
И нд уктив но сть ген р и  

( 1 а) гн
Объем кубический  м етр м3 Тепло ем кость д ж о ул ь  на дт/градП лотность (о б ъ ­ килограмм на нг/м3 системы гр адус
емная м а с с а ) кубический  метр Тепло провод ­ ватт на вт/м-градС ко р о с т ь м етр в с екун д у м/сен ность м е тр -гр а д у с
Угловая с к о ­ рвд/сен С ветовой п о то к люмен лмрость радиан в с екун д у (1 св)*(1 с т е р )
Сила нью тон Лл Я р ко сть НИТ нт« K l e e * ) JV (1 с в ) : { 1 л |2 )
Д авл ение ньютон на  квад ­ и /м 2 О с в ещ ен н о сть люкс лиратны й метр (1 ДЛ|):(1 м2)

ПРИСТАВКИ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ НАИМЕНОВАНИЙ КРАТНЫХ И ДОЛЬНЫХ ЕДИНИЦ

М н о ж и те л ь , на которы й  
ум н о ж ае тс я  единица

П р ис та в ­
ки

С о к р а щ .
о б о зн а ­
чен ие

М н о ж и те л ь ,н а  которы й  
ум н о ж ае тс я  единица

П ристав­
ки

С о к р а щ
об о зна­
чение

1 000 000 000 000= 1012 тер а Г 0 .1 = 1 0 - ' деци д
1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 = Ю 9 ги га Г 0 ,0 1 = 1 0 - 2 санти с

1000 000 =  J06 мега м 0 ,0 0 1  =  1 0 -3 милли ы
1000 = 103 кило и 0 ,0 0 0 0 0 1 = 1 0 - 8 минро ЫН

100 =  1 о 2 ге кт о г 0 ,0 0 0 0 0 0 0 0 1  = 1 0 - 9 нано и
*0 =  10* д ека Э а 0 ,0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 = 1 0 - ,г ПИКО л
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