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ВЕСЫ АВТОМОБИЛЬНЫЕ ПЕРЕДВИЖНЫЕ 
РЫЧАЖНЫЕ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 

Методы и средства поверки
Moving level vehicle scales of general application- 

Methods and means of verification

ГОСТ
14270—69

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 28/11 1969 г. N2 279 срои введения установлен

с 1/1 1970 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на автомобильные пере
движные рычажные весы общего назначения со шкальным указа
тельным устройством и устанавливает методы и средства поверки 
весов, выпускаемых из производства, ремонта и находящихся 
в эксплуатации.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. Операции, проводимые при поверке автомобильных пере
движных рычажных весов, и применяемые средства должны соот
ветствовать указанным в табл. 1.
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1. Техничес
кий осмотр 
собранных ве
сов

Универсальный мерительный 
инструмент; гидроуровень; уро
вень с ценой деления 0,2 по 
ГОСТ 9392- 60

2.1 + + +

2. Опробова
ние работы 
механизма ве
сов

2 .2 + + 4-

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Продолжение
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3. Проверка 
качества тер
мически обра
ботанных де
талей

Приборы для измерения твер
дости по ГОСТ 7038—63 и ГОСТ 
13407—67; тарированный по твер
дости напильник А-125 № 2 по 
ГОСТ 1465—59; образцы шерохо
ватости поверхности по ГОСТ 
9378—60

2.3 + +

4. Испыта
ние механиз

ма весов на 
прочность и 
определение 
вариации по
казаний

Килограммовый и граммовый 
наборы образцовых гирь 4-го 
разряда по ГОСТ 12656—67; авто
мобиль массой не менее 70% наи
большего предела взвешивания

2.4 + +

5. Определе
ние метроло
гических ха
рактеристик 
коромысла ве
сов

Килограммовый и граммовый 
наборы образцовых гирь 4-го раз
ряда по ГОСТ 12656—67; килограм
мовые образцовые гири 4-го раз
ряда по ГОСТ 12656—67; станок 
для поверки коромысла; поддон 
(чаша) для наложения гирь

2.5 + + +

6. Опреде
ление метро
логических 
характерис
тик собран
ных весов

Стенд для установки поверяе
мых весов или горизонтальная 
площадка длиной не менее 20 и 
шириной 5 м; килограммовый и 
граммовый наборы образцовых 
гирь 4-го разряда по ГОСТ 
12656—67; килограммовые образ
цовые гири 4-го разряда по ГОСТ 
12656—67 в количестве, равном 
100% наибольшего предела взве
шивания; весоповерочный авто
мобиль с комплектом килограм
мовых образцовых гирь 4-го раз
ряда по ГОСТ 12656—67; автомо
биль массой не менее массы ве
соповерочного автомобиля с ком
плектом образцовых гирь

2.6 + + +

7. Испытание 
весов на проч
ность путем 
перегрузки

Килограммовые образцовые ги
ри 4-го разряда по ГОСТ 12656—67 
в количестве, равном 125% наи
большего предела взвешивания

2.7 +
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Пр и ме ч а н и я :
1. Образцовые средства допускаются к применению только при условии их 

аттестации в органах Комитета стандартов.
2. Знак «+» означает, что поверку проводят, знак «—», что поверку 

не проводят.

2. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

2.1. Собранные весы предварительно должны быть выверены 
это уровню на горизонтальной площадке (удобной для въезда и 
-съезда автомашин) длиной не менее 20 и шириной 5 м или стенде; 
при техническом осмотре должно быть установлено соответствие 
весов следующим требованиям:

а) на коромысле весов с лицевой стороны должны быть на
несены:

товарный знак предприятия-изготовителя;
порядковый номер по системе нумерации предприятия-изгото

вителя;
год выпуска;
наименьший и наибольший пределы взвешиваний.
На лицевой стороне передвижной гири основной шкалы коро

мысла должно быть нанесено обозначение товарного знака пред
приятия-изготовителя;

б) грузик отвеса должен совпадать с неподвижным указате
лем;

в) арретир должен надежно запирать коромысло весов;
г) платформа должна занимать горизонтальное положение и 

иметь некоторое перемещение в продольном направлении и после 
сдвигов должна возвращаться в первоначальное положение при 
успокоении;

д) штрихи, цифры и обозначения на шкалах коромысла долж
ны быть ровными и четкими. Ширина штрихов основной шкалы 
коромысла должна быть в пределах 0,5—0,8 мм; дополнитель
ной— 0,3—0,5 мм;

е) призмы должны быть запрессованы или укреплены в рыча
гах и коромысле так, чтобы была исключена возможность их 
самопроизвольного смещения в процессе эксплуатации весов.

В местах сочленения призм с рычагами и коромыслом просве
ты, прокладки и чеканка не допускаются. В углах сочленения 
пятигранных призм с гнездами рычагов и коромысла допускаются 
просветы размером не более 1,5 мм;

ж) рабочие ребра призм должны соприкасаться с подушками 
по всей длине так, чтобы суммарная длина просветов между ними 
не превышала 25% рабочей длины подушки. Просвет по концам 
лризм не допускается.
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Перемещение (разбег) призм по подушкам и подушек по приз
мам, ограниченных щечками, должно быть равно:

0,3—2,0 мм — в рычагах и соединительных серьгах;
0,3— 1,0 мм — в коромысле весов;
з) линия рабочих лезвий призм каждого рычага должна ле

жать в горизонтальной плоскости, а серьги и соединительные тяги 
располагаться вертикально. Вертикальное положение серег и тяг 
и горизонтальное положение линии призм должны проверяться 
визуально или при помощи отвеса при горизонтальном положении 
коромысла;

и) полотно коромысла, дополнительная шкала и передвижная 
гиря дополнительной шкалы должны быть защищены от корро
зии гальваническим покрытием.

Все детали весов, за исключением механически обработанных 
и имеющих гальванические покрытия, должны быть окрашены 
атмосферостойкой краской;

к) окраска должна быть сплошной, ровной, без пятен, трещин 
и других дефектов, понижающих качество покрытия.

Поверхности чугунных деталей, имеющие неровности, должны 
подвергаться местной шпаклевке;

л) в весах не должно быть деталей с трещинами, изломами,, 
коррозией и дефектами, влияющими на работу весов или ухудша
ющими их внешний вид.

2.1.1. Качество сварных швов проверяют внешним осмотром 
по ГОСТ 3242—54.

2.2. О п р о б о в а н и е  р а б о т ы  м е х а н и з м а  в е с о в
2.2.1. Плавность колебания коромысла
Плавность колебания коромысла весов определяют путем вы

вода коромысла из состояния покоя и отклонением его до упора 
в верхнее положение, а затем в нижнее положение.

Коромысло весов должно совершать плавные, постепенно за
тухающие колебания в вертикальной плоскости.

Количество периодов колебаний должно быть не менее трех.
2.2.2. Работа передвижных гирь коромысла
Передвижную гирю основной шкалы при поднятом зубце и 

передвижную гирю дополнительной шкалы перемещают вдоль 
шкалы от одного упора до другого с легким ударом об эти упоры 
для проверки прочности закрепления тарировочного груза в ка
мерах.

Передвижная гиря основной шкалы при поднятом зубце долж
на свободно перемещаться на своих роликах по всей длине шка
лы, причем гиря не должна касаться гребенчатой рейки и плос
кости полотна основной шкалы.

Зубец передвижной гири основной шкалы должен ложиться на 
фаски нарезов, не касаясь их дна. Гиря своим зубцом должна 
фиксироваться в нарезе без продольного смещения.
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Поперечное перемещение зубца в нарезе допускается в преде
лах 0,3—1 мм.

Передвижная гиря дополнительной шкалы должна переме
щаться по шкале свободно, но не должна самопроизвольно ог 
колебания менять своего положения при взвешивании.

После установки гирь на нулевые отметки первоначальное 
положение равновесия не должно изменяться.

2.2.3. Работа тарного устройства
Тарные грузы перемещают вдоль винтового стержня.
Тарные грузы должны свободно вращаться и перемещаться 

вдоль всей длины нарезного стержня. Затем тарные грузы фикси
руют. Зафиксированные тарные грузы не должны смещаться.

2.3. П р о в е р к а  к а ч е с т в а  т е р м и ч е с к и  о б р а б о 
т а н н ы х  д е т а л е й

2.3.1. Твердость призм, подушек, щечек (или их вкладышей) г 
зубца передвижной гири основной шкалы коромысла после терми
ческой обработки и твердость нарезной рейки должны проверяться 
при выпуске из производства на 10% деталей от партии (не ме
нее) до сборки весов на приборе для измерения твердости по ме
тоду Роквелла. При проверке твердость всех остальных 90% зака
ленных деталей должна определяться тарированным напильником.

При проверке весов при выпуске из ремонта твердость закален
ных деталей должна определяться тарированным напильником у 
100% деталей.

Твердость призм и подушек определяют напильником вблизи 
рабочего ребра, не задевая его и отступая от вершины на 
2—3 мм.

Твердость после термической обработки должна быть:
призм, подушек — по ГОСТ 9509—68;
щечек (или их вкладышей) — HRC 62—64;
зубца передвижной гири основной шкалы коромысла — HRC 

44—47.
При опробовании твердости напильником на закаленной дета

ли не должно оставаться царапин.
Твердость нарезной рейки должна быть НВ 200.
2.3.2. Шероховатость поверхности призм, подушек, щечек про

веряют путем сличения с образцами шероховатости поверхности 
по ГОСТ 9378—60.

Шероховатость рабочей части поверхности призм, подушек и 
щечек не должна быть ниже 7-го класса чистоты поверхности па 
ГОСТ 2789—59.

2.4. Механизм весов испытывают на прочность с помощью ав
томобиля массой не менее 70% наибольшего предела взвешива
ния, который наезжает со скоростью не более 3 км/ч на плат
форму весов по 25 раз с каждой стороны (в случае поверки весов,
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при выпуске из ремонта) или по 10 раз (в случае поверки весов, 
находящихся в эксплуатации).

Определение вариации показаний весов производят по резуль
татам десяти измерений, полученных при наезде автомобиля на 
платформу весов по пять раз с каждой стороны.

После обкатки в механизме весов не должно быть ослаблений 
крепежных деталей, сдвига стоек рычагов и других дефектов, 
ухудшающих работоспособность весов, а также не должно изме
ниться и первоначальное положение равновесия весов.

Если оно изменится, то должно восстановиться при наложении 
или снятии гирь-допусков, масса которых для наиболее распро
страненных типоразмеров весов, выпускаемых из ремонта и нахо
дящихся в эксплуатации, указана в табл. 3.

Вариация показаний весов при взвешивании автомобиля дол
жна соответствовать допускаемым значениям, указанным в табл. 3.

2.5. О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и 
с т и к  к о р о м ы с л а  в е с о в

2.5.1. При поверке весов на предприятии-изготовителе коро
мысло устанавливают на специальном станке в горизонтальное 
положение, указатель равновесия на станке закрепляют против 
указателя равновесия коромысла.

На грузоприемную призму коромысла подвешивают поддон, 
передвижные гири устанавливают на нулевых отметках шкал; на 
поддон помещают гири массой, равной 0,05% массы образцовых 
тирь, уравновешивающих коромысло при большой передвижной 
гире, находящейся на отметке, соответствующей 10% наибольшего 
предела взвешивания, и коромысло уравновешивают при помощи 
регулятора тары.

При поверке весов после ремонта и на месте эксплуатации 
коромысло устанавливают на станке или поверяют непосредствен
но на весах, отключив от рычажного механизма. На грузоприем
ную призму коромысла подвешивают поддон и коромысло приво
дят в равновесие.

2.5.2. При определении устойчивости ненагруженного коромыс
ла его выводят из положения равновесия нажатием руки, а не
постоянство положения ненагруженного коромысла определяют 
•путем передвижения призм коромысла по подушкам сначала в 
одно крайнее положение, а затем в другое.

В обоих случаях коромысло должно вернуться в положение 
равновесия после ряда плавных затухающих колебаний.

Если коромысло не пришло в положение равновесия, то оно 
должно придти в равновесие или отклониться в противоположную 
сторону при наложении или снятии с поддона гирь-допусков мас
сой, равной 0,05% массы гирь, уравновешивающих 'коромысло при 
передвижной гире, находящейся на отметке, соответствующей 10% 
наибольшего предела взвешивания.
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2.5.3. При определении цены деления основной шкалы коро
мысла большую передвижную гирю коромысла устанавливают на 
лоследнюю отметку (нарезное углубление) шкалы, а на поддон 
.помещают образцовые гири, уравновешивающие коромысло.

Цену деления основной шкалы определяют путем деления мас
сы образцовых гирь на число отметок шкалы (не считая нулевой).

2.5.4. Чувствительность коромысла определяют при положениях 
передвижной гири:

а) на последней отметке основной шкалы, при этом грузик, 
равный 0,05% массы образцовых гирь на поддоне, добавленный 
или снятый с поддона, должен отклонить коромысло от неподвиж
ного указателя на величину не менее 5 мм;

б) на отметке, соответствующей 10% наибольшего предела 
взвешивания; при этом грузик, равный 0,1% массы образцовых 
гирь на поддоне, должен отклонить коромысло на величину не 
менее 5 мм.

2.5.5. На основной шкале коромысла поверяют каждую отмет
ку при последовательном перемещении гири и установке ее зубца 
на каждой отметке, при этом соответствующая масса образцовых 
тирь на поддоне при каждом перемещении гири увеличивается на 
одну и ту же величину, равную цене одного деления шкалы.

Массу образцовых гирь для любой отметки шкалы определяют 
путем умножения значения цены одного деления на число делений.

В интервале от отметки, соответствующей 40% наибольшего 
предела взвешивания, до первой числовой отметки погрешность 
не должна быть более 0,011% массы образцовых гирь, уравнове
шивающих коромысло, при передвижной гире, находящейся на 
последней отметке шкалы.

В интервале от последней отметки основной шкалы до отметки, 
соответствующей 40% наибольшего предела взвешивания, погреш
ность не должна быть более 0,025% массы образцовых гирь, нахо
дящихся на поддоне.

2.5.6. Дополнительную шкалу коромысла поверяют не менее 
чем в трех отметках, равномерно распределенных по всей шкале, 
включая последнюю, при положении передвижной гири основной 
шкалы на отметке, соответствующей 10% наибольшего предела 
взвешивания.

Необходимое количество гирь для поверки дополнительной 
шкалы рассчитывают по тому же принципу, что и для основной 
шкалы.

Погрешность отметок дополнительной шкалы должна быть не 
более 0,05% массы образцовых гирь, уравновешивающих коро
мысло, при передвижной гире основной шкалы, находящейся на 
отметке, соответствующей 10% наибольшего предела взвешиза- 
;ния.
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2.6. О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и 
с т и к  с о б р а н н ы х  в е с о в

2.6.1. При определении непостоянства показаний ненагружен- 
ных весов их приводят в положение равновесия регулятором тары, 
причем на платформу весов предварительно помещают гири-допу
ски, масса которых указана в табл. 2 для весов, выпускаемых из 
производства, или в табл. 3 для весов, выпускаемых из ремонта и 
находящихся в эксплуатации.

Непостоянство положения равновесия ненагруженных весов оп
ределяют путем трехкратного арретирования и относительного 
смещения призм коромысла по подушкам сначала в одно крайнее 
положение, а затем в другое, а также и после передвижения плат
формы по грузоприемным призмам рычагов.

При нарушении положения равновесия оно должно восстано
виться при наложении или снятии с платформы весов гирь-допус
ков, масса которых должна соответствовать указанным в табл. 2 
или 3.

2.6.2. Независимость показаний весов от положения груза на 
платформе определяют путем нагружения образцовыми гирями в 
количестве, соответствующем 10'% наибольшего предела взвеши
вания весов.

Гири размещают поочередно над каждой из грузоприемных 
призм (по углам) и на середине платформы, а большую передвиж
ную гирю устанавливают на соответствующее деление шкалы. 
Открыв арретир, убеждаются в правильном показании весов.

Дополнительную шкалу коромысла поверяют, когда гири на
ходятся на середине платформы. Передвижную гирю дополни
тельной шкалы поочередно устанавливают не менее чем в трех 
отметках шкалы, включая последнюю, а на платформу дополни
тельно помещают соответствующее количество образцовых гирь, 
при этом коромысло весов должно придти в положение равнове
сия.

Одновременно определяют чувствительность весов путем на
ложения на центр платформы или снятии с нее гирь-допусков.

Проверив показания весов при установке гирь по углам и &■ 
середине платформы, гири снимают с весов и проверяют исходное 
положение равновесия.

Погрешности показаний весов при размещении гирь над каж
дой из грузоприемных призм (по углам), а также погрешность 
дополнительной шкалы не должны превышать значений, указан
ных в табл. 2 или 3.

Чувствительность весов на всем диапазоне взвешиваний долж
на быть такой, чтобы изменение массы взвешиваемого груза на 
величину, равную допускаемой погрешности (табл. 2 или 3), вы
зывало отклонение конца подвижного указателя равновесия на 
величину не менее 5 мм.
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Пределы взвешивания в т Цена деления шкалы 
весов в кг

Интервалы 
взвешивания в т

Допускаемые 
значения 

погрешности 
весов в кг, 

не более

Допускаемые 
значения 

непостоянства 
показаний 

ненагружеииых 
весов в кг , не более

Допускаемые 
значения вариации 

показаний 
нагруженных 

весов в кг, 
не более

Наибольший
^ т а х

Наименьший 
р  . т ш

Основной Дополни
тельной

10 0,5 500 5 От 0,5 ДО 2,5 +2.5
±2.5

2,5
Св. 2,5 до 10 ±5 ,0 5,0

15 0,75 500 5
От 0,75 до 2,5 ±2,5

±2 ,5
2,5

Св. 2,5 до 10 ±5,0 5,0
Св. 10 до 15 +7,5 7,5

Т а б л и ц а  3

Пределы взвешивания в т Цена деления шкалы 
весов в кг

Интервалы 
взвешивания в т

Допускаемые 
значения 

погрешности 
весов в кг, 

не более

Допускаемые 
значения 

непостоянства 
показания 

ненагруженных 
весов в кг , не более

Допускаемые 
значения вариации 

показаний 
нагруженных 

весов в кг, 
не более

Наибольший
^тах

Наименьший
Лит Основной Дополни

тельной

10 0,5 500 5(2) От 0,5 до 2,5 ±5 ,0
±2 ,5

5,0
Св. 2,5 до 10 ±7,5 7.5

15 0,75 500 5(2)
От 0,75 до 2,5 ± 5 ,0

±2,5
5,0

Св. 2,5 до 10 ±7,5 7,5
Св. 10 до 15 ±10,0 10,0 Ч )

ГО
С

Т 14270—
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Непостоянство показаний ненагруженных весов не должно* 
превышать значений, указанных в табл. 2 или 3.

2.6.3. После проверки независимости показаний весов от поло
жения груза на платформе определяют правильность нанесения 
отметок основной шкалы.

При выпуске из производства весы поверяют с помощью об
разцовых гирь. Проверяют правильность нанесения не менее чем 
десяти отметок основной шкалы, включая первую и последнюю,, 
при этом перемещают поочередно передвижную гирю на каждую 
поверяемую отметку, а на платформу добавляют соответствующее 
количество образцовых гирь.

Для определения вариации показаний весов в двух-трех отмет
ках шкалы производят трехкратное арретирование весов, каждый 
раз фиксируя показания весов.

Чувствительность весов определяют на последней отметке шка
лы, помещая на платформу или снимая с нее, при открытом арре
тире, гири-допуски.

Погрешности и вариации показаний весов не должны превы
шать значений, указанных в табл. 2.

Чувствительность весов должна соответствовать требованию' 
п. 2.6.2.

При выпуске из ремонта и в эксплуатации весы с наибольшим 
пределом взвешивания 10 т поверяют при помощи образцовых 
гирь 4-го разряда не менее чем в трех равномерно расположенных 
отметках шкалы от первой числовой отметки до отметки, соответ
ствующей массе весоповерочного автомобиля.

После этого весы приводят в равновесие при помощи мелких 
гирь.

Затем образцовые гири с платформы снимают, на весы зака
тывают весоповерочный автомобиль и тарируют его в качестве 
балластного груза. Сняв мелкие гири, уравновешивающие весы, 
на весы помещают образцовые гири и поверяют снова не менее 
чем в трех отметках до отметки, соответствующей наибольшему 
пределу взвешивания.

Нагрузку создают при помощи образцовых гирь весоповероч
ного автомобиля и балластного груза.

Таким же образом поверяют весы с наибольшим пределом 
взвешивания более 10 т при наличии второго автомобиля, масса 
которого должна быть близка к массе весоповерочного автомо
биля с комплектом образцовых гирь.

Погрешности и вариации показаний весов не должны превы
шать значений, указанных, в табл. 3.

2.6.4. После проверки правильности нанесения последней от
метки шкалы определяют непостоянство показаний ненагружен
ных весов по методике, указанной в п. 2.6.1.
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Первоначальное положение равновесия весов после разгрузки 
должно сохраниться. Если равновесие не сохранится, то оно 
должно восстановиться от наложения на платформу или снятия 
с нее гирь-допусков, масса которых указана в табл. 2 или 3.

2.7. Испытанию весов на прочность путем перегрузки подвер
гают 10% весов от партии. Весы перегружают на 25% и выдер
живают под нагрузкой не менее 30 мин.

Затем нагрузку снимают и механизм весов осматривают.
В механизме весов после перегрузки не должно быть никаких 

дефектов, ухудшающих работу весов в целом или отдельных узлов 
и деталей.

3. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

3.1. На весы, прошедшие государственную поверку при вы
пуске из производства и ремонта и на месте эксплуатации, нано
сят государственные клейма в следующих местах:

а) на специальной пробке, запрессованной в основную шкалу;
б) на закрепителях дополнительной шкалы и на передвижных 

гирях (при выпуске из производства и ремонта);
в) на закрепительных пробках стоек, удерживающих тариро- 

вочный груз коромысла, если эти стойки имеют устройство, поз
воляющее изменять положение центра тяжести коромысла;

г) на закрепительных пробках каретки передаточного рычага.
3.2. Весы, не удовлетворяющие требованиям настоящего стан

дарта, не клеймят и к эксплуатации не допускают, а находящиеся 
в эксплуатации изымают из применения, при этом клейма гасят и 
в паспорте производят запись о непригодности.

Издательство стандартов. Москва, K-I, ул. Щусева, 4
Сдано в наб. 7/IV 1969 г. Подп. в -печ. 21/У 1969 г,_____1,0 п. л.

Тип. «Московский печатник». Москва, Лялин пер., 6. Зак. 603
Тир. 800$
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Световой лоток
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вебер
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ПРИСТАВКИ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ НАИМЕНОВАНИЙ КРАТНЫХ И ДОЛЬНЫХ ЕДИНИЦ

Множитель,на который 
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ки

Сокращ.
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чение

Множитель,на который 
умножается единица
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Сокращ.
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чение

1000 000 000 000 = 1012 тера Т 0,1 = 10'* деци д
1000000000 = 10* гига Г 0,01 = 10'* санти С

1000000 = 10* мега м 0,001 = 10'* милли м
1000 = 10э кило к 0,000001 = 10“* микро мк

100 = юа гекто г 0,000000001=10“* нано к

—* о н о дека да 0,000000000001 = 10',а пико л
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