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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ ОДНОДИСКОВЫЕ 
СТАЛЬНЫЕ НА Рг 6А МПа (64 кгс/см2)

ГОСТ
18582—73

Steel swing check valves with single 
disk for Pnom  b,4MPa (64 kgf/cm2) Взамен

ГОСТ 13249—67; 
ГОСТ 1325*-67; 
ГОСТ 13214—67

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 30 марта 1973 г. № 794 срок действия установлен

с 01,01 1974 г. 
до 01.01 1979 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на обратные поворот­
ные однодисковые фланцевые стальные клапаны общепромыш­
ленного назначения на Ру 6,4 МПа (64 кгс/см2) £>у 65, 80, 100, 
125 и 150 мм.

1. ИСПОЛНЕНИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Исполнения, основные параметры клапанов и материалы 
основных деталей должны соответствовать указанным в табл. 1.
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Сталь 20Л—III и 
сталь 25Л—III по 

ГОСТ 977—65

ЦН-6 по ГОСТ 
10051—62, сталь 2X13 и 

сталь 3X13 по ГОСТ 
5632-61

Вода,
пар 723 450

2 Сталь 10Х18Н9ТЛ 
по ГОСТ 2176-67

Сталь Х18Н9Т по 
ГОСТ 5632—61, сталь 
10Х18Н9ТЛ по ГОСТ 

2176-67
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873 600
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ГОСТ 18582—73 Стр. 2

1.2. Допускается изготовление основных деталей и уплотни­
тельных поверхностей затвора из других материалов, по свойст­
вам не уступающих указанным в табл. 1.

1.3. Основные размеры клапанов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. 2.

* Размеры для справок.
Пр и ме ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию клапана.

Р а з м е р ы в м м  Т а б л и ц а  2
Проход

условный D р..не более L Н , не более Масса, кг, 
не более

65 200 265 340 225 50,0
80 210 295 380 250 65,3

т 250 340 430 290 119,0
125 295 370 500 310 150,0
ISO 340 405 550 338 190,0
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Стр. 3 ГОСТ 18582— 73

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Технические требования — по ГОСТ 13252—73 со сле­
дующими дополнениями.

2.1.1. Конструкция, размеры и технические требования маги­
стральных фланцев для клапанов исполнения 1 — по ГОСТ 
12825—67, для исполнения 2 — по рабочим чертежам, ут­
вержденным в установленном порядке.

При наличии указаний в заказе допускается изготовление 
магистральных фланцев с впадиной или выступом.

2.1.2. Клапаны относятся к классу восстанавливаемых из­
делий.

Показатели надежности и долговечности клапанов при приме­
нении их для сред, не имеющих твердых частиц, и при условии 
коррозионной стойкости материалов к рабочим средам должны 
соответствовать следующим:

срок службы до списания — не менее 3 лет;
средний ресурс до списания — не менее 1500 циклов;
наработка на отказ — не менее 400 циклов.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки — по ГОСТ 13252—73.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Методы испытаний — по ГОСТ 13252—73.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение — 
по ГОСТ 13252—73.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие выпус­
каемых клапанов требованиям настоящего стандарта при условии 
соблюдения потребителем правил монтажа, хранения и транспор­
тирования, установленных настоящим стандартом и эксплуата­
ционной документацией по ГОСТ 2.601—68.

6.2. Гарантийный срок— 12 месяцев со дня ввода клапанов 
в эксплуатацию.
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Стр. 4 ГОСТ 18583—73

б. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие выпус­
каемых клапанов требованиям настоящего стандарта при усло­
вии соблюдения потребителем правил монтажа, хранения и транс­
портирования, установленных настоящим стандартом и эксплуа­
тационной документацией по ГОСТ 2.601—68.

6.2. Гарантийный срок— 12 месяцев со дня ввода клапанов 
в эксплуатацию.
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