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УДК 621.643.4.062:006.354 Группа ПО

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ РЕЗЬБОВЫЕ. 
УГОЛЬНИКИ КОНЦЕВЫЕ

Конструкция и размеры

Threaded pipeline connections.
Union end elbows.

Construction and dimensions

гост
21860-78

Взамен
ГОСТ 15786— 70, 
ГОСТ 21860— 76

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20 декабря 
1978 г. №  3379 срок действия установлен

с 01.01.80 
до 01,01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Н астоя щ ий стан дар т  р асп ростран я ется  на концевы е угол ь 
ники резьбовы х соединен ий  т р убоп р ов одов , работаю щ и х в у с л о 
виях неагрессивны х ср ед  при тем п ер атур е от 233  К  (м ин ус 40°С ) 
д о  393  К (пл ю с 120°С ).

2. К онструкция и основны е разм еры  концевы х угольников д о л 
ж н ы  соответствовать указанны м  на ч ер т еж е и в табл и ц е.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 21860— 78 Стр. 2

име ч а ние .  Шероховатость поверхностей Б, Г, Д не нормируется.

15



Р а з м е р ы  в мм

Груп
па

Услов
ный

проход
°У

Н
ар

уж
ны

й 
ди

ам
ет

р 
тр

у
бы

 D

d da

Резьба d% 1 /i L h

В 5
Масса 

ШОО шт., 
кг не 
болееметричес

кая
труб

ная
Ш6

Пред, огкл. ±  2

1

2,5 4 2,5 6,5 М8Х1 М8Х1
И" 16 24,5 15 23,5

4 7 1 17
3,0 5 3,5

8,0 М10Х1 6 9
18

4,0 6 4,0
М10Х1

19
6,0 8 6,0 10,0 М12Х1.5 18 27,5 - 17 26,5 8 12 21

2

4,0 6 4,0 10,0 М12Х 1,5 МЮХ1 И" 20 27,5 19 26,5
в 12

22
6,0 8 6,0 11,0 М14Х1.5 М12Х1.5

X "
22 34,0 21 33,0 32

8,0 10 7,0 13,0 М16Х 1,5 М14Х1.5 23 35,0 22 34,0

10

14 43
10,0 12 9,0 15,0 М18Х 1,5 М16Х1.5 и * 25 37,0 24 36,0 17 62
12,0 16 12,0 20,0 М24Х 1,5

М22Х1.5 И "
29 41,0 28 40,0

24
1 142

15,0 18 14,0 22,0 М27Х2 32 46,0 31 45,0 147
20,0 22 18,0 26,0 М30Х2 М27Х2 w 36 49,0 35 48,0 27 183
25,0 28 23,0 33,0 М36Х2 МЗЗХ2 1" 39 56,0 38 55,0

15
36 276

32,0 34 30,0 40,0 М45Х2 М42Х2 1 И " 46 64,0 45 63,0 41 505
40,0 42 36,0 46,0 М52Х2 М48Х2 1 И " 52 70,0 51 69,0 18 50 665

3
3,0 6 3,0 11,0 М14Х 1,5 М12Х 1,5

Н "
24 34,0 23 33,0

8
12 44

4,0 8 5,0 13,0 М16Х1.5 М14Х1,5 25 35,0 24 34,0 14 56

5,0 10 6,0 15,0 М18Х 1,5 М16Х1.5 И " 26 37,0 25 36,0 10 17 78

С
тр. 3 ГО

СТ 21860—
78



Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

Груп-
ла

Услов
ный

Проход
°У

>>О.
К О.

£ i Qсв 2 з
ж §«§

d 4

Резьба йг 1 h L Li

В S
Масса 
1000 шт., 

кг, не 
болееметричес

кая труб
ная

IT16
Пред. откл. ± g

3

6,0 12 8,0 17,0 М20Х1.5 Ml 8X4,5 И " 30 41,0 29 40,0

10

17 100

8.0 14 10,0 19,0 М22Х 1,5 М20Х 1,5
И "

31 42,5 30 41,5 19 126

10,0 16 12,0 21,0 М24Х1.5 М22Х1.5 34 46,0 33 45,0 24 150

12,0 20 15,0 26,0 М30Х2 М27Х2 Ч п 38 49,0 37 48,0 27 249

15,0 25 18,0 33,0 М36Х2 МЗЗХ-2 г 43 56,0 42 55,0
15

36 427
20,0 30 22,0 39,0 М4ЙХ2 М42Х2 1И" 50 64,0 49 63,0 41 722
25,0 38 28,0 46,0 М52Х2 М48Х2 \ И " 58 70,0 57 69,0 18 50 1170

пР имер  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  угольника группы 1 с метрической резьбой 
ввертной части М10 для соединения с DB—6 мм:

Угольник 1—6—М10 ГОСТ 21860—78 
То же, с трубной резьбой ввертной части 1/&":

Угольник 1—6—Чь" ГОСТ 21860—78 
То же, группы 2 с метрической резьбой ввертной части М10:

Угольник 2—6—М10 ГОСТ 21860—78 
То же, с трубной резьбой ввертной части Vs":

Ут т ик 2 ~ 6 ~ W ' ГОСТ 2186Q-78

ГО
С

Т
 21860-7а С

тр
. 4



Ctp. 5 ГОСТ 21860— 78

To ж е, группы 3 с метрической резьбой ввертной части M l2: 

Угольник 3—6—М12 ГОСТ 21860—78 
То ж е, с трубной резьбой ввертной части XU":

Угольник 3—6—x/i" ГОСТ 21860—78
3. Условные давления для каждой группы концевых угольни

ков приведены в ГОСТ 22525— 77, рекомендуемое приложение 1.
4. Технические требования, правила приемки, методы испыта

ний, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение — по  
ГОСТ 15763— 75.
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