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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ 

В ПЛАСТМ АССАХ

Конструкция и размеры

H S S  b o rin g  tools for cu ttin g  of b lind holes in 
plastics. C o n s tru c tio n  and dim ensions
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П о ста н о в ле н и е м  Го суда р ств е нн о го  комитета стандартов С о в е та  М и н и с тр о в  
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Н е с о б лю д е н и е  стандарта пр е сле дуе тся  п о  закону

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные токар
ные резцы из быстрорежущей стали для обработки глухих отвер
стий в термореактивных и термопластичных пластмассах.

Стандарт в части размеров сечений держ авок резцов пол
ностью соответствует стандарту СЭВ СТ СЭВ 153—75.

2. Конструкция и размеры резцов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Перепечатка воспрещенаИздание официальное
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Стр. 2 ГОСТ 22712—77

мм

О бозна
чение

П риме
няемость И в L / d т

Наименьший 
диаметр р а 
стачиваемого 

отверстия
^ m in

3146-0458 12 12 100 20
30

6 2,5 ю

3146-0459 120 25 8 3,5 14
3146-0461 16 16 140 40

10 4,5 18
3146-0462 170 60
3146-0463 140 40

35 12 21
3146-0464 20 20 170 70 6,0

3146-0465 200 80 14 27
3146-0466 25 25 240 100 19 8,0 34

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  расточного резца 
сечением Н х В  =  20X20 мм, длиной L =  170 мм, формой заточки 1:

Резец 3146-0464 1 ГОСТ 22712—77
3. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов 

указаны в рекомендуемом приложении.
4. Формы заточки и доводки режущей части резцов указаны 

в рекомендуемом приложении 2 к ГОСТ 22708—77.
5. Режимы резания для обработки пластмасс с поправочными 

коэффициентами на скорость резания в зависимости от стойкости 
и вида обработки приведены в рекомендуемом приложении к 
ГОСТ 22713—77.

6. Технические требования — по ГОСТ 22713—77.
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ГОСТ 227и — 77 Стр. 3
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ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ
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