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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на цепные механизи
рованные стропы, предназначенные для крепления грузов к увя- 
зочным устройствам железнодорожных платформ и полувагонов 
и работающие при температуре от плюс 50°С до минус 40°С. До
пускается использовать стропы для крепления грузов на других 
транспортных средствах.

Стандарт не распространяется на стропы, работающие в спе
циальных условиях (агрессивные среды, тропический климат, от
носительная влажность более 98% при 20°С).

1. КОНСТРУКЦИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Конструкция, основные параметры и размеры строп в ис
полнении 1 должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1, в исполнении 2 — на черт. 2 и в табл. 2.

Устройства крепления строп приведены в справочном прило
жении 1.

Способы крепления строп к увязочным устройствам и грузам 
приведены в справочном приложении 2.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена 
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Исполнение 1

Черт. 1

Стр. 2 ГО
СТ 22956—

83



Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
строп

Приме
няемость

Допускаемая 
нагрузка, 

кН (тс) ^mln Л h г

Обозначение детали

Масса, кг, 
не более

Поз. 1 Поз. 2

Талреп 
(1 шт.)

Концевое звено 
(2 шт.)

СМ 1-6,3 6,3 (0,63)

380 34 40 25

СМ 1-6,3.1 СМ 1-6,3.2 7,45

CMl-12,5 12,5 (1,25) CMl-12,5.1 СМ 1-12,5.2 12,17

СМ 1-26 25 (2,5) 470 40 61

36

СМ 1-25.1 СМ 1-25.2 28,70

СМ 1-35 35 (3,5)

725 43 58
СМ11-35.1 СМ1-35.2 20,70

СМ 1-50 50 (5,0) СМ 1-50.1 СМ 1-50.2 29,27

СМ 1-80 80 (8,0) 1005 49 63 42 СМ 1-80.1 СМ 1-80.2 55,00

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  механизированного стропа в исполнении 1 с до
пускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 т с ) :

Строп механизированный СМ 1-25 ГОСТ 22956—83

Ы

ГОСТ 22956—
83 Стр.



Исполнение 2

Черт, 2
Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а 2

Обозначение
строп

П
ри

м
ен

яе


м
ос

ть

Допускаемая 
нагрузка, 

кН (тс)
d ^min /а t* и и г Гу .

Обозначение детали

Масса, 
кг, не 
более

Поз, 1 Поз. 2 Поз. з

Талреп 
( I шт.)

Концевое 
звено (1 шт.)

Концевое 
звено (1 шт.)

СМ2-6.3 6,3 (0,63) 105 360 40 34 163
62

119 25
31

СМ1-6Д1 СМ2-12.5.1 СМ2-12,5.2 8,25
СМ2-12,5 12,5 (1,25) СМ1-12,5.1 СМ2-12,5.1 СМ2,12,5.2 12,75
СМ2-25 25 (2,5)

130
1

520 6i 40 164 150
36

СМ'1-25.1 СМ2-25.1 СМ2-25.2 30,48
СМ2-35 35 (3,5) | 790 58 43 163 152 СМ 1-35.1 СМ2-35.1 СМ2-35.2 43,32

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  механизированного стропа в исполнении 2 с до
пускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Строп механизированный СМ2-25 ГОСТ 22956— 83

С
тр. 

4 ГО
СТ 22956—

8-3



to 1.2. Конструкция и размеры талрепов (поз. 1, черт. 1 и 2) должны соответствовать ука- 
^  занным на черт. 3 и в табл. 3.
Cl

J

Черт. 3

ГО
СТ 22956—

83 Стр. 5



Р а з м е р ы  в мм

Т а б л и ц а  3

Обозначение
талрепа

П
рн

ме
ня

е-
 

I 
мо

ст
ь 

1

Допускаемая 
нагрузка, 
кН (тс)

d ъ 1
/,
не

более
Поз. !

Корпус (1 шт.)

Обозначение детали
Масса, 
кг, ПС 
болееПоэ. 2

Пииоль (1 шт.)
Поз. 3

Винт (1 шт.)
Поз. 4

Стопор (4 шт.)

СМ 1-6,3 Л 6,3 (0,63)
30 27

28

90 110
СМ1-6Д1.1. СМ1-6.3.1.2 СМ1 -12,5.1.3 СМ М2,5.1.4 1,87

СМ1-12.5.1 12,5 (1,25) СМ1-12,5.1.1 СМ1-12,5.1.2 СМ1-12,5.1.3 СМ1-12.5Л.4 2,00

СМ 1-25 Л 25 (2.5) 41 170

300

130

СМ1-25ЛЛ СМ1-25.1.2 СМ 1-25.1.3 СМ 1-25.1.4 14,00

СМ 1-35 Л 35 (3,5)

45
34

СМ1-35Л.1 СМ1-35Л.2 СМ1-50Л .3 СМ 1-50.1.4 16,65

СМ1-50Л 50 (5,0)
150

СМ1-50ЛЛ СМ 1-50.1.2 СМ1-50Л.З СМ1-50Л.4 20,00

СМ 1-80 Л 80 (8,0) 36 500 СМ1-80ЛЛ СМ1-80Л.2 СМ 1-80.1.3 СМ 1-80.1.4 30,00

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5тс ):
Талреп GM 1-25.1 ГОСТ 22956—83

С
тр. 6 ГО

СТ 11956—
83



ГОСТ 22956—83 Стр. 7

1.3. Конструкция и размеры концевого звена (черт. 1 и 2) 
должны соответствовать указанным на черт. 4—6 и в табл. 4—6.

Черт. 4

2*



Т а б л и ц а  4

Обозначение
концевого

эвена
П

ри
ме

ня
ем

ос
ть

Допускаемая 
нагрузка, 

кН (тс)

Обозначение детали

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 б

ол
ее

Поз, / Поз, 2 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5

Скоба (1 шт.) Скоба (I шт.) Цапфа (1 шт.) Серьга (I шт.) Штырь (1 шт.)

CMl-12,5.2 12,5 (1,25) СМ1-12Д2.1 СМ1-12,5.2.2 СМ1-112,5.2.3 СМ1-12Д2.4 СМ1-12Д2 5 0,40

СМЬ25.2 25 (2,50) СМ 1-25.2.1 СМ1-25.2.2 СМ1-25.2.3 СМ 1-125.2.4 СМ 1-25.2.5 1,10

СМ1-50.2 50 (5,00) СМ1-50.2.1 СМ 1-50.2.2. СМ1-50.2.3 СМ 1-50.2.4 СМ1-50.2.5 1,92

СМ 1-80.2 80 (8,00) СМ 1-80.2.1 СМ 1-80.2.2 СМ 1-80.2.3 СМ 1-80,2.4 СМ 1-80.2.5 3,05

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  концевого звена с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс):

Концевое звено СМ 1-25.2 ГОСТ 22956—83

Стр. 8 ГОСТ 229J6—
83



Черт. 5
Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а 5

Обозначение
конченого

звена

П
 р

нм
е-

 
ня

ем
ос

ть Допускаемая 
нагрузка, 

к 11 (тс)

Обозначение детали

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 б

ол
ее

Поз. 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5

Скоба (1 шт.) Скоба Цапфа Серьга Штырь

СМ2-12.5.1 12,5 (1,25) СМ2-12,5.1 1 СМ М2,5.2.2 СМ1-12,5.2,3 СМ1-12,5.2.4 СМ1-12,5.2.5 0,68
СМ2-25.1 25 (2,5) СМ2-25.1.1 СМ1-25.2.2 СМ1-25.2.3 СМ 1-25.2.4 СМ 1-25.2 5 2,32
СМ2-35.1 35 (3,5) СМ2-35.1.1 СМ 1-50.2.2 СМ 1-50.2.3 СМ 1-50.2.4 СМ1-50.2.5 3,22

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  концевого звена с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс) :

Концевое звено СМ2-25.1 ГОСТ 22956—83

ГО
СТ 22956—

83 Стр.



Обозначение
концевого

звена

1) П
ри

ме
ня

е
м

ос
ть

Допускаемая 
нагрузка, 
кН (тс)

Обозначение детали

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 б

ол
ееПоз. 1 Поз. 2 Поз. 3 Поз. 4 Поз. 5

Скоба (I шт.) Скоба (1 шт.) Цапфа (1 шт.) Серьга (1 шт ) Штырь (1 шт.)

СМ2-12,5.2 12,5 (1,25) СМ1-12,5.2.1 СМ2-12,5.2.1 СМ 1-12,5.2.3 СМ1-12,5.2.4 СМ1-12Д25 0,70
СМ2-25.2 25 (2,5) СМ1-25.2.1 СМ2-25.2.1 СМ 1-25 2 3 СМ1-25.2.4 СМ1-25.2.5 1,66
СМ2-35.2 35 (3,5) СМ1-35.2.1 СМ2-35.2Д СМ 1-50 2 3 СМ 1-50.2.4 СМ1-50.2.5 2,54

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  концевого звена стропа с допускаемой нагруз
кой 25 кН (2,5 т с ):

Концевое звено СМ2-25.2 ГОСТ 22956—83

Стр, 
10 ГО

СТ 22956—
83



1.4. Конструкция и размеры корпуса талрепа (черт. 3) должны соответствовать указанным 
на черт. 7 и в табл. 7.
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Черт. 7

ГО
С

Т 22956—
ЯЗ С

тр. 
И



Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  7

Обозначение Приме- d , / /а 3̂ /8 h

Обозначение
детали

Масса, кг,
корпуса талрепа ииемость d dа dz <*s d7 h h г Поз, 1 не более

Захват (1 шт.)

СМ1-6,3.1.1
24 28 20 36 4,5 26 10 155

7 26
24,5 26 130 14 2,25

СМ1-6Д1ЛЛ 0,577

СМЫ2.5ЛЛ 6 10 27 3 СМ1-12,5.1.1.1 0,695

СМ1-25Л.1 28 40 24 50 32 16 249 , *2 39 36,5 45 230 16 СМ1-25ЛЛЛ 2,524

СМ1-35.1Л

30 58 27 70 7,5 34 405

55

53,5 58 384 21 3,75

СМ1-35ЛЛЛ 5,800

СМ1-50ЛЛ 8 20 16 56 4 СМ1-50ЛЛЛ 6,800

СМ 1-ЭОЛ Л 34 75 30 90 38 634 73 69,5 60 613 24 СМ 1-ЭОЛ Л Л 10,000

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 
(2,5 тс):

Корпус СМ 1-25.1.1 ГОСТ 22956—83

С
тр. 

12 ГО
С

Т 22956—
83



tri 1.5. Конструкция и размеры пинолей талрепов (черт. 3) должны соответствовать 
i  кым на черт. 8 и табл. 8.
t o
СП)

указан

Черт. 8

ГО
СТ 22956—

83 С
тр. 

13



Т а б л и ц а  8
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
пиноли

Приме
няемость

Допускаемая 
нагрузка, 
кН (тс)

d d i di d^ ь / Л 13 и и

Обозначение
детали

Масса, кг, 
не болееПоз. 1

Захват (1 шт.)

СМ 1-6,3 Л. 2 6,3 (0,63)

10 М12 24 28
6

132

232

7 26

8 112 24 14

СМ1-6,3.1.2.1 0,742

СМ1-12,5.1.2 12,5 (1,25) 10 27 СМ 1-12,5,1.2.1 0,825

СМ 1-25.1.2 25 (2,5) 16 М16 28 40 12

16

39

10

195 36 16 СМ1-|25.1.2.1 2,900

CM1-35.1.2 35 (3,5)

20
М20 30 58

8
386

57

330 53 21

СМ1-35.1.2.1 6,820

СМ 1-50.1.2 50 (5,0) 56 СМ1-50Л.2.1 8,460

СМ 1-80.1.2 80 (8,0) М24 34 75 615 74 570 69 2 \ СМ1-80.1.2.1 12,500

П р и м е р  
(2,5 т с ) :

у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пиноли талрепа с допускаемой нагрузкой 25 кН 

Пиноль СМ 1-25.1.2 ГОСТ 22956—83

С
тр. 

14 ГО
С

Т
 22956—

83



ГОСТ 22956—83 Стр. tS

1.6. Конструкция и размеры винтов (черт, 3) должны соответ* 
ствовать указанным на черт. 9 и в табл. 9.

Т а б л и ц а  9
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
винта

Приме
няемость d d% 1 h 1% Масса, кг. 

не более

СМ1-12.5.1.3 М20 24 М12 9 4 »5 116 160 5 Ю 0.25

СМ 1-25.1.3 М24 28 Л116 13 205 254
1 Л

0,47

СМ1-50.1.3 М27 30 М20 16 7.5 339 396
7 14

0 .7

CMI-80.1.3 МЗО 34 М24 20 541 604 9 ia 2,4-

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта талрепа с 
допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Винт СМ 1-25.1.3 ГОСТ 22956—83

3*



Стр. 16 ГОСТ 22956—83

1.7. Конструкция и размеры стопоров (черт. 3) должны соот* 
ветствовать указанным на черт. 10 и в табл. 10.

Та б лица  10
Р а з м е р ы в мм

О бозначениестопора Приме
няемость d dt l h г М асса, кг. 

не более

СМ1-12,5.1.4 14 10 12 9,0 5 5 0,015

СМ 1-25.1.4 20 16 22 17,5 8 8 0,050

СМ1-50.1.4
26 20

35 26,5
10 10

0,050

СМ1-80.1.4 45 34,0 0,060

Приме р  у с л о в н о г о  обоз на че ния  стопора талрепа с 
допускаемой нагрузкой 25 кН (тс):

Стопор СМ 1-25.1.4 ГОСТ 22956—83



Г О С Т  2 2 95 6 — S 3  С т р . 1 7

1.8. Конструкция и размеры скоб (черт. 4 и 6) должны соот
ветствовать указанным на черт. 11 и 12 и в табл. 11 и 12.

Т а б л и ц а  11
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
скобы

П
ри

м
е

ня
ем

ос
ть

d dx dз d4 ь i Л /» T
*4 m о

.3 ®

СМ1-12,5.2.1 20 18 10 8 8 6 9 22 49 35 12 0,080

СМ1 -25.2.1 28 24 i6 13 12 9 14 31
71

49 28 0,280

СМ 1-50.2.1 35 30 20 17 16 12 18 38 58 26 0,545

СМ1-80.2.1 42 34 24 22 20 14 22 45 78 66 28 0,950

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  скобы концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Скоба СМ 1-25.2.1 ГОСТ 22956—83



Стр. 18 ГОСТ 22956—83

Т а б л и ц а  12
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
скобы

П
ри

м
е

ня
ем

ос
ть

d d* d, d i

1

b

t

bt i Л h r

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 б

ол
ее

С М М 2 Д 2 .2 18 10 20 8 8 6 9 45 58 22 22 25 0 ,093

С М 1  -25.2.2 24 16 28 13 12 9 14 55 85 31 29

36

0 ,3 2 0

С М  1-50.2.2 30 20 35 17 16 12 18 61 88 38 36 0 ,490

С М 1-80 .2 .2 34 24 42 22 20 14 22 71 97 45 44 42

i

0 ,698

Пр имер у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  скобы концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Скоба СМ1-25.2.2 ГОСТ 22956—83



ГОСТ 229S6—83 Стр. 19

1.9. Конструкция и размеры цапф (черт. 4 и 6) должны соот
ветствовать указанным на черт. 13 и в табл. 13.

h

N$ > 1
Ъг

■з-»о

Т а б л и ц а  13
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
цапфы

П
ри

ме
ня


ем

ос
ть d d! d j b *i / h h /3 U h Л* Г

М
ас

са
, 

кг

СМ М  2,5.23 __8 7 12 20 10 9 20 21 40 40 47 _22 41 19 20 9 0 ,1 1

СМ 1-25.2.3 12 12 18 28 12 14 28 29 58 63 69 31 58 25 28 130,25

СМ 1-50.2.3 16 16 23 35 14 18 35 J35 56 60 68 38 71 31 35 150,32

СМ 1-80.23 20 19 28 42 16 22 42 41 60 63 75 45 84 36 42 180,64

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цапфы концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Цапфа СМ 1-25.2.3 ГОСТ 22956—83



Стр. 20 ГОСТ 22956—83

1.10. Конструкция и размеры серег (черт. 4 и 6) должны соот
ветствовать указанным на черт. 14 и в табл. 14.

Черт. 14

Т а б л и ц а  14
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
серьги

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть d di b Ьг b% l h и 3̂ /# К hx th г Гх

М
ас

са
, 

кг
 

не
 б

ол
ее

СМ1-12.5.2.4 8 7 18 20 10J22 9 9 20 18 40 18 19 9 9 0,065

СМ 1-25.2.4 12 12 26 28 12 31 14 12 27 24 56 24 25 12 13 0,100

СМ 1-50.2.4 16 16 32 35 14 .38 18 15 34 30 70 31 32 15 16 0,300

СМ 1-80.2.4 20 19 40 42 16 45 22 17 41 34 82 38 35 17 20 0,350

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  серьги концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Серьга CMU25.2A ГОСТ 22956— 83



ГОСТ 22956— 83 Стр. 2t

1.11. Конструкция и размеры щтырей (черт. 4—6) долж ны  со 
ответствовать указанным на черт. 15 и в табл. 15.

Черт. 15

Т а б л и ц а  15
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
штыря

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть d dt d2 d3 L t i 2̂

М
ас

са
, 

кг
, 

пе
 б

ол
ее

СМ1-12,5.2.5 7 8 12 8 13 42 82 6 0,035

СМ'1 -25.2.5 12 13 18 13 19 53 115 9 0,120

СМ 1-50.2.5 16 17 23 17 25 71 130 11 0,220

СМ 1-80.2.5 19 22 28 20 29 78 142 14 0,350

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штыря концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 т с ) :

Штырь СМ 1-25.2,5 ГОСТ 22956—83
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1.12. Конструкция и размеры скоб концевых звеньев (черт. 5 
и 6) должны соответствовать указанным на черт. 16 и 17 и в 
табл. 16 и 17.

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
скобы

Применя
емость d d. d3 d* dt b Ьг l

СМ2-12,5.1.1 18 16 8 20 8 6 9 185 80
СМ2-25.1.1 25 25 13 28 12 9 14 194 94
СМ2-35ЛЛ 30 27 17 35 16 12 18 200 102

Продолжение табл. 16
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
скобы

Применя
емость /з /* /5 h ft.

Масса, кг, 
не более

СМ2-12,5Л Л 32 22 49 15 2 22 22 0,360
СМ2-25ЛЛ 44 31

71
8 4 30 30 1,500

СМ2-35 Л Л 54 38 10 37 37 1,845

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  скобы концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс ):

Скоба СМ2-25.1.1 ГОСТ 22956—83
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Т а б л и ц а  17
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
скобы

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть d dv di d* d, b К / /i /а ‘ 3 h

М
ас

са
, 

кг
, 

не
 б

ол
ее

СМ2-12.5.2.1 105 18 20 8 14 6 9 130 58 22 30,50 22 0,393

СМ2-25.2Л
130

24 28 13 18 9 14 165 85 з г 44,75 29 0,880

СМ2-35.2.1 30 35 17 20 12 18 170 88 38 47,00 36 1,110

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  скобы концевого 
звена с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Скоба С М2-2 5.2,1 ГОСТ 22956— 83
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1.13. Конструкция и размеры захватов (черт. 7 и 8) должны 
соответствовать указанным на черт. 18 и 19 и в табл. 18 и 19.

Черт. 13

Т а б л и ц а  18
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
захвата
талрепа

П
ри

м
ен

я
ем

ос
ть d dx rfa ds d* ъ l /, t a

СМЬб,3.1.1.1
18 12 20 36 24

2.0 46 15 10,0

СМ. 1-12,5.1.1.1 3,5 60 26 15,0

СМ1-25.1.1.1 24 16 28 50 32 — 82 27 17,5

СМ1-35.1.1.1 17 40 70 54 5.0
97 38 19,0

СМ1-50.1.1.1 32 113 39 25,0

СМ1-80.1.1.1 20 бб 90 72 6,0 135 50 32,0
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Продолжение табл. 18
Р а з м е р ы  в мм

О бозн ачен ие
за х в а т а
тал р еп а

8̂ it h и и h Ло in

CiM 1-6,3.1.1.1 5 10 18 36 20
30

46
38 10

СМ1-12,5.1.1.1 8 13 40 38 42 13
СМ1-25.1.1.1 9 17 25 54 — 56 75 — 17

>СМ 1-35.1.1.1 8 22 35 76 36 69
108 72 21

СМ-1 -50.1.1.1 13 24 56 82 87 24
СМ1-80.1.1.1 17 30 45 96 60 103 135 105 30

Продолжение табл. 18
Р а з м е р ы  в мм

О бозн ачен ие
за х в а т а
тал р еп а

г rt Г1 Гг Га г%
М асса , кг, 
не более

СМ1-6Д1.1.1 5,0 10,0 5,0 15,0 5,0 6,0 0,262
СМ 1-12,5 Л. 1.1 6,5 14,5 6,5 19,0 6,0 7,0 0,380
СМ1-25.1.1.1 8,5 17,5 8,5 28,0 8,5 — 1,600
СМ1-35ЛЛЛ 11,0 19,0 10,5 34,5 10,5 10,5 3,400
СМ1-50.1.1.1 12,0 25,0 12,0 41,0 12,0 32,0 4.264
СМ1-80.1.1Л 15,0 32,0 15,0 51,5 15,0 40,0 7,000

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  захвата талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Захват CMU25AAA ГОСТ 22956—83
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Черт. 19

Т а б л и ц а  19
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
захвата
талрепа

Применя
емость d d, ь Ьх i А и h и и

СМ 1-6,3.1.2.1
12 28 36

2,0 3,8 24 5 10
18

36

СМ1-12,5.1.2 1 3,5 46 30 8 13 40

СМ 1-25.1.2.1 20 40 54 — 60 48 9 17 26 55

СМ 1-35.1.2 Л
27 58 50 5,0 87

56 8 22
36 77

СМ 1-50.1.2.1 72 13 24

СМ 1-80.1.2.1 32 76 54 6,0 108 92 17 30 46 97
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Продолжение табл. 19
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
захвата
талрепа

/б h *8 /в г Гг Г 2 ra

CM I-6,3.1.2.1 10 30
46

20
20

— 5 ,0 10,0 5 ,0

CM l-12,5 .1 .2 .1 13 38 24 9 6 ,5 14,5 6 ,5

C M  1-25.1.2.1 17 56 75 — — 12 8 ,0 17,5 8 ,5

C M  1-35.1.2.1 21 69
108

42 36 10,5 19 ,0 11,0

C M  1-50.1.2 1 24 82 53 56 16 12,0 2 5 ,0 12,0

C M  1-80.1.2.1 30 103 135 60 60 15,0 3 2 ,0 15 ,0

Продолжение табл. 19
Ра з ме ры в мм

Обозначение
захвата
талрепа

rt Гв гв Г7 Масса, кг, 
не более

CM I-6,3.1 .2 .1 16 ,0 15,0 5 ,0 6 ,0 0 ,43

С М  1Л  2,5.1.2.1 — 19,0 6 ,5 7 ,0 0 ,6 0

С М  1-25.1.2.1 2 2 ,5 28 ,0 8 ,5 — 2 ,3 0

С М  1-35.1.2 Л 2 5 ,0 3 4 ,5 10,5 10,5 3 ,70

СМ 1 -50.1.2.1 — 41 ,0 12,0 3 2 ,0 5 ,30

С М  1-80.1.2.1 3 0 ,0 51 ,5 15,5 4 0 ,0 6 ,3 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  захвата талрепа 
с допускаемой нагрузкой 25 кН (2,5 тс):

Захват СМ1-25.МЛ ГОСТ 22956—83

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Механизированные стропы должны изготовляться в соот
ветствии с требованиями настоящего стандарта по рабочим чер
тежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Детали механизированных строп должны изготовляться из 
материалов, механические свойства которых не ниже указанных 
в табл. 20.
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Т а б л и ц а  20

Обозначение
деталей
стропа

Предел
текучести,

МПа

Ударвая 
вязкость, 
Дж/см2 

(кгс м/см2)

Обозначение
деталей
стропа

Предел
текучести,

МПа

Ударная 
вязкость, 
Дж/см2 

(кгс м/см2)

СМ 1-12,5.1.4 
СМ 1-25 Л .4 
СМ 1-50 Л .4 
СМ 1-80 Л .4

50

60 (6)

СМ1-80.2.1 
СМ 1-12,5.2.2 
СМ 1-25.2.2 
СМ 1-50.2.2 
СМ1-80.2.2 
СМ Ы 2,5.2.3 
СМ 1-25.2.3 
СМ1-50.2.3 
СМ 1-80.2.3 
СМ1-12,5.2.4 
СМ1-£5.2.4 
СМ 1-50.2.4 
СМ1-80.2.4 
СМ1-12,5.2.5 
СМ1-25.2.5 
СМ1-50.2.5 
СМ 1-80.2.5 
СМ1-12,5.1.1 
СМ2-25.1.1 
СМ2-35Л.1 
СМ2-Л12,5.2.1 
СМ2-25.2.1

75 60 (6)

СМ 1-6,3Л Л 
СМ N12,5 Л Л 
СМ1-25ЛЛ 
СМ1-35ЛЛ 
СМ 1-ЗОЛ Л 
СМ1-80ЛЛ 
СМ N6,3 Л .2 
СМ1-12,5Л.2 
СМ N25 Л .2 
СМ N35 Л .2 
СМ1-50Л.2 
СМ N80 Л .2 
СМ1-12,5Л.З 
СМ N25.1.3 
СМ1-50Л.З 
СМ N80 Л .3

55

СМ1-12.5.2Л 
СМ1-25.2Л 
СМ N50.2 Л

75
СМ2-35.2.1 95 40 (4)

2.3. В механизированных стропах цепи должны соответство
вать государственным стандартам, указанным в табл. 21.

Т а б л и ц а  21

Обозначение стропа
Цепь

по ГОСТ 2319—81 по ГОСТ 228—79

СМ N6,3 
СМ'2-6,3 СН 8x23 —

СМ 1-12,5 
СМ2-12,5 СН 11X31 —

СМ N25 
СМ2-25 СН 16X44 —

CM1h3S 
СМ2-35 —- П9

СМ N50 — П22
СМ 1-80 — П28
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Длину цепи указывают по требованию потребителя.
Изделия, применяемые в талрепах и концевых звеньях, долж

ны соответствовать: воротки — ГОСТ 19191—73; кольца — ГОСТ 
13941—80; шарики — ГОСТ 3722—81; штифты — ГОСТ 3128—70.

Пружины по ГОСТ 13764—68 должны изготовляться из сталь
ной проволоки II по ГОСТ 9389—75.

2.4. Типы и конструктивные элементы сварных соединений — 
по ГОСТ 5264—80.

Сварка должна производиться электродами по ГОСТ 9466—75.
Сварные швы не должны иметь трещин, надрывов, прожогов, 

незаваренных кратеров, подрезов, пор и шлаковых включений.
Механические свойства наплавленного металла в стыковых 

соединениях корпусов талрепов должны быть не ниже чем у ука
занных выше электродов при испытании сварного соединения на 
растяжение.

Дефекты сварных швов устраняют по методике предприятия- 
изготовителя.

2.5. При сборке стропа хвостовые звенья цепи раздают до диа
метра проушины скобы концевого звена, при этом на концевых 
звеньях трещины не допускаются.

2.6. Детали из стального литья не должны иметь трещин.
2.7. Поковки — по группе II ГОСТ 8479—70.
2.8. На поверхности скоб и цапф концевых звеньев не допус

каются трещины, плены, расслоения, волосовины и надрывы. За
варивать и заделывать указанные дефекты не допускается. Допу
скаются отдельные вмятины и окалины в пределах допуска на 
диаметр скобы и цапфы, а также чернота на обрабатываемой по
верхности скобы корпуса талрепа.

2.9. Предельные отклонения размеров — по техническим усло
виям.

2.10. Резьба на деталях не должна иметь вмятин, рисок, за
усенцев, подрезов и сорванных витков.

2.11. Стропы должны быть испытаны на прочность статичес
кой нагрузкой.

2.12. Сборочные единицы строп окрашивают эмалью ПФ-115 
по ГОСТ 6465—76 в следующие цвета: цепи — черной; концевые 
звенья и талрепы строп с допускаемой нагрузкой 6,3 кН 
(0,63 тс) — синей, 12,5 кН (1,25 тс) — желтой, 25 кН (2,5 тс) — 
светло-зеленой, 35 кН (3,5 тс)—коричневой, 50 кН (5,0 тс) — 
светло-голубой и 80 кН (8,0 тс) — голубой.

2.13. По заказу потребителя детали строп могут иметь защит
ное покрытие. Вид и толщина покрытия — по ГОСТ 9.073—77.

2.14. Трущиеся поверхности строп и внутренние поверхности 
талрепов должны быть покрыты консистентной смазкой.



Стр. 30 ГОСТ 229S6—83

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия строп требованиям настояще
го стандарта предприятие-изготовитель должно проводить прие
мочный контроль включая приемо-сдаточные испытания:

по п. 2.3—2.11 — каждый строп;
по п. 2.12— 10% строп от предъявленной партии, но не менее 

2 шт.
За партию принимают механизированные стропы одного типо

размера, предъявленные к приемке по одному документу.
Результаты выборочного контроля распространяются на всю 

партию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Внешний осмотр (пп. 2.3; 2.7; 2.9; 2.11; 2.13—2.15)— ви
зуально.

4.2. Контроль размеров (п. 2.10) проводят измерительными ин
струментами, обеспечивающими необходимую точность измерений.

4.3. Твердость деталей строп проверяют приборами по ГОСТ 
23677—79.

4.4. Качество всех сварных швов проверяют внешним осмот
ром по ГОСТ 3242—79. Стыковые швы в корпусах талрепов про
веряют методом магнитной дефектоскопии по ГОСТ 3242—79.

4.5. На прочность (п. 2.12) стропы испытывают статической 
растягивающей нагрузкой, превышающей допускаемую нагрузку 
на 25%, при этом расстояние между скобами концевых звеньев 
должно быть минимальным, а пиноль талрепы полностью выдви
нута.

Время выдержки стропа под статической нагрузкой должно 
быть не менее 10 мин. После испытаний на деталях стропа не 
должно быть трещин, надрывов и остаточных деформаций.

Динамометр, регистрирующий приложенную нагрузку, должен 
быть 1-го класса по ГОСТ 13827—79 и должен быть снабжен фи» 
ксирующим устройством.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На талрепе каждого стропа в местах, указанных на ра
бочих чертежах, должны быть нанесены:

товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение;
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порядковый номер по системе нумерации предприятия-изгото
вителя;

год и хмесяц выпуска.
5.2. Перед упаковыванием все поверхности строп, кроме ука

занных в п. 2.15 и резиновых упоров, должны быть покрыты слоем 
консистентной смазки.

5.3. Стропы должны быть упакованы в дощатые ящики по 
ГОСТ 2991—76 или ГОСТ 10198—78. В один ящик укладывают 
стропы одного типоразмера.

5.4. Транспортирование строп допускается осуществлять транс
портом любого вида в соответствии с правилами перевозок, дейст
вующими на транспорте данного вида.

5.5. Стропы упакованные в ящики, должны храниться в за
крытом помещении или под навесом.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие меха
низированных строп требованиям настоящего стандарта при соб
людении условий применения (эксплуатации) и хранения, уста
новленных настоящим стандартом.

6.2. Гарантийный срок эксплуатации— 10 лет с момента 
приемки на предприятии-изготовителе, при гарантийной наработ
ке не более 1500 закреплений грузов. При этом при периодичес
ких осмотрах (не реже раза в год) коррозия на элементах строп 
должна быть удалена, покрытие восстановлено, трущиеся поверх
ности смазаны консистентной смазкой.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

УСТРОЙСТВА КРЕПЛЕНИЯ СТРОП 

1. Стойки

1.1. Стойки предназначаются для крепления к ним механизированных 
строп н устанавливаются в боковые и торцевые стоечные скобы платформ: 

СМС — при откинутых бортах;
СМС-К — при поднятых бортах;
СМС-Л — при перевозке лесоматериалов.
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1.2. Конструкция и размеры стоек должны соответствовать указанным на 
черт. 1—3 и в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Обозначение
стоек

Поз. 1 Поз. 2

Корпус (1 шг ) Шкворень (1 шт.) Масса, кг

Обозначение детали

СМС СМС.1 6.3

с м с -к СМС-К. 1 СМС. 2 9,2

СМС-Л СМС-Л.1 17,2
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1.3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать указанным 
на черт. 4, 5 и в табл. 2, 3.

А-А

Т а б л и ц а  2

Обозначение
корпусов

Поз. /

Вкладыш (1 шт.)

Обозначение детали

Масса, кг

с м е л

с м с -к л
СМС л л

5,1

8,0
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А - А

Черт. 5

Т а б л и ц а  3

Обозначение
корпусов

Поз. 1 Поз. 2

Масса, кгВкладыш (1 шт.) Хомут (2 шт.)

Обозначение детали

с м с -л л с м е л Л СМС-Л.1.1 16
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1.4. Конструкция и размеры шкворня должны соответствовать 
на черт. 6.

1.5. Конструкция и размеры хомута должны соответствовать 
на черт. 7.

1.6. Конструкция и размеры вкладыша должны соответствовать 
на черт. 8.

указанным

указанным

указанным

Черт. 8
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Схема присоединения стропов к стойкам указана на черт. 9.

Черт, 9



2, Крю к
2.1. Крюк предназначен для исполнения в качестве переходного звена при закреплении строп к фитингам

контейнеров типД УУК по ГОСТ 18477—-79, размеры его должны соответствовать указанным на черт. 10.
Схема присоединения крюка к стропам и контейнерам указана на черт. II.

Черт. 10 Черт. 11

ГО
СТ 22956—

8J Стр. 37
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СПОСОБЫ КРЕПЛЕНИЯ СТРОП К УВЯЗОЧНЫМ УСТРОЙСТВАМ И ГРУЗАМ

1. Способ крепления строп к увязочным устройствам и грузам должны 
соответствовать указанным на черт. 1— 4 и в таблице.

Черт.
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Черт. 4

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
строи

dt
не более

4 i h г Л,
не более

не менее

СМ 1-6,3 20 45 56 35 12 35
CMl-12,5 70
СМ 1-25 35 90 85 45 16
СМ 1-35 100

40 100 50 20 50СМ 1-50 130 U v

СМ 1-80 45 160 120 60 24
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