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ГОСТ
17057-71

Постановлением Госстроя СССР от 5/VII 1971 г. № 83 срок введения установлен
с 1 /VII 1972 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на плитки стеклянные 
облицовочные коврово-мозаичные, изготовленные методом непре- 
рывного проката или горячего прессования из глушеной стекло* 
массы. Плитки и ковры из них предназначаются для наружной и 
внутренней облицовки зданий различного назначения, а также для 
изготовления декоративно-художественных панно наборной мо­
заики.

1. ФОРМА И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Форма плиток и их размеры должны соответствовать ука­
занным на чертеже.

П р и м е ч а н и е .  На действующих предприятиях временно впредь до амор­
тизации оборудования допускается изготавливать плитки размером по лицевой 
поверхности 22x22 мм.
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1.2. Допускаемые отклонения от номинальных размеров пли­
ток по длине и ширине ±0,5 мм.

1.3. Размеры ковров из облицовочных стеклянных плиток дол­
жны соответствовать модульным по длине и ширине ковра разме­
рам, указанным в спецификации заказчика, при условии, что ши­
рина шва между плитками в ковре должна быть равна 4 мм.

1.4. Отклонения от размеров по длине и ширине ковра незави­
симо от его площади не должны превышать ± 3  мм, а по ширине 
шва ±  1 мм.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Плитки
2.1.1. Плитки должны быть непрозрачными, белого или друго­

го цвета, с гладкой или рифленой, матовой или блестящей поверх­
ностью и соответствовать эталонам, утвержденным в установлен­
ном порядке.

2.1.2. Плитки должны быть термически стойкими и при испыта­
нии на термостойкость, как указано в п. 3.9 настоящего стандарта, 
на их поверхности не должны появляться трещины и отколы.

2.1.3. Плитки по показателям внешнего вида должны соответ­
ствовать требованиям, указанным в таблице.
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П оказатели  внешнего вида Нормы

Отбитые углы, захватывающие кон­
туры лицевых поверхностей плитки

Не допускаются более 1 шт. с длиной 
повреждения стороны не более 2 мм

Вмятины Не допускаются глубиной более 
0,5 мм

Оплавленные грани, 
щие контуры лицевых 
плитки

захватываю-
поверхностей

Не допускаются более 1 шт. с радиу­
сом оплавления до 3 мм

Трещины Не допускаются
Посечки Не допускаются в сосредоточенном 

виде
Открытые пузыри Не допускаются в сосредоточенном 

виде диаметром более 1 мм
Стрела прогиба Не допускается более 0,5 мм

В одной и той же плитке одновременно не допускается более 
двух дефектов из числа указанных в настоящей таблице.

2.2. Ковры из плиток
2.2.1. Коврово-мозаичные плитки должны поставляться пред- 

приятием-изготовителем наклеенными лицевой поверхностью на 
бумагу в виде отдельных ковров, подобранными по типовым рисун­
кам предприятия, согласованным с потребителями.

2.2.2. Для изготовления ковров должна применяться оберточ­
ная бумага по ГОСТ 8273—57 массой от 90 до 120 г/м2 с относи­
тельным сопротивлением продавливанию не менее 3,3 кгс/см2 или 
бумага мешочная по ГОСТ 2228—62 массой от 80 до 120 г/м2 с от­
носительным сопротивлением продавливанию не менее 3,0 кгс/см2.

Клей должен обеспечивать прочность склеивания и не препят­
ствовать легкому смыванию бумаги. После смыва бумаги на плит­
ках не должны оставаться следы клея в виде налета и цвет пли­
ток не должен изменяться. Не допускается применение клея, раз­
рушающего бумагу.

2.2.3. Стороны крайних плиток в ковре должны выходить за 
кромку листа бумаги не более чем на 5 мм.

2.2.4. Ковры могут изготовляться из плиток одного (простой 
набор) или более цветов (сложный набор).

2.2.5. Плитки и ковры из них должны быть приняты техниче­
ским контролем предприятия-изготовителя.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Плитки и ковры из них должны поставляться партиями. 
Партия должна состоять из плиток или ковров одного размера, 
цвета или рисунка.
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Размер партии плиток или ковров устанавливается в объеме 
суточной выработки предприятия-изготовителя.

3.2. Для проверки внешнего вида и размеров ковров и плиток 
от каждой партии отбирают 5 ковров или 0,1% изделий.

3.3. От каждого проверенного и признанного годным по внеш­
нему виду и размерам ковра отбирают и подвергают проверке раз­
меров— 5 плиток и для определения термостойкости — 20 пли­
ток.

3.4. Качество плиток по их внешнему виду определяют визу­
ально.

3.5. Соответствие цвета плиток в ковре определяют по эталону.
3.6. Размеры плиток и ковров проверяют штангенциркулем, ме­

таллической линейкой или рулеткой.
Измерение плиток производят по ребрам граней лицевых по­

верхностей.
Измерение ковров по длине и ширине производят по ребрам 

граней крайних плиток: по середине и по краям ковра. Размеры 
ковра вычисляют как среднее арифметическое значение трех изме­
рений.

3.7. Искривление поверхности плиток проверяют щупом или 
индикатором часового типа, путем замера величины наибольшего 
зазора между поверхностью плитки и ребром приложенной к ней 
линейки.

3.8. Прочность склейки плиток с бумагой проверяют путем 
трехкратного плотного свертывания в рулон и обратного развер­
тывания ковра, уложенного плитками наружу, при этом плитка 
не должна отрываться от бумаги. Внутренний диаметр рулона 
при свертывании должен быть от 100 до 120 мм.

3.9. Испытание плиток на термостойкость должно проводиться 
следующим образом.

Отобранные в соответствии с требованиями п. 3.3 настоящего 
стандарта плитки помещают в сетчатую металлическую корзинку, 
которую устанавливают в сосуд с водой, нагретой до 80°С, и вы­
держивают в нем 30 мин. Затем корзинку вынимают и помещают 
в сосуд с водой, имеющей температуру 20°С, и выдерживают в 
нем 10 мин. После проведения испытания плитку подвергают ви­
зуальному осмотру. Образцы считают выдержавшими испытание 
на термостойкость, если на них не появятся трещины и отколы.

3.10. При неудовлетворительных результатах испытаний или 
проверки проводят по показателю, не выдержавшему испытание, 
повторную проверку или испытание на удвоенном количестве об­
разцов плиток и ковров, взятых из той же партии.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
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4 МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Плитки одинаковые по цвету и размерам упаковывают в 
бумажные мешки.

4.2. На бумажной основе ковра или на мешке должен быть на­
несен штамп с указанием марки предприятия или наименования 
предприятия-изготовителя и цвета плиток или вида ковра.

4.3. Ковры могут перевозиться любым видом транспорта уло­
женными в специальные контейнеры или на поддоны стопами не 
более 200 шт. в каждой.

4.4. В каждый контейнер или поддон укладывают ковры оди­
накового размера, цвета, с одинаковой фактурой поверхности пли­
ток.

4.5. При транспортировании, хранении, погрузке и выгрузке 
плиток и ковров должны быть приняты меры, обеспечивающие их 
сохранность от механических повреждений и увлажнения.

Погрузка плиток и ковров навалом и разгрузка их сбрасыва­
нием запрещаются.

4.6. Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответ­
ствие плиток и ковров требованиям настоящего стандарта и сопро­
вождать каждую партию плиток и ковров паспортом, в котором 
должно быть указано:

а) наименование министерства или ведомства, в систему кото­
рого входит предприятие-изготовитель;

б) наименование и адрес предприятия-изготовителя;
в) номер и дата выдачи паспорта;
г) размер, цвет плиток или ковров;
д) количество плиток или ковров;
е) результаты испытаний;
ж) обозначение настоящего стандарта.
4.7. Плитки в упакованном виде и ковры, уложенные в штабе­

ли, должны храниться в закрытых сухих помещениях.
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