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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Бетон и железобетонные изделия» часть 1 со­
держит стандарты, утвержденные до 1 сентября 1984 г.

В стандарты внесены все изменения, принятые до указан­
ного срока. Около номера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак *.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных стандартах, а также о принятых к ним изменениях 
публикуется в выпускаемом ежемесячно информационном ука­
зателе «Государственные стандарты СССР».

Б
30209

085(02)—80
84

Издательство стандартов, 1985



I. ЦЕМЕНТЫ И ЗАПОЛНИТЕЛИ
Группа Ж12

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ БЕЛЫЙ 

Технические условия

ГОСТ
9 6 5 -7 8

Portland cement, white. 
Technical requirements

Взамен 
ГОСТ 965— 66

Постановлением Государственного комитета Совета Министров СССР по делам 
строительства от 30 декабря 1977 г. №  235 срок введения установлен

с 01.01.79

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на портландцемент бе­
лый, получаемый измельчением белого маложелезистого клинкера, 
минеральных добавок и гипса и предназначаемый для архитектур­
но-отделочных работ в жилищном, гражданском, промышленном 
и сельском строительстве.

Стандарт не распространяется на белый портландцемент для 
производства асбестоцементных изделий.

Стандарт соответствует требованиям СТ СЭВ 21—73.

1. виды
1.1. По вещественному составу портландцемент подразделяют 

на белый портландцемент и белый портландцемент с минеральны­
ми добавками.

1.2. По механической прочности портландцементы подразделя­
ют на марки: 400 и 500.

1.3. По степени белизны портландцементы подразделяют на 
три сорта: первый, второй и третий.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Портландцемент должен изготовляться в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по технологическим регла­
ментам, утвержденным в порядке, установленном отраслевым ми­
нистерство^___________________________________________________
Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 965— 78

2.2. Материалы, применяемые при производстве портландце* 
мента, должны удовлетворять требованиям, предусмотренным 
стандартами или техническими условиями на эти материалы.

2.3. Активные минеральные добавки осадочного происхожде­
ния— по отраслевой нормативно-технической документации.

2.4. Гипсовый камень, применяемый для изготовления порт­
ландцемента, — по ГОСТ 4013—82.

2.5. Содержание минеральных добавок в портландцементе не 
допускается, а в портландцементе с минеральными добавками не 
должно быть более 20 %, в том числе инертных — более 10 % мас­
сы портландцемента.

2.6. Допускается по согласованию с потребителем введение до­
бавок в количествах от массы портландцемента: специальных — не 
более 2 % и пластифицированных или гидрофобизирующих поверх­
ностно-активных— не более 0,5 %.

2.7. Предел прочности образцов из портландцемента, изготов­
ленных, твердевших и испытанных по ГОСТ 310.4—81 через 28 су­
ток после изготовления, должен быть не менее величин, указанных 
в таблице.

кгс/см*

Предел прочности при изгибе Предел прочности при
Марка портландцемента образцов в. «возрасте» сжатии образцов

28 суток в «возрасте» 28 суток

400 55 400
500 60 500

2.8. Изготовитель должен определять величину активности це­
мента при пропаривании по ГОСТ 310.4—81 не менее чем для 10 % 
партий, отгружаемых в течение квартала, и указывать эту величи­
ну в паспорте.

2.9. Степень белизны, определяемая коэффициентом отражения 
в % абсолютной шкалы, должна быть не ниже:

а) портландцемент сортов: 
первого — 80, 
второго — 75, 
третьего — 68;

б) минеральные добавки: 
инертные — 80, 
активные — 75;

в) гипс — 68.
2.10. Содержание ангидрида серной кислоты (S 0 3) в портланд­

цементе не должно быть более 3,5 % по массе.
2.11. Содержание окиси магния (MgO) в клинкере не должно 

быть более 4 % по массе.



ГОСТ 965— 7*

2.12. Содержание нерастворимого остатка в портландцементе 
не должно быть более 1,5'% по массе.

2.13. Начало схватывания портландцемента должно наступать 
не ранее чем через 45 мин, а конец схватывания — не позднее чем 
через ,12 ч после затворения.

2.14. Портландцемент должен показывать равномерность изме­
нения объема при испытании образцов кипячением в воде.

2.15. Тонкость помола портландцемента должна быть такой, 
чтобы при просеивании сквозь сито с сеткой № 008 по ГОСТ 
3584—73 проходило не менее 88 % массы просеиваемой пробы.

2.16. Портландцемент высшей категории качества должен удов­
летворять следующим дополнительным требованиям:

обладать стабильными показателями прочности при сжатии,
коэффициент вариации прочности для портландцемента марки 

400 должен быть не более 5 %, а для марки 500 — не более 3% ;
не должен обладать признаками ложного схватывания;
не должен иметь температуру при отгрузке выше 95 °С.
Изготовитель должен определять активность цемента при про­

паривании в возрасте одних суток > и указывать ее в паспорте.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку портландцемента производят по ГОСТ 22236—76.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Определение физико-механических свойств портландцемен­
та производят по ГОСТ 310.1-76— ГОСТ 310.3-76, ГОСТ 310.4—81.

4.2. Степень белизны белого портландцемента определяют по 
коэффициенту отражения в % абсолютной шкалы.

4.2.1. Степень белизны портландцемента определяют с по­
мощью фотометра типа ФМ-58 (или аналогичными приборами), 
оснащенного фотоэлектрической регистрацией показателей степени 
белизны и обеспечивающего при фотоэлектрическом фотометриро- 
вании погрешности показаний прибора не более ±  1,5 % от измеря­
емой величины.

4.2.2. В качестве эталона для определения степени белизны при­
меняют молочное матовое стекло типа МС-14 с коэффициентом 
отражения не менее 95 %, на которое должно иметься свидетельст­
во, выданное Всесоюзным научно-исследовательским институтом 
метрологии им. Д. И. Менделеева.

4.2.3. Для определения степени белизны отбирают пробу массой 
не менее 0,1 кг. Пробу помещают в металлическую кювету слоем 
не более 2 см и высушивают с сушильном шкафу при температу­
ре 105±5°С в течение 1 ч.
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ГОСТ 965— 78

4.2.4. Определение степени белизны производят согласно инст­
рукции, прилагаемой к фотометру, не применяя светофильтры.

4.3. Химический анализ клинкера и портландцемента произво­
дят по ГОСТ 5382—73.

4.4. Содержание в клинкере окиси магния (MgO), а также не­
растворимого остатка и добавок в портландцементе устанавлива­
ют по данным текущего контроля производства.

4.5. Коэффициент вариации V  в % рассчитывают по результа­
там испытаний портландцемента, проведенных за квартал, по сле­
дующей формуле

S ( X i - x ) *  
i

п —  1

X
* 100,

где Xi — активность портландцемента отдельной (/-й) партии, 
кгс/см2;

х  — средняя активность портландцемента данной марки за 
квартал, кгс/см2;

п — количество партий портландцемента данной марки, про­
изведенного за квартал.

4.6. Температуру отгружаемого портландцемента определяют в 
одном из загруженных транспортных средств.

5, УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение 
портландцемента — по ГОСТ 22237—76 со следующим дополнени­
ем: отгрузку портландцемента навалом производят по согласова­
нию с потребителем.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие портландцемента 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий транс­
портирования и хранения, установленных стандартом.

6.2. Гарантийный срок устанавливается один месяц со дня из­
готовления портландцемента.
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