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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на гуммированную бу­
магу для переводных изображений, покрытую с одной стороны кле­
евым слоем, предназначенную для перевода напечатанных на ней 
рисунков на изделия из фарфора, стекла, бумаги, металла и про­
мышленные товары.

Установленные настоящим стандартом показатели технического 
уровня предусмотрены для первой категории качества.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Гуммированная бумага для переводных изображений в за­
висимости от назначения выпускается следующих марок:

Ф — для перевода рисунков на фарфор, стекло, изделия из 
сплавов;

К — Для перевода рисунков на промышленные товары, металли­
ческие изделия и для изготовления детских переводных картинок.

1.2. Бумага должна выпускаться в листах форматом 710x550 
мм. Допускается по согласованию с потребителем выпускать бума­
гу другого формата. Предельные отклонения не должны превы­
шать: по сторонам листа ± 2  мм, по косине 2 мм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*  Переиздание с Изменениями №  1, 2, утвержденными 

в августе 1980 г., сентябре 1985 г. (МУС 10— 80, 12— 85).
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Б ум а га  д о лж н а  и зго т о в ля ть ся  в соотв етстви и  с  т р еб о в а н и я ­
м и  н а стоя щ его  стан дарта  п о  т ех н о л о ги ч е с к о м у  р е гла м ен ту , у т ­
в ер ж д ен н о м у  в у стан ов лен н ом  пор ядке . Б у м а г у  п о д р а зд е л я ю т  на 1 
и  2-й сор та .

(И зм е н е н н а я  редакция , И зм . №  2 ) .
2.2. Гум м и р ов ан н ая  б у м а га  1-го сор та  п о  п о к а за те ля м  к ачества  

д о л ж н а  соотв етствовать  н ор м ам , ук а за н н ы м  в т а б ли ц е .

Наименования Нормы для марок Предельные
отклонения

Методы
показателей

*  1 К испытаний

1. Гладкость верхней 
стороны, с, не менее

220 200 — По ГОСТ 
12795—78

2. Масса клея, нане­
сенного на поверхность 
бумаги площадью 1 м2, г

14-20 15—20 *— по п. 4.4 на­
стоящего 
стандарта

3. Белизна, %, не ме­
нее

70 65 — По ГОСТ 
7690—76

4. Сорность — число 
соринок на 1 м2 пло­
щадью свыше 0,1 до 
0,5 мм2, не более

140 150 По ГОСТ 
13525.4—68

соринки площадью 
свыше 0,5 мм2

Не доп}знаются —

5. Влажность, % 5 5 По ГОСТ 
13525.19—71

(И зм е н е н н а я  редакция , И зм . №  1, 2 ) .
2.3. Д л я  и зготов лен и я  гум м и р ов ан н ой  б ум а ги  д о л ж н а  п р и м е­

н я ться  бум ага -осн ов а  по Г О С Т  6291— 73 со  с л ед ую щ и м и  д о п о л ­
н ен и ям и :

д л я  м арки Ф  д о лж н а  п р и м ен яться  б ум а га -о сн о в а  м ассой  1 м2 
120 г;

для марки К— 100 г.
(И зм е н е н н а я  редакц ия , И зм . №  1 ).
2.4. К л е ев а я  пов ерхность  б у м а ги  д о л ж н а  бы ть  сп лош н ой , г л а д ­

кой , б е з  п олос  и царапин.
2.5. Б ум ага  не д о л ж н а  им еть  с к ла д о к , м орщ ин , п р о к о ло в , м е­

х ан и ч еск и х  повреж дений, надры вов  и вм ятин.
2.6. О б р е з  кр ом ок  ли сто в  б у м а ги  д о л ж е н  бы ть ровны м  и чи с­

ты м .
2 .7. Б ум а га  переводится  во  2-й сор т :
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при наличии надры вов кромки листа  до 10 мм в к о ли ч еств е  
не б о л е е  дв ух  на ли ст ;

при наличии ск ладок , м орщ ин и царапин величиной  д о  20 мм  
в количестве не б о л е е  тр ех  на лист ;

при наличии не покры той клеевы м  слоем  поверхности  бум аги , 
не превы ш аю щ ей 10 мм по краям  листа .

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. О п р ед елен и е  партии и объем  вы борок — по Г О С Т  8047— 78.
3.2. П р и  получен ии  неудовлетвори тельны х р е зу л ьта то в  и сп ы та­

ний хотя  бы  по одн ом у  из п ок азателей  по нем у пр оводят п ов тор ­
ны е испытания на удвоенном  количестве образцов , отобр ан н ы х  о т  
тех  ж е  товарны х единиц.

Р е зу л ь т а т ы  повторны х испытаний распространяю тся на  всю  
партию .

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. М ето д  отбор а  проб и подготовка образцов  к испы таниям  —  
по Г О С Т  8047— 78.

4.2. М етод ы  испытаний —  по п. 2.2 настоящ его стан дарта .
4.3. К ондиц ионирование образцов  бум аги  п р оизводят по Г О С Т  

13523— 78 при тем п ер атур е  (2 3 ± 2 ) ° С  и относительной  в ла ж н о сти  
в озд уха  ( 5 0 ± 2 )% .  П р о д о лж и тельн о сть  кондиционирования пер ед  
испытанием  д о лж н а  бы ть не м енее 2 ч.

(И зм ен ен н а я  редакция , И зм . №  1 ).
4.4. Д л я  оп р еделен и я  м ассы  клея , нанесенного на п ов ер хн ость  

бум аги , вы резаю т три  обр азц а  по больш ей  ш ирине ли ста  на р ас ­
стоянии 10 см от  краев  и д р у г  от  др у га  разм ером  1 0 x 1 0  см , вы су­
ш иваю т д о  постоянной  м ассы  при тем пературе 105° С. З а тем  о п у с ­
каю т в стакан с горячей  дистиллированной  водой и кипятят в теч е ­
ние 10 мин, п осле  чего  пром ы ваю т дистиллированной  водой  и оп я ть  
вы суш иваю т д о  постоянной  массы  при указанной тем п ер атур е .

М а с с у  к лея  (X ) ,  г  на 1 м2 бум аги , вы числяю т по ф о р м у ле

Х =  (т2 — т1) • 100,

где тг— м асса а бсолю тн о  сухой  гум мированной бум аги , г;
mi —  м асса а бсолю тн о  сухой  бум аги  после уд а лен и я  к лея , г.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. У п аковка , м аркировка, транспортирование и хр ан ен и е —  по 
Г О С Т  1641— 75 со следую щ и м и  дополнениям и:

б ум а гу  м арки Ф  упаковы ваю т пачками по 250 ли стов , м а р ­
ки К  —  пачками по 400 ли стов  в два слоя  плотной  обер точ н ой
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бум а ги  из сульф атной  ц е л лю ло зы  по Г О С Т  8273— 75 м ассой 1 м2 
не м енее 80 г с о бязательн ой  п р окладкой  картонного  ли ста  св ер ху  
и сни зу  пачки; по торцам  и стенкам  пачки зак леи в аю т клеевой  
лен той  шириной 75 мм по Г О С Т  18251— 72;

пачки бум аги склады ваю т в ш та беля  и упаковы ваю т в п оли ­
эти лен ов ую  пленку по Г О С Т  10354— 82 с обвязкой  м еталли ческ ой  
лен то й  15X 0,5  мм по Г О С Т  3560— 73. К оли ч еств о  пачек по 250 
ли сто в  в ш табеле  —  35 шт., по 400 ли стов  —  23 шт.

д л я  иногородних п отребителей  пачки пакую т в деревянны е 
ящ ики по Г О С Т  2991— 85 типа I I .

Д оп уск ается  отп равлять б у м а гу  в пачках контейнерами.
(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  1, 2 ) .
5.2. Б ум агу  транспортирую т в контейнерах.
(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2 ) .
5.3. Б ум ага  долж н а  храниться  в кры ты х пом ещ ениях, за щ и ­

щ енной  от  воздействия атм осф ерны х осадков  и почвенной в лаги  
при тем пературе (2 0 ± 5 ) ° С  и влаж н ости  50— 6 0 % .

5.4. (И ск лю ч ен , И зм . №  2 ) .

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. И зготови тель  долж ен  гаран тировать  соответствие бум аги  
требовани ям  настоящ его  стандарта  при соблю ден и и  потреби телем  
услов и й  хранения.

6.2. Гарантийны й срок  хранения —  6 мес. с м ом ента вы пуска.
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