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Настоящий стандарт распространяется на силовые червячные 
глобоидные передачи с углом скрещивания осей червяка и колеса, 
равным 90°, с металлическими механически обработанными чер­
вяком и колесом, с межосевым расстоянием от 80 до 1250 мм.

Стандарт не распространяется на передачи с окружной ско­
ростью вращения червяка более 10 м/с, а также на отсчетные 
механизмы и другие кинематические передачи.

1.1. Устанавливаются следующие степени точности изготовле­
ния червячных глобоидных передач, обозначаемых в порядке убы­
вания точности: 6, 7 и 8.

П р и м е ч а н и е .  Д л я  с т е п е н и  т о ч н о с т и  6  д о п у с к и  и о т к л о н е н и я  н а с т о я щ и м  
с т а н д а р т о м  не п р е д у с м о т р е н ы .

1.2. Для каждой степени точности устанавливаются нормы точ­
ности червяка, колеса и монтажа передачи.

1.3. Независимо от степени точности передач назначаются нор­
мы бокового зазора.

Предпочтительными являются следующие виды сопряжений и 
соответствующие им нормы гарантированного бокового зазора:

Ш — с нормальным гарантированным зазором;
Д — с уменьшенным гарантированным зазором.
Нормы нормального гарантированного зазора обеспечивают 

компенсацию уменьшения бокового зазора при нагреве передачи, 
а также удобство сборки и регулировки.

с 1/1 1972 г.

Н е с о б л ю д е н и е  с т а н д а р т а  п р е с л е д у е т с я  п о  з а к о н у

1. С Т Е П Е Н И  Т О Ч Н О С Т И

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е

12 4

П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н а



ГОСТ 16502— 70

Нормы гарантированного бокового зазора допускается изме­
нять в пределах величин, предусмотренных для сопряжений Ш и
Д.

1.4. Точность изготовления червячных глобоидных передач 
задается степенью точности передачи и видом сопряжения по уста­
навливаемым нормам бокового зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  передачи со сте­
пенью точности 7 и видом сопряжения Д:

Ст. 7— Д ГОСТ 16502— 70
П р и м е ч а н и е .  Для  передач с величиной гарантированного бокового  за ­

зора, не соответствую щ ей одному из рекомендуемых видов сопряж ения, букву, 
обозначаю щ ую  вид сопряжения, не указывают.

1.5. Нормы точности заготовок червяка и колеса приведены в 
рекомендуемом приложении.

1.6. При использовании в качестве измерительной базы поверх­
ностей, не совпадающих с монтажными базами, вносимые ими по­
грешности должны компенсироваться уменьшенным производствен­
ным допуском.

2. О С Н О ВН Ы Е О Б О ЗН А Ч Е Н И Я  И О П Р Е Д Е Л Е Н И Я  О Т К Л О Н Е Н И Й

2.1.- Основные обозначения и определения отклонений должны 
соответствовать указанным в табл. 1.
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ГОСТ 16502—70

Т а б л и ц а  1

Отклонения и допуски
О боз­
наче­
ние

Определение

1. Отклонение винтовой линии червяки лгв2 Расстояние по нормали 
между двумя номиналь­
ными винтовыми линия­
ми, лежащими на соос­
ном оси червяка глобои­
де, ограничивающими 
кривую пересечения бо­
ковой поверхности вит­
ков червяка с тем же 
глобоидом на длине чер1 
вяка. Для многозаход- 
ных червяков определя­
ется на каждом витке

Допуск на отклонение винтовой линии червя- bt вЕ
ка

2. Отклонение окружного шага червяка м Разность между дей­
tg ствительным и номиналь­

ным расстояниями меж­
\ t  \ At# ду соседними профилями

V  *  \ у 1
червяка в осевом сече­
нии по дуге окружности,
совпадающей с расчет­
ной окружностью колеса

Предельное отклонение окружного шага чер­
вяка:

верхнее Ав t
нижнее Дн t

3. Накопленная погрешность окружного шага Аh Разность между дейст­
червяка вительным и номиналь­

ным расстояниями по 
дуге окружности, близ­
кой к расчетной окруж­
ности колеса, между лю­
быми (в том числе, меж­
ду крайними) одноимен­
ными не соседними про­
филями витка червяка в 
осевом сечении

Предельная накопленная погрешность окруж­
ного шага:

верхняя
нижняя V 2 j
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ГОСТ 16502—70

Продолжение

О т к л о н е н и я  и  д о п у с к и
О б о з ­
н а ч е ­
н и е

О п р е д е л е н и е

4. Кинематическая погрешность обработки 
червяка

Д?2 Составляющая откло­
нения винтовой линии 
червяка, порождаемая 
ошибками кинематиче­
ского процесса обработ­
ки, определяемая при ис­
ключении радиального 
биения и смещений чер­
вяка относительно его 
номинального положения 
в передаче

Допуск на кинематическую погрешность об ­
работки червяка

5. Отклонение межосевого расстояния: 
в обработке червяка
в обработке колеса 
в передаче

6<РЕ

АЛ во 
АЛ о 
АЛ

Разность между дейст­
вительным и номиналь­
ным расстояниями меж­
ду осью вращения чер­
вяка и осью вращения 
инструмента (резцовой 
головкой) при оконча­
тельной обработке червя­
ка или между осью вра­
щения инструмента (фре­
зы) и осью вращения ко­
леса при 'окончательной 
обработке колеса или 
между осью червяка и 
осью колеса в собранной 
передаче

Предельное отклонение межосевого расстоя­
ния в обработке червяка: 

верхнее
нижнее

в обработке колеса: 
верхнее 
нижнее

ДвЛво 

ДнЛ в о

Д В Л о 

Д н Л  о

в передаче:
верхнее
нижнее

ДВЛ
ДнЛ
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ГОСТ 16502—70

П р о д о л ж ен и е

Отклонения и допуски
О боз­
наче­
ние

Определени

6. Смещение средней плоскости червяка: 
в обработке 
в передаче

Смещение средней плоскости инструмента 
(фрезы) для обработки колеса

Д М во

дм
ДМ о

Разность между дейст­
вительным и номиналь­
ным положением средней 
плоскости червяка соот­
ветственно в обработке 
и в передаче, а также 
средней плоскости ин­
струмента (фрезы) при 
обработке колеса

Предельное смещение средней плоскости чер­
вяка

в обработке: 
верхнее 
нижнее

ДвМв о
ДнМв о

в передаче: 
верхнее 
нижнее

Предельное смещение инструмента (фрезы) 
при обработке колеса:

верхнее

Д вМ

днм

ДвЛ1о
нижнее

1. Погрешность профиля червяка
ДнМо

Af Расстояние по нормали 
между двумя теоретиче­
скими профилями витка, 
ограничивающими дейст­
вительный профиль в 
пределах его рабочей
ВЫ СО ТЫ  Л р а б .

Определяется в сече­
нии с заданным номи­
нальным профилем

6/
128



ГОСТ 16502— 70

О т к  ння и д о п у с к и

8. Перекос осей: 

в передаче 

в обработке червяка

&у,йу9е

П родолж ение

О б о з ­
н а ч е ­
ние

О п р е д е л е н и е

Ду

Д У в о

Величина отклонения 
угла скрещивания осей 

червяка и колеса в со­
бранной передаче или 
оси червяка и оси вра­
щения инструмента (рез­
цовой головки) при об­
работке червяка, выра­
женная в линейных еди­
ницах на длине, равной 
половине рабочей длины
червяка 2

Допуск на перекос осей: 

в передаче 6у

в обработке червяка бу в о

9. Радиальное биение червяка

Допуск на радиальное биение червяка

е Наибольшая разность
между расстояниями от 
осей вращения червяка 
до поверхности, на кото­
рой ширина впадины 
(или толщина витка) 
остается неизменной, в 
пределах оборота червя­
ка (см. на чертеже сле­
ва) .

Для однозаходных чер­
вяков при любом произ­
водстве и червяков лю­
бой заходности при мас- 

Е  совом производстве — ра­
диальное биение поверх­
ностей контрольных шеек 
при нарезании и контро­
ле (см. на чертеже спра­
ва)

9-747 129
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П родолж ение

Отклонения и допуски
Обоз­
наче­
ние

Определение

10. Накопленная погрешность окружного 
шага колеса

Наибольшая погреш­
ность во взаимном рас­
положении любых двух 
одноименных профилей 
зубьев по дуге окружно­
сти, проходящей пример­
но посередине высоты 
зуба, с центром на оси 
вращения колеса

Сплошные линии — действительное располо­
жение профилей зубьев. Пунктирные линии — 
точное расположение профилей зубьев.
Д ^  нб — наибольшее отклонение в плюс;h
AtK „ нм --- наибольшее отклонение в минус.ъ

Допуск на накопленную погрешность ок­
ружного шага колеса

И. Кинематическая погрешность обработки 
колеса

б /к2

ДфКЕ Составляющая кинема­
тической погрешности ко­
леса, порождаемая ошиб­
ками кинематического 
процесса зубообработки 
колеса при исключении 
радиального биения его 
зубчатого венца.

Определяется в угло­
вых секундах.

П р и м е ч а н и е .  За 
кинематическую' погреш­
ность колеса принимают 
наибольшую погрешность 
угла поворота колеса в 
пределах одного оборота 
при однопрофильном за­
цеплении с точным чер­
вяком.

Допуск на кинематическую погрешность об­
работки колеса

бфка
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П родолж ение

Отклонения и допуски
Обоз­
наче­
ние

Определение

12. Смещение средней плоскости колеса:

в передаче 
в обработке

Предельное смещение средней плоскости 
колеса в передаче:

верхнее
нижнее

в обработке:
верхнее
нижнее

13. Погрешность профиля зуба колеса 
О к р у ж 'м о ст ь  

Гвь/стулоё

Допуск на профиль зуба колеса 
14. Радиальное биение зубчатого венца ко­

леса

Допуск на радиальное биение зубчатого 
венца колеса

Кратчайшее расстоя­
ние между средней пло- 

Дg скостью колеса и общей
Ago нормалью к осям червя­

ка и колеса в собранной 
передаче или между 
средней плоскостью ко­
леса и общей нормалью 
к осям инструмента и 
колеса при окончатель­
ной обработке профилей 
зубьев колеса на станке

A Bg
Aug

Asgo
AHg 0
Д/к Расстояние по нормали 

между двумя теоретиче­
скими профилями зуба 
колеса, ограничивающи­
ми действительный про­
филь, в пределах его ра­
бочей высоты.

Определяется относи­
тельно оси вращения, 
перпендикулярно к ней, 
в средней плоскости ко­
леса

б/к
<?к

Як

Наибольшее колебание 
расстояний контура, со­
ответствующего нормаль­
ному сечению витка чер­
вяка в середине глобои­
да, относительно оси вра­
щения колеса. Опреде­
ляется в средней пло­
скости колеса.

9* 131
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О т к л о н е н и я  и д о п у с к и

Продолжение

О б о з ­
н а ч е ­
н и е

О п р е д е л е н и е

15. Пятно контакта Часть боковой поверх­
ности витка червяка или 
зуба колеса, на которой 
имеются следы натира от 
контакта с парным эле­
ментом передачи после 
приработки под нагруз­
кой.

Определяется относи­
тельными размерами кон­
тактного пятна (в про­
центах): на витке червя­
ка — отношением рас­
стояния между крайними 
точками следов прилега­
ния (за вычетом разры­
вов, превосходящих ве­
личину, равную двум ок­
ружным шагам червяка 
в мм) к рабочей длине 
витка I:

-----—  • 100%;

на зубе колеса: 
по длине — отношением 
расстояния между край­
ними точками следов 
прилегания к полной ра­
бочей длине зуба В:

- g -  * 100%;

по высоте — отношением 
средней высоты области 
прилегания на всей ее 
длине к рабочей высоте 
зуба колеса:

^ср
^раб 100%.

П р и м е ч а н и е .  Ког­
да предусматриваются 
срезы (фланки) у краев 
боковой поверхности вит­
ка червяка, за рабочую 
длину витка принимают 
длину витка червяка, за 
вычетом срезов.
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Продолжение

Отк н н я  и  д о п у с к и

О боз­
н а ч е ­
ние

Определение

16. Номинальная толщина витка

Наименьшее утонение витка

Допуск на толщину витка 

17 Номинальная толщина зуба колеса

5 Расчетная толщина 
витка, создающая плот­
ное зацепление (без иг­
ры) с зубьями колеса, 
имеющими номинальную 
толщину, при номиналь­
ном взаимном располо­
жении колеса и червяка.

Определяется по рас­
четной окружности коле­
са, по хорде, в нормаль­
ном сечении в середине 
соосного оси червяка 
глобоида

Д$1

Ab5 j

6S,

s2

Утонение витка червя­
ка от номинальной тол­
щины.

Наименьшее предпи­
санное утонение витка, 
осуществляемое для обе­
спечения гарантирован­
ного бокового зазора

Разность наименьшего 
и наибольшего утонений 
витка

Расчетная толщина зу­
ба колеса, обеспечиваю­
щая плотное зацепление 
с сопряженным червя­
ком, имеющим номиналь­
ную толщину витков, при 
номинальном расположе­
нии червяка и колеса. Оп­
ределяют по расчетной 
окружности колеса, по 
хорде в нормальном се­
чении

Допуск на толщину зуба колеса 6S2
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П р о д о л ж е н и е

Отклонения и допуски
Обоз­
наче­
ние

Определение

18. Боковой зазор — Величина свободного 
поворота (игры) колеса 
при неподвижном сопря­
женном червяке.

Определяется в линей­
ных величинах по дуге 
расчетной окружности 
колеса

Гарантированный боковой зазор С*
Наименьший предпи­

санный боковой зазор

П р и м е ч а н и я :
1. Разрешается контролировать номинальную толщину витка и зуба колеса 

в сечении и по дуге окружности, где номинальный шаг постоянный.
2. Нормальным называется сечение, перпендикулярное к направлению винто­

вой линии витка на расчетном глобоиде.
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3 . Н О Р М Ы  Т О Ч Н О С Т И

3.1. Допуски и отклонения червяков, колес и передач для раз­
личных степеней точности должны соответствовать указанным в 
табл. 2— 4.

Комплексы показателей точности устанавливаются из числа 
предусмотренных настоящим стандартом — в зависимости от назна­
чения и условий производства передач. Каждый комплекс является 
равноправным.

3.2. Показателем точности червяков является один из следую­
щих комплексов:

A £ Bs и  А / ;  

или At и A h  и А/; 
или Acps и е и А/ и АЛВ0 и АЛ4В0 и Аув0.

3.3. Показателем точности колес является один из следующих 
комплексов:

A^Ks и Д/к и А А 0 и Ag0 и АМ0; 
или Acpic s и ек и Д/к и ДЛ и Ago и АМ0.

3.4. Показателем точности монтажа передач является комплекс: 
АЛ и AM и Ag и Ау и пятно контакта.

3.5. Когда в передаче рабочей является только одна сторона 
профиля, нормы отклонений и допусков на нерабочую сторону 
устанавливают независимо от табл. 2— 6, кроме ек, а контроль 
радиального биения червяка производят по нормам допусков для е 
путем измерения радиального биения контрольных шеек при наре­
зании и контроле.

3.6. Для классических передач величины допусков и отклоне­
ний:

б/1; 6/kJ A J \ Ацt\ ABt v; б^в  ̂ i 6(ps * Avtz

и ширину пятна контакта на колесе уменьшают в два раза.
3.7. Когда в передаче предусматривается первоначальная лока­

лизация пятна контакта и зазоры у концов витков в пределах от 
2ДВtz до 4AB£S , предельные отклонения АнЛВо и АНЛ0 принимают 
равными соответственно АВЛВ0 и АВЛ0 с противоположным знаком; 
предельные отклонения АВМ В0\ АнМв0; АВМ 0; А НЛ40; ABg 0; Aug о и 
допуск дуВо увеличивают в два раза, нормы пятна контакта уста­
навливают независимо от табл. 4.

3.8. Если изготовленная передача подвергается приемочным ис­
пытаниям с контролем всех эксплуатационных показателей (пере­
даваемая мощность, к. п.д., нагрев масляной ванны и др.), то 
такие испытания могут считаться заменяющими контроль по нор­
мам табл. 4.
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Нормы точности червяков

Т а б л и ц а  2

Степень
точности

Обозначения отклонений 
и допусков

Межосевое расстояние, мм

От 80 
до 100

Св. 160 
до 315

Св. 315 
до 630

Св. 630 
до 1250

7

б ( в  мкм) 50 70 100 150

Дв t
Днt (в мкм)

±15 ±20 ±30 ± 4 0

Д В t v
Д „^  (в мкм)

± 3 0 ± 4 0 ±60 90

6<f2 (в с) 55 45 35 28

Е (в мкм) 20 20 25 35

б/ (в мкм) 20 25 35 40

Д В-А в о
ДнЛво (в мкм)

40
0

70
0

±35

30

100
0

130
0

Дв Л1 В о
ДцМВо (в мкм)

± 2 0 ±т50 ± 6 5

бг/во (в мкм) 20 45 60

8

6/bS (в мкм) 70 90 120 170

Дв t
Дн^ (в мкм)

± 2 0 ±25 ±35 ± 4 5

Afl̂ V
Antv, (в мкм)

± 4 0 ± 5 0 ±70 ±100

бф^ (в с) 85 52 40 32

Е (в мкм) 30 35 40 55
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П родолжение

М ежосевое расстояние, мм
Степень Обозначения отклонений
точности и допусков От 80 Св. 160 Св. 315 Св. 630

до 160 до 315 до 630 до 1250

Ь{ (в мкм) 35 45 60 70

A bj4 b о 80 120 180 250

8
АнАво (в мкм) 0 0 0 0

АвМво
А„Л4во (в мкм) ± 3 5 ± 6 0 ± 9 0 ± i 3 0

ЬуВо (в мкм) 30 45 65 80

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

— допуск на отклонение винтовой линии червяка;
Ав t\ Ан t — предельные отклонения окружного шага;

Ав tv ; Ан fs — предельные накопленные погрешности окружного шага червяка; 
6cf^— допуск на кинематическую погрешность обработки червяка; 

bf — допуск на профиль червяка;
Е — допуск на радиальное биение червяка;

Ав Лво; АнЛво — предельные отклонения межосевого расстояния в обработке 
червяка;

Ав Мао; Ап М в о— предельные смещения средней плоскости червяка в обработке; 
by во —  допуск на перекос осей в обработке червяка.

2. Контроль bf разрешается заменять проверкой профиля инструмента. При 
этом отклонения не должны превышать 0,75 bf.

3. Нормы точности для межосевых расстояний св. 630 до 1250 мм являются 
факультативными до 1/1 1975 г.

Нормы точности колес
Т а б л и ц а  3

Степень
точности

Обозначения отклонений 
и допусков

М ежосевое расстояние, м м

От 80 
до 160

Св. 160 
до 315

Св. 315 
до 030

Св. 630 
до 1250

6 £ k S  ( в  м к м ) 120 180 250 360

6<Pkl (в с) 200 150 110 90

£ к (в мкм) 30 50 80 100

б /к  (в мкм) 30 40 50 60
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П родолж ение

М еж осевое расстояние, мм
Степень Обозначения отклонений
точности и допусков О т 80 Св. 160 Св. 315 Св. 630

д о  160 до 315 д о 630 д о 1250

Дв-̂ о 60 100 150 200
ДнЛо (в мкм) 0 0 0 0

7 Дв-Л̂ о
ДнМо ( в мкм) + 2 5 ± 5 0 ± 7 5 ± 1 0 0

Дв£о
Дн£о (в мкм)

± 4 0 ± 7 0 ± 1 0 0 ± 1 3 0

б t Kv (в мкм) 180 270 350 500

6<pKS ( в  с ) 300 220 160 130

Е к (в мкм) 50 80 130 160

8 б/к (в мкм) 40 50 65 80

Дв-̂ 4 о 90 170 260 350
ДнЛо (в мкм) 0 0 0 0

ДвМо
ДнМо (в мкм) ±45

ю00-и ± 1 3 0 ± 1 7 0

оЬоп< iioo ± 1 7 0 ± 2 2 0 ± 2 7 0
Дн£о (в мкм)

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:

6t к 3 — допуск на накопленную погрешность окруж ного шага колеса;
6срк2 — допуск на кинематическую погрешность обработки колеса; 

б / к —  допуск на профиль зуба колеса;
Е к —  допуск на радиальное биение зубчатого венка колеса;

A bj4 o; ДнЛ о —  предельные отклонения м еж осевого расстояния в обработке колеса; 
Двgo', Дн£о —  предельные смещения средней плоскости колеса в обработке;

ДвМ 0\ АпМо —  предельные смещения средней плоскости инструмента (фрезы) при 
обработке колеса.

2. Контроль б/к допускается заменять проверкой отклонений номинальной 
винтовой производящ ей поверхности инструмента (ф резы ); при этом  нормы на 
эти отклонения не должны превышать:

для 7-й степени точности 6^BS и б / (или их заменяющие проверки) для сопря­
женного червяка;

для 8-й степени точности б^вВ и 0,75 б / (или их заменяющие проверки) для 
сопряж енного червяка.

3. Нормы точности для меж осевых расстояний св. 630 д о  1250 мм являются 
факультативными до 1/1 1975 г.
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Нормы точности монтажа передач
Т а б л и ц а  4

Степень
точности

Обозначения отклонений 
и допусков

Межосевое расстояние, мм

От 80 
до 160

Св. 160 
до 315

Св. 315 
до 630

Св. 630 
до 1250

мкм

7

А ВА
Ап А + 2 5 ± 5 0 ± 7 5 ± 1 0 0

Д в м  
Дн м ± 2 5 ± 5 0 ± 7 5 ±100

Дв g  
Дн g ± 2 5 ± 5 0 ± 7 5 ±100

а у 20 30 45 60

Пятно контакта на зубе 
колеса, %

По высоте — не менее 80 
По ширине — не менее 45

Пятно контакта на вит­
ке червяка, % По длине — не менее 60

8

Д вД
Дн А + 4 5 ± 8 5 ±1 3 0 ±150

Дв м  
Дн м +  30 + 6 0 + 9 0 +  120

Дв g  
Дн g ± 5 0 ±100 ±1 5 0 ±2 0 0

Ъу 30 45 65 80

Пятно контакта на зубе 
колеса, %

По высоте — не менее 70 
По ширине — не менее 25

Пятно контакта на вит­
ке червяка, % По длине — не менее 40

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
ДвА; ДНЛ — предельные отклонения межосевого расстояния в передаче;

ДвМ; ДНМ — предельные смещения средней плоскости червяка в передаче; 
Дв£; Дн£ — предельные смещения средней плоскости колеса в передаче; 

б у — допуски на перекос осей в передаче,
2. Пятно контакта на витке червяка не должно доходить до начала каждого 

витка (т. е. в сторону входа в зацепление с колесом) ближе чем на 10% длины
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витка; распространение пятна контакта на начало витка не допускается, если 
общая его длина для 7-й степени точности меньше 80%, а для 8-й степени мень­
ше 70% длины витка.

3. Нормы точности для межосевых расстояний св. 630 до 1250 мм являются 
факультативными до 1/1 1975 г.

4. Н О РМ Ы  Б О К О В О Г О  З А З О Р А

4.1. Нормы бокового зазора должны соответствовать указан­
ным в табл. 5 и 6.

4.2. Показателем, обеспечивающим гарантированный боковой 
зазор, является ASi.

С хем а расп олож ен и я  полей  
допусков бокового за зо р а

Гарантированны й боковой зазор

Т а б л и ц а  5

Степень
сопряж ения

О бозначения
отклонений

М еж осевое расстояние, мм

От 80 
д о  160

Св. 160 
д о  315

Св. 315 
д о  630

Св. 630 
д о  1250

мкм

д
г *Сп

55 95 130 190

ш 220 380 530 750

* с п — гарантированный боковой зазор.

П р и м е ч а н и е .  Нормы точности для межосевых расстояний св. 630 до 
1250 мм являются факультативными до 1/1 1975 г.
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Нормы утонения витка червяка и зуба колеса
Т а б л и ц а  6

Степень
точности

Вид
сопряжения

Обозначения 
отклонений 
и допусков

М ежосевое расстояние, мм

От 80 
до 160

Св. 160 
до 315

Св. 315 
до 630

Св. 630 
до 1250

мкм

7

д Дв$1
6$!

140
40

180
60

240
80

320
100

Ш 6b*Si
65!

340
100

480
120

670
140

900
160

Д И Ш 6 5 2 100 150 300 350

8

Д
A b*Si* 180 220 280 380

65! 100 120 140 160

ш
A b5 i 400 580 710 950

65j** 160 180 200 220

Д Ч Ш 65г*** 150 200 350 400

* AbS i — наименьшее утонение витка червяка.
** 6Si — допуск на толщину витка червяка.

*** б 5 2— допуск на толщину зуба колеса.

П р и м е ч а н и е .  Нормы точности для межосевых расстояний св. 630 до 
1250 мм являются факультативными до 1/1 1975 г.
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П РИ Л О Ж Е Н И Е  к ГО СТ 16502— 70 
Реком ендуем ое

1. Нормы точности на заготовку червяка

Т а б л и ц а  1

Межосевое расстояние, мм

Отклонения и допуски Степень
точности

От 80 
до 160

От 160 
до 315

От 315 
до 630

От 630 
до 1250

мкм

Биение базового торца
7 10 15 20 35

контрольной шейки
8 15 20 25 30

Радиальное биение конт­
рольной шейки *

7 и 8 17 20 25 30

* Допуск на диаметр шеек назначают по посадке С ОСТ 1012.

2. Нормы точности на заготовк у колеса

Т а б л и ц а  2

Межосевое расстояние, мм

Отклонения и допуски Степень
точности От S0 

до 160
От 160 
до 315

От 315 
до 630

От 630 
до 1250

Биение базового торца на 
радиусе расчетной окружности 

колеса

7 30 40 60 80

8 40 50 75 100

Радиальное биение наруж­
7 30 35 45 65

ной поверхности заготовки
8 40 55 80 100
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