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УДК 621 *043*4*062 Г р у п п а  П 8

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

У Г О Л Ь Н И К И  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  
Конструкция к р а з м е р ы

ОСТ 1 10357-72

На 5 страницах

Введен впервые

о т  75 9510

Р а с п о р я ж е н и е м  Министерства о т  22 декабря 1972 г. № 087-16

с р о к в в е д е н и я  у с т а н о в л е н  с  1 января 2974 г.

Несоблю дение с та н д а р та  пресле д уе тся не з а к о н у

1» Настоящий стандарт распространяется на фланцевые угольники» предназначен­
ные для соединений трубопроводов до внутреннему конусу*

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н а » Гр 2142 от 08*05.78 П е р е п е ч а т к а  в о с п р е щ е н а

белое кружевное платье

https://meganorm.ru/Index2/1/4294839/4294839638.htm
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Размеры* мм

Наружный
диаметр

тру&ы
d

d 4

Н>,2
3 . Д,i s ; S : l : ^ : L f L1

6 К : 1
Масса 

100 шт.,
КГ -i

‘ в 4 11,0 MRMxl.5 8 22 12 21 ■ 40 8 5 2,50

8 6 13,0 МЩ 6x1,3 11 24 - 14 22 42 ■ 0 7 3,11 ;

10 ■ 8 : 15,0 МШ8х1,5 13 28 9 25 '; 24 ' 10 j 9 3,86

12 10 17,0 MR 20x1,5 15 28 17
48 ;

11 ■ 10 4*67

И 12 19*0 MR 22xlt5 17 ; so . IQ : 25 2 12 : 13 5*57 !

ш :■ 14 21,0 MR24xl,5 18 : 35 • 22 3 28 : 48 ■ 13 15 6,04

18 18 24,0 MR27xl,5 22 38 ■ 24 11 29
30

; 52
■ 15 ■

■ 17 7,80

20 18 : 27,0 MR30xl ,5 24 42
27

30 : 85
18

9,36

22 ' 20 29*0 MR 33x1,5 ; 28 : 45 ; 12 ; 31 33 : 60 ; 17 ■ 11,23

23 23 32,0 . MR36xl,5 29 48 ; 30 ; so * 62 m 22 . 14,20

28 26 35,0
MR39xI,5

32 50 32
38 : 21 ;

; 25 : i7,m

30 ; 28 353 34 36 65 : 28 19,13

32 ■ 30 : 38,0 MR42xl,3 37 58 41 . 13 33 ! 40
22 21,00

34 1■ 32 41,0 MR4Sxl,5 . 39 80 68 3 23
i

30
22,80

36 34
44,0 MR48xl,5

4!
65 46 42 :f 70

l
!

' 25 24,86

38 38 43 26,78

40 . 38
: 48,0 } MRS2xi,5

45 ;
Г 70
s

50
1---

| 78 27 32
1

29,74

1 42 40 ■ 47 ; 44 31,68 j

Сй

ОСТ 1 1035?~72стр.
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О С Т  1 10357-72 С т р . 4

3. Матерная: штамповка ив титановых сйлавов ВТЗ-1, ВТ6,

4, Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 ОСТ 1 00021-78,

5. Резьба -  йо ОСТ 1 00105-83, поле допуска 6е.

6. Проточки резьбы -  по ОСТ 1 00010-81,

7, Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и расположений по­

верхностей -  по ОСТ 1 00022-80*

8, Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  по 

ОС1 1 41187-78, класс точности 5»

О. Допуск радиального биения поверхности Е относительно оси резьбы -

«о белое ОД мм,

10, Покрытие: Ан, Оке 2~3К.

11, Маркировать и клеймить -  ш ОСТ 1 00538-72.

12. Технические условия -  йо ОСТ 1 00538-72,

13. Для обозначения фланцевых угольников из сплава ВТ6 принят код *1*.

Пример наименования и обозначения фланцевого угольника к тру­

бопроводу 2 > ц  * *  1 2  мм из сплава ВТЗ-1:

Угольник фланцевый 12-ОСТ 1 10357-72 

То же из сплава ВТ6:

Угольник, фланцевый 12-1-ОСТ 1 10357-72

* По действующему отр&ст&ому документу.
ОСТ 1 10357-72

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/tematicheskiy_vypusk_uchetnaya_politika_predpriyatiya_dlya/0/pismo_fns_rossii_ot_21_08_2012_N_ed-4-3_13838_o_napravlenii.html

