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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I .  Назначение и сущность метода

1 .1 . Настоящий стандарт предусматривает:

а ) Испытание на растяжение без перекоса круглил и плоских 
образцов с  надрезом. Показателем чувствительности шетаиа к над­
резу является величина относительного изменения предала прочности 
образца о надрезом по сравнению с пределом прочности гладкого об­
разца.
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б) Мслаше да растяжение с перекосом круглых образцов о 
надрезом. Показателем чувствительности шталда к перекосу явля­
ется величина относительного снижения предела прочности образцов 
с надрезом» испытанных на раетяжше с переносом но отколеншш к 
пределу щошотш образцов о надрезом» испытанных на растяжение 
без перекоса*

в) Испытание плоских образцов о надрезом на статический из- 
гиб* Показателем чувствительности металла к надрезу является ве­
личина стрелы прогиба*

2* Определение терминов

2*1* фвотвительяостью металлов к надрезу называется свой­
ство металлов снижать свою прочность и пластичность в условиях 
сложного нащишэнного состояния при наличии концентраторов напря­
жений (надрезы» отверстия» резкие переходы сечений к т.п ,)*

Характеристика пластичности более чувствительны ж надрезу» 
чем характеристики прочности; чем больше материал чувствителен к 
надрезу» тем в больше! степени снижается его пластичность*

2*2. Теоретический коэффициент концентрации яапряжш1»ха- 
рактеристика степени концентрации напряжений в пределах упругости 
материала; определяется как отношение шксиашдьного напряжения в 
зоне концентрации напряжений к номинальному напряжению в том т

шв cL ^  w теоретически* хоеффицжент концентращм шащтмшА;

~ ■мияшажьаое нацршюшш;

(О  ш ™ номинальное шпряжеше*

3* Форш» размеры и изготовление образцов

3*1. Для определения чувствительности металла к надрезу при
статическом растяжвнш применяют образцы с н ад р за т :
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1) в веде кодьфвой зштойщ У-обрашаго аройши (фагЛ);
2) кольцевой виточки адугдого щю§шш С#аг.2>;
3) в виде ошавтрачно расподозшщюго поперечного отверстия 

(фш**3).
3*2* Для определения чувствительности к перекосу ад* раотя- 

тжт применяют образцы с надрезом в виде кольцевой виточки 
У~ОбраЗНОГО профиля (фиг.4)*

3.3. ^ствительнооть к перекосу шдат йть такав определена 
непосредственно на деталях (болтах)» имеющих диаштр от 8 до 20 ш . 
Форш ж размеры болтов должны удовлетворять требованиям соответ­
ствующих нормалей на эти издехш.

3*4# Для оцредедения чувствительности металлов к над рву при 
мсйнтаяш на статический изгиб йршяешютш образцы» эскиз которых 
представлен на фиг.5*

Сравнительные испытания «окно проведать т образцах меньших
размеров» so одшашвш: дж всех соноетаэшемах «териалов» щж 
сохранении одйшконш: расстояний *щ у опорами*

З А  Ирм иието&иеш образцов долив соёшртьея условш^ 
предохраняющие металл от шшт&ш и нагрева» даторш могут ввести
жттиетт в его свойства*

3*8, К ом е»! У-обраиввй ж яоиужруташй ведре зн на стальных 
образцах производятся нашем на |»вьбошифовалшом ставке шш» в
случае отсутствия такового» двуда нобвдитовм» реиедш-червовыи 
и чистовым.

3.7, Южщево! надрез на обращал жз лерках ешавов (Ш № » 
даевнх» магниевых, титановых) производят резцами.

ЗА  Падав да вдизматвчеоких оталышх образцах (ом»фкг«5) 
щюизводят намнем да ре жъботжяфотлтоы иди ш оож т т ^т т ш т  
станках,

3.9. Надрез на аджэдатгаоких образцах из легких сплавов 
промшедат резцаш.

ЗЛО. Сшметргаю раоводонвниое поперечное отверстие изго­
тавливают сверившем о припуском под разверстку, посредством ко­
торой диаметр отверстия доводят до заданного размера.
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3*11* Шдавн о̂щаводат на образцах» продадяшх ошнча?едь-» 
ну» тер»бра00ткуй за исключением тех случаев* тогда термообра­
ботка монет мзшдать еоотояше поверхности {нащщдар* арошсйгодат 
обе зугдарокившще новерзшостн идя, когда при термообработяе про­
исходи? активное окисление дадаршкзта) *

3*12. Шттй ййжтдттт а надрезе доя да быть не шит щ 7 , 
остальной поверхности образца -  же тм ъ 4*

Допускается ишштаяив шбвжюс образцов* эскиз ш тор а  пред­
став» на фиг.З, cles Щ шШ ш  поверхности.

3 .1 3 . Форса головок образца щдаежт т конструкций захватов 
щкяцэняеша давив.

Переход к головкам доджа бшь плавным»
Допускается упрочнение головки образца» жсзашчашэе издаве- 

ше свойств в рабочей части образца»

3*14. Смещение оен толовая относительно оси работе! части 
образца с надрезом не допускается*

3*15* Маршровка образцов зфОжаводмтся о двух сторон да кон* 
цах образца*

3.16* Контроль размеров образцов щк&гаодя* шщроштрош с 
точностью до *Q»GI ж.

Диаметр образца в надрезе измеряется на инструдаятальвом ми­
кроскопе е точность® до *0,01 Шш Контроль радиуса надреза нрожз- 
водят на компараторе ши профиль-проекторе с точность» до *0*025 \

Шгодадь надрезанной дастн болта знчквяявтея т внутреннему 
даадатру резьбы» измеренному на даструдашаяьиом микроскопе о 
точность» до *0»01 ян«

4. isnapatyipa* метода» испытаний ж вшшсявние резуль­
татов ври шошяанш да расаяданне

4.1» Испытание образцов © надрезом на растяжение производят
да жодаттельдах даявввх всех систем при условии# что точность 
их токазаш! ж предммяеше к дам требоваяда соответствуют тре­
бованиям ГОСТ 1497*61»
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При выборе ш ш ш  для испытания следует учитывать ее жест- 
кость*

Испытание образцов с острым надре зом из васокодрошш: мате­
риалов желательно проводить на испытательных тшшввх (большой жест­
кости (5 т/мм и выше)*

В табл Л приведены характеристики жесткости некоторых нехшта- 
тельных ш ш «

Таблица 1

Тип испытательной машины Жесткость

Мор ж Федергаф мощностью 20 тн3^ 9,1 т/мм

Амслер мощностью 20 т я ° ^ 6,2 т/ми

Пресс Г&Рарша 5,5 т/мм

Мор ж Федергаф мощностью 20 тн33̂ 5,2 т/мм

H i 2,2 т/мм

В»5 ! 1,4 т/мм

ж/ машина с ттшшчвстт приводом, 
ж / машина о гидравлическим приводом.

4 .2 . Для проведения испытаний на растяжение с перекосом при­
меняют специальное приспособление * изготавливаемое из стаж марки 
ЗОХГСА иди другой мара стали с твердостью W& »  38.

Перекос создается косой шайбой* подкладываемой под головку 
образца. Коене шайбы изготавливаются разъемными из стали марки У? 
или другой марки с твердостью НВД 5055  (фиг.6).

Шайбы изготавливают с углами наклона 2°; 4° и 8°.
Дл I испытания болтов косые шайбы изготавливаются неразъем-

наши
4.3. При испытании болтов на чувствительность к перекосу на 

резьбовую часть болта навинчивают круглую гайку, не завинчивая ее
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до конца резьбы на один виток* который служат надрезом. Чтобы 
гайка не отвернулась при установке, рекомендуется ставить контр­
гайку.

Шайбу подкладывают иод головку образца (или гайку болта), 
установленную в верхнем стакане.

Чтобы обеспечить при испытании полное действие перекоса, не­
обходим устранить качание головок машины.

Примечание. Б приспособлении, изображенном на фиг*7, можно 
испытывать болты длиной 70 до.

Для испытания болтов с  70 т  следует изменить размеры ста­
кана.

4.4, Ввиду значительного разброса показателей при испытании 
на растяжение с перекосом, необходимо испытывать не менее 5 об­
разцов при каждом угле наклона шайбы.

4.5, Предел прочности образца с надрезом делится
делением максимальной растягивающей нагрузки Ртах на площадь по­

перечного сечения в надрезе ( ? и) кГ(птг
Результаты испытания можно сопоставлять при испытании об­

разцов одного диаметра с равным теоретическим коэффициентом кон­
центрации щш условий проведения испытаний на испытательных ма­
шинах с близкими показателями жесткости.

4 .6 , Предел прочности (< с^ ) при растяжении болтов опреде­
ляется делением шксзш&яьной нагрузки (Ртах) на площадь попереч­
ного сечения в месте разрушения болта.

4.7, ^ стщ тельность к m ре косу определяется да формуле;

 ̂0 tV
где <o*v ~ предел прочности при растяжении без перекоса в кГ/ш* 

(среднее значение);
-  предел прочности при испытании с заданным углом пе­

рекоса в кГ/мм^ ( среднее значение) ♦
Примечание. Относительное снижение прочности может быть 

такие определено по абсолют^ош^значению ш к- 
сишяьвой нагрузки ^  ^  ,

где Р° -  нагрузка без перекоса ( среднее значение);
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оLF -  нагрузка при мевдташа с заданный углом перекоса -  <тС
(среднее значаще).

4*8* Относительное сужение У'н 3 процентах, характеризующее 
пластичность металла в надрезе, определяется но формуле:

4 s  - . F<> ■ "  р1 100,
Сгде г0 шощадь поперечного сечения в надрезе до испытания
г  образца*
Н  ~ площадь поперечного сечения в надрезе после испытания обг
Пршшчаше» Дшшютр образца в ш д рш  шшерштся в двух рааца* 

взаимно {шрвецднвуянрша на|фамен1шх*
4*9* Методика мошташя болтов на растяжение для определения 

чувствительности к кадрезу~вдрекооу такая же, как ж для образцов
с Еолэденш У-обрашш надрезом.

5. Овредедаше чдопяяеапвоеп к надрезу щш 
жтжешж ш статически! твшб

5.1* Для определения чувствительности к надрезу при стати­
ческом изгибе шешшше проводят на прессе Гагарина шт »  ма­
й я »  типа Ж4к$ т ш ош т а тжржть щшщшщ щш те»абе т  
осш дефоршцш не «нее 50:1*

5*2. При жешшшшк мв статически! хзгвб расстояние «еаду 
онораш должно бтъ 40*0,5 mu вершш црнеова должна находаьш 
строго против вершш надреза. Ваджуе «ругдвшя щ т т т  дом е 
быть равен 5*0,5 ш .

Слеш иагружетю црш стпчесжот изгибе покаадаа на фнг«8 »
5.3* За показатель пт^ттотш аршшетед стрела прошба 

( 4  т *) обраща о вадрж» при отатмчешш матбв оосредоточв2 ь 
ной силой.

5*4* Величину стрелы прогиба измеряю но диаграмме дефэре- 
ции» На диаграмме деформации (фиг.9) проводят оси координат, на­
чало которых должно соответствовать нулевому значению «грузки и 
деформации.
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Проводят rpfflf» ш ю  АВ* совшдашрз о жрашодшейн» 
ко» дваграшы, который соответствует у ярую! деформации образца, 

1ерев точку С на кривой, ттчш^Ш тжштмжШ шагрувш 
ж с которой шчшштш сшшввие нагрузи, провода* вршуш парад- 
дельно пряшй АВ до пересечения о осью абсцисс в точке Д, Изыв~ 
p e r  джну отрада АД в ж я делят ее на масштаб дтаграмш. Поду­
ченная шттт соответствует истншюцу значешш етреж прогиба ж 
характеризует пластичность образца с задре аом,
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у  kocmaitbHoe

Фиг. -i Ф ерт  и  размеры раВочен цйсти 
обрат а с  симметричным v-aStnm mMQgp&S&M

Размеры рабочей m em  образца с сшвштржшш 
У-обрашш надрезом

Наружный :
дмаштр 
образца ;

Т1»
м и

Диаметр
образца
б даете 
ведре»

dz,
мн

1/2 джа- ! 
штра об— 
рада а

: месте 
надреза 1

а  |

Глубина
надре»
ш

ф
пт

Воду 0 j
В НВД-
р в е

J ,
им

Ш т
над­
реза

W

Теоретичес­
кий козффи-* 
циент конце» 
трада 
нанряж.

: 1 0,15 т г л
л  л; 0,1 45 4*0

8,0 ] л л V :-л- во 4f С
10 7,0 3,5 : Л В ...- - з г ... ....... ...................

10 ; 5,0 ; 2,5 ■ 2» 5 о*з&_ Ж — ,____2-М............
iD.I 60 4,3

13 10,0 5,0 1,5 0,25 60 3 ,0  '
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*?(i остапьнае

v 7

Фиг Я Фортн ртм«ры ра Вач-ей части одраша
CKO/lbUiwU выточкой КРУГЛОГО ПРОФИЛИ

Ващшрм рабочей части образца о кольцевой 
вшошой круглого нрофиая

йарушшй
дшщтр
образца

Ъ ,
МИ

Дщштр 
образца 
в шоте: 
вадрва

А ,
Н М

1/2 два- 
: метра об­
разца в 
шсте вед-; 
раза 

Ct, нм

Глубина
надреза

t ,
пи

! Радмуо 
шдрда

J ,
мм

Теоретичес­
кий коэффи­
циент ков*™ 
центрации 
напрялвний

10 j 8,5 | 4,25 ; 0,75
2,0 ХЛ
0,75 2,2
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v k  ост альное

г» V  f

p 3-̂ »- p

фигЗ Фарт иряъмьры р&Ьочм части 
оораьца с симметрично ржпа/юмшым 

г1гапф ш ы1Ч tm xflcrum

Разшры рабочей шслл образца с симметрично 
расположенным поперечный отверстием

Ширина образа
В,

п ii

Л&ЖТр ОТВврСТЕ’: ■
d ?
1414

Теоретический
коэффициент
конхэнтрадии
нащжвзншй

30 5 2,5

18 j 3 2.5
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Щ/1 i дфа$щ §м  определения 
идВапштелмостг/ ж прекосу

при расттежш

v k остальное
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