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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Зарядное приспособление должно изготовляться в соответствии с требова­

ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержденным в установленном 

порядке.

1.2. Внешний вид зарядного приспособления должен соответствовать контроль­

ному образцу, утвержденному предприятием-изготовителем и представителем заказчика.

1 .3 . Зарядное приспособление должно использоваться для зарядки следующих 

рабочих сред: хладон 1 1 4 В 2  по ГОСТ 1 5 8 9 9 -7 9 , хладон 13В1 по

Т У  6 -0 2 -1 1 0 4 -8 2 ,  углекислый газ по ГОСТ 8 0 5 0 -7 6 ,  воздух и© ГОСТ 1 1 8 8 2 -7 3 ,  

азот по ГОСТ 9 2 9 3 -7 4 .

о
1.4. Рабочее давление должно быть не более 20 ,6  МПа (2 1 0  кгс/см ).

1 .5 . Масса зарядного приспособления должна быть не более 4 4 0  г.

1.6. Габаритные и присоединительные размеры зарядного приспособления должны

соответствовать указанным на чертеже.
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1.7. Присоединительные размеры резьбовой части штуцера ~  по

ГОСТ 1 3 9 5 5 -7 4 ,

1.8. Зарядное приспособление должно выдерживать пробное испытательное
О

давление 3 0 ,9  МПа (3 1 5  кгс/см*").

1,9 , Зарядное приспособление должно быть герметичным при давлении 

2 0 ,6  МПа (2 1 0  к гс/см ^ ). Герметичность -  группа 2 -  10  О СТ 1 0 0 1 2 8 -7  4.

1 ,10 , Зарядное приспособление должно быть прочным (стойким) и устойчивым 

к внешним воздействующим факторам, указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1
.

Внешний 
воздействующий 
фактор и код

Характеристика 
внешнего воздействующего 

фактора

Максимальное значение 
внешнего воздейст­
вующего фактора, 

степень жесткости, 
предъявляемое 

требование

Наименование 
и обозначение

Код

Механический удар много­

кратного действия, 1210

Пиковое ударное уско- 

рение, м * с 1 9 '

1211 1 4 7 (1 5 )

Длительность действии 

ударного ускорения, мс

1212 20

Число ударов 1216 20  0 0 0

Повышенная температура 

среды, 2 2 1 0

Рабочая, °С 2 2 1 1 +50

Предельная, °С 2 2 1 3 +65

Пониженная температура 

среды, 2 2 2 0

Рабочая, °С 2 2 2 1
-6 0

Предельная, °С 2 2 2 3

Повышенная влажность,

2 3 1 0

Относительная влажность 

при температуре + 4 0 °С Д

2 3 1 1 98

1 .11 . Зарядное приспособление должно быть устойчиво к воздействию плесневых 

грибов, соляного (морского) тумана.

1 .12 , Показатели надежности зарядного приспособления и их значения должны 

соответствовать указанным в табл. 2,

Т а б л и ц а  2

Наименование показателя
Значение

показателя

Назначенный срок службы, год ? 0 ~

fxPcfHc/ft
Назначенный срок оехраияемосии», год ГО *

®  *  Qдс/to Вор х /лро/п/ьослог о /АЛг/л/аГог.-

_  CgyO/A A p cttfc jw #
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2Ф КОМПЛЕКТНОСТЬ

2*1, В -комплект аарвдного приспособления должны входить:

*  зарядное приспособление -  1 шт;

-  запасные части» инструмент» приспособления (по ведомости ЗИП) -  1 комплект»

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 , Дли проверки соответствия зарядник приспособлений требованиями настоя- 

щето стандарта устанавливаются следующие виды испытаний:

** приеш-сдаточные?

*• периодические,

3,2» Приемо-сдаточные испытания

3 ,2 ,1» Укомплектованные зарядные приспособлении должны приниматься техни­

ческим контролем предприятия-изготовителя и предъявляться представителю заказчика

гшртшми.

Количество зарядных приспособлений в партии устанавливается по согласованию 

с представителем заказчика.

3.2.2, Представителю заказчика предоставляется право контролировать зарядные 

приспособления выборочно по согласованию о предириятием-изготовителем.

3 .2 .3 . Приемо-сдаточные испытания проводятся при нормальных климатических

условиях: температуре ( 2 S ±1 Q )°C , относительной влажности воздуха 45 -80%  и 

а гмосферним давлении 8 4- 107 к Па (6 3 0 -8 0 0  мм p i, с т .) .

3 .2 .4 , При приемо-сдаточных испытаниях зарядных приспособлений проверяются:

-  внешний ВИД}

-  комплектность!

-  герметичность.

3 .2 .5 . Если в ходе приемо-сдаточных испытаний, предъявленной представителю 

заказчика партий оарядяю* приспособлений, обнаружится хотя бы одно зарядное 

приспособление, не удовлетворяющее требованиям настоящего стандарта, то зарядные 

приспособления возврата®*311 првдприятию-даготевигелю для устранения обнаружен­

ных дефектов и перепроверь всей партии в объеме приемо-сдаточных испытаний.

Допускается уменьшение объема перепроверки по согласованию между предприя- 

тием-изготювителем и ftp9ticrmm®№M заказчика.

Пост устранения дефектов и перепроверки данная партия зарядных приспособ­

л я й  должна быть пр*дая®дата представителю заказчика вторично с отметкой 

"Повторно* т  подписью руководителя н главного контролера предпрвдтда-нвготавн- 

теля вместе с актам об устранении обнаруженных дефектов и перепроверки всей 

партии.
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Для повторной проверки представителем заказчика отбирается удвоенное коли­

чество зарядных приспособлений и цикл испытаний повторяется сначала.

Если зарядные приспособления возвращаются предприятию-изготовителю по 

несоответствию внешнего вида утвержденному контрольному образцу, то перепроверка 

в этом случае проводится только по внешнему виду.

3 .2 .6 . Если при повторных приемо-сдаточных испытаниях обнаружится зарядное 

приспособление, не удовлетворяющее требованиям настоящего стандарта, то вся 

партия зарядных приспособлений бракуется окончательно и подлежит подетальной 

разборке.

Степень подетальной разборки зарядных приспособлений в каждом отдельном 

случае согласовывается предприятием-изготовителем с представителем заказчика.

3 .2 .7 . Партия зарядных приспособлений считается принятой, если выборочными 

техническими проверками установлено ее соответствие требованиям настоящего 

стандарта.

3 .2 .8 . При всех испытаниях следует руководствоваться действующими инструк­

циями т технике безопасности и промышленной санитарии, инструкциями по эксплуа-

ташш установок, на которых проводятся испытания.

3 .3 . Периодические испытания

3 .3 .1 . Кроме приемо-сдаточных испытаний каждой партии зарядные приспособ­

ления подвергаются периодическим испытаниям на соответствие всем предъявленным 

к ним техническим требованиям стандарта.

3 .3 .2 . Периодические испытания проводятся представителем заказчика с учас­

тием представителя ОТК предпрштия-изготовителя силами и средствами предприя­

тия-изготовителя.

Периодические испытания проводятся один раз в год.

3.3.3. Для проведения периодических испытаний отбираются три зарядных 

приспособления.

Отбор производится представителем заказчика в присутствии представителя 

ОТК предприятш-изготовителя из принятой представителем заказчика партии заряд­

ных приспособлений.

3 .3 .4 . Периодические испытания включают в себя испытания на:

-  соответствие требованиям и. 3 .2 .4 ;

-  соответствие требованиям чертежей (кроме резьб, стопорного и уплотнитель­

ных колец);

-  соответствие требованиям п. 1.5;

-  воздействие механического удара многократного действия;

-  воздействие повышенной температуры окружающей среды;

_  воздействие пониженной температуры окружающей среды;
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-  воздействие повышенной влажности;

-  воздействие соляного (морского) тумана;

-  воздействие плесневых грибов;

-  воздействие пробного испытательного давления»

Последовательность периодических испытаний может быть изменена но согла­

сованию между предприятием-изготовителем с представителем заказника.

Из отобранных на периодические испытания зарядных приспособлений одно 

зарядное приспособление проверяется на соответствие требованиям чертежей» а два 

зарядных приспособления проверяются по остальным пунктам программы периодичес­

ких испытаний.

П р и м е ч а н и е :  Испытания на воздействие морского тумана и на грибоустой-
чивость не проводятся, устойчивость к указанным воздейст­
виям обеспечивается конструкцией и применяемыми материа­
лами.

3 .3 .5 . После проведения периодических испытаний составляется акт, утверж­

даемый предприятием-изготовителем и представителем заказчика.

Заключение по результатам периодических испытаний дает представитель 

заказчика,

3 .3 .6 . Если при проведении периодических истятаний зарядных приспособлений 

обнаружится несоответствие по функциональной работе требованиям настоящего 

стандарта, то результаты испытаний считаются отрицательными.

3 .3 .7 . Результаты периодических испытаний считаются положительными, если  

зарядное приспособление соответствует требованиям настоящего стандарта.

3 .3 .8 . В  случае отрицательных результатов периодических испытаний выпуск 

зарядных приспособлений считается неудовлетворительным по качеству, и приемка 

очередных партий, а также отгрузка уже принятых, но еще неотгруженных зарядных 

приспособлений, приостанавливается до устранения в готовых зарядных приспособле­

ниях и находящихся в производстве всех обнаруженных дефектов.

3 .3 .9 . Возобновление приемки и отгрузки ранее принятых партий зарядных 

приспособлений, приостановленных по результатам периодических испытаний, должны 

предшествовать повторные периодические испытания удвоенного количества зарядных 

приспособлений, подтверждающие устранение дефектов в зарядных приспособлениях

и в их производстве.

3 .3 .1 0 . В  случае отрицательных результатов повторных периодических испы­

таний зарядных приспособлений вопрос о порядке устранения выявленных дефектов

и порядке проведения новых испытаний принимается совместным решением предста­

вителя заказчика и предприятия-изготовителя.
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П р и м е ч а н и е .  В  зависимости от характера и причин дефекта, обнаруженного 
при испытаниях, представитель заказчика, предприятие-изгото­
витель и предприятие-разработчик принимают совместное 
решение в отношении ранее выпушенных зарядных приспособле­
ний.

3 .3 .1 1 . Зарядные приспособления, подвергавшиеся периодическим испытаниям, 

к эксплуатации не допускаются.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1 . Проверка деталей зарядного приспособления на соответствие требованиям 

чертежей, качества металлических и неметаллических (неорганических) покрытий 

проводятся на деталях разобранного зарядного приспособления. Покупные детали 

проверкам не подвергаются.

4 .2 . Проверка внешнего вида зарядного приспособления производится на соот­

ветствие утвержденному контрольному образцу.

4 .3 . Проверка массы зарядного приспособления производится путем взвешивания 

на весах с абсолютной погрешностью до 1 0  г.

4 .4 . Испытание зарядного приспособления на прочность пробным испытательным
р р

давлением 3 0 ,9  МПа + 0 ,5  МПа (3 1 5  кгс/см + 5 кгс/см- ) проводят в специаль­

ной камере с соблюдением соответствующих правил по технике безопасности.

4 .5 . Герметичность зарядного приспособления проверяют давлением воздуха
2 2

или азота 2 0 ,6  М П а + 0 ,5  МПа (2 1 0  кгс/см + 5  кгс/см ) с выдержкой в течение 5 мин.

4 .6 . Испытание на воздействие ударных перегрузок проводят с целью проверки 

способности зарядных приспособлений выполнять свои функции после воздействия 

ударных нагрузок, указанных в табл. 1,

Испытания проводят на ударном стенде по следующим нормам?
—2

Ускорение, м . с“  ( ) .............. ... 147 (1 5 )

Диапазон длительности импульса, мс . . . . . .  . 5 - 1 0

Диапазон частоты ударов, мин 4 0 - 8 0
4

Общее количество ударов . . . . . . . . . . . . . .  2-10

По окончании испытания проводят внешний осмотр зарядного приспособления.

4 .7 . Испытание на воздействие повышенной температуры окружающей среды

Проводят с цепью проверки способности зарядного приспособления сохранять свой 

параметры и внешний вид после воздействия повышенной температуры окружающего

воздуха.

Испытание проводят в камере тепла при температуре (6  5 + 3 ) ° С,

Время выдержки в камере - 4  ч.

По окончании испытаний проводят внешний осмотр зарядного приспособления.

4 .8 . Испытание на воздействие пониженной температуры окружающей среды 

проводят с целью проверки способности зарядного приспособления сохранять свои 

параметры и внешний вид после воздействия пониженной температуры окружающего 

воздуха.
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Испытания проводя» ь ты®р» ттт щш тмтр®тгР® ( -5 0 + 3 )°С .

Время выдержки в камер® - 4  ч»

По окончании даш таш # яройэдя» вшшмт осмотр зарядного приспособления'.

4,9. Испытание на тш®Л<гх»т т&т&о«ей  втжнтети проводя» с аелью про­

верки способности зарядного ириодаодбяздвд сохранять свои параметры и внешний 

вид после длительного воздайот® ня нодоодшиой влажности.

Испытание проводят в шмар© ьтшяетм При относительной влажности 98% и 

температуре 40 °С ,

Время выдержки в ммврв т i<5 CfT.
По истечении 10 сут аарДЯ©® кршшайданда навлекают из камеры влажности 

и Одерживают в течение в и в  дарм адиш  адлдадаееких условиях,

По окончании mmrmmm nps&amv ШШШМ осмотр зарядного приспособления.

П р и м е ч а н и е :  Д одуокм ого* ускоренные испытает® в течение 6  Суг при отно­
сительной амджвосгч (05 +3 )%  и температуре (5 0 ^ 3 ) °С ,

4 .10 . Проверка к о м и « р д д щ д г о й  путем сверки предъявленного комп­

лекта зарядного приспособлен»» трэбо&едшям пункта 2Д ,

4J 1. Испытаний зарщшл но выше перечисленным параметрам

проводятся да методикам и ехемвч |»враб©тайным предприятием-иаготовителем и

согласованным с ^рвтрштшшртт^^мты и представителем заказчика.

5. МАРКИРОВКА, УПАЮВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

Ш ХРАНЕНИЕ

5,1. За|5Ядное нрисягоеибдеидо Должна иметь маркировку, на которой указывается:

-  обозначение заряда®*5© »р®0И©в©б»Ии?

-  дата изготовления (меряй и

-  клеймо ОТК.

5.2, Каждое заряда» яяШПМО&ДОП» I  ЗИН к даму должны быта обернуты 

двумя слоями дарафяшрбМКЖ* Ш ГОСТ 9 3 8 9 -7 0  или вложены в пакет

из полиэтиленовой пленки

PFW w  * _

реют 1 0 3 4 $ 4 *Н & ? ®

5,3. Зарядные »  ЗИП к нам должны быта упакованы в картон­

ный ящик по ОСТ 1 О 08Д 0«?7»

На ящике должна быта М Ш ^ * Ш  *» кОТ0Р°й Указывается:

-  обозначение зарядаоГ©

-  номер или фамилия удаиомидка!

-  дата упаковки;

~ клеймо ОТ К.

5.4. Картонные аоам  с у я о и д а м »® »»»»" "  приспособлениями,

сопроводительные документа. *  pM W wM M * лист укладываются в ящики, иэготов-

ленные в соответствий у урабаимийши Л34Л 21 в  44 -76 »
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5.5. На упаковочном лирте уцазьщаетсц;

-  обозначение зарядного приспособления;

-  количество упакованных зарядных приспособлений;

-  номер или фамилия упаковщика;

-  номер или фамилия контролера;

-  дата упаковки.

Упаковочный лист должен быть подписан (или иметь штамп) упаковщиком, 

контролером ОТК и представителем заказчика.

5.6. Ящик должен быть выложен бумагой по ГОСТ 8 8 2 8 -7 5 . Упаковка должна 

исключать возможность перемещения зарядных приспособлений и ЗИП внутри ящика.

5.7. Маркировка ящика -  по ОСТ 1 00582J^S2.^^^

5.8. Ящик с упакованными зарядными приспособлениями должен быть обит 

снаружи стальной лентой по ГОСТ 3 5 6 0 -7 3  или обтянут проволокой по

ГОСТ 3 2 8 2 -7 4  и опломбирован.

5.9. Масса ящика с упакованными зарядными приспособлениями должна быть 

не более 50 кг.

5 .10. Упакованные зарядные приспособления могут транспортироваться железно­

дорожным, автомобильным, воздушным и водным транспортом при условии соблюдения 

норм механических и климатических воздействий, установленных стандартом.

5.11 . Упакованные зарядные приспособления должны храниться в отапливаемых 

складских помещениях, имеющих вытяжную вентиляцию при температуре не более 

3 0 °С  и относительной влажности воздуха не более 70%.

6 . Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я
>iaiiecm&ct®

6,1. Изготовитель гарантирует соответс:твиеУ^арядного приспособления требо­

ваниям настоящего стандарта при соблюдении потребителем условий применения, 

эксплуатации и хранения, установленных стандартом. ^

гарантии -  5  лет, в число которых--вХбдит не менее 3  лет  непосред­

ственной эксплуатации, я гчтурятяос»т,/п-1Г»го

В  условиях трониЕ1еского  климата срок гарантии^~~2'~тюяаг-®--зн2ло которых 

входагх-'-ЗгТюд непосредственной эксплуатации, а  остальное -  время сохраняемЭств»

QZ ГсгрМ /яш ^ы г/ cpo*> xpcrtfe//c/J -P z o P x  со р м * с/зго/яобо& оор /ф
ycjrofo/jtx m po/niorecrtozo ^ле/л^о/псг- / го Р

Гораот ооиы а ср о#  эёсм уалм цс'с/  -З го^ а  со  P//jr Р/ора  /

I  услоёс/J/x о р о о с^ е с^ о го  aou/m o /o  -  /гор .
ОСТ 1 00608-77
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