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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

М Ш Т Р У Ш Ш В  С К Ш В Ш И  ООЕЩШШЯЖ О С Т  I  41580-86

Взамен

Метода определения п рочности  о с т  i  41580-76
клеевы х соединений образцов

Распоряжением Министерства 4®°“ «ведения установлен

™  25,02. готВб -  ыо 0 8 7 - 1 6  с ..° 1 Ж ------l9^Z__r.

Я а о т с я д а и  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  к л е е в ы е  соединения* 

п р и м е н я е м ы е  г  р е ж у щ и :  и  и з м е р и т е л ь н ы х  дасг ру ме ет ах » ж  у с т а н а в 

л и в а е т  м е т о д а  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  к л е е Е ы х  с о е д и н е н и й  п р и  

и с п ы т а н и я х  н а  с д в и г  р а с т я ж е н и е м  и  у д а р н у ю  в я з к о с т ь .

С т а н д а р т  со де рж ит :

-  к о н с т р у к ц и ю  об ра зц ов ;

—  теж^гч* с и г е  т р е б о в а н и я  н а  и з г о т о в л е н и е  об ра зц ов ;

- м е т о д и к у  п р о в е д е н и я  и с пы та ни й;

-  м е т о д и к у  п о д с ч е т а  р е з у л ь т а т о в  и а в д т а н и й ;

-  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к  о б о р и ^ ^  w  И С П Ш Й Ш Ё .

-  т т й т ш я ш  б е з ш а с н о с т и .

Г!Р ft 8,576554 от 27.03.86г.

Издание Щъмцшттт Лорштчапа ш т ж р т ш т »кружево интернет магазин

https://meganorm.ru/list2.htm
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I . М Е Т О Д  Ш Р Щ Л Ш Н  П Р О Ч Е Е О С Ш  П Р И  С Д Ш Г Е

Р А с т ш г а ш

С у щ н о с т ь  м е т о д а  з а к л ю ч а е т с я  в  о п р е д е л е н и и  в е л и ч и н а  р а з р у 

ш а в ш е й  с и л ы  п р и  р а с т я ж е н и и  с т а н д а р т н о г о  образца, с к л е е н н о г о  

с на кл ад ко й, ус ил ия ми , н а п р а в л е н н ы м и  в д о л ь  п р о д о л ь н о й  о с и  

с и м м е т р и и  образца.

М е т о д  п р е д н а з н а ч е н  д л я  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  к л е е в ы х  с о е д и 

н е н и й  м а т е р и а л о в ,  п р и м е н я ю щ и х с я  в  дастрргентмшш производстве*

1.1. К о н с т р у к ц и я  о б р а з ц о в

1.1.1. Образец, предаазначвшнй дам асшяшай да едшг 

растяж ен ие м, представляет собой две п о д о е н  л и с т о в о г о  м а т е р и а л а , 

ежлеенше с  н а к л а д к о й  ( п л а с т и н о й  форт 2 4 5 7  по Г О С Т  2 2 0 9 - 6 2  )

1.1.2. Материал полое - лотовая с т а л ь  45 (ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0 ), 
материал наклади - металле и  м и н е р а л о к е р а м и ч е с к и е  сплавы, б а с -  

т р р р е я у д и е  ж  и н с т р у м е н т а л ь н ы е  стали, а  та к ж е  д р у г и е  м а те ри ал ы, 

п р и м е н я е м ы е  в  и н с т р у м е н т а л ь н о м  пр ои зв од ст ве .

I.I.3. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  о б р а з ц а  п р и в е д е н ы  н а  черт. I.

la p* . 1
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1.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в  к  ж с ш т а н и я к

1.2.1. Для истгаазв® склеивать не «нее ш и  образцов 
(на каждую партию приготовленного клея). Склеивание образцов 

производить но ОСТ I 41576-86 в специальном приспособлении 

(щщЕгкеше Г настоящего стандарта).

П о с л е  о х л а ж д е н и я  в м е с т е  с т е р м о ш к а ф е »  д о  т е м п е р а т у р ы  

18 -20°С, с к л е е н н ы е  обре (да в ы д е р ж и в а т ь  перед и с п ы т а н и е м  не 

м е н е е  6 час. при это! ’е м  вр ат у р е .

1.2.2. С м е щ е н и е  н а к л а д к и  в  н а п р ав ле ни и, п е р п е н д и к у л я р н о м  

п р о д о л ь н о й  о с и  образца, п о с л е  с к л е и в а н и я  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  

0 , 5  ш .

С м е щ е н и е  п р о д о л ь н ы х  ос е й  п о л о с  о т н о с и т е л ь н о  д р у г  д р у г а  

н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  0 ,2  т .

1 . 2. 3. К л е е в ы е  п о д т е к и  п о  п е р и м е т р у  к л е е в о г о  ш в а  д е л я т  

б п г ь  з а ч и щ е н ы  д о  и с п ы т а н и й .

1. 2. 4. С х е м а  и з м е р е н и я  о б р а з ц о в  п р и в е д е н а  н а  черт. 2 .

1. 2. 5. Ш и р и н у  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  в ы ч и с л я ю т  п о  ф о рм ул е:

Ь  к к  =  &2~  {В-63) =  & I +  Ь з  -  в  , 

г д е  Ь р  , 62 ~  м а р а н а  о д н о #  a s  п о л о с  о к о л о  накладки, ж ;

Ьз ~ м а р ш а  накл ад ки , ж;
В  -  ш и р и н а  с к л е е н н о г о  о б р а з ц а  п о  м е с т у  к л е е в о г о  

с о е д ин ен ия ; ж,
Д л и н у  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  о п р е д е л я ю т  п о  форм ул е:

и--и-с,

тае L<; L, - даш одной т шое» ж
Li 12 -  шша вадгега одзей т амсс» ж

1 э н е р е в к е  джшш ж шнршн д е т а л е й  о о р а з щ  щшзводатъ с 
т о ч н о с т ь ю  Д О  О Д  н ,

В с е  н а м е р е н и я  о б р а з ц о в  х ф о и з в о г ш т ь  до и х
жсзщ¥&вк&«
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Черт. 2
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1.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й

1.3.1. П о д г о т о в л е н н ы й  д а  и с п ы т а н и я  о б р а з е ц  з а к р е п и т ь  в  

с п е ц и а л ь н е й  п р и с п о с о б л е н и и  ( п р и л о ж е н и е  2 н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ) , 

у с т а н о в л е н н о м  в  з а х в а т а х  и с п ы т а т е л ь н о й  м а ш и н ы  ч е р е з  ш а р о в ы е  

ш о р ы ,  и с к л ю ч а в ш и е  в о з н и к н о в е н и е  и з г и б а ю щ е г о  мо м е н т а .

1. 3. 2. Д л я  ж о п ы т а ь ж й  п р и  п о в ы ш е н н ы х  т е м п е р а т у р а х  (+80.,.

+  7 0 0 ° С  ) о б р а з е ц  п о м е щ а т ь  в н у т р и  н а г р е в а т е л ь н о й  камеры» 

у с т а н о в л е н н о й  т а  и с п ы т а т е л ь н о й  м а ш и н е .  К о н с т р у к ц и я  и  м о щ н о с т ь  

к а м е р ы  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь  р а в н о м е р н ы й  н а г р е в  к л е е в о г о  с о е д и 

н е н и я  п о  Г О С Т  14 75 8- 69 .

1.3.3. П е р е д  и с п ы т а н и е м  п р и  п о в ы ш е н н ы х  т е м п е р а т у р а х  об р а з ц ы  

н а г р е в а т ь  в  т е ч е н и е  1 5  -  2 0  ми н. и  в д е р г и в а т ь  п р и  з а д а н н о й  

т е м п е р а т у р е  в  т е ч е н и е  1 0 . . . 1 5  мин.

1.3.4. И с п ы т а н и е  провода» с п о с т о я н н е й  с к о р о с т ь ю  н а г р у ж е н »  
300-500 кг /м ин . на образец до его разрушения.

Ф и к с и р у е т с я  н а и б о л ь ш а я  нагрузка, д о с т и г н у т а я  п р и  и с ш т а а ш .

П р и м е ч а н и е ; Требуемой с к о р о с т и  н а г р у ж е н и я  соответствует 
с к о р о с т ь  д в и ж е н и я  з а х в а т о в  м а ш и н ы , р а в н а я  

10 ы ц / и и н .

1. 3. 5. К а р а к т е р  р а з р у ш е н и я  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  о п р е д е л я т ь  

п о  Г О С Т  1 4 75 3- 6S .

1. 4. П о д с ч е т  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и й  и  о ф о р м л е н и е  

д о к у м е н т а ц и и .

1.4.1. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  с д в и г е  р а с т я ж е н и е м  в ы ч и с л я т ь  

п о  фо рм у л е :

Ktfian Z m a U M .  Г Д *

?  ~  р а з р у ш а в ш а я  н а г р уз ка » Н  ( к т о ) ;

F к л  -  п л о щ а д ь  с к л е и в а н и я  р а з р у ш е н н о й  ч а с т и  образца» oaf.
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П л ощ ад ь ск ле ив ан ия на числять п о  формуле;

р кл = б кл * Ь кл . где
Ска -  д л и н а  кл ее во го шва, ш  

gjjjj -  ш и ри на кл ее во го шва, с м

1.4.2. Ст атические показатели: сред не е арифметическое 

п р ед ел а прочности, среднее кв адратичное отклонение, ва риацион- 

ны й коэффициент и  коэффи ци ен т точности испы та ни й вычислять 

п о  Т О С Т  14759-69.

1.4.3. П р и  и с пы та ни и об ра зц ов кл е е в ы х  соединений ве ст и 

п р от ок ол ис пы та ни й п о  Т О С Т  14759-69.

2. м е т о д  о п р е д е л е н ®! э д а ь н с й  УД А Р Н О Й  В Я З К О С Т И  

П Р И  С Д Е И Т Е

Сущность м е т о д а  заключается в  определении ве ли чи ны работы, 

затраченной F a  разрушение образца с к л е е в ы м  со единением о 

накл ад ко й п р и  щшнташш его на сдвиг однетфазяо пр ил ож ен но й 
ударной нагрузкой.

2 . 1 .  Ко нс тр ук ци я образцов.

2. 1.1. Образец, предназн ач ен ны й для и с пы та ни я на ударную 
вязкость при сдвиге, представляет собой ме та ллический брусок, 

к одной из боковых сторон которого приклеена шастана из 
ин ст ру ме нт ал ьн ог о материала.

2.1.2. М а те ри ал бр ус ок -  сталь 45 {ГОСТ 1 0 50 -7 4 ), 

м а т е р и а л  плас ти нк и -  ме т а л я о  и  ми не ра ло ке ра ми че ски е сплавы, 

быстрорежущие я ин ст рументальные стали, а  также другие м а т е 

риалы, применяемые в  ин ст ру ме нт ал ьн ом производстве.

Р а з м е р ы  п л ас ти н д о л ж н ы  соответствовать фо р м е  0I39A 

(ГОСТ 22 09 -6 9 ).
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2.1.3. Конструкция в размеры образца приведены на черт.З.

1 -  Б русо к  2 -  Пластана

Ч е р * .  3

2.2. Подготовка образцов к испытаниям

2.2.1. Лдя ю ш в и 1й  склеивать не менее пяти образцов 

(на вахтою партию приготовленного клея ).

2.2.2. Смещение вжасяага относительно бруска после их 

склеивания не более 0,5 т,
2.2.3. Клеевые подтеки по периметру клеевого шва дсшшн 

бить затащены до исштанЕ'’.

2.2.4. Перед испытанием измерять площадь клеевого шва. 

Схема измерения образцов приведена на терт. 4.

Измерение производить с погрешностью не белее 0,1 мм.
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1 A j
h—  !
!

J?*7^

В 1

Черт. 4

2.2.5. Дашу кл ее во го соединения определяя» s o  фориуле;

4:д —  4  г д е

4  -  я ш  в ж о и ш и »  ж  

4  -  д е в а  в р у е ш »  ж  

L -  джи» еи«ш«ге образца, ш  
Ш и р и н у  кл ее во го соединений: определять с о  формуле:

1 в ж  =  Iff +  Ъг ' В»ИМ, е е  

£,1 -  ш и ри на пластинки, ш  

|з2 -  ши ри на бруска, ж  

В -  ши р и н а  еаевтат  образца, ж

2.3. Пр ов ед ен ие и о ш т а н и ! .

2.3.1. П о дг от ов ле нн ый д и  и с пы та ни я о б ра зе ц закрепить в 
прис по со бл ен ии м а я г ни ко го ко пр а (с*, ра з д а л  3 настоящего 
стандарта).

2.3.2. За фи ксировать «амише в  верша* п а х о ж е я п *
2.3.3. Освободить маятник, об ес пе чи в его свободное паленке.
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2*3*4. После разрушения образца произвести по июле 
отсчет затраченной работа ю  погреюностьв до О Д  кг.с м  ).

2.3.5. После иоштания образцы осмотреть для определения 
качества склеивания ж характера разрушения.

2*4. Подсчет результате® жвшгсаяий.

2» 4.1. Уделгьвде здарда шзкооть ш ш ш е т ь  so форирв:

й с , -  y2  ^ 1 « ксмМ

СЦ- ра б о т а  и з р а сх од ов ав ша я н а  ра зр уш ен ие образца 

Ш  » (кг. с м  )

ркГ momsb  « и е и в а а ш ,  си2 

П л о щ а д ь  с к л е ив ан ия вы чи с л я т ь  н о  формуле:

R c i r A c l ' k u * " 5 г д е
Вк “  ши р и н а  к л ее во го шва, с м  ;

д м ш а  кл ее в о г о  ива, см

2.4.2. Ст гт ич ес ки е по ка за те ли у д е л ь н о !  у д а р н о й  вя з к о с т и  

в к ч и о д я ж ь  н о  Г О С Т  14759-69.

2.4.3. Р е з у л ь т а т а  и е ш - г а н и й  за пи сы ва ть в  п р от ок ол п о  

Г О С Т  14759-69.

3 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ОВШДОВШЮ 
ДШ ИСПЫТАНИЙ

3.1. П р е д а л  пр оч н о с т и  щ и  сд ви ге ра с т я ж е н и е м  определять 

на и с п ы та те ль но й машине, по з в о л я ю щ е й  п р ов од ит ь и с пы та ни е на 

ра ст яж ен ие и  и з м е р я т ь  в е л и ч и н у  н а г р у з к и  с т/г^гтетоеи» до I 5 .

3.2. Конструкция захватов ис пы та те ль но й ш и ш а  доена обес
п е чи ва ть ц е н т ри ро ва ни е образца та к и м  образам, чт об ы л и н и я  д е й с т 

в и я  растягивающий: у с и л и й  совпадала с ег о пр о д о л ь н о й  о с ь ю  симметрии.
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3.3. Испытание образцов производить в воздушной среде»

3*4, Исгштанин: яри повышенных т е ш е р а т у р а х  проведать в 

специальных нагревательных камерах, удовлетворяющих требованиям

РОСТ 14759̂ 69.
3*5. Тшпертуру в зоне клеевого шва измерять с ж«ощью 

терюпар но  ГОСТ 6 S J 6 - 7 C

3.6. Д щ  испытаний на  ударную вязкость пр и сдайте 

применять маятниковый копер анергией 50.» Л ( Ю Д и £ в ? ' Г С  }

Скорость удар, «адтшш даша бить не менее 3 м /с »
3.7. t o  з а к р е ш з ш ш  образцов использовать специальное

п р г ш о с о б д е ш е  (си* Р Ш - 1 1 0 7 }  *

3*8. Кодстдаздде молота копра ярдаедаш в 1р ш ш ш  3
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4. т ш м ж  т ш ж Е о и т

4 Л * Обще штажевщц
4.1*1* Прж и с п ы т а н и я х  образцов ва прочность кяеевнх 

соедкнеш! на с д ви г р а с т я ж е н и е м  ж н а  у д а р н у ю  в я з к о с т ь  могут 
в о з н и к а т ь  с л е д у ю щ и е  о п а с н ы е  ж вредные производственные ф а к ~  
торн г

п о в ы ш е н н а я  т е м п е р а т у р а  п о в е р х н о с т и  о б о р у д о в а н и я  (н а г р е в а 

т е л ь н а я  камера);
п о в ы ш е н н о е  з н а ч е н и е  н а п р я ж е н и я  в  э л е к т р и ч е с к о й  ц е н и  

у п р а в л е н и я  об ор уд ов ан ие м;

в о з д е й с т в и е  м е х а н и ч е с к и х  ф а к т о р о в  ( в ы л е т  р а з р у ш е н н ы х  

ч а с т е й  образцов ж з а х в а т о в  ма ши н) .

4*2» Т р е б о в а н и я  к  п р о и з в о д с т в е н н о м у  пр оц ес су .

4.2.1. И с п ы т а н и я  к л е е в ы х  с о е д и н е н и й  о б р а з ц о в  п р и  с д ви ге 

таотжешем ж на у д а р н у ю  в я з к о с т ь  проводятся в с о о т в е т с т в и и  
с ж т г щ ж т я ж  п о  б е з о п а с н о с т и  труда, р а з р а б о т а н н ы м и  п р е д -

в р ш т н е Е ®

4.2*2. П р и  ж с ш т а н ш х  к л е е в ы х  с о е д и н е н и й  о б р а з ц о в  р а б о т ы  

д о л ж н ы  бы т ь  п р о в е д е н ы  в  с л е д у ю щ е м  по ря дк е»

д о  н а ч а л а  р а б о т ы  н е о б х о д и м о  пров ер ит ь:

и с п р а в н о с т ь  з а з е м л е н и я  ж и з о л я ц и и  т о к о в е д у щ и х  ч а ст ей 

к  о б о р у д о в а н и ю  д у т г м  в н е ш н е г о  осмотра;

н а л и ч и е  к о жу хо в, у с т а н о в л е н н ы х  о г р а ж д е н и й  из м е т а л л и ч е с 

к о й  сетки;

н а л и ч и е  э л е к т р о т о к а  в  с е т и  и  и с п р а в н о с т ь  м а ш и н ы  п у т ш  

п р о б н о г о  в к л ю че ни я;

и с п р а в н о с т ь  м е с т н о г о  освещения*
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Ее допускается:

приступать ж работе при внезапном отключении аяектроэяергия 
иж  неисправности: мшшшв; 

касаться нежзолирозанаш: токоведущкх частей; 

открывать пульт управления^

При имеющихся неисправностях доложить мастеру участка,

4.2*3. Во время испытаний {без нагрева ) необходимо:

проверить правильность расчета режима;

проверит! соответствие выбранной кшлн нагружения режиму 

испытания;

проверить правильность установки образца на испытательной 

машинеj

установить необходимую нагрузку и вывести машину на режш; 

убедиться в правильности работа аашшн (устойчивость 

режима, отсутствие стука, скрежет );

в случае выхода из о троя мадшнн ясшташся прекратить* 

нагрузку с образца снять, сделать соответствуадую запись 

в журнале.

4.2,4. Во время нежащий {с кагревш ) необходимо; 

проверить правильность расчета режима (температура не 

должна превышать заданного допустимого предеда для данного кяед; 

ж соответствие выбранной шкалы нагружений;

установить образец в зажшы испытательной машш; 

проверить установленную температуру; 
включить нагрева тельное устройс тво; 

следить за температурой по прибору я контроли

ровать правильность установившейся тешхературк.

При работе оборудования не допускается: 

производить ремонт испытательного оборудования во время 

работы;
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п р о г з в с д ж т ь  ш е н у  п л а в к и х  вставок, ч и с т к у  ж  у с т р а н е н и е

неисправностей э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  п р и  в к л ю ч е н и е м  э л е к т р о -

штаниж»
4.2.5. П о с л е  о к о н ч а н и я  р а б о т ы  н е о б хо ди мо : 

и с п ы т а т е л ь н у ю  м а ш и н у  об есточить, оч ис т и т ь  от г р я з и  в ншш.
4 .2 .6 . П р и  аварийной с и т у а ц и и  н е о б хо ди мо :

в ш ш я ж т ъ  р у б и л ь н и к  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  шкафа*

с о о б щи ть р у к о в о д с т в у  л а б о р а т о р и и  ш ш  д е ж у р н о м у  э л е к ^ п к у ;  

в  с л у ч а е  з а г о р а н и я  п р ж е т у г ж т ь  к  т у ш е н и ю  с н е м о щ ь ю  песка, 

а с б е с т о в о г о  п о к р ы в а л а  ш ш  у г л е к и с л о г о  о г н е ту ши те ля .

4.3. Т р е б о в а н и я  к р а з м е щ е н и ю  п р о и з в о д с т в е н н о г о  о б о р у д о 
в а н и я  ж оргашзацш рабочего места.

4.3.1. Жсштанжя образцов должно п р о в о д и т ь с я  ш о б о р у д о 
вании, отвечающей требовавши Т О С Т  12.2.003-74.

4.3.2. Жсштанжя должны цроводаться в отдельно» помещении*
Размещение оборудования на участке механических кешие-

ш й  д о л ж н о  п р о в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с п л ан ир ов ко й, у т в е р ж 

д е н н о й  г л а в н ы м  и н ж е н е р ш  пр е д п р и я т и я .

4*3.3. Н а  р а б о ч е м  м е с т е  д о л ж н о  б ы т ь  о б е с п е ч е н о  м е с т н о е  

ос вещение.

4.3#4„ При орташзацш рабочего места при в ш о л н е н ш  

р а б о т  ис т о я ш необходимо ооддзвтть требования ТОСТ 12.2X33-78.
4.4. Требования к прожзводствешсшу пшещешш.

4 .4 .1 . Дшешеше для и с п ы т а н и й  должно у д о в л е т в о р я т ь  
с а ш т а р н ш  н о р м а м  щ ю е к т и р о в а ш ш  п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й  по 

СЕ 2 4 5 - 7 1  ж п р о е т в о п о ж а р н ш  н о р м а м  п р о е к т и р о в а н и я  зданий ж 

сооружений: С И  ж  И  П - 2 - 8 0 .
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4*4.2. Дне обеспечения н о р м а л ь н ы х  условий в о з д у х а  ра б о ч е й  
е о ш  в соответствии с ГОСТ 1 2 Д . 0 0 5 - 7 6  п о м е щ е н и е  должно бы т ь  
о б о р у д о в а н о  о б щ е о б м е н н о й  п р и т о ч н о - в ы т я ж н о й  вент ил яц ие й, о т оп

лением в соответствии, со СВ и Я Я-33-75 "Отопление, вега- 
ляше ж коддмдаошроваше воздуха'®,

4* 4.3. В л а б о р а т о р ш  м е х а н и ч е с к и х  и с п ы т а н и й  на рабочем 
месте должна быть об ес п е ч е н а  освещенность п о в е р х н о с т е й  в 
с о о т в е т с т в и и  с " Н о ш а м и  естественного и и с к у с с т в е н н о г о  освещения 
п р е д п р и я т и й  о т р а сл и" с о г л а с н о  Р-2685* Разряд зрительных 
р а б о т  I  б р общая ос ве щ е н н о с т ь  3iX) як,

4*4,4* В п о м е щ е н и и  д а  и с п ы т а н и й  додана быть в ы в е ш е н а  
^И нс т р у к ц и я  по технике б е з о п а с н о с т и  по п р о в е д е н и ю  жсотаняй/

4,5. Т р е б о в а н и я  к пе рс он ал у, д о п у с к а е м о м у  к  вшюлнешш 
ис пы та ни й,

4.5.1. 1 проведению мехашчесжих исшташй ж ж работе по 
п р оф ил ак ти ке , ремонту ж отладке и с п ы т а т е л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я  
д о п у с к а ю т с я  лица, п р о ш е д ш и е  и н с т р у к т а ж  ж о б у ч е н и е  п о  б е з о п а с 

н о с т и  труда в соответствий с требованшш ОСТ I 42X59-83 *
ГОСТ 12.0,004-79,

4 .5 .2 . Р а б о т а щ и е  д о л ж н ы  зн ат ь м е р ы  н е  о к а з а н и ю  п е р в о й  

п о м о щ и  п р и  п о р а ж е н и и  э л е к т р и ч е с к и м  т о к ш  ж тр ав м а т и з м е
4.6. Т р е б о в а н и я  к  п р и м е н е н и ю  с р е д с т в  з а д а н  

р а б о т а ю щ и х

4.6,X, Во табежашш ожогов да необходимо вшшхшть 
у с т а н о в к у  ж с н я т и е  о б р а з ц о в  с  п р и м е н е н и е м  п е р ч а т о к  п о  

ГОСТ 12.4.011-75,
4. 6.2. Д л я  п р е д о т в р а щ е н и я  п о р а ж е н и я  э л е к т р и ч е с к и м  т о к ш  

все м е т а л л и ч е с к и е  ч а с т и  п р и м е н я е м о г о  о б о р у д о в а н и я  д о л ж н ы  быть
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заземлены в соответствии с * Правилами технической
вкс1щуатациж электроустановок ж потребителей ж цравил техники 
безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей* *
утоерздешшс РОС Энергояадзорок.

4.6.3* Для защита работающих от воздействия механических 
факторов (вылет щв^шешж  частей образцов из захватан исхш- 
татегавов ттшт) должно быть предусмотрено в конструкция 
обощцовашн ограздеше в виде металлической сетки,

4*6*4* Движущиеся части производственного оборудование
дошш ограждены,

4.6.5* В целях снижения тешературы в нагревательных частях 
оборудования должна быть предусмотрена теплоизоляция» обеспечи
вающая т ш е р щ г  наружных поверхностей не более 45°С .

4.7* Ештршш за вшсшешш требований безопасности #

4*7*1« Контроль электробезопасности проводится в ооответ— 
ствии о требованиями “Правил технической эксплуатации электро
установок потребителе!» утвервдешнх ГОС Энергонадзорш.

4.7.2. Контроль нагр^шх частей обопудп^шгя проводится 
при приемке оборудования после ремонта.
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Приложение i 
Рекомендуемое

Приспособление для оклеивания 
образцов

4-А

I — основание — ложемент; 2 -» образец; 3 -  вакяадкз; 4 — ограничи
тельная шпанка; 3 -  вкладаш; 6 -  штифт.
Смещение центра штифтов (дет. 6 ) относительно 
продольной ося образцов не более 0,05 ыи.



и ш с н о с о б л е н н е  д а  н о ш т а в ш  о б р а з 
цов на с д в и г  я р я  р а с т я ж е н и и

XT I 41580*86 
П р и л о ж е н и е  2  

Р е к о м е н д у е м о е

С т р Д 7

Iр

I  -  о б р а з е ц ;  2  -  ш т и ф т ;  3  -  в т у л к а ;  4  -  в и л к а ;  5  -  н а г р е в а т е л ь н а я

камера; 6 - обоЗш; 7 - полукольцо сферическое; 8 - захват 
жшнтатедшо! швшж*
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ОСТ 1 4X580-3S C*p. :в 
Приложение 3 
Рекомендуемое

Молот к о п р а  для испытания образцов с  кяеевши 
о о в д а н е н ж я ш  на ударную вязкость п р и  сдвиге

Ш д  А

Ct

Габаритные размеры Е i В маятника определять исходя: 
ж в  массы маятника - 0,8 кг«
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Начальник НМТ •п.н.

в.г.
н.

Зам. начальника 
Начальник отделения

Щ с * А *м *
D. A.

E. И. 
З.В.

Натдъшк сектора 
(яавдартазацвш
Нормоконтролер
Штжъш& 1Ж0 

Вжчэлшт БИС

Бежетн
Подкшгзш
Губш

ЗЗВСИКОВ
Полосухин
Медведев
Барабшева
Шевелев
Теряовци

Руководителг разработки: в.г.
4& «f в.с.

Стттштвт:

От МПЗ ^Жшмрарш

йвшгъшк КБ инструмента А* В* Жяржвов

От ШШ
Начальник сектора A.IL Петрова

От Ш

Ик.н.оотрудннв 1.И.Войтеико

Ст* инженер Е.1*Гояъш?@йн
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