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УДК 62-777.4:658.512.6 Груйпа Г-27

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

МАРКИРОВКА И ШКА МШШШВЫХ БИРОК

Типовые операции технологического
протеса

Распоряжением Министерства срок введения установлен

ОТ - - 25!05-_____ 197.ft г. № 067-16 с 1 .0 1 . 1975 г

Настоящий стандарт распространяется на операции маркировки 
и резки хлорвиниловых бирок*

Стандарт устанавливает последовательность переходов и пере
чень применяемых инструментов (таОлД,^,5) и штучное время вы
полнения операции в зависимости от основного фактора, влияющего 
на её продолжительность, -  количества маркировочных знаков 
(табл.2,ч)*

Настоящий стандарт предусматривает изготовление Оирок по 
ОСТ I Л 0725 11 Бирки даркировочные полихяорвиниловые1* в соответ
ствии с требованиями ОСТ I . 00571-72 "Бирки маркировочные* Тех
нические условия"*

о с т  I . 41529-74 
АН-1%1-67 

Взвмви 02400-05-2 
АН-1961-67 
02400-05->

Издание оф ициальное Перепечатка воспрещена



ОСТ 1*41529-74 Отр.2

I . ТИПОВЫЕ ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
1.1. Маркировка и резка хлорвиниловых бирок на автомате

Таблица I

Номер
пере- Переходы

Инструмент и приспособлена]
хода Наименование Шй4Ф

I Набрать в шрифтодержзтель шрифт, не
обходимый для маркировки, ш закре-
пить

2 Вставить шрифтодержатель в автомат 
и закрепить винтом

Автомат для 
,*аоклзовкй
1 Приложение I) 
Отвертка ГОСТ 17199-г.

3 Смазать валик маркировочной краской Кисть
4 Размотать бухту хлорвиниловой трубки
5 Вставить хлорвиниловую трубку в на

правляющую втулку и пропустить между 
направляющими роликами автомата

; 6 Подставить коробку для бирок к ложе
менту

? Включить автомат, маркировать ш ре
зать хлорвиниловую трубку, выключить
автомат

В

1

Проверить правильность и качество 
маркировки ш резки трубки 
Примечание. При необходимости произ-

Линейка ГОСТ 427-56

вести настройку автомата для выполнен 
низ правильной и качественной марки
ровки ш резки трубки, затем повторят; 
переход I 7

>

9 Отвернуть винт, крепящий шрифтедер
жатель, снять шрифте держатель

Отвертка ГОСТ 17199-73
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Продолжение табл Л

Номер
пере**.
хода

10

Переходы

Вынуть шрифт из шрифтодержателя, 
очистить шрифт растворителем ш по
ложить в птк для хранение шрифта

Инструмент ш приспособления
Наименование 1шФр

Кисть

Таблица 2

Содержание работы «§ переходов

Количество знаков, до

3 б

Штучное время в ит .

Набор шрифта, установка и выем 
шрифтрдержателя, проверка

от I до 6
от 8 до 10 1,4 1,7

Маркировка и резка одной бирки 7 0,04

1.2« Маркировка хлорвиниловых трубок диаметром до В мм на 
маркировочной машинке,

Таблица 3

Номер
пере
хода

Переходы
Наименование

Инструмент и приспособлений

Шифр

Отвести фиксатор, закрепляющий 
шрифте держатель, освободить гарифтО' 
держатель
Отвернуть винты крепления шрифта в 
шрифтодержателе 
Набрать шрифт, необходимый для марки
ровки , и закрепить его в шшЬтодержа
теле двумя винтами

Машинка марки 
ровочная 
Приложение 2)
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Продолжение таблиЗ#

Номер
пере-i
ХОД*

Инструмент к приспособленииПереходы
Наименование : Шифр 1

Смазать фетровый валик маркировочной 
краской

Кисть
!

•> Опустить шрифтодержатель и закрепить 
1иксатором

б Поднять шшфгодержатель с помощью ■ 
маховичка в крайнее верхнее положе
ние : 
Примечание, Фетровый валик прижат к
шрифту

7 Размотать бухту хлорвиниловой трубки
8 Вставить хлорвиниловую трубку в на

правляющую втулку, пропустить между !
направляющими роликами ш под прижимом

: 9 Включить машинку, нанести требуемое 
количество одноименных шифров на 
хлорвиниловую трубку, выключить ма
шинку

10 ;Отрезать замаркированную часть трубки Ножницы ГОСТ 72X0*54
: II Проверить правильность и качество

маркировки
■ 12 Отвести фиксатор, закрепляющий шрифте 

держатель, освободить шрифтодержатель 1
13 Отвернуть винты, кренящие шрифт в 

шрифте держателе
14 Вынуть шрифт из шрифтодержат еля* 

очистить шрифт растворителем ш поло
жить в ящик для хранения шрифта

Кисть
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Таблица *

Содержание работа $ переходов

Количество

з !
зга ов, по

: /■*
Штучное врС''И в ’лмн*

Набор шрифта* установка шрифто* от I до 8
держателя, проверка, отрезка 

-замаркированной части трубки
от 10 до 14 2,0 Р,3

Маркировка одной бирки 9 0.03 .... ---
X»3* Маркировка хлорвиниловых бир̂ к omne У

помощью резинового штампа (чеот»)

Homsi
парен 
хода ;

; Переходы
Инструмент и приспособления

Наименование Ш^т-

I Установить оправку в трубку Оправка
2 Смазать штамп о штемпельную подушку Штамп резино

вый
Дэдушка ьт*4- 
пе явная

ГОСТ 13467-бй

3 Маркировать трубку ■ Штамп резино
вый
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Про^олпеаке табл.5.
Iloiaep
перо-1
хода

1ереходы
Инструмент и пошлое облени я

наименование Ь'ийр

Перевернуть оправку с трубкой на 180° 
Маркировать трубку с другой стороны

Снять тпубку-бирку о оправки 
Проверить правильность и качество 
нанесенное маркировки

iuTaim резино
вый

Штучное время в мин* -  О,55

Примечание. При нанесении маркировочной краски на штемпельную 
подушку к штучному времени прибавить 0,12 жя.

2. т в о ь ы м  ЬЕЗОПАCHOC'S!
2.1* Требования безопасности к конструкции

2*1.1* Конструкции применяемого оборудования должны отвечать мЕди- 
ным требованиям безопасности к конструкциям металлорежущих станков**, 
утвержденным начальником Технического управления Министерства 
станкостроительной и шетрум,нталъноЛ промышленности Ь/УП-68 г.
(раздал 1,111)»

2*2. Требования по обеспечению нормальных санитарно-гигиеничес
ких условий.

2 .2 .1 . Помещения, предназначенные для проведения технологического 
процесса маркировки должны отвечать иСанитарным нормам проектирова
ния промышленных предприятий JH-245-71 и противопожарным требовани
ям строительного проектирования промышленных предприятий ОШШ
0-14.2-72**.

2*2.2. Все производственные процессы, связанные о приготовлением 
маркировочных красок, разлив красок в мелкую тару должны произво-
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диться в изолированных помещениях,оборудованных специальны
ми шкафами о местной вытяжной вентиляцией. !

2.2.3. Рабочие помещения, где производится маркировка, должны 
быть обеспечены приточно-вытяжной вентиляцией с вытяжными устрой
ствами у рабочих мест и приточной подачей воздуха (зимой подогрето
го) в рабочую зону.

2.2.4. Сушку замаркированных трубок производить в общих ш>иеще~ . 
ненх на специальных участках» снабженных навесами с местными отса- : 
емвашщжш устройствами.

2*2*5. Для защити рук от воздействия органических растворителей 
рекомендуется применять защитные пасты типа НВР/Миколан?р и.т.п

2«5* Требований пожаробезопасности.

2.5*1*Маркировочяые краски должны доставляться на рабочие места
разведению» до рбочей коноиежвшда в закрытых металлических ём- 
костях в количествах не более сменной потребности* Доставка и хра
нение растворителей» разбавителей ж красок в стеклянной таре запре
щается* ]

2.3*2* При применении пожароопасных веществ необходимо соблюдать i 
11 Правила пожарной безопасности д а  предприятий Министерства отрас
ли11, утвержденные РУ ПО МВД ССОР, 1956 г* (глава Х»Р д.п. 21» 5?» 
38 , 41 }  Д  П . Я .  50» 53» 56)»
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ПШОКНИЕ I

Автомат для маркировки и отрезки хлорвиниловых трубок-бирок
(черт, £222, )

003

МО
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Техническая каракгериешса

Диамеер маркируемых spyбок, ш  .................  от 2 до ?
Девка отрезаемых бирок, мм от 5 до 50
Тип 8жв«радам?а*бжя., . . . . . . . . . . . . . MH-25Q
Яро»»од«*в1ьаоо»| шх/чао ........................ 6000

ю
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ттт&т г

Тежтчтхм характерястяжа
Ороизврдительвосхь, м/час ............................ . до 350
Вшамегр маркяруемыж «рубеж, ям ............... . до 8
Гебаржтше раздари,ш .................... . ................  280x300x380

и
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