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1, Настоящий стандарт устанавливает исходные диаметры отврк* 
не! иод нарезание метрической резьбы по ОСТ 1 .00105-33 в следаь 
щих материалах:

-  сталях я ошшвах по ГОСТ 380-71* ГОСТ 1050-74,ГОСТ 4543-71
ГОСТ 10702-78;

-  алюминиевых сплавах по ГОСТ 2685-75.
2. Размеры ж  предельные отклонения диаметров стержней долж

ны соответствовать указанным в таблице.

Издание официальное г р  ^ /&,о у. Пе-ргкс'гптка васнг аценабелое кружевное платье

https://meganorm.ru/list2.htm


ОСТ I 41504- 84 Стр.2

т Таблица

Намвлаяь- M l' Диаметр стержня под резьбу е полем допуска:

диаметр
резы,&

резьба
r 4А- } б к I бе 6 &  ;4у 6# 

6 /  ;6е

Н о шявйьшй Предельные отклонения

IP 0,2b
0,97 0,95

1 Д 7 1,15

| 1,4 0,20 1,36 1,34 -0,03 -0,04

| 1,6 0,35 1,55 1,53

1,8 0,35 1,75 1,73

2,0 0,4(1 1,95 1,93 -0,05

2,2
0,45

2,15 к -0,0.;. -0,06

2,5 2.4R 2,43

2.0
0,35 2,95 2,93 -0,03 -0,04

0,50 2,94 2,92 2,89 -0,04 -0,06

■1 r
0,35 3,45 3,43 - -0,03 -0,04

0,00 3,44 3,42 3,39 -0,05 -0,07

4,0
0,5C

3,94 3,92 3,89
-0,04 -0,06

0,70 -0,06 -0,06

0,50
4,94 4,92

4,89 -0,04 -0,06

0,80 4,88 -0,07 -0,10

o»r-o
5,94 5,92

5,89 -0,04 -0,06

15Д 0 Д » 5,88 «0,06 -0,09

~  "to’ ( е.з: 5,89 5,06 -0,07 -оде

7,92
7,89 -0,04 -оде

8.0
1 _

* * ы
< 7,88 -0,06 -0,0$

l , U0 7,92 7,89 7,86 -0,07 -оде

Т д 5 | 7 Д О 7,87 7,84 -0,08 "0 » и

1
9,94 9,92

9, J9 -0,04 -оде

10,0
0,75 9,88 06 -оде

1,00 9,92 9,89 9,86 -€,07 -оде

1,50 9,88 9,85 9,81 -0,09 -0,12



ОСТ 1 41504-84 Стр.З

мм Продолжение

|Ношшльннй Шаг Диаметр стержня под резьбу с полем допуска:
!диаметр 
резьбк

d

реаыЗч
р Ah /А

1 1 *  \
Be 4 A, 6 * ;4 ? 6 *

Ь ± _:£в_ _
Номинальный Предельные отклонения

0,75 11/' 'А 11,92 11,88 -0,06 -0,09

1,С’~ 11*02 IT.89 11,86 -0 07 -ОДО

12 1,25 ПДО 11,8 ' 11,84 -0,08 -0,11 1

1,50 JJ ,85 u J E f L -0,09 - 6 , г? !

тгл; 11,86 TI.83 IT, 8fT -0Д 0
- - - - -

0,75 13,94 13,32 13,88 -0,0€

ТА 1,00 13,92 1 3 , 8 9 j, 13,06 *4/07 «одо I
14

1,50 13,88 13,85 1 /3 Kf -0,09 -0,12 " 1

2,00 13,84 Jo, 00 "J 18//7 -0,10 З Ь ;  _ j
0,75 15,94 [5,02 i; 15,08 -0,06 «0,01

■ —
1S

1,00 Я5.92 16,87 !( >Ъ,66 -0,07

1,50 15,88 j 15,85 -0,09 -ОД?- J

2,00 15,84. 15,80 i1 15,77 -о до -ОДЗ^ !
0,75 17,34 . г '4 £ _  1 X? г 28 -0,06 4), 09 j

18 17,92 1 17»89 
17,88 | Г7,85 jL , . 1 .....

: 17 / 0 Л )  к Г  |

1,50 . T7.8X ,09______ - 0 ,гл |

2,00 17,84 ; 17, 8 0 | • Д5д7 *

0,75 ]i Ш,7 • 13,881
_____

д Щ  ~

20
1,00 ;1 13,94 13.89 ” ^ л о  ”
1 ,50  ; I9 ?~ e i j  

i 19,84i •' i

1 T9 81 -0,09 ДМ2
2,00 ; 19,SO | .9 ,?i ”-0, " д х Г  j
0,75 21,91 ! 31/1а ; 71 83 ~о. «0/Д

231
1,00 2C,o: 2i,S'J j -0 ,0?  J ~д m
1,50 21,85 j1 01 bi -0,09 ] a >j :z

2,00 ?u84 j s jTso Т гд^Г ~ ^ д Г 1 ^ - 1J

24
1,00
1,50 2n 'IT |

23 Д г 
2c.09 |

08.80 
28 ST

-0 ,0? ' 
-0/М |

-U. ! 0



ОСТ I 41504-84 Стр.4

ж  Продожеше

Номнааль- Шаг Диаметр стержня под резьбу о полем допуска:
ffllt

дашвтр 
рез! 0м +d

резьби
Р

4Д ;6 бе 4 h Ш  Щ 
бу ;6е

ЙощвалшА предельные
отклонения

24 2,00 23,84 23,80 23,77 -ОДО -о д з

1,00 26,92 26,89 26,86 -0,07 -од о

2 f i tm 26,88 26,85 26,81 -0,09- “0,12

2 М 26,84 26,80 26,77 •4) ДО -ОДЗ

1,00 29,92 29,89 29,88 -0,07 -ОДО

30 1,50 29,88 29,85 29 #81 -0,09 -0,12

2,00 29,84 29,80 29,77 -ОДО -ОДЗ

1,00 32,92 32,89 32,86 -0,07 -ОДО

аз 1,8 32,88 32,85 32,81 - 0,09 ; -0Д2

2,.00 32,84 32,80 32,77 -0,10 -ОДЗ

1,00 35,92 35,89 35,86 -0,07 -ОДО

ш 1,60 35,88 35,85 35,81 “0,09 -0Д2

2,00 85,84 35,80 35,77 -одо -0,13

1,00 38,92 38,89 38,86 -0,07 -од о

S3 1,50 88,88 38,85 38,81 -0,09 -0Д2
2,0 38,84 38,80 38,77 -ОДО -ОДЗ

1,00 41,92 41,89 41,86 -0,07 -од о
42 1,50 41,88 41,85 41,81 -0,09 -0Д2

2,00 1 41,34 41,80 41,77 -ОДО -ОДЗ

1,00 | 44.92 и , 89 ;| 44,86 -0,07 -одо
45 1.00 i 44,88 44,85 !| 44,81 -0,09 -0,12

2,00 '| 44,84 44,80 !1 44.77 0 -ОДЗ
1,00 | 47,92 47,88 47,86 -0,07 -ОДО

48 1,50 [ 47,88 47,85 47,81 -0,09 -0,12
2,00 S 47,84 47,80 47,77 -ОДО -ОДЗ

52
1,00 51,92 51,89 51,86 -0,07 -ОДО
1,50 51,88 51,85 51,81 -0,09 -0,12



OCT 1 41504-84 Стр.5

т Продолжение
Ншташъ- Шаг Диаметр отеркэт иод резьбу о жмем допуска:

HHt
диаметр
ЗвЗЪбН - d

резъбм
P

4 i ;S  h 4| 6# ; 
6# _ _ 6е 44 U-A$ 6/

iij|e
Номинальна® Предельные

отклонения
2,00 51,84 51,80 51,77 -0,10 -0,13
1,00 55,92 55,89 55,86 -0,07 -одо

56 1,50 55,88 55,85 55,81 -0,09 •
2,00 55,84 55,80 55,77 -0,10 •
1,00 59,92 59,89 59,86 «0,07 -оде

60 If5Q 59,88 59,85 59,81 -0,09 -0,12
2,00 59,84 59,80 53,77 -0,10 -одз
1,00 63,92 63,89 63,86 -0,07 -одо

64 1,50 63,88 63,85 63,81 -0,09 -0,12
2,00 63,84 63,80 639??' 0 -0,12
1,00 67,92 67,89 67,86 -0,07 -ОДО

68 1,50 67,88 67,85 67,81 -0,09 -0,12
2,00 67,84 67,80 67,77 -0,10 -
1,00 71,92 71,89 71,86 -0,07 -оде

72 1,50 71,88 - 71,85 71,81 3 «0,12
2,00 14 ■ 71,80 71.77 -0,10 «0,12
1,00 75,92 75,89 75,86 -0,07 «оде

76 1,50 75,88 75,85 75,81 -0,09 -0,12
2,00 75,84 75,80 75,77 -одо -ОДЗ "

Oft 1,50 79,88 79,85 79,81 -0,09 Д)Д2
oU

2,00 79,84 79,80 | 73,77 «ОДО -0,13

85
1,50 84,88 / 84,85 84,81 -0,09 -ода
2,00 84,84 84,80 84,77 -ОДО -од з

90
1,50 89,80 89,85 89,81 -9,09 -0Д2
2,00 89,84 89,80 89,77 -ОДО -

99 1,50 94,88 94,85 94,81 -0,09 «0,12
2,00 94,84 94,80 94,77 -0,10 -ОДЗ



ОСТ I 41504-84 Стр.6
та Продолжение

Ношлаль-» Шаг Диаметр стержня под резьбу с полем допуска:
мий

дваштр
резьбы

Р 4 i i ;6 4 69- 8© 4Л- 3 4 ;4 у  6| 
61 :6е

резыбн Номинальный Предельные
отклонения

1,50 99,88 99,85 99*81 -0,09 -0 ,12
100

2,00 99,84 99,80 99, Ъ -о до -о д з

1,5С 104,88 104,85 104,83 -0,09 -0,12
105

2ДХ 104,84 104.80 104,7; ~0 ДО -0,13

ПО
1,50 109,88 109,88 109,81 -0,09 -0,12
7 ДО 109,8: 109,80 109, *?*. -о до -ОДЗ

т 1.50 114.8 114,85 114,81 -0,09 -0,12

2,00 114,8 114,80 114,77 -од о -ОДЗ

X2D
1,50 119, &>■' 119,85 119,81 -0,09 -0,12
2,00 119,84 119.80 119,77 -0Д0 -ОДЗ

125
1,50 124,88 124,85 124,81 -0,09 -ОД 2

2,00 124,84 124,80 124,7? -о до -ОДЗ

130
1,9 129,88 129,85 129,81 -0,09 -0,12

.. 2,00 129,84 129,80 123,77 -О ДО -ОДЗ

135
1,50 134,88 134,85 ; 134,81 -0,09 -0Д2
2,0 134,84 134,80 134,77 -о до -ОДЗ

тип 1.60 139,88 139,85 139,81 -0*09 -0,12
2.00 139,84 139,80 189,77 -о до -ОДЗ

ш
1,50 144,88 144,85 144,81 -0,09 -0,12
2,00 144,84 144,80 144,77 -0,10 -ОДЗ

150
Т,50 149,88 149,85 149,81 -0,09 -0,12

149,84 149,80 149,77
155 154,84 154,80 154,77
160 о пп 159,84 159,80 153,77 -од о -ОДЗ
165

«ь,Уи
164,84 164,80 164,77

170 169,84 169,80 169,77
175 174,84 174,80 174,77



ОСТ I  41504-84

ММ

Стр.7

Номиналь
ный 

диаметр 
резьбы ~d

Шаг
резьбы

Р

Диаметр стержня под резьбу с полем допуска:

‘ « Г бе 4 Д №
Номинальный Предельные

отклонения
т 179,84 179,80 179,77
1№ 184,84 184,80 184,77
ISO 2,00 189,84 189,80 189,77 -о до -о д з
195 194,84 194,80 194,77
2(00 199,84 199,80 199,77

3. Контроль диаметров стершей под нарезание метрических резьб 
производить кабилраш-окобами по ОСТ 1*52015-75 -  ОСТ 1*52022-75



ОСТ I  41504-84 Стр.8
Приложение 

Рекомендуемое

Диаметры стержней под нарезание метрической резьбы но ОСТ 
X.00105-83 для металлов Повышенной вязкости”.

1 .1 . Терман материалы "повышенной вязкости” принят условно 
д а  определения свойств материалов, у которых наблюдается явление 
значительного подъема витка (вспучивание) из-за повышенных упругих 
деформаций и пластических свойств обрабатываемого материала.

1 .2 . Величина подъема витка характеризуется константой "С” 
которая определяется опытным путем для каждого конкретного материа
ла жли группы материалов, имеющих одинаковые свойства при нареза- 
яоп резьб (см, ГОС? Ш6?~?ЗК

1.3 . К материалам "повышенной вязкости”отнесены материалы у 
которых константа С£*0,04

1.4. К груше материалов "повышенной вязкости” относятся.*
-  етшавм меда по ГОСТ 859-78;
-  сплавы латуни по ГОСТ 15527-70;
-  стали и ©плавы высоколегированные, коррозионностойкне, жаро* 

стойкие и жаропрочные по ГОСТ 20072-74;
-  титановые сплавы по ГОСТ 19807-74.
1 .5 . В таблице приведены исходные размеры и предельные откло

нения стершей для материалов "повышенной вязкости”.
С целью сокращения номенклатуры применяемого инструмента до

пускается для материалов "повышенной вязкости” пользоваться основ
ными таблицами ОСТ 1,41504-84 ,, используя заготовки по таблицам бо
лее грубой степени точности.

Например: Для резьбы со степенью точности 6^ -  брать о по
лем допуска 6е и т.д.



ОСТ 1 41504- 84 Стр.Э

ж  Таблица
Ношналь- Шаг Диаметры стерши под резьбу с полем допуска:

frail
ттлмлта

резьбы
Р

4 k -Лк 4J W T 6е 44 6 к щ § -  
6У ;бе

резьбы Ношнальный Предельные
отклонения

0,25
0,97 0,95

-0,06
1.2 1.17 1,15

0,30 1,36 1,34 -0,04
1, >

0,35
1,55 1,53 -0,07

и з 1,75 1,73 ~

2 0,40 1,94 1,93 -0,08
2,2

0,45
2,14 2.12 -0,05

-0,09
2,5 2,44 2,42

0,35 2,95 2,93 -0,04 -0,07
3

0,50 2,93 2,91 2,88 -0,05 -0,09

3,5
0,35 3,45 3,43 - -0,04 -0,07
0,60 3,42 3,40 3,37 -0,06 -0,11
0,50 3,93 3,91 3,88 -0,05 -0,09

4
0,70 3,90 3,88 3,85 -0,07 -0,12
0,50 4,93 4,91 4,88 -0,05 -0,09

5
0,80 4,89 4,86 4,79 -€,07 -0,13
0,50 5,93 5,91 5,88 -0,05 -0,09

6 0,75 5,90 5,87 5,83 -0,07 -0,12
1,00 5,86 5,83 5,80 -0,08 -0,15
0,50 7,93 7,91 7,88 -0,05 -0,09

8
0,75 7,90 7,87 7,83 -0,07 -0,12
1,00 7,86 7,83 7,80 -0,08 -0,15
1,25 7,83 7,80 7,76 -0,09 -0,17
0,50 9,93 9,91 9,88 -0,05 -0,09

т а 0,75 9,90 9,87 9,83 -0,07 -0,12
Aul

1,00 9,86 9,83 9,80 -0.08 -0,15
1,50 9,79 9,76 9,73 ДЭДО -0,19



ОСТ I  41504-84 СтрЛО 
мм Продолжение

Ношиадь-
Ш§

ттвтд
резиИн -4

Шаг Диаметр стержня под резьбу с полем допуска:
резьбы

Р
4 А. ;6  4 ч ?  ' ' ! s° 4 к 6/t;4|6£

Номинальный Предельные
отклонения

0,75 11,30 11,87 11,83 -0 ,07 -0 ,12

1,00 11,86 11,83 11,80 -0,15

12 1,25 11,83 11,80 11,77 -0,09 -ОД 7

1,50 11,73 11,76 Л, 72 -ОД -0Д 9

1,75 11,7 11,72 11,6! - о д -0,21

14

0,75 13,8 13,87 ; -0 ,0 ~0Д2

1,С0 1 3 ,€ 13,83 13,8! -0 ,0  ■ -0 ,15

1,50 13,79 ! 13,76 13,72 -о д о -0 ,19
Г, 00 13,72 13,68 13,65 -ОД 2 -0,22

16

0,75 15,90 15,87 ; 15,83 -0 ,0 7 -0,12

Л 00 15,86 15,83 15,80 *■0,08 -0Д5
1,50 15,79 15,76 15,72 -о д о -ОД;
2,00 15,72 15,68 15,65 ! -0 ,12 -С ,73

18

0,75 17,90 17,87 17,83 -0 ,0 7 -о д ;

1,00 17,86 17,83 17,80 -0,08 -ОД!

1,50 17,79 17,76 17,72 -о д о -ОД!

2,00 17,72 17,68 17,65 -0,12 -0 ,22

20

0,75 19,90 19,87 19,83 -0 ,07 -0 ,1 2
1,00 19,86 19,83 19,30 -0 ,08 -ОД 5
1,50 13,79 19,76 19,72 -ОДО -0,19
2,0 19,72 19,68 19,65 -0 ,12 -0 ,22

22

1,00 21,86 21,83 21,80 -0 ,08 -0 ,15

1,50 21,79 21,76 21,72 -ОДО -0 ,19
2,00 21,72 21,68 21,65 -0 ,12 -0 ,22

24
0 23,86 23,83 23,80 -0 ,0 8 -0 ,15
0 23,79 23,76 23,72 -ОДО -0 Д 9

2,00 23,72 23,68 23,65 -0 ,12 -0 ,22



ОСТ 1 41504-  84 Стр.П

ж  Продолжение
Ношншь-
ннй

даамеир 
резьбзж-cL

Шаг
резьбы

Р

Диаметр стержня под резьбу о полем допуска:

4 t l i & f b 4! > " бе 4 k
6|;4|6|' 
6 у ;6е

Номинальный К с г  делышв
отклонения

1 ,00 26,86 26,83 26,80 -Q.U8 Ч), Е5
27 1,50 26,73 26,76 26,72 -од о -0,19

2 ,00 26,72 26,68 26,65 -0,12 -0 ,2

1,00 29,86 29,83 29,80 -0 ,08 -0,15
30 1,50 23,79 29,76 29,72 -ОДО -0,19

2,00 29,72 23,68 29,65 -0,12 -0,22
1,00 32,86 32,83 32,80 -0,08 -0,15

33 1,5С 32,79 32,76 32,72 -ОДО -0Д9
2,00 32,72 32,68 32,65 -0,12 -0 ,2 2

1Р0С 35,86 35,83 35,80 -0 ,08 -0,15
36 1,50 35,73 35,76 35,72 -ОДО -0,19

2,00 35,72 35,68 35,65 -ОД 2 -0,22
1,00 38,86 38,83 38,80 -0,08 -ОД 5

39 1,50 3 8 ,7з : 38,76 38,72 -ОДО -ОД 9
2,00 38,72 38,68 38,65 -0,12 •0,22
1,00 41,86 41,83 41,8С -0 ,08 -ОДо

41 41,79 41,76 417/8 -ОДО -ОД 9
2 ,00 41,7 41,68 41,65 ~0Д2 -0,22
1,00 44,8'" 44,83 44,80 -0 ,0 8 -0,15

45 1,50 44,7", 44,76 44,72 -ОДО -0,19
2,00 44,72 44,68 44,65 - о д ; -0 ,22

1,00 47,86 47,83 4 7 ,8С -0 ,0 8 -0 Д5
418 1,50 47,79 47,76 4 -ОДО -0,19

2,00 47,72 47,68 47,65 -0,12 -0,22
1,0С 51,86 51,83 51,80 -0,08 -ОД 5

52 1,5С 51,79 51,76 51,72 -ОДО -0,19
2 ,ОС 51,72 51,68 51,65 -ОД 2 -0,22



ОСТ I  41504- 84 СтрЛ2

ш  Продолжение

Н0ивгал&~ Шаг Ддаметр стержня под резьбу с полем допуска:
те!

даашетр
резьба

Р
4/i;6/t 4# Ч  ; 

sf
6@ и § м * 6 $

6 .̂ ;об

реэыик -  4 Номинальные; Предельные
отклонения

1,00 55,86 55,83 55,80 -0,08 -0,15
56 1,50 55,79 55,76 55,72 -од о -0,19

2,00 50,72 55,68 55,65 -0,12 -0,22

1,00 59,86 59,83 59,80 -43,08 -0,15

ЬС 1,50 59,79 59,76 59,72 -ОДО -0Д 9
2,00 59,72 59,68 59 65 -0,12 *41,22
] 63,86 6. 83,80 -0,08 -0,15

64 1,50 63,79 83,78 63,72 “ОДО -0,19
2,00 63,72 6 63,65 «0,12 «0,22

1,00 67,86 67,83 67,80 -0,08 -0,15

61 j : , 5 o 67,79 |87,761. 67,72 -ОДО -0,19
2,00 67,72 |67,68 67,65 -0,12 «0,22

1,00 71,86 | 71,88 71,80 -0,08 -0,15

' 71, Уд 71,76 71,72 -ОДО -0,19
2,00 71,72 71,66 71,65 -ОД 2 -0,22
1,00 7Ь,86 75,83 75,80 -0,08 ~0Д5

ТБ : 75,79 75,76 75,72 -ОДО -0,19
2,00 75,72 75,68 75,65 -0,12 -0,22

■ 110
1,50 79,79 79,76 79,72 -ОДО -0,19
2,00 79,72 73,68 79,65 -0,12 -0,22

15
1,50 84,79 84,76 84,72 -ОДО -0,19
2,00 84,72 84,68 84,65 -0,12 -0,22

ЕЮ
1,50 89,79 89,78 83,72 -ОДО -0,19

2, Of 1 89,72 89,68 89,65 -0,12 -0,22

35
94,76 94,72 -ОДО -0,19

Г ^ о о ” 94,72 94,68 9-4,65 -0,12 -0,22
ЮО Ц ,5 0 99,73 99,76 99,72 -ОДО -0,19

i.2^QQ_ „ а а л 2 _ . .99 68 99.65 -0,12 -0,22



ОСТ 1 41504 -84 Стр. 13

1.6* Рекомендуется производить уточнение предельных: диаметров 

отершей на первых 3-5 штуках партии, в зависимости от механичес

ких свойств обрабатываемого материала, плавни, термообработки и щ>.

1.7. Контроль диаметров стершей под нарезание метрических 

резьб производить калибрами-скобами по ОСТ 1,52015-75 * ОСТ 

1.52022-75.
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