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1. Настоящий ставдарт устанавливает исходные диаметры отверстий 

вод нарезание метрической резьбы но ОСТ X.00105-83 в следующих ма

териалах:

- сером чугуне до ГОСТ 1412-70;

- сталях до ГОСТ 380-71, ГОСТ 1050-74; ГОСТ 4543-71,

ГОСТ 10702-63;

- шттштш сплавах по ГОСТ 2685-63.
2. Размеры и предельные отклонения диаметров отверстий долины 

соответствовать указанным в таблице.

Издание официальное ГЯ  ^  %Ы€1(>0 *г и.йу. Перепечатка воспрещена
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мм Таблица

Номинальный

диаметр

резьбы

Шаг

резьбы

Р

Диаметр отверстия под резьбу о полем 
допуска
4Н5Н;5Н6Н 
6Н; ТЕ

4Н5Н 5Н6Н; 6Н ТЕ

Номиналь
ный

Предельные отклонения

0,25
0,75

+0,04 +0,06

-

0,95

1,4 0,30 1,10

0,35
1,25

+0,05 +0,07
1,45

2,0 40 1,60 -0,06 +0,08

2,2
0,**5

1,75
+0,07 +0,09

2,\ 2,05

3,0
0,35 2,65 +0,05 +0,07

0,50 2,50 +0,08 +0,10 +0,14

3,5
0,35 3,15 +0,05 +0,07 -

0,60 2,90

+0,09

+0,11 + 0 Д

4,0
0,50 3,50 +0,10

0,70 3,30 +0Д2 +0Д6

8,0
0,50 4,50 +0,10 +0,14

0,80 4,20 3 +0,18

6,0

0,50 5,50 +0,10 +0,14

0,75 5,20 +0,11 +0,17 +0,22

1,00 4,95 +0,17 +0,20 +0,26

8.0

0,50 7,50 +0,08 +0,10 +0,1'

0,75 7,20 +0Д1 +0,17 +0,22

1,00 6,95 +0,17 +0,20 +0,26

1,25 6,70

10, D

0,50 9,50 +0,08 +0Д0 +0,14

0,75 9,20 +0Д1 +0,17 +0,22

1,00 8,95 -}-0,17 +0,20 +0,26

1,50 8,43 +0,19 +0,22 + 0,30
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Продолжение

Номинальна Шаг Диаметр отверстий под резьбу о полем 
допуска ___

диаметр
резьбы

резьбы Ж5Щ5ШНГ 
6Н; 7Н

4Н5Н 5Н6Н; 6Н УЫ

Р Номиналь
ный

Предельные отклонения

0,75 11,20 +0ДХ +0Д7 +0,22

1,00 10,95
+0,19 +0,20 +0,26

12,0 1,25 10,70
1,50 10,43 +0,1$ +0,22 +0,30

1,75 10,20 +0,21 +0,27 +0,36
0,75 13,2 +0,11 +0,Г +0,22

14,0
1,00 12,£ +0,17 +0,21 +0,26

1,50 12,43 _ +0,19 +0,2: +0,30
2,00 11,90 +0,24 +0,31 +0,40
0,75 15,20 +0,11 +0Д7 +0,22

16,0
1,00 14,95 +0,17 +0,20 +0,26
1 50 14,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 13,90 +0,24 +0,30 +0,40
0,75 17,20 +0,11 *+•0,17 +0,22

18,0
1,00 16,95 +0,17 +0,20 +0,26
1,50 16,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 15,90 +0,24 +0,30 +0,40
0,75 13,20 +0,11 +0,17 +0,22

20,0
1,00 18,95 +0/17 +0,20 +0,26
1,50 18,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 17,90 +0,24 +0,30 +0,40

75 21,20 +0Д1 +0,17 +0,22

22,0
1,00 20,95 -*0.17 +0,20 +0,26
1,50 20,43 +0,10 +0,22 +0,30
2.00 19,90 +0,24 +0,30 +0,4

24,0 1,00 22,95 +0,17 +0,20 +0,26
1,50 22,43 +0,19 +0,22 +0,30
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мм Продолжение

В ошнальный Шаг
резьбы

Р

Диаметр отверстия под резьбу с полем 
допуска

диаметр
рйЗЬЙК

4Н5Н;5Н6Н 
6Н; 7Н

4Н5Н 5Н6Н; 6Н 7Н

Номиналь
ный

Предельные отклонения

24,0 2,00 21,90 +0,24 +0,30 +0,4

1,00 25,95 +0,17 +0,20 +0,2

27,0 1,50 25,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 24,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 28,95 +0,17 +0,20 +0,26

30,0 1,50 28,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 27,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 31,95 +0,17 40,20 +0,26

®3,0 1,50 31,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 30,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 34,95 +0,17 +0,20 +0,2

36,0 1,50 34,43 +0,19 +0,22 +0,3

2,00 33,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 37,95 +0,17 +0,20 +0,26

39,0 1,50 37,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 36,90 +0,24 +0,30 +0,40
1,00 40,95 +0,17 +0,20 +0,26

i 4Ж,0 1,50 40,43 +0ДЗ +0,22 +0,80
2,00 39,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 43,95 +0,17 +0,20 +0,26

| 4Е,0 1,50 43,43 +0,19 +0,22 +0,30

2 ,С 42,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 46,$ +0,17 +0,20 +0,26
46,0 1,50 45,43 +0,19 +0,22 +0,80

2,00 45,£ +0,24 +0,30 +0,40

52 1,С0 50,95 +0,17 +0,26
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мм Продолжение

МошналетыЙ Шаг Диаметр отверстия код резьбу о полем 
лошгска

диаметр
резьбы

резьба
р

4Ы5Н;5Н6М 
6Н; 1 4Н5Н 5Н6Н; ' 7Н

Ношна
set Предельные отклонения

52,0
1,50 50,4 +0,19 +0,21- +0,30

2,00 49,9 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 54,9 +0,17 +0,20 +0,26

56,0 1,50 54,4 +0,19 +0,2£ +0,30

2,00 53,9''■ +0,24 +0,30 +0,40

1,00 58,95 +0,17 +0,20 +0,26

60,0 1,50 58,4 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 57, SO +0,24 +0,30 +0,40

1,00 62,95 +0,17 +0,20 +0,26

64,0 1,50 62,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 61,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 66,95 +0,17 +0,20 +0,26

68,0 1,50 66,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 65,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 70,95 +0,17 +0,20 +0,26

72s0 1,50 70,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 69,90 +0,24 +0,30 +0,40

1,00 74,95 +0,17 ! +0,20 +0,26

76,0 74,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 73,90 +0»24 +0,30 +0,4

80,0
1,50 78,43 +0,19 +0,22
2,00 77,90 +0,24 +0,30

85,0
1,50 83,43 +0Д9 +0,22

2,00 82,90 +0,24 +0,30 +0,4

90,0
1,50 88,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 87,90 +0,25 +0,30 +0,4

5,0 0 93,43 +0,19 ■: 1. 12 +0,30
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мм Продолжение
! Йишнальны! 
1 диаметр 
| розьбы

Шг
резьбы

Р

ТШаметр о 
допуска
4Н5Н,*5Н6Н 

6Н; 7Н

тверстия 1 

: 4Н5Н

юд резьбу 

5Н6Н; 6В

■ с полем

: тн
Номиналь
ный Предельные отклонения

95,0 2,00 92,90 +0,24 +0,30 +0,40

100,0
1,50 98,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 37,90 +0,24 +0,30 +0,40

105,0
1,50 103,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 102,90 +0,24 +0,30 +0,40

110,0
1,50 108,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 107,90 +0,24 +0,30 +0,40

115,0
1,50 113,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 112,90 +0,24 +0,30 +0,40

120,0
1,5С 118,43 +0,19 +0,22 +0,30
2,00 117,90 +0,24 +0,30 1-0,40

125,0
1,50 123,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 122,90 +0,24 +0,30 +0,40

130,0
1,50 128,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 127,90 +0,24 +0,30 +0,40

135,0
1,50 138,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 132,90 +0,19 +0,22 +0,30

140,0
1,5С 138,43 +0,19 +0,22 +0,30

2,00 137,90 +0,24 +о,зс +0,40

I 145,0
i

I  5С 143,4 +0,19 +0,2< +0,30
2,00 142,9 +0,24 +0,30 +0,40

150.0

155.0
110.0 
1®5,0 
ГГО,0

1,5С 148,43 +0,19 +0,22 +0,30
147,90

+0,24 +0,30
i

+0,402,00
152,90
157,90
162,90
107,90
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м м _________ _________ Продолжение

Номинальный
диаметр
резьбы

Шаг
резьбы
Р

.Диаметр оетёретин под резьбу б полем 
допуска
4Н5К;5Н6Н 
6Ш 7Н 4ШН 5И6В, 6Н 7Н
НбшЁШЬ^-
ттый Предельные отклонения

175,0

2,00

172,90

+0,24 ■*0,30 +0,40

180,0 177,90

185,0 182,90

190,0 187,90

195.0 192,90

200,0 197,90

3. Контроль дааштров о®вроет® вод нарезание метрических 
резьб осуществлять мжбраш*нробкаш во 0GT 1.53007-75 *
ОСТ 1*52014-75.
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Приложение № I 

Рекомендуемое

Диаметры отверстий под нарезание метрической резьбы по ОСТ 

1.00105-83 для материалов"повышенноЙ вязкости"

1.1. Термин материалы "повышенной вязкости" принят условно для 

определения свойств материалов» у которых наблюдается явление зна

чительного подъема витка (вспучивание) из-за повышенных упругих де

формаций и пластических свойств обрабатываемого материала.

1.2. Величина подъема витка характеризуется константой "с",ко

торая определяется опытным путем для каждого конкретного материала 

или группы материалов, имеющих одинаковые свойства при нарезании 

резьб, (см. ГОСТ 19257-73)

1.3. К материалам "повышенной вязкости" отнесены материалы» у 

которых С * 0,04.

1.4* К груше "материалов "повышенной вязкости" относятся:

- сплавы магния по ГОСТ 804-72;

- сплавы алюминия по ГОСТ 4784-74;

- сплавы меди по ГОСТ 859-78;

» сплавы латуни по РОСТ 15527-70;
- стали и сплавы высоколегированные» коррозионностойкие, жа

ростойкие и жаропрочные по ГОСТ 20072-74;

- титановые сплавы по ГОСТ 19807-74.

1.5. В таблице приведены исходные размеры и предельные откло
нения отверстий для материалов "повышенной вязкости".

С целью сокращения номенклатуры применяемого инструмента допус
кается для материалов "повшеняой вязкости” пользоваться основными 

таблицами ОСТ 1.41503- 84 используя допуск более грубой степени точ

ности,
Например: Для резьбы со степенью точности 4Н5Н размеры загото

вок брать с полем допуска 5Н6Н и т .д .
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Таблищ

Нсяшваль- Шаг Диаметры отверстия с нолем допуска:
шй

диаметр
резьбы

резьбы
р

4Н5Н;5Н 5Н6Н;6Н 7Н 4Н5Н 5Н6Н;67 71

Номкналкнне Предельные отклонения

..T.Q . ..
0,25

0,76 0,76 +0,03 40,04

1,2 0,96 0,96

1#4 0,30 1,10 ХД1 +0,04 +0,05

0,35
1,25 1,26

+0,06
Г,8 1,48 1,46 - +0,05

2,0 0,40 1,61 1,61
й.г

0,45
1,75 1,77

+0,06
+0,07

а,б 2,05 2,07

1В#0
0,85 2,65 2,66 +0,05 +0,06

0,50 2,50 2,52 2,53 +0,07 +0,08 +0,11

В,5
0,35 3,15 3,16 * +0,05 +0,06 -

0,60 2,90 2,91 2,93
+0,07

+ОДО +0,12

4,0
0,50 В,50 ! 3,52 3,53

+0Д1
+0,08

0,70 3,30 . 3,31 3,34 +0,08 +0,13

1,0
0,50 4,50 4,52 4,53 +0,07 +0,08 +0,11
0,80 4,19 4,21 4,23 +0Д0 +0,12 +0,15

0,50 5,50 5,52 5,54 +0,07 +0,08 +0,11

6,0 0,75 5,25 5,27 5,28 +0,09 +0,11 +0,14
1,00 4,99 5,01 5,04 +0,11 +0,14 +0,18
0,50 7,50 7,52 7,53 +0,07 +0,08 +0ДТ

8,0
0,75 7,25 7,27 7,28 +0,09 +0Д1 +0,14
1,00 7,00 7,01 7,04 +0Д1 +0Д4 +0,18
1,25 6,73 6,75 6,78 -*-0,13 +0Д6 +0,20
0,50 9,50 9,52 9,53 +0,07 +0,08 +0,11

10,0
0,75 9,25 9,27 9,28 +0,09 +0Д1 +0,14
1,00 9,00 9,01 9,04 +0Д1 +0,14 +0,18
1,50 8,47 8,50 8,53 +0,14 +0,18 +0,22
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Продолжениеж

Штшптъ- Шаг
_
Диаметры отверстий с полем допуска:

1ШЙ
дщшетр
р#аьбн

резьбы
р 4Н5Щ5Н 5Н6Н;6Н 7В 4151 5Н6Н;6Н 7Н

Номинальные Предельные отклонения

0,75 11,25 11,27 11,28 +0,09 +0,11 +ОД
1,00 11,00 11,01 11,04 +0,11 +0,14 +0,18

112,0 1,25 10,73 10,75 10,78 +0,13 +0,16 +0,20

1,50 10,47 10,50 10,53 +0,14 +0,18 +0,22

1,75 10,21 10,24 10,28 +0,16 . 0 +0,25

0,75 13,25 13,27 13.28 +0,09 +0,11 +0,14

14,0
1,00 13,00 13,01 13,04 +0,11 +0,14 +0,18
1,50 12,47 12,50 12,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 6 11,99 12,03 +0,18 +0,22 +0,28

0,75 15,25 15,27 15,28 +0,09 +0,11 +0,14

16,0
1,00 15,00 15,01 15,04 +0,11 +0,14 +0,18
1,50 14,47 14,50 14,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 13,96 13,99 14,03 +0,18 +0,22 +0,28
0,75 17,25 17,27 17,28 +0,09 +0,11 +0Д4

18,0
1,00 17,00 17,01 17,04 +0,11 +0,14 +0,18
1,50 16,47 16,50 16,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 15,96 15,99 16,03 +ОД8 +0*22 +0,28

0,75 19,25 19,27 19,28 +0,09 +0,11 +0,14

20*0
I.C0 19,00 19,01 19,04 +0,11 +0,14 +0,18

1,50 18,47 18,50 18,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 17,96 17,99 18,03 +0,х8 +0,22 +0,28

0,75 21,25 21,27 21,28 +0,09 +0,11 +0Д4

99 fll 1,00 21,00 21,01 21,04 4*0,11 +0,14 +0,18
<64 f ill

1,50 20,47 20,50 20,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 19,96 19,99 20,03 +0,18 +0,22 +0,28

24,0
1,00 23,00 23,01 23,04 +0,11 +0,14 +0,18
1,50 22,47 22,50 22,53 +0,14 +0,18 +0,22
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мм Продолжение
Номвналь- Шаг Диаметры отверстий с полем допуска:

ннй
диаметр

резьба
Р 4Н5И 5Н6Н;6Н 7Н 4Н5Н СН6Н; 6Н 7Н

резьба Номинальные Предельные отклонения

24,0 2,00 21,96 21,99 2; +0,18 +0,22 +0,28

1,00 2 26,01 2 +0Д1 +0,14 +0,18

271 1,50 25,47 25,5С 25,53 40,14 +0,18 +0,22

: 24,96 24,Зс 25,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 29,00 29,01 29,04 +0,11 +0,14 +0,18

30,0 1,50 28,47 28,50 28,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 27,96 27,99 28,03 +0,18 +0,22 40,28

1,00 32,00 32,01 32,04 +0Д1 +0,14 +0*18

83*0 1,50 31,47 31,50 31,53 +0,14 +0,18 ■ +0,22
2,00 30,96 30,99 31,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 35,00 35,01 35,04 +0,11 +0,14 +0,18

36*0 1,50 34,47 34,50 34,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 33,96 33,99 34,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 38,00 38,01 38,04 +0,11 +0,14 +0,18

39,0 1*50 37,47 37,50 37,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 36,96 36,99 37,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 41,00 41,01 41,04 +0,11 +0,14 +0,18

42,0 1,50 40,47 40,50 40,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 39,96 39,99 40,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 44,00 44,01 44,04 +0,11 +0,14 +0,18

45,0 1,50 43,47 43,50 43,53 +0,14 +0,18 +0,22

2, ОС 42,96 42,99 43,03 +0,18 +0,22 +0,28

1,00 47,00 47,01 47,04 +0,11 +0,14 +0,18
48,0 1,50 46,47 46,50 46,53 +0,14 +0,18 +0,22

2,00 45,96 45,99 46,03 +0,18 +0,22 +0,28

518,0
1,00 51,00 51,01 51,04 +0,11 +0,14 +0,18

1,50 50,47 50,50 50,53 +0,14 +0,18 +0,22
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&м Продолжение
Нс. t e r

резьбы
Р

Диаметры отверстий с полем допуска:
иви

диаметр 4Н5Н 5Н6Н;6Н ТЕ 4Н5Н 5Н6Н;6Н 7Н
резьбы

Номинальные Предельные отклонения

52 ,0 2 ,00 49,96 49,99 50,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 55,00 55,01 55,04 +ОДХ +0,14 +0,18

56; о 1,50 54,47 54,50 54,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,0 0 53,96 53,99 54,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 59,00 59,01 59,04 +0,11 +0,14 +0,18

60 ,0 1,50 58,47 58,50 58,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 57,96 57,99 58,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 63,00 63,01 63,04 +0,11 +0,14 +0,18

64 ,0 1,50 62,47 62,50 62,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 61,96 61,99 62,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 67,00 67,01 67,04 +0,11 +0,14 +0,18

68 ,0 1 ,50 66,47 66,50 66,53 +0,14 +0,18 +0,22 |

2 ,00 65,96 65,99 66,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 71,00 71,01 71,04 +0,11 +0,14 +0,18

72 ,0 1,50 70,47 70,50 70,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 69,96 69,99 70,03 +0,18 +0,22 +0,28

1 ,00 75,00 75,01 75,04 +0,11 +0,14 +0,18

76 ,0 1 ,50 74,47 74,50 74,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 73,96 73,99 74,03 +0,18 +0,22 +0,28

80 ,0
1,50 78,47 78,50 78,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,0 0 77,96 77,99 78,03 +0,18 +0,22 +0,28

85 ,0
1,50 83,47 83,50 83,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 82,96 82,99 83,03 +0,18 +0,22 +0,28

90 ,0
1,50 88,47 88,50 88,53 +0,14 +0,18 +0,22

2 ,00 87,96 87,99 88,03 +0,18 +0,22 +0,28

, 95,01
1,50 93,47 93,50 93,53 +0,14 +0,18 +0,33

2 ,00 92,96 92,99 93,03 +0,18 +0,22 +6,20
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Ншпшаль-» Маг Лкаметрн ©тверояй с штт допуска:
Brt

диаметр
резьба

Р 4Н0Й 5Н6Н;6Н 7Ш № 505В; 6В Ж
рвйьбы Нмпдьшго Цредвлъны© отклонения

100,0 1.80 » ,4 7 98,50 98,53 +0,14 +0,18 +0*22
2*00 97,98 97,99 98,03 +0,18 +0,22 +0,28

1.8*Рекомендуйся производить уточнена© предедшюс размеров диаметр- 
ров отверстий »  первый 3-5 шутах партии, в ааииоимости от меаш- 
чешшх свойств обрабатнваемого материала, шшвкй, термообработки а 
прочего.

1»7* Контроль отверстий над нарезание метрических резьб осущеотв 
msk калжбрами-пробкаш по ШТ 1.52007-75 + 001 1.52014-75.
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