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при рассаи ваяи и ®
З а п р оч н ость  с в я з и  ткани с  тканью при р ассл аи ван и и  

п р и н и м ается ср ед н я я  величина силы в  Н , вызывающая р а ссл а и в а н и е  
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к л еем , отн есен н ая к  X см шжршн образца®
Метод предназначается для и сп ользован и я при проведении 

паспортны х, контрольных, арбитражных ж и ссл ед о в а тел ь ск и х  испы
таний: ж может предусматриваться в  стандартах и технических у с
л ови ях на клеи резиновы е*

1. АППАРАТУРА
&  m r y r s z - 7 ^

1.1. Разрывная машина для йслыташяу5озволтЩая производить:
-испы тание на растяж ение со скор остью  движения п одатн ого

зажима машины (2 0 0 *2 0 ) ът /т ш  ;
-измерение силы с погрешностью не более * 3 #  от измеряемо 

величины®
1 .2 .  Машина должна обесп еч и вать нужное закрепление образцов 

в  зажимах б е з  перекоса®

2 . ШДГОТ0ЖА К ИСШТАНЙЮ

2 * 1 *  Образцы д ля  испытаний представляю т собой д ве  тканевые 
полоски длиной ( 2 4 0 * 1 )  д а  ж шириной ( 5 0 * 1 )  ш ,  оклеенные 
с помощью испытуемого клея®

2.2®  На д ве  полоски ткани, ( б я зв  й миткаль промыть предвари
тельно в  кипящей во д е  и высушить ) кистью  или шпателем н ан осят 
равномерный слой испытуемого клея®

2 .3 *  Испытуемый клей н ан оси тся на ткань в  2 - 3  приема с  
подсушкой к а а д о го  слоя  в  течение врем ен и ,указан н ого в  норматив
н о-техн и ческой  документации на клей®

2 . 4 .  Количество к л е я , необходимое для промазки тканевой 
полоски,вы числяю т и з р а сч ета  ( 2 * 0 , 1 )  г  су хо го  вещ ества на каждую 
п олоску .

2 . 5 .  Концы п олосок о одной стороны на расстоянии 6 0 - 7 0  мм 
оста вл я ть  н е промазанными.

2 . 6 .  Сушку к л е я  проводить при температуре ( 2 3 * 2 )  °С  ж о т 
носительной влаж ности во зд у х а  не выше 75 %•

Для клеев,содержащих изоцианаты , относи тельная влаж ность 
в о зд у х а  должна быть не более 65  %*

2® 7. После просушки п оследн его сл оя  к л ея  промазанные полоски 
ск л еи ть д р уг с  другом и прикатать м атадлическам роликом 
м ассой  9 - 1 0  к г  по д ва  р аза  с  каждой стороны*



СТр.ЗООП 9 0 1 5 2 -S5

Прикажу роликом ц р о н в в д а !В ^ Т ^ № Ш т в е р й о й  поверхнос
ти,* на допускал образования на ж а ш  складок ж пузырей.

2 . 8 .  Оклеенные полоски вулканизуют по режиму* указанному 
в  нормативно-технической документации на данный клей* или вы
держивают б е з вулканизации в течение времени, указанного в  нор
мативно-технической документации на клей.

2.9# Заготовленные образцы выдерживают до испытания лри 
температуре (2 3 * 2 )  °0  в течение времени* указанного в  технической 
документации на клей#

е т а д я 1 Ф

3 . ПРОВДИЮ ИСПЫТАНИЙ

3#!# Испытание склееных полосок ткани производят в соот
ветстви и  с ГОСТ 6768-75 при температуре (2 3 ± 2 ) °С*

3*2* Расслаивание тканевых полосок производят под углом 1 8 0 ° .
3 . 3 .  От кащ ой характеризуемой пробы должно отбираться 

не менее трех образцов.
3*4# Обработка результатов испытаний производиться в 

соответствии с ГОСТ 6768-75#
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ЛИРШШЬ
нормативно-технической документации, на которую даны 

ссылки в стандарте.

ГОСТ 6768-75 Резина и п р о р ев т ет а я  ш ань.
Метод определения прочности 
сш ей мезду слоями при расслоев

(!> г о  ( Г  m i - w

ШАМ. Заказ 8 6 5 -8 5 , тираж 420  э к з . 
Рассылается по списку

О  -  l / h c r  *  /•  Ш  У е . ' / Ж
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