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2, Ковстрзгювш я размеры пршюдаыж хрестошя должны оовтвететшвать 

указанным на чертеже я в табдщ®.



1

1**. №  дубм м та p iT .IS M . 2 4

К м . №  авдамяааа 1120 Ш Ш 1 1 ? 7 9

Размеры! мм

КаруаяьЛ
дшметр
труб
Л

o' 4 3 ■»/ 4 s l L В
Mecca
1 DO tif ,

ЖР

4 2,7 3.0 MPlOxi 8,5 3 10 12 4,5 42 1,46

6 ЗД MR 12x1 10,5 10 12 13 5,5 46 2,77
8. .. ... . Н,8 6,6 MR 14*1 12,5 12 14 48 44

10 7 .^ 8,8 MR 16sl 14,5 14 17 14 5,0 52 9 4,43
12 3 10,8 MR2Gxl,C 17 5 16 19 17 6,5 62 10 6,80
14 11,5 12,5 MR22? 1,5 19,8 18 22 6,0 66 .13
16 -..г . 14.3 MR 24x1 з 21,8 20 18 6,5 70 IS

...-..г........j
10,62

18 15,5 16,0 MR 27x1,5 24,8 22 24 7f0 74 17 13,76
20 17,0 1 О  С

-£. MR 30x1,5 27,8 24 27 IS 5,0 78 18 17,

22 1 9 ,0 20,5 M R  3 3x2 3 0 ,0 27
22

8,5 86 21 18, i

25 2 2 ,0 23,5 28 30 7,5 88 22 20,:
28 25,0 2 6 ,5 MR 39x2 36,0 34 36 9,5 98 28

2 8 ,4 1

30 0 2 8 ,5 23 7 ,5 31,12
32 2 3 ,0 2 9 ,5 M R  42x2 39 0

38 41 8 ,0 104 33.J
3 4 3 0 ,0 3 1 ,5 M R  45x2 4 2 ,0 2 4 9,5 30 39,1
36 3 2 ,0 33,5

№ 4 8 * 2 4 5 ,0 43 46 25 110 4 5 ,0 4

38 3 4 ,0 35,8 8 ,0 4 7 ,5 1
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ОСТ 1 10328-72 Стр. 4

3. Материал: штамповка из титановых сплаве» В Т З -1 , ВТ6.

4 . Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 ОСТ 1 00021-78.

5. Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 , поле допуска -  6е.

6. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы к раешпожеивя по­
верхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

7 . Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  по 

ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 , класс точности 5.

8 . Допуск радиального биения поверхности Б относительно оси резьбы для 

крестовин:

-  с резьбой до М 4 *2 4 x1 ,5  -  не более 0 ,0 5  мм;

-  с резьбой свыше М М  2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 7  мм.

9. Покрытие: Ан.Окс 2 - 3 *

10 . Маркировать и клеймить -  no ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

11 . Технические условия -  по О СТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

12 . Для обозначения проходных крестовин из сплава В Т6 принят код *1 *.

Пример наименования и обозначения проходной крестовины к трубо­

проводу JJH «12  мм на сплава ВТЗ-1:

Крестовина проходная 12 -О С Т  1 10328-72 

То же из сплава ВТ6:

Крестовина проходная 12-1-ОСТ 1 0 3 2 8 -7 2

к
По действующему в отрасли документу.
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