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Размены, мм

Наружный
диаметр

труб
J&H

d < JD -D y l 4

Наружный
диаметр

■m6 ,
-®Wy :

4 ■ °з

* 4
Попе
воир»а
Л 11

- ° 5 s h l 9 L 4 В
Масса 

lOO шт., 
кг

8 5,5 MR 12x1,5 9,6 12 12 14 25 a 48 38 2,61

6 3,7 4,6 M R 1 2 x l 10,5 10 10 7,5 MR 14x1,5 11,6 14 14 17 ^ 50 39 6 3,02

12 9,5 MR 16x1,5 13,6 16 16 19 27 9 52 42 3,51

6 3,7 M R 10 7,6 10 - 14 24 7 46 33 2,78

13 5,5 10 7,5 M R 14x l,5 11,6 14 14 17 25 a 50 39 3,54

8 5,5 6,6 M R 1 4 x l 12,5 12 12 9,5 MR 16x1,5 13,6 16 16 19 27 9 52 42 7 4,07

14 11,5 M R 20x l,5 17,6 18 20 22 29 10 54 46 5,57

16 13,5 M R 22x l,5 19,6 20 22 56 47 6,18

6 ^ 3,7 M R10 7,6 10 - 17 24 7 48 34 3,38

8 5,5 M R 1 2 x l(5 9,6 12 - 25 8 50 35 3,76

10 7,5 8,8 MR 16x1 14,5 14 14 5 ,0 12 9,5 M R 16x l,5 13,6 16 16 19 27 9 54 42 9 4,72

14 1 11,5 M R 20x l,5 i7 , e 18 20 22 29 10 56 46 6,16

16 13,5 M R 22xl,5 19,6 20 22
58 47 6,66

8 ; 5,5 M R 12x l,5 9,6 12 19 25 8 36 5,52

10 7.5 M R 14x l,5 11,6 14 60 5,86

1^ 9,5 10,8 MR 20x1,5 17,8 16 6,5 14 11,5 M R 20x l,5 17,6 18 20 22 29 10 64 46 10 8,02

16 13,5 M R 22x l,5 19,6 20 22 66 47 8,60

17 18 15,5 M R 24x l,5 21,6 22 24 24 31 12 68 50 9,45

10 7,5 M R 14xl,5 11,6 14 22 25 8 60 37 6,54

14 11,5 12,8 M R 2 2 x l,5 19,8 18 6,0 12 9,5 M R 16xl,5 13,6 16 27 9 62 39 13 7,06

16 13,5 M R 22xl,5 19,6 20 22 29 10 66 47 9,24

18 15,5 M R 24xl,5 21,6 22 24 24 31 12 68 50 10,03

10 7,5 M R 14xl,5 11,6 14 25 8 62 38 7,95

16 13,5 14,8 MR 24x1,5 21,8 20 6,5 12 9,5 M R 16xl,5 13,6 16 22 27 9 64 40
15 8,11

14 11,5 M R 20x l,5 17,6 18 29 10 66 42 9,68

18 18 15,5 MR 24x1,5 21,6 22 24 31 12 70 50 11,08

12 9,5 MR 16x1,5 13,6 16 27 9 64 41 9,33

14 11,5 MR 20x1,5 17,6 18 - 24 29 10 66 43 10,96

18 15,5 16,8 M R 27x l,5 24,8 22 7,0 16 13,5 M R 2 2 x l,5 19,6 20 68 17
11,60

20 17,0 M R 27x l,5 24,6 24 27 27
31 12 72 52 13,91

22 19,0 M R 3 0 x l,5 27,6 25 30 33 13 73
55

15,80

25 22,0 28 30 76 14,18
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d i Ч 4*6
Пене

h 11
-°S * 8 s h l 3 L 4 в

Мисси 
lOO шт.,

XT

22 1 9 ,0 20,5 M R  33x2 3 0 ,0 27 22 8,5

16 13,5 M R  22x1,5 19 ,6 2 0

-

27

29 10 7 0 46

21

13,95

18 15,5 M R  24x1 ,5 21 ,6 22
31 12 72 48 1 4 .6 0

(О о 1 7 ,0 M R  27x1 ,5 24,6 2 4 7 4 5 3 16 ,50

25 22 ,0 M R  30x1 ,5 27,6 28 3 0 33 13 7 8 56 15,73

28 25 ,0 M  R 33x1,5 30 ,6 3 0 33 32 34 14 8 0 59 17 ,84

28 2 5 ,0 26 ,5 M R  39x2 3 6 ,0 34 23

--f

9,5

22 19,0
9

M R  30x1 ,5 27 ,6 25
-

36

33 13 83 52

28

21,37

25 2 2 ,0 28 86 20 ,02

30 2 7 ,0 M R  36x1,5 33 ,6 34 36 36 15 92 61 23 ,92

32 28 ,0 M R  39x1 ,5 36,6 37 39
3 6 16

95 64 25.67

23 ,0334 3 0 ,о 1

36 3 2 ,0 M R  42x1 ,5 39 ,6 39 42 97 65 21,12

36 3 2 ,0 33 ,5 M R  48x2 45 ,0 40 25 28 25 ,0 M R  33x1,5 30 ,6 - 3 0 • 41 34 14 92 58 30 32 ,14

3. Материал: штамповка ие титаиоеых сплавов В Т З -1 , ВТ®.

4. Предельные отклонения размеров иеобрабатываеъ«*х поверхностей -

по ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 , класс точности 5.

5. Термическая обработка: отжечь, группа контроля 5 

ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

6. Резьба -  по ОСТ 1 00105-^83, поле допуска -  6е.

7. Проточка и фаскя резьбы -  по ОСТ 1 0 0 0 1 0 -8 1 .ч
8. Неуказанные предельные отклонения размеров, формы и располо­

жения поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

9. Допуск рашального биения поверхности ^  относительно оси

резьбы Dj -  не более 0 ,0 8  мм.

10. Допуск радиального биения поверхности Б  относительно оси

резьбы D для тройников:

-  с резьбой до М * 2 4 x 1 ,5  *  не белее 0 ,0 5  мм;

-  с резьбой свыше М *  2 4 x 1 ,5  -  не более 0 ,0 7  мм.

11. Покрытие* Ав.Окс 2 - 3 * .

12. Маркировать к клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

13. Технические условия -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

14. Для обозначения ввертных переходных тройников из сплава ВТ6  

принят код * 1 '.

П ри м ер  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  ввертиого переходного 

тройника к трубопроводам 16  мм и - 1 2  мм из сплава ВТЗ-1*  

Тройник вверткой переходи* 1 6 -1 2-ОСТ 1 1 0 3 3 9 -7 2  

То же из сплава ВТ6:

Тройник ввертной переходной 1 6 -1 2 -1 -О С Т  1 1 0 3 3 9 -7 2

По явствующему в отрасли дафмеяту

—



ОСТ 1 1 0 3 3 9 - 7 2  Стр® 5
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