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, & стоящий стандарт распространяется на ковтркалибры-пробкн
резьбовые К-P для контроля рабочих колец Р-Р с конической резьбой

■ гост « л и г .

I. Конструкция и размера контркалибров-пробок

1 I .I .  Конструкция и размеры резьбовых контркалйбров-проббк К-Р
’’должны соответствовать указанным- на черт, I и в табдг.1* . •
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Основная плоскость.
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Пример обозначения вставки ft -Р  Для резьбы 9z ”'-
6285-3075// ft /г" JT-P ОСТ Г 5/7S4--74-
8.2 Материал -ст аль маркиX ГОСТ5950-S3 или (5Х/5>

ГОСТ801~60. Д опускаем ая зам ена м ат ериала по ГОСТ 2016"58.
2 .3  Твердость рабочих поверхностей ВстаВок ГГ£0 3 8 ...б4.
2 'к Центровые отверстия по ГОСТ/4 оз4 ~6 8 , ерорма Т.
2 .5  Снять заход резьбе/ с  двух сторон до полного прориля. 
26.Остальные технические требования по ГОСТ 20/6 -6 8 .
2.7. Маркировка, ипоковка, транспорт ирование и хранение

по ГОСТ 2016" 68.

2.8. М аркироват ь: обозначение вст авки\ резьбы  и  дат у 
изгот овления Д опускает ся м аркироват ь бст абки м енее 2/в *  
на хвост овой част и. П рим ер м аркировки В ст а вки  ГГтР  для  
резьбы fa*: 8285'0075/f ГГ % [  f t - P

29. М аркироват ь цисрры  „ Г -И  и  «2.
; Размеры для справок.
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