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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

КАЛИБРЫ-ПРОБКИ РАБОЧИЕ ГЛАДКИЕ Р-ГН 
ДЛЯ КОНТРОЛЯ ОТВЕРСТИИ ПОД НАРЕЗАНИЕ 

РЕЗЬБЫ
Конструкция ж размеры

Распоряжением Министерства 

от ........ ______________________197 Jt- г. № 0в7-1б_
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Взамен АН-1217

срок введения установлен

с ох>ох -197 §__ г.

I Щ||етодажй стандарт распространяется на калибры-пробки 
рабочие гладкие Р-ГН для контроля отверстии под нарезание коничес-?
кой резьбы та ГОТ 6111-52. о |

IЛ» Конструкция и размеры рабочих гладких калибров-пробок 
должны соответствовать указанным *а черт. I ж в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
декор кружевом
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Размеры ё  мн . Таблица f
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29,№ 115
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Масса/,

Н7
№

/гг

Дет. / 
Встаёка
ДЬ‘‘°ТЯ« актом?.

от
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о,озг
0.05*
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0138
0.S5O
0350

омо
0,600

Дет 2 Ручка 
почт Нпча-es/Гол а ч & с гг, g

8/34-ООН It
8/34 -00/2/,
8I34-Q013lt

8/34-ao/4h
8/34-0015/,
8/34-00/6/,
8/34-00/7/,
8/34-00/8/,
8/34-00/9/,
8/34-0020/,

8054-0012

8054-0013

8054-0015

8054-0017

Припер обозначения калмрьо - пробно Р~Г// Зля резьбы fe1’. 
8/34-00/5 К '/г Р-ГН ОСТ/.5/804-74 
/■£. Технические требобания ло ГОСТ BO/SSS 
(3. Маркирюёна, улакобка, тронслсрл7иробачие и 

Хранение ло ГОСТ 20/S -63.
/4. Маркироботб: обозначение пробки, резьбы о 

боту изготоёлениЯ.

Пример маркироёки лробки Р-ГН Зля резьбы /г ’-- 
8/34-00/5 К % ' Р-ГН

Примечание. По согласованию с заказником разрешается 
изготовление Колиброб у/б\ ’/о"и цельными.

£. /конструкция и размеры ёсто&ак /бемоль /)
2. t Конструкция и размеры ёстабок Зало/сны соотбетстбобать 
указанным на черт. 2 и 6 табл. 2.
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Масса»
81s Н о м и м ,

ПТреЗГ 
отнл. И о н и я .

ПреЗ.
о т к л .

Н ом и Я ,
Пред.
о т к л . Н о м и Я .

Пред-
о т н л .

КГ

8134-ООп/, */\6 27 6.389
tom 05 6,4/7 5Щ

-0,20 0Л5 *ом 2Р
0,5 *ед'

-3.5'
0,00 3

804-00/2/, % 8.766
сО 47 94 8357

4
-0J325

7 4 W от
ть-оо/з/, И 18 11.314 Щ004 20

11258 /0,670
11 0,70 *0,07 W

0912
804-00141, ч 14.797 14,841 14.153

б 5 2J0 0,034
8134- 00! 5/, Vo /4 \8& 1

*0,005, 37 18,377 17,502 /4 -0J24 0,90 *0,09 5.5
0,045

8134- OOI6/i ч 22,666 23,722 22т II 7 5,0 <
-3$

0,068
OtiksOOnh 1 29,т 41 29,763 28,638 -0,025 18

0,100
8134-00181, 14 и " 36,45/ 10J007 4 8 28,520 37,395

(12 т 9.0 4.0
0,200

8134-00191, /*
С

44.550 50 44,589 43,339 18
20 -o,2t

9 0,290
8)34-0020/, 2 56,558 56,627 55,377 о т

Пример обозначения ёстаёки Р-ГН для резьбы Г  г ' *' 
№•0015/, fife "  р-ГН  0CT1.5160b‘ 7b

2.2. Материал-сталь марки X Г0СТ595О-63 или ШХ/5 
Г0СТ801-60. Допускаемая замена материала no TU6T 2(?/5’б9-

2.3. Твердость рабочих поёерхностеи ёст аёок HRС 5 8 ...бЬ. 
2.Ь. Центроёь/е отёерстия лоГООТ /4озЬ~б8* форма 77
2.5 Остальные т ехнические т ребования по TOOT 20/5 ~59■

и  храме'
ние по ГОСТ20/5-55.

2.7. Маркировать: обозначение ёстаёки ̂  резьбы и Дату 
изготоёлениЯ. Допускается маркировать ёст аёки 
менее на хёостоёои части.

Пример марКироёки ёстаёки Р~ГН Для резьбы /е * 

813Ь~0015/, К /Д  Р-ГН  
Размеры для споаёоК.
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