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единства измерений МИ 1864—88
КОЛОНКИ ТОПЛИВОРАЗДАТОЧНЫЕ 

Методика поверки

Дата введения 01.01.89

Настоящие методические указания распространяются на топ- 
лнвораздаточные колонки (далее — колонки) по ГОСТ 9018—82 
и устанавливают методику их первичной и периодической поверок.

Допускается поверять по настоящим методическим указаниям 
колонки, выпущенные до введения ГОСТ 9018—82, и импортные, 
прошедшие государственные приемочные испытания по ГОСТ 
8.001—80 или метрологическую аттестацию по ГОСТ 8.326—78, 
имеющие технические характеристики, аналогичные указанным в 
ГОСТ 9018—82.

1. ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены опера­
ции, указанные в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Обязательность проведения 
операции при:

Наименование операции Номер
пункта

выпуске из 
производства 

и после ремон­
та в стацио’ 
парных усло­

виях

эксплуатации 
и ремонте на 

месте установки 
колонки

Внешний осмотр 6.1.1 Да Да
Проверка герметичности ко­

лонки
6.3.1 Д а Да

Проверка работы газоотде- 
лителя

6.3.2 Да Да
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Продолжение табл. 1

Обязательность проведения 
операции при:

Наименование операции Ком ер 
■пункта

выпуске из 
производства 

и после ремон­
та в стацио­
нарных усло­

виях

эксплуатации 
и ремонте на 

месте установки 
колонки

Проверка возможности уста­
новки указателя разового 
учета в нулевое положение 
или положение заданной дозы

6.3.3 Да Да

Проверка работы указате­
лей разового, суммарного уче­
та и задающего устройства

6.3.4 Да Да

Определение номинального 
расхода и относительной аб­
солютной погрешности при 
номинальном расходе

6.4.1; 
6.5.1 — 
6.5.3; 
6.5.6; 
6.5.7

Да Да

Определение относительной 
погрешности на наименьшем 
расходе топлива через колон­
ку

6.5.4 Да Нет

2. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
2.1. При проведении поверки должны быть применены средст­

ва поверки:
образцовые мерники 2-го разряда вместимостью 2, 5, 10, 20, 50, 

100 л и основной относительной погрешностью не более ±0,08% 
по ГОСТ 8.400—80 при первичной поверке, образцовые мерники 
2-го разряда вместимостью 10, 20, 50, 100 или 200 л с основной 
относительной погрешностью не более ±0,1%  по ГОСТ 8.400—80 
при периодической поверке;

секундомер СОПпр-2А-3—221 по ГОСТ 5072—79 с погреш­
ностью ±0,4 с;

термометр с ценой деления 0,5°С и диапазоном измерения от 
минус 60 до плюс 50°С по ГОСТ 2823—73 с погрешностью ±  1°С;

мановакуумметр по ГОСТ 2405—80, класс точности 1,5;
манометр по ГОСТ 2405—80, класс точности не менее 1,5.
2.2. При периодической поверке используют передвижную по­

верочную лабораторию (ППЛ-ТМ), образцовые мерники которой, 
аттестованные вместе с обвязкой, должны иметь относительную 
погрешность не более ±0,16% .

2.3. Средства поверки должны быть аттестованы (поверены) 
органами метрологической службы и иметь действующие свиде­
тельства о поверке.
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2.4. Допускается применять другие средства поверки, признан­
ные годными по результатам метрологической аттестации в орга­
нах государственной метрологической службы и удовлетворяющие 
по точности требованиям настоящих МУ.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. Перед началом первичной поверки необходимо выполнить 
требования безопасности, изложенные в техническом описании 
(инструкции по эксплуатации).

3.2. При периодической поверке проверяют заземление колон­
ки в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.003—74, ГОСТ 
12.2.007.0—75.

3.3. Передвижная лаборатория, используемая в качестве образ­
цового средства поверки колонки, должна иметь устройство для 
отвода статического электричества.

3.4. При проведении поверки поверитель должен соблюдать 
правила пожарной безопасности.

3.5. Поверитель должен быть обеспечен средствами индиви­
дуальной защиты в соответствии с действующими типовыми нор­
мами бесплатной выдачи спецодежды, спецобуви и предохрани­
тельных приспособлений, а также инструкцией о порядке выдачи, 
хранения и пользования спецодеждой, спецобувыо и предохрани­
тельными приспособлениями.

3.6. При периодической поверке при наливе (сливе) топлива 
в мерник поверитель должен находиться с наветренной стороны.

3.7. При попадании бензина на руки их необходимо протереть 
ветошью, смоченной в керосине, а затем вымыть горячей водой 
с мылом.

3.8. При попадании бензина в глаза их следует немедленно 
промыть чистой водой, после чего обратиться к врачу.

3.9. Наружную поверхность образцового мерника после повер­
ки следует насухо протереть ветошью и выбросить ее в металли­
ческую тару с крышкой.

4. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
4.1. Первичную поверку колонки при выпуске из производства 

или ремонта в стационарных условиях необходимо проводить на 
рабочем топливе или углеводородном сырье для производства 
сульфанола ТУ 38.101.845—80 (далее—углеводородное сырье), 
или керосине по ОСТ 38.01407—86, или дизельном топливе по 
ГОСТ 305—82 при температуре окружающей среды и топлива 
(20±5)°С.

П р и м е ч а н и е .  Допускается проводить первичную поверку колонок на 
керосине или дизельном топливе, или углеводородном сырье с добавлением кон­
сервирующих присадок.
2*
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4.2. Периодическую поверку колонки необходимо проводить на 
рабочей жидкости в интервале температуры окружающей среды 
и топлива плюс 50°С — минус 40°С (для бензина плюс 35°С — ми­
нус 40°С).

4.3. При поверке колонки при температурах, отличных от нор­
мальной (20±5)°С , должны быть учтены поправки на изменение 
вместимости мерника, приведенные в приложении 2.

4.4. Колонка должна быть подготовлена так, чтобы имелся 
доступ к внутренним узлам, коммуникациям и их соединениям.

4.5. При периодической поверке мерники должны быть уста­
новлены по уровню. При этом верхний коней горловины мерника 
должен быть на высоте не более 2,6—0,15 м от уровня земли. 
При выпуске из производства и после ремонта в стационарных 
условиях допускается заменять подъем раздаточного крана на вы­
соту 2,6 м созданием сопротивления на выходе из колонки, равно­
го высоте столба топлива 2,6 м.

5. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

5.1. Перед проведением поверки выполняют подготовительные 
работы:

средства поверки должны быть подготовлены к работе в соот­
ветствии с инструкциями по их эксплуатации;

гидравлическая система колонки должна быть заполнена топ­
ливом (заполнение контролируется по индикатору колонки);

перед началом поверки мерники должны быть смочены топ­
ливом.

Перед каждым последующим измерением после слива из мер­
ника топлива сплошной струей делают выдержку на слив капель 
в течение 1 мин для мерников вместимостью до 20 л и 1,5 мин — 
для мерников вместимостью более 20 л.

6. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

6.1. В н е ш н и й  о с м о т р
6.1.1. При внешнем осмотре колонки, выпускаемой из произ­

водства или после ремонта, должно быть установлено ее соответ­
ствие требованиям ГОСТ 9018—82 и техническим условиям.

6.1.2. При внешнем осмотре колонки, находящейся в эксплуа­
тации, устанавливают:

состав колонки в соответствии с эксплуатационной документа­
цией;

отсутствие нарушения лакокрасочного покрытия облицовки кор­
пуса, сборочных единиц и коммуникаций колонки;

четкость изображения надписей на маркировочной табличке, 
а также цифр и отметок на указателях разового и суммарного 
учета;
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отсутствие пятен и трещин на циферблате;
отсутствие грязи на стеклах, закрывающих указатели разово­

го и суммарного учета, и на стекле индикатора;
6.2. О п р о б о в а н и е
6.2.1. Колонку подсоединяют к трубопроводу испытательного 

стенда, оснащенного приборами контроля давления, и к системе 
электропитания (при проведении первичной поверки).

6.2.2. Включают электродвигатель колонки и проверяют пра­
вильность направления вращения шкива насоса. При правильном 
направлении вращения прокачивают через колонку топливо до 
заполнения гидравлической системы.

При первичной поверке на керосине, дизельном топливе или 
углеводородном сырье устанавливают вакуумметрическое давле­
ние на всасывающем патрубке, равное 0,05 МПа (0,5 кгс/см2), 
при поверке на бензине — 0,035 МПа (0,35 кгс/см2).

6.3. П р о в е р к а
6.3.1. Герметичность колонки проверяют под давлением, созда­

ваемым насосом при закрытом раздаточном кране. При проверке 
герметичности включают насос, заполняют гидравлическую систе­
му топливом и закрывают раздаточный кран.

После выдержки колонки под давлением при работающем на­
сосе в течение 3 мин останавливают насос и, не открывая разда­
точного крана, выдерживают систему в течение 1 мин, после чего 
осматривают места соединений.

Колонку считают герметичной, если при осмотре соединений 
колонки и раздаточного крана не обнаружено следов течи топ­
лива.

6.3.2. Работу газоотделителя проверяют визуальным наблюде­
нием за потоком топлива через стекло индикатора. Наличие пу­
зырьков воздуха в топливе указывает на неисправность газоотде­
лителя.

6.3.3. Указатель разового учета устанавливают в нулевое поло­
жение при помощи механизма возврата на «ноль» перед выдачей 
каждой дозы топлива в течение всего времени поверки. При этом 
цифры не должны выходить из поля полной видимости. В стрелоч­
ных указателях острие стрелки не должно выходить за пределы 
ширины отметки шкалы.

6.3.4. Проверяют соответствие показаний указателей разового 
и суммарного учета заданной или выданной дозе.

Для этого выполняют следующие работы: 
записывают показания счетчика суммарного учета п; 
выдают установленную задающим устройством дозу топлива; 
записывают показания счетчика разового учета q; 
записывают показания счетчика суммарного учета п\\. 
определяют значение выданной дозы по формуле
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где q 1 — значение дозы, отсчитанное счетчиком суммарного учета 
должно быть равно значению q, л.

Операции по п. 6.3.4 проводят два раза при выдаче наиболь­
шей дозы, предусмотренной для колонок данного типа.

П р и м е ч а н и е .  Допускается совмещать проверки по пп. 6.3.4 с провер­
кой по пп. 6.5.1—6.5.3.

6.4. О п р е д е л е н и е  р а с х о д а
6.4.1. Номинальный расход топлива через счетчик колонки оп­

ределяют в соответствии с табл. 2.
Т а б л и ц а  2

Н ом инальны й р а с ­
ход топлива 

через счетчик 
колонки, л /м и н

П ределы  относительной 
погреш ности колонки, 

°/„

Д о за  для  о п р еде­
ления наим еньш его 

р асхода  топлива 
через счетчик 

колонки, л

Д о за  д л я  о п р еде­
лен ия наибольш его 

р асхода  топлива 
через счетчик 

колонки, л

40 ±0,5 5 50
±1 10 50 или 100

50

±0,25
2 50±0,4

±0,5
±1 10 50 или 100

100

±0,25
10 50 или 100±0,4

±0,5
±1 20

160
±0,4

20
±0,5
±1 50 100 или 200

Объем пропущенного через колонку топлива принимают по ука­
зателю разового учета, а время определяют по секундомеру.

Расход колонки не должен быть менее указанного в ГОСТ 
9018—82 или в технической документации на колонки конкретного 
типа.

Расход топлива (Q) через колонку вычисляют по формуле
п  VT-60 

t ’

где VT— объем пропущенного топлива, л; 
t — время, с.

6.5. О п р е д е л е н и е  п о г р е ш н о с т и  к о л о н к и  
6.5.1. Погрешность колонки определяют двухкратным измере­

нием доз топлива, указанных в табл. 3.
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За погрешность колонки принимают наибольшее значение по­
грешности, полученное при измерениях.

Погрешность колонок определяют объемным методом путем 
непосредственного сличения доз топлива, выдаваемых колонкой, 
с показанием образцовых мерников, номинальные вместимости 
которых должны соответствовать значениям, указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Номинальный рас­
ход топлЕша через 
счетчик колонки, 

л/мнн

Предел относи­
тельной погреш­
ности колонки, %

Поверяемая доза, 
л

Номинальная вмести­
мость мерника, л

40 ± 0 ,5 5, 10, 50 5, 10, 50

±1 10, 50 или 100 10, 50 или 100

50

±0,25 2, 10, 50 2, 10, 50

±0,4
5, 10, 50 5, 10, 50

±0,5
±1 10, 50 или 100 10, 50 или 100

100

±0,25 10, 50 или 100 10, 50 или 100

±0,4
20, 100 20, 100± 0 ,5

± 1

160
±0,4

20, 50 или 100 20, 50 или 100
± 0 ,5
± 1 50, 100 или 200 50, 100 или 200

П р и м е ч а н и е .  Допускается определять погрешность на дозе 2 л нали­
вом пяти доз в мерник вместимостью 10 л, а погрешность на дозе 5 л опреде­
лять наливом двух доз в мерник вместимостью 10 л.

6.5.2. Погрешность переносной колонки с ручным приводом и 
стационарной колонки с электроприводом и ручным управлением 
определяют в последовательности, приведенной ниже:

патрубок раздаточного крана вставляют в горловину мерника 
или соединительное устройство передвижной лаборатории; 

приводят в действие насос;
указатель разового учета устанавливают в исходное положение 

(нулевое или заданной дозы), открывают раздаточный кран и 
сливают топливо в мерник. Когда указатель разового учета дости­
гает отметки, соответствующей измеряемой дозе, закрывают раз­
даточный кран и выключают насос. Выдачу дозы топлива считают 
законченной после прекращения истечения топлива из патрубка 
раздаточного крана;

измеряют температуру топлива в мернике. Для этого не позд­
нее чем через 2 мин после прекращения слива сплошной струей
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через горловину мерника опускают в топливо термометр. При ис­
пользовании передвижной лаборатории температуру измеряют 
термометром, встроенным в мерник;

относительную погрешность вычисляют по формуле, приведен­
ной в п. 6.5.6.

6.5.3. Погрешность стационарной колонки с электроприводом 
с управлением от местного или дистанционного задающего уст­
ройства, а также с комбинированным управлением или автомати­
ческими задающими устройствами (монетными, ключевыми, пер- 
фокартными и т. д.) определяют в последовательности, указанной 
ниже:

патрубок раздаточного крана вставляют в горловину мерника 
пли соединительное устройство передвижной лаборатории;

указатель разового учета устанавливают в исходное положе­
ние и открывают раздаточный кран;

выполняют все операции по заданию дозы на задающем устрой­
стве, предусмотренные НТД на колонку, и включают электродви­
гатель привода насоса;

выдача дозы в мерник прекращается автоматически, после 
чего рычаг раздаточного крана опускают в исходное положение. 
Выдачу дозы считают законченной после того, как топливо пере­
стает истекать из патрубка раздаточного крана;

измеряют температуру топлива в мернике. Для этого не позд­
нее чем через 2 мин после прекращения слива топлива сплошной 
струей через горловину мерника опускают в топливо термометр. 
При использовании передвижной лаборатории температуру изме­
ряют термометром, встроенным в мерник.

Отсчитывают показания мерника по уровню топлива, устано­
вившемуся в горловине, при этом погрешность со знаком плюс — 
ниже нулевой отметки мерника и со знаком минус — выше нуле­
вой отметки мерника.

6.5.4. Погрешность колонок типов КР, КЭР, КЭК (в режиме 
работы колонки типа КЭР) при наименьшем расходе топлива че­
рез счетчик колонки определяют при отпуске наименьших доз по 
методике, изложенной в пп. 6.5.1, 6.5.2, при этом основной клапан 
раздаточного крана должен быть открыт так, чтобы обеспечивался 
наименьший расход топлива через счетчик колонки.

6.5.5. Топливо из мерников после поверки сливают в баки ав­
тотранспорта или в другие резервуары, предусмотренные инструк­
цией по эксплуатации и техническому обслуживанию АЭС.

6.5.6. Относительную погрешность (6) для каждого измерения 
дозы топлива при выпуске колонки из производства или после ре­
монта в стационарных условиях вычисляют по формуле

8=
к*
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где V’K — объем дозы топлива, выданной колонкой, л;
Км — объем дозы топлива в мернике, л.

Относительная погрешность колонки не должна превышать 
значения, установленного ГОСТ 9018—82, или значений, приве­
денных в приложении 1, или значений, приведенных в технической, 
документации на колонки конкретного типа.

6.5.7. Абсолютную погрешность (Д) для каждого измерения 
доз топлива, выданных колонкой, находящейся в эксплуатации,, 
вычисляют по формуле

A=VK- ( V U+AVU),
где ДУЫ — температурная поправка, учитывающая изменение 

объема мерника, определяемая по приложению 2. 
Относительную погрешность (6) вычисляют по формуле

0 =
Ум+ДУ»

•100%.

При этом погрешность колонки не должна превышать значе­
ний, установленных в ГОСТ 9018—82 или приведенных в прило­
жении 1, или технической документации на колонки конкретного' 
типа.

П р и м е ч а н и е .  Относительную погрешность колонок, находящихся в 
эксплуатации и имеющих дополнительную погрешность, указанную в НТД, вы­
званную отклонением температуры окружающей среды и вязкости топлива от 
нормальной температуры, вычисляют по формуле

8< = Ум+Д У»
.1 0 0 % + д ^ ,

где At — разность между температурой поверки и нормальной температурой 
20°С;

К — поправочный коэффициент, равный 0:01, для измерений на бензине 
и керосине; 0,02 — для измерений на дизельном топливе по ГОСТ
305—82.

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. При положительных результатах государственной поверки 
пломбы с оттиском Государственного поверочного клейма навеши­
вают в местах, препятствующих доступу к механизму указателя 
суммарного учета колонки и регулирующим устройствам измери­
теля объема и отсчетного устройства.

7.2. Результаты поверки колонки должны быть занесены в фор­
муляр колонки и заверены оттиском Государственного поверочно­
го клейма и подписью госповерителя.

7.3. Колонки, не удовлетворяющие требованиям настоящих 
методических указаний, к выпуску в обращение и эксплуатации 
не допускаются', клеймо гасят и на них выдают извещение о не­
пригодности с указанием причин.
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Пределы допускаемых абсолютных погрешностей колонок
при выпуске колонок

П ределы  допускаем ы х абсолю тны х

Значении в ы д а­
ваемой дозы на рабочем  

топливе

на керосине колонок, 
вы даю щ их

топлива, л
дизельн'ое

топливо бензин

Для колонок с допускаемой
2 ± 8 От — 11 до +  5 От — 5 до +  11
5 ±20 » — 28 » +  12 » — 12 » +  28

10 ±40 » — 56 » +  24 » — 24 » +  56
20 ±80 » — 112 » +  48 » — 48 » +  112
50 ±200 » — 280 » +120 » —120 » +  280

100 ±400 » — 560 » +240 » —240 » +  560
200 ±800 » —1120 » +480 » —480 » +1120

Для колонок с допускаемой
5 ±  40 От — 56 до +  24 От — 24 до +  56

10 ±80 » — 112 » +  48 » — 48 » +  112
20 ±160 » — 224 » +  96 » — 96 » +  224
50 ±400 » — 560 » +240 » —240 » +  560

100 ±800 » —1120 » +480 » —480 » +1120
200 ±1600 » —2240 » +960 » —960 » +2240
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

Т а б л и ц а  1

с измерителями объема, не имеющими уплотнений рабочих органов, 
из производства

погрешностей, мл, при поверке

на керосине с 
присадки «АКОР-1

добавлением 10%
» колонок, выдающих

на дизельном топливе с добав­
лением 10% присадки «АКОР-1» 

колонок, выдающих

дизельное
топливо бензин

дизельное
топливо бензин

погрешностью ±0,5
От — 10 до + 6 От --  3 Д о + 13
» — 24 » + 16 » --  8 » + 32
» — 48 » + 32 » --  16 » + 64
» — 96 » + 64 » --  32 » + 128
» —240 » + 160 » --  80 » + 320

—480 » +  320 » --160 » + 640
—960 » +  640 » --320 » + [280

погрешностью ±1,0
От --  48 до + 32 От — 16 до JL1 64

» --  96 » + 64 » — 32 » + 128
» --  192 » + 128 » — 64 » + 256
» --  480 » + 320 » — 160 » + 640
» - -  960 » + 640 » —320 » +  1280
» --1920 » + 1280 » —640 » +  2560

От — 6 до + 10 От 0 до 16
» — 17 » + 23 » 0 » 40
» — 34 + 46 » 0 80
» — 68 » + 92 » 0 » 160
» — 170 » +  230 » 0 » 400
» —340 » +  460 » 0 » 800
» —680 » +  920 » 0 » 1600

От — 34 ДО + 46 От 0 до 80
» — 68 » + 92 » 0 » 160
» — 136 » + 184 » 0 » 320
» — 340 » + 460 » 0 » 800
» — 680 » + 920 » 0 » 1600
» — 1360 » + 1840 » 0 » 3200
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Пределы допускаемых абсолютных погрешностей колонок
при выпуске колонок после ремонта

П ределы  допускаем ы х абсолютных

Зн ачен и е вы да­
ваемой дозы на рабочем  

топливе

на керосине колонок, 
вы даю щ их

топлива, л
дизельное

топливо бензин

Для колонок с допускаемой
2 ± 10 От — 14 до +  6 От — 6 до +  14
5 ± 25 » — 35 » +  15 » — 15 » +  35

10 ± 50 » — 70 » +  30 » — 30 » +  70
20 ±100 » — 140 » +  60 » — 60 » +  140
50 ±250 » — 350 » +150 » — 150 » +  350

100 ±500 » _  700 » +300 » —300 » +  700
200 ±1000 » — 1400 » +600 » —600 » +  1400

Для колонок с допускаемой
5 ± 50 От — 70 до +  30 От — 30 до +  70

10 ±100 » — 140 » +  60 » — 60 » +  140
20 ±200 » — 280 » +  120 » — 120 » +  280
50 ±500 » — 700 » +  300 » — 300 » +  700

100 ±1000 » — 1400 » +  600 » — 600 » +1400
200 ±2000 » —2800 » +1200 » —1200 » +2800
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Т а б л и ц а  2

с измерителями объема, не имеющими уплотнений рабочих органов, 
в условиях предприятия-изготовителя

погрешностей, мл, при люверке

па керосине с добавлением 10% 
присадки «АКАР-1» колонок, выдают их

на дизельном топливе с добав­
лением 10% присадки «АКОР-1» 

колонок, выдающих

дизельное
ТОПЛИВО бензин дизельное

топливо бензин

погрешностью ±0,5
От --  12 до + 8 От — 4 ДО + 16 От — 8 до + 12 От 0 ДО 20
» --  30 » + 20 » — 10 » + 40 » — 21 » + 29 » 0 » 50
» - -  60 » + 40 » — 20 » + 80 » — 42 » + 58 » 0 » 100
» - -  120 » + 80 » — 40 » + 160 » — 85 » + 115 » 0 » 200
» - -  300 » 1~т~200 » — 100 » + 400 » —212 » + 288 » 0 » 500
» --  600 » +  400 » —200 » + 800 » —425 » "Г 575 » 0 » 1000
» - -1200 » «

“Г 800 » —400 » +  1600 » —850 » + 1150 » 0 » 2000

погрешностью ±1,0
От — 60 до + 40 От — 20 до +  80 От — 43 до +  58 От 0 до 100
» — 120 » + 80 » — 40 » +  160 » — 85 » +  115 » 0 » 200
» — 240 » + 160 » — 80 » +  320 » — 170 » +  230 » 0 » 400
» — 600 » + 400 » —200 » +  800 » — 425 » +  575 » 0 » 1000
» — 1200 » + 800 —400 » +  1600 » — 850 » +  1150 » 0 » 2000
» —2400 » +  1600 » —800 » +  3200 » — 1700 » +  2350 » 0 » 4000
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Т а б л и ц а  3

Пределы допускаемых абсолютных погрешностей колонок 
при ремонте в стационарных условиях

Значение 
выдаваемой 
дозы топ­

лива, л

Пределы допускаемых абсолютных погрешностей, мл, при поверке

на рабочем 
топливе

на керосине колонок, выдающих

дизельное топливо бензин

Для колонок с допускаемой погрешностью ±0,5
2 ±10 От — 14 до +  6 От 6 до 14
5 ±25 » — 35 » + 1 5 » 15 » 35

10 ±50 » — 70 » +  30 » 30 » 70
20 ±100 » — 140 » +  60 » 60 » 140
50 ±250 » — 350 » +150 » 150 » 350

100 ±500 » — 700 » +300 » 300 » 700
200 ±1000 » —1400 » +600 » 600 » 140

Для колонок с допускаемой погрешностью ±1,0
5 ±50 От — 70 до +  30 От — 30 до +  70

10 ±100 » — 140 » +  60 » — 60 » + 1 4 0
20 ±200 » — 280 » + 1 2 0 » — 120 » +  280
50 ±500 » — 700 » +  300 » — 300 » +  700

100 ±1000 » —1400 » +  600 » — 600 » +1400
200 ±2000 » —2800 » +1200 » —1200 » +2800

Т а б л и ц а  4
Пределы допускаемых абсолютных погрешностей колонок

с измерителями объема, имеющими уплотненные рабочие органы

Пределы допускаемых абсолютных погрешностей,
мл

Значение выдаваемой
дозы топлива, л

при выпуске колонок при выпуске колонок
из производства после ремонта и

эксплуатации

Для колонок с допускаемой погрешностью ±0,5
2 ± 8 ± 10
5 ±20 ±25

10 ±40 ±50
20 +-80 ±100
50 ±200 ±250

100 +400 ±500
200 ±800 ±1000

Для колонок с допускаемой погрешностью ±0,25
2 ± 6 ±10
5 +25 ±50

10 ±25 ±50
20 ±50 ±100
50 ±125 ±250

100 ±250 ±500
200 ±500 ±1000
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  5

Изменения вместимости мерников в зависимости от температуры 
окружающей среды

Номинальная температура воздуха минус 20°С.
Таблица составлена по формуле

AVM= V t—V2o= V2o(t—20) |3,

где ДКМ — поправка температурная, учитывающая изменение объема мерника; 
Vt — объем мерника при температуре измерений, л;

V2q — номинальная вместимость мерника при температуре 20°С;
Р — коэффициент объемного расширения материала мерника; 
t — температура мерника, °С.

Р == 53-10—6 1/°С (для мерников из медных сплавов).

аЛ>»исе
/•ч

5 л 10 л 50 ,л IC0 л

иП<d

h
Л мл Л мл л мл Л мл

—60 -0,021 —21 —0,042 —42 —0,210 —210 —0,420 —420
—55 —0,020 —20 —0,039 —39 —0,195 — 195 —0,390 —390
—50 —0,019 —19 —0,037 —37 —0,185 — 185 —0,370 —370
—45 —0,018 —18 —0,035 —35 —0,175 — 175 -0 ,350 —350
—40 —0,016 —16 —0,032 —32 —0,160 — 160 —0,320 —320
- 3 5 -0,015 — 15 —0,029 —29 —0,145 — 145 —0,290 —290
- 3 0 —0,014 —14 —0,027 —27 —0,135 —135 —0,270 —270
—25 —0;012 — 12 —0,024 —24 -0,120 — 120 —0,240 -2 4 0
—20 —0,011 —11 -0,021 —21 —0,105 — 105 —0,210 —210
— 15 —0,009 — 9 —0,018 — 18 —0,090 — 90 —0,180 —180
—  10 —0,008 —  8 —0,016 —16 —0,080 — 80 — 0,160 — 160
—  5 -0,007 — 7 —0,014 — 14 —0,070 — 70 —0,140 — 140
+  5 -0 ,006 —  6 —0,011 —11 —0,055 — 55 —0,110 — Н О

0 —0,004 — 4 -0 ,008 —  8 —0,040 — 40 —0,080 —  80
+  10 —0,003 — 3 •— 0,006 —  6 —0,030 — 30 -0 ,060 —  60
+  15 —0,002 —  2 —0,003 —  3 —0,015 — 15 —0,030 — 30
+  20 0 0 0 0 0 0 0 0
+  25 +  0,002 +  2 +  0,003 +  з +  0,015 +  15 +  0,030 +  30
+  30 +  0,003 +  з +0,006 +  6 +  0,030 +  30 +  0,060 +  60
+  35 +  0,004 +  4 +  0,008 +  8 +  0,040 +  40 +  0,080 +  80
+  40 +  0,006 +  6 +  0,011 +  11 +  0,055 +  55 +  110 +0,110
+  45 +  0,007 +  7 +0.014 +  14 +  0,070 +  70 +  140 +  0,140
+  50 +  0,008 +  8 +  0,016 +  16 +  0,080 +  80 +  160 +  0,160
+  55 +  0,009 +  9 +  0,018 +  18 +  0,090 +  90 +  180 +  0,180
+  60 +  0,011 +  11 +  0,021 +  21 +  0,105 +  105 +210 +  0,210

Р=36-10"6 1/°С (для мерников из нержавеющей стали)
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Продолжение табл. 5

аа ,>.нсз
5 л Ш л 50 Л 100 Л

а
< и

™ о
л МЛ л м.I л МЛ Л МЛ

— 6 0 — 0 ,0 1 5 15 — 0 ,0 2 9 2 9 — 0 ,1 4 5 — 1 4 5 — 0 ,2 9 0 — 2 9 0

— 5 5 — 0 ,0 1 4 - 14 — 0 ,0 2 7 2 7 — 0 ,1 3 5 — 1 3 5 — 0 ,2 7 0 — 2 7 0

— 5 0 — 0 ,0 1 3 13 — 0 ,0 2 5 2 5 — 0 ,1 2 5 — 1 2 5 — 0 ,2 5 0 — 2 5 0

— 45 — 0 ,0 1 2 12 — 0 ,0 2 3 2 3 — 0 ,1 1 5 — 1 1 5 — 0 ,2 3 0 — 2 3 0

— 4 0 — 0 ,0 1 1 _______ 11 — 0 ,0 2 2 2 2 — 0 ,1 1 0 — П О — 0 ,2 2 0 — 2 2 0

— 3 5 — 0 ,0 1 0 _______ 10 — 0 ,0 2 0 _______ 2 0 — 0 , 1Q0 — 1 0 0 — 0 ,2 0 0 — 2 0 0

— 3 0 — 0 ,0 0 9 ______ _ 9 — 0 ,0 1 8 -18 — 0 ,0 9 0 — 9 0 — 0 ,1 8 0 — 1 8 0

— 2 5 — 0 ,0 0 8 - 8 — 0 ,0 1 6 16 — 0 ,0 8 0 — 8 0 — 0 ,1 6 0 — 1 6 0

— 2 0 — 0 ,0 0 7 ______ _ 7 — 0 ,0 1 4 14 — 0 ,0 7 0 — 7 0 - 0 ,1 4 0 — 1 4 0

—  15 — 0 ,0 0 6 -  - 6 — 0 ,0 1 3 13 — 0 ,0 6 5 — 6 5 — 0 ,1 3 0 — 1 3 0

— 10 — 0 ,0 0 5 5 — 0 ,1 1 11 — 0 ,0 5 5 — 5 5 — 0 ,1 1 0 — П О

— 5 — 0 ,0 0 4 4 — 0 ,0 0 9 9 — 0 ,0 4 5 — 4 5 — 0 ,0 9 0 — 9 0

0 — 0 ,0 0 3 - 3 — 0 ,0 0 7 / — 0 ,0 3 5 — 3 5 — 0 ,0 7 0 — 7 0

+  5 - 0 ,0 0 2 5 _______ 2 ,5 — 0 ,0 0 5 5 — 0 ,0 2 5 — 2 5 — 0 ,0 о 0 — 5 0

+  10 — 0 ,0 0 2 ______ _ 2 — 0 ,0 0 4 4 — 0 ,0 2 0 — 2 0 — 0 ,0 4 0 — 4 0

+  15 - 0 ,0 0 1 1 — 0 ,0 0 2 2 — 0 ,0 1 0 — 10 — 0 ,0 2 0 — 2 0

+  2 0 0 0 0 0 0 0 0 0

+  2 5 +  0 ,0 0 1 + 1 +  0 ,0 0 2 + 2 +  о , о ю +  1 0 +  0 ,0 2 0 +  2 0

+  3 0 +  0 ,0 0 2 + 2 +  0 ,0 0 4 + 4 +  0 ,0 2 0 +  2 0 +  0 ,0 4 0 +  4 0

+  3 5 +  0 ,0 0 2 5 + 2 ,5 +  0 ,0 0 5 J -i 5 +  0 ,0 2 5 +  2 5 +  0 ,0 5 0 +  5 0

+  4 0 +  0 ,0 0 3 _1_
i 3 +  0 ,0 0 7 + 7 +  0 ,0 3 5 +  3 5 +  0 ,0 7 0 +  7 0

+  4 5 +  0 ,0 0 4 + 4 +  0 ,0 0 9 1 9 +  0 ,0 4 5 +  4 5 +  0 ,0 9 0 +  9 0

+  5 0 +  0 ,0 0 5 + 5 +  0 ,0 1 1 + 11 +  0 ,0 5 5 +  5 5 +  0 ,1 1 0 +  1 1 0

+  5 5 +  0 ,0 0 6 + 6 +  0 ,0 1 3 + 13 +  0 ,0 6 5 +  6 5 +  0 ,1 3 0 +  1 3 0

+  6 0 +  0 ,0 0 7 + 7 +  0 ,0 1 4 + 14 +  0 ,0 7 0 +  7 0 +  0 ,1 4 0 +  1 4 0
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

Примеры расчета абсолютной и относительной погрешности колонки 
при температурах отличных от нормальной

Пример 1. При температуре окружающей среды и мерника минус 40°С ко­
лонкой была выдана в латунный мерник доза 50 л {VK). При этом в мернике 
оказалось 50, 050 л (1 + ). Д ля мерников из медных сплавов по приложению 2 
поправка Д1+ составит минус 0,160 л.

Абсолютная погрешность колонки

А = И К—(V m+ Д  VM)= 5 0 — [50 ,050+(—0,160)] =  + 0 ,П  л .

Относительная погрешность

8=- 100% =■ -{-0,11
5 0 ,0 5 0 + (—0,160)

•100% =+0,22% .

Пример 2. При температуре окружающей среды и мерника плюс 50°С ко­
лонкой была выдана в латунный мерник доза 50 л (1+). При этом в мернике 
оказалось 49,950 л (1+ ). Д ля мерников из медных сплавов (по приложению 2) 
поправка Д1+ составит плюс 0,080 л.

Абсолютная погрешность колонки

А = + < - (  1+ + Д  1/м)= 5 0 — [4 9 ,9 5 0 + (+ 0 ,0 8 )]= —0,03 л.

Относительная погрешность 

А

+м+А
100% = -0,03

4 9 ,9 5 0 + (+ 0 ,0 8 )
• 100% = — 0.061
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ГОСТ 8.326—78 Вводная часть
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ГОСТ 12.2.003—74 3.2
ГОСТ 12.2.007.0-75 3.2
ГОСТ 305—82 2.1, 4.1, 6.5.7
ГОСТ 2405—80 2.1
ГОСТ 2823—73 2.1
ГОСТ 5072-79 2.1
ГОСТ 9018—82 Вводная часть, 6.1.1, 6.4.1
ОСТ 38.01407—86 4.1
ТУ 38.101.845—80 4.1
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