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Выпуск 3 является частью работы, полный состав которой приведен 

в вапускеО-Ои содержит рабочие чертежи косоуров и балок и рабочие 

чертежи стальных лестничных ограждений.

Выпуск 3 разработан взамен серии 1 . 450-1 вьшуск 2 и 1 .0 5 0 .1 -3  

выпуск 2 .

С целью обеспечения приемствеяности проектной документации 

по сериям I . 450-1 и 1 .0 5 0 .1 -3  конструктивные решения и система 

маркировки изделий в настоящей серии принята без изменений.

Номенклатура косоуров, балок и ограждений приведена в выпуске 0-0 

настоящей серии.

Стальные конструкции изготавливаются из стали марка СтЗпсб-1 

но ГОСТ 3 6 0 -8 8  .

Сварные соединения стальных элементов изделий должны выпол

няться в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80*.

Стойки ограждений лестниц крепятся к закладным изделиям маршей, 

ступеней и площадок. Соединения ограждения лестничного марша с  ог

раждением верхней и нижних площадок выполняются на сварке. Торцы 

ограждений нисходящего и восходящего маршей соединяются между 

собой с помощью металлических планок на сварке.

Поручня для ограждений применять поливинилхлоридные типа П 

по ГОСТ X 9III-77 .

Изготовление, приемку, маркировку, хранение и транспортиро

вание стальных конструкций выполнять в соответствии с  требова -  

нияг/ш ГОСТ 25772-83,
В маркировке стальных изделий приняты буквенно-цифровые груп

пы обозначения, значения которых приведены в выпуске G.

Условные обозначения

~ ь отверстие для болта 

болт постоянный с гайкой

аял. -  сварной шов заводской
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ЦОКУМЕНТАхуиа

4 ,050 .9  - 4 .9  3 .3  -Т О Техническое описание

-  141 Уалы -1,2,?>Л

-  PC ЕЬе^омость РАСКОЛА стали

Сборочные ЕДИНИЦЫ

4 4 .050 .9  -4 .9 3 .3 -fl* * С тойка С01 6

2 -А Т Cbasw СМ 46

3 -Н9 С алзь С&4 S

4 -1 2 3 Каркас К О З 4

5 Б Л . Полоса 520x30, £-4005, 4.73кг 6

6 Б.Ч. Т р у б а  48x4,5; £?35, 0,05кг 32

1. Полоса п о  ГОСТ 4 0 3 - 7 6 *
2. Т?у* а по ГОСТ < 0 7 0 4 -9 4

4 . 0 5 0 . 9 - 4 . 9  3 . 3 - 4 2 .

ОгРАН\4ЕИИЕ OM ia-2.
ОТДАЧА МАССА МАОГАБ

А4 |Л V
р А5.5Забота* Кодиш

Ц. КОНТР McxwxHKOft
ГИП МВАХИИКОВ .Ци-, диет | листов» i

г ^НИИПРОМЭДАНИЙ
НИМ. MAAWumtA А —
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По Ь. ОЕОЪНАЧЕНИН. НАИМЕНОВАНИЕ кол. ПРИМ.

А.ОКУМБНТА.ЕИ5»

4 .050 .9  - 4 . 9  3 , 3  - Т О Te.xhmme.c k o e  описание

-  4Ч< Увли 4 ,2 ,3 ,4
-  ?С Ье ^омость расхода стали

Сборочные е.д,иниц.ь1

-1 4 .0 5 0 .9  - 4 . 9 3 . 3 - НИ Стойка 0 0 4 5

2 -ЙТ- С вавь с ь  Л 4Ь

Ъ - Ш С ъ ъ ъ ь  СБ>4 4

Л - ш Каркас ’<04 4

Ь E.V. Колоса Б20<30; 2*4005; 4.73кг Б

£ О.М Труба <8*4.3; 2*35, 0.05кг 24

1. По ло с а  по Г О С Т  40Ъ-76*'
2, Труба по ГОСТ 4 0 7 0 4 -9 4

SAfe.QT .̂.
Н-«ои-п>.
ГИП

KOAWIU1
МЬА̂ НИКОВ
МАКЬИИКОЬ

иим. £

V

4 .0 5 0 , 9 -  4 . 3 3  . 3  - 4 4

О гран^ениб. ОМ<Б-Ъ

гтлли^ МАССА | масштаб

Р
1

Ь7.3
i

АИСТ 1 ЛИСТОВ 1

фШИПРОМБДАЦИИ
МЛАЧИШВВА



Поь. О^ОЪ н А^Н-НМЕ. НА\АМЕ.ИОЪАН\ЛЕ. кол. ПРИМ

AoKVM e-HTAau^

* .0 5 0 .9 -4 .9 3 .3  - Т О Te .xhk4e.cv<o s . описание

ViAWi * , 2 , Ъ ,4

-  PC bE^OMOCHW РАСХОДА С7АМЛ

СБОРОЧНЫЙ. ЕАИИИи.Ы
1

* .0 5 0 .3  -4 .93 .34ty С т о \Д<а  С О *  j 6

4 0 Св^ЗЪ С в  * | *б

-Ив Садзь СЬ 4 5

423 К а р к а с  КОБ *
Б Л По л о с а  Б20*30; £4005; 4.73кг G
Б.ч. Тр у б а  *8*4.5; £* 35; 0.05кс 2G

£.Т?у б а  ПО ГОСТ * 0 7 0 4 - 9 *
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R0 5 . О Б О З Н А Ч Е Н И Е . UAW M EH O bAttM & кол. ПРИМ.

Д о к у м е н т а м и ^

1 0 5 0 . 9 - 4 . 9 3 . 3  - Т о 1ЕХЧИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

- * 4 * Уьл\*\ * ,  2 ,  Ъ

-  P C Ь ь ^ О М О С П Ь  РАСХОДА СТАЛИ

С в о Р о ч « и \ е  е д и н и ц ы

J . 0 5 0 . е - 4 . 5 3 . 5 -A ik С Т О Й К А  С О  1 5*

- И Т С б з ъ Ъ С Б  * *5

Ш Ce>5*2>v» С Ь 4 4

4 2 3 К а р к а с  К О 4 *

Б.Ч. По л о с а  £ 2 0 *5 0 ;  £ -*005 ; 4.75кг 5

П о л о с а  п о  Г О С Т  ЛОЪ-7 £ > * *

-* .05 0 .2  - м . э з  . 3 -Ч€

0  Р ^ ' й ^ н ' / s .  О М  * 7 4
v-̂  ’

стадия масса i х асдч as

53.2

ОАЪ.О'Л. /  0 4  д
й. KQUTP. 
ГИП

Ш
ж *<<

ичн. ±

АИСТ | лиСПОЬ

^Н И и П Р О М Ъ Ц А Н И И



поь. ОБОЗНАЧЕНИЕ. ИАИМЕНОЬАИИЕ кол, ПРИМ.

ЛоКУМЕНТАНИЗ
4 .0 5 0 .3  -Ц .3 3 .3  -Т О ТЕХНИЧЕСКОЕ описание

У5АЫ 4,2,-5,4
-  PC Ье ^ОМОСТЬ расхода СТАЛИ

Сеорочные ед.иницл»\

л i . 0 5 0 -5  -v .9 3 .3  - пн Стойка СО 4 S

2 -4f1 С Б 5 С 5  1 43

3 -418 С ^ Е Ь  СЬ4 4

4 4 2 5 Каркас КО4 4
с в.н* Полоса 520x30; £4005; 4.75кг 5

■о U - Труба 48*4.5; €*35; 0.05кг з о

1. По л о с а  п о  Г О С Т  4 0 'Ь - 7 б ,г 
« .Т р у б а  п о  Г О С Т  4 0 7 0 4 - - ЭА

4.050.3 - “4,93 . 3 - 4 ?
i
i

Эгр/чн» и и е  О М 4 7-2

МАССА jMACUlTAC

I гЧП I
Р

5,7 I±&ъ ог± <(0
Ц.коитр М̂ лчнихоч Ж<л
ТИП мъкыииког Ни*' ЧИСТ | Ч И С ТО Е (

^«ИиПРОМЗ^АйИЙ0
имц, M AAVtUtl* М х ь

ПО 5. ОВО^ЦАЧ ЕНИЕ
Н А ИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМ.

Д о к у м е н т а  ч и э

- ( . 0 5 0 . 3 . 4 . 9 3 . 3  - Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

-  1 Ч*__ У З л и  4 ,2 ,3 ,4

-  PC ^Н^ОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о ч н ы е  е д и н и м ы

4 4 . 0 5 0 . - ц . з з . з - ^ С т о й к а  С04 5

2 - \П Сь5»ьь С 54 45

3 -us С в э ь ъ  С М 4
4 -as Ка р к а с  К 0 4 4

3 B . R .
Полоса 520*30; £*4005 ; 4.73 кг S

б Б.Ц Тру ба  “(8*4.5; £*353 0.05 кг 25
4. По л о с а  по  ГОСТ
2 -Т р г в а  по Г О С Т  4 0 7 0 4 - 9 *

4 . 0 5 0 . 9  - 4 . 2 3  . 5  -  J‘ 5

О т р а ж е н и е  О М -17-3
м а с с а  !МАС”а Т А «

р 3?.4Ъло.ота. KOA»t«i
U .K O utP ЙЬКУ»ЦЦНО% , / Ш
ГИП Мьлылико* , } /и КиСТ 1 Л И С Л О ^

1уШ П РО М Ъ *А Н И И
и и м. ЧЛЛЫШ«ЬА J L
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4.050.9 - 4.93. з -  т о
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НАИМЕ НОЙ» АННЕ.

А о к у м е н т а ц щ  Я

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Узлы 4, 2., 3
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С бо рочныI S  EAHHHU,WI

С т о й к а  С О  4

С в а з и  C M

Свазв СВ 4

-125. I Ка р к а с  КО 6

£ 4. } По л о с а  £20*30; t-io0S- 4.73кг

кол. Г\РИМ.

По л о с а  п о  Г О С Т  403-76

4.050. 3 -4.3 3 .3 - HS

счааня 1НАССА |Н А С И Т А ^

о\ г ы  |

д и е т 1 АИСТОВ 1

ЦНИИПРОМ'ЬЦ.А.ИИЙ

ч ---------------
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ч ---------------
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поз. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ *ол. прим.

4.0KVMSHT А \^и а

4 . 0 5 0 . 3 - ч .  9 3 . 3  - Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

-  441 Узлы  4 ,2 ,3 ,4 - _

-  PC Вед о м о с ти  ра сх о да  стали

С бо ро ч н ы е  ЕД.иииил»1

4 4 .0 5 0 .9  - 4 .9 2 .3  -Н Ц С т о й к а  С 0 4 з

2 - и ? С в ^ Ь ’в СВ4

Ь -44* С ь а з ъ  С Ъ 4 г

4 -4 2 5 Ка р к а с  КОС 4

5 S .4 , Полоса 520*30; £=4005; 4 .73  кг 3

6 Б.Ц JTp v sa  48*4.5; £ г35; 0 .0 5 к г 48

4. Полоса по ГОСТ 4 0 3 - 7 6 4 
♦.Т руба  по г о с т  40704*91

З д ъ .о т ^
<ОМТР.

ЧАП

K04.WHU
МЕЛЬНИКОВ

4 .0 5 0 .  Э -  4. 9 3 . 3  - 5 0

М е ч н и к о в Щ т .

МЛКИШЗА
_____2ztz

СТАЛИЯ! -ЧАССЛ 1ha.C-AJTAS

Огрлкч*-**"6- о м ^ - е  | =, l24j6 I

«*СТ | млс~ТОЗ Г

и Н М И П Р О М Э Д А П И Й
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П ОЪ. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОЬАНИЕ коа. ПРИМ.

^РК^МЕНТАЦ-ИЗ»
4 0 5 0 . 9 - 4 . 9 1 . 3  -  ТО Тех н и ч ес к о е  описание

. -  1М У5АЫ -1 ,2 ,5 ,4

-  PC Ё>Е^,омость расхода стали

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

i 4 . 0 5 0 .9 -Ц .9 1  3 -  -МЧ С т о й к а  С 01 3

2 -М 7 С б з з ь  С Ы 9

3 - И 9 С ь а з ъ  С Ь 4 2

4 4 * 5 К а р к а с  KOG Л
S’ 5 .4 . Полоса 520*30; Cm ooS; 4.73 кг Ъ
G 5 .4 . Тр у ба  18*4.5; С '3 5 ; 0 ,0 5 кг iS

f. Полоса ПО ГОСТ 4oV76*
2. Tp v s a  по  ГО СТ ' . 0 7 0 4 - 9 f

|ЬдЪ.отд. Koywiiu
U.<OH7p. 1М слън и *оь
ГИП ш ш з т т ш

I ^Ц«н. 1‘Лк^ШШЬ* * ±

-1.050.9 - Ц.93 . Ъ -JM

Огрд 'М ц MS. ОМ “И'Ь Г  14,4
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7kL

а н и и п к - м н А н и и
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поь. ОБОГНАН Е.НИЕ. НАИМВНОЬАНИЕ. КОл. ПРИМ.

A o k v m e h t a u .v\^

4.050- 9 -  ч . Э З . З  -  т о Техническое  описание

- ш Уьлы 2,5,6,44-, 2 * , 8

-  ? с Ь&^омость РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о ч н ы е . Е.Аи ц и и.̂ »'

4 4 .0 5 0 .9 - 4  »3. У  -МЦ С т о й к а  С 02 5

2 -4 П Съаъъ С52. ! 25 ;—
5 - [ { 8 С^г>\, СЬ4 14 , 1

4 - \ 2 < Ка р к а с  КО5 ч i

5 -127 К а р к а с  КОЗ Н -  j

G -133 К р о н ш т е й н  К? ! 5  !

7 Б.Ч. Лист; Е-цЦ-6; «5<<25 ; Q74fcr j 27 j

____ 1
! |

I ,,.------  —
Л ист по ГОСТ \ Я 9 0 Ь - 1 Л Г

—

4 . 0 5 0 . 6 - ^ . 9 3  - 3  - 5 Ц

с т а л и я МЛССА НАС Ш ТА о

*/ i  о "Э 1 •» Ко AM Ш ■f4
О г р а н и ч е н и е  ОМ 4 7 - в Р 74,5

Й.КОМТР. MCAWHMKOi
ГИП МСЛЬИИЧОЬ J l t t n ЛИСТ 1 ЛИСТЫА А

иииипроммшй
ими». Ма л ы щ ц д Л -
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П05. О Б О З Н А Ч Е Н И Е . Н А И м е-Н О Ь А И И Е КО А. ЧРИМ.

Д о к у м е н т а ц и й

> ( . 0 5 0 . 9 - 4 3 3 . 3  - T O Т е x н и ч е c k o e  о п и с а н и е .

- Узлы 2 ;8 ,4 4 Г '2 н

-  P C В е д о м о с т ь , р а с х о д а  с т а л и11 С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

* i ^ , 0 5 0 . 9 - 4 , 9 3 3 -  * 44 С то й к а  с о 2 Ъ

2 - 4 M С ь я а ь  С Ь 2 iS

| 3 - « 0 С В Я З Ь  С В 4 2

S 4 - w Ка рк а с  к о 7 4

5 - I Z 1 Ка р к а с  к о 9 1

6 -133 Кронштейн КР Ъ

4,050.9 - 43 3.3 - 55

О гра\ц^н.цц ,̂ омл^-4
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

-t'A Ц-- р 31,5от А.
МТ“
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Mc/.WHVKOb№
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4A>W»ii*fcA ------ *"

t. 
< 

no
j,

a 
по

дп
ис

ь 
и 

i,a
t

*, 
ьг

л
к

и
н

Ё
н

70 .Ь*ЧОо[ 6x400 L 6МОО [ъхЧОО

' 4870 '

П05. ОВОЪНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМ .

Д окументам и  5»

4 . 0 5 0 3 - 4  3 3 . 3  - Т О Те х н и ч е с к о е  описание

-  4ч\ Узлы 2 ,7 , 4 4  2 н ,8
-  PC Ье ^ОИОСТЬ расхода стали

Сбо ро ч н ы е  еаиннм ы

4 4 . 0 5 0 .5 - 4 3  3 3 - 4 4 4 Сто й ка  С 02 3

2 - т Сзяьь» СВ2 45

ь - \ \ ъ С ь*5ъ  С 3 4 2

4 -126 Каркас  КО7 4

5 -449 Каркас  К 09 4 11

6 -433 Кр о н ш т е й н  КР з

7 434 Вставка  0о4 6
ОО -434 З с т д ъ к а  В©Z . \ г

4.050. 9 - 4 .93 .3  -56

О гРаш^ е НЦЕ O M 'H -S
СТАДИЯ ИАССА MAC-lUTAgl

53,3

АИСТ I ЛИСТОВ»

MAAHUIt**
и н и я п р о м г д д н и й  

1Щ Щ — ss----



ПОЬ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е H A U M E U O b A H H E к о л . ПРИМ.

Д о к у м е н т  а ц .и б *

- ( . 0 5 0 .  9  “  4 *3 3 . 3  -  Т О  _ Т е х н и ч е с к о е , о п и с а н и е

-  4Mi ViA W  2 , 3 , 6 , 4 4 , 2 м  8

-  P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С б о р о ч н ы е . е д и и и \д.ь »

1 1 , 0 5 0 . 3 - 4 . 9 3 . 3 -  U H С т о й к а  С 0 2 5

2 - { i t C ft**V > С Ь 2  | < 5
1--------

1 3
- M С б э ъ ч » С  5 4 2

j А. - m К а р к а с  К 0 7 4

5
-127 К а р к а с  К 0 9 1

1-----
1 G “ 133 Кр о н ш т е й н  КР 5

■ 7 Б.Ч- А ист Б -п н -£ ; 1 2 5 М 2 5 ;  0 ;7 4 к г 17

Л и с т  п о  Г О С Т  < 9 9 0 " 5  -  74- * ’

1.050.9 -4.33.3-57

О граждецие ОМ \\ * 6
МАССА МАСШТАв

ЛЛЙ_
р 44,12~Ъ г г  А.

тг,*ОЧТТ> Мельников Айг
пип Мельников лист j ЛНСТвЬ ^

Ц ч и и п р о м г ц л м и й/Г -гг
иии. !Иаль1ШС%Л /у-
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иSс-Г
01

KOi. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О Ь А Н И Е КОЛ. п р и м .

Д.ОКУМЕНТАи.И<Я

1 .G 5 0 . Э - 4 . 5 5 . 1  - Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

-  1<М Уг>ЛЫ Ю з 1 2 ; 17

-  PC В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

C e o p o u u w ie  е д и н и ч е н

1 < .0 5 0 .9  -  4 . 9 1 . 3 “ »2€ Ка р к а с  Ко ю А

п в.Н . Полоса Ь г о * ь о \  Ы о о ^  4 / 5  к г Ъ
-

Ъ Кр у г  b S ; £ s 7 o o S

4 б м. Полоса Б 4X 40. 1 578 2

5 В.Ц.- По л о са  Б 6 х2 о ; £ ’ 5о з

I. Полоса  по ГОСТ 

2 Круг т\о Го с т

i-Aft. о~ч 
й.комт» 
” ИП

<СД.«’л
Мбл^йикол
М€\ЪйИ*ОЬ

и»и. ж

<ОЪ-7<Ъ*

2 5 9 о -  8 6 ^

Т  0 5 0 .  э - Ц . З З . З - ^ б

О граждение. ОМЬ 44 ' 1
C-TAAHft

Р

ДНс-т

МАССА

Я,4

МАСШТАБ

| Л V\c*XO Ь I

Ц и И И П Р О М Ъ Ц А Н И Й  1
Мклчиее%А



поз. о Б о ь н А н н - н и е . НАИМЕ-НОЬАИИЕ. кол. ПРИМ.

4-ОКУ M E  НТА Ч.

4 0 5 0 . 9 - 4 . 9  "Ъ, 3  - Т О Те х н и ч е с к о е  ОПИСАНИЕ

-  444 Узлы 4 ;  4 0 ;4 2 ;  4 7

-  PC Ь е д о н о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С б о р о ч н ы е , e jlw h m u u

1 4 , 0 5 0 . 2  - 4 . 3 5 . 3 - 4 2 3 К а р к а с  К 0 4 0 4

2 01 4 'Полоса  2 2 0 * 3 0 ;  С4 0 0 5 ;  4 .7 3  к г 3

Ъ Б.Ч. |К р у г  Ь в ;  £ - 7 о о 6
4 Б.Ч. По лоса  Б 4 * А о ; £г57§ 2
ь Б.Ц. По л о с а  Б£*2о; £г 5 о 3

& Б.Ч Тр у с а  4 8 * 4 5 ;  £ * 3 5 ;  9 0 5 к г 42

t Полоса по ГОСТ Л О Ъ  - 7 € > *  

I .  Круг по ГОСТ 2 5 9 0 -S 8 *  
3  Труба  по  ГОСТ 40704- -91

1 1 : 1
1 .0 5 0 .9  - Ц.93 . 3 - 5 - 9

O r p A W ^ E - W H E .  С М Ы 4*2
стали* КАССА Масштаб !

__ гн1л i - р 21,7/ одв,а
A'out* MtAV>4 йУ о ь 7 №
S aJT' МёАЪЯ'ДКОЬ т е г А НОТ I Листов, \

ЦНИИПРОМ1ДАНИЙ
ИИ1Ц IX J

п о з . ОБОйНАЧЕ-НИЕ НЛИИЕНОЬАНИЕ кол. ПРИМ.

.Д.ОКУ МЕНТАЧ.И Я

4 . 0 5 0 .  2 - 4 . 9 3 . 3  -  " Г О Техническое описание.
-  4 4 4 Узлы 4 ;  40; 42 ; 47

-  P C Ьедомостъ расхода стали

ПбоРоЧЫЖЕ. ЕАиниаы

4 4 . 0 5 0 . 9  -  4 , 9 3 . 3 -  tt* Каркас  К0 4о Л

2 ь.ч. | Полоса 520*30; £4005; 4 .7 3 к г ъ

Ъ 5.4. ( К р у г  Ь 6 ;  V 7 o o G
4 Б . Ч . Полоса  5 4 * 4 0 ;  СтБУ6 2

5 Б . Ч . Полоса Б б * 2 о ;  £-50 3

G Б . Ч . Труба  4 8 * 4 5 ;  1'Ъ5 ;  0 , 0 5 к г 4 0

1 .  П о л о с а  п о  г о с т  4 0 3 - 7 6 *
Z  К р у г  по ГОСТ 2 5 9 0 - 3 3 *  
3. Тру с а  по  ГОСТ 4 0 7 0 4 -9 4

4 .0 5 0 .а 9 3 . 3  * 6 °

5 а *  о т д .

Цкоитг WtAWHMKO*
•Щ ийГ

О г р а ж д е н и е - О М Ь 4 4 " Ь

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

гип Miaw mhko%

*ИАЛЧИМ§%А

АИСТ | А И сю ь  '

ц н и '/Ш Р О м г д А н и и



г

поз. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМ»

4-ОКУМЕНТА1АИ «51

4 050.а -4.93,3 - ТО TE.XHVAMEC.KOS. ОПИСАНИЙ
■ Уг>ЛЫ 40; 42; 47

- ?с Bs^OMOCTW РАСХОДА СТАЛИ

■

CsOPOMHWlE SA.MMWILW»

«4 СЛ Полоса £20*30; £«4005, 4.73 кг 2

' 2 S.V к?уг ьв, £*700, 0.2 S

3 Б.Ч Полоса Б 4 *4о; {.-Ъ7&\ 0 .7Z кг 4

4
Б.Ч Полоса 56*20, 2*50; 0 .05 *г 2

5 4030.9 -  4.93.3- Ue 1Каркас. К044 4

— ̂ м
(. П олос*, по ГОСТ 1 0 3 - 7 6 “. 2 .К ?у г  по  ГОСТ 2 3 9 0 - 8 8 * .

i
4.050. Э -  4.3 3 .3- 6 *!1

1
1

ОгРАНЦенИЕ. ОМЫв-*!

СТЛАН? МАССА МАСШТАБ

:Л5> о% <С4«Ш iftliJb — р -15,4

1 <ОнтТ> МгЛвмИксЗ j ! (  У*
<П Ме л ш ^ О ! Ж '■ лист | л и с т о в  \

РИ И П РО М Э Д А Н И Й
SrWWMWbVA i t

А
П

иС
Ь 

И 
^А

ТА
 

|Ь
йЛ

М
. Н

ИВ
. l

4

ПОЗ. о б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ кол. ПРИМ.

.А-ОКУМ Е НТА 1уЛ

4 .0 5 0 .9  - ц . ^ з  1 - Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е "

-4 4 1 Уз л б \ -4; 4 0 ;  4 2 ; 47

-  PC Ь е 4.о м о с т ь  ра с х о д а  стали

СБО РО ЧН О Е ЕАИНИи.Ь.1

4 Б.Ч Полоса  520*30; £«4005; 4 .7 3 к г 2

2 Б.Ч. * р у г  Ь 8  ^ 7 0 0 ;  ОЛЬ*г 3

3 Б.Ч. Полоса Б4- «40; 2  * 578; о .72  х г 4

4 Б.Ч. Полоса Б6*20: £* S 0 ; <?.OSvir 2

5 4 . 0 5 0 .9 - 4 .9 3 . 3 - 4 2 8 Ка р к а с  К 044 4

6 Б.Ч. TPV5A 4 8 x 4 .5 ; £ - 3 5 ;  0.05кг 4 0

(.По л о с а, по г о с т  •‘.05-76*. г. <?vr по ГОСТ 2590-89
З .Т Р У Е А  п о  ГОСТ 4 0 7 0 4 -  “ 94

4.050.9 “ 4 93.3 - 62

---j О граничение Омь 48*2
СТАЛИ»

е> 15.9
■Ч..Ko-Vwnu

Ш :

Г

МьлчниковЩт-1- _ЛИСТ.д | ЛИС »v4

фЦ'ИИП?0 ^^ ̂ лиш

МЛЛИЩВЕА А - -- -—



м лг

поз. СВО&НА ЧЕ.НИЕ Н АИМН.НОЕАНИЕ. кол. ПРИМ,

Л.ОК VM EHTAU. И Я

4.0 2 0 . -9 -  Ц .9 3 .3  -  т о Те х н и ч е с к о е , о п и с а н и е

-  *144 Узлы 4 ;  40; 4 2 ; 4 7

-  PC Ь е ^ с м о с т е  р а с х о д а  с т а л и

C*BOPC»4UVn& Е.АИНИЦ,М_

4 Б.Ч. Поло са  Б 20*30; £ Н 0 0 5 ; 4 .7 5 » 2

2 Б.Ч. lfc>yr 5  в ;  1 - 7 0 0 ;  0£В<( 5

Б.ч. Полоса  Б 4 * А О ; £ -5 7 8 ;  0.72 кг 4

4 Б.Ч. По л о с а  Б Б * 2 о ;  £ * 5 о ;  0 .0 5 кг 2

к < 0 5 0 .9 - 4 - 9 3 .3 - 1 2 0
Ка р к а с  К044 4

б Б.Ч. ТРу з A 48*4.S; £ r35; O.OSicr 9

' l # *  \ w ^  I •  *

j J p y B A  n o  ГОСТ 4 ^ 7 0 4 * ” 91

1 ,
1 г,. 1

iAS , " 'С А -  а

-1 х'СНТ» ’Askw^ hkovs

" и п М^КпНИКОЧ dOii*

-«мм MAAW.UmkA J L -

4,030.8 -  Ч.ЭЗ . 3 - o

О р а ш ^ е ц и е . ОМЫ8-3>
СТАЛЮ МАССА МАСШТЛС

р <58

AWf >■ S -
*

0 №

ЦММИПРОМЪДАЦМЙ

-Н
П

И
С

Ь
 и

 
Л

А
ТА

 )
ЬЬ

А
Ч.

 Ц
М

Л

ПОЗ. OS obW ^4H-wv4E* НАИМЕНОВАНИЕ кол. ПРИМ.

i.OKVMEHTA4W3

^ o s o . 3  - Н . ч ъ . г  - т о Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е .

-1 М У гл ы  40; 42; 47

-  PC Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  стали

C e o Pomu^ E  ЕАИНИЧк»

<
Б.Ч. Полоса  Б 2 0 * 3 0 ;Z **005; 4 .7 3 к г 2

2 5.4. 1С?уГ 6  6 ,  1*700, 0,1В «г 5

ъ Б.Ч. Полоса Б 4 * Л О ;£  *578 , 0 .7 2 к г 4

А ~  Б Я Полоса Б б* 2 0 ; £ - 5 о ;  о .о 5 к г 2

5 4 .0 5 0 . 9 - 4  3 3 , 3 - ,2 S К а р к а с  К042. 4

1 » л 1 / K v . p.  -  г л л ^  a /s  .  а а а -

(.П олос* . по г о с т  4 0 V 7 < o ' . 2 . Круг по ГОСТ 2 5 ? 0 - 8 в ‘

4 . 0 5 0 , 9  -  Ц . 3 3 . 3  -  € Ч

5 л \  ота . 
4. Крич», 
1 И Г |

KO^WUl

MSAWWHKO* д а :
МВАЬИИКО^

О г Р/Ои^ б ч и е - ОМ Ь <7-4
С.ТААЙ* МАССА МАСШТАБ

<5.6

ЛИС-Т I Л И С Т О В  (

ф \ И И П Р О М З ^ Л « И Й
И**,

т гМЛЛМШИА



лоъ. о Б о г > Н А ч е . н и £ U  Л И М Е  Н О  Ь  A H U  Е . К О Л . П Р И М .

• Д о к у м е н т а м и »

4 . 0 S 0 . 9 -  Ч . Э З . 3  - T O Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

- ч ш У ъ л ч л  4 ; Л О ; Л 2 ; Л 7

-  P C Ь е ^ о м о с т ъ  р а с х о д а  с т а л и

С б о р о м  h u i s . е д и н и ц ы

4 £ . ч . П о л о с а  £ 2 0 x 3 0 ;  £ * 4 0 0 5 ;  4 . 7 3 к г 2

2 Б . Ч . К р у г  Ь 8  L*700, о,ZB кг S

5 Б . Ч . П о л о с а  Б А х Д О ;  С-&7&-, 0.72 к г 4

4 Б . Ч , П о л о с а  £ 6 * 2 0 ;  £ г 5 0 ;  0 . 0 5  к г 2

5 4 . 0 5 0 . 3  - ч . 9 3 . ' 3  -  - 1 2 . 8 К а р к а с  к о ^2 4

6 Б . Ч . Т р у б а  £ - * 3 5 ;  0.05 к г 9

/ . П о л о с а  п о  Г О С Т  4 0 3 - 7 6 * ,  i,  К р у г  n o  Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8 '  
T p v s a  n o  го с т  4 0 7 0 4 - - 9 -l

4.0 5 0 ,  Q  -  Ч . З Ъ . о  -

О г р а \н 4. е . и и е  <9 М Ы 7 " $

С Т А Д И Я М А С С А м а с ш т а б

*4» 1 О
Ь а б . с р 'а f e L d
Н .К С И Т Р . М Я Л Ъ М И К О * / M s

г и п М & м и к о % . / Л а * ' л и с -f | Л и с т о в  ]

^ н и и й р о м ' ц л н и й

и и ч . M A K M U t l A
^ 1—



n o b . О Б О Ь н м ь н и е . НАИМЕЧОЬЛЦИЕ. К О  А. П р и м ,

Д о к у м е н т  а  щ и  9

4 . 0 5 0 . 9  -  Ц . 9 3 .  3  -  T O T e x h w h s .c < o s . о п и с а н и е

- y & A W I  4 ,  4 0 ;  4 2 ;  4 7
-  P c Ъ = А о ^ о с л к  р а с х о д а  стадии

С В О ? О И Н ^ \£  SA,M4\AU,\»\

1 « 4 П о л о с а  5  2 0 x 5 0 ,  6 4 0 0 5 ;  4 . 7 5 к г 2

2 ь . ч . К ? у г  5  в ,  1*700, о ,гь« 5

3 * 4 - П о л о с а  5 4 * 4 0 ,  6 = 5 7 5 ,  0 , 7 2  к г 4
4 e . s . По л о с а  s < s « 2 0 ,  6  =  5 0 .  O . O S ^ r 2

5 4 . 0 5 0 .  2 - H . 3 3 .  Э - К а р к а с  К О А - 5

G Б.Ч. Т Р У Б А  4 © х 4 . 5 ,  6 = 3 5 ,  0 , 0 5 к г 4 0

4 .По л о с а  п о  ГОСТ 4 0 5 - 7 6 * ,  2. K ?V T  П о Г о с т  2 S ? a ~  & & '.
J > V S A  п о  ГОСТ 4 0 7 0 4 - 9 1

1 4.050. 9 -  ч. Ъ Ъ  , 3 -  6 8
-------- —---<

OrpAHI^tHne. ОМИ 44-2.
стал мя1 масса КЛСШТА6

1 р !ф -4 Р 16 0
I______

CAVOHV <ov»-'u
Й.коид?» >A£XVW*OJ
ГМП Mi »whhkoS ЛИСТ | ЛИ сто» 1

1^НИИПРОМ31АНИЙ
ИНН»

*  ■
к н я ю я ^ я и и и



-O i ОЕОЬН A4E.HUE. НАИМЕНОВАНИЙ к о л ПРИМ-

|0КУМЕНТА4,И И

< 0 5 0 . 9  -Ч -Ч З ."3 - Т О Те х н и ч е с к о е . о п и с а м и ь

-  Ж У^ЛЫ 4 ;  4 0 , 4 2 ; 4 7

-  PC bE^OMOCTW РАСХОДА СТАЛИ

C eopowhwiE  Н^ини^ы
1 Б.Ч. Полоса  5 2 0 * 3 0 ; £ М о о з ; 4 .75кг 2
2 БЧ- Кр у г  6  8 ,  t ’ 7ОО, 0 ,1 Ъ * г 5

5 Б.Ч Полоса б а *40; t :S7&, 0.72 кг 4
А Е.Ц. Полоса 5 6 * 2 0 , 1  * 5 0 ; 0 .0 5 к г г
к < о 5 о .д Ка р к а с  К О А Ъ А
£ Б.Ч Тр у б а  4 5 * 4 .5 ; £--Ъ5 ; 0 , o s * r 9

4. По л о с а  по  г о с т  л о ъ - 7Ь* г Кр у г  по г о с т  259о-8д*. 
3 ТР Уа а  по Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1

40£| 105|. 4x450 |.40gf

ЛОВ. 050ЪНАЧЕ*иЕ-
Ц AVAMH. ИОЬАИ И£. ксл. ПРИМ.

Д о к ум ен та ц и и

-------------------— • Г - то Т е х н и ч е с к о е , о п и с а н и е
4.050. д -  ц • “  э • •* —— ■— ----------
--------------------------- ------------------ Хьлъл 40; 42; 17

■"■ “ ‘ -  PC Въ е ц о м о с т ь  расхода сл-а л н

1

С в о р о ч н ы е . е д и н и ц ы

Б.Ч. Полоса £20*30; £Моо5; 4.73*г 2

2
Б.Ч. Кр г г  6 6, Ь ^ 7 о о  (7,26кг 5____

Ъ Е «f. Полоса 54*40; £г 575; 0.72 к г  | 4

4

5

Б.Ч Полоса 66*2о; £*5о.  0.05к г  |

1.050.0 — и.<4 3. 3- - К а р к а с  КО *s 1

1. ПОЛОСА по Г О С Т  ЛО Ъ - 7 6 ' 2 . k f y r  п о  ГО С Т  £ 5 9 0 - 6 8
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т
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vi4 

viv4r и n
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i у %
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4 5

noi. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е кол. ПРИМ.

4окумецтА.\^и<5к

- < .0 5 0 .3 - 4 ,3 3 .3  - Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

-  44*\ УЬАЫ 4 ;  4 0 ; 42; 47

-  PC 2>Б4.о м о с т ь  Ра с х о д а  с т а а и

С  В О РО Н Н Ы Е Е .̂ИНИ .̂Б1

о. Ч . По л о с а  520»ЬО; £=4005 ; 4.72«г S

2 5.Ч- Круг Ь 8 ; £.= 700; 0.28 <г 2

2 Б.ч. ПОЛОСА 54*АО; £ -2 7 8 ; 0 .72 КГ 4

4 Б.Ч. По л о с а  Ббх2о ;  £ г 50, 0, о 5 к г 2

5 4 .0 5 0 , 9 - 4.93, 3 - ! 2 9 Ка р к а с  К О аЗ 4

6 5.4. Т р у б а  48*4.2; £*55; 0.05к г 9

^По л о с а  n o  г о с т  лоъ-7€>"- К р у г  n o  г о с т  2 5 9 о - 8 в Т  
З Л ? у б л  no  Г О С Т  Л0704г - 3<

1—
4 .0 5 0 ,  9 - 4 .  9 3 .  о  "  ^^1

1
i

О ^ А '- ч ^ е ч и  е  О М И 4 7 -3

C~AA/*5» V>АССА MACUi^AB

р  Й̂.6Sa v o t a ХО^ЫШ
Ч.ком-и* МКЛЪНМКОФ
гип Mb/.wpwxo*

ЛИСТ | ЛИСТОВ 1

Ц .Н И И П Р О М 2 4 Л Ц И Й

11 "Л П 5П -----LT---------
иц*. Мллыш«%а I Z t



П05. O o O i H ^ £ H U <
Н А И Ц Я Н О Ь А Н И Е кол. П Р И М .

Д о к у м е н т а ц и я

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  о п и с а н и е

1 ,0 5 0 ,  2  -  ^ . 3 3 . 5  ~ ^  -
По л о с а  520*50; £ -4 0 0 5 ; 4.75кг 2

К р у г  Ъ  S  j £ - 7 0 0 ;  0 .28< .г  3

Полоса 54*40- £-575; 0.72 к г  4

По л о с а  Б б * 20 , £ 2 5 0 у А 0 5 к г  2

f, По л о с а  т».о  ГО С Т
_ 7б Г  2. К р у г  п о  ГО С Т 2 5 9 0 - 8 3 * .

-х ^ .о -л ..
и к о ч тр ,
г и п

л»*,

<CJ

•f.0 5 0 . е  - ч . ъ ъ  .

И Й £ Ш
iK ob [ гУ̂ и*-MS^WWXKObt -{(с\ 

4tAWi»Wi<0А \ 'Г ! ( (Т ^

МАЬиш&ЪК к

^ )грАШ4.Е.ЦИе. Омн 484

СТААИА М>.ССА ГЛА.С'и-А.В

Р и д

11НИИ1

[ Л И С Л О А  ^

рОМЗДАНИЙ
Т Щ О Т П Ц Т



:\оь. О осгьнл'ч& .иив. НАИМЕНОВАНИЕ. кол. Up h m ,

JJ.OKVMEHTAU^J*

4 0 5 0 . 9  - 4 .S V 3  - Т О Те х н и ч е с к о е , с п и с а н и е

-  АНА УЪЛМ 4 ; АО; 42; 47

-  PC В ед о м о с ть  р а с х о д а  стали

C eo po m h w ie . е а .ини \^ь 1

'I 4 .0 5 0 .5 - ^  a y - j . ^ g Ка р к а с . К 044 -1

Б.Ч. Покоса  620*30, £4005; 4.73 кг 2
ъ Б.Ч. Круг Ь 8 ; t= 7 o o ;  0 .2 8 кг 3
4 е.ч. Полоса Б4*4о, 1 т 578 ; 0 ,72  к г 4
5* 5.4 . Полоса 5 t * 2о; i  * 50. о. 05 к г 2

G Б.Ч. Тру с а  48*4.5; 8*5S, 0 .0 5 к г 5

1. . Юасс а г,о ГОСТ 4 0  & - 76  *.
ГО ГОСТ 4 0 7 0 4 . - е

2. Кр у г  по  • О —Т i.5  9 o - S 6 T
1

4.0S0. 9 -Ч .Э З  • Ъ  —  I S

СТА4,ИЭ|МАСС.А maciuiab
Q r ? A .W ^SH H t О М и А б -Ъ

M.5

АИСТ | A*CTOb 1

цнмипромгцлиии

иц
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иоъ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е . Н АЛЛ V4EU O E АН И  е. кол. UP и м

А о к у  М Е. Ч Т А  U.H

^ ,0 5 0 .0  -Ц.9'3.3. -Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

- * ч \ YiAVaV «4; 9; 47н
- Ведомость р а с х о д а  с т а л и

CsPPOHHW IE ЕАИНИи.ЬЛ

4 .0 5 0 .0 -4  a i . э- К а р к а с  К 0 2 0 4
2 е.ч. По л о с а  £20*50, £--4005, 4.75л 2

5 Б.Ч. Круг Ь . 6 ;  €-700 ; 0 ,2 6 кг 3
4 Б.ч. По л о с а  Б4«40; £ -5 7 8 ; 0 .72кг Л
5 б.ч. T p y s A  <8*4.S, £=55; 0 ,0 5 к г 6

3. T P y s a  по ГОСТ \0704r~ 9 \
г -------------- 1
I 1
1 1

f 1

ИП

КО/„»| л 141

'-V (о
М е а у >ц и к о %

м » Г  / Г

4 . ° 5 0 . 3  -  ц . э з  3 _  ^

О грам^ьниь ОМИ 18-2* *
/С Т А Д .**/ МАССА МАСШТАБ

« .5

ЛЧСТ | ЛИСТОВ

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

■л
J

3<0

поь. ОЕОЗЧ A4.EHVHS. Ц АИМЕНО ъ  АННЕ. кол, UPHM.

Д о ку м ен та  и ,и з
4.050. 0 „ ц  .9Ъ ъ „Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

.......  -АЧ\ Узлъл 4 ;  9 ; 47н

- PC Ь е ^ о м о с т ь  расхода  С-АЛЙ

С б о р о ч н ы й  е а и ч и ц ,Ц1
4 4.050. S ■* Ц.22. _ 1 -5 ц Ка р к а с  к о  2о 1

2 Б.Ц. Полоса Б2<=> *30; £=400 5; 4,75кг 2

3 Б.Ч. Круг Ь 6 ; £=7о ©/ 0,2В ^ 5

4 Б.Ч. Полоса Б 4 x4 о; £ с578; 0,72 кг н

5 Б.Ч. Труба  Л8*4.5; £*35; о, 05кг 5

^П олоса По Го с т  \о ъ ~7^Г z .K ^ vr г,о Го с т  2 5 9 0 - 3 3 ’:
3 , f p V 5 A  по ГОСТ 4 0 7 0 -* -  Э4 __________

4 .0 5 0 .  з  -  Н. 9 3 . 3  - ? 8

0ГРА.№^,5-НИЕ О М И Л б -З К .

СТАДИЯ М А С С А М А С Ш Т А Б

о H S
Злъ.от*.. S ОА*Нц

’/ и, .
Ц. контр MfiAWrtHKOW
гип МСЛЧНЙКоИ • ' *“

Л И С Т  | лллстое» 4
—

ц н и и п р о м ъ я ^ и и

НИН. МАИ.



■7  "

noi. о б о з н а ч е н и е : н а и м е н о Ь Л и и е КОЛ. ПРИМ,.

Л о К У М Е Н Т А Ц Из
1 0 5 0 .  < Э - Н . 9 3 - 3  _ Т о Те х н и ч е с к о е , о п и с а н и е

Узлы 7>М\ЛЬ;А1
- PC Ье^ОМОСЛЬ РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о ч н ы е  Е А и и и и ы

1 0 5 0 . 6 - 4 . 9 3 .  3-13о. К а р к а с  КО 4 6 1
2 Б . Ч . К б а а р а т  Б 2 2 ;  £ = 4 5 0 5 ;  5 . 7 2  к г 3
3 Б . Ч - Круг ЬЗ; £*MSO; О Л о к г 4 0

4 Б . Ч . П о л о с а  5 4 * 2 5 ;  б = 5 7 3 ; а 4 5 к г 2
5 4 0 s o . 9 - 4 . g 3 . 3 - 1 3 1 » Ь с т а б к а  5 0 4 S
£ *т Ь с т а & к а  5 0 2 5

| 1 Полоса  по ГОСТ АОЪ~76* 2.Круг по Г ост  2 5 ? 0 -а в *
I 3  ,Къ А А Т  ПО ГОСТ 2 5 ^ ’ вб" ___________

^.050.g - Ц . « 3  3  2 -. ??с
1

1 л 1

О г Р А Ж 4 = н и &  ОМЬ И -5
iotaь.'л% гла.сса|масщ-габ

1I .ilA А
р 26.? [ОАЬ,ОТА. •<оаыш

Н.контр.МбаьникоЬ7 * 7

гип МЕХИКО! ■ > 7 ЛИС1 | ЛИСТОВ 1

чииипромздлний
ЙМН. Мь№ ш«*а
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П ОЬ.

050.e-M .9-5.-3 - Т о

- - М

-  P C

До к у м е н т а ц и й __________

Т е х н и ч е с к о е , о п и с а н и s

У з л и  44; 4 6 ;  4 7 _______________

В е д о м о с т ь  РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о ч н ы е . е а и н и ц ,Ы

1 , 0 5 0 . 9 - 4 . 9 3 . 3 - 1 3 0 Ка р к а с  к о а <£>

Б.ч. к'БА ^Рдт E 2 2 ; g T 5 0 5 ;  5,72к<

е.ч. Кр у г  Ъ . 8 ;  1-\КЬ0, 0 .4 5 К г

Б.Ч. Полоса БА>25; £*573; 0-45 к г

Полоса по ГОСТ 4 0 5 -7 6 * . К р у г  По ГО С Т  2 5 9 0 - в в Г  
К&АД.РАТ по ГОСТ 2591-S8*;

О АЬ. ОТ^,, j \<о .̂ЬЦЦ

ц.коитр. |мг^ иикоь.
Мельников

I ним. 1Мааь>шсаа

' Ш В
1 W
М И

Ж

-1 .050 .9  - Ч-9Ъ . 3 -  82.

--  Огрл1Н4.ЕНИЕ. ОММ7-4
СТА АИЛ МАССА МАСШТАБ-

Р ■i?.Z

АМст 1 ЛИстоЬ 1

1^НИИПРОМ54АНИЙ

щ о



Под. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОВАНИЕ- КОЛ прим.

До к у м е н т а  Ц.И^
4 .0 5 0 .3  -Ц .в-s, з -  ТО Т ех н и ч еск о е  описание

- Узлы 7; 44М бJ47
-  PC Ведомость РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о ч н ы е  единицы

4 4 .0 5 0 .9 -t f .9 3 .3 -ГЗ С ' Ка р к а с  Ко 16> 4
2 Б.Ч. Кьадрат 522; £--4505; 5.72 кг 2

I * е.ч Кр у г  Ъ 8 ,  € - < 4 5 0 ;  0 . 4 5 к г 9
£.ч. По л о с а  54*25; €-573 : 0 .45к г л

5 4 .050 ,9 -4 .93 .3  -  134 ЬСТАЕКА ВС4 2

6 Н34 Вставка 5 0 5 6

7г -134 Ьстаька Е>04 г
8 -134 Ьс-А^КА 3 0 5 г

1. Полоса по ГОСТ 1 0 5 -7 6 *  2.КРУГ по ГОСТ 2L590 - 88T 
3 Кьадрат по г о с т  2591-86*:__________________

I
4 .0 5 0 .9  - М . 9 3 . 3  -  8 Ъ

, А
О г р а ж д е н и е  О М Ы 7~ 5

ста 6. из МАССА МАСШтле----- ,-------
I hi Ю__ L Р гол''АЪ.О-А.

М. КОНТР. МгЛайИКОЬ Г . / ^ 7 \

гип МБКшНИКОЪ ж*^ ЛИСТ 1 ЛИСТОЬ А

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

£ ! * ____ Ма ы̂шяьл 1Л -

г----"Г---- LL U

105
, ' 4 °1 М  б х ч о о  1

/
т  f  1 4 
М о  1 2 5 0

поз. O B O iH A .4 E U H S НАИМЕНОВАНИЕ к о л . ПРИМ.

Д о к у м е н т а  и .и^

4 ,0 5 0 .9 - 4 .3  3 .3  ~ т о Те х н и ч е с к о е  о п исан и е

-4 4 \ Узлы 5 ;б ;4 4 М б ;47
-  PC Вед ом о сть  расхода стали

П б о р о ч н ы е  ЕАинии.ы

4 4 .0 5 0 .3 -  Ч.S3.3-1*0 Каркас  КО 4 6 4

2 Е.Ч. Кв а д р а т  Б22; Ы $ 0 5  ) 5 .72 к г 2

Ъ е,Ч К р у г  В $ , £ - - 4 4 5 0 :  <7-45 кг- ?

4 Е.ч- Полоса Б4*25; £ :573; 0 .45к г 4

5 Б,ч. Лист ь-пч-б 425425; 0.74кг 42

/ , Полоса по г о с т  1 0 5 -7 6 ." 2 . Круг п о  гост 2 5 9 0 -8 3 *. 
З.ЛйСТ ПО ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 .*  »,Кьадрат по ГОСТ 2591 -  88 Г

II—
4 .0 5 0 .9  -  Af . 93 . 25 -  8М

л\ СТАЛИЯ МАССА HACIU.TAS
( i ОгрАМДЕНИЕ ОМЬ 17“ 6 Р 28.0ЗАЬ ОТА,. КОЛ.ЫЩ г

Ц <OHTP. M«AWHHHO« . ‘fftt  ч
ГИП Мельников АИст ЛИСТВЕ 1

ф4ИИПРОМЪП,АНиЙ
И*ИЦ. ж —  _______ . . -  —
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1. 
44

<ь
о 0X*юX*

ч

405 L 1 6М 0о

т
4 4 ------ --X
<05 40 2 0 If-

поз. ^ ^ ° 5 > и а м е н \и= НАИМЕ.ЧОБАНИЕ. кол. ПРИМ.

А.о к у м е . н т а \д и ^

4.050.9 - ч .9 3 -3  -  ТО Те х н и ч е с к о е  ОПИСАНИЕ.

- Узлы ?;46;47
-  PC Ведом о сть  расхода  стали

С б о р о ч н ы е . еаиницлы

4 4 .050 .9  -4 ,9  V 3  - IЪС Ка р к а с  КО 47 4
2 Б-Т' Кьадрат  522; C-.4SOS: 5.72 кг 2
В Б.Ч. Кр у г  В 6-, 2 = 44 5 0 ;  С .4 5 к г 7

4 5.4. Полоса 5 4 * 2 5 ; {,-57Ъ]ОЛ̂ кг 4

11

|

| \ . .Полоса ГОСТ 403-76* 2-К р у г  п о  ГОСТ 2 5 9 0 -6 3 *  
] З-Кбадрат  по ГОСТ 2594- 36 *
1

4 .0 5 0 .  5 -  Ц .5 3  . 3 - 6 5
; 1! |-------------- ;

О г р а ж д е н и е . ФМЦ 4 7 '4
СТАЛИ* МАССА МАСШТАБ

1 _ 1 Р Мliis . ОтА.| ИСА-.Ш.
.•*s* on ИКОЧ

"ИП MfcAWVAHWOb АИСТ | ЛИСТОВ 1
1--------------

а н и н п р о м ч А и и и1
ЧИП. iMAAWkUllA __ М

4.
4П

04
А

 
|п

о;
пи

сь
 И

 4
 А

ТА
 

ин
ь.

 Н

поз.

•(05
и

6 ^ 1 2 5 4 -
4 0 2 0

О Б О З Н А Ч Е Н

4 .050 .3  - ц.9 У х
- т о

" ■ fv

-  PC

4 .0 5 О .9 -1 1 .< П Л -1 3 0

Н А И М Е Н О Ь Л Н И 1

А ^ к у м £ н т м ; и ^

Т е х н и ч е -о к о е  о п и с а н и е

У зл ы  У; 46; 47; 7

Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С б о ро ч н ы е  е л .и ИИЦ,ь.\

Каркас  КО 47

Б.Ч. КЬАДРАТ E2g; б; f^5; 5.72кг

e . i -

Б.Ч

4.050.9-̂ .93.3-134.

К р у г Ь З ;  € •' (4 5 0 ;  С?Л5Гкг

Полоса Б4<25; €--573}<745к г

Встабка BQ4

В с т а б к а  Б 0 2

Кол. ПРИМ.

Встабка ЪОЗ

Вс т а б к а  ^04

«.По л о с а  п о  г о с т  4 0 3 - 7 6 *  2 . К р у г  т ю  Г О С Т  2 5 р о - з б
З.К б а д р а т  ПО Г О С Т  2 5 9 4 - 6 6 * .  ,

4 . 0 5 0 .  Ъ -  V- 5 3 . 3 - 8 6!

1 СТАЛИ* МАс са МАСШТАБ
1 д||А Ц О г р а ж д е н и е . О М Н 4 7 -5

р 49.4• З ал. ота! Колени
1 Ц <ОИ1* 1 Мк AWVIH KOV /<<£л

гип МбМИКОБ 1 •Ии*-' ЛИСТ | ЛИСТОВ \

Ц Н И И П РО М ЗЦ М Ш Й
НИИ». МАЛЫМ Б А



П05. О Б о ь н А ч г н и е . Ц А И М ЕМ О ЬА И И Е КОЛ. ПРИМ.

4 .о < у м £ Н Т А \;и з

4 . 0 5 0 . 9 - 4 . 9 3 - 3  - Т О Т е х н и ч е с к о е , о п и с а н и е

• ч м У з»аы  5; G; 9 ; 4 6  4 7 ;

-  P C &SAOMOCTW РАСХОДА СТАЛЛА

С б о р о ч н ы е  е а и н и ч .ы

l o s o . 9  -ч.93.з- 13о К а р к а с  К 0 4 7 4

2 БЧ. Къа^рдт 522; ^*^05; 5 .72к- 2
3 Б Л Круг 8  6 ;  £--М 5с;  0 . 4 5 * г 7

4 Б.Ч. Покоса Б4х2 5 £ f 5  73j 0,4-5 кг 1

Б.Ч Лист Б -nU-G 425*425; 0 ,7 4  кг 1 0

V По л о с а д о  ГОСТ \ О Ъ -7 £ > * . 2- Круг по гост 2.590-86* 
з. Лист т\о гост Л 9 ? о ъ -7 \ *  н. по ГОСТ £594 - 88Г

1050.9 -4.93 . 3-87

Злу от^. <ОЛЫ 111 
Ч;к*„-«4КЭЬ /iV*r

O rP A W ^E H H E . 0М Ц А 7 -6
СТАА.И* МАССА МАСЩ-ТАВ

£5.5
•иг Me\s ,\hko^

ими.
Ж

AMCl | АЦСТО^

Ц Ш и п р о м гц А н и йМЛАУМЧА

П05. обозначение: НАИМЕНОВАНИЕ. кол. ПРИМ.

Д.ОКУ М ЕНТ A U. и Я
1,050. 9-н.дз .з -то Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

- 1Ш УЗал.1 9; 40; 44; 47
- PC Ье̂ омость расхода , с т а л и

--- -

■

С б о р о ч н ы е  e a h h h u w i

4 1050.e-If.933-, 34 Ка р к а с  КО49 4
2 Б.Ч. Полоса 520*30; б -90S ■ 4.26кг 2
3 Е.Ч. Полоса Б2о <30; 2=4005; Л.73кг 4
4 Б.Ч. Круг Б 8; £-Voo; 0 .2 6  кг б
5 Б.Ч. Полоса  Б 4 хао; ^ 5 7 6 ;  0 .7 2 к г 2
б Б.Ч. Полоса G 6 x2o;^ - -S O ; 0 . 0 5 кг 1

^Полоса д о  ГОСТ 405>-76* 2. К р у г  по  ГОСТ 2 5 ? о -  8 8 ^

4 . 0 5 0 .  9 - 4 . 9 3 .  -3 - 6 6

О граждение ОП42-4
СТАЛИН МАССА МАсШтЛ-

i t b p y
" ц ;Л  - ■"

Р 48.Ъ
'̂ AWMHKOb

ги п Ми>«ЦИНОЪ ЛИСТ | ЛНСТОЬ 4

цшипромъшии
тш!™* МЛЛЫУ*%А



-V

ПОЬ. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОВАНИЕ. кол. ПРИМ.

Л ,о к у м Е н т А и .и $ *

4 . 0 5 0 .9 -lt .9-5.-5 -Т О Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

-444 Vsaw» 4 ;4 0 ;4 4 ; 47

-  PC Ь ед о м о с тн  РАСХОДА СТАЛИ

(^БОРОЧиь^Е БАИНИЦЫ

- f .o s o .s  - ц . з з . з н л Каркас  КОЧ9 4

2 5.4. По л о са  520 *3o ; £*9&5; 4 .26 кг 2
■5 Б.Ч. Полоса 520*30; 6=400$; 4.73 кг 4
4 БЛ К р у г  Ь 8 ; i-7oo; 0 , 2 3  к г 6

5 Б.М. Полоса  Б4<4о; £ -5 7 8 ; 0 .72  к г 2

«о Б.ч Полоса Б 6*2 о ; £ = 5 о ; 0,05кг 4

7 Б.Ч Тру ба  48*4.5; £= 3 5 ; 0 . 0 5 к г 42

!
и. Полоса по г о с т  Ю Ъ -76: 2.КРУГ по ГОСТ 2 5 9 0 - 8 8 *  
З.Тр у б а  п о  ГОСТ 4 0 7 0 ^ - 7 6 !

1
4 .0 5 0 .  Э - 4 . 9  3  • 3  ~ 8 9i

1
i !

О граж ден и е . ОП 42-2.
СТАДИЯмасса МАСШТАБ

И Г Р 18.9iie.o-4. WibJL
а,<онт?. 1 ME xv» а и ко в.
"ИП |ЧеМ»пИКСЪ лист |КИСТоК Л

ЧИИИПРОМЭДАНИМ
ииы |МЛЛ№КЪА . А , f

,.i
 п

оу
л 

|П
ОД

ПИ
СЬ

 и
 

}ба
лм

, и
нь

Д

Л7

А *45о 4 * 4 5 0

42оо

П05.
о б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е кол ПРИМ.

i^OKVMEmAU,H‘9l

jf .O S o ,q  .Ц Q3 -3 - Т О Техн и ч еско е  описание

_ _  -4Ш Узлы А\А0)АА]Л1

-  Рс ОМОСТЬ расхода СТАЛИ

С бо ро ч н ы е  ехичии.н<
4 4 .0 5 o g  - 4 .9 3 .3 “ 13J Каркас КО 49 4
2

L____ _ Б.М. ПОЛОСА 520x30-6-905, 4 .2бк г 2
3 - _____ Б.Ч. Полос А Б20 *30; 1 --MOOS; 4 .73  КГ 4

_ 4 Б.М. Круг В>8 ; 6 = 7 о о ; о ,2 $ кг б
5

-----_____________________Б.Ч Полоса СФсАО; £*-575; 0.72\<г 2
. 6

Б.М.
------------- --------1_________________
Полоса 5<S*20; £= 5 0 ;  0 .0 5  к г 4

7

1.

------- __ Б.Ч. Тру б а  48*4.5; £*35; 0 .0 5 к г - 40

Wo Ко г» а  _  _ Г“г̂ \ г* '-г __ ________

Д >у;

З А Ь .о т а .

----  z
п о  Г О С Т  4 0 7 0 4 - 7 6 ?

Ko/wWiai
H.KOU-rr. IMEKWHWKOV.
гип

ими.

МЬЫ»ИИКО»

4 . 0 5 0 . 9  -  4 . 9 3 . 5 - 9 о

Ограждение, оп 42-2»
СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

р 48.8

Л й9Х АИ<=ТОЬ 4

ЦНИИПРОМЗДМИЙ



45 _4_̂  4 J i

—

\ t JO

£>Moo^  ^хч оо
42oo

П01. О Б о Ъ й Д Ч е .Н И ^ : На и м е н о в а н и е - КОд ПРИМ.

^ .О К У М Е Н Т Л и .И ^

/f.O SO . <3-4.9 3 .3  - Т О Т е х н и ч е с к о е , о п и с а н и е

- У*лы 4 0 ; 44; <{5:

-  PC й ^ д о и о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

С б о р о м  и ы е  = a h h v u u »i

4 4 .0 5 0 .9  - i9 3 .* - l2 > | Ка р к а с  КО 4 9 1

2 Е Ц . Кьларат Б 22 ; 1 -- 4 4 0 5 ; 5 3 4  кг 2

5 Б.Ч Квадрат Е22; £=4505; 5.72 к г 4

4
Б,Ч Круг Ь 8 ; 6=4450; 0.4-5 к г 40

5 Б.Ч. Полоса Б4*2£; С.--573; о,4 5 к г г

. —— — --------% А  1 _ __ _ _ ______
А. П О ЛО С А  n o  Г О С Т  .
уКЪААРАТ ПО rO C T  W i S .

• .‘.'a.
. /еитР.
v n

Мель'-икол
ЧЬЛоНИ̂ОЬ

V*AV-IkA

7 ^ .

25T

<{.050.3 -  Ц. ЗЪ . Ъ -  91

O r r ИE on H<2-4
СТАЛИ» КИСОг МАСШТАБ

23,7

_M CI XXJcTOfe~T

IVHHHIlPt >МНАИИЙ

[-К
Ь 

ft 
Г.Л̂

л, 
{д

ос
пи

сь
 ц

 Л
АТ

А 
|te

>M
A.

 И
ЧЬ

.А

45 ^ <(-1

поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Н А И М Е Н О Ь А Н И Н КОЛ. ПРИм.

Д о к у м е н т а  U.U9I
4 . 0 5 0 . 9 - Ч .9 3 - 3  - Т О

^ТЕХНИЧЕСКОЕ о п и с а н и е -

______________ Z Z 5 l j

-  Р е
У з л ы  7 ; 4 о ;  44; 4 5

ЬаДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ

С б о р о м  u w ie  е л н н и ц ы

Л 4 .0 5 0 .  9  - 4 . 9 3  3 -434 К а р к а с  к о \? 4
г Б.Ч. Кв а д р а т  С22; £ -4 4 0 5 ; 5 3 4  к г 2
ъ Б Л Квадрат Б 22; £ --1505 , 5 .72  к г 4

4 Б.Ч Кр у г  Ь в ;  £ М 4 5 0 ;  0 .4 5  к г 4 0

5 Б.Ч По л о с а  Б 4 * 2 5 ; £"-573; 0 .4 5  к г 2

6 4 . 0 5 0 . 9 - 4 . 9 3 3 -  I34 Ьс т а в к а  Е 0 4 4

7 Н З Ч Ъо т а -в ^ а . BQ 3 8

Полоса по ГОСТ 408-76*. 
.Квадрат го гост 259-1-66*.

ПО Г О С Т  25 9 0 - 8 8 *

CAfc.OT*
Н.хоцтР.
гип

/им,

КОАШ'Л
МВЛкЙИКО*
Мельников

М Л Га» а* % А

. г
3=

4.050. 9 - А. 93.3 - 92

О гРА Ж А ЕМ И е o n  -12‘ S
СТАДИЯНАССД МАСШТАБ
р 24.9

ЦИИИПРОМЪЦАИИИ



ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ. НАИМЕНОВАНИЕ. !кОл.
!

Г\РНМ.

Документаций ;

1 .0 5 0 .6 -4 .9 * 5 .3  - Т О Техническое описание

-  \ч\ Узлы 5; 6 ;  Ю ; 14; 45

-  р с Ведомость» расхода стали

С бо ро ч н ы е , единицы

1 1 .0 5 0 .3  - Ц.93.3-13 t Ка р к а с  к о 1 9 1

2 Б.М- Квадрат Б22; £=1405; 5 .3 4  к г 2
3 Б.4. КЬААРАТ Б22)£Н 505; 5.72 кг

4 Б.Ч. Круг В 8; £ = 1150} 0 ,45  к г 4о
5 Б.М. Полоса 54*25} £=575} 0,45 к г 2
G 5.4. Лист 5-пн-б} 125425} 0.74 к г 12

l Wokоса по г о с т  ЮЗ-7<о* I. К ру г  по ГОСТ 2590-85'*; 
э. Квадрат По ГОСТ 2591-68* Н, Л ист по ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 ?

г
З а ь . о т д ,, Колл, пи Г( М
U.KOHTP, Ме л ь н и к о в СШ
ГИП Ме л ь н и к о в

НИМ. Малышева

1.050.2» - 4 , 3 3 . 3 - 9 3

О гр а б лен и е . ОП 42-6
стлан я МАСС Л. I МАСШТАБ

Р 52.6
I

ЛНВТ | листов 4

^ИИИПРОМЗДАНИЙ Дш
оА

* 
|ц

оа
пи

сь
 и

 а
лт

а 
|вь

лм
. И

ЦЬ
.Н

ЛУ

254 L 24*1оо L 7 5t = 2 5 5 0
(
Cm

поъ. о в ОЬНАне.ниЕ н а им ен о ва н и е кол. ПРИМ.

До к у м е н т а ц и и

4 .0 5 0 .6 - Ij.gз .з  -Т О Те х н и ч е с к о е  описание |

-  141 Узлы 43; 47

-  РС Ё)ЕА,ОМОСТЬ расхода стали

С борочные  е д и н и ц ы

1 Б.М. Полоса Б4*25} £*255о; 2.оокг 2
2 Б.М Круг В8) 1=25 0.01 кг 4
3 Б.М. Круг В6; £-1150; 0.45кг 25

I

*. Полоса  по ГОСТ 1 0 3 -7 6 *  
i X r v r  по ГОСТ 2 5 9 0 -8 6 *

4

Зав.ота. Коаыш
И. контр.
ГИП

Мельников
Мельников

Иц\Ц. Цллншшва

1.050. 6 -  4,93 . 3 - 9Н

О грашд.е.нин. ОК 26 “4
сллдня МАССА МАСШТАБ

Р 15.3

ЛИСТ | ЛИСТОВ 1

ДОИИПРОМЭДЛНИЙ



поу 0501НЛМЕ.ЧИ£.

------------------------------------ ——_—___

НЛИМЕНОЬАНИе. код, ПРИМ.

ЦоЛУМЕ^ТЛ^И^

4. o s o . з  — ц.з3 . 3  “  то ТехииЧЕСК-ОЕ, ОПИСАНИЕ

-  1М У&лы 7 ;4 Ь ;4 7

-  PC bÊ OMOCTW "РАСХОДА СТАЛИ

СВОТОЧЧЫЕ. баиницы

■» е л . Полоса Б4*25; C --25SO; 2.оо*;г <1
г S.4- Круг 5  8 ; 1 = 2 5 ; (7.04кг 4
ъ е.ц. К?УГ й в ; г> И 50; 0.4-5кг1 25
4 4.0SQ 9-H .93.3-154 ЬСТАУКА ^ 0 3 24

1. По л о с а  п о  г о с т  4 0 3 - 7 6 ?  
Z К р у г  по г о с т  2 5 9 0 - 3 8 *

^ 0 5 0 . 3  - Ц . ъ Ъ  . 3 - 3 5
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МАССА
ИЗДЕЛИЯ,

КГ

1сбз V По л о с а  U* кО, i  = 630 к 0.8 к 0,84

\ t b L f А Полоса и t  цо,  i - i f i f a А 0.79 0.13

По л о с а  по Г ос i 103-76*

y . Q 5 0 . g - ^ . 9 3 . 3 - l l &

____ л
C a ^ i b  С В З ,  CBM

СТАДиЗ МАССА МАСШТАБ
II О сл '̂ Г ГА 5 Л. .̂АЦ.СТД Кадь/uv к̂ЗЬлЛ

И  M O W МйЛьМиКОв
r u n Мельников jK t l-b '* лист | л и с т а т ь  7

ц н ы и п р о м д л н и и
и мж А н г ю е ш А Air



С Ь 5
С Ь 6

С 4

Й о
4 г  Is* 10

г
ч

Э - . г

- н Ч

МАРКА
ЦЬ̂ ЕАИЯ

c s > s 4

С Ь 6 4

КОЛ.

Полож а  1 2 x4, • £ z Q 7 o

Полоса 42*4. £ г^7о

КОЛ.
Масса
4eV
КС

Масса
иа̂ Еллла

кг
4 0.25 о.25
4 0.25 1 0.25

П о л о с а  п о  Г О С Т  4 0 3 - 7 € > ?

— 1

4 .0 5 0 .9  -Ч .Э З  .3 - 44Э
1 ~

С 5915Ь  C 3 S ,  C 5 G
СЛААИЛ' МАССА MACVUTAa

Р
См.
ТАБЛ.iAb.o^A. KOAwui

И.КОмтр. Чсаъцикоь , # л * т
ГИП Ч5М«ИИК0Б АИСТ 1 ЛИСТОЬ I

ЦНИИПРОМЗДАЦИМ
ИЦЦ, Малымеь*

у'^Н
И

'Я
Уи! 

VLV̂
 и ЯОИи̂

ОЦ

се, 7 ; се>а с ь?

МАРКА п -------------
И*Л.ЕА1ф С 57 се>8

Q, мм 6 5 0 965

Ма рк а
ИЭДЕМЮ ПОЗ, н а им ен о ьм а и е . ко л .

Масса  
4 A.ST. 

КГ

Масса
иЧ Е А иа

к г

С Ь 7 4 По л о с а  <28*S; t = 6 S O 4 0 .7 4 0 .7 4

С 5 8 4 Полоса 28*5; С.-985 4 4.4- 4.4

С 5 9 4 По л о с а  2 8 * 5 ;  £ - 5 3 0 4 О.Ъ5 0 . 5 5

По л о с а  по Г О С Т  4 0 3 -7 6 .

11
В
1

4.0 5 0 .  Э -  Ц.93 . Ъ “ 12-с
1л̂ Л • л ОI \J A C f  А АЛ А Л<)1Т  A g

5 C b ^ ib  сг>7, с ъ а ,  с ь ? ! 0  { с м .

Заъ.ота.
Ч.кочтр.

К о л к и й

Мбаънмкоь
Ш И 1
т т а

i I ' Jtaca.
_  ̂ J

ГИП Мельников ТР'Щ
А и с т  | л и  с т о й  1

— ЦИИИПРОМЗЦАИИИ

Ин*и. MfcMUlt* /Ь  ~ ______
1----  - ---------- -*



сено... сыг

М А Р К А

И Ъ ^ Е М Л ^ с е и о с ы 4 С Ь  4 2

Л ,  м м 5 3 0 7 6 0 4 3 0

С М 5
£ 6 8 8

п и
:----

/5 8г-------i / 6 8 /6 8 Отъ.ф iQ
Л.Л9 СЬАРКИ

МАРКА
ИЬЛЕ-̂ Я ПОЗ». Н А М М Е Н О Ь А Ц И а . КОА.

МАССА
H tT-

КС

МАССА
ИЬ̂ ЕАМЯ

КС

СМ о 4 Roaoca 28x5; t - S Z o 4 0.6 0 .6
са» лл 4 RoAoca 28 *5; £ - 7 8 , 0 >1 0.9 0 .9
СЬ "(2 1 Woacca 28*5; £-АЪО 4 0 .5 0 .5

СЬ -13 1 Roaoca 28<5; £=2<S8S 1 3 .0 3 .0

П о л о с а  п о  ГОСТ 4 0 ^ -7£»

Л.О50.3 - Ц.ЭЗ .3 -1 2 4

____________!______________ L _ i l
|

i A ^ .Q - 'A . . 'Л д ь Л '
i

Н .КС Н ТР. Ме а ч н к < о А 7 - w -
г и п М Е Х И К О  &

—
I

и н м ,___ ^ А А Ч ««1| А _ к&

С а я ь ь  с ь ю . . . с
С Т А Д И Я масса. МАСШТАБ

р
с м .
Т АСА

л и с т _.1 ЛИСТОВ 4

ЦНИИПРОМЭДАИИИ

*м
Ь 

Н 
ЙО̂

А 
jg

p̂
nu

cb
 И

 i
,А

ТА
 

|&
*А

М.
 И

Н&
. Н

7 0

С Е > 4 4 С Ь 4 5

ъ о о | .270

Т
b o o 2 7 0

МАР**
КРЕМЛЯ ПОЬ, наиме.ноьанме. КОА.

МАССА 
4 1ST. 

<“

1 МАССА 
ЛЬД,ЕЛИЯ 

! КГ
|сМ 4 4 Woaoca 2 3 * 5 ; г-645 i 4 0.7 i 0 7
СЬ45 4 Ио а о о а  28*5; г -- 6 /5 ! >• 1 1 0.7. U z _

По л о с а  п о  Г О С Т  4 0 ^ - 7 6 *

4 .  O S O . Э  -  4 . 2 3 . 3 “  ( 2 .2

5  А Ь , о т д .  | К о ^ ы  Ш Я
Й.конт*. MbAVWWKOb т

ж

СГААИ5» МАССА (МАСЯ1ТАВГ
С ^ ь ъ  С Ь Л 4 ,  С Ъ 45 СМ—>

7 *  1лист I Л И СТОЬ \

^ИИИПРОМ'ЬД.АКии

г и п

ИУАШ,

М Е А Ь И И К О Ь

ГМАЛуХЦЦА.



Ма рк а

ИЦЕЛИ?1 к о ч К О З

й., ММ 309ST 3765

S, ММ 27701_.. 3370

МАРКА
мцелня ПОЗ». НАММЬНОЬАНИе. кол.

Мас с а

4 а,£Т 
Кг

Ма с с а

иэдеаиз
кг

КОЧ ч По л о с а  5 4 *4 0  , £=4785 4 б , о з 6,03

К 0 2 4 По л о с а  Б4*4о , £ г 5455 1 6 ,68 6, <38

Р.СЛ.ОСа го Г О С Т  ЧОЗ -  7G*
It

и ! ^  л  "'1
Savo ta .I <o v*u« 4Селч1-----
Н.*онтр. 1 Мельников • Гu ■■
ГИП |Мскъиико1 У ч»«•

I
1

ии*. 1МАММ1Л 1

1 . 0 5 0 . 9  -/ ( .9 3  , b - U 3

К а р к а с  К О Ч , К О З
С Т А А И 9 МАССА МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ

л и с т | Л М С T O l 4

Ц И М М П Р О М ' Ъ Д Л Н И И щ
.й

 n
oа

». 
по

дп
ис

ь 
и 

a
*t

a 
ба

лм
.и

на
.й

Ма р к а

иг^лиа под. На и м е , н о ь а н и е К.ОЛ.
Ма с с а  
4 а е т . 

к г

К О  2 Ч По л о с а  Б н *4 0 , £ - 4 7 4 2

Ч 5,38

Полоса  no Г О С Т  403-76

5a v  о т а .
H. кОитр
гип

ИИ<И.

К о а м ш

4 ' 0 5 0 . 9  . 3 ' \ Z Ч

V

K A P t ^ C  К 0 2 .

МвЛИНИКО! с/>п I ц. I 
-------1MlAWHHKO*

Малыш» »  А

СТАли9 МАССА м а с ш т а б

Р 5 .9 8

ЛИСТ АИСТОЙк 1

4.н и и п ро м э д ,а н и и



МАРКА
Pi^swA* КОА КОС»

CL. Мм 3 ^ 3 0 2 0 9 0

8 , мм 3 .0 7 0 4 8 7 0

МАРКА
ИЛ̂ ЕЛИЭ ПОЛ. НАИМ&ИОВ»АНИЕ. кол.

Ма сса
< Vbt. 

кг

Ма сса
извели?

к г
К04 1 Полоса £ 4 * 4 0 ,  £ = 5 4 6 5 4 6 ,8 8 6 ,88

КОб 4 Полоса £ 4 * 4 0 ,  £ ’ 444 8 1 5 ,2 о 5 ,2 0

По л о с а  п о  Г О С Т  4 0 5 - 7 6 *

I

4.OS0.9 - Ц . Э З . З -ISLSI

К а р к а с  К О  A , КО ?»

СДА^М* НАОСА MACIUT АС

0 P
CM.

тл%л.л*, о-г̂ .. KO ^wioj
Н КОНТР. Чсл^нмкоЬ
гц ц Мкльмико% r/Afc- ЛИСТ 1 ЛМСТОА I

\Ш 1 М Г \Р О М М * Н И И
VAlWUlfcA

и 
у

>а
а

|ю
^

ч
и

с
^ 

й
 

^
л

т
а

 
|№

л
н

, и
н

ь
,

Марка
'ЛЪА^Л^ к о  5 К0 7

а .  мм 3 4 3 0 2090

|6*. ММ 3 0 7 0 4 8 7 0

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ ПОЛ, Н А И м н.но е>А иие. ЛОЛ.

Ма с с а  j 
4 А --т -

КГ

[М а с с а
иь^ е л и ^

к г

К О Б 4 По л о с а  £ 4 * 2 5 ,  £ = 6 3 5 8 4 4 ,9 6 4 ,9 6

к о 7 4 По л о с а  5 4 * 2 5 , £ ^ 5 0 4 " Ъ 4 5,9 5 3 ,9 5

П о л о с а  п о  Г О С Т  \ О Ъ - 7 < Ь *

1 !
4 . 0 5 0 . 9  - i f . 9 3 . 3  - 4 2 6

1

КАРКАС.  К О 5 ,  K 0 7

СТААИ9 МАССА MACUITAC f
xi <л _ ^ P CHГ ТА СЛА̂Ь. О Т Д ,. KoAWiUI

П кОМТР, Msawhmko%
гип !КУУСТ 1 ЛИСТОЬ /|

1 |ИИИПРОМ*4*ИИиZ Z J
Инн. |МААЫше»А г * ;



Марка
изделия К 0 8 К 09

CL, Мм ъ ь ъ о 2 0 9 0

S, мм Ъ 0 7 0 1 8 7 0

Марк а
ИЗДЕЛИЯ nos. НАИМБНОбАНИВ кол.

МАССА
Н ЕТ .

КГ

Масса
изделия

кг

< 0 8 1 По л о с а  5 4 * 4 0 ,  £* 5>4Ь8 А А,ЪО 4,Зо

КО? л По л о с а  £ 4 * 2 5 ,  О  U O S \ 4 ,£ 6

По л о с а  п о  ГОСТ ЮЪ-7€>*

4 . 0 5  О . ft - Ч . Э З . З - 1 2 ?

,

К а р к а с  К 0 8 ,  К О З

СТАЛИЯ МАССА масштаб

л к » Л  11 Р
см. 

TAB Л5 а ь . о т ^ ,, KC4.WIU | ►
4. почт*. Мельников
ТИП Мел\»мико% /Ли ЛИСТ I ЛИСТОВ 1

ц н и и п р о м г ц л н и й
иц«м. MAAWU1BA Я г

по
дп

ис
и 

и 
у

т
л

 
[IS

AM
. И

ИУ
Й



7 — \ 4 Марка i

i
0-Ч"

V R АО Т
//

МЪ̂ ЕАИЭ К 013 К 0 1 4 KOI 5

г- 340 а ,  мм 147 О 8 7 0 4 0 2 0

л L  ^ > 8, мм 2 7 4 124- 4 9 9

L  s  L 1 5 t

е. CL е_

Ма рк а

и»>лЕАиЯ пол НАИМЕ. НОЬАНИЕ. кол.
Ма сса  
1 ЛЕТ-

КГ

Масса
ЦЦЕЛИЗ

к г

« 0 1 3 А По л о с а  £ 4 * 4 0 ,  £  - 5 0 5 0 4 3 ^8 5 3 ,8 5

'< 0 1 4 1 По л о с а  £ 4 * 4 0 ,  £ . * 2 4 2 0 4 ■^40 3 ,4 0

К 0 1 5 1 По л о с а  5 4 * 4 0 ,  I s 2 7 5 о 4 Ъ ,4 7 S > 7

Полоса  по Г О С Т  4 0 $  - 7 6 *

A. 0 5 0 . 5  - Ц . 9 3  . 3  -  12.Э
i

11_ ___ j

К а р к а с  K o i 5 . . . K O i 5

СТАЛИН МАССА м а с ЧПАС
r

p
CM.

ТАСА.lAk. OTA. <C А'»«'Л
Ц.КОМ7Г, МьлчникоА
rv m Mc.nvmhko% лист | АИСТОВ 1

р и и п р о м и м ш
«Щ*. A t . |w
n 

I 
йО

ЦА
. [

по
дп

ис
ь 

й 
уА

ТЛ
 |

Ы
АМ

.И
НЬ

.и

l h

Ма рка

uj^ s m s К016 KOI 7 KoiS

Л, мм 1 2 5 0 Ю 2 о 1 4 о о

6 ,  ММ 3 1 2 4 9 7 8 7

Ма р к а
иы^гл\>; поз, НАИМЕ. Н оЬ А Н И £ КОЛ.

Масса 
1 4.ЕТ. 

к г

Масса
ць^ л̂

к г

<016 А По л о с а  ^ 4 * 2 5 , 1 -  М А Ч 1 3 ,2 4 3 ,2 4

< 017 А По л о с а  5 4 * 2 5 ,  L -  3 G 5 4 4 2 ,8 5 2 ,8 8

ко!8 А По л о с а  5 4 * 2 5 ,  £ - 3 8 1 0 4 2 .9 5 2 ,9 5

По л о с а  по Го с т 4 0 5 - 7 6  *

4 . 0 5 0 . 9  - 4 . 9 3 . 3 - 4 3 0

К а р к а с  K 0 4 6 . . .  K o 4 f c

СТАЛИН МЛССА м д сш тл е

P
CM.

т а е кЗ аъ. о -Ч. К о л м ш
Н. к о и т р MraVHWKOI* J p d k

г и п М е х и к о * J l f - i r , AV\c t  | Дистое» 4

Ч Н И Ш Р О М Ч М Ш
ЙЦМ. M A A W l U I t t A J L _ _



i

I

1

I
По л о са  по г о с т  40^>-76*

nob. НАММЕНОЬАНИЕ ко л .
Ма с с а . 
4 ^.ЕТ 

к г

Л По л о с а . £ > 4 * 4 0 , *dr -f8'T5 Л 2 , 2 8

По л о с а  no Г О С Т

-а:
<4
*з.
Г
«С«о

<У-л.
-А

иXс.~t~
Ое

' t . o s o .9 -  Ц 9 3 . 3  -  4 3 2 .

К а р к а с  К 0 2 Л

CTAAU5 МАССА масштаб

r l l - (1 Р 2 .285а ь . ота- Koxwtiu
Iw H<

0Г-'
-зе
.4/
Г

Ц.к о ччр .
ГИП

Мальчиков
MnvWHHKO* .РиТГ АЙСТ 1 А.ИСТО», -i

ИЧИИПРОМ'ЛЯМИЙ

MitwiulftfcAИ И ив*



3*45

поа. НА.ИИБИО Ь А Я И Б КО А.
Масса. 
4 увт. 

кг
1 Круг Ы 6 ( £г95 1 0/5

К р у г  п о  Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8 *

И
НЬ

. А
 П

ОД
а 

|п
оу

П
И

С
Ь 

И 
Д

А
ТА

 
Ы

>А
М

,И
НЬ

. А

гост 5264 -в о -сз

Марка
U2yPAl*3 304 502 Ь о з 304 305

CL, мн 8>2 87 9о 95 •400

МАРКА
ИЬДБАИЗ юъ. ЧАИМ Е-НОЬАНИе. КОА.

Ма с са  
4 vet.

кг

Масса
иъуЕА̂ Я

504 4 Круг з з  , t ,  £32,4 4 0,09 0,09

302. 4 Круг 3S , €=246,5 4 0,40 0,40

з о з 4 Круг 3 3 . 1  -257,5 4 0,40 0,40
304 4 Круг 33 , € -273,2 4 0,44 0,44
305 4 Круг 38, €-236,9 4 0,44 0,44

К р у г  по г о с т  2 5 9 0  -  S S  ^

• 4 . 0 5 0 . Э -Ц .Э З . 3  -  4 2 4

5 с у а ^ к а  304 ... 3 0 5

СТА Дл? м а с с а M A C U T A S

D(
СМ,

T A S A .
5 да. отд,. Koauiiu
Н. к о н т р М-АЬНИКСЪ 7( $ .г
ги п Мекьрикоб ,//Wi и . '.л е т  1 л и с к о й  4

Ц Я И И П Р О М З Ц А Н И И
•АМН. Малышяь*



ПАРКА
КРЕМЛЯ ПОЬ. НАИМЕНОВАНИЕ. кол.

МАССА
4а,Е7,

кг

Ма с с а
цьаьаи^

-----
К022 1

По л о с а  Б5*2 8 £ = 3 6 9 0 i 4 .30 4 .3 о

«023 1 ttoA.ccа  55*28 £=4562 1 5.02 5 .0 2

К024
Г —

Wo a o c A 63*28 l '  5234 1 5.75 5.75

<025 1 По л о с а  55*28 £ г5 9 0 б 1 6 .5 0 6 .50

По л о с а  п о  Г О С Т  « У Ъ - 7 6 * .

I
4.050.9 - Й.93 .3 -US'I

1

1
К а р к а с  К02.2,... к о 25

СТАЛИ» Масса.МАСШТАБ

1 т г т Р си
ТА*А.1АВ.ОТА. Ko ŵiui

ш4H0WTP.
■*ИП АиСТ | лхдстОЪ 1пягаНИАи в

ЦНИИПРом?>4АИИМ

---— ---

|Ма>н1ш«%А Лил

4 
«0

1,
А

 
Jr

O
^n

M
C

b
 

и
 

U
ik

H
. 

М
Н

Е
 V

T

4 - 4

МАРКА
<026 <027 КО 28

CL, мм Л575 2 5 8 6 3258

МАРКА
\»Ь̂ БКИ$1 nob. Н а и м е н о в а н и е . к о л .

Ма сса  А ̂ г т .
К Г

Ма с с а
|Д ЪАЕЛм И 

К.Г

< 0 2 6 л По \ о с а  6 5 * 2 8 £ - 5 2 4 8 i 3 . 6 3 . 6

< 0 2 7 4 По л о с а  5 5 * 2 8 £ = 4 2 2 6 4 4 . 6 5 4 . 6 3

< 0 2 8 1 По л о с а  5 5 * 2 5 £ ^ 4 8 9 6 4 5 \ 4 5 , 4

И "
По л о с а  п о  Г О С Т  \ОЪ-7Ь

!5кЬ.отд.
Н.КОЙЧР Meavhwko^
ГИП M&kwhukoA

•*4*. М м м ш чк

I

Ш

Ж

1 . 0 5 0 . 9  -  4 9 3  .3 -436

К а р к а с  Ко 26 ... К<э 28
стали 9 МАССА

С М . 
ТЛЕ А

МАС’лТ AS

..д е т о й  X

аН И И П Р О М ЗД А Н И М



L ... 1
£ r r t .  ■ ■ .- ^= T- :.r^ t- ^ l=^==t=4

. 466 . <66 L <66 L 46S . 466 . от* <£л°
<---- *--- *--- *--- ■+-- f у »  с»*»ки

Z-2

Ма р к а
ЛЪ^ЕМЛ^ Ко29 коъо

CL, мм 2455 3427

~^=-*--=*--- *----Ь ~^А=^

, 4 5 0  1 4 S O  1 4SO ( 4 S o  | O'fbs <£ Ло
б, Мм Л050 450

Ма р к а

ПОЗ. ЙА\ЛМЕ.НОйАНИЕ. кол.
МАССА 
4 ^ЕТ. 

КГ

МАССА

К.С

< 0 2 ? 4 По л о с а  £ 5 * 2 S  £ = 5 4 2 5 5 . 6 5 . 6

К О З О 4 По л о с а  B S i ' i S  ^ г с 2 о 7 4 5 .7 5 . 7

По л о с а  п о  Г О С Т  4 0 3 - 7 6 ?

4 . 0 5 0 . 9  - Ц . 9 3  . 3  -  4 3 71-----------------1----------
1

1 --------------- -------------------------------------

К а р к а с  К о 2 9 ,  к о ъ о

С Т А Л И 9  ( КА С С А  ■ ИАСШ7АС '

' J U  _
р  ! * м г  | т л е л .^ЛЬ, OTi, К о л ы  а

Ц. кочтР. Ме а ъ м и к о а •U  № , 
- -̂*1---------

•*МП МЕАУИКОЦ c/JCt*Ms Л\лст | л м с т о ъ  А

Ц И И И П Р О М Ц А Н И Й

A i . М
И

».
 А

 
П

О
у

 
|п

О
*

,П
и

съ
 

и 
fe

lA
H

, и
и

ь
,^

7в

.4 6 8  лсА Л Ь 6  ,4«»3 оть.^Чо 
----------■*-------- ------*  т  у *  С&А>К\Л

2-2

МАРКА
К О ЗА К032

Q, мм 24 83 3465

I <Sa I I 4 5 0  I 450 ."от*. 4*40 
------ +------ Г— Г ’•^ЗГсШкм

б, м м 4 0 5 0 45о

МАРКА
ИЦрАИЯ поз. ЦАИме.НОЪА«ИЕ. кол.

МАССА 
4 ^ЕТ.

К.Г

Ма с с а

иъаелмз
кг

К034 4 Полоса  54**2. 1= 5425 л 4.?5 4.95

КО 32.i— . 4 Полоса 54*42 €= 5207  ( 4 2 .о о 2 .оо

По л о с а  г\о  Г О С Т  403-72>*

_____ J j
/

5 а ь  . отл. <ОАЫш
Й.КОНТР. Meawmhko?» /7 V 7 —
гип М1л ч п и к о ь , ,T & > '

ИИ И) MAAWIWttA j c -

< 0 5 0 .% ~ *1-9 3 .3  -138

СТААИЯ M A C C A | M A « w 'i a s

К а р к а с  K C 7 5 4 . K 0 3 2 P
См.

Т Л Б Л .

АИС.Т | Л И С Т О В »  Л _

1 | И И И П Р О М З Д А И И И
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МА?КЛ 

ИЗВЕЛИ 5\

И 5 Д.Е.Л W Ъ  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е

Оеи^ий
РАСХОД.

ПОЛОС-А СТАЛЬНАЯ СТАМ» КЬА4РАТНА5» СТАЛЬ. КРУГЛАЯ |СТАЛЬ. ЛИСТОйА?! [тРУБа СТАЛЬНАЯ

Ма р к а  с т а л и  С т Ъ пс. 6 -<  ТУ < 4 - 1 - 3 0 2 3 - s o

г о с т  < 0 3 - 7 6 * ГОСТ 2 5 9 < -7 <  * ГОСТ 2 5 9 0  - 7< * ГОСТ < 9 9 0 3 -7 4 '* ' Г о ст  < 0704  “ 91

- 4 * 2 5 - 6 * 2 0 - 4 < 4 0 - 2 0 * 3 0 И т о го а  2 2 И то го J2T 8 <£> ИТОГО - 6 *  <25 1<того <8 *4.5 И того

ОМ <4-< — 0 ,2 0 9,14 2 3 ,6 5 3 2 ,9 9 - — 3 ,6 4 - 3 ,6 4 — - - - 3 6 ,6

ОМ < 4 -2 - 0 ,2 0 9, <4 2 3 .6 5 3 2 ,9 9 - - 3 ,6 4 - 3 ,6 4 — - <,Зо 1,30 37,9

ОМ < 4 -3 - 0 ,2 0 9,<4 2 3 ,6 5 3 2 ,9 9 - - 3 ,6 4 - 3 ,6 4 — — <,05 < .0 5 37,7

ОМ <5-< - О ,2о 9 ,2 7 2 3 ,6 5 3 3 , <2 - — 3 ,6 4 — 3 ,6 4 - - - - 3 6 ,7

ОМ<5-2 - О ,2о 9,27 2 3 ,6 5 ЗЪ,<2 - — 3 ,6 4 - 3 ,6 4 — - <,Зо <,Зо 3 8 ,0

ОМ <5 -3 - 0 / 1 < О 9 ,27 2 3 ,6 5 3 3 , <2 - - 3 ,6 4 - 3,64 — - <,0 5 1,05 37,8

ОМ <7-1 - 0,20 40,<2 23,65 33,97 - — 4,20 — 4,2о — - — - Зё,2

ОМ 17-2 - 0,20 <0,42 23,65 33,97 - - 4,2о - 4,2о - - <,50 <,50 397

ОМ 17-3 — 0,20 40, <2 23,65 33,97 — — 4,20 — 4,20 - — <,25* <,25 39,4

ОМ <6-1 - 0,24 10,82 28,38 39,44 - — 4,48 - 4,48 - - - - 43,9

j ОМ <8-2 - 0,24 40,82 28,38 39,44 - — 4,48 - 4.48 1 -} - 1,60 <,60 45,5

| СМ <8 -3 - 0,24 <0,82 28,38 39,44 - 4,48 - 4,4 8 | - — 1.3S 1,35 45,3

| ОМ <7-4 4,96 - 7,54 - <2,50 28,50 28,5 О <<,25 0,75 <2,оо j - - - 53,0

| ОМ <7-8 4,96 — 7,54 — <2,SO 28,50 28,50 <4, <5 0,75 <4,90 | - - - 35,9

! ОМ <7-6 1 4,96 — 7,54 — <2,50 28,50 26,50 «,25 0,75 <2,00 j 21,46 2<, 46 - — 74,5

1 ОМЬ 14-1 - 0,45 5,« <4,<9 <9,45 — — <.68 - <,68 - - - 2<,<

| Омь <4 -2. - О,<5 5,« <4, < 9 <9,45 - - 1,68 - <,68 - - 0,60 0,60 Н 7

| ОМЬ 14 -3 - о,<5 5,« <4, <9 <9,45 - - <,68 - <,68 - — 0,50 0,50 | 2<,6

ОМЬ <7-1 - о,<о 4,77 9,46 <4,33 - - <,40 - <,40 - — - ! <5,8

ОМЬ 17-2 — 0,40 4,77 9,46 <4,33 - j <,4о - <,40 - | 0,50 j 0,50 | <6,2

|. . .

<.050. 9 -  А .93 .3 - PCj . . . .  ^
^ А Ь .О Т ^ . ■CoAwim
Й.коитг Мельников
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П рОАОЛ^к?-

МАРКА

и ъ ^ гл и я

Ub4.E М S.T А А А ‘ЛМ 3 .C K H S .

05UJ.HM
Ра с х о д

1

ПОЛОСА СТАЛЬНАЯ |сТАЛУ» КЬАл^рАТЦА^ С-ТАЛУ» КРУГЛА^ СТАЛУ» ЛИСТОВАЯ TPVSA СТАЛЬНАЯ

м а р к а  с т а л и  С т Ь> по 6 -4  ТУ 44 -4 -  Ъ о 2 Ъ -  & о

ГОСТ 4 0 3 - 7 6 * Гост 2 5 9 4 -7 4  "■ г о с т  2 5 9 0 - 7 4 * ’ ГОСТ 4 9 9 0 3 -  74-"' Г ост  4 0 7 0 4 * 9 1

-4 * 2 5 - 6 * 2 0 -4 * 4 -0 -2 0 * 3 0 И то го п 22 И того J2T & И т о го - 6 * 4 2 5 И т о г о 4 8 * 4 . 5 И т о  г о

ОМЬ 47-3 - 0 / 0 4,77 9 ,4 6 4 4 ,3 3 - - 4 / 0 4 ,4 0 - - 0 / 5 0 ,4 5 4 6 ,2

ОМЬ 45-4 - 0 / 0 4 ,3 9 9 ,4 6 43,95" - - 4 / 0 4 ,4 о - — — - 45,4

ОМЬ 4 8 -2 0 / 0 4 ,3 9 9 ,4 6 43 ,95 — - 4 ,4 0 4 / 0 - - 0 ,5 0 О,5о 4 5 ,9

ОМЬ 46- з - 0 ,4 0 4 ,3 9 9 ,4 6 4 3 ,9 5 - — 4 / о 4 ,4 0 — -* 0 ,4 5 0 / 5 45,8

ОМН 14-4 - 0 / 0 4 ,5 7 9 ,46 4 4 / 3 - — 4 / 0 4,4 О - ~ — — 45,5

ОМН 44-2 — 0 ,40 4 ,57 9,46 4 4 / 3 — — 4 ,4 0 4,4  о — — 0 ,5 0 0 ,5 0 4 6 ,о

ОМН -14-ь - 0 ,4 0 4 ,5 7 9 ,4 6 4 4 /3 - — 4 /4 0 4 ,4 о - — 0 ,4 5 0 ,4 5 4 6 , 0

ОМН 47-4 - 0 / 0 4 / 9 9 ,4 6 43,75 — — 4 ,4 0 4 ,4 0 - — - — 45,2

ОМН 4 7 -2 — 0 / 0 4 /9 9,46 43 ,75 - - 4 ,4 0 4,4 о — — 0 ,5 0 0 ,5 0 45,7

ОМН 4 7 -3 - 0 / 0 4,4? 9 /4 6 43,7 S - - 4 ,4 0 4 ,4 0 — - 0 ,4 5 0 ,4 5 45,6

ОМН 46-4 - 0 / 0 3 ,8 2 9 ,4 6 4 3 ,3 8 - — 0 ,8 4 о, е л - — — — 44 ,2

ОМН 48-2 - 0 / 0 3 ,8 2 9 ,4 6 4 3 ,3 8 — — 0 ,8 4 0 ,8 4 - - 0 ,3 0 0 ,3 0 44,5

ОМН 48-Ь - 0 / 0 3 ,8 2 9 ,4 6 43,38 — — 0 ,8 4 0 ,34 - - 0 ,2 5 0 ,2 5 44,5

ОМН 43~4к - — 4,86 8 ,5 2 4 0 ,3 8 — — 0 ,8 4 0 ,8 4 - — — - 44,2

ОМН 4 6 -2 к - - 4,86 8 ,52 40,38 - — 0 ,8 4 0 ,8 4 - — 0 ,3 0 0,30 44,5

ОМН 48- Ь к - — 4,86 8 ,52 40,38 - — 0 ,8 4 0 ,8 4 - - 0 ,2 5 0 ,2 5 44,5

0МЦ.-4 - - 2,28 — 2 ,2 8 - — 0 ,2 8 0 ,2 8 - — — — 2,6

ОМ\ - 2 . - - 2,28 — 2 ,2 8 — - 0 ,2 8 0 ,2 8 - - 0 / 0 о / о 2,7

ОМЬ 47-4 3 , 6 6 - - - 3 ,66 44,44 4 4 ,4 4 4 .0 5 4 .0 5 - — — — 4?,2

Омь 47~5 3,66 - - - 3 ,6 6 44,44 44,44 5,27 5 ,27 - - — - 20,4

Омь 47-s 3,66 - - - 3 ,6 6 41 ,44 4 4 ,4 4 4 ,0 5 4 ,0 5 8 ,8 8 8 ,8 8 - — 2 3 ,0

ОМН 47-^ 3 ,3 0 - - - 3 ,3 0 41,44 44,44 3 ,3 5 3 ,3 5 - — — - 4 8 / ]
ОМИ 47-3 3 ,3 0 - - - 3 ,3 0 11,44 44,44 4 ,3 5 4 ,3 5 - - - - 4 9,4

ОМН 17-6 3 ,3 0 - - - 3,3 0 44,44 44,44 3,35 3,35 7 ,4 0 7, 4 0 - - 25,5

1 .030 . в - Ц 9 3 . 3 - PC
Л И С Т
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М А Р К А

Пр0,Д,оЛЖ£ИИ£

И Ц Е А И Я  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е :

П о л о с а  c t a a w h a ^ i С Т Д Л Ч  K ^ A t y P A V A A ? » С Т А Л Ч  К Р Т Г Л А 'З к С Т А Л Ч  Л И С Т О В А ? T P V S A  С Т А Л Ь Н А Я

М А Р К А  С Т А Л И С т З  ПС 6-4 ТУ 4 4 - 4 - 3 0 2 3 - 8 0
ОБОИМИ
РАСХОД.

Гос-т 4 0 5 - 7 6 '“ Гост 2 5 9 4 - 8 8 Г о с т  2 5 9 0 - 8 3 " Г о с т  1 9 9 0 3 -  74- * Гост 4о :[0 4  - 54
i

- 4 * 2 5 - 6  *2о - 4 x 4 0 -20<5о И то го о 22 И то го 8 <fi 46 И то го -6x425 И т о г о 48 <4.5 И то го

on 4 2 - 4 ' 0 ,0 5 3 ,3 5 13 ,25 4 6 ,6 5 - - 4.68 - 4 ,68 - - - - 46 .3

ОП 42-2 - 0,05 3,Ъ5 43,25 46 ,65 - - 4,68 - 4,68 - - 0,6О О, 6 0 48, ?

ОП 42 - Ъ - 0,05 3,35 43,25 46 ,65 - - 4,68 - 4,68 - - 0,50 0 ,5 0 48,8

on 4 2 -4 0,90 - W - 2,84 16 ,40 4 6 ,4 0 4 .5 0 - 4 ,5 0 - - - — 23,7

ОП42~5 о,9о - <,94 - .2,81 4 6 ,4 0 4 6 ,4 0 5 ,6 6 - 5 ,66 - - - - 24,?

ОП <2-6 о,9о - <, 9-f - 2, 81 4 6 ,4 0 4 6 ,4 0 4 .5 0 - 4 ,5 0 8,8 8 6 ,8 8 - - 32.6

ОК 26-4 4.00 - - - 4 .о о - - 44,2? -  I « . 2 ? - — - - 45,3

ОК 2 6 -5 4 .о о - — - 4 .о о - - 43,24 - 43,21 - — ! — - 47,7

0 К 2 6 -6 4 .о о - - — 4 .о о - - 44,2? 1 И  2 9 47. 76 4 7 .7 6  j - - 33 ,4

ОМ 44-4 - 0,42 6 ,82 44,4? 24,43 - - 2 ,5 2 | 2 ,52 - -  — — 23,7

ом 44 -2- - 0,42 6 ,8 2 44,4? 24,43 - - 2 ,5 2 -  i 2.52 - ' о,?о 0,90 24,6

ом -м-з - 0,42 6 ,8 2 44,4? 24,43 - - 2 ,5 2 -  i 2.52 - i 0,75 24,4

ОМ « - 4 5,64 - 1 ,62 - 7 ,2 3 17,40 47,40 6,75 0 ,4 5  j 7 ,2 0 - ! — ! 34,5
ОМ -И-5 5,64 - 4 ,62 - 7,2 Ъ 47,40 47,40 8 ,4 ? 0 ,4 5 8,94 - - - 33,3
ОМ 44-6 5,64 - 4 ,62 - 7,23 47,40 47,40 6 ,7 5 0.4 5 ! 7, г о 42,58 42,58 - - 44,1

ОМЬ 44-4 3,85 - - - 3,85 47,4С 47,46 4 ,5 0 -  | 4 ,5 0 - - - — 23,5
ОМЬ -14-5 3,85 - ! 3,85 j 17,46 47,46 5 ,8 4 | 5 8 4 - _ ! 26,9
ОМЬ 44 -6 s,es 1 " 1 | 3,85 47,46 47,46 4 ,5 0 I 4 ,5 0----  * 140,36 40,36 - - ! 35,?

А О-.О  ̂ Ц 93 . J - РС
лист
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ПОЛОСА CTAAVHA^

МАРКА СТА А И СчЗг,с6-4 ТУ 44-4-302Ь*вс

ГОСТ Ю5- 76*

- 2 0 x 5 6

2 2 ,0 0

46.50

2 2 ,0 0

27 .60

27.60

33 .0 0

3 6 .5 0

2 2 .0 0

2 2 .0 0  

2 2 . 0 0  

27S Q
2 7 .5 0

-42x4 -

2 ,30

4.50 

2.75 

3,00

3 .5 0

3,7?

4.50  

2.80  

3,76 

4,45 

3,75*

5.75 

2.00 

2.25

2.75

-2 8 * 5  

6,7о  

5,20  

7,53 

6,22  

9 ,0 ^  

9, 94

44 .3 0  

6 ,4 0

44,64

7^5
40,95

5,45

6.30  

^ 70

40,25

-7 0 x 6

0,60

0 ,9 0

4,2о

ОЫ^ИЙ
РАСХОД

34, ОО

23.40

3 2 .3 0  

38 ,80

4 0 .4 0  

46 ,70

5 4 .3 0  

Зо,?Р

37.40  

3 3 ,6 0

42.2 0

38.40

8 ,? о

40,90

4 4 .2 0
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