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Фундаменты по данной типовой проектной документации разрабо­

таны под типовые стальные колонны производственных зданий и инже­

нерных сооружений.

Фундаменты решены в виде железобетонных сборно-монолитных 

подколонников и монолитной ступенчатого типа плитной подошвы.

КОНСТРУКТИВНОЕ РЕШЕНИЕ ПСЩКОЛОННИКОВ

Подколонники запроектированы из сборных железобетонных плос­

ких плит, устанавливаемых по рабочим сторонам фундаментов и слу­

жащих опалубкой двух сторон подколонника. Эти плиты позволяют 

устанавливать на них кондукторные устройства и инвентарные рас­

порки для фиксации фундаментных болтов.

По боковым (нерабочим) аторонам подколенника устанавливается 

щитовая индустриальная опалубка или плиты тонкостенной несъемной 

опалубки, закрепляемой на торцах сборных плит.

Внутреннее пространство подколонников заполняется бетоном 

классов по прочности на сжатие BIO или BI5, который зависит от 

размеров подколонника и действующих на нега нагрузок.

Сборные железобетонные плиты подколонников из бетона класса 

В25 включают всю рабочую вертикальную арматуру и арматуру в виде 

арматурных выпусков, предназначенных для обеспечения сцепления с 

монолитным бетоном заполнения. Номенклатура сборных плит шириной 

900, 1200 и 1500 мм и  высотой от 3900 до 8700 мм (с шагом града­

ции 600 мм) представлена в док. -6. Эта номенклатура дает возмо­

жность выполнять подколонники определенных размеров под весь 

диапазон нагрузок от стальных типовых колонн, как одноветвевых 

(одноствольных), так и двухветвевых.

Сборные плиты устанавливаются в стаканы плитной подошвы 

фундамента согласно док. -3.

Фундаменты со сборно-монолитными подколонн и нами моцут быть 

также использованы и для индивидуальных стальных колонн, если 

усилия от них на фундаменты в уровне низа подколонника не превы­

шают значений, указанных на графиках несущей способности (см. 

док. -I; -2 ).

В  случае необходимости иметь подколонники большей ширины, 

например 1800 мм, допускается выполнять их из 2-х ш ш т  шириной 

900 мм. При этом, к N  и М следует ввести поправочный коэффи­
циент К  = 0,8 и предусмотреть в конкретном проекте мероприятия, 

исключающие вытекание цементного молока через шов (при неплотном 

соприкасании ш ш т  друг к другу), цри производстве работ по запол­

нению полости подколонника монолитным бетоном.

Сборные плиты, для восприятия нагрузок от свежеуложенного 

бетона при возведении подколонника, на всю высоту должны скреп­

ляться между собой металлическими скрутками, закрепляемыми на 

арматурных выпусках ш ш т  из расчета 1,5 см^ поперечного сечения 

выпусков на I м2 площади ш ш т ,  контактируемых с монолитным бето­

ном.

Монолитный бетон допускается укладывать ш ъ яр ус но слоями тол­

щиной 1200. ..1800 мм с устройством арматурных "щеток" в  швах между 

ярусами.

Бетонирование сборных ш ш т  осуществляется лицевой поверхно­

стью вниз, а внутренняя поверхность ш ш т  не заглаживается с 

целью повышения сцепления с монолитным бетоном. Изготовление
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длит различной длины достигается путей установки в форме вкладыша»

При необходимости установки расчетной вертикальной арматуры 

доднолонника в перпендикулярном направлении (т.е. армирований по 

четырем граням) - сетки устанавливают в монолитном бетоне с на­

веской их на сборные плиты или опалубку, а из плитной части пре­

дусматривают арматурные выпуски, обеспечивающие равнопрочность 

арматурных соединений.

В фундаментах спаренных колонн допускается по боковым граням 

подколонкика устанавливать сборные ш ш т ы  с обязательным устрой­

ством проходов, шириной не менее 500 мм, которые при укладке мо­

нолитного бетона заделываются съемной или несъемной опалубкой 

(см. лист 8, рис. I).

Расстояние от грани стальной плиты башмака колонны до грани 

верхнего обреза подколонника должно быть не менее 50 мм. Расстоя­

ние от граней анкерной плиты болта до грани подколонника или вну­

тренней поверхности сборной плиты должно быть не менее 50 мм# а 

от оси анкерного болта до рабочей грани подколонника не менее 

400 мм и боковой грани не менее 200 мм.

РАСЧЕТ П0ДК0Я0ННИК0В

Расчет сборно-монолитных подкодонников выполнен в соответст­

вии с требованиями СНиП 2.03.01-84* "Бетонные и железобетонные 

конструкции".

Подколенники рассчитаны как внедентренно-сжатые железобетон­

ные элементы без учета сжатой арматуры.

Прочность заделки сборных железобетонных плит в стаканах на 

выдергивание определена из условий сцепления ботона замоноличиш- 

ния: а) с бетоном стенок стакана по формуле

*

^ « 2 h c (sc +e c)fi'cj( I D

б) с бетоном сборных ш ш т  по формуле

Л £ * * Л у & * 0 * £  ( 2 )

В формулах X а 2 вс, £Qt h c - соответственно зарина, длина 

я глубина стакана.

Принято: Вс = 325 мм; /с - ширина подколонника + 100 мм; 

h c - 800 мм.

/  • A  t h -  - соответственно толщина, ширина плит и глубина их
п Л Я

заделки в стакан

Принято: = 20Q мм; , т.е. ширина подколонника;

^  * 750 мм.

в ^  — 0,25 , где

- расчетное сопротивление бетона, замоноличивания осевому 

растяжению, принято равным для бетона класса В25 -  12 кг/см2 (при 

коэффициенте iа я  * 1,15).

Принимая наименьшее значение ^ р  (из формуя 1 * 2 ) ,  коли­

чество растянутой вертикальной арматуры определено из условия

A s >  ф  ( з )

Кроме того, произведен расчет на продавливайте фундамента 

под сборной плитой, а также расчет подколенников на смятие под 

анкерными плитами стальных колонн.

Сборные плиты рассчитаны на максимальные усДОкш в подколен­

никах, а также на усилия, возникающие при транспортировке (с ко­

эффициентом динамичности равным 1,6) и усилия при подъеме к мон­

таже (с коэффициентом 1,4). Расчет произведен дяй плоских плит

Ш Ш / fu n  *Cahi\
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максимальной длины 8,7 м  на изгиб с учетом сжатой симметричной арматуры, 

при этом на транспортирование принят рабочий пролет 7,2 м, а при подъеме 

и монтаже - пролег 7,5 м.

Подбор сечений подколонников производится по графикам (см. док. -X;

-2 ).
Применимость сборно-монолитных подколонников определяется величиной 

и соотношением расчетных усилий ( N и М ) в уровне низа подколонника, 
т.е. областью, заключенной между кривой и осью ординат {.//),

КОНСТРУКТИВНОЕ РЕШЕНИЕ ПОДОШВЫ ФУНДАМЕНТА

Отметка низа фундамента, конструкций, размеры и армирование подошвы 

плитной части фундамента определяются рабочим проектом в соответствии со 

СНиП 2.02.01~83х "Основания зданий и  сооружений” и "Пособия по проекти­

рованию фундаментов на естественном основании под колонны зданий и соо­

ружений промышленных предприятий". При этом необходимо соблюдать следую­

щие условия:

- минимальная высота подошвы фундамента должна составлять 1050 мм 

исходя из того, что в ней располагаются стаканы для установки сборных 

плит подколонника (750 мм - заделка плит, 50 мм - подливка, 250 мм - 

минимальная толщина бетона под стаканами);

- ступени подошвы фундамента по высоте должны быть кратными 150мм; 

размеры плитных частей фундамента в плане -  кратными 300 мм (см. лист 9).

- из верхней части фундамента необходимо сделать выпуски арматуры 

для связи с бетоном замоноличивания подколонника.

МЕТОДИКА РАСЧЕТА ПОДОШВЫ ФУНДАМЕНТА

1. Определяется размер подколонника в плане (на основе расположе­

ния анкерных болтов и рекомендаций, изложенных в данном альбоме по ми­

нимальным расстояниям болтов от граней подколонника), а также отметка 

верха подколонника.

S

2. Устанавливается отметка низа фундамента.

3. Определяются исходные данные:

N » М ^ ,  Н х , М у ,  Н у  - соответственно нормативные значения 

нормальной силы, моментов и поперечных сил на уровне верхнего об- 

реза фундамента;

h - высота фундамента.

4. На основании конкретных грунтовых условий по СНиП 

2.02.01-83х  (Приложение I) устанавливаются f>9 f  и  С  -  норматив­

ные значения характеристик грунта основания (угод внутреннего тре­

ния» удельный вес и удельное сцепление грунта основания).

5. Ориентировочно задаются размеры фундамента в  плане»

6. Определяется допустимое давление на грунт

R f  + )  . Т О

6  - меньший размер подошвы фундамента, м; 

d  - высота фундамента, и;

У  - удельный вес грунта, кН/м3 ;

С  - расчетное значение удельного сцепления грунта, кПа;

• М у  и M g  —  коэффициенты, определяемые по табл.4 СНиП

г.ог.ол-вз*.
7. Вычисляются значения нормальной силы ж  моментов на уровне 

подошвы фундамента

№ = N  + fo -h -a -8
К *  К  + H x -h

М  = М у  * H y - h  гае

OBусредненный удельный вес фундамента и грунта 

уступах ( уср =  20 кН/м3 = 2 т/м3);

(X - сторона подошвы по направлению действия момента Mji 

6  - то же, по направлению Му.

1Им UndrtUtb tA__ 1.012.1 -3 .9 7 .f-n 3



8. Определяются эксцентриситеты приложения силы

е *  №  У  N *  '

при этом должно соблвдаться условие в * 4 —  и , в  про-
* 4 9  4

тивном случае следует увеличить размеры подошвы фундамента*

9. Вычисляются значения краевого давления на грунт:

а) при и ви < &

М 0 . ь е х 6 е лл- *У ( т ° ° v
& т Ы = а 7  (I + ~ а ~ * ~ т ~ )

б ) цри ё х >  Jf и ё у > ^

^тах
2 /Г
3
л

^8-с + л л >

в) при f
_ 2 N *  ,  I  I 3 g y  ,

° я т Г  8  1з -с *.2-а * а ~ 8  ’
г) п р и  ^  д  и е  i

г/Vе х I зе*
(з ! > + и  +  г у )’ 1519

с = 0,5 а  - Вх ; Ct = Q,sS-e^
Значение &m£Ly не должно превышать 1,5 ̂  , в 1фотивном 

случае размеры подошвы фундамента следует увеличить.

Пример расчета подошвы .Фундамента

Требуется рассчитать подошву фундамента под стальную двух- 

ветвевую колонну» устанавливаемую на подколонник фундамента на 

отметке минус 1,000 м  и имеющую базу с расположением анкерных 

болтов приведенную на рисунке

6

1. Исходя из приведенного расположения болтов определяется раз­

мер подколонника

А  = 1000x2 + 80x2 + 400x2 =  2960 » 3 0 0 0  мм 

£  = 380x2 + 200x2 = 1160 =  1200 ш

2. Отметка низа фундаментов устанавливается для каждого конкрет­

ного объекта в зависимости от заглубления Олиарасположенннх соору­

жений (подвалов, тоннелей, каналов и др.).

Предположим, что для данного случая низ подошвы фундаментов 

должен быть не менее минус 5,0 м.

Принимая стеновую плиту высотой 3900 ми, определяем глубину 

заложения фундамента:

1000 - верх фундамента,

3900 - высота плиты,

50 - подливка,

250 - минимальная толщина бетона под стаканом.

Таким образом минимальное заглубление низа фундамента долж­

но быть минус 5200 мм.

3. Исходные данные для расчета (нормативные нагрузки):

300 т; = 220 тм; Му = 60 тм; Нх  =  8,9 т; Ну = 3 т. 

Высота фундамента h  * 4200 мм

— I— Н — I— f 1.012.t  -3.97.1-ЛЗ
Лист

о



18 кН/м3 = 1,8 т/м8 ; V  = 30°,

по Прилояеншо I к СНиП 2.02.0I-831 , в зависимости от V  « 30°, 

принимаем значение удельного сцепления грунта основания 

С0 = 0,21 кг/см2 = 2*1 т/м2 .

4. Ориентировочно назначаются размеры подошвы фундамента

В = 4800x3000 мм (см. рис. 4 на листе 9).

5. Определяется допустимое давление на грунт

1,2(1,15*3.1.8 + 5,59*4,2*1,8 + 7,95*2,1) - 

в 78 т/м2 = 7.8 кг/см2

6. Вычисляются значения нормальной силы и моментов на уровне 

подошвы фундамента

Н ' ш  N *  Х ' - А - а - в  = 300 + 2*4,8.3*4,2 = 420 *ур*
м£ = 220 + 8,9*4,2 = 257 ТМ

М° = 60 + 3.4,2 = 72.5 тм

7. Определяются эксцентриситеты приложения силы

Н .
х №  420

У Л/° 420

* 0,6 М <  1,2 М 

=  0,17 м  <  0,75 м

Следовательно условия

£ х
4^8

4
1,2 И

3
= 0,75 соблюдены.jr л

8. Вычисляются значения краевого давления на грунт в зависи­

мости от значений

g  4 £  

6 ~  6
0,8 и

= 0,6 <  0,8

б* 3
m a t

А/с
* 7 ( I  +

е е *

з
-  « 0,5 
6

в у = 0,17 <  0,5

420 6*0.6
---------- (2 + ------—

4,8-3 4,8
+

6*0,17 

3 *

7

а 29(1 + 0,75 + 0,34) = 29.2,1 = 60,9 <  1,5*78 = 1Г7 т/м2 

Принимаем конструкцию фундамента, приведенную на рис. 4, л. 9»

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Сборные железобетонные изделия должны изготавливаться в 

стальных формах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ 25781-83хЕ. 

Допускается изготовление конструкций в формах из других материа­

лов, обеспечивающих настоящие технические требования по качеству 

и прочности изготовления изделий.

2. Изделия приняты из тяжелого бетона по прочности на сжа­

тие В25. Марка бетона по морозостойкости и водонепроницаемости 

назначается в конкретном проекте в зависимости от режима эксплу­

атации и климатических условий строительства в  соответствии с 

требованиями главы СНиП 2.03.01-84х , табл. 9.

3. Материалы для приготовления бетона должны соответство­

вать ГОСТ 7473-94, ГОСТ 25192-82* и другим действующим стандартам.

4. Величину отпускной прочности бетона изделий назначает 

изготовитель по согласованию с потребителем (заказчиком) в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ 13015.0-83х .

5. Арматура классов A-I и А-Ш до ГОСТ 5781-82х.

6. Изготовление арматурных изделий должно производиться в 

соответствии с ГОСТ 10922-90.

7. Плоские каркасы и арматурные сетки следует изготавливать 

на многоточечных и одноточечных сварочных машинах.

8. Армирование конструкций предусмотрено сетками и  простран­

ственными каркасами, собираемыми на кондукторе из плоских арма­

турных изделий и отдельных стержней.

- р
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9. Проектное положение арматурных изделий следует фиксиро- 

}>ать при помощи бетонных или пластмассовых фиксаторов, Толщина 

защитного слоя рабочей арматуры должна быть не менее 20 ш .

10. При изготовлении железобетонных изделий необходимо выпол* 

пять требования ГОСТ 13015.0-83*.

11. Внешний вид и качество изделий должны удовлетворять тре­

бованиям ГОСТ 13015Д-81*. Обнажение арматуры на поверхности из­

делий не допускается.

12. В бетоне изделий, поставляемых потребителю, не допускает­

ся наличие трещин, за исключением усадочных и поверхностных тех­

нологических трещин, ширина которых не должна превышать 0,1 ш .

ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

1. Изделия должны приниматься техническим контролем предпри­

ятия-изготовителя в соответствии с требованиями ГОСТ 13015 Д - 8  Iх .

2. Приемка должна производиться партиями не менее 5 изделий,

3. Геометрические размеры формы, качество поверхностей сле­

дует проверять осмотром и измерением*

4. Отпускная прочность бетона, прочность бетона по морозо­

стойкости и водонепроницаемости проверяются по данным лаборатор­

ных журналов.

5. Результаты приемочного контроля должны быть зафиксированы 

в журналах служб технического контроля предприятия-изготовителя,

МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ. МАРКИРОВКА.

I. Размеры, прямолинейность изделий, вес, толщину защитного 

слоя арматуры, качество поверхностей и внешний вид изделий следу­

ет проверять но ГОСТ I3QI6.CM33*.

а

2. Испытание сварных соединений арматурных изделий, а также 

оценка их прочности и качества должны производиться по

ГОСТ IQ922-9Q.

3. Прочность бетона на сжатие следует определять по 

ГОСТ 10180-90 и ГОСТ 18105-86х. Допускается прочность бетона в 

изделиях определять по ГОСТ 17624-87 с учетом однородности н 

прочности бетона, а также по ГОСТ 22690-88, ГОСТ 22788-77.

4. Морозостойкость бетона следует определять по 

ГОСТ 10060,0-95 (кв реже одного раза в 6 месяцев).

б. Перед началом массового изготовления конструкций и в 

дальнейшем, при изменении технологии их изготовления должны про­

изводиться испытания нагружением в соответствии с требованиями 

ГОСТ 8829-85.

6. Маркировка изделий должна отвечать требованиям

ГОСТ I3QI5.2~8lx , при этом после марки следует указывать серию 

рабочих чертежей.

7. Маркировочные знаки должны быть нанесены на боковую 

поверхность изделия.

8. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую пар­

тию принятых техническим контролем изделий паспортом, оформлен­

ным в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.3-81*.

СКЛАДИРОВАНИЕ, ТРАНСЛЮРТИРШАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

I. Готовые изделия должны храниться на специально оборудо­

ванных складах (площадках), рассортированными по маркам. Изделия 

не принятые техническим контролем и требующие ремонта ляи додал-

1 — Г Г — 1 —
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нитальной выдержки бетона должны храниться отдельно.

2. Складирование ш ш т  следует осуществлять штабелями высотой 

не более двух метров на прокладках высотой не менее 220 мм. При 

укладке ш ш т  друг на друга их торцы со стороны консоли следует 

смещать не менее чем на 300 мм.

3. Подъем сборных плит осуществляется только за крайние тор­

цевые петли.

4. При транспортировании, хранении и монтаже сборных ш ш т  

следует обеспечивать сохранность проектного положения арматурных 

выпусков.

Схема подъема и складирования ш ш т  доказаны на рис. 2 и  3,л» 8.

5. При транспортировании и хранении изделий необходимо соблю­

дать требования ГОСТ 1301$.4-84, а  также требования СйиП 

3.0I.0I-85?

УКАЗАНИЯ по возведши СБОРНО-ИОНОШЯШС ФУНДАМЕНТОВ
I. Сборно-монолитные фундаменты возводятся в следующей после­

довательности:

а) устраивается плитная часть со стаканами глубиной 800 мм. 

Рекомендуется верхний ее обрез в месте устройства лодколонника не 

заглаживать и производить установку арматурной "щетки” ;

б) производят монтаж сборных железобетонных ш ш т  и заделку их 

бетоном на мелком заполнителе в стаканы фундамента;

в) производят установку инвентарной или тонкостенной несъем­

ной опалубки по боковым сторонам подколенника ярусами иди на всю 

высоту лодколонника;

г) производят укладку монолитного бетона ярусами или сразу на 

всю высоту подколонника до нижней отметки фундаментных болтов (о

9

недобетонированием на 100 мм);

д) на обрез ш ш т  устанавливают инвентарные кондукторные 

устройства, укладывают сетки косвенного армирования, вывешивают 

и выверяют фундаментные болты и производят добетонирование под-

При технологических перерывах бетонирования, нижеуложенный 

слой бетона должен выполняться с арматурными выпусками ("щетка­

ми” )• Количество выпусков должно приниматься в соответствии с 

правилами производства бетонных работ.

При монтаже сборных ш ш т ,  их подъем осуществляют за верхние 

!файние петли (ближние к консоли) или захватом за консоль плиты.

УКАЗАНИЯ ПО П Р И М Ш Ш Ю

I. Фундаменты под типовые стальные колонны (спдошостенчатые, 

сквозные, двухветвевые) предназначены для применения при проектиро­

вании и  строительстве объектов черной металлургии* тяжелого машино­

строения, тепло-энергетики, т.е. таких отраслей промышленности, в 

которых сильно развито подземное хозяйство в виде технологических 

подвалов (в том числе - двухэтажных), тоннелей, каналов,вспомога­

тельных помещений, фундаментов под оборудование и  др ., расподогае- 

мых на большой глубине, а также для колонн галерей, открытых крано­

вых эстакад* опор и эстакад под технологические трубопроводы,которые 

прокладываются по пересеченной местности.

Кроме этого, такие фундаменты могут быть применены в строи­

тельстве при использовании и реконструкции подземного пространства 

города.
Отметка заложения фундаментов в каждом конкретном случае реша­

ется проектировщиками с учетом номенклатуры стеновых длит, разра­

ботанных в серии.

Ш*1 ш flm* /*&*
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ВыНесочные долть/ 
со стальной пластиной

"3 ь

9
L
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Крепление к фундаменту на эпоксидном 
клее на зачищенную йетонну/а 
поверхность

CocmaS эпоксидного клея £  £рсо£ь/х частях должен составлять:
- эпоксидная смола Эйд (0Ю5) - fOO частей;
- отдердитель - 50 част ей;

/ - опорная плита колонна/ ; 2 -планки толщиной/0лш и размерами " кбарцедь/й песок - 200 частей.
ЮО*РОО нм ; J- долп?б/ для £ь/£срки и закрепления опорнь/х плит;
4-стальная лластина-/00х/00мм, д*/0нм дидерочных долтод; S-nod/wfxa;̂
6 -анкерные болты для закрепления колонн; 7-сборно-монолитный 
фундамент; & - сдорная плита фундамента; 0 -шайбы быдерочных 
болтоб; /О- гайки быберочнь/х балтоб.

t/зм. Р*уу ЯЗабдисг /ап
Забселтр 
Раз/ао 
йслолм/л 
Лро&р/ш 
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1.012.1 -3 .3 7 ./-0 -
Установки <. ____

на фундаменте для„ безы 
оерочного "монтажа 
бтальнб/х колонн

'Л fcmaduf, Раст /Раст
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Эскиз Марка
р/пгты

Размеры, мм Л т
Расход г, материалов Масса,

ТИ В а С Веток,
м3

Стало,кг
W<P9 -39 3900

900

/350

/50 3

1 0,73 /06,35 1,92
-05 9500 /950 0,59 //6,2 2,10

-*

г -51 5700 /350 2
0,95 Щ78 2,38

1

Э -------- 21

§*

1

Э -------- 5

*5

-57 5700 7950 /,,06 /97,64 2,65
-53 6300 7350

3 1,17 76/,6 г. ог
-59 6900 /950 /,28 7 7/, 4 9 3,20

в -75 7500 /350 9 /,39 19/,0 3,98
г

с

-8 / 8100 /950 /,50 20/,29 3,75
-87 8700 /350 S /,62 гг/,г 0,05

ИМ ГТТТТ11
1 200 ха 1 о_

т&2-39 3900

1260

/350

т 5

1 0,98 /35,6/ 2,45
-95 9500 /950 1.Ю 798,93 2,80—1ПГ------  ------ Т1 -51 5/00 /350 2 /,27 /70,83 3,/8

Г-

-57 5700 /950 1,9/ 182,55 3,52
- S3 6300 1350

3
/,56 209,43 3,90

-69 6900 /950 1,70 221,27 5,25
-75 7500 /350 9 1,85 248,03 9,62
-81 8700 /950 7,99 259,89 9,95
-87 8700 /350 5 2,19 286,67 5,35

IW91S-39 3900

7500

/350

/50 6

/ 1,22 776,32 3,05
-95 9500 /950 1,40 792,62 3,50
-57 5700 7350 2 1,58 222,73 3,95
-57 5700 1950 1,76 238,45 9,00
-63 6300 7350 3 1,90 272,34 4,85
- 69 6900 /950 г,/г 288,62 5,30
-75 7500 /350 9 2,30 337,07 5,75Ь

200*—
-81 8/00 /950 2,98 397,55 5,го
-87 8700 /350 5 2,66 387,49 6,65

Влиты из Jp/7?o#0 масса В  2S Шщ/олуг 
За5 с е н г  
Р а з р а В  
исполни,'/Г 
fyaJepv/r 
U  контр

ЛисщЖдо*
pponoS
Р ^ и н

л/ffioSa
i)/roS к

з о и н а

Подпись 

*<<< 7
йога
SH31

У Ъ г
h-(7(

1.012.1 -3 .9 7 .1 -6

Номенклат ура ллоских 
/7Лат, устанадладастых 
£  с т а к а н ы

СтЛия^ист | Jh/стоё

ЦНИИЛРОМЗДАНШ



I n
3*200
300

A fc

d

,3 ^

D

fi/qo/ra/7/71//776/ и,MM
a,

MM
O O PS -33 3300 /350

-95 4500 /950

Цш /м.уч farm /lofam 5/774
Зоб сеш . PpO/7o6 \ t* £//.*
Раз pad. IfobU/f /  

7р/Убяка& 
7j/>0/roJt 
A.V377M0

\Г>У>/{-b .
Цепомм
Opo5i°pi7j
JL32№&

'* /~ L

/‘W “l

1 .0 1 Z .1  - 3 . 9 7 J - 1

SJ/ ш / п а  п л о с к а я  
Ш ГФ 9-33...-87; fm <f>!2-3S..:87, 
ffff<P/533... -8 7

Ст аду A  / !u c m  

P  / “

ЦНИИПР0МЗДАНИЙ

г г

<5

V-Hr

$0 u 3x200 J$Qt
• • •
« • •

4 - 1 1 1

I I I I

4—l I
si- 3x200 /56

1

AГТ  *

*»b

3^

200

Ш 2177Л mV

Марка
/7/7L//776/

H,
мм

cr,
M M

m
0 / 7 Р 9 -5 / sm /358 s-5 7 5 7 0 0 mo

-S 3 6 3 0 0 / 3 5 0

5-S 3 6 3 0 0 / 3 5 0

-75 ' 7500 / 3 3 0

-8/ 8 / 0 0 /9 5 0

-8 7 8 7 0 0 / 3 5 0 5

Ш Я Я 5 5 ~tf//7/>
/ O f 2 . f - 3 . S 7 / - 7

fyc/n

2



Щ  5х 200 £
j *тГ-------------------»г

+■ I I I I I

+- I I I

я т / г - з з

m
1

A
1 l 1 l l

5*200 L /00

-> /200 £_

300

200

1 200

Марка
/7/70076/

H.
mm

0,
MM

/M9>/2- 30 3000 /330
•05 4300 /030

~Шл1 ш у х  Цист IfiJpA !КиЪись^92.
1.012.1-3.97./-?

Т Я Я 7

/7
7 

X
 /2

0
0

__
__

__
__

__
__

 и
 

/5
5

#

-»r

J r

ЛЙ? 5*200 /00 
J 4 *-

+* I I I I I

I I I I I I

4- I I | I !
^ 100

/2 0 0

2 3

Ж

«?

Марка
/700076/ M M

a,
MM

07

/7/1442-5/ 3/00 /350
2-57 5700 /350

•S3 6300 /330
3-69 6300 mo

•75 7300 /350 //
-8/ 8 / 0 0 /050
-8 7 8700 /350 s

Х Щ , jKjj /шп 0 ’3f< Т Щ п т J a m
/.M./-3.S7.1-7

0uc/y

4



/МаркаA7/U//776/ MM
a,

MM
/7/757/5 -39 5500 /550

- 45 45*00 /550

I lI I I Г I

•§' \3шщI I I IШХШк 1 0 12.f-3.97.
Hut

f - 7 5

k/
7*

\

бхгое

I I I I I

/soa

№

I I I I I I I

I I I I I

6*200________J/S'Я

tv
'P

$
g

|

I
§

24

Л Щ

~ j  200

///арка
/7/71//776/ н,

MM я,MM /77
m 'P/s-si 5/00 /350 г•57 5700 /950

-S3 6500 /350 3-69 6900 /950
•75 7500 1350 4•8/ 8f00 /950
-87 8700 /350 s

|

Ш Ifuch Э Н В Е В ! f / /
1 . 0 1 2 J - J . 9 7 / - 7

fluar,



П/7Ф9-39-, -45;  / т Ф /3-39;  -45: 
/7/7Ф /5-39;  -45

П П Ф9-51. . . -87;  П П Ф13-5/ ...-87;  
П П Р /5-5/...-87

I

Л а _
7

6 (Т о л щ  д/м/7ЛФ9-45;

А *

ж .

25

Р а з м е р  „а* и  £елиуи//у„/л* 
а л/, д о х . ~ £ . 4

ш

1-1 СППР9-39...-87)
*5 850 4

.* I ■ • . ■ i i i ■ i

т гоо*з /so

75,
П ~

1-1 (ППФ/3-39... -87)
/050_______________ 85

- f

Г
SOOXS

1-1 ШР/5-39... -87)
/450

Узлы J, if, Ш а  спецификой, ию арматурных изделии 
см. лист 2,

Т т
Завл
Сто/ 
Ра//' 
/?/><>& 
К АО

Ыцч,
"ест.

а<Г
"р/У{
МП?/

Лисг
*/»•
U/1Ai
рп/
M/J

/Jrdot 
’// об

и// у
.'/>. Ж  
'ина

Подпись
Щ -
у.

Vfc.

Лата
кия

1.012.1 -J.97.f-6

/Iturner /глоская 
P/7<PS-3S...-87; т<Р/2-3&г87; 
ЛЯФ /5-39...‘р 7 . 

Армирование

Стадия Лист Лис/лоЗ

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ





Марка
ЧЛи/ОЬ/

Лоз. Сол ЛТозт^ешо
Вок</л?£///ла

Мосса
Л/70/&Ы,

ЛПФ9-63

f Сетка C9-S3 г 1.0/2J-3.9Z/-9

2,92

2 Каркас аростракст&к. КП1 -/о
3 m 1 41
4 Ce/пка Cf / -/2
В C4 / -/2

Bern ok класса 32B m3f,/7

ЛПФ9-В9

1 Сетка C9-S9 2 -9

3,20

2 Каркас арлстраксгВек КП/ 4 -10
3 m Г —i----------------------- -

-/ /
4 Сетка Cf / -А2
5 C4 / 42
7 Леток класса В PC, /л3 /,28

m w - 7 s

1 Сетка С9-7В 2 -9

3,48

2 Каркас лростракег/ек КЛ/ В -А0
3 т / -/ /
4 Сетка С/ Г 42
S То / 42
7 Веток класса22В, к3 1,39

ЛПФ9-81

f Сетка С9-81 2 9

3,75

2 Каркас лространсгСен. K/If В -АО
3 КП4 / - / /
4 Сетка 2/ 1 42
В С4 / 42
7 Веток класса В 2S, м 3/,во

27
Марка
акать/

Лоз. Лаимек0&о//1/£> Кол. ЛВозкачекае
докутекта

Массакли/рь/,

ЛПФ9-87

1 Сетка С9-87 2 1.012.1-3.97.1-9

4,0В

г Каркас лростраистКрм КЛА Л 40
3 КЛ4 1 -ft
4 Сетка С/ 1 42
В С4 / 42

, 7 Веток класса В2В, м3ш

П/НР/2-39

J Сетка С12-39 2 -9

2,4В

2 Каркас орошраксгСск. ВЛ2 2 /о
3 КЛВ 1 41
4 Сетка С 2 / -12

J СВ / -12
6 Петля П1 г -13

J Веток класса32В, мъ0,98

ППФ124В

J Сетка C/2-4S 2 -9

г,во

Каркас лрос/лракст&к. КП 2 2 40
3 m / -ft

J Сетка С 2 1 -12
.5* С 5 1 42
6 Петля Л/ 2 43
7 Веток класса 22В, м3 U2

ПЛФИ*1

J Сетка Ct2-St 2 *9

3,18

J Каркас лростраксг&л. КП2 3 -10
3 КП5 / - / /

4 Сетка С 2 / 42
_В СВ 1 / 42
J Веток класса32В, м3 427

Hjm &щ/!игт4$3* iloihurMtjim L01£. 1-3. B7./-S
Quern



гв
Маркс/
Л/Ш/776/

Без. //аитекоБакие СбЛ ББЬзр/aaew e
докр/ме/у/па

Масса
платы,

ЛП9/2-57

/ Сетка С /г-57 2 1.012.1-2.37./-9

3,32

2 Каркас лроетрансг&л M l 3 /0
3 A773 / -/ /
4 Сетка С 2 / -/.2
5 СЗ / -/г
7 Бетон класса В23, т 3(* f

ППФ/2-63

f Сетка С/2-53 2 -9

3,90

2 /Саркас простраксгБен КП2 4 -/0
3 КПЗ 1 4 /
4 Сетка С 2 / -/ г
к CS 1 -/2
7 Бетон класса В23, м3 /,55

m p/t-ss

1 Сетка C/2-S9 2 9

4,23

2 Каркас простралсгБен. КП2 4 -/0
3 КПЗ 1 - / /

4 Сетка С 2 / - / г
S CS / - /2
7 Бетон класса В23, м3 /ро

ППФи-JS

f Сетка С/2-73 2 -9

9,60

2 Каркас просл>ранс7&н. КЛ2 S -/0
3 КПЗ / '/ /
4 Сетка С 2 / 42
S СЗ / 42
7 Бетон класса в23. м3/рз

М а р к а
ПЛОП76/

Боз, //оа/леноБоное Сел. Б Л Ь з к а а е н о е
Бокг/тс/ута

М о с с а
плиты.

г

ПП9/2-8/

/ Сетка С/2 -8 / 2 1.8121-3.97.1-9

4,93

2 Каркас лрос/лрансгСен. КЛ2 3 -/ а

3 КПЗ 1 -/ /

4 Сетка С2 1 42
3 С З / 4.г
7 Бетон класса В23, м3/59

ЛП9/2-87

/ Сетка С/2-87 2 -9

5,35

2 Каркас прострастСен. КП2 б -/Л

3 КПЗ / -//
4 Сетка С 2 / -12
3 СЗ / -/2
7 Б ет о н  к л а с с а  В 23,  т32,14

/139/5-39

/ Сетка С/3-39 2 -9

3,03

2 Каркас лространстКен. КПЗ 2 -/0
3 КПЗ / - / /

4 Сетка СЗ / - / 2
5 С6 / -/ 2
3 Летлл Л / 2 -/.3
7 Бетон класса В23, м* /,22

/1/19/5-95

/ Сетка С/3-43 2 -9

3,50

2 Каркас прост рансгСен. КПЗ 2 -  /О

3 КЛ6 / - / /

4 Сетка СЗ 1 -/2
3 С6 / -/2
6 Летлл /7/ 2 43
7 Бетон класса В25,  м  3/,90

Ш . Ш Ш . ' И Й ! /toohua Кого
f.0 1 2 J -3 .9 7 .f-e

/fl/ОП

4



29
Уарка
плиты Поз. Наименование Лол. Обозначение

документа
Масса
плигы.7~

Марка
нра/пм Поз. Наименование Кал. Обозначение

документа
Масса
платц

ЛШ -Sf

1 Сетка С93-31 2 i0f2.f-3.S7.f- 9

3,95

/ Сетка С9С- 7С 2 f.OfX.t-S.97. f -9

5,73

г Каркас пространсгКен.МЗ 3 40 2 Каркас лростронсг&н. КПЗ 3 -90
3 т 1 -11

/I/&/5-7S

3 хпв 1 -99
4 Сетка СЗ 9 -и 4 Сетка СЗ 1 - 92
5 СВ 1 42 3 ее 1 -92
г Сетон масса В23, мъ9,38 7 Бетон класса в23, м32J0

n/IWS-S?

9 Сетха С/5-57 В 9

4,00 ППФ/5-8/

1 Сетка С13-В/ 2 -9

5,20

г Каркас арлстраесгЗен./ШЗ3 -10 2 Каркас нросмрансгКен. СПЗ 3 -/9
3 9С176 1 - 11 3 хпв 1 -99
л Сетка аз 1 -12 4 Сетка СЗ f -92
3 сВ / 4.2 S сб 9 -92
7 Сетон классаЛВС, мъ1,76 7 Бетон класса В23. мъ2,1/8

im<t>t5-6S

1 Сетка С 93-3 3 2 -9

4,83 ЛЛ&5-87

1 Сетка С/С 9 7 2 -9

6,63

2 Каркас лрастранмден. КПЗ 4 40 2 Каркас аространсгСен. КПЗ e -90
3 КП6 1 -1/ 3 КПВ 1 -91
4 Сетка СЗ 1 -/2 4 Сетка сз -92
S СВ / -92 S Тб 42
9 Бетон класса В25, мъ 7 Бетон класса В2С. м 32Д

/WWS-бЗ

9 Сетка С/S -ВС 2 -9

5,30

2 Каркас лространсг&м КПЗ 4 - /0
3 КПЗ 1 -99
4 Сетка СЗ / -12
5 се / -92
7 Бетон класса В23, лг32,12

thor /1(1‘п,ПЖ
0ш

*h. /. 0f2.f -3 .97. f -8  fj



30

ГОСТ /4098-9/-/С/-КГ

.  {

/
Шаг 200ь>1

Марка
сотка

без. /Уаа/аеааАание Со/т. Масса, 
ед., кг

Сбщая
массарс

г- С/2-63 / / 3 - 3 £ =  62SO 6 9,86
6 /,в2 6-0ж  6=1050 // 0,93

Шп; 6ПО I - _ -~Ф“ с /г -69 1 /6-0 Ж  6=6850 6 /0,81 67,7
/a A i зТ/S3 2 6-0Ж  6  =/050 /2 0,23

€12-75 1 /6-0Ж  6= 7450 6 11,76 73,58
7

2 6-0Ж  6  = /050 /3 0,23
Марка
сетки

fh?3. 11 Аш. Масса
ед.,кг

Шщая 
масса,кг

Арматура класса А-25 яо 
ГОСТ 378/-82*

с /г -8 / 1 /39-М  С ̂ 8030 6 /2,7 79,502 6-0 ж  5=1050 14 0,23

C 9-33 1 ?= 3830 5 6,08 3/,7 €16-87 / /6-0 Ж  6-6650 6 /3,33 85,92Z 6-/1-и  6  = 050 7 О,/9 2 6-0-67 6=/050 /5 003
C 9-43 1 /6-/9 Ж  6= 9450 5 7,02 36,6 €15-39 1 /60-м 6=3860 8 6,08 5202 3-9-w 8 = 830 8 009 2 8-0-М 6 = /450 7 0,57

С9-51 / /6-0-м 6=5050 5 7,97 4/,5 €15-45 / /60Ж  6= 4450 8 7,02 30,82 6-/9-25 6 = 850 9 009 2 8-0Ж  6=/450 8 007

€9-57 1 /6-0-Ш 6=5650 5 8,92 96,3 с /з -з / 1 /60-м 6=5050 8 707 6902 6-0-222 6 = 850 /О 009 2 8-0 Ж  6 = /450 9 0,57

£9-33 1 /60-227 6-6250 5 9,86 52,4 €15-57 1 /60 М  6=5650 8 I192
157 7702 6-0-Ж 6 - 850 / / 009 2 80-М е=/450 /0 1

C9-69 1 /8-/7-М £=3830 5 /0 ,8 / 56,4 6/5-63 / /60-м 6= 6650 8 9,86 85,2г 6-0-и  6=850 /2 009 2 8-0 Ж  6 =/450 1/ 0,57
£9-75 1 /6-0-м 6= 7450 5 //,73 6/03 С /5-38 1 /60-Ж  6= 6850 8 /О01 93,42 6-0-45 6=850 /3 009 2 8-0Ж г=/450 /2 0,57

СЭ -81 1 /6-0 Ж  6=8050 5 /2,7 6605 €15-75 1 /6-0-57 6= 7450 8 //0 $
/0/082 6-0-25 6=850 /4 009 2 8 0  Ж  6=/450 /3 007

£9-87 1 /6-0 Ж  6=8650 5 /3,65 7 /07 €15-8/
/ /60Ж  6=8050 8 /2,7 /09022 6-0 Ж  7= 850 /5 009 2 80 Ж  6 =/450 /4 007

С12-39 / /6-0-/5 6=3850 6 3,08 380 €15-87 / /60-м 6 ~ 8650 8 /305 //Т УХ*
2 6-0-25 6=/060 7 0,23 2 8-0 М  6= /450 /5 007 // 7, 70

€12-45 / /6-0 Ж  6= 4050 6 7,02 44,0
2 6-0 ж  е=/о5о 8 003

1 .0Т 2 .Т -3 .97 .1  -  9
€12-51

/ /6-0-25 6=5050 6 7,07 490 СдРТ/ату//1ис>77 5сЫ

х
—

&
 

i

2 6-0-25 6=2050 9 003 ЗаСсеш
Разраб.
Ummhu/i
Л/kPfp/J/T 
Н наы/пр

Фролов
lf/lhUH
Трргби\5о
2/]РГ.Г<0
\ / WJ/4

С 0 9/ Сетка
С9 ЗУ... -87; С/2-39..-87; 
ПО 39...-87

Стадии
Р

Лист Aucmot)

€12-57 1 /60  Ж  6=5650 6 802
55,8

1

ЦНДОПРОМЗДАНЮ2 6-0Ж  6 •/ОбО /0 003
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Марка
каркаса Поз. НаименоВаные Кы. Масса 

с#., кг
#5сцая 
масса,к*

КП/ 1 /8-8-1 е= ш о 8 2,13
ю,/г

г 8-8-Т £ = 850 0 0,3 0

кпг
/ /885 е*ш о 6 2,13

10,82
2 8-8-Т е*т о 0 0,32

КПЗ / 155-1 г= ш о 7 2,19
17,6/

г 8-8-1 £• 1*50 8 0,37

Арматура к/racca A-J но Г#£Г 57#/-82*

Марка L . <*>баркаса М М мм
КП/ 850 123
КП2 1050 23
КПЗ 1030 123 1 .0 1 2 .1 -3 .9 7 .1  -10

1Ш. /}пгп\л/«док ЗгЗлреь
6 п%

1

5ао сект 
РазраЗ
l/rflO/tHU/1
ПроЗе/л» 
М л оитр

Каркас лростронст&нкь/б 

5 /7 /... КПЗ

11

Лист | Рис/поЗ
Р ____ Р 7 ___

ЦНИИПРОМЗДАШ



гост щза-si-Kf-Kr

Март L, а,
каркаса ММ мм
К/74 850 185
K/7S 1050 25
КП6 toso 125

17
5

32
Марка
каркаса Поз. НаименоЗонир Кол. Масса

ед.,кг
Общая 
масса, кг

КПО
1 16-Д-Ж 2= /630 * г.е

11,76
2 8-P-I 2=85-0 О 0,3*

К Л5
1 16-К-Ш 2=1650 6 3,6

17,28
2 8-A -I е*№ 0 if О,*2

кпв
1 16-/1-И 2=1650 7 8,6

20, *8
2 8-A-I 2=13/50 1/ 0,57

Арматура класса A -I  и  А-M ао ГОСГ 578f -82*

U3fti\forsn 
3nfi сыт
Pmpoif
Ur, '
Hi.
H

Лисщ&док 
Ф/Ю/toŜ 
iJ/JbVM У
f/\ S)
/
А У

у ГУ

?\ т 
А

1 т
ел»

1.012.1-3. 97. /~ 11

Каркас лространап&нный 
К/74... К/75

t/падия /!ист Рис/поб
1

ЦНШПРОМЭДАНИЙ



с/... €3 / - /

Марка
сетки

а,
мм

С 9 125
С С ГС
С 6 res

Марка
сетки Поз. Наименование Кол. Масса

ед.,кг
ОЯшая
массцкг

С1 / 8-21 9оо 9 0,35 5,62
2 8-2-1 8=850 7 0,39

С2
/ 84-Т 2 = 900 12 0,38

7,97
2 82-7 с=то 7 0,9b

сз 1 8-4-1 е=9оо 15 0f38
9,38

2 8 2 -1 9= т о 7 0,57

2 8-2-1 9=838 2 0,39
0,96

3 8-2-7 е=/ао 4 0,07

СЗ
2 84-1 9= 7/30 2 0,4s

1,32
3 8 -27 9 = /8 0 6 0,07

CS 2 8-2-1 9= /430 2 0,S7
/,63

3 8-4-1 9= /80 7 0,07

/}рл7а/771//>а /с/тсса 4-1 по ГОСТ 378/-89?

U3Af Гмр/ЛастЖдан Под/шсь
т «

Kara
Sab. сект. 
РазраЗ.
1]гЛО/Г//Ш
/ГраЗмрик
Н АОН/П/'

ФрО/1о5V

/рРГАЯЛлТ) 
ifpn/ivK ̂ 
Ay.WMC/

М .9,

1 .01 2 ./-3 .9 7 . / - 1 1

Сетка 
Cf... С 6

СтодиА Лист Листоб
. г

ЦНШПРОМЗДАНШ



RSQ

Марка
петли Поз. Наименование Хал. Масса

е д . , к г
общая
м а с с а ,кг

/71 /6-А-Т £ *  Ш О е,/е 2 ,1 9

Ирматура класса /7-1 ао Л0СГ S?S/-82.

Ц щ  \Jfayr 
Заб сект

/)ист\К?док.
фро/toS

Дат
1 . 0 1 2 . 1 - 3 . 9 7 . 1 - 1 3

Разр аК. ильин
JpwmoSn 
фро/)оВ1

Н конгпр\ Кузина

6./19*

исполнил
ПроЬори/) &

л :аftЛ У Ц

/7елг/?я С /

стадия Лист ЛистоВ

ЦНИИПРОМЗДАНИЙ

3 4

L/зделия арматурные,

Марка
/ / р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о
Я-Щ | Л-1

Г О С Т  5 7 8 1 -8 9 *

ф 5 0 8 0 1 6 и т о г е 0 8 Ф /6 Птогс
17/7Ф9 -39 2,69 — 71,16 73,8 10,66 21.9 32,56 106,36

-4 5 з ,о г - 80,63 83,64 10,66 31,3 3 2 р& /16,2
-51 3 ,9 30,08 93,4$ 12,02 26,28 38 ,3 131,78

-5 7 3,78 - 33 ,88 105,34 12,02 26,28 3 8 ,3 141,64

-5 3 4,16 - 109,02 113,18 13,38 36,04 48,42 161,6

-6 $ 9,52 - 110,5 123,02 13,38 35,04 4843 171,44

-7 S 4,9 - 127,96 132,86 14,74 43,8 58,54 191,4

-81 5 ,2 8 - 1з%  4& 143,4 14,74 4 3 ,8 58,54 207,24

-97 Л, 64 - 146,9 152,54 16,1 63,66 68,66 221,2

/7//Ф/2 -39 3.26 - 88,6 Ц7 6 14,19 30.56 44,85 136,61

-95 3,72 99 ,86 103.58 14,19 30,66 44,85 148,43

-51 9 ,2 - 111,22 115,42 15,99 39,42 55,41 170,83

-57 9,66 - 122.58 127/24 1S.99 Щ4 2 55,41 182,65

-S 3 3,12 - 133,96 139,0$ 17,79 52,56 70,35 209,43

-6 9 5 ,6 - 146,33 150,92 17,79 5 3 ,66 70,35 221,27

-7 5 6,06 - 156,68 163,74 19,59 6 5 ,7 85,29 248.03
-01 6 ,5 4 - 168,06 174,6 19,59 6 5 ,7 65,39 259,89

-0 7 7,09 179,9 186,44 21,39 78,84 100,23 286,67

m<PfS - з а — 8 , о г 115,4 123,42 17,86 35,04 53,9 176,32

-4 5 - 9,16 Щ 5 6 139,72 17,86 35,01 Я , 9 192,62

-5 1 - 10,3 145,7 156 30,14 45,99 $6,13 222,13

-5 7 - 11,46 150,86 172,32 20,14 45,39 66,13 338 ,45

-S 3 - и , 6 /7 6 108,6 22,42 61,32 93,74 272,34

-69 - / з ,7 а /91,14 204,88 22,42 61,32 83,74 288,62

-75 - 14,6 206,3 220,9 24 ,7 85,41 110,11 331,01

-8 1 - 16,02 321,42 237,44 24 ,7 85,41 110,11 347,55

-0 7 17,12 236,6 253,72 36,98 100,74 /27,72 381,44

измерят
pof.CC/r/h 
Раз pad 
исполнил 
КроКррил
К  ЛО///ПР

Диг/\/4док
рролоЗ
илы/#
ЦсгйЯлоВ
грропоК
Ш Ш * £ .

Аат
CHSi

1.012.f -3 .9 7 .f- /4 -P C
Л ис/поё

Ведомость 
р а с х о д а  с т а л а  
н а  п л и т у  ,  к г

ЬлаЗш 
Р

лист

ЦНИИПРОМЗ ДАНИЙ



ГОСТ 1 4 0 3 8 -S i-К1  - К т

А рм а т ура  к л а сса  А-Ш  п о  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 *

Марка
сетки Поз. Наимешёание ПтМасса 

еА, кг
Оёщая 
та с с а, кг

С17 1 16-Д-Ш 2=2350 9 0,66 45,65
г 8-Я-Ш 2=1350 7 0,53

С18
1 ie-д-ш 2=3250 10 6,16 66,01
г Д-Д-W 6=1350 7 0,53

3 5
Марка
сетки Поз. //аа/ае/юёаяаг Пак. Масса

еА.,кг
Общая
массам

С7
1 1&Я-Ш 6= т о 3 1,81 6,63
г 8-Я-Ш e=7so 9 0,3 :

С 8 1 16-Д-Ш 2=1450 4 2,29
11,85

г 8-Д-Ш 2=1/50 6 0,45

С 9 1 16-Я-Ш 2=1750 5 2,76
/6,5

г в-я-Ш е= use 6 0,45

СЮ 1 16-я-Ш 6=2050 6 3,23
22,08

о 8-Д-Ш 6=1/60 6 0,45

С11 1 16-Д-Ш 2=2350 7 3,71
28,67

& в-Д-Ш 2= 1150 6 0,45

СИ
1 16-Я-Ш 2=1450 4 2,29 12,87
2 8-Я-Ш 2=1350 7 0,53

С13
1 16-Д-Ш 2=1750 5 2,76

17,57
2 8-Я-Ш 2= 1350 7 0,53

£ /4
1 /6Д-Ш 6=2050 5 3,23

23,09
2 8-Д-Ш 2= 1350 7 0,53

С15
/ 16-я-Ж 6=2350 7 3,71

29,68
г 8-Д-Ш 2=1350 7 0,53

С16
1 16-Д-Ш 6=2650 8 4,18

37,15
2 8-Я-Ш 2 = 1350 7 0,53

OjAf.Кщч
ЗттК сект.

Л/гг Ждм 
Фрси/хД 
UPMs* 
Третьи*^

г

ТШгйгбДата
SH&

РаэрснУ.
iJrrw/tHtSf 
Up i ffyu/i 
/V 'ытр

etc.
f и t,

1 . 0 1 2 . 1 - 3 .  9 7 . 1 - I S

Гетла арм ат урная '1 Диет Дистоб
у

С 7 ... 2 / 8 И 1
3 w  KOCoe/yHOso уячи/хАония

щ ш п р о м з д а н и Р



daSecuau
ллощодхо

&£ атки /,*3000

Замки для хреллеиия 
тяжей арлштурнь/Х

даиери /ЗООх ЗОООтг. 
оз унифицированных
0Яа/ТуОООН6/Х ЩШ7?о£

7яжи / -  /<900 д/гя
5оС/?рС/НЯ/3? Ш  (?е/770// //0£/

CX&CU

Щотб/ ояаяуд/т 
/500*600мм

Я м е в  задетоиора 
яяитиая часть

<Жд сдоряая яяита

I  /7ииеяи апааудка рихсиру/ая?
£  яроех/яиом положении аутом 
их стягобаиия друг с другом о 
Опираиием на сдЬрнь/р апить/ 
ара помощи /пожги из арма/пурь/ 
лериодичес/гого прорана, Зах- 
репляемои и//£е///яар//ь/ми 
зама о ми. /Гоаачестдо тяжей и  
их диаметр /рииимат/пся оо 
расчету.
2. Заполнение Je/яоном тики* 
ронуиха рехопгендуе/яся произ­
водить сразу на £с/о дысо/яу.

flndryirb&л у\Яиг/п j/dox
Фро/тоХ j%

—  ;У;
1/76UM у
рралоо
A\/jwut <U,

1.012.1 -J .  $ 7 .1 -16

/ fy J k u  C JV /O /SU  -  Л 70//& /7///Г? -  ----- *—---- -------------*------- Z--------

йога /юдгауг&мша печени- 
cat /500x3000* *r и &/cowu7350 ЦНШПРОМЗ ДАНИЙ
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