
У Н И Ф И К А Ц И Я

УНИФИКАЦИЯ

ИЗДЕЛИЙ

СТУПЕНИ ЧЛЕНЕНИЯ

декоративные украшения

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/25/postanovlenie_vosmogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_suda_ot_991.html


ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
(Г о сстан д ар т  СССР)

Всесоюзный н ауч н о-и сследовател ьски й  и нсти тут 
по нормализации в машиностроении 

(ВНИИНМАШ)

Утверждены Приказом ВНШОДАШ 
*  4В7 от 1 8 .0 6 .8 6

Унификация изделий. Ступени членения

Р е к о м е н д а ц и и  

Р 5 0 - 5 4 - 7 - 8 7

Москва 1987



УДК 6 5 8 *5 1 6 .1 Группа Т 52

Рекомендации

Р 5 0 -5 4 -7 -0 7
Унификация изделий- 
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Настоящие рекомендации (Р ) регламентируют пр-цщитш и 
порядок установления ступеней членения изделий с  целью унифи­
кации.

Распространяются на изделия машиностроения, приборостро­
ения и других отраслей народного хозяй ства , кроме изделий 
специального назначения.

1 .  О Ш Е  ПОЛОКЕНШ

I . I *  Установление ступеней членения представляет собой 
деление изделий на составные части, классификацию, заимство­
вание и систематизацию этих частей в целях достижения у ст а ­
новленного уровня унификации изделий и обеспечения работ по 
межотраслевой, отраслевой и заводской унификации (ГОСТ 26198 + 
2 6 2 0 0 -8 4 ) ,

1 .2 ,  Условия эффективного членения:
-  достижение установленного технического уровня к каче­

ства  продукции;
-  создание условий для внедрения прогрессивных техноло­

гических процессов производства, эксплуатации и (или) ремонта;
-  сокращение суммарных затрат на производство, эксплуата­

цию и ремонт,

1 .3 ,  Членение изделий обеспечивает:

1 , 3 , 1 ,  Унификацию и стандартизацию составных частей и их 
конструктивных элементов.
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1 . 3 . 2 .  Однозначность и сопоставимость значений показате­
лей унификации при планировании и оценке результатов этой 
деятельности.

1 . 3 . 3 .  Применение блочяо-модулышх и базовых конструкций.
1 . 3 . 4 .  Увеличение доли составных частей общемашинострои­

тельного, межотраслевого и отраслевого применения.
1 . 3 . 5 .  Расширение специализации производства составных 

частей .
1 . 3 . 6 .  Создание интегрированного банка данных, содержащих 

конструкторе ко-техно логическую информацию о составных частях .
Примечание.Определения основных понятий унификации, исполь­

зуемых в настоящих рекомендациях, установлены 
согласно МР "Терминология в  области унификации 
и специализации производства" (М: ВНИЙНМАШ.1985 ) 
и приведены в справочном приложении I .

1 ,4 .  Установление ступеней членения осуществляет разработ­
чик изделия на стадиях разработки технического проекта (эск и з­
ного проекта) и рабочей документации.

2 .  УСТАНОВЛЕНИЕ СТУПЕНЕЙ ЧЛЕНЕНИЯ

2 . 1 .  Установление ступеней членения должно включать сле­
дующие этапы работ:

2 . 1 .1 .  Деление (разукрупнение) изделий на составные час­
ти и выделение совокупностей составных частей , относящихся к 
определенной ступени деления изделий.

2 . 1 . 2 .  Классификацию выделенных составных частей по кон­
структивно-функциональному признаку и формирование групп одно­
родных составных частей ,

2 . 1 . 3 .  Оценку возможности и целесообразности заимствова­
ния имеющихся конструктивных решений и определение форм тако­
го  заимствования (использование стандартов, покупка готовых 
составных частей , заимствование чертежей и т . д . ) .

2 . 1 . 4 .  Деление оригинальных составных частей (сборных 
единиц), а  также заимствованных и стандартных составных час­
тей собственного изготовления до уровня деталей .



2 . 1 . 5 .  Систематизацию выделенных составных частей (сбо­
рочных единиц, детал ей ), определение уровня унификации к а д ь - 
лий и оценки его соответствия установлениям требованиям.

2 ,2 . Деление изделий представляет собой процесс их по- 
следовательно!о разукрупнения на сборочпые едиакцы л детаяк 
(ГОСТ 2 Д 01-66), находящгеся с издели-чма п мееду побей в 
отношении ’’часть-целое " *

2,3* Деление изделий должно производиться по признакам
-  функциональной самостоятельности выделяемых составных 

частей (способности выполнял свои функции отдельно от изде­
лия) ;

-  конструктивной завершенности этих частей (способности 
б ы л  включенными в изделие без дополнительной разборки-сборки 
изделия иди выделяемых составных ч а стей ).

2 .4 .  Выоор наьлучшего варианта деления изделия должен 
производи лся на основе анализа нескольких альтернативных 
вариантов.

К числу альтернативных относятся варианта, удовлетворя­
ющие установленным требованиям к качеству изделий.,

2.5 . Деление изделий должно производиться в следующей 
последовательности:

деление изделия по функциональному признаку;
формирование вариантов деления изделия по признаку кон­

структивной завершенности;
сравнение вариантов деления и выбор наилучшего варианта;
фиксирование результатов деления.
2 .5 .1 . При делении изделия по функциональному признаку 

последовательно выделяются ооставвне части, выполняющие наи­
более общие функции. Например, первая ступень деления двига­
теля внутреннего сгорания, подученная по данному признаку» 
будет включать: кривошипно-шатунный механизм; механизм газо­
распределения; системы питания, смазки» охлаждения, зажига­
ния и т .д .

2 .5 .2 . При формировании вариантов деления изделий по 
признаку конструктивной завершенности изделии и сборочные 
единицы должны разукрупняться на наиболее сложные составные
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части, каждая из которых представляет законченное изделие. 
Например, первая ступень деления двигателя внутреннего сгора­
ния, установленная по данному признаку, может включать: блок 
цилиндров в  сборе с кршзошиляо-шагуняш механизмом, холовку 
блока цилиндров в сборе с  механизмом газораспределения, кар­
бюратор л т .д .

Деление изделий по признаку конструктивной завершенности 
д с ^ в о  бчть ориентировано на использование базовые конструк­
ции о^есчечдяать (в  случав целесообразности) возможность 
лр и сп ел л я  с л зчяо-кодуль кого пришила нроектярск пяя в  отко* 
шелка ccvTenHHX частей, обяадаюеда свойств-"/ гкш ояальяой 
сшмостортел ности.

Прхмечагае. Деление наделяй л :  признак конструктивной 
завершенности может ьо с с с ^ е т с т в о в а т ь  делй~ 
«что ао Функциональному пр ~зязку, в данном 
случае последнее должно играть ;о л ь  ограни­
чения.

2 . 5 . 3 .  Сравнение вариантов деления производится по кри­
териям:

возможности использования принципов блочно-модульного 
конструирования и применения базовых конструкций;

расширения и углубления специализации производства;
внедрения прогрессивной технологии (в  заготовительных, 

обрабатывающих я сборочных производствах).
Выбор наилучшего варианта производится руководителями 

проекта.
Примечание. К выбору варианта деления сложных и о тветст­

венных изделий могут привлекаться эксперты. 
Последовательность проведения экспертной 
оценки вариантов деления приведена в спра­
вочном приложении 2 ,  Пример выбора варианта -  
в справочном приложении 3 .

2 . 5 . 4 .  Результатом деления является структурная схема 
изделий (пример структурной схемы приведен в ГОСТ 3 Л 3 0 1 -7 4 ) ,  
определяющая количество и состав ступеней деления.

Формой представления результатов деления на стадии раз­
работки технического проекте служит схема деления изделия па 
составные части, г ы п т я е м э я  по ГОГ Г Г .7 1 J - 9 2 .



2 .6 .  Классификация выпаленных составных частей (сбороч­
ных единиц, деталей) должна производиться на основе отрасле­
вых классификаторов и классификатора ВСКД* С помощью указан­
ного классификатора выделенным составным частям присваивается 
код, который впоследствии используется для поиска однородных 
изделий (составных ч а ст е й ).

По найденным однородна* составным частям обобщаете» ин­
формация, характерных щья их функциональные, конструктивные 
и производственные ос беназели (параметры, размеры, объемы 
производства и т . д . ) ,  Информация вводится в ЭШ а представля­
ет систему исходных данных для последующей унификации изделий.

2 .7 .  Возможноеib и целесообразность заимствования имею­
щихся конструктивных решений устанавливается на основе ана­
лиза выделенных групп одьо|ощшх составных частей , представ­
ляющих определенную классификационную группировку* Методиче­
ские основы за иметь>вания кжструктивных решений (вы бч  i объ­
ектов унификации) установлены ГЛ 5 0 -4 0 0 -8 3 .

В  первую очередь следует исследовать возможность о о sun 
вования составных частей и (или) конструктивных решений, име­
ющих общемашинсотрсигельно° я межотраслевое применение, оптем 
отраслевое и завод» ко е .

2 . 8 .  Системамзация сос.иьн ьх частей, входящих в с д е л ь ­
ные ступени делении, включает отнесение их к унифицированным 
(стандартный, покупным, заимствованным и т .д . )  и оригинал!яда, 
а также распределение этих ча tefi по группам принадлежности, 
приведенным на рисунке,

В целях обеспечения 1ДШ. точности и сопоставимости р е ­
зультатов распределения ci ст а р ы х  частей по группам принад­
лежности следует р п р аб и гагь перечни изделий общемашияостр> 
ительяого и нижитраслевспо нримьнения.

Р езу л ь та т ! c tu темагизмцни используются для определения 
уровня унифик^ши ьзделий и от\:нки его  соответстви я уетш ю в- 
ленным заданиям. Уровень унификации определяется на статьи 
разработки рас )чей документации*

2 .9 *  При и у  чении значений уровня унификации изделий 
ниже установленных (планами унификация, заданиями программ 
унификации и т .д . )  ступени членения пересматривают в напрев-
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лении увеличения доли составных частей, пригодных для приме­
нения в ранее спроектированных изделиях, а также повышения 
повторяемости унифицированных составных частей.

3 .  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ УСТАНОВЛЕНИЯ 
СТУПЕНЕЙ ЧЛЕНЕНИЯ

3 .1 .  Ступени членения используются в соответствии со 
своим назначением, определенным п .1 .3 .

3 . 1 .1 .  В целях унификации и стандартизации составных час­
тей ступени членения используются для учета применяемости и 
повторяемости сборочных единиц, деталей (ГОСТ 3 .1 3 0 1 ^ 4 ) ,  раз­
работки и пересмотра параметрических и типоразмерных рядов, 
выбора объектов унификации и стандартизации, установления кон­
струкции и размеров составных частей.

3 .1 .2 .  Для обеспечения однозначности и сопоставимости 
значений показателей унификации эти показатели определяются 
для конкретных ступеней членения. Выбор ступени членения за­
висит от цели определения значений показателей (плакирования, 
задания в стандартах и ТЗ, оценки и т .д . ) *

3 . 1 .3 .  Применение блочно-модульных конструкций достига­
ется путем использования модульного принципа проектирования 
составных частей (различных ступеней членения), обладающих 
свойством функциональной самостоятельности и конструктивной 
завершенности. Признаками построения конструкций на блочно­
модульной основе могут служить их функциональная самостоя­
тельность и кратность основных размеров.

3 . 1 .4 .  На основе анализа сформированных групп однородных 
составных частей принимаются решения об их отнесении к обще­
машиностроительным, межотраслевым или отраслевого применения 
с целью расширения номенклатуры продукции.

3 .1 .5 »  Результаты членения должны попользоваться при вы­
боре объектов специализированного производства, при этом пред­
почтение следует отдавать составным частям высших ступеней 
членения (например, деталям -  подетальная специализация)*

3 .1 .6 *  Результаты членения должны вноситься в интегриро­
ванный банк данных с целью последующего использования при
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ооздании новой техники* унификации и стандартизации конструк­
ции однородных составных частей, выбора объектов специализи­
рованного производства я  т д ,
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Приложения
Приложение I 
(справочное)

Специфические термины я определения

I .  Блочно-модульное констру­ Метод создания изделий из <»от ib-
ирование в машиностроении ных частей, исполненных по блочному 

принципу, габаритные и т’риооедвди- 
телыше размеры которых соответст­
вуют установленному модулю.

2, Базовая конструкция Конструктивное решение, предназна­
ченное для применения в конструк­
циях изделий ряда

3 . Продукция общемаижностро- Изделия или материалы, предназначен- 
ителт вого пртегендя (про- нне для применения в г'гствяе неон-
дукция СМИ) ределеняо большого количества ма­

шин, оборудования и приборов, вы­
пускаемых различными отраслями

4. Продукция межотраслевого Изделия или материалы, предназна­
применения ченные для применении ч нескольких 

отраслях

5, Продукция отраслевого Изделия или материала, прегчазяа-
применения чеяные для применения в одной 

отрасли
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Приложение 2 

(справочное)

ВЫБОР НШУЧШЕГО ВАРИАНТА ДЕЛЕНИЯ ЩЩИЙ 
ЭНСПЕРТШИ МЕТОДОМ

1 . Видор наилучшего варианта деления экспертным методом 

должен производиться с  учетом требований ГОСТ 23554 ,0  ♦  2 3 5 5 4 ,1 -7 9  

и включать три этапа:

подготовительный;

работы экспертной группы:

заключительный.

2 ,  На подготовительном этапе формулируются цели выбора ва­

рианта деления* определяется ответственный за проведение опроса* 

состав экспертной группы (экспер тов)f метод* способ и процедура 

опроса* подготавливаются анкеты для опроса.

2 ,1«  Формулирование целей выбора варианта деления должно 

производиться с учетом критериев* приведенных в п .2 .5 .3  данных Р«

Цели* установленные с учетом n . 2 .5 , 3 f должны быть конкрети­

зированы* уточнены и дополнены с учетом реальных потребностей* 

а также целей к задач унификации, В частности, может учитываться 

доля выделенных составных частей общемашиностроительного* межот­

раслевого г  отраслевого применения* повторяемость составных час­

тей и т ,д *

2 ,2 ,  Экспеотная группа может включать конструкторов техно­

логов (заготовительныхг обрабатывающие f  сборочных производств), 

организаторов производства* стацдартизаторов* а та *т е  представи­

телей заинтересованны? организаций % подразделений (например* эк­

сплуатационников'/ Г
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2 .3 .  Выбор варианта деления может быть произведен очно, 

индивидуальным методом. Процедура опроса экспертов может

включать аикетирование (ГОСТ 2 3 5 5 4 .0 -7 9 ) .

2 . 4 ,  Анкета для проведения экспертного опроса представля­

е т ся  по форме I .

Форма I

Анкета экспертного опроса для 
выбора наилучшего варианта деления изделии

J M Критерий выбора Коэффициент Мнение экспертов
п/п варианта

опроса)
(цели весомости

критериев варианты деления
I  2 . . .  п

I 2 3 4 5 7 7 .  п+2

5 графе 2 формы I  указываются критерии, установленные в с о *  

ответствии с п .2 .5 .3  данных Р и п .З Л  настоящего приложения.

Коэффициенты весомости критериев определяются также экспер­

тным методом по ГОСТ 2 3 5 5 4 .2 -8 1 .

В графах 4 ♦  п знаком (+ ) отмечаются наиболее предпочти­

тельные по соответствующим критериям (по мнению экспертов) вари­

анты деления (каждая строка содержит плюс только в одной из граф 

4 ♦  п , соответствующей наилучшему варианту по критерию графы 2)-. 

Порядок заполнения анкет и другие необходимые сведения приводят­

ся  в  пояснительной записке к анкете.

2 . 5 .  Проведение опроса осущ ествляется путем представления 

экспертом вариантов структурных схем , анкет с  пояснительными з а ­

писками и другой необходимой информации, заполнения экспертами

анкет
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3 . Заиюттельннй этап включает обработку результатов эк­
спертного опроса ■ формирование обобщенного мнения экспертной 

группы,
3 Л Обратив! результатов вкспертного опроса осуществля­

ется ну гем подстеги *аллов по каждому варианту деления изделий
по форм*не:

1 • -- £ * }  } ;

ш* -  с>шариый балд I  -го варианта;
jflj -  коэффициент весомости ^ -г о  критерия;

/Г1 j  -  коля'и тво экспертов, признавших предпочтитель­
ным в вариант деления по £  -му критерию;

£  -  количество критериев, по которым оцениваются ва­

р и ан ты  деления изделий.
1/гимечание. Подсчету баллов может предшествовать оценка 

согласованности мнений экспертов, осуществля­
ем зя пс условию:

j j V-"*0 ,5 , где fW -  общее число экспертов.

3 .2 . В качьлве яьядучшего выбирается вариант деления иэ- 
лелии, имеющий наитшгишй суммарный балл ( (jji ) .  Выбранный ва­
риант представляет об »бщенное суждение эксперюв, утверждаемое 
аг'чкчтной коми'-тЛ.
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Приложение 3  

(сиреночное)

ВЫБОР НАШЧШЕГО ВАРИАНТА ДЕЛЕНИЯ СТАРТЕРА И ТЯГОВОЮ Т Ш

1 .  Исходные данные:

1 . 1 .  Стартер и тяговое реле представляют собой функциональ­

но самостоятельную часть двигателя.

1 . 2 .  Стартер и тяговое реле выпускаются разными предприяти­

ями.

1 .3 .  Наработка на отказ стартера составляет 10 тыс.включе­

ний , а тягового реле -  12 тнс* ( т . е .  значения этого  показателя 

близки между собой ), что соответствует установленная требованиям,

2 .  Возможные варианты деления приведены в таблице I .

Таблица 1

Возможные варианты деления стартера и тягового реле

Варианты деления Количество сту­
пеней деления

Наименование составных частей , 
входящих в каждую ступень

I  вариант I Стартер в сборе с реле

П вариант 2
Стартер в сборе с  реле 

Стартер Реле

Стартер в сборе с  реле

Ш вариант 3 Стартер Реле 

Статор Ротор Щетки Вкладыши

3 .  Экспертная группа включает 10 специалистов, подобранных 

в соответствии с  п .3 .2  приложения I .

4 ,  Сводные данные экспертного опроса по определению весо­

мости критериев и оценке альтернативных вариантов деления стер к 

тера и тяговых реле приведены в таблице 2 .
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Таблица 2

* , *в/в
Критерии выбора варианта 
(цели опроса)

Коэффи­
циенты
весомости
критериев

Мнения экспертов
Ваоиаяты явления 

1 2  3
I 2 3 4 5 6

I . Возможность использования 
принципов блочно-модульного 
конструирования и применения 
базовых конструкции

0,25 4 6

2. Повышение доли составных час­
тей общемашиностроительного, 
межотраслевого и отраслевого 
применения

0,25 I I 8

3. Расширение и углубление спе­
циализации производства 0,30 - 6 4

4. Внедрение прогрессивно! тех­
нологии 0,20 - 2 8

Примечание, Цифры, записанные в графах 4 + 6, отражают 
количество экспертов, признавших вариант 
лучшим

5, Подсчет баллов по формуле приложения I позволил полу­
чить следующие оценки вариантов деления:

I  вариант -  1,25;
П вариант -  3,95; 
ffi вариант -  4,80,

Нандучшим является Ш вариант деления стартера и тягового 
реле. Этот вариант представляется на утверждение экспортно! 
комиссии в качестве обобщенного суждения экспертов.
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ШФОЙШШОННЫВ ДАННЫЕ

I .  РАЗРАБОТАНЫ И ВНЕСЕНЫ Воеоюзннм научно-исследовательским 
институтом но нормализации в машиностроении (БШНШАШ) 
ИСПОЛНИТЕЛИ:

Б.Н.Волков, А.П,Шапошников, А.С.Цишш.

2* УТВЕРЖДЕНЫ И ВЕШНИ В ДЕЙСТВИЕ Приказом Всесоюзного научно* 
исследовательского института но нормализации в машиностроении 
от 18,06.86 И 407.

3* ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение документа, 
на который дана ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 26198 ♦ 26200 -  84 i . i
ГОСТ 2,101 -  68 2.2
ГОСТ 3.I30I -  74 2.5.4, 3.1.1
ГОСТ 2.7 I I  -  82 2.5.4
РД 50 -  500 -  83 2.7
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