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РЕЗЕРВУАР СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ ЕМКОСТЬЮ 3D D 0 м3

АЛЬБОМ Y11
СОСТАВ ПРОЕКТА.

АЛЬБОМ 1  к о н с т р ук ц и и  металлические резервуара 
АЛЬБОМ JL КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОНТОНА
а л ь б о м  ж  о с н о в а н и е  и Фу н д а м е н т ы . К р е п е ж н ы е  у з л ы
АЛЬБОМ Ш ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА С ПОНТОНОМ 

ДЛ Я НЕфТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ 
АЛЬБОМ V ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА БЕЗ ПОНТ ОНА 

ДЛЯ НЕфТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ
А л ь б о м  5 Г  о б о р у д о в а н и е  р е з е р в у а р о в  без п о н т о н а  д л я  

__ ВЫСОКОЗАСТЫВАШЩИХ НЕФТЕЙ и н е ф т еп р о д у к т о в  
АЛЬБОМ ¥11 п р о е к т  п р о и з в о д с т в а  м о н т а ж н ы х  р а б о т

__  МОНТАЖ РЕЗЕРВУАРА
АЛЬБОМ 5Ш1 П POEKT ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБ DT 

__ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ МОНТАЖА 
А л ь б о м  j x  з а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и  
АЛЬБОМ  ж  С М Е Т Ы
Ал ь б о м 21 ведомость потребности в материалах

ИСКЛЮЧЁН ИЗ ЧИСЛА ДЕЙСТВУЮЩИХ И МОЖЕТ 
ПРИМЕНЯТЬСЯ В КАЧЕСТВЕ МАТЕРИАЛА ДЛЯ 
ПРОЕКТИРОВАНИЯ БЕЗ ПРАВА ПРИВЯЗКИ 
(ПИСЬМО ОТ 25.02.98 № 9-2-1/36)

система сертификации
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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
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РЕЗЕРВУАР СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ ЕМКОСТЬЮ ЗППП м3

АЛЬБОМ И
СОСТАВ ПРОЕКТА,

АЛЬБОМ 1  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ РЕЗЕРВУАРА 
АЛЬБОМ I '  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОНТОНА 
А П Ь Б О М Ж ' ОСНОВАНИЕ И ФУНДАМЕНТЫ. ^ Р ЕП ЕЖ Н Ы Е УЗЛЫ 
АЛЬБОМ N ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА С ПОНТОНОМ 

ДЛЯ НЕфТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ 
АЛЬБОМ V ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА БЕЗ ПОНТОНА 

ДЛЯ НЕфТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ
А л ь б о м й Г  о б о р у д о в а н и е  р е з е р в у а р о в б в  п о н т о н а  д л я

_  аЫСОКОЗАСТЫЬАЮШ,ИХ НЕФТЕЙ И НЕФТЕПРОДУКТОВ 
А  ЛЬВОМ УЦ  ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

__ . МОНТАЖ РЕЗЕРВУАРА
АЛЬБОМ Ш  ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

_  ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ МОНТАЖА 
А л ь б о м  j x  з а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и
АЛЬБОМ X  С М Е Т Ы
а л ь б о м 31 в е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а тер и а л а х

ИСКЛЮЧЁН ИЗ ЧИСЛА ДЕЙСТВУЮЩИХ И МОЖЕТ 
ПРИМЕНЯТЬСЯ В КАЧЕСТВЕ МАТЕРИАЛА ДЛЯ 
ПРОЕКТИРОВАНИЯ БЕЗ ПРАВА ПРИВЯЗКИ 
(ПИСЬМО ОТ 25.02.98 № 9-2-1/36)

ПР.1ИЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ 
ГВПС-ЕПЗО ГВПС-200

Ра з р а б о т а н

Проект :ым и нсти туто м  
Г И ilP  С ;1£^РТ ЕСПЕЦМDHTAVW

ЦООМЗ-07

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ Л02-1Р5Э/74 СТАЦИОНАРНАЯ УСТАНОВКА ГЕНЕРАТОРОВ BblCDKQKPATHDtf ПЕНЫ Г Ь  П С -2 0 0 0
НА СТАЛЬНЫХ ВЕРТИКАЛЬНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ ДЛЯ НЕфТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ АЛЬБОМЫ Щ 2 ,  (РАСПРОСТРАНЯЕТ 

к а з а х с к и й  Фи л и а л  ц и т п ) р а б о ч и е  ч е р т е ж и
УТЬЕР),ЧЛ ЕНЫ  И Ь Ь Е Д Е И Ы Ь  Д Е Й С Т В И Е  И И Н Н Е Ф Т Е П Р О М О М  
П Р О Т О К О Л  О Т  23.05. S3 г.

Сл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а ^ м Х . Г о л ь д е н б е р г  
Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  B.H.Ti-орин
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H  я ы м ен оба н и е

/. Содержание
T'-X но/ю ги  я н/онтаЖа резервуа ра /

2  . / 7 О  Я С Н С ///геУ7 Л ?Н О  Я  J O / 7 t / ^ £ ?

3. О<ftheses в и д  р е з  ерЗусгра

4. ведомость прчслосо£//ени6, механизма# и  нонтаЖнои оснастки

5. Монтаж днища резервуара
6. Разметка днища
7.

3.

9.

/ О ,

/7

Подъем рнлона ст енки /срано/*?

Установка /лонт о о/сНс><£ с/пол!* л:и

Развертывание полот н и щ а  cm  ем/гс/ резервуаре?

Монтс/Ж щ ит ов пакро/тия

Формообразование концов полотнища ст енки резервуара

/2 ,

/ 3 .

Л)а мыла ни e вертикального л/онтаЖного ото/ка стенки резервуара 

Демонтаж монт аЖнои стой/с и

Т ех н о л о ге /#  м онт  а  Ж  or понт она

/4 , Пояснс/телоно'Я Записка/
/в. Овидии ви д  резервуара с понт оном

/о. РаЗмет/са днии^

f7. /НантаЖ Эпет ент ов лон/понс?

13. Уст а но £><а напри впя /ощ  их т р у #

1О. Установка понтона на опорные стой /с г/

2о. /У/он/па Ж  уп п от н я /ощ есо  З а т вор а

Нестоящие/ тип о боа проект разpa ботан 
о Сосглвеглс/пдии с дсисп/ву/ои/ики нармоми и  

.и р л б и г /а л ш  п о  o fe c n o H P H U /o  б е з о п а с н о с т и  л р * /

/У/онтхЖе и старее р /З ероуара .
Гл . У /гХ С ен ^ р  л н а -с с /п а  1 g r f ' Т ю р и н

Стр.

5

3

/ /

12
16

18

21

22

- М
2S

26
27

22
29
З о

32

33

\

Н а  и м ен о в а н и е . Стр.

j ! Технология сварки р езер вуа р а

21, Пояснительная записк а 34
2 2 г Сборка  - д н и щ а ...........................  .............

23. Сварка при разверт о/бании р ул он а  стенки резервуара 39
24, Сварка вертикального сть/ка стенки резервуара 40
25. Сварка покрытия 41
26. Сварка технологических вводов <?

— I
| Технология  сварки понт она

27. Пояснит ельна# Записка/ 4 i

2&. Сварка д н и щ а  п о н т о н а 46
28. Лривар/со подкладных листов под опорнь/е стоики понт она .46
Зо, Сварка элем ент ов понт она  - ' 4?
За Назрелка кроток полотнища стенки в  Зоне вертикального * Монт аж ного ст ь/ка. 4S
82. Сварка т ехнологических вводов (а )!. у .—

ЦыХ. К £

—

.
На/.вт/. X/iH/noS i . t i

Ж 35Н.синтр. ПлиоС.у ■ Й Г "
С б к тГ И Л Тю рин ~£/j

Г 3 7
У -JS

&П.ЦНА. 
1/НМ. ~

'fn/P/лиым
Л а с
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Г. Моемое/
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f. Общая часть.

Н аст оящ им  nрое.кто Выполнен по п л а н у  т и п о во го  п р оек т и рован ия
Госст роя  СС С Р  на /в  83  г.

В  осн ову  п р оек т а  полоо/сены. с л е д у ю щ и е  м а т ер и и л Ы ;
/./. Зс?SoHtfe. Ра  к о р р ек т и р о в к у  'т и п о в о го ' проект е* 7 o 4 -/ -£ G  у т в ер ж д е н - • 

ное. Глабн грт ем он т ао/сом  /Н анм  онн? crop сл ей  ст р о я .
1.2. Тцпобои п р оек т  j альбо/чЫ  I t /7  „ С т а льн ой  верт икальны й ц и 

ли н др и ч еск и й  р езер вуа р  для н ер т и  и  н ер т ел р о  дук т ов емкост ью ?
ЪООО /цЗ  ̂ р а з р а б о т а н н ы й  и н с т и т у т а м  14 ft  НА//7 CSC.

При р а з р а б о т к е  ггрое.,сгг?с% р  у  л  о  Сод с/г? во в а л и с ь  с л е д у ю щ е й  т е х н и -  

Мес к ои  док у  т ен т а  ц  и  е й  •
1) . Ст роит ельны е л  орт  о/ и  п р а ви л а  „ М ет а л л  и  Me с/сие к о н с т р у к ц и и

П робила  проы.з£>о& стой и  лриел?ки рабо?г?. СНи/7 M /—/3 -7 S ,
2) , Ст роит ельны е /?ормы и  п р а в и л а  „ 7е.х/чика. б е з о п а с н о с т и  в  е г г р о -

и т е л ь с т в е  " СГ/и/7 л / -4 -8 0 .
$). И н ст р ук ц и я  п о  и згот овлен и ю ?  и  м о н т и ^ /с у  в ер т и к а л ьн ы х  ц и  —

л и л д р и  ие с к  и х  р е з е р в у  сер о б  д л я  н е р п ?  и  и  неуо т е л р о д у к т о в
& СНЗ/ /  -  В/ М и н м он т а э/ссл ец ст & сз я  .
МИСС с ССЛ у /

У к и З и н  и  Я л о  мон?7?аз/су т е х н о л о г , и  uec/coz  о  о б о р у д о в а н и я  с т р е 
л о в ы м и  сал чо хо д н ь/м и  к р и н о м  и  3C//334 -7 4  М М С С  С С С Р .

Н а ст о я щ и й  п р о ек т  долож ен бы т ь п р и в я з а н  к  к о н к р е т н ы м  

у с л о в и я **  с т р о я щ е го с я  о б ъ ек т а . П р и  п р и в я з к е  н е о б х о д и м о  /  
ij р а зр а б о т а т ь  ге н п л а н  м о н т а э /cstou  п л о щ а д к и г  у ч и т ы в а ю щ и й  

п од а </у  Н е о б х о д и м о го  к о л и ч е с т в а  э л е к т р о э н е р ги и ^  в од ь?  д л я  

ги д р о и с п ы т а н и »  и  С л и в а  е е / б е зо п а сн у ю ?  р а б о т у  гр у з о п о д ъ е м 
н ы х м е х а  н и з м о  в  •

2) . вы я сн и т ь воз/н оэ/сн ост ь при*'?м н ения  мопт а^хГ/чь/х к р а н о в / м е х а 
н и з м о в  j с в а р о ч н о го  о б о р у д о в а н и я / 3алоэ/сенн ь/х  в  н а с т о я щ ем  п р о 
е к т е  t и  п р и  н е о б х о д и м о с т и  п р и м е н е н и я  ср>у?их м е х а н и з м о в
и  о б о р у д о в а н и я , в ы п о л н и т ь  со  о т в е т е  гг? в  у  со ср у  so  п р и в я з к у  т е х 
н о л о г и ч е с к и х  с х е м  с б о р к и  с? с в с г р к ы  к о н с т р  у  к  у  и  и,"

3) д о п о л н и т ь  т ахгниЯеоАГС/е р е с и е н и я  т и п о в о го  п р о е к т а  к он к р е/л - 
Н Ь/м и т р е б о в а л и  Ялу и , у ч и т ы в а ю ?  щ и м  и  к л и м а т и ч е с к и е  у с л о в и я  

р а й о н а  с ? п р о и т е л б е т в а  / в р е м я  го д а  ̂  у с т о й ч и в о с т ь  к о н с т  -  
р у к  Li и  и  от  в е т р с с  в  п р о ц е с с е , /п о н т а э /с а  и  д р у г  и х  м е т е о 
р о л о ги ч е с к и х  у с л о в и и / и  т а к  у се  У с л о в и я  р а б о т ы  п?а д е в с т 
в у ю щ е м  /7р е д ггр п ч Ы гп и ы .

2. Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а ,

Д и а м е тр  р е з е р в у а р а  3??утрен??ии -/ 8 ,9 В  м
В ы с о т а  сл?с/?кс? -  //,9 2  м
М аксим альн ая  | в ы со та  налг/ва ~ 11,17 м
В н у тр е н н е е , и з  д ы т  очное. да гвр е н н е

в{ га зо в о м  п р о с т р а н с т в е  -  2t09 к/7а/20дпп в^б. ^
j а в а р и й н о е . -  2t30п/?аб23(? » „  бед.C~?J

Ва/суум \ -  0,25кПа{гбрппвоЭ.сп)
{a S a fu u 'jH b u i) -  о.40с/?<1 {Щ О м  U

Вес снегового покроёя. _ -  ?,м;?.зо; *,оокЛа(т,т;2Д0 *гс
С к ор ост н ой  н а п ор  & е?пра -  0 ,45 ; /, о о  к/?а в 4 S j у о О к г с /м г)
Р а сч е т н а я  т е м п е р а т у р а  н е р у д н о го  в о з д у х а  милы е 4 0 ас „  выие
C.tuCM UW oc?rj £* р а й о н а  ст р ои т ельст ва . В и д  б а л л о в

I
3. /1осглсго?«3 Мет/алх7о*:омсхг?роу,\:г£з/в/.

Н а монтс? j/с н у  to  г /л о щ а д /с у  м ет а л л о к о н ст р у к ц и и  р езер ву а р у  лъс/лавл%- 
ю т  дн и щ е и\с?7?енку- полот на щ а м и t е в р н у т ь /м и  в р у л о н , ост альны е. 
м /к о н с? п р у к ц и и  -  сварны м и  т р а н сп ор т а бельн ы м и  э л е м е н т а м и .

4. "Тех н о л о г и д е с к : газ? с х е м а , м о н т са  ^

О п и са н и е т е х н о л о ги ч е с к и х  о п е р а ц и и  д а н о  в  л с?сл ед ую ? щ и к  р а з 
д е л а х  . п о я с н и т е л о н о е б ' З а л с/c x ru  и  н а  с о о п ? в ет сл о в у /о гц и х  л и ст ох  
п р о е к т а ..

4.1. М о н т а j/c д н и щ а . •
4.2. MoH?r?aqfc± с т е н к а  р е з е р в у а р а  .*

/ )  п одъ ем  р у л о н а  с т е н к и  в  в е р т и к а л ь н о е  п о л о ж е н и е ;
• уст а н ов к е?  мон?77с?огсноа с т о и к и ;

в )р а з в е р т ы в а н и е , п о л о т н и щ а , с т е н к а  .
По м ер е  р а з в е р т ы в а н и я  р у л о н а  с е л е н  к  и  п р о и з в о д я т  t/с т п н о в -

9

I

к у  щ и т о в  п о к р ы т и я

*А\
ноге? ст ы к а

л) ср о р м о о д р а З о б сгн н о . н и э б н и х  м о зр е а в  с т е н к и  в  З о н е  tno/s/пол
н о го  с т ы к а  *

б ) З а м ы к а н и е  и  с в а р к а  в ? е р гл и к и л Ь н о го  / п о н т а э/cH oto с т ы к а .

тп 7оа-нвх.Х4
P^iept'yap ста льн о м  3/гЯ 
/fcp/nt/ it нермепродг/л:- 
Юоо и.ъсосыi?*ro 3000 /v>'̂

Го  я С м ит e льна я 
Записка

Р.Л. /

Гипраысертаи.-ги; мои - 
fr.4i.tf r./f/SCKOU

Ц.0/>Ы*-О?
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4 .3 . fyeИОНтаэ/с / п о н т а  ж л о й  e m o tio n . '

4 .4 .  M o Нтаэ/с оборудования .

4.5. Ги  dp о и с л ы  м а н и е .

5. Требо&ания к монт.аэкной площадке. .

П ри прием ке м о н т а ж н о й  м ло ш а д* с и  *п р о в е р я ю т * ................... ............................

1) Наличие п о д ге зд о &  д ля  т р а н с п о р т и р о в к и  т / м о н с т р у к и и и  / не менее 2 -л ) }
2) п лан и ров ку т е р р и т о р и я  п л о щ а д к и  д л я  р а з м е щ е н и я  м / к о н с т р у к ц и й  ,

Н а ли ч и е  у  к л о п а  д л я  о т в о д а  т о  в а р хн о  с глн ы х Sod S  к а н а л и З а щ  ин> j
3 ) HQ л и  чи<2 л и н я я  в р е м  а и н о г о  э л е к т р о с н а б ж е н и я  j

А)  Н аличие о с в е щ е н  и  я  д л я  в ы п о л н е н и я  м ь н т я Ж н ы х  р я д я т  /

5)  п л а н и р о в к у  v  у  п л о т  н с н и е  к о п е н *  о о й  п л о и л а  дгси в о к р у г  ф у н д а м е н т а
д л я  р а б о т ы  Хранят с о г л а с н о  д с н  337 - 74__

* * м ясе -  с с е я

6. Требования к  приемке оснобания.
П р и  п р и е м к е  о с н о в  и м и  я  п р о в е р я ю т :

1) общее С о с т о я н и е  о с н о в а н и я t с о о т в е т с т в и е  е го  п р о е к т у f н а л и ч и е  а к т о в  
HQ ск р Ь / тЬ /е  р а б о т ы  ;  ‘

2) п р а в и л ь н о с т ь  р а з б и в к и  о с е й  р е з е р в у а р а , ш а х т н о й  л е с т н и ц ы  1,н  о п о р  

под п р и е м н о -р а з д а т о ч н ы е  т р у б о п р о в о д ы ,  н а л и ч и е  репере*t у к а з ы в а ю  -

щ е го  ц е н т р  о с н о в а н и я ;  

i j  В о р о н е н и е  ги д р о и З о п и р у /о щ гго  с л о я }
4)  обеспечение. о т в о д а  п о в е р х н о с т н ы х  в о д  о т  о с н о в а н и я  j
5} OfnKSioue/Zue о т  п р о е к т а  о т м е т о к  п овер хности  о с н о в а н и я  и  с в о л п / в е т с т -  

S ue п р о е к  т н о Ю  у к л о н а .  О т к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к и х  р а з м е р о в  о с н о в а н и я  
ре ъерВ уора о т  п р о е к т н ы х  н е  долж енд/ п р е в ы ш а т ь  в е л и ч и н , п р и в е д е н -  
НЫХ в  т а б л .  77 гл .в .8  СНи/7 м - / 8 -7S.

7. Краткое описан иг осиобных технологических
операции.

7.1. М о н т а ж  д н и щ а  р е з е р в у а р а .
Р а з в е р т ы в а н и е  п о л о т н и щ  д н и щ а  р е з е р в у а р а  * п р о и з в о д я т  д в у м я  

т р а к т о р н ы м и  л е б е д к а м и  , п р и м е н я я  п р и с п о с о б л е н и е  д л я  р а с к а т к и , 
Которое н р о п я  т  к  т о р ц а м  к а р к а с а . П о с л е  р а з в е р т ы в а н и я  п о л о т н и щ  а  

С М е и ц а ю т  в п р о е к т н о е  п о ло  эре//и е , п р о в е р я ю т  п р о е к т н ы е  р а з м е р ы  
со б р а н н о г о  Н а  п р и х в а т к а х  д н и щ а  , а  З а т е м  п р о и з в о д я т  с в а р к у  п о л о м - 

НШц м е ж д у  собой с о г л а с н о  т е х н о х / о ь и ч е с к о й  к о р т е  с в а р к и  и  п р о в е р к у  
всех, ш в о в  { м о н т а э р н ы х  и  з а в о д с к и х )  н а  п л о т н о с т ь .

С о т о в о е  д н и щ е  р а з м е ч а ю т  д л я  п о с л е д у ю щ е г о

11
Монтажа элементов резервуара .

7.8, Подзем рулона стен/си в  в ерти ка льн ое  п о ло ж е н и е .

Р улон  с те н к и  п о д н и м а ю т краном С К Г - 40  ,  с тр е ла  76 м на  п о с т о я н н о м  вы лете. 
Д Л Я  обеспечения нормальной р а б о т ы  к р а н а  п л о щ а д к а  ̂  по к о то р о й  б уд е т пе
рем ещ аться к ра н ,  долж на быть спланирована и  и м е ть  н е с у щ ую  способность
не менее 0,6 мПа  с  угло м  не более 7° / а. ч. // вен -Щ2л М ,- )

| • • ешсс С С СР  *
Подзем, р у ло н а , п р о и з в о д я т ч е р е д у я  о п е р а ц и и :

г) подзем  п о л и с п а с т а  к р а н а  до о т к л о н е н и я  его о т  ‘в е р ти к а л а  н а  2 °  / д е л у с та -  
мыв У г о л )  -  к о н т р о л и р у е т с я  по р и с ка м  н а  у гл о в о м  с е к то р е ,  приваренном 
К ш а р н и р у

2)  п е р е м е щ е н и е  к р а н а  до о тк л о н е н и е *  п о л и с п а с т а  в  л р о т и в о п о л о Ж  ну/о  

с т о р о н у  о т  в е р т и к а л и  н а  2 °  -  к о н т р о л и р у е т с я  по о т м е т к а м  на ш нуре, 
Н а т я н у т о м  в д о л ь  п у т и  п е р е м е щ е н и я  к р а н а .

При достио/сении р у л о н о м  п о л о ж е н и я  н е ус то й ч и в о го  р а в н о в е с и я  в к лю ч а ю т  
в р а б о т у  т о р м о з н о й  т р а к т о р  t к о то р ы м  п л а в н о  о п у с к а ю т  р у л о н  н а  
д н и щ е .

Перед подъем ом  к  р у л о н у  к р е п я т  т р у б у  Ж е с т к о с т и  .поддал/ и  кровли-  
т а й н  с б ло к о м . е

73. У с т а н о в к а  м о н т а ж н о й  с т о й к и .

М о н т а ж н у ю  с т о й к у  у с т а н а в л и в а ю т  • в  сбора с  ц е н тр а л ь н ы м  к Ъл а ц о м  ,  

Л е с т н и ц г и  J ц  р а с ч а л к а м и . И и  к о ль ц е  ц е н т р а л ь н о г о  щ и т а  у с т а н а в л и »  

в а ю т  м о н т а  Ж н о 4  о г р а ж д е н и е .

7,4. Р а зв е р ты в а н и е  р у л о н а  c m е н к и ,  У с т а н о в к а  щ и т о в  п о к р ы т и я  и  зомь/Кониа 

в е р т и к а л ь  Ног о  м о н т а ж н о г о  с т ы к а  ffpU  м о н та ж е  с т е н к и  необходим о  
у ч и т ы в а т ь  с л е д у ю щ и е  о с о б е н н о с т и  в ы п о л н е н и я  р а б о т  п о  р а з в е р ты в а 
нию ■ р уло н е / ;

1) с а м о п р о и з в о ль н о е  р а с п у ш и в а н у е  в и т к о в  р у л о н а  при ср езке  у д е р ж и в а ю 
щих п л а н о к  j

Ф  в о з м о ж н о с т ь , о б р а т н о г о  З а к р у ч и в а н и я
участках]

гг а п о т  н и щ  а  н а  н  е к о т о р ы х

Т П  7 0 4 - 1 - 1 6 8 . 8 4

Рел*/>Зуор сюаллжгО Зля 
ыеутпш и сЭуя///о 6
енсостью Зооо /лJ

Сгядчл

П о я сн и т епьнал 
Записка

Р-А.
/)ис/п ;Чгтз4

КЦШХ.пяХС с. MOCKQsi
liOOhfi'O? I/



ъ)резкое р дс п уи ы о а н и е  В и т к о в  So Времл р а з в е р ты в а н и я  п о л о тн и щ а  и  даже  
свободно с т о я щ е г о  р у л о н а ;

б) о т к л о н е н и е  ра звора чи ва ем о го п о л о тн и щ а  о т  в е р т и к а л и  и з -з а  неровности  
п о в е р хн о с ти  о с н о в а н и я  и л и  в е т р а .

Перечисленные о с о б е н н о с ти  т р е б у  г о т  с т р о г о ю  до/noп л е н а я  п о р я д к а  р а д о т ,  
указанного £  л  исгпаэс, п р и м е н е н и я  мри с п о с о & л е н и й  f к  л и  н о  So t  о  у п о р а  и  др.) . 
U  собл/оденг/я м е р о п р и я т и и  п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и  н а с т о я щ е г о  

П р о е к т а t а  т а к з р е  ч е тк о  и  В н и м а т е л ь н о  к о н т р  о  л  u p  о 8 а/по общ ее  с о *  

с т о р н и е  р е з е р В у а р н ь / х  к о н с т р у к ц и и  8  п е р и о д  м о н т а ж а .

По Мере раз Sepmb/В а нин п о ло тг/и  щ а  с т е н к и  р е з е р в у а р а  п р о и зв о д я т  
у с т а н о в к у  и / а т о в  п о к р ы т и я  t пре д в а р и л ге л б н о  п р о в е р я я  В е р т и к а л ь - 
Н ос т ь  с т е н к и  и  с т о и к и  • по  о т в е с а м .

Н а ч а л ь н ы й  щ и г л  у с г п а н а в л и ё а г о м  ‘ с к о л ь ц е в ы м  и  р а д и а л ь н ы м  ограНС- 

ден цем  , п р о м е ж у т о ч н ы е  и  з а м ы к а н » су  и  и - с к о л ь ц  евь/м.

При у с т а н о в к е  щ ц г а о б  с н а ч а л а  о п у с к а г а т  В е ри ги н у н и  ц е н т р а л ь  - 
Нов К ольц о  и  З а к р е п л я / о т  мон/гга-уЧнЫми б о л т а м и ,  а  З а т е м  олусгса -

/ о т  о с н о в а н и е  щ и т а  н а  с т е н к у  р е з е р в у а р а .

В ы хо ди ть  Her u/L/ т ь /  и  п р о и з в о д и т ь  р а с  с т р о п о в к у  м о ж н о  т о л ь к о  
после п р и в а р к и  щ и т а  к  с т е н к е  f  с н а В я с н о и  п с с т н и ц о / J  и  п р и х в а т 
к и  К  ц е Н г п р о л ь н о м у  к о л ь ц у .

П о с л е д н и й  txfi/n/ о к о н ч и  т  я л б н о  у с т а г у а в л и В е г г о т  п о с ле  З а м о / к а н и я  

В ерт ик альн ого н/онт аусН о  г  о с т ы к а  и  уда лен и я  лест н ицы  * м он  . -  

т а  Ж  но и  с т о и к и .

Д а  улсла д/си  и ; и  т о  В  п о к р ы т и я  и  В  про це ссе  и х  м о н т а Ж и  н е о б х о 
ди м о П о с то я н н о  су/ е д а  т  о 3ct В е р гп и к а л Ь н о с ть го  с т е н к и  и  м о н т а ж н о й  

с т о й к и . д С о н тр о л ь  п р о и з в о д я т  п о  о т  Веса/л.

в. Т е х н и к а  5 е з о п а о н о с т и .

SJ. При м о н та Ж е  с л а д у е  гп р у  к о в  о д е т  ВоВ егглься с л е д у ю щ и м и  п о л о ж е н и я м и :

1)  . до Н а ч а л а  р а б о т  необходим о подробно о з н а к о м и т ь с я  с  данны м  п р о е к то м ;

2) . при Пересато /В а г/а и  р у л о н а / как Впереди, так и сЗади низе не должны  

Находиться л ю ди ;
ъ) п р и  подъем е р у л о н а  В  зо н е  п о д ъ е м а  В ^ р а д и у с е  2 S mJ  н е

д о л ж н ы  н а х о д и т ь с я  л го д и  . О  п а  с. Нс/го З о н у  о г р а д и т ь  п р е д у п р е д и - 
т е л ь н ы м и  з н а к а м и ;

4)  3 процессе р г г з в е р т ы д а н и я  р у л о гк г с т е н /su / п о д и  н с  д о л ж н о /  н а к о д и т ь ы л

В Н е п о с р е д с т в е н н о й  б г / и З о с т и  &nf освобож дало ще*х о  с Я В и т к а  п о л о т н и 

щ а  . З апреи/ае т с я  пребо/вс/нис л  год  е й  В б л и зи  к а н а т а , с по  мои/ь/о Ко - 

т о р о г о  п р о и з в о д и т с я  р а з в е р т ы в а н и е .;

5) д а лр е и /а е тс я \  пребы ва ни е л  годе й  п о д  п о дн и м а е м ы м  грузо м  :  и  В  Зоне дей 
с т в и я  с т р е л е : гр у з о п о д з е м н о  сь  м е х а н и з м а  ;

Ь) п р и  п одъ е м е  и  сп у с к е  по л е с т н и ц е  м о н т а ж н и к у  необходим о Зсгкре  — 

п и т ь с я  п р е д о х р а н и т е л ь н ы м  поясом  з а  с к о б у  /7 6 У-2  , улгпаноВлелиЯ го н а  

верхней  ч а с т и  л е с т н и ц ы  ;

7} все к о л о д ц ы  ; л о т к и  т р а н ш е й  у .  д р уг, и  с  к о м м у н и к а ц и и  f н а х о д я  Ч а е  с. я  
Н О ' п у т и  гр узо п о дъ е м н ы х тр а н с п о р тн ы х  м а ш и н , д о л ж н о /  б ы т ь  о г р а ж д е н ы  
Хорошо в и д и м ы м и  у к а з а т е л я м и ;

В) л и ц а ,  в ы п о л н я в ш и е  р а б о т ы  г/а высогпе глрах м сгпроВ и  б о л е е , обязано/  

п о л ь з о в а т ь с я ] и с п ы т а н н ы м и  п р е д о х р а н и те л ь н ы м и  п о я с а м и  и  п р и с п о с о б  -  

п е н и я м и  и  п о л ь з о в а т ь с я  я щ и к а м и  и л и  с у м к а м и  дх/я ц г/с л/р ум е н та  
и  Крепео/сиь/х м а гп 'е р и а г/о В ;  о п у с к а т ь  Все н е о б х о д и м  ь/е д л я  р а б о т е /  
п р е д н г е т Ы  в е р е в к о й  .

3,2. В н о в ь  и з zo/noBп е н н ы е  у/ссс/, г г о д м о с т и  ы  т . п .  д о л ж н ы  б ы ть  и с п ы та н о /
U  п р и н я т о /  ком иссией/ с у ч а с т и е м  п р е д с т а в и т е л е й  о р га н о в  т е х н и к и  бе

з о п а с н о с т и  с/ у с т а н а в л и в а т ь с я  п о д  н а  б лго д е  н а е м  о т  S ем с*» вен и  a  z о  

л и ц  а .  !

9. Д еист Вую щ ие п р а ви л а  техники Вез опасности.

Во Всем о с т а л ь н о м , н е  о г о в о р е н н о м  в  п р е д ы д у щ е м  р а з б е л е , необходим о  

р ук о В о д с тв о В а п /Ь с я  Н о р м а м и f .  п р а в и л а м и  и  и н с т р у к ц и я м и  л *  те х н и к е  
/ б е з о п а с н о с т и  :

)
I

)
I

9б. С т р о и т е л ь н ы е  н о р м ы  ы п р а в и л а .  Те хн и к а  б е з о п а с н о с т и  В  с т р о и т е л ь с т в е  
С И и П  Ш -Х 1 -8 0 \ , у т б е р э р д е н н о / е  Т о с с т р о < г м  С С С Р .

9.2. Н о р м а /  Э л е к т р и ч е с к о г о  о си  е г ц е н и я  с т р о и т е л ь н ы х  и  м о н т а ж н ы х  р а  -  : 

б о т  С П  S / “ 8 О  , у т  В е р Ж ден н ь/е  Вас с т р  о  а  м  С С С Р  и  п р е з и д и у м о м  Z ^ / f *  про р  -  

Со арJ  а  р а б о ч и х  с т р о и т е л б с т о а  и  п р о м ь /и х л  г г / н о с т и  С т р о и т е  л б н З / х  н о -  | 

/ п г р ц а л о в . i ;

ТП 704-1-168.84
Привман; — Разгрвяар етолЬНаЬ &?a 

И4<р/*Ш и не <р*п.<г проЭуктъ С 
е.'1*с<»с' ,**н> Зооо л Р

Стадия Лис»у ijuetncta\

i t
Р.А. J\ ■— ! — ~ //■i\J;j р.

A/J/KHitil
// •('W ti.l

Xf\ П о д с н и т г  льна я 
З а п а с л а

ft. 'S/jJJA êLWl/Cs.- Л., лы'ъ.плт 
/*. / 1 / л Ч \ ' 7

Гни
UHiч. Hi

Ц  ООН S3-О  7 S

j

*



$.3. Прабиаа устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных /сралоб, 
утвержденные Госгортехнадзором СССР №76 г.

9Л Типовая инструкция для стропальщиков (такелажников, зацепщиков/ од- 
слуЖивающих грузоподъемные /сраны, утверж денная Госгортехнадзора*/ 
СССР 29 ноября 7966 е,

9.6, '  Руководство ’ по производственной ‘санитарии на строительно*-м онтаж - » 
Н6/Х р а д о та х  (разделы  2,3,4,7,8,9, К?), утверж денное Госстроем СССР д  7969г.

9.6. И нструкция по изготоолени/о и  м о н та ж у вертикальны х цилиндры  -  
ческах резервуаров для не<рти и  неф те пр о дукто в & СН 6Н -& / ММСС
С С С Р.

70. Технические тр еб ова н и я.

Приварку монтажных приспособлении к. м /ко нструкциям  резервуара 
производить по ГОСТ 6264-80 электродами ти п а  9-42Я по ГОСТ 9467-75'. (

}
II
)

)

I)

Т П  7D 4 - 1- 15S .  8̂ -1
-

Привязан; Резервуар спиялмьЗ Эля
Нёрпщ 1/ нефтепродуктов 

емкостью 3 ооо м з
С/ааЗия Лист \jiutmod

Ноч.огд- ХУЗеецоЗ РА. 4Н.квктр. Папой* Шг ЮЬ
run Тюрин » Sft По пенит ельна я 

Записка
Перонефтеап цыйтгкм 

г. Москва
! Зя/мнм. ГччЗкиьман 2ЯЯ77 У.ЦНнв. HS 1 НИН. П*Х Jh-e s'A

Ц 00 476-0? в
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20

7a#u4i/*/a/ л и с т о в  c .^ e s /x u  n o л о з с а /v S jp £ c /c c /-

/?J7 Q H  C /p /U U /O , rrr\ f l s r a / i  /ю в р о /т и я
V ~y  (ae/oas/eSe//ue a  p a /o o / o Sa o  5 0  00000000/9

1i \&ec с//его&ого/юх&о#£/к/7(7i
1 /pa {50 <2,00
I

//aur/eA/aSas/ue .̂ frojooc/7j/ia>0//aooja Вещавхла
• • • • bps too • opS- -

11
£//c/u/e .. \ ... /ase
0/00/700 \ гвзо  1 в/./4 2вво\з/59

c s ^ /?о.с/оо/юие i /5,09 /7,8/*  3 £
k l
t i l
и

~Огпожве//ое и \ у/лошоври ! /5 /
ШШ/янаФзгт/зц/иа 3.42

\ ■
(J/7?OdO: 59,34 55,08 5502 54,35

§5.»
Ш
I ’l l

J?A/uu/e /0,89
ОтгоАс/ i 3527 35,09 3X39 1 33.39
/?оФо//оие 1 /5,09 /7,87

g 1 §^iS K 
| |  |

/,5/
ШС(У/О//С//?//£ППА///Ц0 342

111
1 1 1

j .
(//WZO 54,2/ 57,031 59,//

0O9CO

*ПО0ЛУ а ~Т/ОТйО/О. воалеаиа 1 John ениеа 2  nn*-/7rt 

S e c  СА/егоВого г/ОАроВа, к 0 а
/00
/5 0 г,о о /,оо /.0 0 /,50/2,ОО;/,ОО

Оао / эослоа/о й  А/алор Ветра, р л а

0 ,4 5 О/45 /0 0 0 ,4 5 0 ,4 5 /,о о

Ш 4 х 5 5 5 5

ж 4 х 5 5 5 5

ж 4 х 5 5 5 5
I 4 х 5 5 5 5
Ж 5 5 6 5 5
лп: 5 5 5 6 6
лГ 5 ^ 5 5 6 7

_ i д 3 8 8 8
*0СЩ 1

/77 2 8 ,3 0 9 1 /4 3 3 ,2 7  3 5 3 9  36,09

Opurtva/tue

<Vj

I

во/чо/АсгАОи/с/й  щит
/7o a o j o o ?0 0 U  o/o///m jpyP/Yb/<z з л е я е я л ? о £ *\ T
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Ведомость монтажных приспособлении

1

Наименование Обозначение Кол.
Масса, кг

£д. Общ.
/. Лрцспосо$лелие для райтетки днища тноио.оо / 233,0 233,0
2. Hcrr)f.SuCfhC>o АЛЛ ptt'c/ccirr/лги рулоНо/S • *П8 32.0/. OOJO - / -440- •440,0 - .
3. Шарнир Эля под йена рулог/ов массой 45 т ла sk.02.oo.oo / 590 590,0
•}. л О ОМ Эля подл ем л рулонов пососи -45 г по StrJ2.00.00 1 /ВО 180.0
л*. Поддон ай 12.02.00.00 / 520 520.0
$. Отвес. ЛВ 12.01.00.00 6 6,2 '49.2
У. Кронштейн Эля рлсЧалок ПййШ.ОО.ОО 2 *2,% 25,6
о*. С.Таи а для разверти Дания рулонов Ш 3.02.00.00 2 13,0 26.0
9- Ji0/{UK Опорный mso7.oo.oo 4 7,6 7.6
/Л С-соба Эл >7 установки навоснон лестница/ mSA 3-0:0 2 5.5 11.0
//. Упор к.линовои ав h05.oo.oo 2 46,5 93,0
12. С/т/оика MoHwaoJcHn# по 71.72.00.00 4 2540 2540,0
-i3. Клин ПЗ 7. Н. 00.00 1 4,0 4,0
:/> //оиспособл ение Эл ft ЗО/яо/к а ни я вер- ' •'• сУ*я/са.л &>Ноеа люнтаоКсного C/?t£*,xrc*- по 6. око о.оо / 2200 2200,0
45. Леся Эля замыкания вертшсслбного стыка. ПВ 9.10.00.00.01 4 662 662.0
/6. Коблы Эл Я демонщиЖа м»шлао̂ енои стоики ПВ 51.06.00.00 4 412,0 U2.0
/у Траверса Эля установки щ и то в Л& 5.60.00.00 4 175,0 У75,0
j /(?. Рал;si для sj/ouj/tcsfiia стенки rc щиту ПВ 7.76.00.00 1 20,0 28,0
\
i /9. Скоба для нябслииёания блоки /J3 5.52.00.00 i 6,0 6.0
2D. Строп 4 в Ва/пёавои /В iO.DS.00.00 1 87,9 27.9
21. Приспособление стяо/сное ПВ 4.05.00.00 10 7,6 76,0
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22. Упор скользящ ий ЛВ 7.71.00.00 1 1.1 1.1
23. Направляющая ПЗ 7.70.00.00 1 0,5 0.5
2-1. Т/рисоособл сни* Эл я срортообрабова ни Я ! ПВ 6.04.00.00 1 270.0 270,0
к$7 Noh/naXHoj стой к a \ji&7JSfiq.co-oj /
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Ведомость механизмов, монтажной 
оснастки ц мат ери а лоб I

На има нобание £Э.илм. Кол.

4. Механизмы j
U. Крин .С/УГ-ВЗ. .6Qmpv т?5 М ...............  1 шт. 1
1.2.Кран М/СГ’25 Гетр. * 22,5м \ 44 1
/А. Трактор типа С-/оо или

тракторная лебедка ТА2М-В0 и 2

2. Монтажниц оснас/п/ссг
2.1. Лебедка, рычажная м 1
2.2. Лебедка рычаэ/сная etc /,£ у 46 /
23. Аоткрлт реечный MP-S 44 1
2.4. блок /0-205 МП2774-6/ М 4
2.S. блок о&норольныи й*0,5ф ,» 4
2.6. 3 art им 3/Г ТУ35 1835-75 ,

а  i * 12
16 \ и ЗА
19 j 4 75
25________________________ _ 1 и 56
32 и 20

2.7. Коуш ГОСТ 2224 -76
45 н В
66 0 16
63 \ 44 12
95 и 6

2.8. Звена Рг 1-80 ОСТ24.ОЭоТлзТТп и 2
2.9. Скобя CA2.S ОСТS.Z3/2-7Q \
о-----------------------------  ------ . _____ LL 44 4

Наименование ! « .uSm. Ко А .

2.10. Скоба Cfy-6,5 ОСТ 5.2312-79 ш м. 2
2.11. Талреп ОС-ВЗ ОСТ 5.25/4-79

44 7
3,2 44 2

2.12. болт ГОСТИ98-70
* 6110*60.58.026 44 3

М27*70.58.026 1 * 1
2.13. Гайка ГОСТ 50/5-72 •

М /0.4.026 *4 3
М27.4.026 л4 4 i

2.14. Шайба ТОСТ //371-78 11
. 10.02.05 и 3

27.02.06 * * i

3. Материалы
3.1 Канат Г-1-/764 - НвО) ГОСТ 766В -80

11,5 ОМ 45
15.0 44 J2B
/8,0 44 241
22.0 и /58
31,0 44 32

32. Канат /1C(20 *месс Об ГОСТ 485-05 44 40
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6.Мс/проатдж/ндуа_______  _______
|— } в..фоизвес/ои стропа впудулона.̂  ___ ___

. V -/pzrrj)J. . . £ у /Ь д а ти та р уло н т основанс/е. и установить его S
О Т  X .„/таооженаевХлрио/ло/? науалона/иуиостол полотно-

_ ща должен д/у/ль пдш сатв внии/урулонар/г- схедуз/ 
4 Ашвгдну/пв лалотниизев .̂ Qoeaxy/гпйнов производить 

. /70 перершверть/ваная при на/пзнутих манатах 
. приспособления.......................

5.. Дерева татьдуло// в  лолщсение 4 .........
& Занести н а  развернуто// лола/пнаи/е и/нудон
_натерло&п меяон, две лароллелбнь/е рисги

(cnd-dj>*  . . .  ;
7.. . Дерене с та ть  г/д и неовход/пости полотнище трас, 

тороа/ла/г, мтаво/ось п о н т cm нога cmшло fen. C-sy 
совпало/ со ш нуропв’в, а/гонце/ do/ли на овина-
совопрасстоянии о/т? центра.
Для у&ооствау/сладли пело/пнии/а в  но полотнищ/ 
/ лривирато уеалла-оерани жители нсххлеста

. (°а- схепу7 /. » ........................
d  Развернуть лолетноа/ед.
3 вЛаи/сать лолотнии/ев впроентное положение, 

проверить лроелтнь/еразперь/ внии/а илреиэвес- 
й2й~ловернута- /W  лрихвалесузленентв нежЛусооай.

^Дсьпйнта.гСнасп стьшО лала/пни.и/о днища

v m . и/лавсилолатнишарвели уимр накпнета

Схдпс/З. Устана вяа рулона  
ле со в  рое&саи спэеплрнои/иьс лламх/f

t //с7У7ХУ£7/5и7£̂ £У̂  
ya&£’£ZcyS7?£*’H  Crst'ta'-S’ /?л?нлтс/<в. Устрюс/ cm За. пандуса

7ал

I1 1!I ав
изо. вол.

Сорохте-
ристцка

Примечи
ние

/ Тда/гтор ти п а  C- /OQ zu/rz е
%?зг c/.aaoL /рислосовлемие сЬ?я

рао?С7/77л:и aWau/CZ . . . ". г
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!
Ясно дани? _   i

фивззан

ШЖ
*/ XQH/j? 
ГИЛrffrtr.n

Уоуатр ЬУ/№РЦ<?£
/iOttO.Q'AТ/УРЧд.

ЩХй
Щр

"л/'}

Т П  7D 4 - 1- 1B B .  ЕМ.

—pejtpbuop сл?ал£>/1>ои
нсдоти а нефтггродц*  
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Sag раалалаыЗалия .........
^^£х.ел/а£/Яри^саслиз— 

п/зо&ар£//Ш1рзз&руг. яг 
-ф у г у .----- - V

//с/ тталтор
Э*//<?*330

4 ~ > т  t

u ссепа &. J$?es?j?asf£jg хгс'//^/?70' для  
/?ot3sr7ac.ci/£artus, 00y?c>m„ uuj.

J h ze n a ft.......

I
—Охё/7&7../?риЗарпа 
оерсш ш ит гльла/ос у гл о в

— Укш а/яи& ую -Зезоласм & у de&amt/o раба/п. 
jLCp&3By. лдрепляющих ялалод паоит Завить при л а т ей i/tdlx 
^ ханатахлриспасабое/ш з.Роа?£вл/ол/з7лаляу^^ ,.
__ сргаат^сааазр-торл/арулхш ал____________  ______

.jSl  Ос/оа&лдть рулон. d  стс/ваи разверта/валид л  о  .

— дт/тельно/и. срояг/обгвелло/а лерзр&З, сг&нчализ
.л  сг/енр//запрещ ается^. .. ..........................

3L. г^улол^ле.маяслРд и/аосд. 3  стадииравВерты волия, 
— дал^сен-оа/лоь вахрелленглильяг/и/ж з е/сга./свои
___ ста р  алы'схемcf-BJt........ .................................... .

А^Лередлаиаяо/ураН ота/з/е/пгоотравогпать  
-------си с те п у cueHcxnueaquuJye^cdy дризс/бироп и
-----трялсторис/па/на.______ _____ _
— ХЬланбр/ по лерег/вщени/орулона. д а е т /яооьпо 

бригадир.

фзг ОЗомачеяие УаилелоВапие
ТсГ
из#- /Тар.

Харс/хте
рцстилгаг /puns- 

у анис

Л . Заколзр&л/зз/езр 73 и//Г>- 40
4 Палат тЯзеВь/З л  rjnt /on ПОП Of/ &HUCO и 4 Запат ге п -тИ ЩГОСТ 76£8'80 C/SM
3\ УоишРЗ го от г г  34-га /О . :
3 Палат глягоВм вг .  

т&ар/ппря __ ** г
Зс/патгг-.РТлм {/зо,

7 зВепоЯ/'Шсггъозозп » * г
8 Пгоовод-зг оогзгзР ля /

3 33pi/C/OQx/O0 8 -S n // / ДереВо rocTMSS-SS'
/0 Угалак прижил ной 3 Пп V г

„ емГшштш&цУгток Cm3 rocrJ3S-79

//
&C.73fограяилитвльпиогзил*.( ~

L ЗЯЬЯ*ГгВ(Т35аРяV^Tchjj/ocr Я  г -7°

/г г Г Лластцла  /30* /30 •р / sver рта ГОСТ/99РЗ-7У™ Cm Згостзз7-7у
/з &7аст и л  азоо * 8оо / течп Уя ш am at//LCfn Сят-3 C0CT/4S37 - 7у
ц Улил 8-30*0 *

ШпаЗы 77~Я 
ГОСГ 73-S3

.  f
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J ^ _ _____
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Т7с£г-нон/ясшнаго~.,

Да> ради альн ой  еЗалри 
___н а н а л ь н о го —и/ат а.

У з е л  p p a S a p p u  л о ^ л а д н о и .л л а с / л и н ь т .  -

--------&bpszeadipatSoo?.;.,,.
/ и з е р е п е с / п и  о с ь  Т л Ш ..и м е н / р р  Q  н а Р н и о / е  р е з е р в  и  а  -

...~ро? и  о ц е н тр е  /ри&ароюь лоР/слаОнойлис/т?.
£-/fauffopumb £  ц е н тр е  сРниицо о то  о /у  р а за е то ч - 
__нос о тр и с п о  с об лен и  я ...................
л  Р /уопосцьнр р а з  а  с то ч н о го  приспособления' //7o j./J  |
. н а  Р н и и /е н а не сти ла льуеР о /е р и сА ги р а б и уса пи : \

fit &//S8 ~&лд лри З а р ни  о гр а ни чи те льны х ye аллоЗ/ ;

______вг S3? О ' бля проЗерли О ертинальности о те н л и ; \
fib /еОО '  Зля к о н тр о ля  Зер/ли/гольнос/ли с/псО^ц '

-----------/3 ч ЗЗб"боЯ уста н о З /си  ла//таж но£/. сто и ли . \
— А  О тп ле та ть  р уле тР о и З ^е е о о  н а  нат?ьуе£ос/ рисле з, | .
____ /770и лу 3  и  лр о З е сти  че,оез нее раби& льну/о рис/ту ~ |
_ : 'ось в е р ти к а ль н о го  по нтс/ж ного стьт/га с те н к и  ' j

.. S  ..О т п е тли ть  Зб /ЗбР нс//солодеРоиpucxre fit то н н у  & и , i
------- п р о те ста  через неёрсгбиалну/о рсгс/гу-осьрегбиаль- :‘ j

н о р  бал/ги  на ча льн о го  и /и та  }
3. О т п е т и т ь  н а  /голы /едойрис,се Рл т о ч /ry V  dog j
..„.ориентации с то О н и  при е е ус та н о б н е . ]

. .1I
; |

У к а за н и е  !
/. Р и ели  а то чггц  уназанньте н а  сссепе, болуены Ры ть  j

. ___ отпеченьт яркой нееаьгЗаепоб/:расАгоб,рислу fit j
^ н а н е с ти  пернениеп- Глу б и н а  "ге р н е н и я  о. firm  
с ?  рри а о н та усе  резервуара с  л о н то п о п р о з п е тл о  j

н а  с тр - £3  I
3. Го б /ла б н о и  л и с т  с о/пае ченньтп ц е н тр о п  О  j
. ос/пави/пь н а  Рое Зрел я  з г с л л у о т а у и  и р е зе р б р о - |

. - р а  ■ 1

0оз Оосзпачее НаипеноЗонае
£ 3
ш За?-

/Ссгнал'пг-
еос/ла/га /%>t/T?eva/r.

/ е з г .я ш й о
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г
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9 700 *! /
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.. .. £ 7 /7ров£рить лолаусет/ерулл/та/согласно л  £ 3/ и  зас- 
.. рели/пбрулог/ х  и/ар/п/ру хасш хлпс/ (юз* /4 у з е л!/

...£6 Ус/пас/о£и/лз лс/рулог/е ла&есг/у/о хестлицу
(n o ^ ja ju  /лрулуж есглхос/ли  (лаз* 7/

Xapaxws-ристилл

\~/50п

Орилечание

„ _  AiiJV.C7jsmz7!!IZ\ ffucw &7J.3 лх>г/*ез7-7е
г£Г-1-(?б4-(/30/ ' : 1

tigjiOT /УС Т 7368'до

_ /0$<6гССТ 8732- 73 . 
fpL/OO J  -/ОГОСТ 873/-У»: I 

О-S ГОСТ/9903- Wf I 
Лис т  С/п* з  гоегя ер- 79 \ 

7S- Г-Г-Уш  - /780/] Халат гост 7889' so «

’S’jSrMTeysttJt^ 
ХрЧ2 Cd3frccr sj5- 73 1
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Фс/лилоЯ Подпись Дата
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„ „  -  Лоряедак  р гсгбо/я  /раоба /ус/серибу. jjT o d b e p p y n o p u . - ! . . . '  ^

/ М / с /  / у /  /ss / / / -/ ; ;  / у /  / у ? '/ / /  
£4 000

Paanpyddп?ель РмкоЗобитю* 
\ побьет а т—I—I—111 Г I—Г ~)~~7—Г

- ^oopadoetfi/9 ббазсемия
ауорразрого трактора ^згоо

дй/УобЬетрулОРО СГуи/£СГ£/7ЯтЬ Л Q &/770/7О/7-
Хз/оалУТодьерруламос одро^оереррыр кор тр олер  бопустироголтклорем из полиспаста/3 *£?т depmananuj 
no сущ ествую щ ей  риске. р& уУлобар секторе.,/?обьер /р е к р а ти ть . к о гд а  стр е лка , с о б р е с ти тс р
с  ouepedpaU р и с к о й  р а  иглобо/у се к то р е . ........................................

'у з та п . dqoeneusepae крараРа абмуступгмо папабготобпербаа ллои/абке без азтем ерия б з/ле та
---- / ftcfP&CC/7?Q£s?UО-УУО d y ббуРЯ CPejCMb/Pd OmPemXOPl//. djJpOpeCcO ЛОбЬеРО. CpUeadupy ЛОЛер£Рег/М£>

... dadama корорду./раробщ ику р о  dvepedmoO eman лобье та р улор о , пр е кр ащ а я его. после получем ия  
-.^ с и гр а л а  о т  раблм 7бателя9сто я и /е го  м апротибугла#ого сектора. /Уаслезтого о р  б а е т со га а л кра- 

— ; мовр/ику d o £ перервщ ериякрам аdo слебурущеб отрел?кила.саропу^ро/пяру7ор релусбу р е п е р а м . 
<*£ бостиж ем иррулом оп у гл а  SO ° ка р а т то р р р зр о г о тр а к то р а  болж ем  орешь лровисамие. da  следую  -

Mferr з та п е  побъерстурершиппь. npoducapue. dam upupym a. /?ри docm uj/cepauр уп о р о р у г л а  ракпама 
-. .73. °{собрещерие бе/хсреи роопка с тр е л к а  с  р и ско й  о-/Р-/?сло-усериереустоииидогорабмобгсияррпома/

-. б&фзать слабому торрозмого капота и  ослабите полиспаст..срама, вкпючиб в  р а б о ту  торрозм о и  прах-тор :
! в о те п  л^оереедзриер торрозрого.п)рокп?ораи/о пупуирбозма-
! иемроррелерарс' млабро устареватьрулам  вберт^альпоепззпжгза
| бказарие. Уиаты вая^ ч то  за тр уб р и тельм о т о  '/по опребелито

-  у го л  К р и та  иескогоровРобосая из-за omeymem Sag р е к о т орь/х
| барро/х{саль/ветра, срактичгскогорислоло#семия чеплпра

тя ж е с ти  и пру после бостммеер о я рулоном уело макпома о Of 
особое бмирамие сле дуе т у б е л и ть  ком трол/а з а  пр о б  и  с с  - 

риег? л? оррозрого к а р а т а  до  из б е ж и р и б р и дка  л/=>и б к л т  - 
... чем и  и  б р  а  б о т у  торггазрого п?р а к т  а р а .

33. О тс о е б и м и ть  с тр о п  о т  ш а р р и р р  о т б е р р у т ь  рауеаарой  
бир/Л; З и д е о т и  з а х в а т  и з р у л  о р  а. и  бесь т а к е л а ж  опус г 
ти п ? о  р о  зерлр?.
Уьазарро/dр а б о т ы  лр о и зд о б о ть  с мабесрои лестр и ц о /.

М е р о п р и я ти я  п о  б е з о п о с р о / v y  б е б е р и ю  р а б о т . 
Робьеггруууора зипреи/аепуся лрои з д о б и ть  б го л о л е д и ц у  ? 
при  сильро/у /7уу/уаре и л и  ср еголабе} при б е тр е  day ее /о ярее.
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f/f

-1.. Л о р Я ^ о р р а б а т .,:.-... ......... *

* Приварить наднищепоРондйеводрисРеЗ/ЯФЯдо^станииительешеуголАх/сшс/гоязоон,
^ У с та н о в и ть р уло н  но  днищ е max, ятовб/ после срез*иудерусиврю щ ил л л о н о р  

верта н а льн а я  Л р о я р о р а сло ло ж и ло с ь . с о гл а с н о р а з я е т.п е ,
3\ До. срезриудерживающих лломордля предофащания самопроизвольногораслу- 

и/ивания обтянуть нес/гольринивитраядРоната/удлиненноирасишроО/заАреплез- 
Наго одНинРонцоя Р  трубежестррстй/ а вторая Ж  фсмутр&лгторс/. ЛЬмат натянуть.

4-Д ля срезниудерж иво/ощ их п ло н о р  н а в е с и ть  н а тр я с я  ндвеснуео л е с тн и ц у  со 
сторона/ п р о ти в о о о ло ж н о в  ос#одорсдо/ощ ед к р о яр е  лопатм ищ аУЪ зор ез у u p  
д о лж е н  за кр епи ться м о н та ж н ы м  п о з  со я з а  л е с т н и ц у -
Последние лла н Р и  срезать с то я  днищ е со сторонь/рротивспаосхжноира^вергь/всяш.

б  О слабляя на/ляж ем ие Р о п а т и  д а ть  возм ож ность р у л о н у  раслу/оиться. }•
6. Зиррепить ноиольнь/u уис/сто* п о л о тн и щ а  Р  д н и щ у лриваррои рссо/н р о /с н  в -Д / j  

p a  р а с с то я н и и  /зоон м  о т  в е р ти р о льн о й  яр а я Р а
7, П роверить в ер ти /са льн а ст ь Р роя/ги  п о л о тн и щ а  л о  отвесу зароелленнону л  тру- 

. б еж ес/прости  а  з а р и /гс и р о в о ть  п о ло тн и щ е  З У то я  налож ении р е п у  р а с 7а/?м^‘
3. Зривори/Лб р р уло н у  ю угову/о ср оду ил?р & Р /7 ?ор ам р а зве р нуть. vaa/пь полотна- 

. щ &  д о с т а т о ч н у ю  д л я  в  с т о н о З р и  н а ч а ль н о го  щ и т а / / а  чаетЗ'Орухносп.^ 
pfej/сЗур у л о н о я  а  л о л  он? н и щ е  я  у с тс /п о П и /г/ь /ли ло в о  и  у л а р , а  з а т е я  
у с т а н о в и т ь  м о н т а ж  н у / о  с т о й  н у .

Я /7а мере разверто/вс/ния полотнищ а производить лри/вотру стенри Р дни
щ у шва я  3 -40/4/00 /3  не стоя, не плотного прилег а ни9 стем на р  ограни ли - 
тельнь/м  удалрам  произвести п р и ж а ти е  с пояощо/о рлина или рее иного 
зЗонлратсу/ и  уста н о З м у и/итаЗ поррь/тия.

W-доспе уста м о в р и  начального щ и та р а з в е р н уть  следующий у  часто р  
полотнищ а/ п о в то р я я  вь/и/еурозаннь/е операции.

И-./7рир/УзЗерть/Зании р у ло н а  м еш аю щ иерасчал/ю . номтсхусноа 
cmoL/PU у р о р о т и т ь  и п е р е с та в и ть  яроря н а  днищ е.

[В. Д ля  р е з е р в у а р а  с  п о н /п о н о я  п о  м ере р о з вер/no/д а н  и я  п о л о т н и щ а  
лс те н р и  р е з е р в у а р а  м о н т и р о в а т ь  з л е  м е н т  о/ п о н т о н а .

позОвьзноч- Наименование
6d
’JJTf.Cop. 1i<s> Зринеч

/ Гра/г/пор ими трас торная ЛеСедла u/.v a Липй c-Zoo яилог/тгп-ео
г уголок • ограни Житель ног О * //o - b S0iSlHSrdbT3S0S7/ /галоп?/ff.3fvcfS3X- у 9
3.. Ялор /so */зо / 6-3SVCT/.99O3-70 Cc/cm C/rPo rvcrHsai-w
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\

Зри вяз Qrt: РегерЯуар стальной d$ 
нецлгк/ и нерлялройу.с- 
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стейк Лист /иГ/?)Р5
е л /Hc/if.ffri}ХчзнечоА Y-\'Vr- ;<■} 3

H.KOMP- flGHofo газйертмЗоние палат- 
т а ц у  cm ен/rup e je p - П!}Ш сФт£сгглх:з,\ 

е т н У л  , I
nm 7lvpi/H .iV'

UUB-3 &П. чмнvtop/ffret

цоош-о? / /
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С х е м а / .
Ст9еивс/ние.рулона . 
лере о  срезкой планок

.. -Установка крана/гпейна.
с Словом для подъема и  

..опускания шлангов срезакон
М

Н а гр о к то р

Навеш ивание ' 
навесной лестни уь/

Начало разв^оть/вания
полотнищ а стенки резервуара

•V

I — М ероприятия по без опасно/чу Зедени/орий'от.
Kgo срезки удерживающих площадок рулон одмотать удлиненнойвнавстивленнао, 
росчалкоу закрепленной к тр уде  Жесткс/сл/й/схема//Своводно/йконец кана т а
прикрепить л  кр/оку тр а к то р а  и кс/г/ат н а тя н у ть ..............

рлНавесну/олестницу о которой производят срезку плана,с, навесить со старо- 
'{/цлротивополяжноарозверть/ванию* Последние две планки срезать стоя  
н а  днище со сторонь/, противополож ной р а з верть/вони/о.

Л /в Я  срезкаудерживающих планок итане сразило// поднять, а затем последо
вательно о п у с ти ть  вниз с помощью пенькового каната.

Ъвосле срезки планок ославляя канат, вагонрулонураспушигьсрзаггнубрать капот. 
вДлЯразверть/вам ая по ло тни щ а : .

: ;  в  приварить тягдву/о скову вместе, указанном на схеме в, предварительно 
: .три вари в лластинсув;
; г/раз в  ернуть часть по//отнища не ославляянатяжения канатцустанавить кли- 
' новой упор маусдурулоном и развернутой ‘» л ?  полотнища, вершина клинового

упора долж на находиться на пряной,проходящей, через цянгрь/резервуара ирулонс 
^/-Ославить натяж ение каната до приж атия рулона к  клиновомуулору и  : У

. • '\. -погаш ения упругое деформаций полотнищ а;
PJприварить оторуго м/Я годую сковуканотоц а  затем снять первую скову; ;

6. Приварку свод долж ен вь/полнять вь/сококволирицированнь/й слесарь.
7. мри. разверто/вамии рулона следить t чтодЪ/ шов /риварки ссооо/ крулону нерадо- 
т а л  на излом, п?.е. разверм/ь/Замие каждое? участка  полотнищ а произдЪдить 
долялож гния, когда тяговой  канал/ располож ится по касательной крулону .

д -Зс/пре щ о е тся предь/вание лю дей в  зоне между развернутой частью полотни
ща и  рулоном а  в  зоне развеать/вания рулона . Сварщик должен распо
ла га ть с я  н а  р а ссто ян и и  не менее /м о т  клинового упора.

~  врагадир долж ен о тр а до та /ль  систем у связи и  сигнапаз ации, распопа- 
резака.-- еаясъ нарасстоянии/дм  о т  раздерть/ваеного рулона.

S О с та в ля ть  р уп о р  находящ ийся в  стадииразверто/ваниярводеденнь/й 
ф а п е х ум ж а е  лалахеш епра w a y ?  0*оР‘Л7»иго с « е щ  Зощ с.сагж я п о с л е wowo-

разверто/баниа полотнищ а отелей у л о р а  в  рао'ооге лолохвгш е (со. л̂ угл? о л-о  .е  Л /

Опасная зона
цгмл/р 
р у л о н а  

йенн>/> 
ш \ввщ //р р /

и г с т  привлек /

г /

р/ес/ло расположения 
сварщ ика при приварке 

. скодь/

в -д л и н а  тя го в о го  
/гано/од

йенл?р аезервиара

— —
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9 ^о р ло о 8 р ш о 8 а Р а е .ла и а лр ло с2 м р а г7 /и м а о о /о ли и ^а

........ . Л о р я б о / р а а о т .  ................ v

.... Форлосбразобали/орроб/е/мюбяезмит лижлий.молгц стелы 

.. резервуаре/, и/гел?и/ий /яо/'/сцину бо/iee 7лг/
-У. Л р и п о б ля ть ./о лгц  popaoo6pajy/va/eeo /юло/плии/а стелынс/Ю7бг^
....о т  блс/и/о. ф я  з т  ого ларасс/гю длии З о о о лл отбер ти /а льноС /.

т р о л л и  лобеулу/пб лоб лиж л/о/о срол/су ла ло тли щ а  стены  юшн.
3. З /с /п а л о б и т ь  с  б н у т р е н н е о  с т о р о н ы  /ю /зо /п н и сц а  н а  р а с с т о я н и и  /?ри - 

Р л и з и т е т о л б А О л  о /л /р о л /г и л р и о л о о о б л е н а е  З л о  з а л ы /о н и я б е р т и - 

/ а л д л о г о  л о л /л щ е л о го  с /л з /с р л о /л о р о е  и с л ш о з у е гс я  в /о у е с т б е  о п о р а .

3. За/рели/7?б нояслиО /онгц лрислосоаоения /  бнищу, аберссниб -  
- рас</орс/л?д /лре/гр. расмем/али /сг/.„ Залом-алие Зертис&лоло • 
го лол/оаорного с/пы /аУ

4- Зас/лролить приспособление Зля форлоофазобилия/лаз. 4Ja за - 
.. бести приспособление-за /роллу нижнего лояса,
3 . З а /р е л и г п ь  о б и л  /о н е ц /п я г о З о г о  / а л е л а {л о з . / у /  л р и с л о с о б л е н и /о  

. У л я  /р о р л о о ф о з о б а н и я , а  ф у г о й  ~ /  /7 ? я го б о л у /л р а /л ? о р у .

Гра/лгрор ус/РалоЗи/7?б /ла /и л  о ф а зо л утобо/лриот/ляеибанаи  
лрислособ/?елир оно лриуеилалосз /  поло/лли/ру и произбобипо 
лрилуЗи/лелблое бб/гиболие у и а с /л /а  п о ло т л  ища.

S Раз бернуть /росло сабпение из лолежения /блалаж елие Я. Р/>и 
3/г/ол полож ении лоло/ллиц/ё /асае/лся /онл7ралолои риели напри 
спосаблелии З а т е л  приспособление п/ебленно с п у с ти ть , снять 
с  / р о л / и  л о л о тл и /р о  и  р ооб е р и ть /р и б я з/у ло ло тн и и /а  бсбо - 
сбоблол с о с то я н и и  и /а ф олсл/оте ла буЗ /о лусти ль/и  зазор/оtS  

7. /Уо н е и н у/о /р о л/у лололрниера р ф ло о б р а зо б а ть  аналоги ино. 
./feu з т а л  леобхоби ло о /п/п ялуть  и з а /р е ли ть  ноиалону/о /рол-

б р и б я з а н

шли

ььуаЛ
^Л7//2
o f .7/Зсл.&‘-

*Р/ж/ъ:
Ла//о£&
Лора*'

i-m

ъ/ ‘зЬ.

т
Л ;£>

£/4

?оз OneV/fCW&t. / /а и л е м о б о н и е
\£ 3
изо- ш '/р а н е т :

У # > о н л я г -гЖ с т --& * сал/. /
!

T p a /rro p  /л и п а б а о о " /

3 H63ta7.ao.oo
1?рШл'2сЪ/^^зе'г:зуззз/-/erste/g Згр/пилал&но/э 
лал/пажмлзо <?/лг>//-а - У

4 736 0100.00
/роеоосоЗление з.?р 
Фсм-сеЗ/х/зоЗам? Л у

3 73/О.ОШОО С т роп 3  хб ет о б еб а О /1 /

s .Р е б е б л а р о /у а ж н с ^ > л» / Я  - Р г

ТПЛС14-НБВ.84
сез&еЗуяо сто/?о/гой 
бляне&п/ и /reqo/??eW' 
дурюобе.у/гое/б/еЗООО/Р

O.ttoA/i

ФорнососазобаниеУОНЦОЗлсаютнисцо 
стен/и резервуара

З 'Л
У/ОСЛ) ЛаоглЗ

~ - ~i.C ” 7f \t >.• г . ̂ *,i»;»,.-Л______r.^a .
l}0 0 4 fi-D ?  2 2
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&Ш-форяаоб/>сГг \
зоЗшия.___

: ____ /Зхе/у& З  -  . .
феаяееш дАш наталраисоасобла- 

нию-̂ дрорнообразоЗания{сектору/

__ М?/прагтр

O xsn a JL/Jp u ffa p xa .Выводных 
угласта/, ..

в -

V ш и/ и?' 
febiscSb/ao&tuSa/Qutut

.ОссежаА-
-Jkp£/7Si£/tue рь/уа/саоОа/даес2ри с  стенде - ’• Д в та ль п о з/

7

/. 3. зонаЗо/&ода_яоло/71нища~балребелы днища 
улож ить лодсла&ноО л и ст на уровне днища 
илц-лраладнутьканец полотнищ а кроной 

£. /7ри. формообразовании конечной Аронка

/PjcdczaAL^.
/7ро8ерА:а кривизны полотнищ а  
после форм ообразования

#03 Обозначен. //аиненобание
£d
Ш бог,ZaDCf*/n£0irC?l!£0 ЛПИЛРЧОР

7 блоба . .. и/т / Яист7>/а/гШШз7^ы
8 ш аблон •е / Sp \

3 ШЗоднаяллаалс/нс г ~  4&Г<КГ/Щ ,:.71„ 
Лаап Ст-3 ГОСТ/46,7-7-9

Ж !? .а 4 :1 :1 Б В .а 4 - - -  ••

гсэероцар эталонна длс чедоги "атфтеородуАгоЪ ежостьно JOoonJ РЛ
имея.

г
листоб

/шро}|ететамцнтпя
г л г -cpAj
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Ca:s/7<7 ?'. нсманоЗпа лрислссоблвпия t/
Jteooa dj7£f Ja/7£>//TC7f/tS9 .... ..... -

.-£xe/?aJL.yb/T)arto5£-ai свисло,. 
-cai5j?e#u9- на сте н де  \. .... 

c\

&
О с crra <?.. в ста ла  Зла стя-усного  

приспособленияго

B V b J M ы
S U iB d J

сварки

П орядок р а б а т.
. срриЗарить на конечной кропке полотнища на высоте ЗООп 

о т  днищаупор/поз- в/ограничидо,аи/ий величину на/лесголоютнос/с 
3. Приварить наночемзной Кронке лаоо/лнищо /прессун? скобу и 

натаи/итьлалотне/и/е doупора дограничитгло наллеста.
3 дь/Зес/m/ доп/ра/яоп/клиноп/нижнаекренки полотнищ а за про- 

рк/пну/ориску 33498 и  зафиксировать э то  положение. . 
приваркой п ла с ти н  {са. ееч. з -л/.

4  Установитд 8 исходное положение приспособление dig заны- 
... копия, закрепить подпятник,/юиЗориб о^оаничиг£/7и. /разо

р и ть по отЗесагг вертикальность приспособления а зафикси
ровать зто  пелакениерасчолкак/и/сн степь/ / 3 сеч п-я/.

5  /роизвести выравнивание стенки в  воне cm а/ко слоя серят 
...ЗинтаЗ приспособления fca се* б-З/ Сть/к вы ставите верти

Сально, контроль производило по он?весу. '
6- Уста нови ть с  наруж ной сторона/ стенка леса {поз. 7/ \
7. ф ои зве сти  обрезку после с т а  и  зачистку кропок \ 

nod сварку, , .
вРроиЗвести сборку сто/ка на  стяж ны х орислосодле- 

HUS/cc (Унеобхоdurrux к/ecmaxj а зо те гт сварку,

tt?3.Оба/ноче
ние //аиг/енование

£д
UfH- /Гол

тарак-
персКгчя</&х/печ.

/ Якорь инЗен/лорнь/а cum г усилие
/ тс

г то / .г4  7 Талреп'згос-зз оотвгз/г-ъ 3

3 зф итЗ/нзгмб.'&э-к 34
4 Расчалка € гР О п ....... : .3

.сонат /е-г-т-/7М Ш ' 
ГОСТ 7003'00

в Фчш ззгостгвгч- 7в - о Г  ; ~ 1
3 Упор гоо*/оо - /

„ зз горг/еевзн* липСлКЗГОСТИ&J~fg
7 033/0.00.00

леса навесные аля5в~- 
/тыкания дестик. стило о / Г ~

в канат КольиеЗсго 
стлола />*>гооо - 3

9 43d.07.0Q.CCL
Приспособление для зо 
нь/канс/явеоги.с. с/лын? /

/0

//.
734.03.00.00

оз/е. о/.оо.оо

йаиспосоалениестя.гсна

дтвео

> '*
3

— _

% /Рластина /SO*/SQ - 7 п os/ver/sm-w
Чист cm з гост бзт- 7?

/3 Скоба 4 г  з-гг*
ТУ-См. Зп

'ОСТ £090-7/ 
XT 60S-73 
Ocf/SSCb'Tf 
КГ Я 637-73Р л о сти н а  /40*зоо - 4

ы/ой 
form Ст-Зп

. Jpennениерисчала/к к якоряп
[уУл М  и  д н и щ у  err. cmp. /5

Т О . * 7 0 4 : 1 - 1 0 8 .8 4

- Ре/ер6чар стальной _ елд нефти инефтелра ~ 
— б В емкость юзооонз

Замыкание Зед/ликам" 
~ наго. НОНГЯЖН020 

с ты к а  стенки резервно*

ЦОО*В~0/ 2//
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-OccartcrU/dajjBtfjje м и уся^га . ........ П^елю Р УгЭплы ,,**
злелеата саюс/ки ____ злю е н тп  г-тп./еГ/

-/Рорзс&гЛ-рабояи

— £?JZ££tcL3.J/cma£io3ita  a-o.ih s? и  
cmponafica^cmajU£jU-

_ Л  депон/псдсу лолтахсллй стоили гристулитЬ-Лосле /раллой
___ гЗдлга рохрь/уппр^дияефсощеи ттослгдодательлоста!..............
^^адлалерлоиртд^алу/лигоОгимАлилст:удерхидо/ои/их целщоалолое

__ .Агольцо. дог?&?лаго. их осдодаясделая.. д/лААилчодалиегаег осущест&зъ
___ одлофепелло с. ддуос стсрол /рлалца, £ь/д^а?шть. ло^ро/тигд/тагол

_ .  лаложелии £ д/г и/А, для . /ридалио лаАрь/л/и/о. олол.чательлого л  ела
—̂ ^/релид-ласлолосадли______________________________ ___________
-&Устана£ить.#а</е#щосйбкд ла  лих-Рлсг, .

; ~3- дрезагоь с£о/Оль/е_и/£ьА .̂саедил9л?и/и.е̂ зазлуи//:у с. лалтауслай
. . . . стой/гоу заглуш ку удалить.............................. ..........................  . . . . .

^JL^/ридаршль Р  лаАрь/тигаллорл&дрдлиА:.{с/Г; ссело//,4/__ _ _ . j  .
—£.. фоиз£есл?и слу/юлодАу. сто&рц/ролуетида&лсгл? ал? mpapmojaa 

~:черезааорлшаропш:м.йлорглри/греллеяльШ-Лразлая(сп.схег/уАзд 
Е. дь/ф ать. слабил с/ ладьегглаго лало/ла атсоедилить/оасчалги,
.._  удержидо/ощие стойлу £  £ерл?ильлоя лаложелии. . .  
Ъ1даздалтить. рлалцедоелоедилелие яеЖдулшслиссдлепелл?ая
__ и стойкой, улоуейлуь лс/ж лиозлеагати/а длии/е^____ , .1  ..
%.Опустйли>.лсто£шулзс9*Ааол?ь..с/лоС1Л.и^додлища4/раиз£еол7и .

____креллелие /алгодагогалато г  лазу стоили Jam ел чередуя .
; --------ло£т&зи£аяи£.импуслаяие„ая0йлц..ула#с£/ть-я.ё1налол7/:и^
\ улплерлль/р легдлаи/е. - -  -  ..... . . . . . . . . . .  . ._. _  . . .
_Л Удалить злепелть/ стоили из/оезердуара-через лтк-лоз.

P jcen oS . ф р л п г»,/*> то/>оЯп*п ю н а .___; — П р и м е ч а н и я.................... ..................................................... • *
-  . у У . ф а  олуслалиилолтазсл/айппоокилАазсожделае людей 

: . „ j . длутрирезердуара. залр&и/аетс9.:~ - . .
-_<£ дриалусаг алии стдйлл.фигадиру.яагодитьс9лод£потра0ыл
!___л/ололла/рь/тио ил&едадатьлелалдь/тржгори&олчерезждмодагель
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б основу разработки проекта по монтажу понтона положен типовом 
проект / альбому, разработанный институтом ЦП МИНСК.

2. П о с т а в к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и .
Проект предусматривает поступление элементов понтона но монтажную 

площадку в следующем виде: днище понтона -  полотнищем, свернутым в  

рул онj  кольцевые и радиальные ребра-отдельными элементами, упакованными 

3  пакеты; стоики,; направляющие трубы (кожух пробоотборника, труба замера)- 
отдельными . элементами,
Уплотняю щий затвор РУМ-2 - отдельными элементами.

3. Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м а н т а м  а..

Описание технологических операции дано в  последующих .разделок 
пояснительной записка и на соответствующих ли с та х  п р о е к та .
'6.4. Мантам днища резервуара. .
5.2. Разметка днища резервуара. “
3.3. Монтам днища понтона.
3.-4. Разметка днища понтона.
3.5. Подъем рулона стенки в Вертикальное положение.
3.6. Установка монтажной стоики.
3.7. Развертывание рулона стенки резервуара, монтаж Элементов 

понтона и щ итов покрытия, замыкание вертикального сты ка  
стенки, демонтаж монтажной стоики.

6.8. Установка п атрубков опорных стоек понтона.
3.9. Монтаж направляющих.

З.Ю. Монтале Затвора.
З.Н. Установка понтона на опорные ставки.
3.12. Гидроиспы тание.

*4- О п и с а н и е  осн о & н ы  х  i v  в х  н о и о д и у е с в и х  о п е р а ц и й .
4.1. М онтаж  днища п о н то н а .

К развертыванию полотнищ днища понтона приступают после.сворки 

и проверки всех сварных швов днища резервуара на п ло тн о с ть .. 
Развертывание полотнищ  днищ а понтона производят аналогично 
ра зверты ва нию  дн и щ а  резервуара.*После укла дки  полотнищ  
в проектное полож ение и сварки их меж ду содой производят 
при необходимости обрезку кромки по Р  9540 мм, Затем

приступаю т к разметке днища понтона под отверстие для 
Опорных стоек, для монтажа элементов понтона и установки 
.монтажной стоики.

4.2. Монтаж элементов понтона.
\ _ •

Монтаж элементов понтона производят по мере развертывания 
стенки резервуара.

Монтаж начинают с установки радиальных ребер. М онтож  
наружного кольцевого ребра производят только после приварки 
стенка резервуара к  днищу.//аружные торцевые кромки

радияльных ребер вы ставляю т 8 вертикальное положение, для 
чего В случае необходим ости между днищами резервуара и 
Понтона с т а в я т  прокладки.
По окончании м о н та ж а ; и сварки элементов понтона производят проверки 
сварных швов на п ло тн о сть , гидравлическое испы тание резервуара, 
Ус та н о в ку уп ло тн я ю щ е го  з а т в о р а .

S. Монтаж направляющи* (т р у б ы  замера и  ■ ' 
козну ха пробоотборника).

При монтаже направляющих особое внимание уделяют вертикальности 
труб, т . к . о т  э то го  зависит свободное перемещение понтона во 
время Э к с п луа та ц и и .

. 6. У ст ановка понт она на опорные стоики.
Установку понтона на стоики производят во время гидроиспытания 
резервуара.
Подняв понтон На высоту 2,3м прекращают подачу воды в резервуар 
и устанавливаю т опорные стоики, отрегулировав их высоту, 
Закрепляют б о л та м и  к  патрубкам.
После закрепления всех стоек производят дальнейший налив воды 
до проектной отметки для проведения гидроиспытания. По окончании 
гидроиспытания производят сварку поталоинь/х швов понтона  
и приварку п ла сти н  под опорные сто й ки .
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___ и/зруб;нонестилалъцевб/ериели впчлм, выразить отваре-

_____тие рос? направляющие сотруОси..
У  4. Отметить н о  Онищерезервуара центры mpy6f нанести 

~ .... кольцевую р.ислу. О/ПОмм и приварить левит ели
____ (поз,врхеш П У ___________ _ ____ ____________

— <5 Пь/резатьЗ щитах отверстия fiMSrtn .
— У-вСовратьверхний у з  ей? тру О: ............... _ _

— . а/лриварить пгреклобину в/?я . строповки (узел в /
— .■... ... б/навернуть бельтинг на верхний Конец /грубо/ и
—    обмотатьего мебной проволокой, навета патрубок

___________ с усилительным аельцом. .........................................
_____ в, 7. Нарастить снизу т русу кож уха пробоотборника
_____  HP 650 мм (схем а #

’ „ 1 J . . : .    .бвМонт аз/с к/аправлясои/их пот рубко:в
...........еМ Приварить л трубе патрубков рес/оа (узел О/

.... ..........е.е. Установить патрубки 3 проектное положение и
........... . приварить л понтону.

__________; : . .  3. Л/антаж направляю щах. т руо.
_____}3 Jx..3acmponumb. т рубу лольцевь/н стропом и кроном
„(уст а н ови т ь 3 проектное положение

______3. в. Приварить усилительное кольца к щи/лам
______АЗ. После завершения еиОроислытония и установли пон-

-(5т ви*/2- ..шпона на орорнь/е стояли приварить л трубе кожуха 
\ пробоотборники проектные лоблосы и уволить под'
—Р/вв &Р— -/ставку. Трубу замера. лрипобнять на вой мм, срезст*

дозОбозначены !: г«> WUJHЛол-Характерис-типа
Притч с- ние

/ дран елг- to стрела г&> с лл/оЗон шт- У

г /аноп? кольцевого
С/ПРОЛО . У

Сонат п,5-1- г- /764 /Но) гост 766S-80 • e-ewo
3 1феинЗГ-тв35/£ЗЯ7б - 6 \I.......
4 Подставка б вод. . -  __1 гю*ягост#7зг-78 Труба г-/о гост мы- ?ь
в Перекладина г 7/>хЗ?ССТ87Эг- 72 Труба д/отет t/э/ - »
6 . Повитель б 3-3 ГОСТ/3303-74 Лист Cm3 ГОСТ///630' 73

Ч~ёмёиод'
<}к У /Тгя&и.у ЩЗГ..  ги?лУ

ТП 7Q4-M68.84

Незс/сЗуор ста лэн о д d ut 
5?з н е ф ти  и  н е ф те п р о д у к т  t j'~j> е.улгостоЮ ЗРООм*

"ipi&i Уста новка  поправ' 
Л 9/0щ и х т р у б ____ Г. Л/.ТСА/?_____j ‘

Ц00№ -07  30
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..-£ £ & £ L Z L :
____ //ораи/абанис------ -----
.—j&py:ot>/-/7po£oo/r}(5af>rtU£a.

r h
IФг/Щ

-  ,,C. 8лища.-р£дер8уара-лго8ители, улож ить лпРаглоО'

-риЭшицу-реоер&уара ярвжтшми. ребраг/и. ... ..................

-.ЛА^Ррибар.ить-уасАлател-ьиоо.лаль^о а  Lpuma/7 .
_ рюАрытиЯ-иА oampy6Aj/Pyieo£/pudn/p8ao меры

.̂ Мои/парсралоРаралалра&рр/аЕрего латру&ра 
_ ■ £  < М?ажиа?Ь-яа- ла/лрубол. оле/уеить/ jamSapa 

— лапуАйрьроаи, сое&и#ил?ь urn ^арлабрапи х/ jo -.
___ )ррааить dop/naaa и 8uamasiu* /?ри smo/yраоре-

-3&/ ларец расположить- со слеи/елие/а + ?го °
___4Р. 8тальла;е.ло8ерАсиоста солрираса/ощилсПя

рмлю лиаиегг-саазать .тлалип. слаелсоасистеа
'/опои. ..........
<4-Р З&стулааие торцов. 8  а am о 8 и болтоЗ  (сро - 
penepugaepuOrtb/jeJue болуссается-------

...з31араРтарасгпш.аработь/ лрааа

Масса,___
тр у б ы ,....

Т

За/лел? - 
лр/ола 
Арала 

п\

/рузолобьея- 
аос/яь лрала

ГГ

8ь/согяа
побьепа
c p w w s m m

тресте
W S?

яас/рерг
л а я

треоуе
/У&Я

'?ОСЛОР/
ла я

о. 8......... /4.0 а я 8 0 г&о

т п - т м б в . 8 4

-  Оезфврар стальмсо 
<7У?з л&ер/т?и с/ #е#г/г&фе.
Лег/voff e/yfocTbfojffffQ ?
Устаиобаа лаяраб- лягощисс труб

‘ 3 /

toafu t Лисп? Яистоб
* ‘4 г

СНПРОИЕРТ£СЛ£ЦМОНТА t
г. Л/асА-Да 'i
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.нв/пойка.

Вал/п лад В ест/ •_ _  Л о р д  dox: р а б о т .______ _

I , ию нтаус батвара лроизвовать только после окончания
Всех сварочная анехаличес/шхработларезервуаре^/рсBe- 
вели я  гиврбасль/талия,Вь/поллелия роктиьеских зазоров.
8  кольцевой лролстралствело Всейвь/соте стенки корпуса 
- и наличии акта оприговлости его под лслта &  затвора, 

шоеоддт&а с^ар^и/^/уу/лргшео поверхности стенки резервуара.
.м .ларуж лрйлав^охласти Вфтикальлого листа лан тала  j 

валусвы быть. тщ ательно зачищены и скруглены. брызги 
наплавленного п е т  алло, заусенцы и. Вру гое острые высту
пы не допускаются. ........ . ........

3. Перед началом ло лта ж а  необходима тщ ательно абне- 
.. р и ть  лерияетр. понтона и определив фактические его 
.. разлерь/, Внести соответствую щ ую  корректировку 

ври разметке акалтовочлого уголка лолтола  •
JiJfleped с баркой. и монтажом затвора следует чисто 

— подмести. ло лто л  иудалито предмета/, могущие оодре-
... . в и ть  оболочкузатвора - . .. - .................
S -М алтане затвора производить Вследующем ларя Все: ,
___г_ установить. иириварить с  окалт о Во члому у  гол/су
____ ло лто ла  стоили согласноразметке fro- сеч В -л/ .

~  рроуситд ла  периметру ло лто ла  абалочку у л л о тл я т - 
% ezo затвора ; ^

п  ла  оса накадить ниж ние звенья, затем закрепить 
ах пружинными кольцами. ла всглу периметру пон
тона, после чего, послевовотелбно ласа вата ла оси j

блохи из пенополиуретана, за те я  Верхние звенья;
~ Ротовую  часть за тв о р а  у ло ж и ть  в н утр ь  оболочки, 

после чего с р а ж а ть  накладками а  з а т я н у т ь  
гайками, обеспе чив шаблоном меж осевое р а с  f  

с то я н и е :
в  Произвести м онтаж  подвесок л а  собранная затворе 
7. О п ус ти ть  затвор 8 вальцевой зазор между стенкой 

и л о лто л о я  и  за кр епи ть подвески к  стойкая  
б о л та л и -

& Проверить плоскость прилегания затворок стенке 
резервуара и  вертикальном у л и с т у  понтона. /7ри 
неудовлетворительно л  прилегании ослабить бол- 
товь/е соединения и правильно вь/отавито лежосе
вые р о е с та я л и я (eBSnnj. п ё ж д у  звеньями ло спе
циальному шабуолу изготовленному с учетом  фак
ти ческого периметра лол то л а

П р и м еча н и е .
Н астоящ ий л и с т db/лоллгл в соответствии с т г к  - 
ли чес си л описал и ел и руководством по зксппуатаиьи 
в В po. QQ QQ.P3, чертежами затвора РУм -Р t 

разработанными институтом.. Гилрололтакилдустриз \

тп 1йч-\-т.8ц
-Резервуар опальной вл$ \3пзди± 
. черти а нефтепродукт 6 
Лелкоыпью зоооп*
^Монтаж уплотняю 

и;его затвора .
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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО СВАРКЕ И КОНТРОЛЮ 
КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ

lOGiuue полоэ/сения.
U  Технология свирки резервуара шального для хранения нефти и нефтепродук

тов разработана на основании чертежей КМЩШШККа, СНиП й -12-75 и инст
рукции шссс<хрт * y*aJaHUf* т  изготовлении* и монтажи вертикальных цилинд
рических резервуаров для нефти и нефтепродуктов*

1.2. Стенка и днище выполнены из стали в Cm. Зле 6-7 по ТУ Н -1-3023-30.
Стенка при толщине 4мм выполнена из стали ВСт.Зпс2 по ТОСТ 330-71* 
Покрытие выполнено из стали ВОп.Зпсб-7 по ТУ 14-1-3023-80.

2. П о дго то & к а  сты ко в  к  сборке,

2.1 Места реза долЖнш быть зачищено/ механическим способом (шлчфмашинками) на
глубину не л/енее /мм.

2.2. Поверхность свариваемых листов зачистить до металлического блеска с 
обеих сторон стыка на ширину по 20-30 мм о т оси шва.

2.3. Геометрические размеры собранных соединений, а также чистота соб
ранных хромок должна быть проверена мастером непосредственно перед 
прихваткой. Разрешение на прихватку и сварку узлов должно быть
оформлено в  сварочном Журнале.

з .К б а ли с р и к о щ и я  с б а р щ и к о в .
3.1 К  вд/полнени/о сварочных работ на резервуаре допускаются сварщики 

не /шоре S-го разряда. Сварщики должны пройти квалификационные ис
пытания в соответствии с действующими „Правилами аттестации 
сварщиков .*

32. При проведении испытаний сварщики должны сварить по два контроль 
ных стыковых образца;

/) в вертикальном положении;

г) в горизонтальном положении на вертикальной плоскости.
Толщина пластин не менее /2 мм.

33. Сваренные при проверке стыковые контрольные соединения подвергаются:

4) Внешним осмотром и измерениями ;

$ультразвуковой дефектоскопией ши просвечиванию /роникаюи/им излучением; 

з) механическим испытаниям ;  

п) металлографическим исследованиям.

3.4. Сварщики, не прошедшие квалификационные испытания на технику свар
ки, допускаются дпя повторной сварки образцов, в  случае повторных неу
довлетворительных результатов\ сварщик не допускается /с сверке конст 
рукций. ^

4. Сбарочные мат ериалы .
И  Для ручной электродуговой сварки резервуара применяются следующие сварочные 

материалы:

j) электроды типа 2-50в  марки У ОН У f3/s s  для сварки нижних поясов сменки 
и окраек днища; *■

2) электроды, типа Э-42Л марки У ОНИ *B/e s  для сварки верхних поясов стенки, 
рулонной части днища, покрытия, колец жесткости и  спорного кольца.

4.2. Сварочные материалы должны иметь паспорт-сертификат завода-из
готовителя и храниться на складе, рассортированными по л/аркам.

4.3. Перед выполнением сварочных работ электроды необходимо прокалить при 
температуре\ 420-450°с в течение 4.5 -2 -х  часов. Режим прокалки контро
лировать с записью в специальном журнале.

—

Д р о б я м и : На* «а . Кузнеце^ ш
Нмнт*. Логюбег p ip e  \Л 7 7

Сл.саец. Ваннцеб •ш* f.ti

О но-А/2 I
1 *

ЧнЯс.

ТП ™-Нй8.84
Раербуар стальной О ля  
ИгФгпи и нефтепродуктов 

^AtKocm&to Зооо /w/З

Пояснительна#
Залисеса

АД
/lues* bluest.*3

r./tfzcxSa
ЦООШ-ОТ- ’34
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При указании реж им а прокалки 6 па.с порте. электродов полезобать*
СЯ данными паспорта.

4/f. После пропапки электроде/ выдаSame //a рабочее места £ количеетве 
Необходимом для работы £ течение полисмены ,  //еисполбЗаданные  - 
Электрода/ долж ны  fume подвергнуть/ повторной прокалке. Яро -  
Калка э ле ктр о до в  р а зр еш ается не долее двух раЗ.

5*. и с то ч н и к и  п и та н и я  сварочной д у ги .
•£/. Д / ? а  р у ч н о й  э л е к т р о д у  г о б о й  с  б а р / с и  п р и м е н я т ь  и с т о ч н и к и  п и т а н и я  

п о с т о я н н о г о  т о к и  с  п а д а ю щ е й  и л и  у н и в е р с а л ь н о й  в о л ь т е х м л я р н о й  

Х а р а к т е р и с т и к о й . Р я д о м  с  р а б о ч и м  м е с т о м  с в а р щ и к а  н е о б х о д и м о  

У с  т а н о в  и т ь  б а л л а с т н ы й  р е о с т а т .

3.2. и с т о ч н и к и  п и т а н и я  с б о р о ч н о й  д у г и  д о л о р н ы  и м е т ь  а м п е р м е т р ы  

д л я  о п р е д е л е н и я  в е л и ч и н а /  с в а р о ч н о г о  т о / с а  , £  с л у ч а е  о т с у т с т в и я  

а м п е р м е т р а  н а  и с т о ч н и к е  п и т а н и я  е г о  н е о б х о д и м о  £ к л * о ч и т ь  

ч е р е з  ш у н т  б  с в а р о ч н у / о  ц е п ь .

6. П ри хв атка  и  сварка узло в  р е зе р в уа р а .
64. Сборку свариваемых у з л о в  в ы п о лн я ть  согласно банном у ПНР  <?. 

помощью приспособлений и  п р и х в а т о к .

З а п р е щ а е т с я  п р о в е д е н и е  с б о р о ч н о -  с в а р о ч н ы х  р а б о т  п р и  т е м п е 

р а т у р е .  о с н о в н о г о  м е т а л л а  н и о Н е  п л / о с  S " C  и  о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж 

н о с т и  в о З  д у х а  с в ы ш е  9 0  У о

6.3. Р а б о ч е е ,  м е с т о  с в а р щ и к а  д о л ж н о  б ы т ь  з а щ и щ е н о  о т  а т м о с ф е р *  

н е г о  В о з д е й с т в и я  { д о ж д я ,  с н е г а ) ,

6Л Прихватки для р уч н о й  д у го в о й  с б о р к и  в ы п о л н я т ь  э л е к т р о д а 
ми уони ^/чв и л и  У  он  и  ,s/ss,

6.5. Р а з м е р ы  и  ш а г  п р и х в а т о к  у к а з а н ы  в  т е х н о л о г и ч е с к и х  л и с т а х  

с в а р к и .  Н а ч а л о  и  к о н ц ы  л р и х  в а т о ч н ы х  ш в о в  н е о б х о д и м о  в ы  -

ш л ы с р о в ы  в а т Ь .

6.6. К а ч е с т в о  п р и х в а т о к  к о н т р о л и р о в а т ь  в и з у а л ь н о  . В о з м о ж н а  п р и 

м е н е н и е  л у п  о /  с  у в е л и ч е н и е м  н е  б о л е е  У д .  / 7 р и х в а т к и ,  и м е ю щ и е  

д е р е / с т ы f д о л ж н ы  б ы т ь  у д а л е н ы  м е х а н и ч е с к и м  с п о с о б о м .

6.7. Л р и  р у ч н о й  э л е к т р о д у г о  в о й  с в а р к е  к о р н е в о й  ш о в  в ы п о л н я т ь  

Э л е к т р о д а л г и  д и а м е т р о м  З м м .  В а п о л л я ю ш ы е  ш в ы  в ы п о л н я т ь  

э л е к т р о д а м и  д и а м е т р о м  <4 м м .

<з.8 П р и  м н о г о с л о й н о й  с в о р к е  к о о / с д ы й  п р е д ы д у щ и й  с л о й  д о л ж е н  б ы т ь  

т щ а т е л ь н о  о ч и щ е н  о т  ш л а к а  и  п р о в е р е н  в н е ш н и м  о с м о т р о / Л . 

О с о б е н н о  т щ а т е л ь н о  о с м а т р и в а т ь  к р а т е р ы  и  м е с т а  о б р ы в а  д у г и .

6.9. При Многослойной сварке каждый предыдущий слой должен името т е м 
пературу не выше /во * с перед наложением последующего слоя.

6.10. в  процессе \ сварки необходимо обеспечить плавны й переход о т  наплавлен
ного м еталла к основному.

I
6.Н. При наличии влаги на свариваемых ф ом ках перед началом сварки их 

• -  - Необходима | вы суш ить при помощи газового плам ени.

6.12. Р уч н у/о элек/продугову/о сварку вы полнять на постоянном  то к е  об
р а тн о й  п о ляр н о сти . Pes/симы сварки указаны  на те хн оло ги че ски х  
Л и ста х  сварки данного Л П Р .

6.В. Ручну/о дуговую  сварку к о н с тр у к ц и й  резервуара при те м п е р а тур е  
с т а л и  ниж е минус 20°С с ле д уе т производить с предварит ель  -  
НЫМ подогревом с т а л и  в  Зоне вы полнения сварки до 120-160°С 
На . ширине /ОО мм с каж дой стороны  соединения.

7. К онтроль сборных и/боб.
7.1 Контроль сварных ш вов, выполненных на м онтаэке, осущ е ствляе тся  

следую щ им и м е то д а м и :
. i) внешним осмотром и  измерениями по РОСТ 3242 -79J

$  п р о с в е ч и в а н и е м  п р о н и к а ю щ и м  и з л у ч е н и е м  в  с о о т в е т с т в и и . С  П Х Т  76/2-75}

3) вакуум -рам кой ( камерой)/
4) цветной \де<ректосколией по ГОСТ /3442-80.

72. Перед выполнением контр оля необходимо о ч и с ти т ь  ш ов и  пр и ле 
гаю щ ие к  нем у у ч а с тк и  на ш ирину 2 0  м м  по обе сторона / о т  
оси шва о т  ш ла к а , брызг н а плавле нно го м е та лла  и  д р у ги х  за -  
грязнений. . J . .

7.3. в н е ш н и й 1 о с м о т р  с в а р н ы х  ш в о в  в ы п о л н я т ь  в  о б ъ е м е  *дО *Уо с. 

ц е л б / о  В ы я в л е н и я  н а р у ж н ы х  д е ф е к т о в . П р и  д в у с т о р о н н е м  п о д х о д е  к  

ш в у  о с м о т р  в ы п о л н я т ь  с  д в у х  с т о р о н .

7.4. По р е з у л ь та та м  внешнего осм отр а  -и  и зм е р е н и й  не допускаю тся  
Сведу/ощие ! д е ф е к ты :

Привязан: .Yav.ani.
,1/.£аМТр.
ГШ7
Гц.слш.
t/HXr.

ftO'OU*/ Ж 1 Ш

ТП .Т О - Н 0 8 .8  4
Резербуар с*палбно4 Зля 
нерок/ // MixjomanpodycJoS 
е/пкостЬЮ ЪОЗОп*
Зошснь/пельная

Записка

Р.А
Лиип ДиоаЫ

7ияр<м*р#€слл/т'ЧфНе
Г . М са сб а

lio o U i-0 7 - 3S
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1) несоответствие форм и размеров швов требованиям проекта;
2) смещение стыкуемых кромок свыше 70% от толщины тонкого аист а;
3) трещины всех видов и направлении;
4) наплывы, п р о б е ги , подрезь/, незаваренные кратеры.

7.5. Дефекты, обнаруженные внешним осмотром, должны быть устранены..

7.6. Объем и методы контроля сварных швов указаны в технологических листах
сварки данного /7ЛР.

7.7. Допускаемые разм еры  пор, силановы х включений, обнаруженных при р а д и о -  
^рс/срическом контроле вертикальных ш вов стенки определят ь в  соот вет - 
Ст вии с т ребованиям и  ГОСТа 23O SS '78 для 2 'го класса сварны х конст
рук ции .

7.3. По результ ат ам  контроля плот ност и ш вов  ' вакуум- методом браковочным 

признаком служ ит  появление пузырьков на обмыленной поверхности ш ва.

7.9. При цвет ной деф ект оскопии браковочным признаком служ ит  появление 

красящ его индикатора на слое проявит еля.

аМ спра&ление десректоб 6 сборны х саб ах.
в.С Дефекты, обнаруж енны е при неразруш аю щ ихся м ет одах конт роля, уда 

лят ь из ш ва  с  помощ ь/о ш лиуом аш инок. После баварки деф ект ны х  
участков вы полнит ь повт орны й конт роль исправленны х . Участ ков.

8.2, Исправление наруж ны х и  внут ренних деф ект ов долж ны Выполнять сбор
щ ики не ниж е G -г о  р а зр я да , и м ею щ и е опы т  по уст ранению  дефект ов 
в  сва рн ы х и /в а х .

3.5. При исправлении  ручной д у го в о й  сва р к и  прим енят ь сварочны е м ат е
риалы  , которые прим еняли для  данного В и да  св а р к и .

S/J. Электроды для исправления деф ект ов долж ны применять диам ет ром  
не более 3 ,0  мм:

8.5. Разрешается исправление одного и того Же участка шва не более дбчх 
раз. Сведения об исправлении дефектов и  количестве исправлений долж
ны Заноситься в  сварочный Ж урнал;

9. Техника безопасност и при с б о р ке .
3 /  Лри вы полнении с&зрочнЫк р а б от  неоЗходи/чо соблю дат ь 'т реХования

аг/едующ их норм ативны х докум е н тов;
{) 2лавь/ СИ и  Л  по т ехнике безоп а сн ост и  в  ст роит ельст ве;
6) „Санитарны х правил при сварке, наплавке и  резке м е та лло в * ;

„Правил поЖарной безопасности при приведении сварочных и  др уги х
. огневых работ  на  объект ах народного х о з я й с т в а ;

7) инструкции и  нормативные документы по технике безопасности  
действую  ши х на п р е дп р и я ти и .

9.2. Каждый сбсхрщик пу>ед началом сварочнб/х работ должен пройми инструктаж по 
безопасности пруда в соответствии с ГОСТ №.003-76 и главой СНн/7 по технике 
безопасности в строительстве. ,

9.5. Металлические! части основною и вспомогательного оборудования электросварочного 
(источники питания, сушильные печи ■. и  efaj, нс находящиеся под напряжением, 
а также свариваемые изделия, должны.быть. Заземлены. •

9.4. Присоединение и отключение о т  сети источников питания дуга и  другого обо
рудования выполняет электрик, имеющий квалификационную группу по те хн и 
ке безопасности не ниже М,

' 2S. При сварке в  j  резервуаре сварщик, кроме обычной рабочей одеЖдь/, обязан исполь
зовать диэлектрические перчатки, галоши и  коврик.

\ ;
. 96. Сварочные кабели, ш ланги, лодведенные к  рабочим местам, должны быть з а - 1 

щищень/ о т  j возможных повреждений. Сварочньт провода должны быть изо
лированы. Соединять эсонць/ сварочного кабеля сле дуе т с помощью слециаль- 
нь/Х мУф/п. Подключение проводов к  сварочному оборудованию выполнять через 
кабельные наконечники.

Т П  7 0 4 + 1 0 8 .8 4

Привязан:
Р«$ервуар смал+меч Ь и̂ 
неунтш у неунпелроЬукгоб елгк.асгш»к> 3  ооо д#4

Сшя&ия ,1чагь»3
НяЧ.отЗ. КыЗнечвЗ ЗЛ я л 5Зкмгр. ЛсшэЗа 4&г ‘ *А
run Тюрин щи Пояснительная

ЗС/ПНСАГС) /L̂ ô ecprnecrteê .î inajx с. Л/осхч *а1а.сп*н- ЗрынцеЗ i'.S.
имв. не Омлгс. о/гинобь fk.ua.
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Ь  е Э о л 7 о с т ь

о б о р у  д о б а п и я , и и с т р у м е а т о б  и  мс* т е  рус? л о ̂ 
<9/7$? г?рос/збо-& стба сб а р о уи о /Х  -р а б о т .

AM. И  а им енование Марка t т и п £дмзм. Кол. П р и м еч а н и е

i 2 3 4 5 в  '

Сварочное оворндование •

i . Сварочные/ в  о/ар я м и те п ь & А -3 0 2 ш*П. 2 Для ручной сварки

6 м м - / o o f штп. 4

2 . &'аллаем ны и р е о с т а т Р 5 -З о / ш т. а

CSa ро чны е к а  в е л и

4. П Р ГА - а 7 0 м »г М 200 Ала педключе/а/я элек- 
Грододертмтеля к  и. ft.

Z /1РГД- / X3 S ММ2 м во УЧЛСТок мробоРа, поЭ-
соеЭин. к дершателмл

3 . К Р И Т-2* 2,5 мм* м 2оо Аля подключения 
шлнфма шинок

Кавельны е наконечники К -7 ,3 -4 Ш497. 40 %
д Клем м а за зе м ле н и я АГЗ-2 ш т. 40

Вспом огательное оборудован* 'е

/ .
Электропечь Элй прокалки Электро 
до/ на /° -Зоо-5ос°с СМОЛ 55-3535/z ш т. 4

z
Электрические бы С о ко о бар о т  ль те 
игла <ро ва /голые лташинки Ш-23£>, W - /73 ш т. 5

3 .
Круги (дискн)аЗра Зибные арпш - 
р&ва иные

S -3 - е>о*+т
4-23о, А  -/ д о Ш т. iSo Зла электрически* 

шл и ф м я  шинок
Элгклтрлдадер П а тель на 3 /S  4 Э У -З о о ш т . 8 ГОСТ (4 6 5 4 -7 6

з . Шсге Art Злеклгрревари/ика Универсальны* ш т . в
£ Очки 0tff} 1аЗосЗо.рй/ис.а. Г -2 ш т. 6

z
Стаекпа З а ш и т ны-е
(С вето qpuno т р ы ) ш т. 46

Й Стек.но о к о н н о е т с -з ш т. 46 ГОСТ ТИ - 78
A Щ е тк а  с т а л ь н а я ш т. 8

/fc> Ufemca е?лЯ За. чи стки  -и/вов ш т. 8 ТУ - 400 -5 -2 4 -7 4
-//. Cl ее ар//Ь/с/ и л с т р у т е н т комп л- 4
/ 2 . ТерыоанАикаторнне карал/л си с/ . . • Саман. 4
/ 3 . Клеима сваренс/ков ш т. 8

£
/Со брак реЗиновшО Э и о /ге к т- 
риЧе С С су С/ ш т. 3

i iS

— |1Ь1
4 \ 2 3 4 5 6

/в. П е на л дня э ле к тр о д о в ш т . 4.
j — ■

/аЗореЛательная а п п а р а ту р  ̂ и  м а те р и а л* f

4%Резак для кисларпдноА р елки Р а к е та  -  2 ш т, ' 4 Г 0 С Г 5 т -7 9  ~
2. Редуктор кнс/тородна/Л A K /7 -T -6 S ш т . 4 ГОСТ 6268 -  78 *

Д Шланга для 2аЗо бои резки 7ипТ-Умм  
Тип U-9 мм " М 3 0

3 0 ГОСТвЗвб -  75 0
4. ТваллаН кнепороднб/н ш т . 40 ГО С Т 949 -7 3  *
5 баллон для  нропан -  в у та н а ‘ ш т. 2 ГОСТ 45860 -7 0  9

|

М а терн альг и  оборудование д. г<? к о н тр о л я

4. Рентгеновский а п п а р а т РУН /2 0 -5 -4 ш т. /
2. Рентгеновская м ленка . Р Т-2 , Р Т -3 пачка 20 Г У -5 -/7 - 400-72
5. {/енливаеоиуче ж р а ны 6 П -2  * ш т. 40 Размерь/ 2 x3 9  енг
А. Металлическое ъкнливаниеие жрано/ ш т. 10 Размеры /д* 5 6 с т
6. дталонь/ чувствительности * 2 ,3 .4 ш т. 40 ГО С Т 7S/2-7S
6. вакуум -насос. Р В И -20 Ш т. { Г У -3 6 -9 3 2 -7 5
7. в а к уум -к а м е р а /Тлоская. условия ш т . 1
8. Лчпа 4 - /0 кратного увеличения ш т . г ГОСТ 7594: 7S
9. Комплект шадпоноз для измере

ни я сварных, и/вов U4C-2 компл. 2 7 У-36-//33-76
ю. Штангенслир/с унО шт. 2 Г д С Т  / 5 5 -6 9

Сбарочно/е м а те р и а л ы

/ Кислород /пех/унчес/снн \ м 3 во ГОСТ 5 5 3 3 -7 2
2. П р о п а н -S y/n a  н к г 34 ГОСТ 2 0 4 4 3 -6 0
5: Электроды УОРИ  /* ^ г  «* З.м т- - ................ : - К Г 3 5 ГОСТ 9 4 £ 7 -7 S
4. Электроды УОРН /3/ t t  Ф 4  мм к г 3 3  5 ГОСТ 9 4 6 7 -7 3

•

•

т п  ч р ц - н в я . я ц

Ррцв*ты//:

l/uO.HZ

HtZM/7/Л
Ги л

Лг.Спуц.
иызк.

/Зяыоба.
р й ~ % Ж „ #.6р*нмч*с> ejjjtjifJ
TZMMo&ZXjfei t &

■&1± ef,/j
Ш

Se3epSycy> Л г?»J/Ctpmt, «у
«?«1гхгвсл>Ло *  л ,-$

ИоПСни*пельмг ff
ЗОПНСЛтъ

СПзЛм\ Лист
*A

flUCTaS

!- '!f<-TT(̂ n<X.7 cV- 
Г. .'IC‘ -c0*1

U,00‘H i  ~01 j ?
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С&с/рк&ш£оЗ Q )j 0

1
1
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4

,р о  призеватыёа/ь и не  
SQpQmb do полной сборки 
U сёарки ёергпиjc ильного 
/понгпНакзного етыка.

1£

8 u d
сборного

ш в а

ш
. Уиеяо

праха-

fifcpKct
эаеЗт-
рсоЬ

флераарах(№ 
ёылолняеные 
энеНгтадап

Раина
шОс/,

н?

/ЭиезсосУ 
эл£рщоа5аё/ 

к г  1
4&мм Ш & U S O &

Таё/завыи 8 г -з /-г /го C.3S0 45
!
1

1|? - !

СВарка шбоВ 0

/ П о м ере р и з ё е р ты ё с ш и я  пап о т  нищ а
Qm&KU , . лр о и зё с о уи те » призе £am jcy &5о 
jc у р и щ у  ■ С н а р уж н о й  с т о р о н а /

Д Ь - Ч о / з о о .

Л р ц п е ч а н и в : У ч а с т к и  д л и н о й  £ гч  о т

начало Ч хо н ц а  п о л о тн и щ е? к  у  нищ  у  \ 

не п р и х в а т ы ё а т ь  о  не ё а р и т Ь  у а  полной

C&opKU U . \. сборки в е р т и к а л ь н о го  /чонтаоР? -
но го  '' С ть/ка .

С  о т С т а ё с г н и & т  н а  5 тЧ - ел о т  р у л о н а

п р и с ту п и ть , к  сб о р к е  п о л о тн и щ а  у  нищи 

' С НаруЫ аНОи, с т о р о н ы . С б о р к у  в ы п о л н я ть  

* сбр& тн осгп дп ен чаты го  Сп особом  с  у л и н о и  

С т у п е н и  £ 0 0 - 8 5 0  / V A 7 -

3. П о с л е  сборней и  сб о р к и  ёерзтиналбного м он

та ж н о го  С ты к а  с  б а р и т  ь  нгуоЗЬренны е  
у ч а с т к и  у т о р н о г о  ш в а  с  н а р у ж н о й  

С то р о н ы .
Q. П р о го н гп р о л и р с ё а тЬ  наруэ/еный у то р н ь / й  

ш о в  к е р о с и н о м .

5. О & р и т Ь  в н у т р е н н и й  у т о р н ы й  щ о§.
: С бо р ку ё ф /п о п н лть  о уп о в р е м е н н о  у  ё ум  

, сбарщ икарг и з  у и а м е т р а л ь н о  п р о т и ё о  -  : 

л о ло Ж н ь к к  т о ч е к  и  б  одном  направлении \ 

С пособ сб о р ки  о б р а ти  о с т у  л  енч a m  ь/u  е д л и 

ной С ту п е н и  £ 0 0 -8 5 0 м м .
6. П р о в е р и ть  в н утр е н н и й  у т о р н ы й  ш о ё  

вакуум  -  К а м е р о й .

Яриёязон:

vhbCjHl

tjMip.
r jw '

Ла/шКТ
Уурлк... ■Щк

тп 1 D 4 --M 6 s.a ^

__PezepByap стальной
fJ 'J_Ллянеф ти и неазюелрйдук- 
lifL  w oe енкрелпью3000м  з

Шбр* с/лрироУ> ер тьЦВа 
'Ш-У/с/р луз о на стенки 

рез epjgycrpa
Ч::;\'А£ф/г.£~\-.у± . /;:пис 

г гАэслВл
HOOte-oj зз
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Яезердуир 
жеялист/руе- 
т о  дез издм- 
ночного вив- 

леноя

Резервуар,, 
/леплуатируе- 
гго/О лШс/jCU ’
точный вовле 
\vueir гоогво

Резервуар
Жгс/глуалхууе
чыи вез извЫ- 
/7?в wого Забое- низ с мзоляци ей ыпенси

бес снегового поАрова пра
fOO;/SG?;OC мд$йО (,SQ'ZOL 9,007.Ш.

(Рнороетнойнапор ветра/г/7а
0.46 7ns ш <7.46 OAS Ш 0.48 т fU7C

ж 4 S 6 в 8 4 8
ж 4 в 5 8 8 4 5'
3ZL 4 6 в в 8 8 8
Ж 4 в 8 8 8 8 8
к S в в 8 8 8 8
i n в в в 8 8 8 8
я в в в 8 7 8 о
I 8 8 в в в 1 в в

$

$

/ л /г /5 13 15 н / г

л  У. Оворлгу вертикального сть/А-а лад.сворлгу нроизвовить
Cbcenaразбивсимонт ажного а ъ /к о  _ ___С хес/ас/стра/ченая .....на сборочных приспособлениях.

Западания /рололг б  s a w ..... .А  ф оиз вести лраверпу лиавилоности сверни:
в^отисольного ст ы ка стеняи . мест оположение с/г?емся па лроепту, тщательно :

проверять вертиА/альностьстенпи, западание

jb

||
« *

! §
$ § •

f c *

II

1
ii

I*

ОворАГСГ швов 0 .

Ж л о зе  35,6 
'Ш.лоЯС~ J  5.6 

STподе- S4 88
2Г ~Шпояса '<$ 4. ев

t i <•I , §
\* %

_____ 1____ $
- W- -

г  ^• \e
l s

. \* \■ l s I1 7
1//

... \* s1 8 N
\/2

U I1/ \A &\г
\s £_ \* Hi

l \* {c
1/ 11^.1̂ 1. \*13

Сваривать. ̂ наружной.
I

--------- c/770pc?rt&. I

Сваривать с внутренней  
.. о т о р о п ь /  1

б  зоне пересечения стенпй  
с днишелбелтиАгсоюноий .
сты л на ичастпе /son/у 
сваливать после сверли
уторного шва

АграноАг, зазор о  всты кав; совпадение лранол в ............
стаже и по верхней кронАг  ̂цилинвричность ло 
ут орнолу ш ву и  поверхностей кронки,

3. /?ри выполнении сварки неовховино контролировать 
.западание кролак. /7ри необходиностиустранять 

' от клонения за  счет лорявка налож ения швов \
 ̂ ло проведенной схел е.
4  Сверлу вертикальных стылоЗ /ро  из добито по пере 

нон/паж а в  спеду/ощел порядке стыл развивается, 
н а  4  участ ла согласно асеп% алевших разну/о длину 
на одинаковую пассу наплавленного неталла, /каждый 
у  часто*разнетить н а  сепцие краолои или пел он. 
Сварку всекуиях вылолнртося одновреленно н а  

всех участ ках д-л  сварщ икал офалпносУпуленча- 
тыл слосодан с  длиной ступени еоо-гдОлл послойно 

] с общ ин иол/эовлениеп сверли сверху вниз.
УРорядок сверли S  Сворку корня шва производить изнутри не ненее чел

г/лосле вми/лоФаЗ- слоя, с  ооспедуюиуей вы ш лировки корня швасно*
р у ж и  и  сваркой внешнего слоя, зотел произвести сверху 
внутренней/ слоев до полного заполнения разделяй. X  

. выполнении/ каж дого слоя приступить после наложешя 
/редыдущего н а  всю длину у  часто, в  песте пересече
ния с  ут ор ны л ш вол произвестизашпиродКуконуб ада 

; в. Произвести контроль качестда сварных швов в  \
" соответствии со  снип в и в -78.

/00% длины  вертикальном стыковподвергнутьренке- 
но или еаллолросвечиванию по то с т 78/гл8или/оол‘пд 
ультразвуковом у сонтролю  ло то с т/4 тег - 7о с после- 
дун? щ и л просвечивайигл с о лли те ль н ы х  лгелт, 
вы явленны х упо тр а зв ук о до /л контролел.

'вышлифовать корень
и/ва снаружи

привязан:

Ш Ь аН
0)-Слрц

еру, on. ли зн е т

epoMtiet_______ 'Зк>+гл
йи/нь^Ш ш к

Ж ~ '
S.S3

Т П  t7 0 4 - H 6 8 .8 4

O&eO&/0A> C/?7tfSJMD</r?/?Q Ybiadc/UtbC'/ry 
. ине<р/лепрэс?у^

^ 'ыЛуурд e/r/eoo/r?&/(?30(7<?/rj
(в а р к а д е о ти л а п ь  - eiipo.Cc стыссз стена/ резердчоло

Л?

лосгэА

т п р ш т к п ш м г в
/-. тслЗа

U ,O D № -0 Z  1/0

: * L .
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Н а ч а л ь н ы й  ш и т

Промежут очны е щ ит ы

Ц е н т р а л ь н ы й  
ш и т

Ручная электродугобая . сбаркя
Ь и Ь

с б о р н о г о

ш б а

К а т е т ,ЬГ 
и л и  т о л 
щ и н а  и 5“ 
ш б а , м м .

Ч и с л о
п р о х о 

д о в

М и р к а
э л е к т 
р о д а

Номера проход  об, 
В ы полняем ы е  
Э л е к т р о д о м : *

А л и н а
ш б а ,

■ м . ■

Р а с х о д  
Э л е к т р о д  о б ,  

к г

М а р к а ( 
ебярибаеной  

с т а л и  ■

О б о р о н н ы й  т о к , Й

П р и  п о л о ж е
н и и  ш б а  
6 прост оян-

При диаметре 
Электрода.

З м м . й м м .Ф З м м -. Ф км м - с £ ш $ а
Ня Щ ь  

шло

Н а х л е с т . ь.г.5 1

-

1*5

1 — 275 0,09 30 ¥<п
vj. *п «; » «п ^
 ̂-3:

** к?

Н и Ж н е е 80-100 -%

Т аб р о б ы й н 1 — 1 10 O J S O 12,5 б е р т и к . SO-SO
100-  
-130

Т аб р о б ь ш ь , 7 г —  • 1- г 9,0 0,458. 5,0 Г о р и з о н т . 60-80
100-
-130

Но х л е с т . Ь. 5 г — 1- г S3 0,242 15.5 . П о т о л о ч н . 10-90
120-
ч ч о

П р и б я з а н :

UHS.hb

П о р я д о к  р а б о т .

1. С б о р к у  п о к р ы т и е  б ы п о л н Я т Ь  п о  м а р е  у с т а н о б х и  щ и т о б ,  

с о б л ю д а й  с л е д у ю щ и й  п о р я д о к  н а л о ж е н и я • \ и ( о &

‘ Н а ч а л ь н ы й  щ и т :

1)  с о е д и н е н и е  С ц е н т р а л ь н ы м  к о л ь ц о м  ш о б ©,  ш о б ®  
( п р и б о р к а . * к о с ы н к и ) j

г} с о е д и н е н и е  с о  с т е н к о й  ш о б ® .
П р о м е ж у т о ч н ы й  щ и т :
([ с о е д и н е н и е  с  ц е н т р а л ь н ы м  к о л ь ц о м  ш о б ©), шо S ®  

( п р и б о р к а  к о с ы н к и ) ; .
2) с о е д и н е н и е  с о  С т е н к о й  ш о б ©  ;
3) с о е д и н е н и е  п е р и ф е р и й н ы х  у г о л к а  8 щ и т а  б  м е ж д у  

: с о б о й ' -  ® ;
;i р а д и а л ь н ы й  ш о б ©;
 ̂с о е д и н е н и е  н а к л а д к о й  п е р и ф е р и й н о й  ч а с т и  

щ и л р о б  p is jc d y  с о б о й г ш о б ®j 
З а м ы к а ю щ и й  щ и т :  

j  с о е д и н е н и е • со с т е н к о й  -  ш е б ®; *
' 2)  с о е д и н е н и е  п е р и ф е р и й н ы х  у г о л  к о  б  щ и т о б  м е ж д у  

'с о б о й - ©  ;
з) р а д и а л ь н ы й  ш о б (z) I

' к ) со е д и н ен и е  н а к л а д н о й  п е р и ф е р и й н о й  ч а с т и  щ и т о б  

. м е $ д у  . с о б о й  ш о б ®.
Б п о с л е д н ю ю  о ч е р е д ь  о д а р и т ь  л и с т ы  н а с т и л а ,  с о е д и 

н я ю щ и е  ц е н т р а л ь н ы й  щ и т  с  щ и т а м и  п о к р ы т и я - 
шоб ®.
С б а р К у  В ы п о л н я т ь  о б р а т н о с т у п е н ч а т ы м  ■ с п о с о б о м  

С д л и н о й  с т у п е н и  200 -  250м м .
П р о к о н т р о л и р о б а т Ь  Ю О *£  З а б о д с к и х  и  м о н т а ж н ы х  

ш б о б  В н е ш н и м ] о с м о т р о м  и  и з м е р е н и е м  ш а б л о н а м и  

ПО Г О С Т  з г к г  - ,П9.

П р о .К О н т р о л у р о б а т Ь  100*1» З а б о д с к и х  и  м о н т а ж н ы х

щ б о б  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  о б м ы л и  б а н и  ем  п р и  с о з д а н и и 1
и з б ы т о ч н о г о ' д а б л е н и я  200м м . бод. с т о л б а  б  м о м е н т

и с п ы т а н и й .

to y отЭ-
Н- контр-
run_

Гл Ш и.
Цн&ым

л у JHL\f06~
/Тин обе
Ъсэин_.
РОЬ:НЦИ
РЛи»обл

'У**'

гС

ш

Т-П ЛЕШ-НТВ. В 4

Р е щ Щ а р  с т а л ь н о й  для  
н е р т и . и  нерп* en /o d i/K n u S  
е м к о с т ь ю зош *~з

Стадии

Сбарка покрытия

?2
■■Лф0..;ф/Т,ес::с.... ••-V.-ч-
* • -Г.Москёа

цооцз-от- i/(



1 un
i. n
Kt
n.
 I до»л. и

 во
юя
 и
т.
ш1
Ж-
 

Ju
no
 Бо
й 

пр
ое
кт
 

7D
V

'f-
t6

6.
 .

..
 

fi
ne
So
m 
ffl

Примечания \
1' При сбаркв шбоб © , (з) сбарщик располагается ни j 
центральном щите и закрепляется предохранительным |
поясом к временному ограждению. f;
К сборке указанных шбоб приступают после надежного  ̂

Закрепления очередного щита к центральному кольцу j
Монтажными болтами.

2. При сборке шбоб (£), ®  сбарщик располагается на j 
площадке монтажной стойки и Закрепляется предохра- »
ни тельным* поясом к ограждению площадки. у
. И сборке указанных шбоб приступают после забсрше- j
ния стыкобки щита со стенкой на лрихбатках на беем , 
периметре . щита. j

А-А

ТП 1Q 4 -H 5 8 .8 4 .

ПриВязан; РезерВиар стальной для 
нефти и  нефтепродуктов 
емкостью зоойнд:

Стадия Лист ЛистоВ
Нач отд. Кузнецов *?Frs o РЗ 2! Я контр. ПаноВа 4&L
run Тлоин ж w

С бор ка  покры т и я.
funpOHefM&Uti&4in3jf(.

Л  МйСлза
Гл. спёи. SotiHuiS- Ш и г f.fS

urns. и* инженер SjMHoSa

ц о о т -м  .. №
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Р/прнкаоез г р  fry а р а /

/°уина$? влг/ттрадусоПс/я сдарпа постses4-so

*
ч
ъ

!.
: £  [ *И )

d u d
сварного

ш в а

tfdmem  t\" 
и л в т о л /  
и/и на,, в* 
шва, н а

Число
лрахо
до в

Норко
/ле к т-
р о д а

СонараnpoxodDi
ваполноеяые 
елехспродоп •

Длило
и/ваг

н

Р а схо д
злек тр одоД

к г

П а р к а  
сварив а -  
еноО 

с т а л и

Свооочны й ток. Q
Ори ПОЛО' 
женииш& 
8 к р о е т- 
еднстве_

/Ьиви
ллекп
З н п

анет
щ а
4/7/7Зван (?9пЯ

в о  / н  
сЗ. шва

навесь
ШОв

вшлес/г? Ъ>8 / ъ>  к»

^  е>

/ — / г а /о  в f ,5 Нш/снее 90-/00 /Jo-
•ICO

7авровь/о IX  5 - / -г /в о о .г з г 9 ,0 д е р ти к ео-во
f№~
-VO

всилеоп? £\ 7 J r -J /в 0.45# 7 тори зонл 60S0
~Ш(ГГ
-130

Тавровый S i в - f - j /0 ■ /,997 /в У?ОГТ)ОЛО/Н 70-30 /го-
-но

I и

\з \
./ -П о с л е  н он /naj/ca с т е н /с и . а  кро/cc/U. в с /ло л н р ть

--- £/?<?3*-у /70/77/?уОЛ-О& СУЛН?КгОв .
-- В  /?рих£а/77иЛГ7Ь т р у д у  К  с т е Н К е  9 -J/V 9  ЛрС.<гва/7?е/~

..^ „ л ь / п и  сив о н  и.- & А '4 0 .........
____А П р и в а р и т ь  / п р у д у  к  a/??е нке  о д н о н у  и ли  PPy/v

.. . ... с  8 о р и /и /с о н ..
....•.. А .П р о ко н /п р оли р о& с/лоь /О а уо .в ь /ло лн е н н о го  и /до
.........н а  п л и т н р с / п ь  к е р о с и н  он.

. £  П р и х С а т ц т ь  у с и л и в а н ? и /и и  л и с т  к  т р у д е  и
....  с те н к е , ш вс/н и  Ь>4-4д/гоо . -

. . . .  <9. П р и в а р и т ь  у с и л и в а к о и / и й  л и с /п  /с /пруде, а  
........... д о т е п  к  с т е н к е . С в а р к у  S e e m  a  Р 8 н  сва р  щ и

........ Sra/7 £  J O  в 'JCUHOC/T7U 0/77 dpUH O / Ш в а .
... t  П р о к о н т р о л и р о в а т ь  /оо% п р о т р г / с е н н о с т и  

...вь/попн е н н о2 х ш в о в н а  п л о т н о с т ь  о д /у ь /л и в а - 
н и е н

_ . .8; П р и  П л а н е  ш в а  л е н е  е  в О О н н  с в е р л у  в а /п е л н з ть  
о П н  о н  у  с в а р щ е /к у  н с /п р о х о д - 
П р и  П ла н е  ш в а  д о л е е  д а а н н  с в а р к у  в ь /ло лн а гь  
д в у н  с в а р и /и к а а ,р а с п о п  о н с е н н о /н  д и а н е т р и - 

.. а л ь н о  д р у г  д р у г у  о ^ о о /п н о  с т у п е н  и а т ь / н  е лл - 
_____ с о д о н  н а  с т у п е н и  г о  о  -гв о н н .

. П а т р у  д о п  п р и е н о  -р а з  d a m  о  < /на /и ду 4оо

— С те нка  лезелвядла лв/L^ Z

Мниш е пезервус/рег /

в р и в а з а н :

Ш £1ч

_ 1
й— ----

—
ЪЬЧоК
tf.PQ/iP

ГИП
Ъ-спг^
L-V/rCU/.

ьумгцоо

гири/
■Ъй.'Х- <<?£>.
V.H'.fL’yC-

TTTi

тп m i-ша.вч-
оезеовуср етшь/гоб 
для леерти инертепрс 
dynvS dH*:Oc7b/OJ000/t3 
технологическая као/а 
сварки технологичес
ких ввовов

ОгтаЗг/ц Лис/г?
РМ

Листе/

ц .о о т -о ?  №



Iш
в.

 tt
 п

оЗ
л. 

I /
7с

3/7
*а

 я#
**

а 
\£

/а
и.и

нв
л\ 

Jlf
ne

tte
d 

лр
ое

ка
т 

Jf
ft

y'
f '/

/}
$.

 £
/

 
Дл

бб
ом

 1Щ
ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТаА СВАРОЧНЫХ РА60Т И ТЕХНОЛОГИЯ СВАРКИ ПРИ МОНТАЖЕ ВЕРТИКАЛЬНОГО 
РЕЗЕРВУАРА ЕМКОСТЬЮ 3000 м3 С ПОНТОНОМ ЛАЯ НЕФ ТИ И БЕНЗИНА ■ ■{

1. Проект производства сварочных. работ  и технология св ар ки  при
монте/усе вертикального резервуара емкост ью 3000 м 3 с понтоном 
для не<рти и  бензина разработ ан н а  основании чертежей К М  ти
пового проект а ЦИНН Проектстальконслярикци Я и  н а 
ст оящ его проект а производст ва м онт аж ны х работ .

2. Для изготовления конструкции понтона применяю тся:
i) HU3 ко у  г Л  ер о диета я с та л ь  м арки В С т .З л с  2 и  по ГОСТ 3 6 0 -7 1 * - Оля 

днищ а н а с т и л а ;
. г) столь марки 20 пс по ГОСТ 1060-70- для mps/бчатык сто е к;  

з) стало марки S Cm. 3 кп 2 по ГОСТ 3&0-77 * -  для лльщ адок, ограждении 
ц прочих конструкции#

3 . М онтаж ные соединения м е та лло к о н с тр ук ц и и  выполняю тся ручным
электродуго вым способом. При сварке прим енять электрода/ марки 
УОНИ ти п а  3 0 2 0  ГОСТ 9467-75 диам етром  3 ,Л  мм.

4. Мон/nQofc и сварка конструкции резервуара с понтоном должны 
выполняться в соответствии  с проектом /СМ ЦМ//ИПроектеталь- 
конструкции, требованиям СЙиПф-/8-75.„Металлические конструкции.
Правила производства и приемка р а б о т 4* а инструкции М/жсЕсл
„ Указания по иЗготовлени/о и  монтаэ/су вертикальны х цилиндри
ческих резервуаров для не/рти и неф тепродуктов?

5. Контроль качества сворны х соединений при сварке резервуара с 
понтоном указан н а  л и с т а х .

6. Основные полож ения по сборке и  сварке, о р га н и за ц и я  сварочных 
р а б о т, исправление де ф е к то в  сварных соединении, указания по 
сварке при опуоицательны х те м п е р а ту р а х , те хн и к а  безопаснос
т и  приведены в п о я с н и те ль н о й  записке д ля  р е зе р вуа р а  без
пон т он а . °

I

1
I
I

: :т п : :ж ц - ш з .3 4
П р и в я за н ; РезерЫ суэ слга/гоноЛ А т  

а  неф лгеф аЗнлгоб  
елгхостаоо Лооо а*-3

Стадия Hue Г /иегов
На/.аг/. Кузнецов f / J

/ и . /Нк0М/>. Панова Гб>
ГИЛ ГоояиН-. Щ/-Г л « /7а я  смигя е л а на я /цпранеунпесаецмонтане 

г. АвосхЗа
Га. слеп /Гоошцев

1/НС. А/S ; //мне. Каинова К и л ,

ц о о т -о /  Д1{
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Сварка швов ©

^ т ш т Ш 22̂

/7од<ладла

60

4х& 0хЯ?о и ъ± и. ix. juL
Vt ТТ тт 

1*

гбо
iу

Ю0

/  //a свареииот дтисцерезервуара произвести 
раслатху. рулотироватг/ьлс лолот/хищ плавающей 
лрыши в  соответствии  слроелтдим  лсло/с&ниём 
Мтрус/сид/с/ диам етр увелаиита т а 60-30гш  

е. Произвести лроверлу гр а ди льто сти  сварли в  
' соответствии с лроелтнь/п лолоас емиег? размер 

р а ди уса . про/их и, разм ер та хле стли . 
в. СобрдтЬ тсислеспооитс/е соедитетия т а  лр и хва т- 
. ласе ь 4 г40/б0О
4. Произвести сварлу ла то тти и / дтищ а ме#сду собой-л

. И/ОО)
в  Сверлу во/ло лтять оброттостулетиать/г?
/  со особом с в л и т о О с лу ле ти  боо-гбОм/?' Сверли 

. 'Производить о т  сере бита/ л  лрам. Сверлу произво
дить одтовремемто дсвор/цило/ги в  в  слоя.

6 Сварлу л о т  алоита/сс и/вов вь/лалтятз лосле у с та - 
. //овЛйллбвасощеи лро/и/и т а  олор/7о/е сто и ла  
ТПроизвести ла ттр о ль лаиесгва сварто/х coeduaenuL 
. в  соответствии  со с/Уилу -/в ' 7S:
//все /оо% сварто/х швоб ооттотр сборе,w o/jc ииг/оигаже 
и заводе-изготовителе, лоддергтутз тар уустоту ее 
/готр у и  изтерети/р ш иблотомило роет 3646-70:

6J все /00% сдсртс/х швов лоттота/'зиводслих и/гаттах- 
mo/j/Jucoo/mamtj та  плоттость валууоирлватием три  

лере ладе давления ололо 600/7/7р т у т т о г о  столба

Л о б
ш в а

Тил. ш в а  по  
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