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-АЛЬБО М  I  
СОСТАВ ПРОЕКТА

АЛЬБОМ I  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ РЕЗЕРВУАРА 
ЯЛЬбОМ 1  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПО ИТОНА 
АЛЬБОМ! ООНОВЯЙИЁ И:ФУНДЯиЕН-Tbf. КРЕПЕЖНЫЕ УЗЛЫ 
АЛЬБОМ! ОБОРУДОВАНИЕ-РЕЗЕРВУАРА С ПОНТОНОМ ДЛЯ

. .ОДЩИИ-НЕФТЕПРоДУКТоа '
АЛЬБОМ! ОБОРУДОВАНИЕ'РЕЗЕРВУАРА БЕЗ ПОНТОНА

ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ /
АЛЬБОМЖ тШЩВШИЕл.РЕЗЕРБНВЕ'Ша БЕЗ . ПОНТОНА ДЛЯ 

~ ". ШЮКООДСШАЙ^ИХ ^ЕФТЕИ'И НЕФТЕПРОДУКТОВ
АЛЬБОМ ЗП ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

МОНТАЖ РЕЗЕРВУАРА *
АЛЬБОМШ ПРОЕКТ. ПРОИЗВОДСТВА МОНТАЖНЫХ РАБОТ

„  ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ МОНТАЖА ' .  _
АЛЬБОМЕ ЗАКАЗНЫЕ СПЕЦИФИКАЦИИ 
АПЬВОМI СМЕТЫ
АЛЬБОМ Ж ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ

ПРИМЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 402-11-59/74 'СТАЦИОНАРНАЯ УСТАНОВКА ГЕНЕРАТОРОВ ВЫСОКОКРАТНОЙ 
ПЕНЫ ГБПС-ZOOO, ГбПС-Б00,П5ПС-гШ НА СТАЛЬНЫХ' ВЕРТИКАЛЬНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ* АЛЬБОМЫЕД,£ (РАСПРОСТРАНЯЕТ .

-........- : КАЗАХСКИЙ ФИЛИАЛ ЦИТп] ‘
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□рденя Трудового Красного Знамени -  Альбомы и

ИНСТИТУТОМ
ЦНИИпроек Т СТАЛЬКОНСТРУКЦИЯ

И Н С Т И Т У Т О М  Рабочие чертежи.
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ЗеЗтое/п» раЗочох чертез/сеу onrohbto комплект*'-.

11 •" - Наименование РримсЯЬнйг
■ дошие данные

\кЗ.£ Т&жгскюспецификация сталичшпонтон, г , г*
3 Ведомость металлоконструкций по Видом лряфилейТ

.дотоп План ц разрез.. . ...........■ .
5 понтон, Роополофениш подкладных листов под стаики понтона. -
s ■ Питон. Днище: .. ...... ....
7 Понтон. Детали и Узлы. . . • ‘ .
3 Опорные стоики понтона.Лшк пробоотборника В* гзо

' 5. Ппщадко и стремянка, у люка-лаза ВЩ поясе. .Л....
W. Направляющие понтона V.
н; - Патрубок для. установки направляющим понтона.
ю Люк-лаз авипЬнЫи 600 лзна в@  поясе стенки.
/3 Патрубок в понтоне для У$УО дренофное yunpofamh

L i k Jlick мтафнЬщ Зу {оцр\ на пон/роне̂  ;. .. . 1Ч .
J5- Д/Ьк-Лаз j/y soo на понтоне и патрубок для СУС~ $Н* :
(6 Пежо**** данные бия проектирования основания 1 ’ июумЗомонтвВ.
П Установочный, чертеф Затвора РУмъа

1

Ведомость ссылочных и прилагаемых ЗокшентоВ

Обозначение  ____
-------- - 1—

Н а и м е н о в а н и е Примечание
С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

* Ш 1 п.оо 'оа  а о д а т  вар мяг ки й  РУМ- й  к  резервно- Роспрост-
р а м с  п о н т о н о м  е м к о с т ь ю  вооо+ роняет он-

Т • SOOOOM* с т а т у т
„Гипротн-
с юУ ам д яя т
та,Москва
й ш. Ма м ю-
Ю £ № £ ...

•Я
I -
41

Проект Выполнен В соответствии с  дгйствун/ирш 
ьтьРТпм и правилами и обеспечивает безопасною 

J уюпяягтацию сооружения при соблюдении лре~
| дзсматреннЫх проектом мероприятий.

\ ~-:сВкЫй wijLsmp п р о е к т а ■ ВЫшегориЗская 9. Ю.

7Юи£ие :  указания: *

_ ЯпЬдои П типового проекта стального Вертикальном 

цилиндрического резервуара емкостью 5000м* для нефти и 
нефтепродуктов лодерфит конструкции металлические 
понтона. _ ^  ̂ .
. Понтон устанавливается В резервуаре, наготовленном 

по- чщипефам альбома. 7̂  . . . . .  ' • • . V . .• „ .""
Полезная емкостб резервуара с  понтоном 4700м*

Материалы конструкций понтона.

Наименование Марко 
pip ал у ГОСТ

Тс/л умияро- 
да по ГОСТ 
Ш ч -TS ^

Днище понтона ВСт?Пс2 380-41* зЬея
НолЬцебЫе и поперечные ребра ВртЗлсб - .. _
Направляющие понтона и олорнЬю точкиСтропе̂ taso-nb . . —- ,.
Подкладки под стбйки ' ВШпсв 380-49* . 11 т-
Площадки и оерафдения Ш £ ? Г ц тштт обе
**при толщине Умт.и .менее . 1 ■ - ............

Пбтоматическар и полуавтоматическая сварка сталЬнЫх 
конструкции.производится с  применением материалов,.соот
ветствующих марк(К}/*риваеЫЬ1х сталей и обеспечивающих ■ ■
требуемые сВойЯпВа сварных соединений,

* конструкция понтона.
. Понтон представляет ордой листовой настил-днище, по 

периметру которого привариваются два замкнутых ш Ьцв- 

ВЫх ребра на расстоянии В* 9 м  друг от друга. Последние 

соедипенЬг мефду содаи радиалЬнЫЫиребрщни, образующими - 
изолированные отёски, в  центральной части и В нафдам 
отсеке понтона установлено дренофное устройство дня 
автоматического слива продукта, попавшего на понтон, 

Устройст во работает при полофении понтона на'опорах.

Вятсвой.тстил-аьи щг понтона иэготавлаВаепюянНза- . 
Воде ВВиде полотнищ] нщпорЫгЛля тртшортирЛояпр.
сворачиваются S рулон. Остальные конструкции-лентою 
поставляются отдельными элементами а соединяю^щ сбор- 
Ней на матпафе А  нафием Ш оф гной латан опирается 

на стойка трубчатого сечения.СтЬйкиАреоятся наболтах-'_ 
к патрубкам, приваренным к  радиалЬнЫм' ребрам и днищу : 
понтона и алеЗуют с понтоном при его дбифении.

Г

от
равляющие из триб, ~слуфащие- одновременно] для установки 
ре&рвуарного оборудования. Зазор мефду понтоном о стен- 
Кой резервуара шириной 200мм перекрывается уплотняющим 
Затвором ПУМ-2, который Выполняется по чертефам 
Я.00.90. QO :• института ГилромонтафинВутриЛ1/т Любой *
другой затвор, коМордш .мофет быть установлен В
Зазоре ЛООмм, НаруфнЫе поверхности понтона следует • 
оерунтаватЬ.грунтом B/K-0&или Bfl-Q8 в один срои, и -:л, 
окрасить четырьмя сдоями омали.ВЛ-ntS,

Все монтазрио - сварочные работы выполнять в соответ- 
стВии с  альбомами &  а утнастаящего проекта .

/Изготовление а монтаф конструкций, условия ара-* ‘ 
емкий допуски после испытания резервуара на прочность 
и плотность долфнЫ удовлетворять требованиям главы 
СНиПн Правила производства а приемка работ *; - v
. Примененный для перекрытия зазора мефду понтоном

• и стенкой резервуара т Затвор мягкий РУМ-г к резервуаром
• с понтоном емкостью 2QQ((+SMQ0m*', разработан на
\ оснований авторского свидетельства нзовЫгг- г. Москва. - 
г Патрубок воя установки направляющих понтона разработан

на основании авторского свидетельства н SZSSSh, г. Уфа

на» Герметезирюощий затвор В плавающей kpbme
. резервуара,т

I

I

)

■ 40039?-0& .6
ПЧ}Л*Л' i

Т П  7 0 4 - i -  f5 9  S 9Ларионов У к "
Щотд. Топким щ .йишнтя (Чокеимец

ШккврыМщ
ЯююдЧр йшююkkvt patpBuap апшЬноО'ЯертикокЬыыг ципиндаччееНио дяя ншфепи о н*Фж  

npmkmeSемкостью sooo /и*
ипапя jhem putmoi
" р ~ ~ Г ~

важмШ м
щ ящ зт

'рсаатчл ПшмящяЛЫ
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р 1 Н 1 М Ш С П ) Л Ы Л Н С Т Р Ш  им. Мельникове
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* ” . ■ Kot ".. ШссаУметаллп по элементам нашн^укции ( г )  '■ ; и;  ’ у * * mim? .L; "

дид ГТрШриЛЯ - 

ГОС г,- ту-
11

Марка металла
ГОСТ . *

Обозначение 
ц размер 
профиля

НУ 
по по- 
рядку

Март
метал
ла

пращи-
ля

Размера
пращи-'
ля

Кап
am

Плана
(мм) роще Ребра

Спорные
cmcimu.
пгМклоднц

Площадка?
сгпрщупнка.

Наара1ля\ 
ющис ~с 
потруСтт

Люки-лазы
. Общая. 

масса 
М

Массаapmpmocmu Еметалле п о ' 
. .  • ^ - кварталам . - - 
(заполняется изготовителем^

Заполняет
ся ВЦ -

1 (мм
т

т  ' ~~ _ж К1 ■ - . 
! - — — 2--------- и j S ' */ - Я - о ш  j/ г. ,'■•лита ко'нсточхшлy .j - Ji

Т г5 7  - ----- 1 Vito ■ —  - - VX :  - 013
‘ бт - — _ 0.15 . ' "0./5 •

- 67 1 — . • Ш  • ..•-W
1А___________ - -JLQR____ •л»- бСтбспб 

ГОСТ Z30-H*
J * У —— 0.11 ом

Сталь листоЕая
5 - - - - Ш _

- • S - * - ..

горячекатаная 
гост/т з-7У*

7 .'L - -■ 1
1

итого 4 0.82 “ Ш 1

В Cm В пс 6 его 9 mio * 0.02 - 0.02 1
т о  ~ ю —— • оЖ™71 f * i ■ ■ ' ■ 0.БХ ч . Г

1ГОСТ 330-7/“ и ____ ______ И —*— 0.57 . - 0.10 от - “ Ж
б с 15 0.51 _ 2.00 A- [63 13 ш  ■ 005. / ■ I

7 '*...  итого " ik’ ЩОЦ г.56 - ■ 099 -Ш  • .W |
б Cm3 пс S -ч* !500 IS vita. 10.48 ! Л00 10.55 к
гост т -7!* . • |

“ Umoeo 18 \Z58Z 10.48 ~жн— 1
cfce го прошил л • ,-v . ■■ . л . V n 10.48 ' г.5б - . 0.99 0.7/ !Ш V ч/ ; ■V } •
Сталь уепобая раВиопОлбч- 
ная гостXS09-73* ВСтбпсб

Lido*x 1 IX zpiy оМ- "HJW 1.
L ЗВ*5 ■ *9 0.01 ■ 0.0/ ' !

ттзхо-и* L 50*4 5Q — 0.50 “ 155 1% гжег? паааиля %■ ТШ Г ' оМ • . . . .  .. Ш - • 0.0/ 0.55 1
Столь у мой а л рабнопо- 
лечи ал ГОСТ XSOP-7J9*

В Cm3 кпд.
гост ззо-1 /“

L 73*6 ' гг 21115 0.05 0i?5
W50^F~ ‘ 63 —«— • оМ : 0.00 I"* ■e-tur- 1:

ТбсегЬ плотил л -■ ev 1Ш Г 0 5 i
просечно-Бытяжная 0Cm3 кпЪ ПВ510 55 71404 5.55 0.05 г
таль гост m s-n x гостзго-пг • jвсего протиля ! ее Щ Г 0.05 o.os 1
Сталь корытная в Cm 3 кл I  90*30* S3*3 #7 0.03 0.02 1чмту -г-т -га гост зхо-n* я
всего прошил* zi И М ' . 0.02 1
Шеллеры нерабнополеч - . 6bm3 т L 30* 4005*5.5 2? 00/ (tit 1
ные гост m i-20 ГОСТ 3X0-7!* 1
Всего профиля ib 0.0/ ’~W  " I
шаль круглая ВСтЗклд Ф/Х Т Г ИЩГ “П Ш 0.03 j
ГОСТ 8.790- 7/х ГОСТ зхо-н* Ф/й 3& 0.01 0.01
всего лаошиля . I T 0.01 “ О Т ■ L О.ОЧ j

То 530* Б 3 9 94325 “ "507 ~Тш "
Трубы

гост шт-7#*
Cm 80 пс Та 480*8 35 0.11 ом I

ТО Л 77» 7 jf <—# — Т Ш Г ОМ ‘ 1
ГОСТ №0-74** . Тр. згз*в 33 —»— т 140 f1. . . . . . . , ■. ■ 1

ш i
Всего профиля 38 1.59 0.07 ш i

То 573*3 39 №13 0.01 0.01 i
* iiТрубы

ГЛГТ 91X9 10*
Cm 20 пс 
ГОСТ 1050 - 7 л̂д

то юг*Б 40 “ Д75------ 0.!Ч
то 83*8 •ft. 0.59 . 11 иь/. 61 ОС I- !б • тр гз* г.х ~Т№— i

1
0.73 004 0.77 i

даго профиля № I
всего металла 44 1 I0.4S 2.75 1.73 а27 _ ш _____ Ш - ... ~тш ii

.S

<1

Совместно смотреть лист 2.Z-.
У

(
4 № W -o 2  4

директор кфюцоо Т П Г ?
Т П  7 0 4 - / - ш в углин ус. >(приОН05 $ - 1Нач.отд. Томлине liu u T

г», канет. моксимец .гяинжяр ТышароЗсклу
ПриБязан: Рим Близ Ш ш оккая постов

Нортон Вогогю&кон Ĉ U. циш нф чеш и дппеуш  unstpmc- j р  ̂1 
I'OrPuK.rtaS емкое.mi.it S/bH) м * •ПвоБелан Влишнскан

исшнщ кранши .
TT j ; s z ^ s r ,u*  (a? w ™ * *  r«wг

инБ. ня -
$ А
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bud профиля.

. : ro c r jy

tdacctt цост абки  элем ен 
т о в  no  кб а р т а ла м .'  
'т олняет ся заказчиком )

• О ;П2М T J I-*
-• по маркам •

•/П арка металла* 

ГОСТ

--------- 5---- :------- -

FГ Г - ^ Г
A0J ■ ■■'

- .*]
:<£ш р

-м м

G T - -  -  ----------------------------------------------------------------

•Общая’..;
" м асса  j

И

- I'- V :
I* . ,  1 --  - <  ^  1 - 1

Ш озйнченно  ** 
и разм ер -., 
п р о ф и л я .' 

(м м )

70/7*
/Й?7-
89

/Парки]
мгёкш
ла

фалл i
догме-

фи ля

H riC
’em. i

— J*

Днищ е |
1

. Koi

PeSpa

— з ш А

ЦпорныЖ. 
стоЬки, 
подклод- 
’ HU -

7 М Г !тттШ

Площад
ка, стре
м янка

Пдпрабля- 
нзщие 0  
тйприГка- j

.VV 1

Люни-_. - 
-лазы

ja a cca  пот ребност и- 5- металле т г\ 
*Ёар1оалам (Заполняет ся^изъят оfn -  

т елем) - - - - j с л '-В Ц ' /_ .

чи.Ф икциЬ 1----------- - i - Z Z , д " J L ' - .

^ S S S !

0 _£ _ S б 7 J L J L ___ —  1■----------- 1
1 I_____ ______; ------- Г Т 1

-■ — tk m * .* . _______ ^ -  asа 0.52 -■ -  ■■ “ * _ — »  ж — -
ОШ. ЗПС 0 ГОСТ 380 -И ” • /гзоо - - _ «. Тъ ' ; : 0.?? ' ~  0,19 - - 0,01 3.SK
ЦС7а З'-‘С *:у:ГГ1П- 7/ * .4? /геб% -Г - /0.46 ------ — c:g9 - 10.55" — •
ВСт.Зкп8 r0CT3d0-7i “ - * W У/с:*о “—:-----г*т * НОТ ■ ш  - > Г-. * ' . . . . 0.19- •8Ст. Зкп Г0СГ38О- i t » Iff —— 0.03 А 0.03On. 50пс ГОСТ1050-75\ ь» 50 ____ 0.73 Off г.4з

-
: L - ~ i i— - ... • -  ... _ ... _ _

// • . * —
Ш .. , Г "" к
/А -

Фланцы
ГОСТ 15850-80 

Всего профиля

Разные изделия _.  В мг
В Cm3 сп 5  

ГОСТ 3 8 0 -V *

■ 250-35 • 1 ■■ .-v 9 7 7 - -•
/00-2.5 г ___2____ 2 •

....• • ..- » ' ■ з  • /ш о - г — А ■9
_______fe.

7 • .
ВСт.З пс 6 

ГОСТ3 8 0 -1 Г
J5J7«£J - • 20 20

.
5 12300 S 20 20

ВСт.З с п а . -■«. . 
'■^ГОСТШ - V * ^ : '

350-2.5 6 10 . . to ■
- | 2' к г  - >vl

. IkkBO • ■18 - jBL—
ВСт.З ос 5 * ’ 

ГОСТ 3 8 0-7 /
3SO-2.S. S 30 38:

•.. . : . . ‘ 10 ' 12300' - ч  • • - - - - - 38

Cm. 20 пс

r i r c r m o - r i "

м гш п tt • _ J ____ - j o . " I,
-мго*б5 12 ■’ 8 .

. .М 18*60.. ■13 .... /.5
М 16*50 Й o.k •
М/6**Г0 ? 15 9 7
М/В*ЬП (6 .. 3 3> ’ •
М 8'20 17 7  1-------- 0.2 0.2
М 6*10 58 № U L L ----- — _
М/Ош&ЗЁ 9  ' __Li____

20 9 7.6 15/ 3 0

_  Cm. 2 0 п с  

г о с г т о - 7 4 **

НЮ - ц __А1____ - Ok
м?.ь Р2 _ 1 ____ 3 i
мго 23 г 2
М/6 г 2.5
М/2 25 0.8 Л8
М8 Z6 о.г 0.2t

• 27 " Ё ____ k.S aV

ВСт.З кп 2
г о с т т - п *

2k 28 ___t____ t

16
Ж3 о 1

0.6
__ 4i..

* 12 *4 51
32

■* • . . . . - .0 3  . 
_ ___

g*- , 
a /

МЯяЧР ея ж
3k

*  ’ _ a s
о.е

1.8 &
o.e

- ——
Высоколегированная 
таль марки гохнзй  

г о с Ш Ь з - п -

----- 019 46.05—
МЯж1Р кя 35 - Щ ------ g£ __
waxic.Ja__

___ № & ч * Ш -Ш-ТУ38-13-Н0* S4

0истйМиМ'6ГОСТг/531- 76 
Ыт//МиМ-ШГ0СТ2/831- 76

8S
S10

37
38
39 
kO

- J f d -  
—22____

_ йК _
Ik
г г

------------- 1
------- fc ------

/О С Т/0820-80 
Всего ппоФиля 
7 заглушка # ■гост 1гезв-Я7-
ЗСС'Л профиля .. 

Заглуши ш 
ГОСТ/2836-67 

■Всего профиля

Болты 
ГОСТ 1798-10*

Гадки
ГОСТ 5915-70

Всем  то.Ф.ш И

ШаиНы
г о с г /т т

Всего профиля
Ванты 

г о с т  17k 7 5 -8 0
Ванты 

rocrW t-№  ■
УГх&мемШ Зелшна ГОСТЗЗе-69
Рим нот ГОСТШ -ТГ

... г
3.

W f/^VW^ f v '/U b^fVW  ь  IfVfifirw*»»»”  f f f » » V«f r j i» » w  —  ------ *

спецификациями альбома [но стильные конструкции реэербуара (для соотбет- 
crr/биющил родоноб полнееобым 1/ Петровым нагрузкам)на шахтную лестницу и пла
щами и ограждения на крыше. ,
Сталь марки 20 пс должна поставляться с гарантией сбарибаемости.
Собместно смотреть лист. 8.1

fa/ptmof. Кузнсчоб ĵ Y"***f
Ъинж ЛаоиОНаЁ £лМ1

4 а ш -м
ирабязан:

Ъ.нонсАМакштеч р/да~7
Ь/ш/си8ш£3£рЗскй%2С1*я*.&иг. ЬеослоЗемая

днПР

'fcpjmtL. Ъ*то1с"е 
Уроком Увишнсмая Ъ*и* 4

Цтаж Промокал

т п т - ы т ч

тнтьньш 
. чикай Зля ккфми а ней- 
ктоб емостью 5000м*.

УДЖ1 ТГГТТЖ ТшГТиГ1Ш
р i.i

Техническая спецификация 
стали на понтон:

(М шшатстшрт)
им. Мельником

$



/7 т
о

т
 

. 
a

d
 х

о
с-&

а
л

/ 
u

JX
aodu

 
n

o
o

o
u

n
 /

д аЪ сн е н о Г р н Ъ е Г  
к о н с т р у к ц и й  . _ 

по  н о м е н к л а т у р е
/г : . ]й ckypr/.'ffctt ~

чи
Ц

1
$

Код -
Конструк

ц и й ’

-  - - ~  М о с с а  К о н с т р у к ц и й  (Г) -  г . — .

Кая-fo
urn.

• : f  _  ' 

Г е р о я  mucto—

В ы *  MoHunpufc.  

i l  ua

Щ
т

I I I

- - - ' 77о  В и д а м  п р о ф и л е й

8 ы ,
S m s

S o l  S

I I

Й ..

I I

11

№

и

i t

е*  « в

‘ И

■ * U

ш

I I I
С ;в£  2.

\ \

е  is
* й

111 
'* *

j I i

I I ?

е

£ ■

1
t '4

/ г 3 4 У 6 7 8 9 ю И /г *э * / / ij ! п ft /9 8 0

^ П о н т о н S8 8 /
. 9.2/ 0 ,1 9

Л .
/3 .9 0 a r i l  Г

О п о р н ы е  с т о й к и ,  

. н а п р а в л я ю щ и е V/ tr - aok 0 . 0 ! 0 7  _ 2 .3 9 3.6/ * « ' ]  1
Л л о щ и д к а ,

Л /о К и^ л о з Ы 3 8 8 3 1I/O 0 .C3 С. 73 0.03• 0.// Ш m  I J

/kpafcdboup, площадки 70S л - art 0.0/ 0,01 0J9 0.92 /.83 ‘ 185 J f
каркас дли наворачивав 
нир лщной днища $& 5 • гМ в; 4 i 2..49 j  j

Ummo сг учетом 3% но - 
уточнение' массы В -* 
чертежах КМ ft

4 1/6 0.0/ 9/1 (б.гк 0.53 В. 50 гг,s i ' 22,39 I

Ufndeo' р счетом 
отходоВ 3.1% 7 3.38 0.0/ 0.П /В.з4 0.51 2.59 г з к

Приведенная к адМчнЫм 
профилям мпсеа метая-.

} 'М'еччеМом9%но^^' ' 
уточнение, массы 
В 4epmejfcaxHMft OS.1% 
mromxodl/, ' .

В

i

328 00/ ОН /бМ

1_____!

•‘V ass т

i1

а .»

' Разница приведенной и 
: натуральной массы; ч . 9 0.55.

Распределение юасоЬ/ 
металла по пределам 
текучести с у  четом ; 
3%./ш уточнение 
масскВ чертежах КМД 

■ и 3.1% но отходы.

п

МПР - (кге/мт *)

й / 9 ,-& S  '/«2-23/. 
fss -e so ' (z4 - гв)

/« г 
г к з

Приведенная к  стало 
углеродистой оВьгкноВен- 
него качество п о  Г О С Т  

3 8 0 * ц ямасса, металла с  
учетом 3 %  на уто чн е ни е  
массы д  чертеэ р а х  
к  М Д  и  3 . 1 %  на 
отходы.

.0

/ /

• v

г / г М к л Ь

Всего приведенная 
масса металла с y y s f-  

томЗ’/и на уточнение 
массы В чертежах К М Д  
03.17» на отходы.

/г 2 3 .9 5

I

«

I

ГотоВые изделия 5  Ведомость металлоконструкции 

не Включены.

" 4&$9Г-*£ 6
ПрибЯМНК -

UH8M -

•777 7 0 4 Ч - 169.84

Psxp&yap стулЬнеи 8ертикапЬмшй 'ЛтсдиЛ/Iucrn 
цилиндрический Зля нефти О нерте- 
продзкй>а& емкость* SuoOt* *

ВедомоспЖ пнппап/х/канс/ирлкцш
по Видом профилей,

Яие/пиЗ

ШШИ1Р0£ШРЛ!:Ш1РУ̂ Яим. ПеЛЬникоВа
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Монтажный стык 
. вертикального листа и уголка у

Расположение.  подкладных листов’ 

лад опорные стойки понтона

Т"Г -г»"*—»
■П )

4 Вертикальные кольцевые ребра Должны 
тстщратъ на место монтажа свальцован
ными по соответствующим радиусам.

Z 5ортовар yeanOK tSOrt должен поступать 
на место монтажа свальцованным по 

. соответствующему радиусу
3 Радиальные ребра, примыкающие к 

стойкам, должны быть приварены к 
колццевым ребрам и  к  днищу лмтону ,. 
двухсторонними прочными швами " 
Остальные радиальные ребра для образо
вания изолированных отсеков, должны , 
привариваться, к кольцевым ребрам и ; 
днищу сплошными плотными швами

V Подкладные листы под опорные стойки 

должны быть приварены к днищу 

резервуара- до разворачивания рулона 

днища понтона.
5 Все срланцевые соединения осуществлять 

через прокладки из паранита
6 Сварку производить, электродами

типа ЭЬ2Я. -
7 Масса подкладных листав -0,7т.
3 Совместно смотреть листы г кв

Qupemoi
Штейн

Днище резервуара 4О03 9£-02 8
Привязан: .

Начс/тд
Шпнстр

Цнд. N

Кузнецов
Родионов
Томлинг
шсимец

Нодмдкон
исполнил

Гтаслр Ьышегтдсш. 
Рцкбриг. щоаюВская

Ващинская
кранская

ТП 704-1-/69.84

йезеозиао стольной бептшаль- Уйпадия нши цилиндоическиО Оля нефти и ■ __ цилиндрический _____
нефтепродуктов емкостюШОм.
Понтон. Расположение под- 
кладных листав под опорные 
стайки понтона '

Лист листов

{Нпрош С НШОНСТ И5ЦИЯ им. Мельникова

14
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Pachffcu - лист  of) • но осе

— 4*tS00*SP00\ яЬшт. - 4 x/500x5000; гит.

я-------------:у.- .  |N .

[ ■ . sssa . . L

- 4  Я/sop *6000; 4 шт.
-

1 г
г |

-4*tSQ Q x6M Q ; 2ш т .

4хвьоохсооо • Зшт.

V M S ’ - и

-4*/Soe*£oao: 2 шт

11 *

-4 */soo*sooo; гшт.

-4 * isoq ksqoo: гшт .

I
I
)
1
i
i

i  Соединение литов $ полотнищ** производить двухсторонней
автоматической сваркой под о до ем флюсе. СталЬнад проволока, , 
флюсЫ и присадочные материалы ВодфнЫ аБеспвчиВатЬ 
равнопрочноетЬ сварного шва ветЫН основному металлу .

2. Ручную сварку, в том числе а монтафмна, следует выполнять 
злектродами топа зкдп гост Меч -7S. “

S Кротки листов ввариваемых Встык, оЪравотатЬ прас/профком. 
Размеры шаблонов листов вины по оЪравотаннЬпп кромкам. 
Допуски при одраВотке листов принимать потаВлице8СНиП
Ukpavku обрезать no R WBSOmm....................................................

4 Минимальном величина нахлестки в  монтафном- ств/ке ~ 30мм. 
а Материал конструкций шпат pans’ в технической спецификации, 
в Масса днища -/Цавт.

\

&oow-ca,̂  - j

йчмНтар Я/знеиоб JZfcz —
777 704-M 69.8VГл.имк. Ларионов Jy\H 'L

Ноч.отЯ Тампинг -ййЙГ
ЫИапещ Макеимец
ШЩпр UmenptJekwi

п̂риама*' ^ Бригадир Ьогшоккия (прУ^ РемрЗхар спшлЬноО Нерши/тыто УТГ'ТЯ >/ЛУ: / Д гштш
ВИмто. fotocflotdupi ЛпО*' ЦцаирдрическиО для нефти и юрта-

р  б1 1 ffpoBepuP Ващинекая щюдзк/noS емкостью SBOOm*
— __ исполнил Иранском Понтон. Днищ о Р̂ КШТАЛЬШСГРУЯ̂ Я

т  им- /*Шл№*о1аГ "П 7
р**н \ Ы
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онрчжности Руга м ? з  л/>

i - t

LM*4

1 : 8
' 8 f t

^  6S
p i _ = V  •+ i L ' , [ 7  V

[U .
-i30 Ло т р у б о к /

9 1*Ю0. .

ч

IТб -

i Кольцевые ребра, должны. привариваться 
в Вертикальном положении, 

г Дренажное устройство предусмотреть 
В каждом отсеке, понтона (см лист а ) 

з Совместно смотреть листы в А, /з

Oiumcuh Ларионов
Начато

fCO39t-0* 0
Пр

глнонсп
Шинжт

ииВЫ

Рчк.бРиг
Штвйт

исполнил

Кузнецов

Гоылинг

Новмакон вогослаВасоя
ЪоВеоил Зашинская

Коамснсл

ТП  70 4-1-16 $ .84

cma/шной Вертикаль*дох/м
lw»u цц/гиндрическидАля несргии
^нефтепродуктов ешоапьюЯНШ*.

Понтон.
Детали й узлы.

Р 17 L
(М пршпишшруйдо 

шк Мельникова

» t. •* *
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погаш

у

'Стоика днища Опорно* ernukir- ~П~(КЬруВок Jtm kfпщ ВаЬтОарникй fry 'ssa  

на резервуар]

к л

-

%

\ ‘  ' 
1

. I Материал конструкции смотреть В технической 
спецификации.

& Сборке производить электродами типа зЬея.
3. ВЬ/сотэ шВа принимать по толщине сВариВа - .

емЬ/х элементов. t
4. Мосса стоек okт ;

Масса люка пробоотборника -4 8  кг.

Таблица дЬ/сот стоек

Н9н9
Высота

стоек
ком- ко

wot.
1 261S /£
8 26 Ье 8
3 2B1S к

,

ЛрореэЬ для сВгт- 
p it к  нсФтепро- 
Злкто

4005M-OJL //
ПриВязан:

ШГн

ШнЩфС 
ihhHc. foouanoB

ТЬнлинс
koHtapt Миксоысц

ВпосюЫсая 
/fernyхобн
kpanrefeup

ТП 70 4 - MBS. 8 4

Pexphap tfnanbHQuSeptnvkUfibiMO 
ЧШмдричеощЬ Вйм нгф#о 0 мфае- 
продуктов емко ап6 т 5000*»*
.Опорные стоики понтоне. 
Люк праОоатЬорцики - • 

Уу 2SQ ,

flocmet

рИаррЕжстшФЮуйЯ
им. Не/Нн'иквВ*



/
/

iu
n

a
o

a
c

f 
/u

~r
 ~

t -
/ 

u-
x 

u-
r 

ru
tv

u
u

r*
'



40ОЗМ -02. *3

Директор кузнецов н *> Л и ч ,
Ш иш кин тойонов.
Начата Томлине
(Л ипнет Максимец
Глинж лр Вышегородш

приВязан: Рук бриг. Демидова
Нормокон Ъагасло&споя £ о ~ ~
Проверил Нашинская
исполнил Крамская

Г *

UHB.N
: Направляющие летала
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ПагпРЯбон н а п р а ёл я ю щ еС г

с затбором
1-1

t <tm2__
<?Э87 г___Mi

винт - Ф Я 9 j „ т » 1ш нП У
кл.г-оп Накладка 6М -  ̂ $  

^  Запоя прорезиненной

Усиливающ ее 
кольца <55

____г . 940

> —

_ ■vgt/gyr из алюминия^ 
верхний  - 6 6  ̂~аг>

Накладка аз* 
64

Щека верхняя. 
у.935/579; 6в ^

Д уск& ар/т  
66 -алюминии 

Tty Ф935/89Э
' “ его - -ц,

V -  - - 1

- Л а с к  из m s m y ttP  
- н иж ний  -  o ia  = -'

13 max V  ”

------- т кани б е & з
f « U.
Ф358А

болтмтчв' щ' 
гайка мю

Щ ема беохняя

i8om6  Ф12
1 Масса патрубка с затвором -Л5кс.
г  В технической , спецификации заказаны 

два патрубка.
3 Материал конструкций см в  техни

ческой спецификации.
Ц Стальные поверхности, соприкасающиеся 

; с алюминием, смазать тонким слоем 
консистентной смазки цилтим - 201 
ГОСТ 6267-lQ.

5 выступание тррцев винтов М8*25кл2-011. 
и М8Ч258 болта М8* 10.58 не допускается.

Щректоанузнецоб {"W***; 
ргинжмк Ларионов |I aoJ  
ШчШо ташшнг 
Шамсгр Ыаксимёц Щт 

1100390-02. /4 Огинхлр Ьшкфйщ 
Привязан: Рук йриг. ШосШт

чармохон Ъгаелобснаг а р Г  
' Itttieoun Ошидова

.S it

т т о ч - и ш ч

Резервуар опальной Вертикальный 
цилиндрический для нергти и нерпе 
продуктов объемам 5й00н1

firm 1 ыМАМШ

Патрубок для установки 
направляющих понтона

р щ I
1ШНлИХКТГ11ЦШНПППШв 

ин. Мельникова
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ПатрцИок 6 понтоне для У Д У  Т}д500

8 - (

Дренажное ncmpoOcmStt S -S --

3 ~ 3
О д р г з о п е н н ь ш  
дельтине 63,8

1 Масса патрудна За» УДУ fly..50Q-94 ко._____ ...
2 Масса дренажного устройства — кв.
Д Дренажное устройство служит для. защиты понтона от потопления и. предназначено для 

' автоматического сброса продукта,; попадшеео на порода и днище понтона.
CSpoc продукта происходит после установки ’ понтона . но опори.

4 На каждый пород устанавливается ко одному устройству. На днище понтона 
■ устанаВяиВагтся 6  дренажных устройств

5. Устройство устанавливают снизу народов а днища с обеспечением зазора й мм между 
П~ образной трубойи сливнойкамерой и приваривают угловым ыВом с проверкой качества 
шВа на плотность.

Si 8 принимать соответственно положению центра приема -раздаточного патрубка.
1 * У с и л и в а ю щ е е  кольцо п р ив а р и т ь  после п р и в а р к а  т р у д ы  п о т р у / к а  а  продерни ш в о в  н а  плотность.

Ш Я Я т Ш Ш иш ш
7Ш$1Я}\ IиШ Ш Ш

М'ЖДИ ЙЙЯI —  - ТП 70Ч-И69.8Ч
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Люн-лаз • rfi/5V0 на понтоне -

ы

-  Kpiiuifn fsbrsto  

Флант tsio fsti S3

ттон

Болт М13* bL 
Годно N12 
ШаиВа fS 
По. окруокн. 

16'штук О

Потри So к для СУС-№Н

Стен на 
резербуара

Ш*5

Ч *

Р Г *

кольцо &4о
' ■“•/АГ 

$7

100-3,5

Ж .

Бнишо оезерВоора /

7.
г
д

Мгга; тми-заза Цу500-д%Т>кз' ‘ -
Мгсгсг потру Вка Ш ‘ устанобни СУС'Ш  кг 
Материал усиливающего кольца люкб принимать 
по материалу днища понтона 
ЦсилиВающег кольцо патруВка СУС азготаВлиВать 
из материала fnosca стенки, кольца приВари8аетсн к 
стенке после приВарки труВы и праВерки шВа на 
плотность.
СВарку производить электродам? типа МВД 
На днище понтона устанаВлцВаетсл един люк-лае

канадок

Угмотнителъныа канадка Усиливающее

1_ VU

ш Х д а д
Ф570
Фт

I
\ Г U.JL1. ■*■■*. .jL

4530
Фаз*
Ф т в

imam Щшшб. 
ft агат. йтаноВ

ДОваяк

Уж.яанст Максиме и Шкй* IC00J9/-02 тУ  Ъащж.1\ ЗышегороЗсш 7#-~т 
Й.ММ iSi

Ш *

гш1 Томлине

Ы
Ъмокок 1**х*оЗсх«А

177!ГРТЯ иШЛШЯХ

ТП 7 0 Ч -Н 6 М

Резербуар стальной вертикаль- 
ный цилиндрический длз нефти и
нефтепродукт  ̂ёмкостью 5000л

СтадтЬ ЛистГ Jtucmoi

Люк-лаз 
U потру док л я г

1S
РЬ(ШПШ011ПИ1Ш^

им Мемьнинода
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Максимальная- раВномерпо -  распределенной' наераз^ г 

на по контуру е т ш и  р е зеоВцара В  пгс/м ?

t . .. вес конструкций^
r j  ( .{ *to снега -A’

i l /

М а кс и м Ы п ьн а я  раднйюерно "распределенная ноориз- 
на п и  Всей пл ощ а д и  днииш оезеоВиаро S meftt*

дадлете +Вк Внииуп \ Р^Вуара • 
• f

Анкерные болты

Нонтцрное даВление от сейсмических сил 

при 9 Наллам 6 тс/м

Анкерный Поят

mmQrCtiiat.
Сейсмическая сила от Веса 
конструкций резербуара а лон- 
тона *  сейсмическая сила or Be-’ 

са продукта* сейсмически 
сила от Веса слева

тих 0. са/ею

а

£==*
м_

- .Низ лсапнииы

;■ ) V

1 \

. т 87Q.

исходные банные Вля проектирования 
осноВания * и фундоментод

РезерВуара Лестницы Примечания

р .
тф\

?
гг/ла

*% &
гс/м

тахН
ТО

min И 

Tt
Г
ТС

Ветробоя нагрузка на pesepSyap 
не учитывается, г. к. Влияние tempo-- 
Воео момента на стенку резерВуa- 
ра меньше разгружающего дейст
вия ВетроВова отсоса но крышу 
резерВуара, передающегося на 
шоВание

111 m i kss V i 0,99

I  Щи расчете основания необходимо .учесть монтажную 

нагрузку, распределенную -на .площади QJ5*1Bn салу SOCcHffo 

приложенную . В любом ноте основания и сосредоточен

ную на площади ЛИ cuni

месте но..
.2

3 Анкерные болты должны быть заказаны S чертежах

<1цр̂ тМзнец<зВ IfffrtT"
. 777 7QV-H69.&4

и̂ерЗуар стальной Веряшшьныд 
ш̂шндричшцц Зло нефти и 

чефяевродуктоВ емкостью 3000мг 
Исходные денные ч!лл про
ектирования осноВаниЯ U им. Мельникова



Типовой проект 704-1-169.84

https://meganorm.ru/list2.htm

