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3

1. Общая часть.
Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи свай забивных желе

зобетонных квадратного сечения без поперечного армирования ствола 
с напрягаемой проволочной, стержневой и арматурой из канатов.

Сваи должны изготавливаться из тяжелого бетона класса по проч
ности на сжатие В25.

2 . Область применения и основные конструктивные решения.
2 .1 . Сваи предназначены для зданий и сооружений .в фундаментах 

которых: сваи погружены на всю глубину в грунт; сваи выступают 
над поверхностью грунта на высоту не более 2 м и расположены 
внутри помещения с положительной расчетной температурой воздуха.
На сваи не должны передаваться растягивающие усилия.

2 .2 . При изготовлении свай должны соблюдаться основные техни
ческие требования, значения действительных отклонений, методы 
приемки и контроля, условия транспортирования и хранения, а также 
область применения свай по грунтовым условиям, изложенные в ГОСТ 
19804-91.

2 .3 . Номенклатура свай принята в соответствии с таблицей.

Сечение 
свай,мм 250x250 300x300
Длина свай, 
м 5 . . .6 3 . . . 9

2 .4 . Допускается изготавливать сваи с технологическим укло
ном двух противоположных граней, не превышающим 1:15, без изме
нения площади поперечного сечения.

Центр тяжести продольной напрягаемой арматуры должен быть 
расположен в центре тяжести поперечного сечения сваи.

2 .5 . Для армирования свай следует применять арматурную сталь 
следующих видов и классов:

высокопрочную проволоку периодического профиля класса Вр-П 
по ГОСТ 7348-81;

I

горячекатаную стержневую классов А-У1, A-У и А-1У по ГОСТ 
5781-82;
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термомеханически упрочненную стержневую классов Ат-УТ; Ат-У 
и Ат-1УС по ГОСТ 10884-81;

арматурные канаты класса А-7 по ГОСТ 13840-68.
В качестве конструктивной арматуры -  проволоку обыкновенную 

периодического профиля класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80; стержневую 
горячекатаную гладкую класса A -I по ГОСТ 5781-82.

2 .6 . Расстояние между осями проволок должно быть не менее
15 мм. Максимальное расстояние от центра тяжести поперечного с е 
чения сваи до оси наиболее удаленной проволоки не должно превы
шать 25 мм.

Расстояние между осями канатов должно быть не менее диаметра 
каната, но не более 50 мм.

2 .7 . Натяжение арматуры классов Вр-Н и К-7 следует осущест
влять механическим способом; натяжение арматуры классов А-У1;
А-У; А-1У; Ат-У1; Ат-У и Ат-1УС -  электротермическим или механи
ческим способами.

допускается применять электротермический способ для натяже
ния проволочной арматуры класса Вр-П.

При натяжении электротермическим способом проволочной и тер
мически упрочненной стержневой арматуры дополнительно должны 
производиться контрольные испытания арматуры на растяжение после 
электронагрева.

Отпуск натяжения следует производить после достижения бетоном 
требуемой передаточной прочности, составляющей 70% прочности бе
тона на сжатие.

2 .8 . Предельная величина предварительного напряжения армату
ры 3 SP принята;

при механическом способе натяжения 
= , Set

при электротермическом способе натяжения

2>sp = %s, - 30 " ) где

длина натягиваемого стержня, м.
После отпуска натяжения арматура должна быть срезана заподли

цо с бетоном.
2 .9 . В качестве крупного заполнителя для бетона свай должен 

применяться фракционированный щебень из естественного камня и 
гравия по ГОСТ 26633-91, размер фракции должен быть не более 
40 мм.

/  ОН. / -  / 0 . 3 -  то Z
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2 .1 0 . Голова свай должна бить усилена сетками, острие -  спи
ралью. Сетки устанавливаются попарно.

2 .11. Штыри для фиксации места строповки свай при подъеме на 
копер устанавливаются после формирования бетонной смеси.

Допускается изготавливать штыри из отходов арматуры.
Сваи длиной до 6 м включительно допускается изготавливать 

без штырей. При этом строповку свай при подъеме на копер следует 
производить у подъемной петли.

2 .1 2 . Строповка свай непосредственно за подъемные петли 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ.

2 .1 3 . Сетки головы и спираль острия должны быть привязаны к 
продольной арматуре сваи вязальной проволокой.

2 .1 4 . Сваи должны быть испытаны на трещияостойкостъ путем 
укладки их на две опоры по схеме, указанной на'чертеже.

Схема испытания свай

, о,ззе j, J, о.ззе .

,____________£___________

2 .1 5 . После укладки свай на две опоры через 10 мин произво
дят осмотр её верхней грани над опорами.

Сваю считают выдержавшей испытания если на её гранях не 
появятся трещины.

2 .1 6 . Нормируемая отпускная прочность бетона свай должна 
быть равна 100$ класса бетона по прочности на сжатие.

3 . Маркировка сваи.
Сваи по настоящему выпуску маркируются в соответствии с 

ГОСТ 19804-91.
Примеры маркировки.

СЦ 50.25-ВрП (К7~2)
| класс продольной арматуры 

длина (дм) сечение (см)
свая забивная квадратного сечения без попереч- 
ного армирования ствола (с  центральным армиро

ванием)

/.0//. У - / 0 .3
Лист

ТО 3
формат AV
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4 . Условия расчета свай.
4 .1 .  Сваи, разработанные в настоящем выпуске, рассчитаны на 

изгиб от усилий, возникающих при подъеме на копер за одну точку, 
расположенную от торца на расстоянии, равном 0 ,294 длины призма
тической части сваи, по прочности и образованию трещин.

Коэффициент динамичности принят равным:
1 ,6  -  при расчете по прочности;
1 ,4  -  при расчете по образованию трещин.

4 .2 . При проектировании свайных фундаментов сваи должны 
быть рассчитаны на нагрузки, передаваемые на сваю в строитель
ный период по прочности и трещин ост ойкости.

4 .3 .  Для проверки свай по прочности и образованию трещин
на внецентренное сжатие от эксплуатационных нагрузок допускается 
пользоваться графиками, приведенншина листах. 5 . . .Z 0 .

На графиках приведены предельные усилия -  М (изгибающий мо
мент относительно продольной оси сваи) в кНм’, и V (нормальная 
сила вдоль оси сваи) в кН, воспринимаемые нормальным сечением 
сваи, по прочности и образованию трещин.

Предполагается, что свая по всей длине находится в грунте 
и коэффициент продольного изгиба сваи равен единице.

4 .4 . Порядок пользования графиками следующий:
по геологическим условиям строительной площадки выбирается 

длина и поперечное сечение сваи;
по чертежам настоящей серии устанавливается продольное арми

рование сваи;
в соответствии со СНяП 2 .0 2 .0 3 -8 5  определяют усилия "М" и 

"Л/" в сечении сваи от внешних нагрузок;
по графикам, приведенным на листах S---20, определяют положе

ние точки с координатами "М” и " V "  по прочности и образованию 
трещин.

Если точка с координатами ”М" и "V  " лежит ниже линии, 
соответствующей принятому сечению и армированию свай, то выбран
ная свая удовлетворяет расчету на внецентренное сжатие по проч
ности и образованию трещин, если точка лежит выше -  не удовлетво
ряет.

В этом случае следует повысить марку бетона по прочности на 
сжатие или увеличить диаметр или класс продольной арматуры.
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Углубление 

90 /  60*60 х /р

у

/ /
^  ‘ "1 - <*0. !-Д _:

60

ё
г.

•ъ•ч
£<У1

1Ч>CJ

t i  
41 *
* ^в т

¥ й у

для сеи. ЗОхУОси.

26о для се</. 25*2Уем

1 <
щ <Ч»

240

2SS

для сек 2 5 х2бсм. 

для сеу. ЗР*ЗОсм

/  О Н  дО. 3  -  JO O 0  - <рЧ-
Мет

3
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Маркс*
c i a u .

р  а з  м е р ь /, мм

а* a z
Мо'сга';

/77

Си, 50. 2 5 - В pH

СЦ 50. 25-АЕ(А$)

С Ц50.25-А5 (Лт1)
5000

СЦ50. 25-AS(fiTd(L

СЦ S 0 .2 5 -K 7 - /
СЦ50.25-К 7-2

СЦ 60 .25 -Вр£

С Ц б0.25-Щ Л т4<)

СЦ 60.25-fiZ(ArZ) 6000

СЦ 60.25-8Z(/lr&Cl

СЦ60.25 -М7-4

СЦ 60.25-К 7-2

СЦ 3 0 .3 0 -8рИ

СЦ30. 30-Л$(рт91)

СЦЗО- 30-Д2(Лт1) 3000

СЦ30.30-Л5(ЛТЩ

СЦ 30.30 -К7Ч

сц ко.зо-ВрЕ

СЦ Ьо. 30-ЛЩ(ЛТШ)

СЦЦ0.30-Д1(ЛТ1)

Сц90.30’А'1 (/?т!?с)

СЦ<4О.30-К 7-4

СЦ <40-30-57-2

кооо

4000 0,80

250

i200 0,95

600 0,70

300

800 0 ,93

4.044. 4- 40. 3 -  4000 -<р*С
Лист

S'
Форман? Л V
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Э
Маркс*
cBa.cc

I ZB
разм ере/, мм Массе*,

% a*. S m

СЦ SO. 3 0 - Bp IL

eg 5o. 3Q-/W(pT-io

СцбО.ЗО-ЩЛт!) SOOO

СЦ50.30-ЛвОйт&С)

СЦ 5 0 .3 0 - K l - 1

Cg50.30-K7-2

сцео.зо-Вр!

СЦМ30-4&(АгЮ
eg £0- 30-6 v(6TI)

6 0 0 0

СЦбО.ЗО-ЩАгУС) 

Cg60- 30-K7-2

СЦ60.30 -K7 -3

eg no. 30- в pi
eg 70.30-6уКбт ii)

c g i0.30-61 (лт1)
1000

Cgio.3o-Ajy(pTSc

c g 70.3 0 -K l- 2

c g io .3o - K i -3

eg 8 0 .3 0  - BpE

Cg 8 0 . 30-6& (6rtQ

eg80. 30-aI(AtZ) 8ooo
eg  8 0 .3 0 -8  " f a s t ,

e g 80.30- 87-2

e g e o  3 Q -M 7 -3  1

1000 US-

1200 1,38

300

Moo 2 1 0 0 1,60

46oo 2*/oo 4,83

1. 044. 4- 40. 3 -  4 0 0 0 -<pk.
Лист
6

ф ор Metro P  У

1100096 Z4



29

М а р к  <? 
cScLLL

Р а з м е р ь / , мм м а с с а ,
m£ <*г 3

СЦ 9 0 . 3 0 - В pH

С Ц 9 0 .3О-рй(ДгИ)

Сц ЭО .ЗО-Щ Лу! )

СЦ90. 30 -Л 6 (ЛГ%1)

С Ц 90 . 3 0 - М - 2.

СЦ90 . 3 0 -К 7 -* /

9ооо 1800 26 00 300 2 ,0 6

/  ом. / -  so. 3 - /ООО - фк
Л(/ст

<р ар мат Jf-У

Ц0009С SO
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М арко/
сёси/ ПоЗ. И  а  и  м  e  t /о £ a Кол. ОёоЗиа. уери<£ 

д о к // n/et/m /У
Ра/схоЭ
cmcr/iu,

кг

CijSQ.ZS-Bpl

j ф 5Вр£, 6=  5 2 5 0 2 5еЗ </ер/п.

4,2
2 Срорс/Рб С/7ц / 4 4 0 / / . / - 4 0 .3 - / / / о
3 С Огл кс / C 2  5~ 6 /.0 //. / - / о . З - / / о /

9 Пe /пря /7 ̂  4 2 / .  0 /4 .4 - 40.3 -4 /0  2

6 Fem e* fc/7£/ccaf 8 2 5 ,  m * о,зг

C4S0.2S-
-А  Я (Ат V )

ПаЗ. 2...9. 6  P 0 CCf SO. 2S-BA 8,9
4 ф Ш Я(АгЯ), 8 '5 2 5 0 4 5ез уерт.

СЦ50.2 5 -  
-Д1(АтЮ

ПоЗ- 2... 9,6 о о CCf50 .25-ВЛ 8,9
/ ф/O /fI (5т V  , 5=  52 So / 5еЗ уеро7 -

СЦ5о. 2 S -  
- * » ( * & С)

ПоЗ. 2... 9,6 по СЦ 50.25-ВЛ 8,9
1 <р40/?{?(АгШ1 5= 5250 4 5еЗ уерт.

(Щ 50.25- 
-  K7~i

ПоЗ.2... 9, 6 ро CCf SO.25-Bp £ 7,5
/ Ф6К7, 6  - 52S0 2 дез оорпг,.

CCf 50 .25-
- к ч - z

ПоЗ. 2... 9, боа CCf 50.2S-8pjT 7,9
4 Ф9К7, 5=  5250 4 5ез /е р /77 ■

OLf SO.2S-Вpl
Поз.2...9по Сц 50 .25-В р£

8,9/ ф5ВР1, 5  = 6 2 5 0 3 5ез уерт .

6 6&Р70// КОе/Сс<7 825, л* 3 о,зв

c u s o .z s -  
-  а Я(а гЯ)

По3.2~.9POCif 50.2S-Bp£
9,6ПоЗ ■ 6  по 0 4  бо. 25-В р£

4 <р/ОрЯ(/7гЮ , 5  =6250 4 5ез у  ер/п.

СЦбО. 2S - 
- 4 F(A t2)

ПоЗ.2 - 9 по СЦ 50.25-Вр£
44,2ПоЗ б по  CCf 60'2S-Bp!L

4 Ф/ЗаГЕАтУ / , 2  = 6250 / 5ез У ер/т?.

СЦ60. 2 S -  

-в& (А т & )

ПоЗ-2 -  9no СС4 5 0 .2 5 -В Л
И ,2ПоЗ- 6  no CCf 6 0 .2 5  -В р£

/ ф/2 /?/Е(ргПс), 5 = 6 2 5 0 / 5еЗ уерт ■

CLf 6 0 .2 5 -  
-K 7 -  /

ПоЗ.2 - 9  по СС4 5о.25-8р£
7,9ПоЗ-6по СС/ 6 0 .2 5 -Вр Е

/ Ф 6 К 7 , 5 = 6 2 5 0 2 5ез уерт -

/. а//. / -  /с з -  //оа
фермат ру

Р 0 Р 9 6  ЪЪ
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Маркс/ 
сёа а.

0оЗ. //<2 ОЛ/еНоЗ<2 *£/£ Кол.
0 Воз//ег чение

Во кул/е*?ат ta
Расход
стала,кг

ПсЗ-2...9по CM SO.ZB-BpE
S.2Сц£0 -2 В~ 0о3.6 ло С1/ S0 .2  5 -ВрЕ

-К7-В
У Ф9К7 ,£ = £ 2 £ 0 / Вез черт-

Поз. 2 по СМ £ 0 .2 5 -ВРЕ

/ Ф S B p I, £ -  £2 SO 2 Вез черт.
6 ,0СЦ30.30-ВР» 3 Сетке? С 30 4 /  о??. С- /о.З - / /о /

9 0 етлр 0 ч 2 2 /.о//, / - /о .з  - Мог

6 Вето*/ класс*? В2В,т3 0,28
-----------------■ 0о3.2 по сц So.2 S-Bp<£
СЦЗО'ЗО- 0 оЗ. 3,4,6 ло СМ 30. 3 0 -ВрЕ и
-  р Е (£гЕ)

/ Ф40ВЕ(/?тКУ , £=3250 У Вез черт.

0 0 3 . 2 по сц So. 2 5 -Bp Е
СЦЗО. 3 0 - 0оЗ. 3,4, €  по сц Зо. ЗО-ВрИ 7,1
-А2 (/!т Х) / р Ш х (А х )  , £ -  3250 4 Вез черт ■

0 0 3 -2 по CCf £0.25-Вр£
сцзо- зо - 0 оЗ. 3,4,8по се/ Зо.зо-ВрЕ 7А
- /} £  (А *С ) ф/0 /h l  (А&С), С =325о / Вез Черт-

0оЗ.2 по О / SO.2S -  Вр >1
су  зо. го- 0 оЗ. 3,4,6 по См 30. 30-ВрЕ 5,1
-K 7 -J / ф SK7 , е =  32So 4 Вез Черт.

003.2 по см So. 2 5  -Be »

сцЬа.зо-Вр» 003. 3,Чпо См 30. Зп-Во/7 6,3
/ ф5ВрЕ , £ -  0250 2 Ваз у&рт-

6 Bento И класс# 325. м 3 0,37
. 0о3 .2 по Of SO.2 5 -Во £

СцЧо.Зо- 0оЗ. 3,4 по СМ30. Зп- Во /Г
7,7

(0T#) ПоЗб по см Оо.зо- Вр Е
/ фв> *1 7(А -й>.е= ¥ 2  So / Вез черт.

4. OH. 4- /8 -3  -  /4 0 0 Лист
t

<popptan> лу
IL0009G 39



Зк
М ао *#
соаи ПоЗ. Иаа/хеиоёа н и е Кол. ОЕозн/.2 - уе иие.

документ а.
Расход
c/nCZ/W>

кг

СЦ 40-30-
- J l ( 4 r l )

/7£>3.2о о C£f SO-2 S -3/>]Г

7,7ПоЗ. 3,4noCCf 3 0 .3 0 -Вр£

ПоЗ. 6  по СЦ 40.30- 3р1

У <р10Р£(/}7Е), £  -  42SO У 5&з </с/>л7-

СЦ 40.30- 

-АК ( Ат $С)

Поз. 2  по Clf S 0 .25 -B f £

7,7Поз . 3 , 4 /7 0  0 Ц Зо.зо-Bpjf
ПоЗ. €  по С у  0 0 .3 0 - ВрЕ

4 Ф 403 &  СП-7 >10 / 5= 425о / 503 Черт.

СЦ 40.30- 
-К 7 -  /

Поз. 2  по 0 Ц 50.25 - 3 рЕ

6 ,6ПоЗ. 3 ,4 по СЦ Зо.ЗО-8р5

Поз. 6 по с у  40.3О - В р£
У ф 6К7 , е  *  4250 г Еез уерт-

Сц 4о.зо- 
- К 7 -2

ПоЗ .2  по С1/  5 0 .2 5 -Вр £

6 ,8ПоЗ. 3 ,4по СЦ 3 0 .3 0 -ВрЕ
Поз. 6  по С с4 40.3 0 -  Эр»

У ф9К7 , 5  » 425о У 5 ез у ер/я ■

СЦ 50.30-Вр»

Поз.2 поС£4 5 0 -2 5 -ВрЕ

8,9
ПоЗ. 4 По 0 4  3 0 .3 0 -ВрЕ

/ ф 5  ВрЛ , £  -  525 0 3 Еез уерт.

3 Сетка' С 30 £ 4. 044.4- У0-3- 4404
€ Вето* класс*? В25, л/ 3 0,46

СС{ SO- 30 -

(я .* ! /

ПоЗ- 2 по 0 4  50.25-8рЕ

9.8Поз. 4 по 0 4  30- Зо -Вр  £

ПоЗ .3 ,6  по с  Of 50.30 -8рЕ

У Ф 403£  (A rE j , £ -5 2 5 0 4 оез уер/о.

СЦ 50 .30- 
-  *Х  (4 г !)

Поз- 2 по СС4 5 0 .2 5 -В рЕ

9,8ПоЗ. 4  по С i f  30. Зо-ВрЕ
ПоЗ ■ 3 ,6  по O f 5 0 .3 0 -Вр и

У Ф10/} У (А Л )  , е - 5250 / <Гез уерт-

ММ. 4- 40. Ъ -  4W0
Лис/п

срорлгагут? ру

1Ш0Ч6 i s
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Ма.ркс/ 
сё ecu ПоЗ. И а. и  ме и  о ёа. п а е Ко/. ОЕоЗма. иеиое. 

доку/нонгосУ
Расход
с/па/и,

fcr

СЦ So. 30 -
- /1 /у( л г Ес)

П03.2 л о ccf So. 2 5  -В р Е

/4,3ПоЗ- 9 ло СС4  3 0 .3 о -В р Е

ПоЗ. 3 , 6 no CCf 5 0 .3 0 -Вf  £

4 ф /2 5 (1 & 7/1с ), 6  = 5 2 5 0 4 5  ез vep/n.

СЦ 50 .30-
- Ю - 1

ПоЗ. 2 по с у  5 0 .2 5 - Вр ' I

8рПоЗ -9 по с у  Зо.Зо -В РЕ

Поз. 3 ,6 по ccf 5о * 3 0 -Вр 5

/ <р 6X7, £ -  5 2 5 0 2 5еЗ  ve/>m.

CCf So. Зо- 
- К 1 - 2

ПоЗ- 2  no CCf 5 0 .2 5 - Вр Е

WПоЗ- 9  по CLf 30 -30 - ВрЕ

ПоЗ. 3 ,6 по CCf 50-30 - Вр!
/ <рЭК7, е  -  5 2 5 0 / б ез угрт -

ПоЗ-2  no CCf 5 0 .2 5  -  ВрЕ

/0,2
Поз. 9 по c if  3 0 .3 0 - Вр Е

CCf 60.30-ВрИ ПоЭ.З no Ccf SO. 3 0 - ВрЕ

/ ф5Врй , в  = 6 2 5 0 9 Вез Yepn>.

6 5с/по*/ юр асе а  В 25, &Г3 0,55

сцео. з о - 
-  J £ '(0 T Е ;

ПоЗ -2 по CCf 5 0 . 25 .-8р Е

/0 ,5
ПоЗ -9  по CCf 3 0 .3 0 - вр £

ПоЗ ■ 3  по CCf 5 0 .3 0 -ВР Е

ПоЗ- 6  по O f 6 0 .3 0 - ВрЕ

4 фЮВхКИтй), 6=б 25о 4 Вез черт.

CCf Во. 3 0 -  
~Л1(Лт1]

ПоЗ.2  по CCf 5 0 .2 5 -В рЕ

12,<
ПоЗ-9 по O f  3 0 .3 0 -В р Е

ПоЗ З  по CCf SO. 3 0 -ВрЕ

ПоЗ- 6  по CCf 60 -30 -ВрЕ

4 ф/2 BE(Пг у; . 5  = 6 2 5 0 4 5ез </ерл>

/.044.4- 4 0 .3 -  4400
Лист

формсгт ру
1 Ш 0 9 6  36
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М ар кс /
dcLU /7оЗ. Р аи м е н о ё а  н и ё Ko/i. 0  Воз н а  чение  

Во п ум  ем/п а
РасуоЭ
стали,

кг

с ц е о -з о -

- а & (* т<?£)

Ло3.2 по СЦ S 0-2S -В р ?

/ V

ПоЗ-9пи Са 3 0 .3 0 - Вр ?
ПоЗ. 3  no С^ SO. 30 - Bp I

ПоЪ.бпо CLi SO. 3 0 - Bp <L

4 p 49S l? (Лт Ш  В - £ 2 5 0 У S0 3  Vep/77.

с ц е о -з о -
~ K 7 -Z

По 3.2 no CCS SO -ZS-B p?

/ У, 6
ПоЪ.9 no CCf 30.30 - B p F

Поз ■ 3  no oLi So. 30- Bp?

ПоЗ. в  no СЦ So. 3 0 -Bp?

/ Ф 9 К 7  , B  = S2SO 2 ВеЗ черт .

СЦбО-30-
J K 7 -3

П0 3 .2  no C14 SO. 2S -  Bp?

44,4
ПоЗ. 9no C14 3 o. 30  -  Bp?

П0 3 .З no CCs SO. 30 - BP?

П0 3 . S  no cis so. 30 - Bp ?

У ф12К7, e -S 2 S O / Вез черт-

СЦ70-М-Ьр».

ПоЗ. 2  no Ccs So. 2S-Bp?

43,6

ПоЗ. 3 no ccs SO.30 -B p ?

/ <pSBp ? , ? =  72So 6 Вез черт.

9 Петря П4 З 2 1.0 И. J -io .3- НО 2

S <p/0SXt e~2S0, 0 , LS/cr У Вез чер т .

6 Бетон к /tc/cco' &2S, м 3 0,67

СЦ 7 0 .3 0 -  

- / £ ( * &

ПоЗ. 2  no CCS SO. 2 S - Bp ?

44,3ПоЪ. 3 no CU SO.3 0  -  Bp?

Поз. 9... s  no CCS 70.30-Bp?

У Ф io n ? ( S t? )  , ? -  7 Z 50 У В е з  черт .

СЦ70. 3 0 -  

,Д ( Р т * )

Поз. 2  no ccs BO. 2S-Bp?

'3 ,7ПоЗ.Зпо CCS SO-3 0 -B p?

ПоЗ. 9... 6  no CCS 70.30-Bpt
У <pi2S? (S r? )  , ? -  72SO У В е з  черт -

1 0 4 4 .4 -4 0 -3 -  4400
Лос/,

формат лч
Ш0 %  37



Ц
нВ

.П
Зп

од
л-

 П
од

р.
 У

 д
е

т
о

 
~В

за
>м

-и
н6

.Е
к 

4
8

S
4

9

3 7

М а р  к  о  
CO<ZU- ПаЗ. / -/ а и м е н о £ < 2 .н и е коп. О В о з н а  о е н о е

Ус?рГС/л*С//гл o '
Р а с х о д
С/77 0/7 О,

ter

С Ц 7 0 .3 0 -  

~ А%  ( 5 i  ifV

П о3 .2  n o  C U  5 0  2 5 -  Bp Е

1 8 ,7П о З .3  п о  C U  5 0 .3 0 - В р Е

ПоЗ. Ц.. С  п о  CU  70.30-8р11

/ <р/68>1(Пг ’УС), e = 7 2 S O / 8 е з  у е р / п .

Сц  70. 30  -  
-  К 7 -  2

П о З -2 п о  СЦ 5 0 .2 5 -  Bp Е

4 3 ,1П оЗ-3  п о  С ц  S 0. З О -З р  Е

ПоЗ. */...€  п о  С ц  7 0 .3 0 -В р Е

/ Ф 9 К 7  , 8 =  7 2 5 0 2 Вез у  е р ю -

СЦ 70. 3 0 -  
- К 7 - 3

ПоЗ.2  п о  C U  5 0 .2 5 - В р й .

4 2 ,5ПоЗ. 3  п о  СЦ  SO -З О -В р Е

П о З М .. 6 п о  С ц  70.30-Врй

У р  12К7, е =  7 2 S O i В е з  у е р т .

Си, 8O ,30’BplL

П оЗ.2  п о  C U  5 0 - 2 5 - В р Е

4 b ,4

ПоЗ'3  п о  СЦ  5 0 .3 0 - В р Е

ПоЗ. У, 5 по  С ц  70.30-В р Е

/ p S B p E , 8  - 8 2 5 0 5 В е з  ч е р т .

6 б е т о н  к л а с с / ?  £ 2 S jM  3 0,73

сц So. зо- 
-  * v ( # T  Е)

ПоЗ. 2  п о  с ц  5 o . 2 S - B p E

i k ,6
П о З .3 п о  с ц  5 0 .3 0 - В р Е

ПоЗ У , 5 по  с ц  70 . З о - В р Е

ПоЗ. 6 по сц 80 .30 -ВрЕ

4 <Р/2Пу/ ( 4 т £ О .Р =  8 2 S O к В е з  у  е р ш .

С Lj 8 0 .3 0 -  

- * S ( J r Z )

ПоЗ-2по сц  50.25-ВрЕ

4 7 ,3
ПоЗ-3 n o  C U  5 0  3 0 - В р Е

ПоЗ У , 5  п о с ц  7 0 .3 0 - В р Е

П оЗ■ С  п о  СЦ 8 0 .3 0 -  В р Е

/ <р/£/8£ (Л т Е) , £ -  8 2 5 0 / В е з  У ер/п .

4.0 У/. /О. 3 -  S/O0
Оцет

8
<рОр/И<7гг> РУ

1100096 id
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М а р к #
c S a u . Поз. На. и н е н о  S а. н о  о Кол.

О 3оз/4<уоенос
8  ОНрМ Л’Н/Г70'

Расход
Cmcppt/j
—

СЦ8й- 3 0  - 

-А Е (А т!ХС)

Поз.2  по а л  S o . z s -В ?'!

20,3
ПоЗ- В по Сц SO. 3 0 - Вр»

ПоЗ. * / ,f  по СЦ 70- ЗО-ВоУ.

Поз. €  по СЦ А о.ЗО -ВрК

4 ф46 А ,Е(АтЕ/ С) А = 8 2  SO 4 В е з  </£р/7>-

СЦ АО. в о -  
- К 7 - 2

ПоЗ-2 по Сц SO. 2 S -ВрЕ

ПоЗ. З п о  СЦ So. 3 0 -В о Я

ПоЗ. Y,S по с ц  70 .30-ВрЕ
Лоз. 6  по с ц  8 а. Зо-В рЕ

4 Ф Э Х 7 , в  = 8 2 S 0 2 В ез уерл>.

СЦ 80 .30  -  
- К П - в

ПоЗ. 2  по с ц  So .Z S-B pS

Л ,2

ПоЗ-З по СЦ SO. 3 0 -В р Е
ПоЗ. У, S  по СЦ 7 0 -3 0 -ВрЯ

ПоЗ. 6  по СЦ $ 0 .3 0 -8 р Е

/ Ф 42К7 1 е -  8 2  SO 4 В е з  Yeр т .

с ц  эо. зо-е,Е

ПоЗ-2  по СЦ So. 2 S -ВрЛ

У 7 ,$
ПоЗ. 3  по СЦ SO. ЗО-ВрЕ
ПоЗ. H S по СЦ 70.30-В,Е

/ Ф SB pE  , А = 8 2  SO 8 В ез vepm.

€ В ет о н  к  /т а/сс& B2S, л / 0,82

СЦ 90 .30  - 

- А$(АТ ЕО

ПоЗ. 2  по СЦ SO. 2 S -  8 р Е

iB .S
ПоЗ. 3  по СЦ SO. 3 0 - В рЕ
ПоЗ. *4,Е л о  сц  70.30- ВрЕ

ПоЗ- А по с ц  9 0 .3 0 - В рЕ

У ф4*4А$(АтЕ) , в -  92SO 4 В ез Yep/n.

С Ц 90 .30 -
- A l ( f i r i )

ПоЗ. 2  по с ц  S 0 .2 S -ВрЕ

2 /,9
ПоЗ - В по с ц  SO.3 0 -ВрЕ

ПоЗ. ^ S  по СЦ 70-30-Врй
ПоЗ. Sn o с ц  90. ЗО-ВрЕ

4__ <р 46А У (A tV ,  e  = 92SO 4 Вез vepm.

4.044- 4- 40. 3  - 4 /0 0
Лисп

9
Ф  0рм&,77 /)</

т о т  J9



Uh
S.

 /Г
— 

по
дл

. П
од

о 
и

 д
<?

/7
> <

7 
$

3
4

*f
-

ГВ
ЗУ

9
Д 1а, р р : с/  
сёс2 .с/ ПоЗ. ГГ a  c z m  е м с ё с с м о е ko/t. О  S o з  z-zcz. cze / s u e

3  A/rr? гУ

Parcxo 3
CZTXSZptZs

te r

С Ц 9 0 . 3 0  -

П оЗ ■ 2  п о  с  a  S o .  2 S - 8 & E

2 f , 9

П о З .З п о  О /  S O -3 o ~  В о  ГГ

П оЗ- V, S п о  С Ц  7 0 .3 0 -  Вр й

П оЗ . 6 п о  СЦ  9 0 .3 0  - В о Л

/ о Ш & ( * т & с ; , £ х  9 2 S o Г S е з  v e p / n .

СЦ 9 0 .3 0 -  
- К 7 - 2

Р о з  2  о с  С Ц  S o .  2  S -ВР»

4 8 ,4
П о З -3  п о  С Ц  S O . 3 0  -В р Г Г

ПоЗ- 9, S п о  С Ц  70. 3 0 - Bp 'Z

ПоЗ- €  о  о  ОСТ 9 0 .  З О - В р 1

Г ф 9 * 7  , S  -  9 2 S O 3 < fe3 < /epzn.

с ц  9 0 . з о -  

- K 7 - V

П оЗ  -2  п о  ССГ S o .  2 S -  В »  ГГ

П о З - 3  г>о С Ц  S 0 . 3 0 - B ,  ГГ

П оЗ . * / , S n o  CLp 7 0 .3 0 -Вр »

П о З - S  г о  С Ц  9 0 . 3 0 - В р  ! [

г < p TSK 7 , €  = 9 2  S o 1 5 е з  v e p z n .

0 n a ./ }y S o 4 H 6 iu  ч е р т е ж , с м .  Г О Г Г -Г -Г О .З - ГООО е р 9  ■ 

Я р м е /т  у  p e r .  K flcrceef Bp- V  п о  Г О С Т  7 3 9 8 -  8 /  ;  К/7* с с о '  К  7  п о

ГО СТ/ 3 8 9 0 - 6 8 ;  К / г * с с *  /Г -1  ;  А  ‘  $ ( f r  ,  J - Z f A , - Z )  

и А-!*(Лг-!?С)ло го ст  S78 /-92 (  ГОСТ SOBS*/- 8 T J .

/  О Г/. / -  ТО- 3  -  Г  ГО О ГО
' фо рма/п Д У

U.0009G 40



А А Л Л А А А Л А

Н _

Л1/V и V V V  V и V \

9х 30  = 270

1

. 8 0 f6 0

Марксу 
спирало Поз. Н а  и мера З а  но е. Кол.

Масса?
од., кг

Масса
(пароле/,

кг

СПч / У д> SBpI, в - 2300 У 0,3р 0,3

Арматур#: K/racca Bp -T  no ГОСТ 0727-80

/.О//./- /О. 3 - JHO

Hav.na-ч
Нм сект.

СиёднВаёЁ
Ремезоёо
xavamwa# LviW
G/fatf£ae6( 2л(.ь

Спи р#Лб 
С Л  и, У

\1

Лист Лас/лоё
Р /

рэунЛа. м'ентпро ект

формат р  у
1100096 Ь\



ъ
I

Q

4У

Раз Вёртка.

ro crM o98 -S f- X 4- Jfr  
*

В Согнутом Виде. 

R2Q

Линия
’ сгиба/

го 2*1/0,36 ,2*to го для С26
20 ,г*зо J/62* So So для С30

236 для С 25

г 8с для  С30

Марка.
сетки Поз■ Паим еноёа ние. Нол. Ми ecu'

ед., кг
Мисса?
сетки,

Кг

C2S
У ф S3р Х , 8 = 2 3 6 8 0,03

0 ,5
2 Ф S B p I, £=  370 6 0,06

СЗО 7 Ф 5В p i , е=  2 8 6 8 0,0*7 ОЛ
2 ?S8pX, г *  iSO 6 0,06

Арматуре': к/jocco' Вр~1 по ГОСТ672*7-80.

HefV./10-ЧСиВаноаеб Jin*'
Нии.секг.РемеэоВсТ- iAn
Ukhc.Hk.Хсл/атчряпЦикп
W rCuSaruSaeiиш&

/
ty-V<

7. 077. / -  70.3 -  7707

Стадия Лист Ийстоё
Сетка. 

С25; С 30 срунд&мент проект

фОрМ<У/П
11.00096

ov
4Z



42

0
?
? 4
*ч *ч ч

£ §Г| 41

R4S

270  1, д/?Я Пи2;/7цЗ

220 . для Пи 4

Маркс/
петра Поз. f /a  имеяоВ а  пае. Кол.

Масса 
од., к г

Maced
ПСтЛО,

иг

Пц4 4 9 уопт t е =  920 4 0,57
0,9

2 <р 40Л1, в  -  220 2 0, 44

Пн 2 4 <рЮЛ1, 6=  1020 4 0,63
4,0

Z <р 10Л1, в  -  270 2 0,47

П^З 4 Ф12/П, в  = 1020 4 0,94
4,2

Z фЮ ЛТ, е =  270 2 0,47

Др>м&тура: классе/ Я-i ро ГОСТ 5794-82 .

Kaunas СиВан5ае& ш и ■З.НЫ
Нач. сект. Реме* оба/1 **6. *
Uhmc.Sk Zdva/nyppb ш К 'г/г.спец. ha#■ с. О/ёс/кдаеК i 4.0И\

/  0-/4. / -  40. 3 4402

Петля
Стадия Лист flucmoS

Р 1
Пц 4... Пц 3 ■ срунд&м ентпроект

7 формат Л У

Ц0 0 0 9 6  43,



Uh&. КЗ подл Подо- u‘do>m& Взом.цмЗ.кА
18579 i
&r

*

if

1

1
ia«ь< Марка.

cSau.

Ма. пp# za ям а я ар матера. к Ра с саг.

Вр~Ц K-l А-и(ЛТ5) A-L ( Ят-£) А->1 (А г - >5)
Всею

t*

&
14

&
!
!

I
£о
8*

£>
|

1

ГО С Т
1348-81 ГОСТ /3870- 68 ГОСТ 578/- 82(ГОСТ /088 ¥- 80

ф5 UmoZo Ф6 Ф9 UmoZo Ф/о UmoZo <р/о Ф12 UmoZo Ф/о Ф12 UmoZo

гs>§

Vc

V
CU50.ZS-BpJL /, 5 IS /,5
СЦ 50. 25‘AY!(Sr V) — — — — 3,2 3,2 5,2

N У
Vs
?!

Uk' СЦ SO. 25-sF(SrI) — — — — — — 3,2 — 3,2 — — — 3,2
—«----- VKl

>>
fc
!)
ъ <ъ

$
* 5»
* * 
a $
ft 5
^  04 
3

*4i
$

i

ЪCi

СЦ SO. 2S-/?ij(/7T{vc — 3,2 — 2,2 3,2
СЦ S0.25-Kr7-'1 — — 18 — а — — — — — — — — 18
СЦ 50.25-K 7- 2 — — — 2.2 2,2 — — — — — — — — 2,2
СЦ ео.25-8рй. 2,1 2,1 2,7 1

СЦ60.25-A&M) — — — — 3,9 3,9 — — — — — — 3,9
СЦ 60.2 5-fi£(AT£j — — — — — — — 5,5 5,5 — — — 5,5
СЦб0.25-А]у(АгЩ — — — — — — — — — — 5,5 5,5 5,5
СЦ €0.25-К1-{ — 2,2 — 2,2 — — — — — — — — 2,2
СЦ 60S5-K7-2 — — — 2,5 2,5 — — — — — — — — 2,5

'в

1

i

*4
1

!

СЦ 30.30-ВрЕ 0,9 0,9 0,9
СЦ 30.30-/!й(Ат& — — — — — 2,0 2,0 — — — — — — 2,0
СЦ 30.30-А£(Аг£) — — — — — — — 2,0 — 2,0 — — — 2,0

СЦЗО.ЗО-Ай(Ат&1 2 ,0 — 2,0 2,0



Uh
&.

ь/S
по

Эа
. П

од
о-

 и
 д

ал
>&

48
54

9 
__

1

| W

У з Э е л и Я  Л  Р  M g '/77yp/V&/<Z
уУрл/сгт ура' к л а с с а

В с е ю
ОЗщ ий

р а с 
х о д

J - I В г - 1
Г о с  г  

5 7 8 4 - 8 2
ГО С Г

6 7 2 7 - 8 0

Ф10 итого ф 5 UmoZo

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 , 9 5 ,7 7 ,2

4 ,8 4 ,8 3 , 9 3 ,9 5 Л 8 ,9

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 , 9 5 ,7 8 ,9

4 ,8 4 , 8 3 ,9 3 ,9 5 , 7 8 ,9

4 8 4,8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 7 ,5

4 8 4 ,8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 7 ,9

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 8 ,9

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 9 ,6

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 , 9 5 ,7 44,2

4 ,8 4 8 3 ,9 3 , 9 5 ,7 44.2

4 ,8 4 ,8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 7 ,9

4,8 4 .8 3 ,9 3 ,9 5 ,7 8 ,2

4,е 4 ,9 3 , 2 3 ,2 5 , 4 8 , 0

4 ,9 4 ,9 3 ,2 3 .2 5 ,4 7 ,4
4 ,9 4 ,9 3 ,2 3 , 2 5 ,4 7 ,4

4 ,9 4 ,9 3 ,2 3,2. 5 ,4 7,4

/<?///- 4 0 . 3 - Р С
8oem

г
<рормсг/л л  У

( Ц К Х Ж .  4 5
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L/нё. //ЗооЭл. Подо, v  д<т/па

48549

Марк#

C&&LL

СЦ 30.30-/<7-4
СЦ^О.ЗО-ВрИ
сц</0 .зо-/№(ргй) —

СЦЧО.ЗО-Я1(Рт1)
СЦ 90. 30-8/1(ЦТЖ.
СЦ 90.30-К7-1
Сц90 .30 -К 7~2

СЦ 50,3 О-ВрТ

СЦ50.30-8l(8rW
Сц50.30-Л1(Ат1)
СЦ SO. 30-/7'J(STi?C)
Сц 5 0 .3 0 -K 7 -i

СЦ 50.30 -К 7 -2

СЦ 6 0 .3 0 -В р !

сц  во. Зй-fii

СЦбО.ЗО-й1(/!т1)

Н  d n p p i  o '& M a '/i арл*а  *г>ур а. к/гассс/

Вр-1
гост 

43 <*8-0/
ф 5  Umo2o

4,2

3,2

3,6

4.2

2,3

3,6

К -7

ГОСТ /38</0-€8

Ф6

$.6

i s

18

<р 9

4,7

2,4

Umo2o

0,6

4S
4,7

4,8
2,4

Л-Ш(//тЮ\
гост S784- 0Z (rocrV0 8 8Y-8 /;

фЮ Uтого ф/О Ф42 Umo2o Ф /О  Ф 42 UmoZa

2,6

3,2

3,9

2,6

2,2

2,8

2.6

3,2

5,5

2,6

3,2

5 ,5

2,6

<4,7

2,6

4,7

Всега

0,$
4,2
М .
2,6
2,6
4S
4,7

2,3

3,2
3,2
*4, 7

4,8
2,4
3,6
2,9
5,5
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51

9 
Г

4 6

О з Э е л а р  а р м а т у р н б / е

?

Арматуре/ K/te/ссс/

Всего
ОЗщад
pdc- 
ос од

л - 1 Вр~±
ГОСТ 

5781- 82. госг€ 727-80
<Р10 Urnoio фЗ Отого
1,9 1,9 3,2 3,2 3,4 S.7
19 1,9 3 ,2 3,2 5,1 6 ,3
19 1,9 3,2 3,2 5,1 7,7
4,9 1,9 3,2 3,2 5,1 7,7
19 1,9 3.2 3,2 5,1 7,7
1,9 1,9 3,2 3,2 3,1 6,6

19 1,9 3,2 3.2 3,1 6,8
1,9 1,9 4,7 4,7 6.6 8,9
1,9 1.9 4,7 4,7 6,6 9,8
1,9 1,9 4,7 4,7 6,6 9,8
1,9 1,9 4,7 4,7 6,6 11,3
1,9 1,9 4,7 4,7 3,6 8,4
1,9 1.9 4,7 4,7 6,6 8,1
1,9 1,9 4.7 4,7 6,6 10,2
1,9 1,9 4,7 4,7 6,6 10,3
1,9 1,9 4,7 4,7 6,6 12,1

1011. ✓ -  <0.3 - PC
йт и

ч

ф орм ат  p v

Ц.000% 47



ф
орм

а/л #</

имёМЗпеЗл. По&писб и дата Взеум.ииё./И
4 8 5 4 $

М аркс/
c 3 a .iL

сцбо.Ьо-АШтйСу
сц ео. зо-к 7-2
СЦ ОО.ЗО-447-З

Сц 70 .30  -  8 рЕ

СЦ70.30-//ЩМ)
СЦ 7 0 .3 0 -Ах (ДтЕ)

СЦ70.30-/П1&Т&)
C H 70 .30 -K 7-Z

СЦ 70-30-К7-3
сц$о.ЗО -ВрЕ
С ц 80.30- 8’£/'(р17/j
Сц80. ЗО-ДхУтУ

сц80. зо-йй(Лгцс)
СЦ 80.30-57 - 2
СЦ 80.30-К7-3
СЦ 90. 3 0 - ВрЕ

Щапряго/ем&р а.рма/пуро' к/г су с с су

V"-
ГОСТ

7348-84

р5 UmoZo

6.3

7,4

'/о, в

63

7,4

40.6

К - 7

ГОСТ 4 3 8 7 0 -6 8

ф 9 Ф12. Umoio

5,0

O',8

6.6

5,2

5,9

5 ,0

^,5

5 .8

5 .2

6 .6

5,9

*-£(У7т-±0 Д -1  (Лг ~Ю Д -5  ( У?т - £ )

ф40

if,5

ф42

7,3

гост 5 7 8 4 -  82. (ГОС Т 40887-84J Всего

Umaze. Ф42

<4,5

7,3

6Ч_

ф 4 У

40,0

Um olt Ф 4 4

6 ,7

40.0

7,5

Ф 46

44,4

43,0

U/пого

7,S 7.5
5 ,0

М .
6,3
<4,5

6.4
44,4 44,4

5,8

52.
7,4
1.3

40,0
43,0 13,0

6,6

5,9
40,6
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л. 
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 Эе
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В.
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__
1

44Зде./? из  &рм&/г7 ч р*/&/€.
/4рм  гу/пур & £ рассе?

Всего
Общий
ра с 
ход

6’-Z Bp-Z
ГОСТ 5701- 82

гост
* 727-80

<р /0 Ф42 l/maio Ф 5 Umo2o
4,9 — 4,9 4,7 4,7 6.6 44, 4

4,9 — 4,9 4,7 4,7 6,6 44,6

4>$ — 4.9 4,7 4,7 6,6 44,4

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 43,6

0.8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 44,8

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 13, 7
0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 48,7

0,8 4,8 2,6 4,1 4,7 7,3 *3,1

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 42,3

0.8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 44,4

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 44,6

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 47.3

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 20,3

0,8 4,8 2,6 4,7 4,7 7,3 43, Э
0,8 4,8 2,8 4,7 4,7 7,3 43,2

0,8 4,8 2,8 4,7 4,7 7,3 47.9

I  ОН. / -  10. 5 -  PC
fli/csn

фар Л* 4/7! /} </

aooogt 49



L/нб- Г  под/). ПоЗп- и  Во*/» с/

1 8 5 4 9

о
я  -§

J

*

$
и»
I

а

¥

83ал1.ин£ы[

М аркс/

с ё а и

HcLnpJZ&eM a/St а р  М O'/77 </р я. кр&еса/
j4pvcr/r>!/P& К/ГСТОС*

Всего

0 8 -t 
и/ои 
р а с- 
хоЗ

А -7 Л-£(Ат-Ю P -IfP r'7 ) P-jy(Pr’ H)
Всего

A -Z ВР - Г

Гост J3840- 68 ГОСТ 579/ - 82. îoSSV-S/) г о с т  S781-82 Г О С Т
6727-80

ФЭ <р1б UmoZo 9 0 Umo2o 9 1 6 Umozo 918 итога 9 0 912 UmoZo 9  6 Umole

СЦ90.30-Р1Ifa w — — а. г 11, 2 — — — — 11.2 0 .8 1 .8 г, 6 4 7 4 7 7,3 18.6

С и 9 0 3 0 -з 1 Ш ) — — — — — 4 ,6 4 .6 — — 0 ,6 0 .8 1 ,8 2 .6 4 7 4 7 7.3 21,9

СЦ$О.30-Л&(Лг!к 16,5 / А  5 18,6 0 .8 1 ,8 2 ,6 4,7 w 7.3 26,8

С Ц 9030-К 7-2 11.1 — 11,1 — — — — — — / 7 / 0 ,8 1 ,8 2 .6 4,7 4 7 7.3 18,9

сц з о .з в -к ч -н 0 ,3 0 .3 — — — — — — 0 3 6 .8 1 ,8 2 .6 4 7 4 7 7,3 17.6

а р  л* <?/77урнб/е.

Серия 1.011.1-10

https://meganorm.ru/list2.htm

