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1. Общая часть.

Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи свай полых кругло
го  сечения (в  дальнейшем -  сваи) и свай-оболочек железобетонных 
цельных с ненапрягаемой арматурой.

Сваи и сваи-оболочки должны изготавливаться из тяжёлого бе
тона по ГОСТ 26633-91 класса по прочности на сжатие В25 (М300) 
для свай диаметром до 60 см включительно и ВЗО (Ш Ю ) для свай 
диаметром 80 см и свай-оболочек.

2 . Область применения и основные конструктивные решения.
2 .1 . Сваи и сваи-оболочки следует применять для зданий и 

сооружений преимущественно при наличии слабых грунтов большой 
мощности, при необходимости передачи на сваи больших горизон
тальных и вертикальных усилий, а также в качестве односвайних 
фундаментов под колонны.

Область применения свай по сейсмичности строительной пло
щадки не ограничивается.

Сваи изготавливают с закрытым нижним концом (с  наконечни
ком) или с открытым нижним концом (без  наконечника).

Сваи-оболочки изготавливают с открытым нижним концом.
Наконечник изготавливают заранее и помещают в форму вме

сте с арматурным каркасом сваи.
2 .2 . При изготовлении свай и свай-оболочек должны соблю

даться основные технические требования, значения действитель
ных отклонений, методы приёмки и контроля, условия транспорти
рования и хранения, а также область применения, свай по грунто
вым условиям, изложенные в ГОСТ 19804-91.

2 .3 . Номенклатура свай принята в соответствии с табл.1.
Та б.лица I

диаметр свай 
(свай -обол очек ), 

см
Сваи Сваи-оболочки

40, 50,
60

80 100, 120, 160

Глина свай 
(свай -оболочек ),

м 4 . . .1 8 4 . . .1 2 4 . . .1 2

МихаГЛМУКЛоОЬц, twt,
Ниила-У СиВанВаеё Я Ш
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2 .4 . Для армирования свай и свай-оболочек следует применять 
арматурную сталь следующих видов и классов :

в качестве продольной арматуры -  стержневую горячекатаную 
арматурную сталь классов A -I и А-Ш по ГОСТ 5781-82. Допускается 
применять термомеханически упрочненную арматуру периодического 
профиля по ГОСТ 10884-81. (В рабочих чертежах приведена арматура 
класса А-Ш);

в качестве конструктивной арматуры -  проволоку обыкновенную 
периодического профиля класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80, стержневую 
горячекатаную гладкую класса A -I по ГОСТ 5781-82.

2 .5 .  Сваи и сваи-оболочки армируются пространственными карка
сами, которые следует изготавливать на навивочно-сварочных стан
ках. Спираль следует приваривать к продольным стержням в каждом 
третьем пересечении или в каждом пересечении через два витка на 
третий.

На расстоянии 0 ,5  м от концов каркаса спираль должна быть 
приварена в каждом пересечении к продольным стержням.

Допускается изготовление арматурных каркасов на специализи
рованных стендах с обязательной контактной точечной сваркой пере
сечений продольной и поперечной арматуры.

2 .6 . Концы свай без наконечника и свай-оболочек должны быть 
усилены спиралями из проволоки класса Вр-1 диаметром 5 мм по 
ГОСТ 6727-80.

2 .7 .  Для армирования наконечников свай следует применять 
арматурную сталь класса A -I по ГОСТ 5781-82 и листовую сталь по 
ГОСТ 19903-74.

Арматурные выпуски наконечников следует скреплять с продоль
ной арматурой свай точечной сваркой или вязальной проволокой. 
Наконечник следует устанавливать по шаблону.

2 .8 . Марки бетона по морозостойкости и водонепроницаемости 
устанавливаются в соответствии с ГОСТ 19804-91.

2 .9 .  Нормируемая отпускная прочность бетона должна быть 
равна 100% класса (марки) бетона по прочности на сжатие.

2 .1 0 . В качестве крупного и мелкого заполнителей для бетона 
свай и свай-оболочек следует применять фракционированный щебень 
из естественного камня и гравия с размерами фракций 10-20 мм и 
природный обогащенный песок, отвечающие требованиям ГОСТ 26633-9t.

Применение гравия в качестве крупного заполнителя не допус
кается .
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2 . 11 . Подъем свай и свай-оболочек следует производить захва
тами в местах, отмеченных на поверхности свай и свай-оболочек 
краской: в виде одинарной полосы -  при транспортировании и 
выемки из опалубки на расстоянии а 1 от торца,в виде двойной 
полосы -  при подъеме на копер на расстоянии аг  от торца. 
Отметки наносят на двух противоположных сторонах поверхности 
свай и свай-оболочек; длина отметки должна быть не менее 10 см 
для свай и 20 см для свай-оболочек. Краски должны быть несмывае
мыми.

Сваи и сваи-оболочки, для которых не указаны места подъема 
при транспортировании и выемки из опалубки, разрешается подни
мать за торцы при помощи захватов специальной конструкции. 
Конструкция захватов должна удовлетворять требованиям техники 
безопасности.

2 .1 2 . Сваи длиной 6 м и более должны быть испытаны на 
раскрытие трещин путем укладки их на две опоры, расположенные 
по схеме, указанной на чертеже.

Схема испытания свай

1
1

L 0.3 €2  1 ?  0 ,362  .-- с-----

£

После укладки свай на две опоры через 10 мин производят 
осмотр её верхней поверхности над опорами.

Сваю считают выдержавшей испытание, если ширина раскрытия 
трещин не превышает 0 ,2  мм. Ширину раскрытия трещин измеряют 
с точностью до(7?(35 мм.

Сваи-оболочки на раскрытие трещин не испытывают.
3 . Маркировка свай и свай-оболочек.
Сваи по настоящему выпуску маркируются в соответствии 

с ГОСТ 19804-91.
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Примеры маркировки.

СК_70.8Ш-А1

1
~Гкласс продольной арматуры 
свая с наконечником 
диаметр сваи, см 

длина сваи, дм 
свая полая круглого сечения

4 . Условия расчета сваи и свай-оболочек.
4 .1 . Сваи и сваи-оболочки, разработанные в настоящем выпуске, 

рассчитаны на изгиб от усилий, возникающих при подъеме на копер 
за одну точку, расположенную от торца на расстоянии, равном 
0 ,294 длины цилиндрической части сваи и сваи-оболочки, по проч
ности и по кратковременному раскрытию трещин до Ct^c. = 0 ,3  мм. 

Коэффициент динамичности принят равным:
1 ,5  -  при расчете по прочности;
1 ,25  -  при расчете по раскрытию трещин.
4 .2 .  Сваи-оболочки рассчитаны также на вибропогружение. Ре

комендуемые марки вибропогружателей приведены в та бл .2 .
Таблица 2

Размеры свай-оболочек Марка
Наружный диаметр, 

см
Длина, м вибропогружателя

100 ВП-ЗМ
120 6 . . . 12 БУ-1,6
160

4 .3 . При проектировании свайных фундаментов свай и свай -обо
лочек должны быть рассчитаны по прочности и раскрытию трещин на 
нагрузки, передаваемые на сваю или сваю-оболочку в строительный 
и эксплуатационный периоды.

При этом допустимую ширину раскрытия трещин принимают в 
соответствии с требованиями СНиП 2 .0 3 .0 1 -8 4 .

4 .4 .  При проверке свай и свай-оболочек по прочности и раскры
тию трещин до Ctспа -  0 ,3  мм на внецентренное сжатие от эксплуа
тационных нагрузок М и t f  допускается пользоваться графиками, 
приведенными на л и ста х^ .../3•

На графиках приняты обозначения: Я  -  нормальная сила вдоль 
оси сваи и сваи-оболочки в кН, М -  изгибающий момент относи-

/. o M .4 -W .4 - ТО
Лист

к
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тельно продольной оси сваи и сваи-оболочки в кйм, передаваемые 
на сваю или сваю-оболочку при эксплуатации здания или сооружения.

Предполагается, что свая или свая-оболочка по всей длине 
находится в грунте, и её продольный изгиб не учитывается.

4 .5* После выбора длины и сечения сваи и сваи-оболочки (по 
геологическим условиям) устанавливают класс, диаметр и количество 
стержней продольной арматуры в соответствии с чертежами.

4 .6 . Если точка с координатами "Мм и ’W" лежит ниже кривой, 
соответствующей принятому армированию сваи и м  сваи-оболочки, 
то выбранная свая или свая-оболочка удовлетворяет расчету по 
прочности и раскрытию трещин на эксплуатационные нагрузки "М" и 
"У ", если точка лежит выше -  не удовлетворяет.

В этом случае следует повысить класс бетона по прочности на 
сжатие или увеличить диаметр, класс или количество продольной 
арматуры.
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мариек 
сёои  и 

с баи- обор о у к и

Разм ерь/, /им Масса/,
mзе &/ a z a 3 <3 d s

СМЬО-ЬО- 6 1 Ьооо o,8o

CM so. ЬО- 61 5ооо /,00

см б о .Ь о -б ! 6000 /гос /800 /,2 /

с/с 7о. b o - 6 i 7000 /Ь50 l/oo /,41

CKSO.bO-бШ 9000 /650 2400 /, 6/

с/с 9о. bo- 6/ё 9000 /900 2650 i ,8/

С/с /00. bo-6% /0000 2/00 2900 2,0/

С/С НО. Ь 0-6Я //ООО 2300 3200
boo 2  bo 2,2/

С/с /20. b o -6 'j /2000 2500 3500 2,4/

С/С/30. b o -6 'l /3000 270о 38оо 2,6/

см /Ь о.Ь о-бё /Ьооо 2900 b/oo 2, St

с/с/60. Ь о -в ё /5000 3/00 bboo — 80
3,0/

см/6 0 . b o - р ё /6000 ззоо b700 3,22

СМ/70. bo- 6 ё /7000 3500 5000 3M

см /В о.Ь о-б£ /бооо 3700 5300 3,62

CM bo. 6 0 -6 1 Ьооо /,0 6

CM5 0 .5 0 -6 1 5000 /,32

СК60 .5 0 -6 1 6000 /200 /800 /,58

СМ 7 0 .5 0 -6 1 7000 /bso 2/00 500 3bO /,85

CM So. SO- 6>JL 8 0 0 0 /650 2/00 2 ,//

CM90. S O -6Ш. 9000 /900 2650 2,37

см/оо. s o - 6  а /0000 2/00 2900 2,69

CK//0. 50-6Ш /т о 2300 3200 2,90

'/.OS/- / -  /О. Ь - /ООО - <рч.
/(Jem

форме*/Т} РУ

а  001Ш \ь
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Марка’ 
сёаа и 
сёаи - оВароик и

С К420. SO- АЛ

CK43D. SO-А €

СК44/Р. SO - А €

С К 450 .50 -А ё

СК 460. SO- /НЕ

СК 470.5О-/Л

СК iSО. SO- А ё

СК ко. 6 0 -/ 1

СК SO. 6 0 -А Т

СК60. 6 0 -/ 1

C K io .e o -f i i

с  к  so. е о  - / €

СК90.60-/ 1€

СК0О. 60-м
скма. б о - а  ё

СК /20, 6 0 -М

СК 4 5 0 .6 0 - м

СК 44/0. 6 0 -/Л}

СК450. 6 0 - /Ж  

CKrto. б о - м

С К <40.60 -  41 ё  

СК/бо. 60- //}

С к ко. S o - /1

размеры, мм

КС

42000

43000

4^000

4SOOO

46000

41000

48000

кооо

бооо

6000

7000

8ооо

9ооо

4 О ООО

44000

42000

43000

4к000

45000

46000

47000

48000

11000

а ,

2500

2700

2900

3400

3300

3SOO

3700

4200

40S0

46 So

4900

2 400

2300

2500

27оо

геоо

3400

3300

3500

3700

а г

3Soo

3800

44400

kkoo

k7oo

5000

S3oo

4800

2400

2^00

2650

2900

3200

3500

3800

kioo

kkOO

4700

Sooo

5300

a 3 ЯЗ

500

600

800

зко

koo

600

<?

80

4.044. 4 - 40. 4/ -  4000 -  <p4

4b

400

Масса,
m

3,46

lk 3

3,69

3,96

k.22

<i, <48

4,75

4,57

4,96

2,36

2 ,7 5

3,55

3,92

k,32

k,71

540

5 ,50

5,89

6,28

6,67

7,06

2,20

/700*

формам A V
1100440 M
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Маркс/ 

cSau a 
сёси/- oSo/touku

Размерб/, m*j Масс*?,
тit ^ 3 oL S

CXS0.80- ЛТ 5000

— 8оо 600 400

2,15

CM 60. 8 0 -/IX 6000 3,30

CM 70. 8 0 -8 1 7000 3,85

CM8 0 .8 0 -А I 8000 к,40

CM90.SO-SI 8000 4900 2650 Ь.9Ч

CK 400*80-/11 4QQOO 2400 2900 5,50

CM 4/0. 8 0 - /JH UOOO 2300 3200 6,о4

CM42D.80-SE 42000 2500 3500 6,59

CM 70- 70*- Ml booo

7оо 7оо 270 80

0,85

CM SO. 70* -  41 5000 4,05

CM 80. 4Ои - Ml 6000 4200 4800 i2 6

CM70.40*- S I 7 ooo 4450 2400 4,46

CM 80. 7 о * -р ё 8ooo 4650 2700 4,66

CM80. 40* - A XL 9000 4900 2650 4,86

CM/00* 40* -S 'l 40000 2400 2900 2,06

CM 440- 40* - /f 'i 4400O 2100 3200 2,26

CM 4ZO. 40* -АШ 42000 2500 3500 2,76

1
1

CM 130. 40*- fit! 43000 2700 3800 2,66

CM440. 4o* -  /?€ 444000 2900 7400 2,86

CM4SO. 40*-SM 4SOOO 3400 77оо 3, Об1
I
<§

CM 480.4o*-/t'E 46000 3300 47 00 3,27

CM470. 40* -  S '! 47000 3500 5000 3,47

CM 480. 40* -S 'l 48000 3700 5300 3,67

3 Лист
4.044.4 - 4 0 .4 - 4000 -  ер £ ^

Срарм&т /tv

1100110 <?0
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Р а з м е р е /, м м M ecca,
oe Ctf a 2 a 3 50 oL <? fr>

CMbo.S0H- S l Oooo 4,40

CK50.50H- A l sooo 4,00

CKSO.SOm -S I 6000 4200 4800 4,66

CK70.S0m- S I 1000 44/50 2400 4,93

CM 8 0 .5 0 * -S i Sooo 46SO 2000 2,49

CM 90. SOн - S i 9000 4900 2S50 2,95

CKYOO.SOm -S'IL ioooo 2400 2900 2,72

CM440.S0„-Pi uooo 2300 3200
500 SOO 300 $0

2,98

CM 420. SO„ - p i 42000 2500 3S00 3,20

СК130.50н-*й 43000 2100 3800 3,54

СМ490.50м-Л 49000 2900 04OO 3,77

CM 450. 50m- S i 45000 3400 9000 b,oo

CM ICO. SOm - s i 46000 3300 (4 7  ao b,30

CM/70. SOm - S i 47000 3500 5000 b,S6

cm s s o .s o M -s i 48000 3700 5300 k, S3

CM bo. SOm - s i 9ooo 4,74

CM SO. SOm- S I sooo 2,40

CM SO-SOm S I sooo 4200 4800 2,50

CM 70. SOh -  S I 7000 4b SO 2400 600 600 Ooo 400 г, 83

' CM80. S0M- S'il 8000 4650 2000 3,28

CM90.S0H- S i 9000 4900 2650 3,67

cm  m .  eoH - s i 40000 2400 2900 b,06

CK HO. SOm ~ S i 44000 2300 3200 b,06

4. OH. /- 40. 9 - 4000 - 9P̂
fll/C/n

f
ф о р м am  *< /

1ШИ0 w
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0
Марков
сёаи и 

сбаи- оболочке/

СК12о. 60* - Р ё

С К/30. 80* - Р ё

СК/кО. 60*-Р ё

СК /50. 60*-Р ё

СК 160.60*-Р §

С,К /10. 6О*- Р ё

Ск/80. 60*- Р ё

СКкО. 8 0 * -0 1

ас so. 8 о * - p I

ОС60. 80* -8 1

С К 70. 8 0 * -рт

СК8 0 . 80*- 0 1

СК 30. 8 0 * -P I

СК/00. 8 0*-01

ск//о.80*-ощ

ск /2 р. 80*-Р ё

12000

13000

/11000

15000

16000

17000

18000

к ооо

5000

6000

7000

8ооо

3000

10000

11000

12000

Р азм ер*/, **м

2500

1100

2300

3100

3300

3500

3700

1300

2100

2300

2500

3500

3800

к 100

ккоо

к 7 оо

5ооо

5300

26S0

2900

3200

3500

600

8 0 0

60

600

800

<1

коо

600

<г

/00

г /

Массе/,

к,85

5,2k

5,бк

6,03

6,42

6,81

1,2О

2,53

3,08

3,63

к,18

к,73

5,28

5,83

6,38

6,93

соб о . / о о -Р ё 6000

СО 70, /0 0 -Р ё 1000

со 80, / о о -Р ё 8000 юоо 760
со  so . /оо ~ Р ё Эооо

со/оо. / оо-Р ё Юооо

со//о- / оо -Р ё ИООО

к, 97

5,80

/2 0
6,63

1,46

8,28

9.12

/. 01/. /- / 0 . 7 -  /ООО- ф%

Лит

6

IL0OKO

форме/т PV 
22.
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Марксу 
сёси/ и 

сёаи- oSo/wvKts

рцзм ерл/, мм
Масса',

ГГ)£ а* a z Яз Я сС <г

СО /20 .100 - р й /2000 /О0О 760

/20

9,93

СО 60. / 2 0 - АШ 6000

/200 960

6,/0

С0 70. /2 0 ‘ А'1 7 000 7, /2

СО $ 0 . /20 -Я'” дооо 8,/4

СО90. /20-/> '1 9000 3,/С

СО/00. /2 0 -№ /0000 /о, /7

СО//0. /2 0 -А ё //ООО //, /9

СО /20. /2 0 -А ё /2000 /2 ,2 /

СО60. /60  -А ё 6000 9,36

С070. /60 -  А ё 7000 9,76

COSO. /6 0 - fid 8000 //,/5-

СО90. /6 0  -  А ё $000
/600 /360

/2,55-

СО/00. /6 0 -А й /оооо /3,94

СО //0 . /6 0 - А'Л НООО /5,34

СО/20. / 6 0 - А ё /2000 /«•,73

/ . О Н .  / - 1 0 .4  -  /О 00-<р%
Лисп

7

<рормс/гг> rf(/

1ШМ гь
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2 5
Марка, 

ciau  u~ 
c£au- 000/10WL

Паз. раи м ем о£ан и е Ко/!. 05озна иемие 
Зокумент а.

расхсЭ
стали,

иг

скЬо.4о-А1

1 Каркас ИЛ 4a. 4О 4 1.044.4-40.4-1440

18,23 Спир а р 6 с  с  4о  -4 2 4.044.4-40 .4 - 4404

4 Спиралб Сг 40- 2 2 4.044.4-40.4- 4402
5 Сетом класса $2С, м 3 0,32

CKS0.40-PI
Поз. 3 ,4  л о ск 40. 40-PZ

21,01 Каркас ИЛ50 .40 4 4.044.4- 40. 4- 4440

5 бетом класса  В 25, м 3 0,40

С кб о .ко -Д !
Лоз. 3,4 по си  4о. Чо - PZ

24,01 Каркас КП бо. Чо 4 4.044.4- 40 .4 -4440

s 5атом ир асе а  в  25, м 3 0,48

с к  10.4 0 -Д1
Поз. 3,4 по ск 4о. 40- P i

29,9/ К аркас К л 70. Чо 4 4.044.4-40. 4- 44/0
5 Бетон красса В 25 ,м 3 0,56

CM 80. 40-P$
Поз. 3 ,4 по ск 40.4о-,p i

33, У1 Кар нас КП 80. Чо 4 4.044.4- 40. 4 - 4440
5 Бетон к ра се  а  325, м 3 № _

CK90. 40-fiiR
ПоЗ .3,4 по С К 40.40 -P I

36,71 Каркас МЛ ВО. 4о 4 4.044. 4-40. 4-4440
5 Бетом к л а сса  В25/м3 0,П2

CK100.40-pm
ПоЗ. 3 ,4 по СК 40 Ч о -р г

44,51 Каркас кп  10о. 40 4 1.044.4-40.4-4/40

5 Сетон к л а сс а  В25,/и3 0,00x
1
$
«5

CKHO. 40-fiiji
Поз. 3,4 по СИ4о. 40-PL

48,51 Каркас к пн о. 4о 4 4.044.4-40.4- 4440

5 Бетон к л асса  В25,м3 0,88I
$

CK120.40-8$
Лоз. 3,4 по С К 40. Чо - PZ

6 3 ,24 Каркас К Л 120. 40 4 4.044.4-40.4- 4440

5 Бетон к л асса  В25, м 3 0,96

<§

4
1
|
%

4?иш
{.0414- 10.4 - 1400 ^

формат PV 
И ОГШП ОГ
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МарксУ 

сЗаи и 
сбаа-аБолот

ПоЗ. /4аи м ено За ние Кол. Обозначение.
документа

Расход
стала,

кг

С К130.40-й§
Поз.3,4по СК40. 40- Л

68,04 Каркас КП 430.40 / 4. 044. 4- 40.4- 4440

S бетон класса В2б, м 3 4,4)4

С К140.4о-й'1
Поз. 3,4по СК40.40-81

83,74 Каркас КП /40. 40 4 4.04/. У -  40. 4- 44/4?

5 Бетон класса 825, м 3 т

СК450.40-йЕ
Поз.3,4по СК4о.40-AI

89,3/ Каркас КП 450. 4О у 4.04/. /-/0.4- /НО

S Бетон класса В25,м3 4,20

С К460.40- ЛЩ
ПоЗ. 3, 4по СК 4/0. 40-Л1

407,34 Каркас КП 400. 4о 4 4.0/4. /- 40. 4- 4//0
5 Бетон класса В25,м3 4,23

СК4П0.40-ЙЩ
Поз. 3,4 по С к 40. 40- ЛГ

438,34 Каркас КП/70.40 4 4. 04/./- 40.4-///0
S Бетон класса 825, м 3 4,37

CK40O.4O-0I
Поз. 3,4по Ск4о. 40-81

4 46,04 К аркас кп /80- 4о У /. 04/. 4- 40. 4- ///О

5 Бетон класса В25, м3 4,45

СК 40.50-л

4 Каркас КП 4о. 50 У 4.0// /- 40. 4- //20

2̂ ,73 Опирал* С Г 50-4 2 4.0//. У -  /0.4-//0/

4 Спирал* СГ 50- 2 2 4.0//. У -  /0. 4- 4/OZ

Б бетон класса В 25, м 3 0,42

СК50.50-fiZ
ПоЗ. 3,4 по СК 4/о.бО-ЛТ

28,5-4 Каркас КП 50. 50 4 /.04/. /-/0.4- //20
S Бетон класса 825, м3 0,53

СК 60.S0-AT
ПоЗ. 3,4 по с К 4/0. бо - р г

32,24 Каркас КП80. 50 У 4.04/. 4-/0.4-//20

S Бетон класса 825,м3 0.63

У  0/4. 4 - 40.4- 4400

<рормат Л</

1ШН0 Л
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Маркс? 

0с8аи и- 
сбаи-сссрочм

ПоЗ. На имеисЕа^ие Кор. Обозначение
Вокс/А/ент а.

Расход
стара,

КГ

CK70.S0-JT
Поз. 3,9/7с CK90-SO-AZ

36,1/ Корк ос КП 70. SO / 4.04/./- W.9- 4420

S Веток красе* 32Sf м3 0,79

СКВО. SO-*%
ПйЗ. 3, 9 по СК 90. 5 0 -АТ

4 о ,о/ Каркас КП ВО. з о / 4 .0 / / . / - /0 .9 - / /2 0
S Веток кра се* В 25, м 3 0,89

С К30.50-AZ
ПоЗ. 3, 9 по СК 90. SO- AZ

43,44 Каркас КП 90. So 4 А.О //./-40.9-//2О
S Веток красе а. 825, м3 0,95

CKioo.SO-flqL
Поз. 3,9 по с к  90. SO-AZ

52,04 Каркас КП /оо. So / /.ОН. /- /0 .9 -Н 2 О

S Веток красе* 32S, м 3 /,0В

CK//0.50-AKL
Поз. 3, 9 по СК 9O.S0-AZ

56,2/ Каркас КП//О. SO / /.0 //. / .  /0.9. 4/20

S Веток красе* $25, м3 / / 5

Ск /20.50-Am

Поз .3 ,9  по с к 90. SO-a t

74,64 К аркас КП /2о . So / 4.0/14- 40.9- 44ZO

S Ветон красе* В25, м3 4,27

СК/30. SO-Ам
Поз. 3,9 по С К 9 0 .50 -PL

76,8/ Каркас КП/SO. 50 / /.О //./- 40.9- 4420
S Веток красеа В25, по 3 /{,37

1

1

СК/90.50-АШ
Поз. 3,9 по СК 90. So- a z

93,0/ Каркас КП /90. 50 / 4. 044. / -  40. 9- 4420

S Веток к Р асе* $ 2 5 ,/ы3 /9 8

С К 450. SO-А'!'
ПоЗ. 3, 9 по СК90. 5 0 -А г

99,01

1

4 Каркас КИ /5 0 .50 / 4.0/4./-/0-9-4420
S Вето к красеа. В 25, а?3 4.S8

СКШ50-АШ
Поз. 3,9по СК 9 0 .5 0 -АТ

447,54 Каркас КП /50. So / /.ОН./- /0 .9 -  /420

1

J 3

S Веток красе* B2S/At3 9,В9

/. 0  / / .  /  -  / 0 . Ц  -  / / 0 0  ~~SL
S

<РОр/ИС'т Ру
Ш Н О  П
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Маркс?

c&au и  
сёас- оВо/ючы

/703. На. и нен о^ а н и е бал.
обозначение.
д о к ун ен т а

Расход
стали,

кг

C K m so -M

Поз. 3,9no CK 90.50 - A l

М . 9У Каркас КП 470.50 У 4.049.4- 40.9- 4420

5 So тон класса? 825, м 3 4,79
Поз. 3 ,9 по СК 40 .50-А Т

CK180.50-Aw 1 К а р к а с КП480>50 / 4.049.9- 40.9- 4420 157,0

5 бетон кл а сса  825 ,м 3 /ЭО
1 Каркас кп  4о. so 4 4049.9-40.9- 4430

Ok iff! tfn /7Т 3 Спирал 6 С Г  G0~ 4 г 4.044.4-90.9- 4404
28,7

7? Спиралб CTGO-Z 2 4.044. 4- 40.9- 4/02

S Бетон к л а сса  825, м 3 о,€3
Поз. 3, 9 по С К  <40. б  0- АТ

CKSo. 6 0 -A1 4 К  а р к а с КП 5о. g  о 9 4 0449-40.9- 4430 32,8

5 Бетон класса 825 , м 3 0,78
Поз. 3,9 по СК 90 .6 0 -АТ ---

CKGO. GO-81 У Каркас к п  go . Go 4 4.0444- 40 9- 4430 37,0

s бетон класса  825 ,ы 3 0,99
Поз. 3 ,9  по С К 90.GO-A1

CK70. GO-AT 1 К а р к а с КП 70. б  о 9 4.044.4- 40.9- 4430 H i
5 Бетон кл а сса  825, м 3 4,40

ПоЗ. 3 ,9 no СК 90. GO- A I
CK80. GO-АШ

У К а р к а с КП 80. Go 9 4.044.4- 40. 4- 4430 95,9

5 бет он к л а с с а  825,м 3 4,26
ПоЗ. 3, 9по СК 9о. GO-AZ

CK 90. 6 0 -АШ 1 К а р к а с  КП 90. s o 4 4. 044. 4- 40. *4- 4430 53,5

5 бетон кл а сса  8 2 5 ,м 3 4.94

Поз. 3,9 л о C K 9 0 .6 O -A I
CK400.60-A® 4 К а р к а с  КП 4 0 0 . GO 1 4.0444-405- 4430 67,4

S бетон кл а сса  825, м 3 4,57

4.044,4- 40-9' 4400

форл*а/г> /) у ~~

и nemo aa

dim
e
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м а р к е /  

с З а и  с /  

с З а м - oSo/foi/ки

СК440. 50- Яш

ПоЗ. / - / а  о м е / / о  З а мае

(103.3,9/70 ск9о.ко-ат

К аркас КП н о . ко

Вето# Красса 8251м

Кол.

(73

О So з и с/ ое мое
Зомумемта

(О Н ./ - /о. У- ИЗО

Расход
стало,

73.0

ПоЗ. 3,9 /70 СК 9О. 5 0 -A Z
СК (20. КО- fiiJi Каркас К/7 (20. КО 4.0Н(-(О.У-((ЗО 880

Бетон к л а с с а  в 25, м 3 (.88

Поз■ 3,9/70 С К 9о. Ко -A Z
СК 430.50-38 Каркас КП (30. Ко (О Ш -(о .у . мзо 99,3

Вето* класса В2Б,м^ 2*39
ПоЗ. 3,9/70 СК 90. к о - 3Z

СК490. 50-38 Каркас КП (90. ко (. он. ( -  (о. у- и зо н9Н

бетон м асса 82Б",м‘ 2 , 2 0

ПоЗ. 3,9 no С К  90. К О -А Г
С К  ( 5 0 . 6 0 -7 Каркас кп (S o . ко

Бетон класса &2S,m'

ПоЗ. 3 ,9 по СК 90. KO-JJX

(■ОН ( -  40. у- ИЗО (2 (,9

ск(во. ео -зё Каркас К/7 (ко. ко / о н  ( -  40. У- ((30 (99,0

Б е т о н  к л а с с а  82S, м 3 2,51

С К Ш Б О -З ё
Поз. 3, У по  СК 90.60-AZ

Каркас КП (70. ко
Бетон к ласса  825 ,м 3

( 0 Н ( -  (0 .9 - ИЗО 4 7 8 , 6

2j67

СК (Бо.Ко-Зщ.
Поъ. 3,9по СК 90. Ко -A Z

К аркас кп (Во. ко (  0((.(- /О. V- ИЗО 4 8 8 ,3

Бетон кпасса В2К,м' 2j83

СК 90.80-31

Каркас КП 90. 80
Спирам  С Г 80 - (

(.ОН .(- (0 .9 - ((9 0

(.0(4 (-/О . 9- Н О (
СпоразК  СГSO- 2

Бетон к л а с с а  В 30, м '

J2

98$

(  ОН. ( -  (0.9 - ((02
— 43,2

(,0((. (  -  (о. у .  4(00
jlt/cn

формат р у
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Маркс/ 
сбей/ и  

сбао-оболочка
Поз. Н а  о  м е н  о б а  н и е Кол.

О бозна н ен о е  
д о к у м е н т  а

Расход
стала,

Кг

CKSO.SO-ЙТ
Поз. 3,0no СК 9о. Во-a t

49,01 К а р к а с  КП SO. в о У 1.019.9- 90.9- 1190
S б ет о н  кл а сса  В З о .^ з 1,10

СК60.80-Й1
Поз. 3, 9 п о  с к  9о. Во- а х

SS.11 К  а/р к  с/с К/760.80 1 1.011.1- 90.9- Н 9 0
£ бет он К ласса  В З О .м 3 432

CK70.80-AI
Поз. 3 ,9 о  о  СК П о.во- A z

JLlBZJst, J

60,9
1 К  ар/с с/с КП 70. Во У 1.011.1-10.9-1198

£ бет он  к л а с с а . В3 о. л?3 1.S4

СКВО. ВО- ДТ
ПоЗ . 3 ,9 п о  СК 40. B O -# ? as,s

9 К а р к а с. К77 8 о. Во 1 1.011.1-10.9- 1190

£ б ет о н  к л а с с а  8 3 О, м 3 1Л6

СКВО. В0-Й1
ПоЗ . 3 , 9  оо СК 90. В о -а х

t > v
91,6

У К а р к а с  КП 9 0 .8 0 У 1019 9-10.9- 1190

£ Бетон к л а с са  830, м 3 1,98

СК40О.80-Д1
ПоЗ .3 ,9 п о  СК 90. ВО- AZ

99 ,6
1 К а р к а с  К П  10О- Во 1 1011.1- 10.9- 1190__

£ бет он Классе/ В 30, м 3 2,2о

СК И0.80-А16
ПОЗ. 3 ,9 по СК 9O .S0-A T

116,3
1 К а р к а с  К П  н о . во 1 1.0191- 10.9-1190

S б е т о н  к л а с са  ВЗо, м 3 2,42

СК12О.В0-ЙШ
Поз. 3 ,9  оо СК 9 0 .8 0 -A Z

125,0
1 К а р к а с  КП 120- 8 0 1 1.011.1-10.9- 1190

£ бет он к л а с с а  ВЗ о, м 3 2,64
ПоЗ. 1 по С К  90. 90  - A Z

48.8
2 HajeOHe^j/v/c. У 1.011.1- 10 9- ПВО

СК̂ О.ЧОН~Й1
3 С т /раЛ б С Г  90-1 У 1.0191-10.9-1901

4 Спор а р 6 С Г 4 о - 2 У 1.011.1-10.9-1102

£ б е т о н  кл а сса  82£,/н3 034

Аист
9 .0 1 1 .9 -  Ю .9  - 1100 ^

фсрл/сг/гу АО

1ЛООИО 31
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Маркс* 
св а и  <* 

сёаи-о5о/)очка
Поз. 77еа и  м ен  о S  а  н а с Кол. ОбоЗна чанае  

Б ок у м  е »  /77 а.
Расход
старо,

кг

С К SO. 4йн-51
Поз. //70 С К  50. 40 -5 1

2 / 6Поз. г... 4no СК 40. 40» - s i

S Бетон к л а сса  825, н 3 0,42

CK6o.40H~5i
ПоЗ./по СК 50. 4 0 - 5 1

24,€По 3.2... 4по С Б  40. 40*-51

S Бетон классе* В 2 ^ м 3 0,50

СК10.Ч0н-51
ПоЗ. /  л о СК 70. 40 - 5 1

30 ,5П оЗ.2... 4по С К  40.40* -51

5 бет он к л а с с а  В 25, м3 0,58

СК8оМон-/НЦ
ПоЗ. 7 ПО СК 30. 40 - з 5/

34,0ПоЗ. 2... 4по С540. 40* - 5 1

S Бетон к л а сса  В2.5 м  3 а,68

ПК90.40н-8'й
ПоЗ. /  по СК90. 4 0 -5 5 /

37,3ПоЗ. 2...4 по СК 40. 40» -51

S Бетон к л а с с а  в25, м 3 0,74

CK№.40H-fi&
ПоЗ. /  по С К 400. 40 -507

ЬБ,4Поз.2... 4 по СК40.40» -5 1

S бет он класса 825, м 3 0,82

скнаМОн-ЯЙ!
ПоЗ-/по СК Н 0.4О -5Б1

Щ :9ПоЗ. 2... 4по СК 40. 40 *-5 1

S Бетон к л а с с а  825, м 3 0,90

СК420МИ-№
Поз. 1 по Ск /20. 40 -5€

63,8ПоЗ. 2... 4по СК 40.40»-51

S Бетон к л а с са  325, м 3 0,98

СК/ЗоМон-5щ
ПоЗ./ па СК 730. 40 -5'77

68,6
ПоЗ ■ 2... 4по СК 40. 40н-51

5 Бетон к л а с с а  825,м 3 7,06

СК1Ш0Н‘Л§
ПоЗ■ /по С К  /40. 40 -5 5

84,3Поз. 2... 4по СК40. 40» -5 1

S Бетон к л а сса  В 2 5 ,м 3 /,74

/.077 ./- / О .4 - / 7 0 О
Диет

формат р  у

иош гг



Марк* 
со си/ и 

сбои- oSo/toucu
ПоЗ. Наиме но San u e Ко*.

ОБоЗна. нем не 
Бонумен/ту а.

Расход
Стали,

кг

CK4S0.90H‘ AQ
Поз. /  no ск  / so . Vo- лЛ

89,ЭПоЗ. 2... 4no С К VP. VOh -А1
5 Бетон класса. B2S,m 3 4,22

CK4€0.40H-M
Поз • /  Л о С к 460. 40 -  Нм

401,9Поз.2...4по СК40. 40н ‘ H I
5 Бетон классе» В25,м3 4,34

ск4ю.чон-лш
ПоЗ. 4 по С К 470. 40 - /?Я

438,9ПоЗ. 2... 9по СК 90. 40к ‘ АГ
5 Бетон класса. В 2S’, м 3 4,3$

СК480 90Ы-АЩ
ПоЗ. 4 ПО СК ISO. 40 -/}/£

496,6ПоЗ. 2... 4по С К 90. 40н - A I
S Бетон класса B2S, м 3 4,41

СКН0.50н-А1

ПоЗ. 4по СК 40. SO -  HI

29, В
2 НаканеиПс/к. 4 4.044.4- 40.4- 4/80
3 Спи р а л  6 С Г 50-4 4 4. 04/. 4- 40- 9- 4/0/

4 Спирал6 crS o -2 4 4.044.4- 40.9 - 440Z
5 Бетон Класса В25,м3 0,45

CKSO.SOH-Al
ПоЗ. /  по СК 50. 5 0  -Л1

28,6Пс3.2... 4 по С К 40.5 Он-A I
s 5ет он кл асса  В25,м3 0,56

CK60.50H-flZ
Поз■ 4 по ск  бр. so  - A I

32,3ПоЗ - 2... 4 по С К 40.50н - 41s

1
1
CQ

s Бетон класса 825, м 3 0,66

CK10.50H-Al
ПоЗ. 4 по по ск  70. SO-HI

36,2ПоЗ. 2... 9no СК40. 50м -4 1Ъ

1

I
i

5 Бетон к л асса  625, м 3 0,17

СК80.50И-Ай
Поз-4по с к 8 0 .5 0  -  4Ш

40,{ПоЗ-2... 4по СК 40. 50 н -4Z
5 Бетон класса  825 ,И3 0.91

1

§
1

Аист
4.044- /- 4 0 .4 -  4/00

40
срормсг/п /) /  

1100110 «



O
SS 8/

зкянт
илед 

n c/goti '*евизл'9мп

33
\4а р ка  

cSclu a  
cSaa-oSa/ujvcQ

/70S. Н а  и м ен о & а  ние. Кал.
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т  а
р а схо З
старо,

к г

СК90.50Н-ДШ
ПоЗ-/ n o  с  к  9 о . s o  -  А л

4 3,8ПоЗ. 2... Ч л о с к  VO. S o *  - АТ

s б е т о н  К л а с с а  8 2 5 ,м ^ 0,98

С К Ш 5 0 н-Ай
П оз. 4 no СК /оо . s o -А'Л

62, /Поз. 2... Vгг о С К 90. SOh - A Z

s бет он классе* 8 Z 5 , м  ** /,09

CKM.SOH-Ail
ПоЗ. / по  С/С 490. 5 0 - А Л

56,3По3.2..Ноо С  К  90 .50н -A Z

s Б ет он к л а с с а  825, м * //9

С^20.50н-Аш
ПоЗ■ /  no С К /20. S o  -  А Л

71,7Поз. 2... У  п о  СК 40. SOh -AZ

S Бетон к л а с с а  8 2 5 , м 3 4,30

СК/30.5ОН‘А/Х
ПоЗ . / п о  С К  /30. SO - А Л

76,9ПоЗ. 2... 4по СК 40. 50н -А Т

S бет он  к л а с с а  82 5 , м * /,4о

С К Ы 5 0 нН £
Поз- /  по СК /40 .5 0  -А Л

93,1П оз 2... 4по СК //О. SO * - л х

S Бетон к л а с с а  825, м 3 /51

СК/БО. SOh-A£
Поз. /  по СК /50 . 5 0 - А й

99,1Поз. 2. ■ ■ </по С К 90.50н -A Z

s Бет он к л а сса  В25, м ^ 4(Б1

CK/00.50H-Ai
ПоЗ. /  по СК /КО. 5 0 -А Л

417,6ПоЗ. 2... */по СК 90. БОн-A Z

s бет о н  к л а с с а  8 2 5 ,м 3 1,72

CKmsoH-№
ПоЗ. /  по СК /7 0 .5 0 -А Л

/49,0ПоЗ. 2... 9 п о  СК 4D.SOh -.AZ

5 Б ет он к л а с с а  8 2 5 , hi 3 /52

CKi80.S0H-m
Поз. /  п о  с  К  /80. 5 0 - А  Л

/ 5 7 , /Поз. 2... 4  по С К  40. SOh -A Z

S Б ет он кл а сса  В25, м 3 т
'/.OH. 4- /о. 4 -  4/00

fiucm

41
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ЗУ
м а р ка  

со л и  и  
сВаи-аЗа/ючка ПоЗ. Н а и м е н о в а н и е . Кор.

О £ езнаиенае.
б о к L/AfOH/rr а-

Расход
стали,

КГ

СК40. SOH-A l

Поз. 4 по СК70. 6 0  - A J

2 8 ,6
Z П а х а  н  е  им и  к 4 1.044.4- 10. 7 - 4480

3 С п и р а л ь  С Г60 -4 4 4.044. 4- 40.7- 4Ю4

С п и р а л ь  С Г 6 0 -2 4 4.044.4- 40. 7-4402

£ б ет он  к л а с с а  82S, м^ 0,6$

СК50.60^ *1

ПоЗ. 4 по  СК S 0 .6 0 - A Z
32 ,6Поз. 2... 9 по С К (/0.60м - A Z

£ бет он к р а с е н  В 2£,м  3 0,8V

СКб0.6ОИ-А1
Поз. 4 по с  к  6 0 . 6 0  - A Z

3 6 ,8ПоЗ. 2... 7по СК 40. бОы-A Z

£ бетон к л а с с а  В26/м 3 4,00

СК 70. 60Н-АТ
ПоЗ. 4 по СК 70. 60 ‘ H I

Ьо,9Поз. 2... 7  по СКНО. 6 0 Н - / и

£ бет он к л а с с а  В2б/ м 3 4,16

СКВО.60н-#м
Поз. 4 п о  с к go. 6 0  -АШ

is,гПоз-2... У п о  С К  70. 6 0 н ‘ £ 1

£ б ет о н  к л а с с а  B2S, м 3 4.3Z

СК90. 60Н-/Щ
Поз. 4 ПО СК во. б О -А '1

53,3
Поз. 2...П по СК 7О. 60н -А1

5 бет он к л а с с а  В26, м 3 4,47

скю о. еоы-Аш
ПоЗ. 4 п о  c k s o o . б о  -Аш

67,2Поз. 2... 7  по СК 70. 60м - A I

1

1

£ бет он  к л а с с а  826, м 3 4,63

с  к но. бо„-да
ПоЗ-4 по  ОКНО. 6 0 - А'"

72,8ПоЗ. 2...*/ по СК 40.60м - Л7
*

1

1

£ б е т о н  К л а сса  8 2 £ м 3 1,79
ПоЗ. /  по СК 420- 6 0 -  А Е

87,8С К 420. 60Ы-А‘й Поз. 2... У по СК 70.60н - A I

£ 6 ет он  к л а сса  625. м 3 1,94

1

%

1

§

§

Диет
4. ОН. 4 - 40. V -  4 4 0 0

42

<рор/иа>/п А 7
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3S
Маркс/ 

сёаи  и  
сёла-оболочки

ПоЪ- Н аи нен оёа .н и е Кар. Ооозна чение 
3окум* нта.

Расход
стар»,

Кг

ск т .ео н-лю
Поз. 4 по СК430. 8 0 - ЛйГ

9 <4,1Поз.2...Уno СК 40.80н - А I
б бет он Класса 625, м 3 2,10

СКМО.£Он-Ам
ПоЗ■ i  по С А 140. бО-Л'Л

444, SПоЗ. 2... Р по СК Ро.80н -  AI
5 Бетон класса. B2S,m 3 2,26

СК150.£0Н-А1
П оЗ.!по СК /SO. 8 0 - А&

424,7ПоЗ. 2... У по СК Ро. 80н - АП
б бетон к/га/сса В 25,м 3 2,42

с к т  so - ап
Поз. 4 ПО С К 480. £0-У?Ш

448,8ПоЗ. 2... 4 по С К 40.80н - A I
б бет он к л асса  82S, м 3 2,57

С К110.80ы-А"
ПоЗ. 4 по СК 470.80 - ЛИ

478,4ПоЗ. 2...4по СК40. 80» -ЛТ
S' бетон к л а сса  B2S, м 3 2,73

CK180.60H-A i
Поз. / по СК480. ео-Л'Е

488,4Поз■ 2 ...4ЛОСК 40. 80»-ЛГ
S бетон Класса B2S,m ^ 2,69

CK40.80h-A I

ПоЗ. 4 по СК 4 0 .8 0 -Л Z

44,7
г Наконецнс/к. 4 4.044.4-40.4- 4480
3 Спираль СГ8 0 - 4 4 4.044.4- 40.4- 4404
4 Спираль с  Г80- 2 4 4.044.4- 40.4- 4402
S бетон класса  В30, 4,04

- СК50.80Н-Л1
Поз-4 по ск  SO. 80 -  Л1

47,6Поз.2...4по СК4 0 .8 0 » -Л1
S Бетон класса В 30, м 3 4,23

СК 80.80ц-AI
ПоЗ■ 4 по с  к  бо. 8 0 -Л1

63,6Поз. 2... 4  по скРО.8 0 » -А I
б Бетон класса  330, м 3 4,48

вг

4. 044. /-  40. у  - 4400 43
формат Л 4
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Марка/ 

соаа и  
сёаи-о&олочы

Поз. Н а им е*о£а н и с Кал.
оЗоЗна ненае.

документа- Сгт><у„

СК7О.80нт*1

ПаЗ. / па СК 70. SO - P Z
*9.4ПоЗ. 2..Л по с  к//о. 80»-PZ

S Бетон кроссе* В З о ,м 3 4,57

СКВО■ ВОн-Й1
ПоЗ• /  по СК SO. 80 -  P Z

82.0П оз.2... Чпо СКЧО.80н -8 Z

Б Бет он классе* 830, м 3 4,83

С К 90. 80н -81
ПоЗ. /  по СК 9 0 .80  -P Z

5  0 ,1ПоЗ. 2... У по СК 40.80ц-P Z

5* Бетон Крс*с се* 830, Л/3 2.44

СК/00.80нш/11

ПоЗ-4 ПО СК /0 0 . 8 0  -PZ

9 8 ,1ПоЗ. 2... 4 по СК 40.80»-PZ

S Бетон кл а сса  830, м 3 2,33

СКНО.80н-РШ
ПоЗ. 4 по СК НО. 80 - А  (Б

444,8ПоЗ. 2... 4 по СК40. 80»-P Z

S ’ Бетон класса В30, м 3 2.55

с к т  8оИ-дё

Поз. 4 по СК /20. 8 0 - Р ё

m ,s -Поз. 2... 4 по CK40.80»-PZ

s Бетон к л а с с а  В 3о, /и3 2,77

соео.т -лш

4 К а р к а с  КП БО. 4оо 4 4.044.4-40.4- 44БО 

4.0/4. 4- 40.4- 4404 427,1
3 Спирали С Г 400-4 2
4/ Спираль СГ400-2 Z _ 4.0// /- /0 .4- 4402
S Бетон кл асса  830, м 3 498

СОЮ. /00 -81
Поз. 3 ,4 по СО 50. /00-РЩ

4.0/4.4-40.4- 44SO ✓ H v4 К а рка с КП 70. 400 4
S Бетон кл а сса  ВЗй, м 3 2,32

со8 о.т -Л 'Е
Поз. 3 .4 по СО50- /00-А2

464,44 К а р к а с КП 8 0 - 400 4 4.044.4- 40-4- 44SO
s Бет он кл а сса  ВЗО,м3 2,85

‘f.OH.'f* /о. у . 4 /о о
dim.

форм<у/г> д</
1100140 Ы



Маркс* 
сё л и и  

сёаи-еЗмочки
Паз. 4 /а и м е н сЗ а н и е Кол

Об оз н а  иение. 
документ а.

Расход
С/ПО'У7и,Jr f*

С090.4оо-Лш

Л03-3,4по СОСО. 400 -Л '1

477,64 К а р к а с КП90. 400 4 4 644.4-40.4- 4*50

S fern ом кл а сса  330, м 3 2,98

Со 100. 400-ЛШ.

ПоЗ. 3, 4ПО СО 60. 400-ЛШ

4 9 */„Z4 К а рка с к п  4оо. 4оо 4 4044. 4- 40. 4- 44SO
б бет он к л а сса  В 30, м 3 3,32

Со 440.400-Л'й
Поз. 3,4по С060. 400-Л Я

240,94 К а р к а с  КЛ 440.400 4 4.044.4- 40. 4- 44SO

б бет он  к л а с с а  В Зо,*t3 3,65

СО 4Z0.4DO-т

Поз .3 ,4  по СО со. 400-Л 'Л
227,64 Каркас КЛ 420. 400 4 4.044 4- 40. 4- 4*50

б Samoa к л а с с а  ВЗО,м* 3,9$

СО 60. 420-Лб

4 К а р к а с К  Л SO. 420 4 4.044.4-40.4- 44SO

435,43 Cnt/рал б  С  Г 420-4 2 4.044.4-40. 9-4404

*4 С л а р а л б  С Г  / 2 0 - 2 2 4.044.4-40. 4 - 4402

5 бетон к л а с с а  33 0 ,м  ** W

СОЮ. 120-Л®.

Поз .3 ,4  по COSO• 420- Л'1
454,74 К а р к а с  КП 70. 420 4 4.044. 4- *0> 9- 4*6о

б бетон к л а с с а  З Зо ,м  ^ 2,86

СО SO. 420-Л®
ПоЗ. 3 ,Ч *о  с о  SO.420-Л €

467,84 К а р к а с  КЛбО. 420 4 4.044.4- 40.4- 4460

Is

1

*

1

<

$

S бС т он к л а с с а  ВЗО, л / 3,26

СО90 .420-л®
ПоЗ. 3 ,4  по СО SO. 420- Л®

484,04 К а р к а с  КЛ 9о .42о 4 4.044-4-40.4- **60

б б е т о н  к л а с с а  ВЗо, м 3,66

Со400,120-Л$

РоЗ.3,4 no COSO. 420-Л'If

<9%Ч
4 К а р к а с  К П 400-420 4 4.0*4 4-40.4-4450

б Вет он к л а с с а  ВЗо,м^ 4,07

i

1

а
$

Лист
4. 044. 4- 40. <4- /4 0 0  f£-

форматjty
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марке* 

с За и и 
cSat/’OOOAWKu

Поз. ПаименоВа ние Кор. 0Воз на и анис, 
документа

Ра сход
СП9000,

Кг

COMO. 420-flu
ПоЗ. 3, 9по СО60. /20 -И.%

2/6,9/ Каркас КП//О. /20 / /.0 //./. /a.t/. //ео
S бетон класса ВЗО,м^ 9,48

СО/20. /20-ЯШ
ПоЗ. 3,9 по СО 60 -/2 0 -Я ё

232, В4 Каркас КП/2 0 ./20 4 /.0//.4-/О.9- 4/60
В бетон класса В30, м 3 4,88

СО 00. /бО-ЗЩ

4 Каркас КПбо . / 6 0 4 /. 0//. 4- /0 . у - 4 / 7 0

2ВЗгЗ3 Спир 0/76 СГ/60 -/ 2 / .Р / /4 -/0 .9 -/ /О /
4 Спир арб с Г /60- Z Z 4.0 //./-/0 .9 -//02
S Веток класса 330, м 3 3,3В

ПоЗ .3,9по СО60. /60-ЯШ
28В, <С070./60-ЯШ

/ Kap/c&C КП 70. /60 4 /.0//./- 40. V-4/7о
S бетон класса 830, м 3 3,90

СО 8 0 ./00- Л
ПоЗ.3,9 по СО6 0 . /60-Л 'Е

3i6,9/ Каркас КП 80. /60 4 /.0//./- 40.9- //70
В Веток класса 83о,м3 9,96

СО90./60-//'»
Поз. 3, 9по Со6 0 . /60-ЯШ

3k8,S/ Каркас КП 90. /60 / /.0 //./-/0 .9 - //70
S бетон класса В 30, м 3 S,02

Со/ОО /60-0*
ПоЗ ■ 3,9по СОбО- /60-Кш

380,4/ Каркас кп /оо. /ба 4 /. 0 //. /-/0 -У - У-/70
В Ветон класса 330, м 3 S.S8

С0//0. /00-0/0
ПоЗ .3,9по СО 60./60-ЯШ

4/2,24 Каркас КП//о. /бо 4 4 .0 //./ -/о . 9 - J/70
В Веток класса В 30, м 3 Ы.3

СО/2О./0О-М»
Поз. 3,9по Со бо ./бо -Я 'П

444,0/ Каркас кп/2о. /бо / /.о//. 4- /0-9- //70
S' Веток красе а  В 30, а/ 3 В,69

Ona/7уВои к6/с/ ч ерт еж  см. y. y_ / 0 0 0  pb9

/ .О/ / . / . / 0 .  9 -
/fag/я

-/tf
формат 0  у
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0 
I

зэ

Г0СТ4к099- S f -5/-At

ко

4-4

\2oxSo= 49x400 * 4 9 0 0 2o*5a= \ko эля kn ko. <4a\ Ж TOOO ' = 4000 '
2 9 *4 0 0 = 2 9 0 0 для Кn50. <40

L  .
3 9 x 400- 3 9 0 0 для *47So. <40

A
4 9 * 4 0 0 - 4j$0O d/J9 *417050

59* 400 = 5 9 0 0 для КПSo- 70

69x400= 6900 для КП 9050

79x400 -7 9 0 0 для *4740050

$ 9 * 4 0 0 = 9 9 0 0 для КП440.(40

9 9 *  400=9900 для К4142050

409* 400=40900 для К4?130. <40

449*400-44900 для *414ко.<40

429* 400 * 42900 для *47450. 70

439*400=43900 длЯ *4746050

449 * 400= 444900 длЯ *4747050

, 459*400= 4S 900 дл9 *4?48050

X -2 0 £

c 2 '4Luj№

4.0  4-4. /- 40.1/ -  S Y S 0

Уач.па-Ч
Hcry, сект.
инж.Щк.

Сиёам5ае$ VEF?} Кстркстс
£емезо£<т̂ &л& пространс/т>ёе#иб/2/
Xevcr/пчрян b .oft; f '

Щ Щ ^ < кпко.чо... кгнео.цо

/

Стадия Лист ЛастоЗ
Р 4 <4

фундс4м е*чт проекл

<рОр/исУ/т>
iu w io  40
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М арк#  
Карсе/г o'

разм&Рб/, мм

ъ < с

КП I/O. I/O

КП 50. ко а  4

кп во. ко

КП 70. ко 337
КП 80. ко 428

КП 90. ко

КП 4оо. ко
40Z

КП но. ко

КП /20. ко
/29 -

кп/зо. ко

КП/ко. ко
зк /

403
КП/50. ко

Кп/бо. ко 86

КП /70. ко 3 к 5- 40 к
к п /80. ко

/■04/. / -  40. к - 44SO

И 0044 О

/1асп\
Z
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0

4*
Маркс/ 

К е/р к  асе/ Поз. /4а и м е н  о ё а н и е Кол.
Массе/ 
РЭ., К г

Массе/
каркасе/,

кг

КП I/O. I/O
/ р е # г  , £=  3 9 8 0 6 0,88 446

ф53р 1 , £= 8 4 8 9 0 / 9,3/

КП 50. ЧО
/ ф б К Т  , 5 -  4 9 8 0 6 /,/0

47,4
2 д>5Вр1, £ -  7 8 3 2 0 i 40 ,85

КП so. 40
4 ф 8 8 Т  , в -  8 9 9 0 6 4,33

20,4
2 p S B p Z  t £  = 8 8 9 5 0 4 42,40

КП 70. 40
4 ф 6 8 Т , £= 8 9 8 0 $ /,55

26,Ъ
2 <f>5Bp±, £ - 9 8 5 7 0 4 /3,94

КП 80 .40 4 Ф ел.ж , £=  7 9 8 0 8 4,77
29,8

2 < p S 8 p I, £ = / 0 8 4 7 0 i /5,6/

КП 90. 40 / £ -  8 9 8 0 8 /,99
33, i

2 P S B p Z , £= //9220 4 47,20

КП 400. 40 / фбЛШ , £=  9 9 8 0 40 2,22
ko,9

2 (pSB p l f £ = / 2 9 8 8 5 4 48,74

КП МО. 40 4 ф 6 & Z , £  = / 0 9 8 0 40 2,44
кч.ч

2 <p5BpL, в -  /40730 4 го, ге

КП/20.40 / <p8J'Z, £=  //980 В 453 59,6
Z <p£BpZf £=  /5/480 4 24,84

КП/30.40 / <p8JZ , £=■ /2980 8 5,43 64,4
2 <p53pl/ £= 4822 40 4 23,40

КП 44 0.4 О 4 Ф 8 А Ш , £ =  /3980 /0 5,52
ол л

2 PSB pl, £ =  472990 4 24,94
ВО, 1

4- 044. 4 - 4 0 .0  - ///р
Лист

tpOjOM&sn JW

ILOOHO 42
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М а р к а

Каркаса Поз. //<2 им ей с£а. &с/е Кол.
Масса 
аЭ., кг

м асса  
каркаю  

К г

КП /SO. У о 4 ф88'1 , 8= /4 9 8 0 /0 5,92
95,1

2 tpS&pL , £  = /83780 4 26,48

К ns6 о. У о / <р8Аё , 8 - /8 98 0 /2 6,31
403,1

2 <PSBp I  , 8= /99800 4 28,00

КП /70. (/0 1 ф/ОД/J t /= /8880 40 40,48
434,7

2 ф88Р1 , 20 7690 4 29,90

КП/2о. 4о 4 ф /08' J , £  с  /7 8 8 0 40 44,09 142,4
г <pS8/>Z, £= 2 / S S 2 0 4 31,46

Дрмсу/лура. : К р о с с а  J - J  uj9g/ по  ГОСТ 878/- 8 2  ■ Классе/ Sp~Z 

по ГОСТ 6727-80-

Ймт
/ . О / / . / -  SO.V- // /<0

<pop*crm р у

аоо но м
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J nJJ 4. 4/J U -  J40/7

Ha.Y./70-VCi/SauSaeS\
7 J im OnaPuA /7ц<гт SJt/0/7J&SUtw.cetr.

т.е/ж.-лт л̂г.

Ремезо&а/*
Хсгкгтмоя*
Zt/£0#$4e£Ш

Щ .
№&

K&ptco'C'
np ocmpa'tfcmSewMc/

L* П If Л  Г Л  /> 0Щ УЛ/ f ^/4

P

срунс*

4

'а мена

4
fnpO&Kmw л / 7  40. 50..» К/71 SO.SO

1100110 44
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Кс/рк аса/
РОЗ м ер 6/, мм

С

КП 40- SO

к 37

/61

КЛSO- 50

КП GO- 5 0

КП 70. 5 0

КП SO. 50

КПЭО. 50

КП'/00.50
/ з ч

КП НО. 5 0

КП /20 .50
168

КП /30. 50

КП/40.50
/3 4

КП/50.50

КП/GO. SO U Z

КП/70. 50 / 3 5

КП/50-50

Лист
/.О//. /- / 0 . 4  '  Н 2 0

qoopMcy/n yjt/
IIП041П 4С
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Маркс/

К а р к а са Поз. Наим ен о£ан с/£ Кор.
Масс*? 
од., Кг

Массе?
каркаса,

кг

Д/7 кО. 50
/ ф 69 Z  ,, £ '3 9 8 0 8 0,88 13,1
2 <pSBpZ , £ -  93 9/0 / /2,07

КП 50.50
1 ф 6 J fZ , £ =  к $ 8 0 8 /,/0 22,9

2 ф5Вр1 , £ - 9 7 9 7 0 У /к, 10

КП 60.50
У q> 6 8 Z  , г  = .5W 0 £ /,33 2 6, в

2 ф SQpL, £= ///330 / / 6,03

КП 10.50
У ф 6 9 1  , £ =  6 9 8 0 * /,55 30 ,5
2 ф 5 В р Т , £ -  /25080 У /8,/0

КП90 . 50 1 Ф 6 9 Ж , £= 7980 * 1,77 37,4

2 ф 5ВрХ , £= /ко//О У 20,20

КП 90. 50 / фбЛШ , £ -  8 9 8 0 8 1,99 38,1
2 ф 5Вр!, £=/53990 / гг ,<7

КП/00.50 У ф6£Ш. , £  - 2,22 76,7
2 ВрТ , /=  /67880 У 27,17

КП //0 .5 0 / фбА'Ц, £= /0980 /0 2,77 50,6
2 fS B pl, £= / 8 /760 У 26,20

КП /2О. 50 У ф89& , £ - / /9 8 0 * к,73 66,0
г <р5 BpL, £ =  /95670 У 28,17

КП /30.50 / ф 89  ё . , £  * /2980 * 5,/3 71,2
ф 5ВpL г £ -2 0 9 5 3 0 У 30,17

КП 1кО. 50 У <р8ЛШ ,, £  ~ /3  980 /0 5,52 87,7
2 ф5 Вр±' £  -  2237/0 У 12,17

/ О / / . / -  /0 .* / - / / 2 0

110ПИ0

Лиет
з

<рОрЛ4СГ/7> /?</
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М арка
Каркаса. Поз. На. имена 8  а. п а е Кор.

Масса 
СЗ, Кг

Масса
каркаса,

КГ

КП 150. SO
4 ф 8# м ' £ -/ 9 9 8 0 1C 5,92

93,9
2 <pSBpl, С* 237290 1 39,47

КП 150. SO 1 ф8ЛШ, в  ~ /5980 42 6,и
111,9

2 PSBpT, £  - ZSK/80 1 36,47

КП 170. 50
1 Р / о р г , £ -1 5 9 8 0 10 40,98 4113,3
Z pS B pl, в  = 2671/50 1 38,54

КП 180. SO 4 ф/ОРЩ, £ -1 7 9 8 0 10 41,09 W .4
2 tpS S pI, £= 2$/1/бо 4 90,50

Арматура.: класса' P -J u  р -'П  n o  ГОСТ 5 7 8 /-82; Гласса Зр'Т 

па ГОСТ *7 27 -80 .
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\ 20*60= 1 /9  * /оо  = /9 0 0 20*60=  L 4адля кп4о.бо
Г -  /о о о  '

29 х/ОО* 2900
= /ООО 1

длякпбО. 6 0

1 39*/00= 3900 д/Я  КП 60.60

•т 49 */0 0 *  9900 для КП70-60

. 69 */00 =6900 длякпяо.бо

6 9 * /ПО =6900 для КП 90.6 0

^ 9 */ОО  е 7900 для КП /0 0 .6 0

89 *  /00= 8900 для ко //о.бо

99 *<00=9900 дЛЯ КП/20.60

/а9* /ОО - /0900 для КП/30.6 0

Н 9  *  /оо  -  //900 для КП/40.60

, /2 9 * /ОО =/2900 дЛРКП/б0.6О

. /39 * /Оо *  /39оо для КП/60. 60

■/09* /ОО - /4900 для КП /70. 6 0

. /69 */00= /5900 длякп/8 0 .6 0

Х -2 0

К ок . n o s Сибандаеб S a fe * &.М
Кея-сект Ремезо£&
и н н с.П к Xcve/пумн Ь Ж
т ш ? Сн&ГА'оаеб ЪьР!* Г

т

/  O / /.  / -  /0. V -

K яркое.
np  о  с т р  с/нет £еннб/о  

К П  4 0 . 6 0 . . .  К П /80.60

/ / 3 0

Стеди/кЛист \Pucmoi

ф ун да м ен т  проект
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Марко/
карк&сс/

Размерь/, мм

я>< С

КП 40. 60

511 199

КП SO. 60

КП 60. 60

КП 70. 60

КП 80. 60

КП 90. 60 459

КП Ш . 60

521
199

КИНО. 60

КП 420.60 160
КП 130-60

КП140.60

S2S

200
КП ISO. 60

к т 60. во 460

КП ПО. 60 433
КГН80.60

4-044. / -  40. 4 4 3 0
/!ЧШ
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М

№

Маркс/
каркасе/ Поз. МаименоЁеание. Kay,.

Массе/ 
еЭу к г

Масса
каркаса,

кг

КП4о. 8 0
У ф€ЛТ, £ = 3 9 8 0 8 0 ,8 8 24,3
г 0SBpZ t 8= 99120 1 14,27

КП SO. 50 4 cpSfil t 8 = К98 0 8 4,10 25,4
z (pSBpL, 8 = //S3 80 У 46,54

КП SO. SO 1 0  S # Z , 8= 598 0 8 4,33 29,6
г tp SB p I, 8= *316SO 1 <8,36

КП 70. SO У p S S I ,  8= 588 0 8 1.55 33,7
Z p5BpI ,  8 - /479/0 У 21,30

КП 80. €0 1 p S jE ,  8= 7980 8 4,77 38,0

Z p S B p l , 8= /65440 У 23,82

КП 90. SO У p S M  , 8= 8980 /0 4,99 46,1

г q>SBp Tt e= /84830 У 25,48

КП WO. so У фд8ш , 8 - 9 9 8 0 8 3,94 60,0

2 p S S p Z , 8= 488220 У 28,54

КП'I w. 60 У p 8 J f € t 8= 40990 8 Ь,ЬЧ 65,6

2 (pSBpI , 8 = 2 /4 6 /0 1 30,90

КП 120. SO / <p 88 2  , 8  - //980 40 4,7 3 80,6
2 Ф S  Bp 1 , 8= 23/000 1 33,25

КП /30. so
1 p8fi> l, 8= /2980 40 5,43 8 6 ,9

2 p S B p L ,  8 = 2 4 7 3 9 0 1 3 5 ,5 2

КП 11/0. so 4 Ф Ш Ж . 8= 43980 8 8,63 401,3

2 pSBpZ , 8= 2SS90O У 3 3 ,2 7

4. О / 4 .4 -  4 0 . 4 -  4 / 3 0
ММ

иппнп
форма/яАУ

СП
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Ма.рра'
каркас# Поз, На и м ей  о 8  &ние. Кол.

Масс#
еЗ., кг

Масса
каркасе,

кг

КШбО.80 1 ф10№ , £= 19980 8 8,29 119,6

Z f S S p I , 8 с 282320 1 90,66

КП 160.80 1 фМбШ, е= 1S980 10 8,86 191,6
2 Ф68Р1 , £= 298830 1 93,03

КП 170. 60 1 ФЮНЕ, е= 16980 12 10,98 171,2

2 ф5ВрТ, £= 316360 1 n s w

КП 180. 60 1 ф 108 ю , е * п $ 8 о 12 11,09 180,9

2 tpSBpt, е=331920 1 97,80

Дрматс/ра: К/race o' J-T u  Н-Щ no ГОСТ 6781-82 ; К л асса  $p -Z  

no гост  £7 27 -8 0 .

Ю Н . 1 - го. У -  н з о
Мыт

<pOp»f<?/n /fV

НППиП 4i
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HcfV.no-V CuSaxSoef tkmy
&СХH&v. сект. РемеЗоёаc Т гаи

Uffitc. I k XcrVc'mypfit
Ci/Ba’A/Saei ’ тШШ*

/

/< ? /✓ ./-  /л * ' -

Каркас
п р о с т  р а н с т ё е м б ш  
К Л < /0.$0... КП ^20.80

HVO

Cm ода я Лист Ластоё
Р И 3

фундамент проект
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А/сурке/ Р а зм е р */, мм

К&рК&сс/
?>< С

кп ко. ео

КП SO. 80 141
КП 60. 80

КП 70.80 48S

КП80.80

КП 90.80

КП400.80
721

КП440.80 4S9
КП420.80

4. 044. 4 - 40. V -  44^/0
Лиеп

формсгт ру
иппмп п
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S3

Марке?
каркаса?

Поъ. Н аи м ен о£я .н с/ е Кол. Масса? 
е9., кг

Масса
каркаса,

Кг

КП4й. 80 У ф €*1, в = 3 9 8 0 42 0,8В 30,4
г ч>s i , г , У 19,18

КП SO. 80 * Ф 6Л 1 , £~ *9 8 0 /2 4*0 36,2
2 <PS8,1, £= SS99V0 У г т

КП60. 80 4 P 6 P Z , £  Т S9 8 0 42 4,33 42,3
г <pS8pl, 2 = 4 8 2 4 7 0 У 26,27

КП 70.80 У <р6Л 1, 2 = 6 9 8 0 42 4,55 49,1
2 <pSBpZ, e = 2 o s o / o 4 29,52

КП 80.80 У g>89Z, 2  = 7 9 8 0 42 3,15 10,7
2 <pSSpI/ 2=228840 4 32,95

КП 90. 80 У Ф 8 * 1 , е = 8 Э 8 0 42 3,55 78,8
2 ф8ВрТ' е =  2 5 1 4 7 0 У 36,81

КЛ/00. 80 У Ф 8Л 1, 2 = 8 9 8 0 42 3,9V 86,8
2 p5Bp Z , 2  = 279130 4 39,47

КИНО. 80 / ф8лШ , 2  = 10880 44 4,34 /03,5
2 <р5Вр!, 2 = 2 8 6 8 0 0 / 42,74

КП /20.80 У <р84?ё , 2 =  44980 14 4,73 4*2,2
2 ф5ВР1 , 2 = 34 8  460 4 46,00

по Г0СТ 6 7 2 ' ? - 8 0 .

4 . 0 4 4 . 4 - 4 0 . 4 -  4440
Лися

формат Л Унош «
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Марк*?
Каркасе/ ПоЗ. На о/иоиобаиил Кор. масса 

ед-, КГ

I ~

Масса
каркаса,

кг

КП60. 400 4 ф 426(5, e * s $ 8 o 44 5,31 408,3
г <f>SSpZ, 8= 236370 4 39,04

К П10.4 00 4 ф 426(5, 8= 6880 19 6.20 425,0
2 ф 58p i  / 8= 265550 4 38,29

КП80.400 4 ф 12f i l l , 6 -  7880 49 7,09 441,7
2 ф£Вр1, в = 28*4 790 4 42,99

КП90. 400 4 ф42бё, 8 ' 8 9 8 0 1* 7,97 /38,2

г Ф *В р1 , е= з г з э з о 4 ^6,69

КП400. 400 4 Ф ш ш , 8 = 9 9 8 0 49 В, 86 479,8

2 ф5Вр1, 8 - 3 5 3  420 4 50,85

КИНО. 400 4 ф 426 ё  , 8  = 40980 49 9,75 m s

2 ф5ВР1 , 8 = 3 8 2 3 4 0 4 55,05

КП420. 400 4 ф 42 8 Ё , 8 = 41980 19 40,69 208,2

2 ф5ГВр1, 8 г 9444/90 1 59,25

£рмс/т ура  : К л а сса  8 й  п с  ГОСТ 5784- 8 2 • к/? o'с  с  a  Bp I  

по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 .

4 .0 4 4 .4 -  4 0 .9 -  4450
Лисп

г
срор/псгт 919

НИН® 56





57

Марка
каркаса Hoi. Р/аимеаоёание: Кол.масса еЗ', кг

масса
каркаса,
кг

кпво- 420 4 (ptOPi, £= 59 ВО 48 3,69 401,6
г ф5ВрТ, £=286200 4 44,24

КП70. 420 4 рШё, В = €980 48 4,31 423 9
г ф5ВрТ, £=324590 4 45,зо

у " '

КП 80.420 / ptojrt, £=7980 48 *4,92 14 о, о
г (pSBpl, С =  3S6880 4 54,39

НП90.420 4 Ф Ш ё , £=8980 48 5,54 456,2
2 pSBpl, £= 392220 4 56,48

If/14/20 42/7 4 ф/орё, £=99ВО 48 6,46 469,6ft/ffs/v* 7 * 6 '

г (pSBpl, £-407560 4 58,69

КП440. 420 4 ф40Лё, £= 40980 48 6,77 188,5
2 ф5Вр1, £= 452900 4 66,66

КП420. 420 4 р{овё, £= 44980 48 7,39 204,7
2 ф5Вр I , в=498240 4 74,75

/рматура: класса St-Шло ГОСТ 5784- 82', класс# Вр-Х 
по ГОСТ $127-80.

формам ру
ц.шжо га





l i £
Марке/

К аркаса ПоЗ. На. ом ен оёааие. КЪр.
Массе/ 
еЭ., к  г

Масса
каркасо

Кг

КП 60.160
4 Ф <2А 8 , £ = s s e o 28 5,3< 2о%7

Z p S 8 ,Z , £=388940 4 56,04

к п ч а .ш 4 Ф/2ПШ , £ = 6 9 8 0 28 6,20 236,8

2 ф 8$рТ, £ -  936960 < 62,92

КП80.160 1 ф<2АШ, £ -  7980 28 1,09 268,3

2 p s a ? l , £=</89980 / 69,84

< Ф12АШ, £=  8980 28 1,97 299,9кпso. /бо
2 ф 8 д р ! t £= £33 00 0 4 76,78

КП <00-460
< <P<2A'I, е= 9 9 8 0 28 8,86 334,8

г q> sa ,l, в  = 8 8 4 0 2 0 4 83,67

кп но. w < <р<2Аё, £= /0 9 8 0 28 9,78 363,6

2 ф 9 8 р ! , £=  629040 4 90,SS

КП<20. <60 4 ф <2Аё, £  = 4/98 О 28 <о,64 198,4

2 ф В В р Т , £= 6 7 7 0 6 0 4 97,90

Ap*t а/пура.: К р о сса  по ГОСТ 8784-82 ; k p  acccz. Bp -X

no ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 .

<.OM. <- <0.4- </<70

<рорл*а/п Jfy

POHO 60



VJ
hB

А
’а

о
Зл

ХП
од

пи
с*

 а
За

т
а\

6з
ам

.и
н8

.к
А

н
| 60

X _^

з  /

и

500

1 з Ц

а з

SegP»1 2S 1Г0СТ$2бЧ-80-С2
2 -2

3-3
% ГОСТ ///098-Э/-К/-Кт

/

5оо

Г 1

РазВерткс/
ПоЗ.3

(з£>.

Js L a s

Лг -  30 Размеры а3 иЯЬ 
Смотра докрм- -/00O-<p% 
и - ноо.

м а р к е Р а з м е р ы , мм
к а р к а с е а ч as а€ а? а$ Я
кнЬо /50 1п о з/о /90 /48 223

К И 50 200 220 Ь/о 238 /83 279

КН60 250 270 490 288 225 335

КН80 350 370 690 388 298 046

Нсп/.ПО-У
И av. сект.
Uh&.Uk
U3JLJL.

Си§аи5аёВ 
Ремез о$с£ Л

Си8*Же& И12'

шаto а;

7

i.OtU-IO- Ч -  Н80

Наконечник сбас/ 
сны . vo„ - a z ... скао.вОн-щ  

Керк ас.
КНкО . . .  КН80

Стадий Лист А Ост
Z

срунЯементпраект

формат рУ 
Я ПП44П С4



o
sse

t
99П

У
рой 

'tfff0uoF
‘§Mn

6 /
М а р к с?

к ар /с& сс? So b . / / а  и м е н о & а  h u g Кол- М а ссе?  
е д -, к г

M o/cccf
к а р к а се

кн  bo
i Ф 8 Л 1  , £  -  /932 2 0,78
Z Ф 8 А 1  , £  =  S 9 2 / 0,23 2,*1

3 . s -П Н - 1 ГОСТ 19903-70 
' ШСт С 2 Н Г  ГОСТ27772-S # № 2 / 0 ,6 0

/ Ф 8AZ  , £ -  2 /5 9 2 0 ,8 5 -
К HSO

2 Ф 8 * 1 , £ -7 3 2 / 0,29
2 ,9

3 Л ,,*- Б-ПН- 1 ГОСТ 19903-79 *
^  С 209 ГОСТ27772-88 ̂ 279 i 0,90

/ ф 8 * Т  , £ = 2 3 7 / 2 0 ,9 /
KH s o

2 ф З Л Т , £ = .$ о о
/ 0.3S 3,5

3 л . —  б -  пн- 1 гост 19903-79 
/ Гост 27772-38 *335 / /,3 0

/ p S f i l '  £ =  2 8 /8 2 / , / /
К HSO 2 < р 8 Л , £ - / / 9 2

/ 0,47 k , 9

3 л .— Б-ПН - 1  гост  19903-7*
с  Z V S  ГО с 7 27772-S3 К Ш / 2, SO

p н ат ур а ? - К л а с с а  J ?-Z  n o  ГОСТ 5 7 8 / -  Q£

/  OH. /- УЛ V - HSo

ф орм ат  A V

n o im o  a



1/u
S.

nЯ
по

дл
 П

ад
/н

/e
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a 
83
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.tt
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5

5
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__

__
__

__
__

__
_

L
<

6 хSO = 300 для crvo-t . 39S . для cryo-i

7 х SO я 3SO для crSO-< У95 . для с  г  so-/

9*50= */00 для o r so- / S9S . для crso4
SO* SO* soo .для СГ904 79S . для CrSo-4
'j2*So= 600 . длясгт -i 995 для cr/oo-/
l^xSO* 700 . для СГ420~/ , H95 . для С Г  420- /
<8* SO c 9ff0 ^для cr/SO-1 . /595 . для с  ГКО-i

I
H a.v.no-7 СиёандояЬ ?p-m
Hav.cen: Рем е* odd Zpci\
UtoK-UKXoro&mupMh KaДл Д0.094
r/>. cne»y ha U. t 7

7

/. О//. / -  /<?. //<?■/

/дпирОЛб

С Г  ^ 0-/... с г  /£&-/

QsaSkLЛист Лс/стоё
2

<pyh'дсгмент проект*

СрОр/М£Улп л у
II90 МО 64



Uh
£- 

п~
одЛ

' П
од

по
ем

 g
Эа

/п
с 

Bs
a*

r- 
w

£.B
\: 

if
fS

S
o

1f i

М а р кс/  
сп и  pa's? и ПО5. /-/аимен'оВание. Кал.

М а с са
ед., к г

М а сса
слира/tt/,

К Г

CTQo-i / фВВрТ t £ = 7 9 5 0 4 4,07 У /

СГ50-1 / £= 40890 У 1 S 7 У, £

С Г  6 0 4 У £= 4 **950 у 2 ,45 £ У

сгв о ч / е= 2*4870 / 3,59 3,6

сг^ со- i У £ -3 7 5 0 0 / 5,40 5,4

с г м о ч / £= 52590 У 7,56 7,5

СП€ 0 4 У £= 90*50 У -12,38 43,0

Я р м а  т у р а : к л а с с а  Зр~1 n o  ГОСТ 67 27 - 80.

/  <?// / '  / /^ 7 / £
формат/9 9

\\ 00440 M



\{У
нё

. <
45

по
дл

. | П
од

пи
си

 (S
 д

&
т

а1
Bi

ts'
м

. i
w

f- 
*4

т

h

f  *50 - BOO . Зля СГ <40-2

7* SO- 3S0 .Зля crso -2

8KSO* 400 . для croo-2

40* SO г SOO _ Эля с  г  $о~2.

42*50*6°° для С Г Ш -2

40* SO -  700 „для СГ420-2

48*SO* $00 . для СГ400-2

<W

{

. 270 для С Г 40- 2

. 370 . Зля c r s o -Z

030  ̂для ОГбО-2

630 для С Г SO- Z

. 7ЭО дЛЯ СГ400-2

. $90 . для С Г420-2

. 4390 для СГ 400-2

4.044. 4 -4 0 . У -  4 /oZ

£n up С*Лё>

cr</o-2 ... cr46o-Z

Gncrdu* yfi/em ffvcmoS

cpундс/ м внтпр оект

формат p y
tf ПП4СП СК



Щ
В.

 >1
2 п

од
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 П
од

пи
сб

 U
 З

сУ
т

с 
ВЗ

с/м
-и

нВ
-̂

 
18

55
0

65

М а р / с с У

спира/Н/ ПаЪ. / - / а с у  м е н а  S a .M 'c /e . Кол. М а с с а .  

е З . ,  а ’г

М о сса
спирсли.

1C Г

crt/o-Z 1 ф8вР т t e - s w o У 0,73 0,7

erso-z У е -  8  м / 1,17 1,2

СГбО-2 У £=10810 У 1,56 16

СГ80-2 У £=15750 У 2,85 2,8

cn o o -z У £= 25770 У ¥,29 №

С г  120- Z / £= ¥3530 У 6 21 6,5

ГГ 160-2 У £-78570 У 11,31 11,3

ftрмс*туре/ : к/оусссу Bp -Т  по ГОСТ 572  7- 80.

/.О М . / -  S O .Y - Н о  2
Вис/!

2

<рОрм&/77 J/ в
iioduo ее



С/н5.р9лодл.

I l

48550
Js

«1
1 1 1 L/Зд б р иЯ  o p  л/ o' туp //6/6.

> Мс/рко' Р р м о  т у р а Xpo'Cco' 05щи6

& ? & d a  и P - Z P - /]7 SP - I Всего
pc/c-

i 2
1

ГОСТ S784- 8 2 ГОСТ 67Z7-00 tccd
V
8l 1 i p  € U/вого ф б <p8 ф 40 L/того ф 5 С/того

1 CK4o. 4 0 - P Z 5,3 5,3 — — — — 12.9 42,9 48,Z 48,2
i \ C H SD .40-P Z 6,6 S ,6 — — — — 44,4 44,4 21,0 24,0

5 A CK60. 40 - P i 8 ,0 8,0 — — — — 46,0 46,0 24,0 24,0

CK70. 40 - P I 42,4 12,9 — — — — 47,5 47,5 2 9 ,9 29,9
VI

а CK80. 40-Р/Ц — — 44,2 — — 14,2 49,Z 49,8 33,4 33,4
Н
£ CKSO. 40 -PPJ — — 45,8 — — 15,9 20,8 2 0 .8 36 ,7 36,7
Hj

§ :v CKiOO- 4 0 - * $ — — 22,Z — — 22,2 22,3 22,3 44,5 44,5
г\
1 i ОКНО. ЧО-Р'Ц — — 24,4 — — 24,4 23,9 23,9 48,3 b8,iJ

5
1
l *

<h
•4i с к  1го. чо- р/1 — — — 37,8 — 37,8 25,4 ZS,4 63,2 63,z
$ ск/зо. 9о - р € — — — 41,0 — 41,0 27,0 87.0 68,0 68,0

ГVr
i

| СК490. 90'-PO L — — — $5,2 — ss,г 28,5 28,S 83,7 83,7

Ъ СК450.40 ~Р'£ — — — 59, Z — 59, Z 30,1 30.4 89,3 89,3
'fc

Ъ Г» ск 4*0.90-№ — — — 7 5 ,7 — 7 5 ,7 34,6 34,6 407,3 4 0 7 ,3
%fo C K 4 7 0 .4 0 -Р Ш — — — — ,0Ч.8 1 0 4 ,8 33,5 33 , s 438,3 438,3

'V 1 C K 480. 4 0 - P i — — — — 4 4 0 ,9 440,9 35,1 3S.4 < k 6 ,o 446,0

1 С КЧ О . 5 0 - P I 7 ,0 7,0 — — — — 47,7 47,1 24,1 24,7

H Qo f CKSO. 5 0 - P L 8 ,8 8 ,8 — — — — 19,7 49,7 28,5 28,5
1 4



А 
(/

 ш
ми

*/<
/о

сЬ

в ! ?» ПоЭ/НУСб O'3(7/770 ? 1

/8550

:n

§

I

ъ
а

i/39e^7uj> а р м ^ /п у р *6/ €.

М аркс/

сАаи.

jOpAi <У/т?ррс7 КРсГСссУ

Всего

05щи0
р а с -
х о ЗA - I  А -е/ 8/7-1

гост 5 7 5 / -  8 Z гост6727-SO

ф 6 UmoZo <Р 6 <Р 8 ер/О L//7702O ф 5 i/msZO

СКбО. 5 0 -А I /0,0 /0 ,6 — — — — 84,6 2/, 6 32,2 32,2

СК 70. 5 0 - AZ 42,4 /2,4 — — — — 23,7 23,7 36,4 36 ,/

С К 80. 50-A5L — — 44,2 — — /4,1 15,8 25,8 4 0,0 4 о,о

СК 9 0 .5 0 -Ай — — 45,3 — — /5,9 27.8 27,8 4/3,7 43,7

ск  /оо. 50- А'Е — — 22,2 — — 22,2 29,8 29.8 52,0 52,0

ОКНО. 50 - Ай — — 24,4 — — 24,4 34,8 3/,8 50,2 56 ,2

CK/Za. SO-А * — — — 17,8 — 37,8 33,8 33,8 74,6 7/, 6

С К /30.5 0 - М — — — 44,0 — 44,0 35,8 35,8 76,8 76.8

c k /9o.50-a »j — — — 55,2 — 55,1 37,8 37,8 93,0 93,0

СК/50.50-А/Е — — — 59,2 — 59,2 39,8 39,8 99,0 9 9 ,0

СК/60-50-АШ — — — 75,7 — 75,7 4/4,8 44,3 447S //7,5

С К ПО. 5 0 - М — — — — Ю4.8 /09,8 99,4 ш /98.9 /48,9

С5 W0. 5 0 - М — — — — /40,$ 440.9 4/6,4 40,4 /57,0 /57,0

СЦ90-60-А1 7,0 7,0 — — — — 24,7 24,7 28,7 28,7

С К 50  0 0 - Ж 8,8 8,8 — — — — 24,0 24М 32,8 32,8

С К 0 0 .0 0 -А I /0,6 /0,6 — — — — 26,9 26,1/ 37,0 37,0

СК70. 0 0 -А 1 42,4 12,4 — — — — 28,7 28,7 444,/ 44,/



At
fu

s/p
+v

c/
oc

b
Um8< л/Sподл. Подпись и 3of mo

48550

гч

■v

$

a

Ui

U 3 дер с/8  а  р м е гт у р н ь  /&

Марко/

cS a u .

8 p  л* crm i/pcz. k p a  cccz.

Всего

OSufuu 
pc/c- 
осад3 -1 J7-/E B p-Z

гост $78/- 82 ГОСТ6 727-80

Ф6 0  8 UmoZo ф € Ф 8 p/O Отаго Ф 5 //того

CKPO. 6 0-4% — — — 1k,z — — /к, г 31,2 31,2 45,9 45,9

CK90 .60  - A E — — — 19,9 — — 49,9 _3316 _ 33 ,6 S 3 ,5 53 ,5

c k /oo, 0 0 -a E — — — — 31,S — 31,5 3 5 ,3 3 5 ,9 67,9 67,9

с е ш  eo -ft'J — — — — 3k, 7 — 3k,7 38,3 38,3 73,0 73,0

c k /20.6 0 -a e — — — —
Ш

— k7,3 4 0,7 ko,7 88,0 88 ,0

с к /зо .0 о -а Е — — — — 51,3 — 51,3 43,0 1/3.0 99,3 9 9 ,3

c k i9o . 6o -a e — — — — — 69,0 69 0 45,7 k5,7 H«, 7 /49,7

CK/50.00-AE — — — — — 73,9 73,9 48,0 48,0 121,9 /2/,9

CK/60. 60-A E — — — — — 98,6 98 ,6 50,1/ 50,9 Ik9 ,0 149,0

Ck /70,6o -a E — — — — — 125,8 /25,8 52,8 52 ,8 178,6 148,6

СК/80>80-Ай — — — — — /33,1 /33,1 55,2 55,2 168,3 /88,3

C K 9 0 .8 O -A I /0,8 — 40,6 — — — - 32 ,6 32,6 k3,2 43 ,2

C K S 0 .8 0 -A Z 13,2 — 43,2 — — — — 35,8 35,8 49,0 1/9,0

CK60. 80 - / I 16,0 — 46,0 — — — — 39,4 39,/ 55,1 55,4

CK 70 .80-S L 18,6 — 16.6 — — — — 42,3 92,3 60,9 80,9

CK80.8 0 -8 1 — 37.8 37,8 — — — — is .n 45,7 83, S ’ 9 3 ,5

CK9 0 .8 0 -8 I — 42,6 1/2,6 — — — — 49,0 99,0 9 / ,S 9 / ,6

о,
Oq



/.O
SS. /

. /а
. У

 -
 P

C

Uh8. ь/?подл. ПоЗоосб и Вата Взам. имЗ.ж
18SSO

сэ-̂

1

Марка.
c£<zu.

С К М О . & 0 -A Z

аию8о-л&
etc /2 0 . 90 - Лм 
СКЧО. 40м-РТ_ 
etc SO. 40 н -  

а с € о .у о „ -я т

etc 70. (/Он 

СК$й. 40м- JtiW 

С К 9 О. 40м- РШ

ctc/зо. УОн-р/м 

С К НО. V0//-JM 
ск/зомон-ряг
с/с/еа Уои - Ж  

S X M o j t h - j f

cjgoo. 40н-лат
ОКНО. У0„. 4Щ̂
с к 130. 70H-.fi,7

U з Bei/м/р а  рм<у/79 tfpt/b/e

42-т
Ярме myp& ApacccS

£з_

££,

м_
1VL

Р-!£

Ф 6 Ф8 UmoZo

47,3

i8_
1,8

1,8

1,8

Ц_
18
1 ,8  _ 

1,8 

1,8

18
1,8

1 , 8

1,8

гост 5784- SZ

т

%1
8,4
9,8
М
1,8

1.8

18
1 , 8

18
1,8

4,8
1,8

1 , 8

фб

14,Z
18,9
22,Z
24,4

Ф8

60,8
6 6 , 2

<рю UmoZo

60,8
66,2

14,2
18,9
22,2

8р-т

Гост6727 -80

<PSИт ого

82,9
SS,S
88,8

11.1

12,6

14,2
18,1
17.4
19,0
20,S

22,1

23,6
25,2
26П
28,3
29,8
31,1

52,3
55,5
58,8
11,1

12,6

14,Z
15,7

17,4

49,0
20,5
2 2 ,1

23,6

25,2
26,7
28,3
29,8
31,7

Всего

996

116,3

125,0

18,2
21,0

24,0

29,9
33,4

36,7
44,5
48,3

53,2
68.0

83,7
89,3
107,3
138,3

С/зЗе̂иЯ
Зак/гаЭмь/С.
Прокатмаски
с 245

ГОСТ 19903-74
/Гист 
R223 Итого

0,6
0,6

0,6

0,6

0 ,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0 ,6

0,6
0 .6

0 ,6

0,6

0,6

0 ,6

0,6

0,6

0 ,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6
0,6

0 ,6

Всего

0 ,6

0,6

0,6

0,6

0 ,6

0 ,6

0 ,6

0,6

0,6

0,6

0£
0,6

0,6

0,6

Обилии 
рас-
аеоЗ

99,6
116,3
125,0
18,8
2 1 ,6

24,6
30,5
34,0
37,3
45,1
48,9
63,S
68,6

84,3
89,9
107,9
138,9

Оъ
to



u»S.s?noaj>. Подайся и  дета
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48SSO



к?

L/нё.ЛпоЗл. Подписб и ди/гиТ 83а'Л9.и#ё.Ж
/8550

М а р к с/  
eS acc.

U3 <58 а о Л сгрм с7/??уркб/€. (УзЭелия з а к л * 0 * 6,е-

05- 
6Ции 
ре/с- 
есоЗ

Л рм & т ура. к рс/ссо'

Всего

П рокат  м и р»и

Всею
Л-1 Л -ё Bp-Z С 29 5

ГОСТ 5 7 8 / - 8 2 ГОСТ
6 7 2 7 -8 0 ГОСТ /3303- 7¥

Ф6 <Р8 Umofo Ф8 Ф8 ф/О Ртого Ф5 t/того
Лист
Я 335

ЛистRWg t/того
СК50- SO„-AZ 8,В 2,2 4/,0 — — — - 20,3 20,3 3/,3 4,3 4,3 <3 32,6

ГЧ

\

$

1

ъ
с*

скбо. eo»-$i 10,6 2,2 /2,8 — — — — 22,7 22,7 35,5 /,з — /,з 4,3 36,8
СК70.6О»- 5Z 12,1/ 2,2 /9,6 — — — — 25,0 25,0 39,6 /,з — 4,3 4,3 9о,9
СК80.80»- Лё — 2,2 2,2 4 к,2 - — / и 27,5 27,5 93,9 /,3 — 4,3 4,3
с/:9О50#-лё -- 2,2 2,2 /3,9 — — /9,9 29,9 29,9 52,0 4,3 — 4,3 /,з 53,3
СК/ОО.60#-$ё 
СМ 4/0. 80»-№

— 2,2 2,2 3/,5 — 3/,5 3 2,2 32,2 65,9 4,3 — 4,3 4,3 67,2
— 2,2 2,2 — 39,1 — 39,7 39,8 39,6 1 /5 /,з — 4,3 4,з 12,8

СМ/20.6О»-Лё — 2,2 2,2 — kl,3 — 97,3 31,0 37,0 $65 4,3 - /,з 4,3 87,8
СМ430.80»-М  
скт.оом-ля 
СМ450.80#-ЛЯ 
СК/8 0 - 80#- Л£

— 2,2 2,2 — S/,3 — $13 39,3 39,3 92,8 4,3 — 4,3 4,3 94, {
— 2,2 2,2 — — 69,0 69,0 92,0 92,0 из,2 4.3 — 4,3 4,3 H 4 S
— 2,2 2,2 — — 73,9 73,9 94,3 ш /20,9 4,3 — 4,3 4,3 424,V
— 2,2 2,2 — — 98,6 98,6 46,7 46,2 4975 4,3 — 4,3 4,3 498,8

CK470.8O# -ЛЯ
— 2,2 2,2 — — /25,8 /25,8 99,/ 99,/ /71/ 4,3 — О 4,3 178,9Н1

1 -ля — 2,2 2,2 — — /33,/ /33,/ SIS 5/,5 486,g 4,3 — 4.3 4,3 488,/
5Z /05 2,7 /3,3 — — — — 26,2 26,г 39,5 - — 2,2 2,2 гл 94,1

см SO. 80»-AT 
CM80. 80H- AT

/8,2 2,7 /5,9 — — — — 29,4 29,4 45,3 — 2,2 2.2 2,2 975
/6,0 2,1 /8,1 — — — — 32,7 32,1 54.',4 — 2,2 2,2 г,г 53,6

3_
-------------------------------------------------------------------





*8550

МарксУ 
cSciU.

Uidesufi армотиркь/е. flSufUU
рас
х о д

А?рмс/т ур а. ку7ресе*
ВсегоА-й 3Р-1

ГОСТ 572*-8Z ГОСТ6727—80

Ф*о ф*2 L/того ф5 итого

Сою О. { 2 0 -А Ж **0,9 — **0,9 86,5 86,5 <97,V *97,l _

СО//О- *20-АЖ *2*, 9 — *21,9 94,5 99,5 2*6.4 2<e,v
СОЦО■ *20-АЖ *33,0 — *33,0 99,5 99,5 гм. с 232. S
СО СО-*60- АЖ — *<*8,7 *4*8,7 *04,6 *04,6 253,3 2513
С070. *60- А Ж  

СО SO. *60-А €
СО90. *60-А/77 
С6*0О- teo -A tT *  
со но-*СО-аж  
СО *20. *60-АЖ

*73,6 *73,6 ***,5 ***,5 2$S,< 285,4
— *98,5' *98, S **8,4 **8,4 3*6,9 346,9
— 223,Z 223.2 *25,3 *25,3 348,5 __3<48,5 

__380j__ 
Л42Л_ 

k 44,0

— ■ 248,4 248.1 *32,3 *32,3 380,4
— 272,0 273,0 *39,2 *39,2 4*2,2
~— 297,9 297,9 *4 6,* <к6,< 444,0

Серия 1.011.1-10
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