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I  о Общие данные

Данный выпуск входит в состав серин 1*030*1-1/88 "Стены наружные аз 

однослойных панелей для каркасных общественных зданий, производственных 

и вспомогательных зданий промышленных предприятий".

Выпуск содержит* технические требования, опалубочные чертежи цоколь­

ных панелей и цокольных балок толщиной 250 мм и 350 мм, армирование, 

опалубочные и арматурные узлы» пространственные каркасы» арматурные и 

закладные изделия» ведомость расхода стали.

Панели запроектированы в соответствии с требованиями ШиП 2 .0 3 .0 1 -8 9  

"Бетонные л железобетонные конструкции", ГОСТ П 024-84 "Панели стеновые 

наружные бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий. Об­

щие технические условия". Общие указания по применению ж  расчету пане­

лей приведены в выпусках: 0 -0  " Общие указания по применению. Номен­

клатура изделий. Часть I .  Общественные здания и вспомогательные 

здания промышленных предприятий*1 и Q-I "Материалы дня 

проектирования стен многоэтажных зданий с высотами этажей 3 ,3 ;3 ,6  и 4 ,2м ".

2 .  Конструкция и изготовление панелей

Йг4.

2,1» Панели марок ПСЦ и БЦ представляют собой плоскую однослойную 

Конструкцию, армированную пространственным каркасом и запроектированную 

из легкого бетона плотного строения на пористых заполнителях класса по 

прочности на сжатие Б 7 -5 , марки по средней плотности Ь  1300.

2 .1 .1 .  3 панелях марок ПСЦ и БЦ предусмотрен наружный фактурный 

слой толщиной 30 мм из цементно-посчакого раствора со сродней плотностью 

1800 кг/м 3 марки I0 0 9d  е> панелях марок Bi}-наружный и внутренний толщиной поЗОмм.

2 .1 .2 .  Проектная марка бетона и раствора фактурного слоя по морозо­

стойкости назначается проектной организацией в зависимости от режима, 

эксплуатации ограждающих конструкций и значения расчетной зимней темпе­

ратуры воздуха в районе строительства.

2 .1 .3 .  Масса панелей определена при отпускной объемной влажности

бетона 0 3  =15# с учетом 5# весовой влажности цементно-песчаного раст- \  

вора и веса арматурных изделий* Отпускная п л< тгос^^д ан м 8л ась  равной | 

D  “ Я* = 1300 + 150 = 1450 кг/м3 .

2 .2 .  Изготовление панелей следует выполнять з  соответствии с тре­

бованиями ГОСТ 11024-84 по рабочим чертежам в инвентарной заводской 

оснастке. При этом необходимо выполнять следующие требования:

2 .2 .1 .  Панели изготавливаются в горизонтальных формах фасадной 

стороной вниз.

2 .2 .2 .  Армирование панелей должно производиться сварными простран­

ственными каркасами, которые устанавливаются в форму в собранном виде 

при закрытых бортах. Сааркые соединения согласно оказаниям СИиЯЗ-ОЗ.^-йТ

Все строповочние петли в панелях типа ПСЦ устанавливаются в форме 

в  проектном положении при помощи бортовых вкладышей формы ж  крепятся 

к  пространственным каркасам при помощи отдельных стержней.

Строповочные петли в панелях типа БЦ крепятся к  пространственному 

каркасу до установки его в форлу.

Фиксация пространственных каркасов в проектном положении в форме 

должна обеспечиваться при помощи пластмассовых или цементных фиксато­

ров.
2 .2 .3 .  Крепление закладных изделий в панелях производится к бортам 

форм при помощи фиксаторов. Указания по выбору марки проектной стали 

для закладных деталей и строповочных петель, а также по антикоррозий­

ной запргге изделий смотри выпуск I-S ,

2 .2 .4 .  Термообработку панелей производить по режимам, предусмот­

ренным в действуюцрис нормативных документах.

2 .2 .5 .  Распалубку панелей производить при достижении бетоном проч-
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ноет и не менее 80? проектного класса с применением кантователя, обеспе- 

чиващего угол подъема изделия не менее 70° к горизонту,

2 .3 .  Контроль качества при изготовлении должен производиться путем 

систематического пооперационного контроля прочности бетонных кубов, 

толщины защитного слоя и средней плотности бетона,

2 .4 .  Отпускная прочность бетона и раствора панелей долина быть не 

менее 80? проектного класса бетона по прочности на снятие и 90? -  в  

холодный период года. Отпускная влажность со«13?.

2 .5 .  Хранение и транспортирование панелей следует выполнять в  соот 

взтетвии с требованиями ГОСТ 11024-84.

2 .6 .  Для подъема панелей предусмотрены строповочные петли.

2 .7 .  Приемка панелвй ОГК завода-изготовителя л  контрольная выбороч­

ная проверка производятся в соответствии с требованиями ГОСТ 11024-84.

3 .  Маркировка панелей

3 .1 .  Маркировка панелвй выполнена в соответствии о требованиями 

ГОСТ 23009-78 "Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сборные 

Условные обозначения (марки)*9.  Марка содержит основные характеристики 

панели и состоит из буквенно-цифровых индексов, образующих две группы 

обозначений. Группы разделяются меэду собой дефисом.

Структура марки панелей в общем виде следующая:

? X .X .I  -  X

f•Обозначение типа панели 

Определяющие габаритные размеры

'Вид бетона

Ч

3 .2 . Первая группа содержит обозначение типа панели и ее габарит­

ные размеры. Для обозначения типа панелей использованы следующие 

буквенно-цифровые индексы:

ДСЦ -  панель стеновая цокольная;

БЦ -  балка цокольная.

Габаритные размеры, обозначающие сс ответственно длину, высоту и 

толщину,даны в дециметрах (округленно до О Д ).

3 .3 .  Во вторую группу обозначений входит буквенный индекс вида 

бетона:

л  -  легкий бетон на пористых заполнителях,

3 .4 .  Примеры маркировки панелей:

ПСЦ 3 0 ,2 1 ,2 ,5 -л  -  панель стеновая докалывая, длиной 2980 мм, 

высотой 2070 мм, толщиной 250 ш  на легкого 

бетона на пористых заполнителях.

БЦ 3 0 .5 ,2 ,5 -л  -  балка цокольная, длиной 2070 мм, высотой

460 мм, толщиной 250 мм из легкого бетона 

на пористых заполнителях.

л
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