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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗЛЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗЛ/ШИИ и СООРУЖЕНИИ

СЕРИЯ 1162. Ы2 С

ПЛНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
ОЛНОРЯ4НОЙ РАЗРЕЗКИ АЕГКОБЕТОННЫЕ ЛАЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 

ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ С ШАГО/И ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2Л*&6м и ВЫСОТОЙ 

ЭТАЖА 2.8  л*. ЛАЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В СЕЙС/ИИЧЕСКИХ РАЙОНАХ

ВЫПУСК 2-2
/ 4 Р / И Л Т У Р Н Ы Е И З ^ Е И И Я  И  З Л К / ' М г Ш Ы е  Л Е Т И  И И  П И Н Е И С Й т о л щ и н о й  3 5 0  и 1/ и .

18615
ц Е м А  1“9 8

МП (И-2-02)
Примечание.
С учоюм резулыаюи проведенною ГУП ЦПП анализа фонда, Госстрой России перевел в разряд мате­

риалов для проектировании (МП) ряд серий проектной документации на типовые строительные конструт ции 
с предоставлением возможности их использования в качестве справочного материала и сохранением в фон­
де типовой проектной до уметпацт1И

О разряд материалов для проектирования были, в основном переведены железобетонные несущие кои 
струкции, разработанные до введения ныне действующих СНиП 2 03 01-04, а также ряд серий ограждающих 
конструкции область ирт мепспия которых существенно сузилась после внесения в СНиП 11-3-79 изменении 
№ 3 и №  4

Их применение допускается при проектировании и строительстве при условии обязательной проверки 
соответствии принятых конструктивных решений и марок конструкции и изделий (из числа переведенных в 
M lI), тоебованиям действующих нормативных документов и уточненной области их применения

Возможность из1 0 1 овткч1ия таких конструкции и изделий по соответствующим типовим>(гтереведенным 
в МП) рабочим чертежам без изменении или с необходимыми изменениями, определяется проектной 
организацией, применившем указанные конструкции и изделия в конкретном проекте

испытания конструкции зданий и сооружений

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ КО НС ТРУКЦ И И , И З Л Е Л И Я  И У5/1Ы ЗАДНИЙ  И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1. 132. 1-12 с

МНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
ОЛНОРЯЛНОЙ РАЗРЕЗКИ ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ЛЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 

Ж ИЛЫ Х ЗЛАНИЙ С ШАГО/И ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2.4*а6/И И ВЫСОТОЙ 

Э Т А Ж А  2 .8  /И. ЛАЯ СТРО И ТЕЛ ЬСТВА В СЕИС/ИИЧЕСКИХ В4ЙОНАХ

В Ы П У С К  2-2
Л 'Р / И А Т У Р Н Ы Н  И в А Е И И Я  И & А К А А А Н Ы Е  А Е Т А А И  -П А Н Е Л Е Й  Т О Л Щ И Н О Й  350л1/и :

РАЗРАБОТАНЫ ЦНИИЭП ЖИЛИЩА ГОСУЛАРСТВЕННОГО КО/ИИТЕТЛ ПО ГРАЖЛAHCK.O/V1 У СТРОИТЕЛЬ­
СТВУ и а р х и т е к т у р е  при Го сстро е  СССР п ри  у ч а с т и и  ЦНИИСК И/И. В .А, К у ч е р е н к о
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Наименование чертежей

Содержание / ,

Пояснительная записка

Каркасы КН5+КН8; KHI0I+KHI04; KHI09

Каркасы KHII0+KHI24, КН110л+КН120л

Каркасы KHI25+KHI35
Каркасы ПКН2+ПКН27; ПКНЮ1; ПКНЮХа
Каркасы ПКНЗО+ПКНбО
Каркасы КН140Л+1ШХ54Л; КН140.2+Ш42.2 
Каркасы KHI43.2+KHI54.2; KHI40.3+KHI45.3 
Каркасы KHI46.3+I54.3; KHI40.4+KHI48.4

Каркасы KHI49,4+KHI54.4; Ш42.5+КН148.5; 
KHI42.6+KHI48. 6; КНХ40.7

Каркасы KHI4I.7+KHI54.7; KHI40.8+KHI43.8 

Каркасы KHI44.8+KHI54.8; Ш40.9+КНХ46.9 

Каркасы KHI47.9+KHI54.9; КН140Л0+КН149Л0

Каркасы КН150Л0+КН154Л0; КЙ142Л1+КН148Л1; 
КН142Л2+КН148Д2; КН140ДЗ; КН141ЛЗ

Каркасы КН142ДЗ+КН154ДЗ 

Каркасы КК140Д4+КН152Л4 

Каркасы КН153Д4; КН154Д4; КНХ40Д5+Ш5ОД5

Каркасы Ш5ХД5+КН154Л5; КН142Л6+КН148Л6; 
KHI42 Д7+КН1481» 17

Каркасы Ш40Л8+КН152Д8 

Каркасы КН153Л8; КНХ54Д8; КН140Д9+КН150Д9 

Каркасы КН151Д9+КНХ54ДЭ; Ш40.2С+КН148.20 

Каркасы Ш 4 9 Л 0 + Ш 5 4 Л 0 ;  Щ42.21+КН148.21
‘ Ш42.22+КН148.22

т к
1979
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Ляот Стр,

1с 2

Хп+Зп 3+5

X 6

2 7

3 8

4 9
5 ХО
6 II
7 12
8 13

9 14

ХО 15

II 16

12 17

13 18

14 19

15' 20

16 21

17 22 .

18 23

19 24

20 25

ZI 26

• Наименование чертежей
------ * - - - 7 ---------------------------------------
Каркасы KHI42.23+26; KHI45.23+26; KHI48.23+26 
Каркасы КН142в2?*30; Ш45.27+30; KHI48.27+30 

Каркасы KHI60.I+7; КН161Д+4; КНХ62Л+8 
Каркасы KHI60.8+X3; KHI6I.7+I3; KHI62.7+-I2 
Каркасы НН160Д4+15; KHI6I.I4+I5; КН162ЛЗ+17 
Каркасы КНХ60Л8+20; КН16ХЛ8+2С; Ш 6 2 Д 8 + 2 2

Каркасы 162.23+26 

Каркаса KHI62.27+30 

Сетка CHIД+СНЗХЛ 

Сетки CH4.2+CH3I.2 '

Сетки CH5.3+CK3I.3 

Сетка СН4.4+€Н31,4 

Сетка CH3.5+CH3I.5 

Сетка CK5.6+CH3I.6 

Сетка СН41Л+СН4Х.6

Сетка с CH45.I+ai49.I; СН45.2+СН49.2; СН47.3+СЙ49.3 

Сетка с СН45.4+СН49.4; СН45.5+СН49.5; СН47.6«СН49.6 

Сетка ПСНЬ5а; ПСН56а; СН58; СН59;
Петля стропою чине ПН1+ПН5* Гнутые стержня AKIЛ ;

AHI.2; АН2Л; АН2яЛ; АН2.2; АН2д£; 
АНЗ ,

Гнутые стержни АН4Д+4; АК4лЛ+4; AH5.I+4; АН5лЛ+4 

Гнутые стержни АП6Л+4; AH7.I+4; АН8Л+3 

Закладные детали МН1# МН2# МНЗ„ МН4

Гнутые стержни АК%АШйОтдельные стержня THI; с ТН2Л+5 
 ̂ по ТН12Л+4.

Отдельные ртержня CTHI4.I+5 во ТНЗО.4+5

С О Д В Р Ж А Н И Е
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22 27
23 28

24 29

25 30

26 31
27 32

28 33

29 34

30 35

31 36 ,

32 37

33 38

34 39
35 40

36 41

37 42

38 43

39 44

40' 45

41 46Г

'42 47

43 48

44 49
45 50
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СОДЕРЖАНИЕ ВЫПУСКА

Серия I.I32-42c входит в состав Общесоюзного каталога индустри­

альных изделий для зшшщно-гражданского строительства*

Чертежи, приведенные в настоящем выпуске, предназначены для 

изготовления арматурных изделий а закладных деталей, из которых ком­

плектуются арматурные блокй панелей, приведенные в выпусках I-I, 1-3, 

1-3, 1-4, 1-5, 1-6 1-7 настоящей серии*

Детали арматурных блоков приведены в выпуске 0-2,

Идентичность армирования панелей различных типов позволила 

унифицировать арматурные изделия. Все они делятся на несколько груш, 

объединяющих изделия по назначению, параметрам поперечного сечения и 

принятым характеристикам стержней. Внутри большинства груш изделия 

отличаются только длинами, что' позволяет получать их путем разрезки 

условно бесконечной ленты определенного поперечного сечения, изго­

товляемой на автоматической контактно-сварочной машине. Этому способ­

ствует и то обстоятельство, что в большинстве случаевв сетках и кар­

касах положение первого поперечного стержня относительно торца про­

дольного стержня не регламентируется и может быть равным от 50 мм до
, \

У-50, где У-шаг поперечных стержней. Изделия, входящие в такую группу, 

имеют одинаковые буквенные обозначения и сквозную цифровую нумерацию, 

на Них выполняется один (в пределах листа) эскиз.

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:

1. Вертикальные каркасыЩ01, Щ 0 2 в устанавливаемые у боковых бор­
цов панелей, у дверных проемов и в тела глухих панелей;

2. Вертикальные каркасыХН103*КЩ обрамляющие проемы;

3* Горизонтальные каркасы К Н 5 Ш 8 ,  армирующие верхнюю четверть '

4* Горизонтальный каркао Ш 0 9 ; устанавливаемый в штрабе двух­

шаговых панелей»

5» Горизонтальные каркасы Ш Ю + Ш 2 7 ,  устанавливаемые по опорным 

граням панелей»

6. Горизонтальные каркасы КЧ130+ХЭД35, обрамляющие проема. '

7. Горизонтальные каркасы Ш 4 8 + Ш 5 4 , устанавливаемые в пере­

мычках панелей с оконными и балконными проемами»

8. Горизонтальные каркасы КН {60+КЩ&2 9 устанавливаемые в пере­

мычках под окнами в панелях лестничных клеток.

Горизонтальные каркасы (пункты 7 и 8) делаются несимметричными для 

случая совместной работы над- л подпроемных перемычек и симметрич­

ными - для случая их раздельной работы.

9. Горизонтальные пространственные (гнутые) каркасы ПКЩ0|и 

ПКН1а, армирующие торцы панелей групп HTI и НТ4;

Ю.Горизонтальные пространственные (гнутые) каркасы ПКН2+ЛКН60, 

армирующие гребни панелей»

11. Сетки GHI+CH3I, армирующие простенки и глухие панели.
I

12. Сетка СН41, устанавливаемые над проемами в панелях лестнич­

ной клетки.

13 «Сетки СН45+СН49, армирующие подоконные перемычки и подокон­

ную часть балконных проемов»

14.Сетки ШН55<* ПСНббаи Сй59, армирующие торцы панелей групп

т  и км»
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15. Сетка Ш58, армирующая птрабу доухшаговых панелей.

16. Гнутые стержяиАН1, АН2, АН9-горизонталъные выпуска*

17. Гнутый стержень АКЗ, устанавливаемый в, штрабе двухшаговых 

панелей гнутый.с:Ьрж§иьЛВ10,усиливающий верхние выступы.

18. Гнутые стержни АН4+АН8 - вертикальные выпуски.

19. Петля строповечные ПН1+Ш5.

20. Закладные детали- MHI, МЙ2 - армирующие выступы саор1ШХ 

граней.

21. Закладные детали МНЗ, МН4 - для крепления- к ним огражде­

ний лоджий в балконов./
22. Отдельный стержень THI, устанавливаемый в торце панелей 

КГ1 и НТ4.

23. Отдельные вертикальные стержни ТН2, обрамляемо проемы.

24. Отдельные горизонтальные стержни ТНЗ*ТН4, устанавливав- 

ш и  под оконной частью балконных проемов.

25. Отдельные горизонтальные стержни ТН5*ТН29, устанавливае­

т е  по низу проемов и по низу панелей с раздельно работающими пе­

ремычками.

Набор элементов каждой группы определен из условия, возмож­

ности заармироватВ любую'дпа г̂ель из типов, срийятызс; р Номенкла­

туре унифицированных индустриальных: нЗделиЦ крудцогшеЛьщос 4-9- 

вташых жшшх домов о шаром несущих поперечных otjb& ct' &*4,ДО 

3,6м ддя строительства в сейсмических районах"*

Принятым наоором' арматурных изделий возможно частичное иди 

{ДюЛное а р м и р о в а н #  И Д р у ги х  в д д ^ в  -isi т р у п п  п а -

т к
« в

.... «

и a re  ви т к л г.
." ]"1"" .......

налей.

' Конкретные длины арматурных' изделий определены в зависимости
' _ - г

.от размеров и конфигураций панелей и конструктивного решения уни­

фицированных узлов арлпровНнля панелей.

Учитывая реальные’условия производства (завод будет выпускать .

ограниченную.номенклатуру панелей), количество марок, изготовляемых 

на одном заводе, будет меньше, запроектированного в настоящем вы­

пуске.

Кдготовлрние изделий и применяемые материалы

Все изготовляемые по настоящему вытеку изделия должны отве­

чать требованиям ГОСТ 10922-75, ГОСТ 14098-68 и ГОСТ 19292-73.

Значительная унификация параметров арматурных изделий позво­

ляет изготавливать их при помощи точечной сварки на автоматизиро­

ванной линии 7728/2 с машиной МТУ,-09 или линии типа И-2И, разрабо­

танной Ид-хустройпроектом, или линии 7728/3, разработанной на базе 

MIMK-3xI0Q, а также подобных линиях.

Арматурная .сталь принята в соответствии со СНиП Д-21-75. 1
С Учетом изменении и дополнений по состоянию на 4 днвАРл 1902. год.
Арматура каркасов и сеток принята из стали классов А-41Г а В-I, пет­

левые выпуски - из стали класса A-I.*

Петли строповочные следует выполнять только Из горячекатан-
> ' -4

ной-стала класса А-Х ВСт.Зсп2,, ВСт.З пс2 по ГОСТ 380-71 (последние
_ ~ j }  ~ : ' / \ ,

для температур при монтаже,, не ниже -40°С>. |
\ , t

Полосовой металл закладных деталей и двутавры выполняйся из _ | 

стали марок ВСт.Зкп2, j
, ' 7 г/ ) ' . S . ’ ( ‘ ' )

. Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной * |

г  А П  И С К  А

х». .— ;.....
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иля рельефно-точечной сваркой, тавровые соединения анкеров 

могут, выполняться дубовой сваркой, под. слоем 'флюса на автома« _ 

-тал типа ЛСО-г^ a.№-200i. Ири цримедендя оборудованяя, не 

обеспечивающего режим сварш  автоматически, следует толщину 

пластинок увеличить до 8 мм*

Защиту закладных деталей от коррозия осуцеотвдять го 

С Ш Ш  Ш-28-73.

Манкировка изделий "

Принятая в настоящей серка маркировка изделий ориен­

тирована на комплектацию юс по технологическим признакам» 

Плоские каркасы обозначены буквами КН, где Н характе­

ризует принадлежность их и всех последующих видов.изделий к 

конструкциям наруглнх стен*

Пространствен’.ше каркасы, получаемые прч помотд сгиба­

ния плоских каркасов# о б о ■$&$ буквами ШН, 
плоские сетка обозначаются б$сваш Ш .

Пространственные сетка, получаемые при помощи сщ йт т  
плоских сеток, обозначены буквами ПСИ.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами

Ж  '

Ж
.{579

а о я с

.г* : „ „К— . — и»

И И I  Б а Ь Н

Исключение составляют гнутиестаргет .пршленяома для строповка
, ' ‘ . ’ ■ 1 ' f X •• ". Я-,,* ' ■ .
' (петля строповрчные,} панелей в обозначаемые буквами Ш .

Закладные детали обозначены букващ/Ш; эти изделия, обяза-. 

тельно включают в себя элементы, я уготовленные вз сортового про­

ката*

Нумерация в пределах основных видов изделий (каркас г сетка, 

петля, гнутый стержень и закладные детали)' принята сквозная*

Б отдельных случаях нумерация изделий следующей группы (в преде­

лах одного вида изделия) начинается с числа выбранного так, что 

для предыдущей группы оставлены запасные номера.

В связи с тем, что набор арматурных изделий обеспечивает 

армирование панелей о большим диапазоном нагрузок, с обходимо 

иметь изделия рабочего армирования с различными про ,ж>стшгкя 

характеристиками* Для таких изделий применена следузотакя система 

маркировка:

после числа, характеризующего габаритные характеристики изделия, 

ставится точка а после нее цифры, характеризующие его прочность: 

диаметр стержней, класс стали, шаг поперечных стержней, размеры 

ячейка сеток; например, KH40.I; КЙ40.2 и т*д.

Зеркальные изделия имеют индекс "д*..
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С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  7

V» u■?? Kl4... КН 
» 1

» «

1...Л Арматурное
изделие

Марка
поз

ДИАМЕТ?
мм

Класс
стали

Aahua(l),
мм КОЛ-ВО Диаметр,

т
К ласс
СТАЛИ

0 Ьщ AM 
АЛМНА.М

Общ ая
МАССА, КГ

ccЭ
КН 117
КН117Л

1 5 BpI 3110 3 5 Ер1 11.13 1.71
2 4 ¥ 280 13 А BpI 3 64 0.36 

2 07eu3T Итого-\ У

КН 118 
KU 118а

1 5 Ц 4310 3 5 ¥ 42.95 1.99
0 4250 А ___________ , ШАГ 300 2 2 А цх 280 15 А БрЁ * 4 207

U Итого 2 М

КН 119 
КН119л

4 5 ¥ 4910 3 5 ¥ 14 7 ъ 2 27
/ 2 А ¥ 280 17 А ¥ 4 76 Ом*»

Итого- 2.74
С п е ц и ф и к а !) И Я В ы б о р к а КИ 120 

КН 420л

1 5 ¥ 5510 3 5 Ф 16.53 2.55
2 А ¥ 280 19 4 ¥ 5 32 0 53Арматурное

И З Д Е Л И Е
Марка

поз
4 Намел; 

мм
Класс
стали

ДлинаО-)
ГАМ Кол-во Диаметт;

мм
Класс
стали

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,M

ОБЩАЯ 
МАССА,КГ Итого 3.08

к и  н о
К й  НО а

1 5 ЕрХ 440 3 5 ЕрГ 1.32 0.20 / ч
2 А Bpt 280 2 А ¥ 0 56 0 05 У т,

Итого 0.25 - —---- ; г

к н ж
К Ш Н л

1 5 ¥  , 1040 ъ* 5 БрГ 3 12 o 'ts М П
4̂1

К
2 А ¥ 280 А А ¥ 1 12 о. и

| ТИТОГО1 0 59

КЙ112 
КН 112л

4 5 ¥ 1640 3 5 Bff A.92 0.16 so 1S0 ШАГ 300 г ^ г
2 4 ¥ • 280 6 А ¥ 1.68 О П 1* _ L

ИТОГО: 0.93

к н н з
КШ 13л

5 ¥ 1815 3 5 ¥ 5.63 0.81
К М 1 2 1

1 5 BfX , 1450 3 S ¥ 4 35 0 67
2 А ¥ 280 1 А Ept 1.96 0.19 2 А ¥ ' 280 6 А ¥ 1 68 0.17/ ИТОГО 1.06 итого- 0.84

КИ П А
КНИ4л

4 5 ¥ гт 3 5 BpI 7. АЗ m
KVH2Z

1 5 ¥ 2050 3 5 BpI 6.15 0 9$г А ¥ 280 9 4 ¥ 2.52 0.25 2 А ¥ . 280 8 4 2.24 0 22
• ' ИТОГО- 1.39 . Итого- 1.11

КИ115 
КН 115л

1 5 , ¥ 5110 3 5 ¥ 9.33 1.44

K H I25
4 5 ¥ 2650 3 5 ¥ 1 9'5 122

г А ¥ 280 41 4 ¥ 3.08 0.30 2 4 280 10 . 4 ¥ 2.80 0.28
. ИТОГО- 1.74 Итого 1 50

К Н « 6
КНИбл

i 5 № 5015 3 5 ¥ 9.23 1Л2
К Н 1 2 А

1 S ¥ 3250 3 5 ¥ 9 15 1 50
г А ¥ 280 11 А fix 3.08 о.зо 2 4 ¥ 280 12 А _ ж _ 3.36 СГЗЗ

ИТОГО: 1.12 Итого 4:83

т к  ■
1919

К а р к а с ы  ' к н и  о *  к т г ^ ,  кн-нол-f кн^гол
СХЕ РИ Я 
i.lblH 2г
6Ь ПЬСП 
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С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы б о р к а

Арматурное
И З Д Е Л И Е

МАРКА
п о у

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Длинам
м м К о л - в о Диаметр

м м
Класс
стали

Общая 
длина,м

Общая
масса,кг

Арматурное
изделие

Марка
поз.

Диаметр
мм

Класс
стали

ДлинаУ
м м К о л - в о Диаметр

м м
Класс
стали

Общая
длина.м

Общая
масса,кг

К Н 1 2 5

1 5 п о о У 5 ¥ 5 . 1 0 0 .7 9

К Н  1 3 0

1 5 Щ 9 5 0 2 5 ¥ 1 . 9 0 0 . 2 9
2 А ¥ 2 8 0 7 А ¥ 1 . 9 6 0 .1 9 2 А Вр1 2 8 0 4 А ¥ 1 . 1 2 0 .1 1

ИТОГО: 0 .9 8 И т о г о : О . А О

К Н  1 2 6

1 5 ¥ 2 5 0 0 3 9 т 6 . 9 0 1 0 6
К Н  1 3 1

1 5 ¥ 1 5 5 0 . 2 5 ¥ 2 . 7 0 0 . 4 1

2 А ¥ 2 8 0 9 А ¥ 2 . 5 2 0.25 2 А ¥ 2 8 0 5 А ¥ 1 . 1 0 0 - 1 1
ИТОГО: 1 . 3 1 * И т о г о - - 0 . 5 5

^ К Н  1 2 7
1 5 6 ? 2 9 0 0 Ъ 5 ¥ 8 . 7 0 1 Ъ А

К Н 1 Ъ 2
4 5 ¥ 1 1 5 0 2 5 ¥ 2 . 9 0 0 . 1 5

2 А ¥ 2 8 0 а 4 ¥ 5 .0 8 0.50 1 А ¥ 2 8 0 5 4 ¥ 1 . 1 0 0 . 1 1
UTOrO: 1 . 6 1 1 ИТОГО’- 0 . 5 9

К Н 1 3 3
4 5. ¥ 1 5 0 0 2 5 ¥ 5 .0 0 0 . 1 6

2 А ¥ 2 8 0 5 А ¥ 1 .4 0 0 1 1
ИТОГО: 0 .6 0

К Н 1 5 А

4 5 ¥ 1 7 5 0 2 5 ¥ Л 5 Й 0 .5 4

2 А щ 2 8 0 6 4 ¥ 1 .6 8 О.П
г , ^ ИТОГО: 0 . 7 1

К Н 1 3 5

1 5 ¥ 2 2 5 0 2 5 ¥ 1 . 5 0 0 .6 9
2 4 ¥ 2 8 0 6 А ¥ 2 . 2 4  , 0 . 2 2

■ИТОГО: 0 .9 1тк
Н979

К А Р К А С Ы ;  КН 125т КШ55 1:152:.1Ч2с
ВЫПУСК!г-г

лист
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А р м а т у р н о е
ИЗДЕЛИ Е

Сп е ц и ф и к а ц и я
ДЛИНАМ ко л -во

мм
Марка диамеп

поз. мм
КЛАСС
СТАЛИ

В ЫБОРКА
ДИАМГГ5 

мм
КЛАСС
СТАЛИ

Об щ а я 
дли на, м

ОБЩАЯ
МАССА,КГ

С ПЕЦИФИ К А Ц И Я
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
МАРКА
поз.

ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

длинаЛ.)
мм

кол-во Диаметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

Общая 
дли на. м

Общая 
масса, кг

ПКН 59 1 4 ¥ ?350 2 4 ад 14.30 142
2 ад 600 16 .

ПКН 41 1 4 ад 2570 2 4 ад 15.94 1.58
2 4 ад 600 18

ПКН 45 1 4 ад 2950. 2 4 ¥ 17.90 177
2 4 . ад 600 20

ПКН 45 1 4 ад 3170 2 4 ¥ 19.5 А 1.93
2 4 ¥ 600 22

ПКН 41 1 4 ад 3550 2 4 ¥ 21.50 2.13
2 4 ¥ 600 24

ПКН 49 1 4 № 3810 2 4 ад 23.22 х 2.30
2 4 р 600 26

ПКН 51 1 4 ад 4410 0 4 - ¥ 26.82 2.66
2 4 ад 600 30

ПКН55 1 4 ¥ 5010 2 4 ад 30.42 3.01
2 4 > ф 600 34

ПКН 54 1 4 ¥ 5560 2 4 ад 33.32 3.30
2 4 В? S00 37

ПКН 57 1 4 ¥ 6210 2 4 ¥ 37.62 3.72
2 4 ад 600 42

ПКН58 1 4 ад 1590 2 4 ад 9.78 0.97
2 4 ¥ ' 600 11

ПКН 59
1 4 ¥ 2190 2 4 • ¥ 12.78 127
2 4 ¥ 600 <4

ПКН60
f Л ад 2790 2 4 ¥ 16.98 168
2 4 ¥ 600 19

В Ы Б О Р К А 10

ПКН 30 ВД 450 ¥ 3. 9 0.38
¥ 600

ПКН 3)1 ВД 650 5.5 0.54
¥ 600

ПКН 3 2 ¥ т о ¥ ТОЙ оло
¥ 600

ПКНЗЪ ¥ т о ' 4 10.64 105
¥ 600 12

ПКНЗА JSL 1750 ж 10.70 106
ж 600 12

ПКН36 ¥ 1970 ¥ 12.54 122
¥ 600 14

ПКН 38 ¥ 2520 3L 14.24 141
¥ 600 16

Т К
4979 К А Р К А С Ы  П К Н 3 0 * П К Н 6 0

18615

СЕРИЯ
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Специср RK A U, И Я
А р/матзрнос
ИЗДЕЛИЕ

Ма р щ

ПОЗ
ДНА/WffTf

ММ
КЛАСС
С1ААИ

ДлмнаВД
м м  , Келво ДйА*ИШ

ММ
КЛАСС’
СТАЛИ

OeuiA«
ДЛИКА.М

ОГ.ЦДЯ
МРП'*,КГ

1.34
К Н 140.1

1 8 АЩ 1700 2 8 А® 3 4Q
г 4 260 12 4 т з .ю С. 30 

Г6АКтоп>

н н м м
1 S А® 187S 2 8 А® 575 1.48
2 4 В̂ Г 260 15 4 0f* 5.36 0.33

ИТОГО’. 1 81

к н 1 4 г 1

1 8 А® 2050 2 8 А® 4.Ю 1.62
г 4 Б£ 260 14 4 ££ 3 ь4 0.36

' Итого 1.98

К Н 1 4 3 .1
1 8 АШ 2500 2 8 А ® 4 .60 1.82
г 4 8рС 260 16 4 Ф 4.15 0 41

Итога. 2,25

КН  1 4 4 .1
\ 8 А® 2475 ' 2 6 а Ш 4.95 1.95’
2 4 260 П 4 ¥ 4.40 о.4 г

N Итого*. 2.38

К Н 1 4 5 .1
1 8 A ll 2650 2 8 АШ 5.30 209

2 4 *£ 260 18 4 ЕрС 470 0.46
ИТОГО* 2.55

КН146.1
1 8 A ll 2900 2 В аШ 5.80 2.29
г 4 ¥ 260 20 4 V S.50 Q.S1

Итога* 5.60

Бы 60  Р К  А

С  I! F Ц И ф  И К А У, И Я В ы  В О Р Ч А 11
Арматурное ЖарчлР^^метр"К ласс ТИииаЦ) Код-йо Дилме? ГКласс ' Овйдля —— j 1 

масса, кги зд е л и е поз мм - СТАЛИ мм ММ СТАЛИ 1 АЛИНА, м

К  Н 147.1
1 Я А© 3075 2 8 АЙ 6.15 2 43
2 4 Ч* 260 21 4 ч * 5.45 0. 54

Итого- 2.97
1 8 А® 3250 2 8 АШ 6.50 2.57

К Н 143.1 2 4 6р1 ; 260 22 4 Ч* 5.70 0.56
. Итога*. 313

h  4 1 4 8 .1
1 8 А® 5300 ЛА. 8 А5Й 10.60 4.19
2 4 ~ " S 260 36 4 9.35 0.32

! Итого*. 5 .11
~Т~~ 8 АШ 5445 2 8 А 0 10.35 4 .32

К Н 1 5 0 1 2 4 БрХ. 260 37 4 41 3.60 0 .95
! Итого 5,27

! 8 АШ 5650 2 8 А® 11.30 4 .4 6
КИ 151.1 2 4 ВрС 260 38 4 ¥ 9. as 0.97

Итого-. 5 4 3
1 8 АШ 5900 2 8 А® 11.80 4-66

К Н  152 .1 2 ~ 4  ~ ~ Ж ~ 2 6 0 40 4 ерс 10.4 1 .03
И того 5 .69

~ т ~ 8 A ll 6075 2 8 А® 1215 4 80
ИН153-1 2 4 ~ ж ~ 260 41 4  . БрС 10.70 1 .06

* Итого*. 5.86

1 8 А® 6250 2 8 А® 12.50 4 9 4
К И 1 5 4 .1 2 4 ¥ 260 4 2 4 ВрГ 10.9 108

Итого 6  02
1 10 А® 1700 2 10 А® 3 4 0 210

K H 1 4 Q .C 2 4 ¥ 260 12 4 Б? 3-10 0-30
- ' Итого 2 .40

1 10 А® 1Й75 2 10 А® З Л 5 231
И Н 1 4 1 .2 2 4 В(ЗС 260 13 4 Ф 3.38 Q.33

Итога- 2 .64
1 10 AIM 205 0 2 10 А® 4 -ю 2-53

к н т . я 2 4 ¥ 26 0 14 4 ¥ 3 .6 4 0.36
1 Итого: 2.89

т к

Н 979 К а р к а с ы  КН140.1+ khisai; кн14о.2+кн142.г
С ^ Р И Я
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С П Е Ц И ф  И К А Ц. И Я В Ы  Б О Р К А 19 I
Арматурное

ИЗДЕЛИЕ
Марка
поз

ДИАМ
ММ

Класс
стали

Длина(4
мм Кол-во Диаметр

ММ
Класс
стали

0БШ.АЯ
Д/ИИА> Oti

МД
щля
iCOA.KI

«лts
К Н 1 5 0 -2

1 10 АЖ 8415 2 10 АШ 10.95 616
2 4 врГ. 260 37 4 8р1 9.60 аэз

! О «—
ош©»©

Итого 7.11

<
з:
а
ш
£0
О
а
с

301 :»
I

.ЭЕ

I
I3
«4шаО

т

1
2

/

> ,

К Н  151-2
1 10 АШ 5650 2 10 А® 1130 6.37
г 4 Ш 260 38 4 Off Э 85 0.91

ШАГ 150 ш Итого т:э4
А,

К Н 152,2
1 10 А® 5900 2 10 АШ 11.80 7.2Е

jj 2 4 260 40 4 6Т 10.4 1.03
Итога 8.31

С л 6 ц- И ОЭ И К А 11. И Я В ы  БОРКА
КН 153.2

1 • 10 А Ж 6015( 2 10 АШ 12.15 7.50
2 4 ВрГ '260 41 4 ¥ 10.10 1-06Арматурное

И5ДЕЛИЕ
Марна
ПОЗ-

ДИАМЫР
мм

КЛАСС
СТАЛИ

Длина((. j
м м Код-во. ДИА̂ ГТГ

AIM
ГКаа- г Отзи̂ Дй 

ДЛИНА, М
05Ш.Л1
.МАССАМСТА;

А!
60

АЙ Итого 8.56

К Н 143,2
1 10 ASH

Ж
2300 j 2 10

4 “
1 4 60 

^1© ^ ' ча 41 1К H IS T '? .
1 10 АШ. 6250 2 10 АШ 12.50 7.11

2 Я 260 ?6 2 4 врЕ 260 42 4 В̂Г 10.9 1-08
Итого 1 5.2Ь Итого 8.19

*X3«С КН 144 .2
1 10 А® 241S 2 10 AU 4.9:> ! 3 0*'1 ___

н н м а з
' 1 12 АЖ 1100 2 - 12 АШ 5.40 3.02

г 4 т 260 11 4 80; | 440
Итого

0.4 3 
3.4 8 

JI. 21 
0.46

г 4 ¥ 260 12 4 Ф 3.10 Q.50
Итого 3.52

К Н 1 4 5 .2
1 10 АШ 2650 • 2 - 10 А!]L_ ь. зо 

4.10 К  И 141.5
1 12 а Ш 1815 г 12 аШ 315 3.55

а Я врГ 260 18 4 2 4 ¥ 260 13 4 ВрГ 5.98 0.59
Итого 3.13 ИТОГО 3.92

КН146.2.
1 10 А1Ч 2900 2 10 АШ ' 5-80 3 58

К Н 142.3
1 12 АШ 2050 2 12 АШ 4-10 5.64

а 4 в? 260 20 4 ^  , 5.20 0 51 2 4 ВрГ 260 14 4 ¥ 5.64 0.36
Итого .4-09 Итого 4-00

К Н 147 .2
1 10 АШ 3015 2  -■ 10 АШ б 15 3,19

КН 143 .3
1 12 АШ 2500 г 12 AUI 4 60 4.08

2 4 ВрГ 260 21 4 ¥ S.4S 0 54 2 4 : 260 re 4 ВрГ 4  -15 Q.41
Итого 4.33 Итогов 4.40

К Н 1 4 8 .2
1 10 АШ $250 2 10 а Ш 6.50 4-01

K H lV t 5
1 12 а Ш . 2415 2 12 А Й| 4.95 4.39

3сX
*

s : 
с ,

Э 4

£ 4 8рГ 260 21 4 врГ 5.1 O.S0 , i 4 ¥ 260 11 4 ¥ .4,40 0.46/ ■ Итого 4.51 Итого 4.85

КН149.2
1 10 АШ 5300 2 10 АЖ 10.60 6.54:

КН145.3
1 12 А® 2650 2 12 а Ш 5-50 4.11

2 4 ¥ 260 36 4 ¥ , 935 0,92 2 4 ¥  , 260 18 4 4.10 0.46
Итого 7.46/ Итого S.17

т к
К а р к а с ы  КН 143.2+ КН 154.2; КН 140.34  КН145.3
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С П Е Ц И ф И  К А Ц И Я | В-Ы Б О Р К А  П Т |
Арматурное

и зд е л и е
Марка
поз.

Диамор
мм

КЛАСС
СТАЛИ

Даина(г)
мм Кол- ВО Дцаметр

ММ
Класс
стали

Общая
длинам

О^нлТГ" 
МАССА,Kf

.________ 3
К Н  1 5 3 .3

1 12 АШ 60Т5 2 12 А® 1215 | 1079
• ____ 3 2 4 ВрГ 260 , 41 4 Ф 10.7 1.06Г

с
«101

a
V О

04
Итого 11.85

X

1«I
2

•Hc

X
£

H

♦
К Н 1 5 4 5

1 12 АШ 6250 2 12 А® 12.50 11.10
- . 2 4 ВрГ 260 42 4 ¥ 10.9 1.081

i
_с -4,

1 ШАГ 150 3
Г ИТОГО'. 12.18

<
s
a
Ш
to
Оaa

т
________________ L

К Н 1 4 0 .4

1 12 АШ 1700 2 12 АЦ1 3.40 3-02,1 -р 2 5 j Ф 260 12 5 Ф 3-Ю 0.48
Итого 3.50

СП Е Ц М  ф И  К А Ц И Я В ы б о р к а  |
К  Н 1 4 1 .4

1 12 1 А® 18Т5 2 12 АШ 3 75 3.33
2 Б ВрГ 260 13 5 ¥ 3-38 0.52Арматурное

ИЗДЕЛИЕ
Марка
поз.

ДИА/ЧШ 
. ММ

Класс
стали

Алиил(д
мм Кол-во диаметр

/ИМ
Класс
стали

0 6Ш.АЯ 
ДЛИНА,М

общая
МАССА.КГ ИТОГО: 3.85

KH 1 4 6 .3
1 12 Ат 2900 2 12 АШ 580 S-15

К Н  1 4 2 .4

1 12 a ip 2050 2 12 АШ 4-10 3.64
2 4 Ф 260 20 4 4 15 Q.41 2 5 ВрГ 260 14 5 fipi 3.64 0L 56

Итого 5.56 Итого 4 2 0

К Н 1 П З
л 12 АШ 5015 2 12 АШ 6 1S 5.46

К Н 143.4
1 12 A Hi 2300 2 12 А® 4.60 4.08

2 А Ф ' 260 21 4 ВрГ S.45 0.54 2 1 5 , ¥ 260 16 5 ¥ 4-1$ Q.64
I Итого 6.00 Итапз 4.72

1

KH 148.3
1 12 а ® 3250 2 12 а ® 6.50 s.n

КН144 4
1 П Г ~ АШ 2415 2 12 АШ 4.95 4.39

2 А Ф 260 22 к 15Л0 0.56 2 5 ¥ 260 17 5 Ф 4.40 0.68
Итого 6.33 Итого 5.07

KH149.3
1 12 A i 5300 2 12 Ай) 10.60 9.41

К Н 1 4 5 .4
1 12 A Hi 2650 2 12 А® 5.30 4 71

a А Ф 260 56 4 ф 9.55 092 2 5 ВрГ 260 18 . 5 ВрГ 4Л0 0-72
' Итого 10.33 . _ итого 543

K H 1 5 0 .3
' 1 12 A i 5415 2 12 А Ц1 10.95 ЭЛ2

КН 146 .4
1 12 А® 2900 2 12 а ® 5.80 5.15

2 4 Ф- 260 37 4 V 9 60 Q.95 2 5 ВрГ 260 20 5 Ф 5.20 0.8

I ' [\... Итого 10.6? * Итого j 5.95

K H 151.5
1 12 ' Alii 56 SO 2 12 АШ 11.50 10.03

КН14Т.4
1 12 АШ 3075 2 12 ащ 6.1S 5.46

=f 1s<ЭС
JC

S I
c

2 |~ г ~ Ф 260 36 4, врЕ 9.85 0.97 г S Ф  |_ 260 21 5 ф 5-45 a  84

J______J Итого 11.00 Итого 6. 30

KH152.5
___________I

1 12 a ® ; 5900 2 12 А1| 11 .(О 1Q.A8
К И14 8 .4

1 12 АШ 3250 2 12 АШ 6. ISO 5.77
2 4 ¥ 260 i 40 4 ¥ 10. А 1.03 2 S Ф 26 0 22 S ¥ 5Л 0.89- ИТОГО ii; si ' Итого 6 6 6

T K
К а р к а с ы  K H 1 4 6 .3 +  K H 1 5 4 3 ; k H 1 4 0 .4 -^ K K 1 4 8 .4

--- .........------- —--■...... -...... ........... ...... - ..... ....  ... ..... ...: --------  ------  --- --------  ■ ♦ - I
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p - v

L

Apmawhqe
ИЗДЕЛИЕ

Марка
поз.

Диаметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДАМНАШ
мм Кол- во Диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

Обща* 
ДЛИНА,̂ М

1Щ а*
mttw

КН 1 И Л
1 12 « AlB 5300 г 12 АШ , <0.60 .9.41
г 5 « W 160 36 S ■ад 9,35 Ш

ПГГото. 1086

КН 15 О.Ц
i п АШ 547 S 2 12 АЩ 10 9 5 1’ 9121 ---г 5 ад - гбо 37 5 ад “ Г Г 4 1Л7

Итого: 1119

КН 1 5 4, Ц
i 12 А!]! 5650 г 12 Alii 11 30 »0.05
г S ад 260 36 5 ¥ 9.9 1.52

S Итого. HS5

КН 1 S U
1 U АШ 5300 2 «2 А® И.во ЮЛ 8
г 5 ч 260 АО S ¥  ! 10,1» U

1итого: 120.8

КН  4 5 3 Л
Ч

_ i _ п АШ 5015 1 п A ill 11.1$ 10.79
г ч 5 ч 260 41 $ ¥ ~ юл 16$

итого: 11.1.1*

КН 4SU.U
i п Ail) 6250 2 12 ATi 12.50 »1.)0
г. , S 260 42 5 ¥ ЮД 168

\ , 4 . 1 , ЙТбГЦ: \%Ц;

К Н, 4 k 4 .l
\ '  Дщ. 2050 .2 Й А§ № АЭ.$
г $ Ч гео ii) 5 ¥ 2.S4' L&39

г Итого-. _ м

Аг м а г »р н о е
ИЗДЕЛИЕ

С П Е Ц И ф  И К АгЦ й, Я

Марка  |Д:
пи.

К Н  ЙГ.5

К U Й &  5

К Н  U l . 6

К И Й 5. 6

ЩАМИР
ММ
7Т

Й

Й

й

Класс
стали

Длина]!,)мм
А Щ

АШ
Вр1

АШ

Ж

АШ
М .

2SS0
гео

зг5,о
гео

zoso
гео

г$Б0
гео

Кол-во Диаметр
мм

18

гг

Й

Ю

В ы б о р к а

ТТ

Й

й

T V

Класс.
стали

Обща* 
дайна,м

АЩ
ВрХ

АШ

АШ
A t

"Alt
АШ

ОБЩАЯ)
&ЛННА(КГ

БЗО

Итого:
650
%1

Итого
Ц.ю
з.ег

Итого
$30
Чы

Итого

IV

БНО

on
ш
7 3 5
W
873
Чъ s
0,8
57S
в.ч о

1W4

К й  Й 8 . 6
II» 3150 ik 4/11 6.50

Ж гео гг п
И т о г о

78$
±ZL
а н

SFm a t s f h o e
«'ИЗДЕЛИЕ

Спец  и 'Фи кдция
Марка

поз.
Диаметр
мм

Клас?
стали

Длина! L) 
ММ '

Кол-во Диаметр
м м

Вы Б О Р К А  
Клас?  
стали

Обща*
; длина,м

Обща*
ДЛИНАД

:*н )*ш.7
АШ 1700
ВТ гбо,

,АШ
Ы

3,4 Р лЖ 13Л
0,36

Итого:: Н о
с е р и  9 . 
изгл-12с 

ВышекК А Рк А сЫ КН №9.4 *  К Н 45.4.4 КН№1$т КН44&.5; КН A 2.G-T к Н Ш6.6; КН<Ч0.7
tV /rr

)1г-г Ш от
9



( D
Арматурное

и зд е л и е
41арка
поз

ДИЛМЕП
мм

Класс
стали

ДлинаМ
мм Кол-во диаметр

мм
Класс
стали

Общая 
длина, м Общая

млсса̂ )

a 1 8 А® 3250 2 8 А Ц| 6.50 2.57
К Н 1 4 8 .7 2 4 Вр1 260 17 4 3 *  ' 4 4 0 0.43

©
о s Итого 3-00

U»
8 А® 5300 8 А Ц1 10 60 4.19с* е 1 2

К Н 1 4 9 .7 2 4 ВрГ 260 21 4 ч» 7.0 0.69

ШАГ 200 8
4 ИТОГО 4.88

7
L

К Н 1 5 0 . 7
1 8 АШ 5415 2 8 А® 10.95 4.52

f-
2 4 ВрХ 260 28 4 в? 7.25 0.12

Итого 5.04
С п Е Ц  И ф  И К А  Ц И Я В ы б о р к а

К Н 1 5 1 .7

1 8 АШ 5650 2 8 АШ 11.50 4.46
А рм атурно е Марка ДИА /ИЁЦ Класс ДЛИНАМ) Кол-во Диаметр Класс ОБЩАЯ ОБЩАЯ 2 4 ВрХ 260 29 4 СрГ 1.52 0.15

и з д е л и е ПОЗ- ММ стали мм /им отали ДЛИНА, М МАССА,КГ Итого S.21

К Н 1 4 1 .7
1 8 А® 1815 2 8 АШ 5.15 1.48 1 8 АШ 5900 2 8 А Ш 11.80 4.66
2 А 260 10 4 2.6 0.26 К Н  1 5 2 .7 2 4 ВрГ 260 30 4 ВрГ 1.80 О.П

Итого 1.14 Итого 5.43

К Н  1 4 2 .7
1 8 А (и 2050 2 8 А ® 4.10 1.62 1 8 AIH 6015 2 8 А (П 17.15 4. 80
2 4 вр1 260 11 4 ВрГ 2.86 028 К Н 1 5 3 .7 2 4 Ф 260 31 4 СрС 8.05 0Л9

Итого 1.90 Итого 5.59

К Н 1 4 3 .7
1 8 А Ш 2300 2 8 All! $.60 1-82 1 8 АШ . 6250 2 8 АШ 12.50 4.94
а 4 Bf* 260 12 4 ВрГ 3.10 0.30 К  Н 1 5 4 .7 2 4 ВрГ 260 32 4 8.50 0.82

* ■ ‘ Итого*. 2.12 Итого 5.16

К Н 1 4 4 .7
1 8 ART 2475 2 8 АШ 4.95 1.95 1 10 АШ 1100 2 ю А® 3.40 2.10
а 4 врГ 260 15 4 врг 3.58 о.зз К Н 1 4 0 .8\

2 4 врс 260 9 4 2.34 0.24
Итого 2,28 ИТОГО: 2.34

1 8 дШ 2650 2 8 АШ 53 0 2.09 1 10 АШ 1815 2 10 АШ 3-15 2  31
К  Н 14 5 .7 г 4 260 14 4 ¥ 3.64 0.36 К  Н 14 г .  8 2 4 ВрГ 260 10 4 2.6 2 2 6

Итого 2.45 . - Итого 2.57
, 1 . 8 Ain 2900 2 8 АШ 5.80 2.29 1 to АШ 2050 2 10 АШ 4-10 2.53

К Н И б .7 г 4 ВрС 260 15 4 4F 3.90 0^39 К Н 1 4 2 8 2 4 Bft 260 11 4 «■ 2.86 0.28
. ИТОГО 2.18 ■ - " < Итого 2.81

К  Н 1 4 7 .7
1 8 АШ 3015 2 8 А® 5 1 5 2.43 1 10 A HI 2300 2 10 А ® 4.60 2.84
а 4 <*г 260 16 ' 4 'i ЧрГ 4.15 0.41 К Н 1 4 3 . 8 2 4 260 12 4 j 4* 3.10 0.30

- Итого 2.Б4 __ Итого*. 3.14

С п е ц и ф и к а ц и я Бы б о Р КА 15

Т К
1973 К а р к а с ы  КН141.1 +  КН154.7-, k h ia o . 8 + k h  143.8

С Е Р И Я  
1.132.1-12с

Выпуск

ч-г А И С Т
10
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SCШ

I

С п е ц и ф и к а м , И я В Ы Б О Р К А  | 16

(3
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
Марка

поз.
Диаметр

ММ
Класс
СТАЛИ

Длина 11/ 
ММ Кол-ео Диаметр

мм
Класс
СТАЛИ

Общая 
АЛИНА,м

Общая 
масса,кг

R H 1518
1 Ю А® 5850 2 10 АШ изо 6.97

cu 2 Ч Bpi 260 29 ¥ 7.52 0.7 S
о««jr

ИТОГО: 7.72
( п \ , r J5*

КН 152.8
4 40 АШ 5900 2 10 А1| Н.БО 7.88КС.)
2 it. ¥ 260 30 ч ¥ 7.80 0.77

ШАГ 2ПП и» Итого 6,05
‘------------------- пхл--

/
К Н 153.8

1 10 Affi 6075 2 10 А0 12.15 7.50

-c
X
а. 
«и
Ф
об.
cr

sc<£ZA
u
2

4
&:cr
*scX
й

i.
2 it ¥ 260 31 ч ¥ 8.05 0.7 9г

Итого 8.29
Сп е ц и ф и к а ц и я в ы б о р к а

KH1S4.8
1 10 А® 6250 2 iO АЩ 11.50 7.71
2 •v ¥ 260 32 It ¥ 830 0.81Арматурное

изделие
Марка т.

Диаметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

Ааийа(Ь)
ММ Кол-ко Ди а м е тр

мм
Класс
стали

Общая 
АЛИНА, m

ОБЩАЯ
МАССАКГ ИТОГО: 8.53

KH 144.8
г 10 Affi m is 2 10 а® A.9S 3.05

КН 1*10.9
1 12 A| ПОО 2 12 A III з,цо 3.02

г <f вд . 260 13 ¥ Ш озз 2 : it ¥ 26 0 9 Ц вД П И 0.23
ИТОГО: 338 Итого: 3.25

К Н  1 4 5 8
1 10 А® 2650 2 10 АШ 5.30 4 3.27

КН1Ы . 9
1 12 А® 1875 2 12 АН! 3.7 5 3.33

2 4 ¥ 260 Й k Bpi - з.бЧ 036 2 Ч Bpi 26 Ь 10 Ц ¥ 2.6 0.26
ИТОГО: 3.63 ИТОГО: 3.59

ас<xZД-iU

C*2CJXXG«X
К Н Й 6 .8

\ 10 АШ 2900 2 10 Affi 5.80 3.58
КН Ш2..9

1 * 12 А® 2050 2 12 Affi 4 t0 3.6 Цг А Bpi 260 15 к* ¥ 3.90 039 2 Ч V 260 11 Ч ¥ 2.86 0.28
ИТОГО: 3.97 < ИТОГО: 3.92

К Н  №7.8
3 10 А1 ВОТ S 2 10 А® 6.15 3.79

К Н )4 ^ 9
1 12 1 1 2300 2 12 Affi 4S0 408

|
2 ¥ 260 46 ц Bpi A.1S оА1 2 Bpi 260 12 ц ¥ 3.10 0.3

Итого У.20 ИТОГО: 438

к н м в
1 10 АШ 3250 2 10 Affi ' 6.50 И.0|

Ш 4 4 Э
1 12 Affi m is 2 12 А® 4.95 439AC

di X
*scSB4*ui00

г ч ¥ 260 17 It ¥ чм 043 г Ч ¥ 260 13 Ч ¥ 3.36 0.33
/ Итого киц Итого 471

К Н U 9 .8
\ 40 Alii 5300 2 10 Affi 10.60 6.5 It

К H i l t 5.9
и АШ 2650 2 42 АШ 530 4.7)

т— l

г ' ц , ц 260 27 It ¥ 7.0 0.69 2 It ¥ 260 ft и Bpi 3.64 0.36
ИТОГО: xzi Итого 5,07

КН 150.6
4 40 Affi s m s, 2 40 Affi 10.95 6,76

Ж H I>46.9ч
1 12 АШ 2900 2 42 Affi 5.80 515

г ¥ 260 26 4 V 7.25 й72 2 Ч W , 260 15 Ч ¥ з.эо 0.39
ИТОГО: тле \ Итого

Т К ' ' / / \  } ' / - . ■■ 
К А Р К А С Ы  К Й М 6 +  К Н 1 5 А .8 ;К Н 1 А 0 .9 - ! -К Я 1 Ц б .9 .

СЕРИЯ  
1.4В2И-13С

1373 Выпуск (•Лист

m s \7
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_______ . С п е ц и ф и  к а ц и я В ы б о р к а 17
А *м а тз р н о е

ИЗДЕЛИЕ
Марка
поз

ЦИАМЕТР
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ПАЯНА (LI
мм КОЛ-ВО ЦИАМЕТР

ММ
Класс
стали

Общая
длина.м

ОБЩАЯ 
МАССАМ Г

К Н  Н И
1 11 АШ 1150 г 12 All 115 0 ; U 10

л . 1 1 €М. г к ц гво 32 Ц ¥ 8.30 0.82
о

,, - ч- ■ ИТОГО ■ Н И ,
ft* Л 5»

К Н |Ц й  10
. . \ ^ i t m .1700.. - 2 12 AS зЦо . 301и г ~
1 : s; ¥ , 280 9 ц - Л - 13 V 0.23

ш А гго о
L

ОЛCJ Итого 155

К Н  i  ц и  о
1 i t A® 1875 2 12 АШ 17 5 333

, 2 s V 280 Ю $ ¥ 2.6 оАо
ИТОГО 3.71

с П Е Ц И  ф  И К  А Ц И Я В ы б о р к а
к . н ш н о

. 1 I t АШ 2050 г 1t a| Ч. 10 369
<7 s . ¥ 280 н 5 ¥ 286 0.ЦАр м а т у р н о е

И З Д Е Л И Е
Марка
поз.

Диаметр
м м

Класс
СТАЛИ

Алйн/ЦЬ)
мм Кол- ю Диаметр

м м
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
АЛИНА, М

Общая 
МАССА,кг ИТОГО Цоч

К Н  Й Т 8
1 11 АШ 1015 г U АЙ 6.15 5.Ц8

к н т . и
1 «1 ,ЬкШ 2300 2 12 Alii Ч.бЪ И.08

г 1» ¥ гео 18 It ¥ 115 W 1 s ¥ 280 12 5 ¥ 110 0.9»
ИТОГО: 5.81 Итого 9.56

К И i V8.3
п АШ 3150 г I t ~ж ~ 8.50 511

К Н  1W M 0
ч I t АШ 1*0 5 г 12 АЩ 49S 9.39

* г А ¥ гео и к ¥ ило 083 г 5. ¥ 260 13 5 ¥ ■ 138 0.52
ИТОГО’ е го __ i__ ИТОГО’. 9.91

К Н Й 9 .8  '
1 i t АШ $зоо г п АШ 10.60 9.91

0.59 К Н 1 и 5.10
1 I t АШ 2 8 50 2 I t A Hi 5.30 911

t к ¥ г$ о г г к ¥ г о г 5 _ е _ 26 0 \ к 5 'v з.бЧ 05б"
ИТОГО- 10.10 ИТОГО.: 5.г9

КН 15 0.9
\ i t АЩ 597 S г п АШ 10.95 m

К И Й М О
1 It АШ 2900 г I t A® 5.80 4.15

г к ¥ гео го к L M _ t t s от г г 5 ¥ 260 '15 5 390 0.60
ИТОГО-. S Z5МТОГО: 10.ЦЦ

К Н 151.9
\ *:■ i t АШ 5650 г п ~ и з о 10.01

Х Н Н И . О ' .
1 I t АШ 1 0 7  5 г 12 Am 8.15 S.96

л V ы 260 го к ■ Ц  ' 7. S t 01S г 5 ¥ 28 0 1 6 ; 5 ¥ Vis 0.EV
ИТОГО ю л  8 ~ - ИТОГО 6.10

К И 1519
f 1 ~ 14- Ай ' 5900 г I t А | П.80 ю л »

. К Н Й . & М
■“ '1 12 АШ 3250 2 12 a B . 6.50 577

г ; , : V ; ¥  ; -  г « о 30 ■ . V , ' V , ■ Л в о отг г 5 ¥  , 26 0 л 17 .. S'!, _ й _ ! Л А о 0.6 8
! 1 « т о го u .is -} Итого 645

К Н1519
~ т ~ Ч 4 :~. Ш 5 г i t 0 |  :b l i p " 10.19

Х Й Й Ш
е ± _ 12 Af 5300 г 12 A® 10.60 9.91

' А  1 к Щ  '' to o 31 ч А ; W ■ 03; - г ■ - S п о 27 S J £ _ 7.0 1.0»
\  / ' ~ Г t i t o r o 1118 ' - ИТОГО 1099

Т К
'-К- а :V . К А ,СГ>1 ♦’ К Н ’le lk llv  ■ R .H .i^tN 0.9-',K  Н ,9

1ЕРМ Я ; 
Ш 1 Н 1 о

1979 Бы1Щ ТТвст'“ _1-г мг



С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а 16
Агмашное

изделие
МАРКА
ПОЗ.

Диам етр

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

A a h h a \L )

мм КОЛ-ВО Ди а м е т р

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
Алиил,м

ОБЩАЯ 
МАССА, КГ

КН 148,11
4 Ц АЙ 3250 2 11* АШ 6.50 7.85г S гво п 5 ¥ ЛЛо 0.68

ИТОГО 8.53

К И 1 4 Ш
\ 1«* Aff 2050 2 Ш AlJ 4.10 «4.9 5г 6 •AW 260 11 6 А | 2 86 О.СЦ

Итого 5.59

КН Й 5 Л
1 IV A i 2650 2 1к "А 1 Г 5,30 6.Ц0
г 6 АШ 260 IV 6 AS 3.63 0.81

ИТОГО 1.21

К Н 1 4 т
i Ik AS 3250 г 4*< АШ ' 6.S0 7.8 S
г б АЙ 260 17 6 АШ 4А1 0.98

Итого 7.83

? (
V. <3.

0
о
«м U>CM

ШАГ <50 и>см
и г

Сп е ц и ф и к а ц и я ВЫБОРКА
АРМАТУРНОЕ

И З Д Е Л И Е
МАРКА
ПОЗ.

ДИАМЕТР
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА! Ц  
М М

Кол-во ДИАМЕТР
М М

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩ АЯ
Д Л И Н АМ

ОБЩ АЯ 
МАССА,КГ

1 6 А0 поо 1 6 ДШ 4.70 0.67

КН140.13 г <0 АШ поо 1 10 А ГО 1.70 1.05
з V. ¥ 260 12 «4 ¥ . 3.12 0.31

/ ИТОГО; г.оз 1
\ б АШ 1675 1 8 AS 1.68 0.7И

КН 14Ц З
г 10 АШ 1675 1 10 AS 1.86 т
г ¥ 260 13 V ц 3.38 О.ЗЦ

ЙТОГО: 2.26

Сп е ц и ф и к а ц и я
А р м а т у р н о е

и з д е л и е

Марка
поз. г 

зг пт -ч? Класс
стали

If•c_ Кол-во Диаметр
мм

Класс
стали

"Общая 
длина,м

Общая" 
масса,кг

K H I5 0 .1 0
1 12 А® 5И5 2 12 АЙ 10.9 s Э.7 2
2 5 BpI  - 260 26 5 ¥ 7.2 S 1.13

Итого: 10.85

КН151.10
1 12 Aili 5650 2 12 A® 11.30 ■ ю оз
2 5 BpI 260 29 S' BpI. IS2 1.16

ИТОГО 11.19

К Н 152.10
1 12 Affi 5900 2 12 All 11.80 10.48
2 5 BpI 260 30 5 _M_ 7.8 1.2

Итого 11.68

КН 153.10
1 12 АШ 6075 2 12 Aflj 12. IS 10.79
2 5 BpI 260 31 5 8.05 з.гч

Итого- 12.03

К Н 15 к  10
1 12 АШ 6250 2 12 Alj) 12.50 11.10
а 5 BpI 260 32 5 ¥ 8.3 1.28

' " Итого лг.38

ш 4 г н

1 14 а | 2050 2 1V AS..., «4.10 *4.95
2 S w 260 11 5 BpI 2.86 о ц

' Итого 5.39

К Н 4У 544

1 IV Affi 2650 2 iV Alii 5.30 6.40
2 $ ¥ 260 IV 5 BpI 3.63 0.56

Ит о г о JB 3 L .

В ыбор к а

Т К

Ш79
Ка р к а с ы  КН150.10+КН15^Ш;КН1‘»2.и+КН М и;КН Ш гтКН И8.»г,КН Ш З;КН 1‘ШЗ.

СЕРИЯ 
1.132.1-10* 

Зы№| лист г-г is
18615 19



ft Ы Б OP К А
Apmatipwoc
изделие

Марка
поз. -»

xr
 

!
зг

*» *
1

-
__

-9 КЛАСС ДЛИНАМ
ММ KU-M Диаметр

MM
КЛАСС Обдай

ДАЙНАМ
Седая
МАССАКГ

Л Н Ш 7 .1 0 3 4 Bpl 260 36 4 ¥ 9.35 0.92
СТАЛИ СТАЛИ Итого- 6.28

< е> АЖ 2050 t 8 АЖ 205 0.84 4 8 АЖ 5415 4 8 АЖ 5.48 216

К Н 4 Ш З
. г to АЖ 1050 t to АШ 5.05 4.26

К Н 4 5 0 4 3
2 40 АЖ 5415 4 40 АЖ 5.48 3 38

ъ 4 № 260 44 4 f t 3.64 азб 3 4 ¥ 260 31 4 f t 9.60 .0 95
Итого- 243 Итого-. 649

t 8 АЖ 2300 4 8 АЖ 2.30 0.94 4 8 -АЖ 5650 4 б АЖ 5.6 5 223

| i  || aim |ч 2 to АЖ 2300 t -to АЖ' 230 442
К Ш 5 4 .4 3

2 40 АШ 5650 4 40 АЖ 5.6 5 -349
К  Н 3 4 f t 260 t6 4 f t 445 0.44 3 4 f t 260 38 4 9.8 5 0.91
. . Итого*. 114 Итого*- 6.69

1 6 АЖ 24П5 t 8 АШ 248 0.98 4 6 АШ 5100 4 8 АЖ 5.90 2.33

K H 4 W .1 3
2 to r АЖ 2415 t to АЖ IA6 4.5,3

К Н 1 5 2 .4 3
2 40 АШ 5900 4 40 АШ 5.9 0 3.64

l 4 № гьо 49 4 № 440 0AJ 3 4 _ м _ . 260 40 4 f t 4 0.4 4.03
Итого*. 2.94 Итого*. 1.00

4 В аш 2650 4 8 АШ 2.65 4.05 ' ■ 4 8 АЖ 6015 4 8 АЖ 608 240

К Ш . 4 3
г 40 АЖ 2Ь50 4 to АЖ 265 4 64

К Н 4 5 3 4 3
2 to АШ 6015 4 40 АЖ 6.08 3.15

ъ 4 f t гьо 48 4 4Ю 0. 46 ( У 4 ¥ 260 М 4 ¥ 4 0.10 1.06
Итого*. 315 л Ит о г о * 124

4 6 ш * 2900 4 6 АШ 2.90 4-4 5 1 8 АЖ 6250 4 8 АЖ 6.25 м

K H 4U 6.43
2 40 АШ 2900 .4 to АШ 290 4.19

К  Н 4 5 4 1 3
г 40 ЛЖ &гЬо 4 40 АЖ MS г м

Ъ 4 . . ж . . 260 20 4 _ М _ 5.20 0.54 ъ 4 ¥ 260 42 и f t 10.9,' 4.08
- Итого*. 3.45 ИТОГО*. 1.44

i n е ц и cb и к л ц, и я
А Р М л тч рм ое  

и здедне
М a и а 
поз

т т ъ

КН1АЫЗ

Диаметр
мм

to

to

to

К л а с с
СТАЛИ

АЖ
АЖ

W

АШ
АШ

АЖ
АЖ

Д а й н а  Ц1) 
мм

3015
301 5

2Ь0

32 50
32 5 0

2 6 0

53 00

53 00

Кол-во Дилметр
мм

24

22

В Ы Б ОРКА

to

to

to

К а лес
СТА А И

АШ
АШ
Вр1

АЖ
АЖ
ft

АЖ
АЖ

Об щ  а *  
д а  и иа . м

зов
3.06

545

И того-.

3.2 5
3.25

5.1
Vi то го-

5.30
5.30

49
МАССА КГ

4.22
4.90
О Н
366

4.26
2.00
0.56

3.64

2.09
з.п

к

Т К
<979 К а р к а с ы  KHM/i^KH15U3

186 f5 W

с е р
и ъ г

и %
,1-12с

ВЫПУСК
2-2 лист

44
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X•J
2<ла • ©  ©  ■

С п е ц н ф и к л ц и я В ы б о р к а  о п
АР MATT РИО 6

изделие
МАРКА 

П 03
ДИАМГР
• м м

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА (L) 
ММ Кол* во ДиАметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ ОБЩАЯМАССА.КГ

.
I/Oсм '

K H I4 5 .4 4

4 8 АШ 2650 4 8 АЖ 2 65 1.05
2 42 АЖ 2650 4 42 АЖ 265 1 3 6

- о
Г о-'

о' 'л<viу
3 4 ¥ 260 - 46 4 ¥ 4.10 0.46

W Итого- 3.67

ШАГ 1В0 S/5

К Ш А Ь А

4 8 АЖ 29 00 4 8 . АЖ 2.10 4.4 5
2 42 АЖ 2900 4 42 1 АЖ 2.90 2.58

*- 3 4 ' ¥ 260 20 4 ж 5.2 0 0.54
- И того'. и г и

K H i  4 1 .4 4

4 8 АЖ 3015 4 8 АН 3.08 1.21

с;
л
о.
«j

о.
СГ

VжиXг**-•<3
X

I
•*жк
«=<«•f*

С п е ц и ф и к а ц и я Б  Ы Б О Р К А 2 42 АЖ 3015 4 42 АЖ 3.05 2.13

-

АРМАТ ^рмое 
ю д  е пие

МАРКА
ПАЗ.

ДИАМЕРТ
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Д АШ (Ц
ММ КОЛ'6 0 ДИАМЕТР

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИЛА, М

ОБЩАЯ 
МАССА, КГ

3 4 ¥ 260 24 4 ¥ 545 0.S4
Итого-. г ш :

К Н 4 Ш 4

4 8 АЖ 4100 4 8 АЖ 4Л0 0 .Ы

K H 4 4 8 . I4

4 8 'АЖ. 3 250 4 8 АЖ 3.as 4.28
г 42 АЖ 4100 1 М АЖ 41.0 4.54 2 42 АЖ 3250 4 42 АЖ 3.25 2.89
з 4 в* 2Ь0 42 4 ш 3.40 03 3 4 Bft гьо 22 '4 ¥ 5.1 0.56

Итого-. 2.48 Йтого-. 4.13

K H I U . f t

4 8 AST 4815 4 8 АЖ 4 88 014

К Н 4 4 9 .4 4

4 8 АЖ 5300 4 8 АШ 5.3 0 2.09
2 42 АЖ 4815 4 42 АЖ 4,88 4.61 2 42 АШ 5300 4 12 АЖ 5.30 4.14

<££
г

9жо.Xж
сЭ

5 4 Ж 260 В 4 Ы $98 0.54 3 4 ¥ 260- 36 4 ц . 9.3 5 0.92
Итоге-. 3.00 Итого- 1.12

к ш ш 4
4 8 АЖ 2050 4 8 АЖ 2.05 0.84

■К Ш  5 0 .4 4

4 8 АЖ 5415 4 8 АЖ 5.48 2.46

4
2 42 АЖ ■ 2050 . 4 42 АЖ 2.05 4.82 2 42 АЖ 51.15 4 . 42 АЖ 5.48 4.86Ъ 4 8р1 260 44 • 4 Ж З.Ы» 0.36. 3 4 ¥■ 260 31 4 ¥ 9.6 0 0.9 5

Итого-. . 2.99 Итого-. 1.91а.СГ
хя:
с:
Да

•*ас3?
«=*CU«3 ■ К Ш И А

4 8 АЖ ш о 4 8 АЖ 230 0.94

К Н4 54.44
4 8 АЖ . 56S0 4 ' 8 АЖ- 5.65х 2.гз

2 42 АЖ 2300 ' 4 <2 ■, АЖ 2.-30, 204 2 42 АЖ 5550 4 ' 42 АЖ 5.6 5 5.Q 2
3 4 * 2Ь0 46 4 ¥ •4.4 5 0.44 3 4 Ж 260 38 4 Ь1 9.8 Ъ 0.91

3Z
3

=~г

- Итого. 3.36, Итого- 6.22

ш ш и
4 8 АШ 2415 4 8 . АШ ■ 2.48 0:98

КН452.44
4 8 АЖ . 5900 4 8 АЖ 5.90 233

2 42 А1 24Т5 4 42 АШ 2А8 2.20 2 42 АЖ 5900 .4 42 АЖ 5.9 0 5.24
3 4 >1 260 41 4 ¥ 4.40 0.43 3 V ¥ ш 40 4 ¥ 4 0.4 4.03

" Итого*. З.Ы Итого-. 8.60

т к
К а р к а с ы  K R 4 4 0 . 4 4 v K H 4 5 2 . 4 4 .

^ г п п п г -
1M32.1-12S
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tf и a a a n w и 
ii

А р м а т у р н о е  (Марка 
ИШЛНЕ поз.

Ш З З . Й

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
Диаметр! класс |Алина\Ь) 

ММ СТАЛИ ММ
А0I

12 AIII
ВрГ

S07 5
БОТ 5
гео

Кол-во Ди а ме тр
мм

4

В Ы Б О Р К А
КЛАСС
СТАЛИ

<2

Общая 
длина,м

А 1)1

АШ
м

ОБЩАЯ 
МАССА,КГ

6.0 8
6.08
10.Т0
Итого

то
5.40
1.06
8.66

о П ЕЦ и Ф И,К А Ц И Я В ы б о р к а - г)
Арматурное

изделие
Марка
поз.

ДИАМЕТР
ММ

Класс
стали

Длина \L) 
MM Кол-во Диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛМНА.М

ОБЩТЯГ
МАССА.КГ

К Н 141.15

1 8 AIM 1300 1 8 АШ 2.30 091
1 12 А® 2300 1 12 АШ 2.30 704

‘ 3 5 ¥ 260 16 5 ад Ц.15 ОБ 4
Итого: 3.59

KHIW41-5

1 б а® m is 1 8 АЖ г.4 8 0.9 8
[~2 12 Ain 7475 12 АЩ m 120
_ 3 S Bel 260 17 5 ад 4.4 0 0.68

ИТОГО; 5.8 Б
1 8 Affl 2650 1 8 а| 2.65 1.0 5

К Н 1 4 Ш ? 11 АШ 2650 1 12 All 265 23 6
1 1 5 ¥ 260 18 S ¥ 470 0.Т2

Итого 415

КН146.15

_ J 8 А| 2900 1 8 А| 290 1.1 5
2 12 All гэ о о 1 12 All 2.90 7.58
3 5 ¥ 260 20 5 ¥ 5.20 0.8

ИТОГО 9.53

к т и . 1 5

1 8 »8 30TS 1 8 АШ 3.08 1.77
г 12 АШ 30T 5 1 12 All 3.08 2.73
3 5 Bfl гео 21 5 ¥ S4S 0.84

Итого; 499.
1 8 ай 3250 1 8 а| 3.ZS 1.28

RH148.15 2 12 АШ 3250 1 12 АШ 3.2S 289
3 5 ¥ 260 22 5 ВД 5.7 0.88

Итого 5.05

К Н 1 4 Ш
1 6 Affi 5300 1 8 Aii S.30 209
2 12 АШ 5300 12 АШ 5.30 411
3 5 гоо ЗБ 5 ¥ 93 S 1.4S

Итого 8.75
1 8 All 547 S 1 8 All 5.4 5 216

KHI50.15 2 12 a6 547 5 1 12 АО 5.48 486
3 5 ¥ Д60 37 5 ¥ 9.6 1ЛТ

ИТОГО 8.49

К Й15Ц.1 Ц

AI] 6 1 50 АН) 6.1S 247
12 А))! 615 0 11 АП) 6.1 S S.SS

W 160 42 W 10.5 10 8
ИТОГО 9.10

КМЙ0.15

поо А1Ц ПО т
12 АН) ПОО 12 W и  о 151

160 12 3.10 0.48
ИТОГО 266

1_ К И Ш Ш
А1[1 187 S

12 1875 12 W
1.88
1.88

О.ТЦ
Ш

H 260 13 Ж_ 3.38 0:52
ИТОГО: ,2.93

к н и ш

т к ]

12
Ай 205  0 го s 0.81
АШ 2 0 5 0 12 2.0 5 Ш
J L 280 19 3 6Н 0.56

1 9 7 9

йшо; А Н

К а р к а с ы  КН 153 .Й ; К Ш 5 Ц .№ ; K H t4 o . is t  k h is c h s

"Ж7? “3 &

изг.1-12с
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sZ ■' :. ' ' r' •> С п е ц и ф  и к  *а ц и  а Вы б о р к а 22-

v  s V Армат^ рнос
изделий

Марка
поз

ДиАметр
мм

К ласс
стали

ДлинаЩ
мм КДл*бо ДиАметр

мм Класс
стали

Йещая
ДЛИ̂ А.М

ОВЩАЯ
МАССАКГ

тCJ

К Н 4 4 2 . 4 6

-1 3 • А1 2050 1 8 АЖ 2.05 0.81

о ьа-О

2 > ! 4 :т го 50' 4 44 АЖ .2.05 2.48
f h U - . з - . ' 5 ¥  , 2:60 14 . • 5 8рГ З М 0 56ы

Итого-. 3.85

К Н 1 4 5 . 1 6

1 8 АЖ 2650 1
1 Ь АЖ 2.65 1.05, ШАГ 1 Эи »ЛCs?

1 2 ' 14 АЖ 2650 1 14 АЖ 2.65 3.2 0
T  --------- -------------------— -— 3 5 6рХ 260 18 5 6£ 49 0 ОЛ 2'

Итого- 691

1 P n o n  U ( h i n / 1  II Hf.

К Н 1 4 8 . 1 6

1 В АШ 3250 4 8 1 АЖ 3.25 U 8
—

t  Ц  w Ц) У\ г\ А Ц И Л D & IB O P K A 2 ц АЖ. 3250 » 4 14 АЖ 3.25 3.93Apmatnmqo 
и зде п н e

Марка 
П 0 3

Дидметр
мм.

Класс
стали

Длин a (L) 
мм Кол-бо Диамвтр

Мм
Класс
стали

Об щ а *
длина,м

Общая
МАССА К Г

3 5 _ м _ гьо 22 5 ад 5.7 0.68
Итого-- 609

K H 1 5 U 5

1 8 A I 5 Ь 50 1 8 АЖ 565 2 23

К  Н 14 2 .17

1 8 АШ - го50 1 3 АЖ 2 05 0.8Т2
*r

<2 АЖ 5650 1 12 АЖ -5Ь5 5 02 . 2 14 АШ 20 50 1 44 АЖ 2.05 268i s J f e _ 26 0 38 5 " bfiL 99 1-52 3 6 АЖ гьо 14 6 ’ АЖ 3.62 0.8
Итоге. е л . Итого 409

K M  5 2 . 1 5

1 б A I 5900 4 8 АЖ 5.90 2.33

К  Н 14-5.17

1 3 АЖ 2650 1 8 АЖ- 2.65 4.05
г <2 A I  . 5900 4 __42 АЖ 590 5.24 2 14 АЖ 2650 4 44 АЖ ч 2.6 5 3.2 0
3 5 «* 260 40 5 _ М 40.4 1.6 ъ 6 АШ ' 260 16 6 АЖ 467 106

\ ИТОГО-. 8.59 Итоге-. 5.29

КШ Ш 5
1 б АЖ m s 4 3 АЖ 6 08 ^ Л О

К  V U 4 6 .1 7

1 3 АШ 3250 1 8 АЖ 325 т г в
2 12 Аж - Ь015 , h 12 АЖ , 6,08 1 U 0 2 14 АЖ 3240 1 14 АЖ 3.2$ 3.93

. - з 5 : 240 41 Г  S’ щ .10.1 Ц.5 3 6 АЖ 260 22 6 АЖ 5Л 4.26
Итого--. 9.45 Итоге*. 6 4 7 '

К И Ш 5

i 8 A I 4250 f 8 АЖ 62$ -2:41 -
2 п : i iir J 6 25 Q i 12 АЖ ш $.5?
ъ 5 _ м _ 260 42 5 109,- Ш

' ИТОГО: П  0,

TK
m

К /и» К a Cbi-- K-H1S115-^vfC Л ' К i4 6 .n
1R61R X*

t e й и я
f *Г32.У1&
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С' П&ЦИфИКАЦ ИЯ В ы б о р к а 24
Л

1 т_

лщ
2сое; t

_  *  5

i k
а

— съ. — 
*= с

-a
с

Ф  с Р %п

Армата р н о 8 
и зд ел и е

Марка
и ь .

Дйамстр
мм

К ласс
стали

Длина (Ц
ММ Кол-во Диаметр

мм
К ласс
стали

Обитая
ДЛННА.'М

Об И1АЯ
МАСМ.КГ

К Н 4 4 3 .4 9

4 8 АЖ 2300 4 8 . АЖ 2 3Q 094
2 12 АЖ 2300 4 42 АЖ \  30 2 04

О
- СМ

«а
о*

Ч

3 4 ¥ 1Ь0 42 v 4 ¥ 340- 0.3
Г \ ) ______ Итого- 325V J  / > • • 1

K H 1 J . i l  19

1. 4 8 АЖ W 5 4
4

8 АЖ 2.48 0.98
ш а г  200 «/> 2 42 АЖ 21(15 12 АЖ 2.48 2 20

1— L 3 4 ¥ 260 13 4 ¥ 338 033
Итого- 3.54

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  “ 1 В ы б о р к а
К Н 4 4 5 .4 9

4 8 АЖ 2650 4 8 АШ 2.65 4.Q5
2 12 АЖ 2650 4 42 АЖ 2.6 5 236

Арматчр ное 
; и з д е л и е

Марка
поз.

рАметр
мм

Класс
стаям

Длинам
мм

КОЛ-56 Диаметр

мм
Класс

стали
Общая

длинам
Общая
МАССА ,Kf

3 4 ¥ ■ 260 44 • 4 ¥ 3.64 036
Итога- З .П

К Н 4 5 3 . 4 В

< 8 АЖ 6015 1 б АЖ (.08 2.AQ

К Н М . 4 9

4 8 АЖ 2900 4 8 АЖ 2.90 4.45
г \ . 40 АШ ЬО15 4 АЖ 6.08 3.15 2 42 АШ 2900 4 42 АЖ 2.90 2.58
Ъ k Opt 260 ъ и 4 ¥ a os 0.19 Ъ 4 ¥ 260 4 S 4 ¥  ' 3.90. 639

Итого 5 9 4 Итого 4.4 2
е:с 8 АЖ 6250 4 8 . АЖ 6.25 2.41

K R 4 4 1 .4 9

4 в АШ 3015 4 8 АЖ 3.08 4.22

= K H J1 5 4 В
2 40 ' АШ 6250 4 40 АЖ Ь 25 3.86 2 42 АЖ 3015 4 42 АЖ 3.08 2.13

_  с* эс < -г *
г |а  f  ш «с•— a
s ?^

П П
ъ и ¥ ' 260 32 4 ¥ Г  8.30 0.82 3 4 ¥ 260 46 4 ¥ 4.4 5 0.44

Итого 1.4 5 Итого- 436

I f  П JO
1 8 АЖ поо 4 б АШ 4.10 О.Ы

К Ш . 1 9

4 б АЖ 3250 4 8 АЖ 3.25 m

д 3
"SI

ичь г 41 АЖ 4100 4 42 АЖ ПО 4.54 2 42 АШ ' 3250 \ 42 АЖ 3.2S 2.89

' ь 4 ¥ гьо - 9 L ¥ 2 3 4 ’ . 0.25 3 4 ¥ 260 49 4 ЬрГ 4.4 0 043-
' \ Итого. 2.М 1 Итого 4Ь;А.

Э«
-ЭЁ зid
ti|S

U U il.  1 1Q
\ В АЖ 4818 4 6 А1 ' <вв, 0.14

КН449.49
4 е АЖ 5300 4 8 АЖ 5.30 209

2 42 АЖ , 1815 4- 42 АЖ . 4.8В 4 Ы 2 м АЖ 5500 4 42 АЖ 5.3 0 4Л1
3 4 ¥ 260 ; 40 " V А. - ¥ П О  ' 0.25 3 4 ¥ 260 21 4 ¥  ~ 1.0 Д69-

<

; s

^ = 5

Итого-. Н Ь Итого-. 1.69

К Щ М . 1 9

4 8 АЖ 20 50 4 е . АЖ 2.05 0.84
Ш  50.49

4 8 АЖ . 5^15 4 8 АШ 5.48 2.16

ч \ г АЖ 2050 1 42 АЖ 2.05 f82 2 42 : АЖ 5И5 4 42 АЖ 5.48, 4.86

3 и ¥ 260 44 ¥ 2.86 0:28 -3 4 ¥ : 240 28 4 ¥ -ras ' Q.12
Итого-. 2.94 Итого-. m

т к

г <979
• ' . ч - . . • . , - ч .

с е р и я  
И 3 2 / Ы & . ,

К А Р К А С Ы  К  н  1 & 0 .1 6 -  К Н 1 0 , 4 1 Ь ;  1\ Н Т н Ш У  +  К  Н  1 Э  U .1 7
' 1 • ------------- ----1— - -
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с п е ц и ф и к д ц и я
Арммчрнсе 

нгдел и г
МАРКА
ЛОЗ

Ш 5 Ш

ДИАМвТР
ММ

\г

К л а с с
СТА Л W

А№

АЙ

Д лмиа(1) 
мм

5650
S Ь 5 Q
2 60

Кол-и

4

29

БЫБОРКА
Дндметр

мм

12

Класс
с т а л и

Овщ АЛ 
ДЛИН А, м

AijJ

АП1
¥ _

Итого

5 65
5 65 
9 52

ггъ
5 02
О 95

С п е ци ф и кация
/Армата рн ое 
л изделие

МАРКА
ПОЗ

Дидметр
мм

Класс
стали

Длин A (L)
MM Ков-bo Диаметр

MM
Класс 
ста ли

ОБЩАЯ
ДЛЙНА.М Общая

массакг

K W 1 4 1 . 2 0

1 8" A t 4 075 1 a a ® 188 094
2 12 Alt 1895 1 12 Ml 1 88 1 Ь1
3 5 M ' 260 10 S ■м 260 0 4 0

ИТОГО f 4 281

к т т

1 e A?j ,2050 1 .6 Am 2 05 084
2 12 A0 20 5 0 1 12 At 205 1 82
3 5 6fl 260 n 5 w 2 86 0 44

итого 301
1 6 Alj 2300 1 a A№ 2 30 091

- К Ш Л Л 9 П
'2 12 All! 2300 1 12 A If 2.30 204

Г х г П Ч ' О х и

г
3 5 8PI , 260 12 5 BpL 3 П5 0 48_Ti---------

Итого 3 43

- К Н  1 4 4 . 2 0

1 a All 2495 1 8 Alj 2 48 098
2 12 All 2495 1 12 Alii 24 8 г  го
3 5 Spl 260 13 5 M 3 38 052

ИТОГО 3 9 0
1 6 АШ 2650 1 6 All 265 1 05

|  Ш 6 5 . 2 0
2 12 Af 2650 1 12 All 2 65 ; 236
3 5 w 260 14 5 ¥ - 3 64 0 5 6

Итого 371

1 8 AI 2900 1 a Alj 290 1 1 5

i/ i j j /, А 9 П 2 12 AUL 2900 1 12 All 29 0 2 58 •
n n i H - O . t U 3 5 ¥ 260 15 5 ¥ 3 90 0 6 0

Итон* 4 УЗ
i 8~ All 309 5- 1 8 AH * 5 08 Г2 2

l/MI i f  П П П i 12 All 3 Q'9 5 1 . ’ ' 1 2 A I Г 3 0 '8~ I 213
* K h i ^ / . Z U 3 5 ¥  ‘ 060 - 1b 5 ¥ 415 0 64

Итого 4 5 9

1 8 All 3250 . 1 8 AW , 325 1 г г

J l / l l i J  О П П 2 , 12 A f 3250 A 1 12 ' , ai! ; зо 5 ' 2 89
Ч К Н ' ч о х Цi ^ 3 5 ¥  1 26P 49 A 5 ¥ ' 6 6 0 Q68
4 [ f —T~—1— Итого" 4 8'5

Ш 2 1 К К Н  1 4 8 . 2 1 ) .  :

...  1 40z tc n z:

с 8 Р И Я 
1.132.1-12:

5ЫПТ1СК
г - 2

ЛИСТ"
2 0

Ь ЫБОР-К-А гь

А| 5900

К Н  (52.19

AIJJ 5.90 2.зз
12 ми 5900 12

W 260 30
JML S.90 $24

м 7 8G 
Итого

091
834

All 6095

КН 4 53.49 12' At 6095 12
At
I T

6 08 n o
6 08 5 Ъ9

ад 260 31 ¥ 8 05 0 99
Итого 8.58

All! 6250

m w e t 12 A t 6250 12
260 32

*A|
Ж

6.25 2 49

JML
6 25 5.55
M O 0 82

И т о г о1 8 84

M l. h o p 1Л0 0 69

K H14Q.2Q
и *§• 9700 i * A t Ш 4.54

¥ 260 2 M i о.гз
ЙТ.1Ц: г.А4

T K

1979 К а р к а с ы
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С п е ц и ф и к А М Я В ы б о р к а 26
APIW^PH 0 i

изделий
Марка

поз
ДиАметр

мм
Класс
ОТ А ПИ

Длин а (6)-
ММ К ол-во Дилметр

мм
К ласс
СТАЛИ

0 Б Ц̂ л л 
ДЛИНА.М

(TBuiap
MACCA.Kf

Y  NУ'
КН45̂ .20

4 8 АЖ 82 50 . 4 8 A I 8 25у 247
toО* 2 42 АШ 8 2 50 4 ' 42 АЖ 8 2 5 5 55

о  ■ а-о«я

т  '. 5 Щ 260 32 5 ад 8 3 4 2 8у Итого- 930
_____ г О»

К Н  4 4 2 . 2 4

4 6 АЛ 2 0 50 4 б' АШ 2 0 5 084
2 44 АШ 2 0 50 4 44 АЖ 2.05 248

—
лыш а г 2 (ИЗ 3 5 ад 260 44 5 ч 2 88 -0 4 4

L Итога ■ 3 13

КН 145.24
4 8 АЛ 2850 4 8 АЖ 2.85 4.05

с;
__ 31

а
OJ
СО
о

—“ сх. 
с

% П  П Р I I  И (t) И К А  Ж И Я В Ы Б О Р К А 2 \и АЖ 2 8 5 0 4 44 АЖ 2.8 5 3 2 0
2 ----------------------- _Ц
£ Армлчрное 
2  иъдепие

Марка
поз.

Дйамотр
мм

Класс
СТАЛИ

Длина(1)
мм кол-во Диамстр

мм
К ПАСС 
СТАЛИ

Q Б Щ, А Я 
ДЛИНАМИ

0 бщ.ая
МАССАМ"

3 5 ад 260 44 5 ад 3.8 А 0 56
Итого-. 4.84

ч  К Н  1 4 9 . 2 0
О.с:

4 е АШ 5300 4 8 АЖ 530 209  
АЛ 4_ КН448.24

4 6 АЖ 3250 4 8 АЖ 3.25 4.28
2 42 АШ - 5300 4 42 АД 5.30 2 48 АЖ .3 2 50 4 48 АЖ 3.2 5 393
5 5 Ы 280 27 5 № г о 4:08' 3 5 ад 280 41 5 ч 6 6 0 0 6 8

Итого-. гее 1 Итого- 5.89
=сX
£ 1/  м i  с п п п

4 6 ' АД 5415 4 Ь АЖ 5А8 2.4 8

КН442.22
4 8 АЖ . 2050 4 8 АЖ 2 05 0.84

2 42 АЖ 5415 4 42 АЖ 4 5 . U 4.86 * 44 A I 2 0 50 4 44 АЖ 2 05 2.48' '!*
< *2 at а. *-
<— эS? г

КН 10U.20 V 5 ы гьо 2Ь 5 ¥ гз 4.4 2 3 8 A I ' 280 44 8 АЖ 288 ОЬ4
- Итого- 8.4Д Итого- 3.9 3

4 8 АПГ 5650 4 8 АЖ 5.85 2.23 «

к ш м
4 8 АЖ 28 5  0 4 8 АЖ 2.85 4.05

КН J 5120 2 42 АШ 5Ь50 4 42 АЖ 5.8 5* 5.02 2 44 А1 2 6 5 0 4 44 АЖ 2.85 3.2 Q
3 5 Ч  . 280 29 1 5 ад 1.52 10 6 3 6 АЖ 26 0  ‘ 44 8 АЖ - 3.10 0.89

Итого-. 8.34 Н'тога-. 6.96
ic -3и z
ix с[М?
' -с

: >

;; КН 152.20£гг -

4 6 А1 , 590 0 * ~ т ~ 8 АЖ 5,9 0 2.33

КН 448.22
4 8 АЖ 32 50 . 4 8 A I 3 2 5 4Ч2 8

"2 42 АШ 5900 4 • 42 АЖ 5.9 0 $.ч24 2 48 АЖ 3 2 5  0 4 44 АЖ 32 5 393
0 5 Ы  ' 2Ь0 . 30 5 ¥ 1.80 4.2 3 Ь A I 2 6 0 п 6 АЖ 4.4JD O.se

Итого- е . п ИТОГО: 6,49

КШ 53.20

Т К

1979

42
АД
АЖ
Вр!

>̂0Т 5 
 ̂0П5 
280 34

42
5

А Ж
8.08 
0.4) 8
а. о 5

Итого

зло
5.40
Ч.ги
9;4)̂

К а р к а с ы  К Н Л 9 . 2 0 ? Ш 5 1 а О -  КН Ц 2 .21тК Н 1Л в .21 ;К Н М .22тК Н Ш 8.г2
186 IS' 27

“ “ Т а  р и $  
1П2.1-& 

бШТШТиТг 
2-2 24



H i

0 ©
3,

0 -

f

0 oi

Г"
Jc__X_ ШАГ ISO c4 шдпгоо

V

С П Е 1 1 И Ф И К А Ц И  5 ВЫ БО Р К А С П £ Ц И Ф  И К  А Ц. И Я В ы б о р к а '

Ар м а т у р н о е М А Р К А ДИАМЕТ^ К л а с с Д Л Й Н А (и) КОЛ-SO Д иаметр! Класс О б щ а я  [О б щ а я А Р М А Т У Р Н О Е  |Л4А Р К А  [ДИАМЕТР Класс Д Л И Н А М ) KQA-SO ДИАМЕТР, КЛАСС О Б Щ А Я ОБЩ АЯ
иэаели Е ПОЗ: мм СТАЛИ ММ мм С ТА Л И ДЛ И И А , М  |М А СОА, КГ И5А 6Л И Е  . | ПОЗ. 1 мм стали мм 4 • м м С ТА Л И Д Л И Н А , М МАССА, КГ

1 16 А® 2 050 2 16 Аф 4.10 ! 6Л7 Г  1 - ; 16 ! Af 2050 2 16 АШ 4.10 6 47
К  Н 142.25 2 5 ^50 14 5 ¥ 3,6 А 0 54 U 1/ г* 0 £ 2 1 ц 1 -__ ? ¥ £60 11 ' 5 3 64 056

! ■ И ТО Г О : 7.01
1--------
1 1I ИТОГО: 7.25

1 16 Anj 2650 2 16 Д[« 5.30“ 8. $6 1 '!S 16 . !I АШ 2650 2 16 Ат 5.3.0 8.36 ’

К Н  1 4 5 .# 2 /s ед 260 18 • 5' " чУ(Г~ П ш Г К Н  145.25 2' ! 5 '. РД £60 14 5 ¥ - 0.55'
- ИТОГО- i 4 W I

1- 1 - ! Ит о г о- 8.92
1 IS Аф $250 2 , 16 ■ A ill : 6 50 ю г е ;| 1___J 16 !! Л® $250 2 ■ 16'. , Аф 6.50 Т 0.26

К  Н 148.25 2 5 Eft ' £60 22 S ¥ Ь.Т O i l | К Ц й 8 .£ 5 p i r s " .. нд - £60. 17 5 ¥  , ЧМо 0.6,8
7 ■' 1 1 Итого-. (Итого; Ю.94

1 ль А!_й 2050 2 16 . A Ijl 4.10 Гб.'4Т; 1 16 Аф 2050 2 16 . А ®  ’ 4.10 6.47
КН  1j42.24 : 2 6 Аф 260 Ц 6 АШ 3.62 0. $ 0 К Н  142.26 2 6 Аф £60 11 6 Аф 2,86 о.ен

0  \ , - 1 . Ч; ч ИТОГО-. 7 .ет] итого: 7.11
.4 16 ' АШ 2650 2 16,, 4 А® 5.30 '8.~U ' '■ - ' ' 1 \ ; 16 . АФ.. ' 2650 г- ; 16 . А ® ' 5.30 8.36

КН 145.24 2 v 6 ■- ; Аф •; £60 18 , 6 , А | 467 Ш : < К Н 145.26 2 ’ 6 Аф £60 14 ' 6 АШ 363 0.61J :
. - ■ итога-. о.Чо ИТОГО-. 9.17 ,

1 16 АЩ ^ $250 2 - 16 А®, 6.5G 10.26 1 16 А® $250 2 16 АЩ 6.50 10.26,
КН 148,24 2 6 А® £60 ' 22 6 J '" Я Г Г 5.70 1£6,' К Н 148.26 2 ; Лш . £60 17 .6 А® чм г fl.se

' V s \  - ;1-
Ч.4 .

Итого*. J.M _- ' Д- 1 ИТОГО: м г '/ ' •.

T K К A P  К  А С Ы  К Н  142® 3r  26; K H  14*51Й П 26; К  H 14 8. 2Ъ  ̂26

1Ш5' w

С  Е ^ И  Я  
1. 13>2И-12с
Выпуск
2-2

Лися
22



, й? 1• SE. <■ю-сО
( р р . : ; Тоc-t V  " "  . © Л D iiСrjч

и

7,

«=;
м.о.

си
«о
сэ

“ Си
сг*

- оt =с * ГЕ
1 <- 3
?jr

7

Йv 1 ;
«яв
1,1 S ct*. «и
±15

Ж<сг
«21—1
£

(Xсг
■iГСжСГЬ.

'

(ъ \
' а

' CSS
а-Оcw ( ъ ) ■ - V ,, 1

с
' с̂  3 ̂ ыЛ г у {Ъ )~~ ---- 7 -- *—-----™7

шаг 150 Luj__7, , ШАГ 200 _ 1̂Т "If
" - , и 1 ____  - J t

/ - . - ‘ ^

One и, н ф и к  а и, и я
ТР

В ы б о р к а С л е ц И й) И к  А Ц И Я 'i b l  Б-i Р К А
Арматчрмой
и з я р. л и е

Марка
ПС5

диаметр 
мм .

Класс
СТАЛИ

Длина (Ц
ММ Kqa-so Дилме

мм
К RAC С
СТАЛИ

Обцая |0бЩ.А5| 
ДЛИНА,М ]МАССАКГ

ДрмАттРное 
мделн е

Марка
поз

Диаметр
мм

К ПАСС 
СТАЛИ

Длина (L) 
мм Кол-во Диаметр

мм
Класс
СТАЛИ

Об Uj.Ай 
ДЛИНА,М

0 б 1ДАЙ 
МАССА.КГ

и  к т

б АШ 2050 { 8 АЖ 2 05 1 0.8 \

КН  1 6 2 .2 9

к 6 АЖ ао so { а АШ 2.05 0 81
а 16 АЖ ю  so 1 16 АЖ •я 0 5 I 3 23 2 46 АШ 2050 ' 4 <6 АЖ 2.05 3.23
з 5 ¥ 260 16 Ки Spl j ЗЬч> 0 56 3 5 v r 260 [ 4 5 8р1 г;ъь ^ Q.H4

■ {Кто го. k ьб ИТОГО: и м

К Н М 2 7

8-Ч _АЖ__.
щ
щ.

_2b50_.
2650

-• ЯW А'ж__
£

H S 4 0 5_̂

К И 4 4  5 .29

Л 8 АШ 2650 4 S AS 2.65 4.05

3
J fc _  
• 5

- \ 46 А' 2 о S М  В~" 1 U АШ 2650 4 46 АШ 265 4.4 8
260 18 5

- - 6.П0 ГУ 2 . ъ 5 5р1 2Ь0 4А ' 5 6р1 гь 4 0.56
Итог а- 5.Я 5 Итого. 5.19

Ш Ш 1

6 АШ 3250 4 8 : АЖ 3.2 S 4.28

К И 4 6 8 .2 9

4 8 АШ 5250 4 8 АШ 3.2 5 4.28
и 16 АЖ 3250 1 46 Щ 3 25 5.43 ' 2 46 АЖ 32 50., 1 16 АШ 3.2 5' 5.13
ъ Б ¥ 260 22 S ад 5.1 088 3 5 ¥ 260 41 В т k kb Q 68

Итого-. 1.29 Ит0го-. 1.09 .

КН  1 4 2 .2 6

1 _ /6 АЖ 20 5 0 4 б АЖ 2.05 0.84

К Н  16-2.30

4 8 АЖ 8050 - 4 6 АЖ 2.05 0.84
2 16 АЖ 20 50 16 АЖ- 2.0 5 3 23 2 . • 46 АЖ 2050 i 1 46 АЖ 2.05 3.23
6 6 '■АЖ., *260 16 6 АЖ ЪМ , 0.56, 3 6 АШ 260 * 41 6 МЕ , 2 86- О.Ь41 ■ „ / - \ Итого/ • 6,60- -V Итого-. kbS

К Ш " 8

1 ь т 2650 1 6 ' АЖ, ' 2.65 1CS

к ш м

4 / е АШ 2650 4 Ь ' Mt; 2,6 5 1.0 5 ,
2 46 АЖ ibSO :■ V ' - 16 • АЖ ' u s т  ‘ 2 . 46 ;АЖ 2650 1 46 АЖ 2.6 5 7(78

"'У ь кЖ • н о i% - 6 , АЖ' ' дло ол г ' Ъ - ;ЬУ АЖ 260 4Ц k -АЖ. 3,4 0 0.69

ш

ш

Щ

: / . , - , '5 * •. tl /  ■ ’ ЙТОГв;, ;s?9§. --1 Итого-. 5.П

К й ш е

АЖ . 3250 ■г « - : а , АЖ : 3.25 1.28

К Н 1 4 8 :3 0

V, Г 6 АЖ s i  50 " 4 8 ‘ ■АЖ-. ЗД5 U.28 ■
2 46 АЖ 3250 ,  f  : 16 ,, АЖ 3.2S ;■ 2 . 16 АЖ ?250 ’ 1 ll. 46 - № 3.25 5.13
Ъ 6 АЖ п о 22 6 АЖ '• 5.1 088- 3 : -;; . 6 1 АШ : гьо I V 6 - ' АЖ, АЛО 0 98

- ’ с-- /- Итого-.; 129 ' у . - / Итоге-. , 1.39

т к
КАРКАСЫ

[ С е р и я  
■ 1Ш .1У2еЛ

1979 fewn-iCKLlMtf
l . ' i r i  i m _ '

>^т 75 29\



[с
ТТ

ЕЛ
НИ

К 
| 

JlE
tH

KK
oT

A 
I В

ЕЛ
 Д

НЖ
 

(с. 
U

; К
 у

 [
нш

лт
ин

ск
д^

с п е ц и ф и к а ц и  я
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
МАРКА

поз.
ДНА МШ 

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИЦА^)
ММ Кол-во ДНАМЕТ?

ММ
К ласс
стали

ОБЩА* 
АЛИН А(М

Общая
МАССА,»

К  Н 1 6 0 .1
i 8 А Щ 2300 2 8 4.60 1 82
2 4 ¥ 210 16 4 ¥ 3.52 0.35

итого* 2.17

К Н  < 6 1 .1
1 8 Am 2475 2 8 АЙ 4.95 1.95
2 Г 4 № 210 17 4 ЕрГ 3 74 0.37

ИТОГО: 2.32

КН (62.1
1 2 \ A hi 2650 2 8 АШ 5 30 2 09
2 4 ¥ 210 18 4 W 3.96 0.39

Итого* 2.48

КН <60.2
1 10 А Ж 2300 2 10 A Ml 4.60 2.84
2 к № 210 16 4 ¥ 352 0.35

4 ИТОГО 3.19

КН 161.2
1 10 AW 2415 • * , 10 Ай 4.95 3.05
2 4 210 17 4 ¥ 3.74 0.37

ИТОГО •* 3.42

КН 162.2
1 40 Alii 2650 2 10 1 A in 5.30 3 27
2 к Ц 210 18 4 ¥ 1.96 0.39

' Итого*- 3.66

КН 160.3
i 12 АЙ 2300 2 <2 / АШ 4.60 4 08
г и 8(1 210 16 А ' ¥ 1 5 2 0.35

, ИТОГО5 k k }

КН 161.3
4 12 АШ 2475 2 42 АШ 4.95 4.3§
г 4 8(2 210 17 4 ¥ 3.74 0.37

. ИТЮГО: 4.76

Бы Б О РКА

СПЕЦИФИКАЦИЯ
АРМАТУРНОЕ 

* ИЗДЕЛИЕ
М А Р К А

поз

Бм

К л а с с
с т а л и

А Л И Н А  (L) 
ММ КОЛ-ВО-д и а м е т р

мм
К л а с с
с т а л и

О б щ а я
Длиид.м -Об щ а я  

К л а с с а  кг

1 12 Д1П 2650 2 12 А|П 5.30 4.71
КМ 462,3 2 4 ¥ ' 210 18 4 ¥ 3.96 0 39

ii Итого*. 5 10
1 I 12 А (П 2300 2 12 Ай 4.60 4.08

КН <60.4 2 5 4 210 16 5 3 52 0.54
ч ИТОГО 4 62

1 12 AHJ 247 5 2 12 Ай 4.9S 4.39
КН 161.4 2 5 ¥ 210 17 5 ¥ 3.74 0 58

ИТОГО’ 4 97
Ч 1 12 Am 2650 2 . 12 АШ 530 4 71

КН <62.4 2 5 ¥ 210 18, 5 ¥ 3 96 0 61
Итого 5 32

1 , 14 Am 2650 2 14 A III 5.30 6 40
КН <62.5 2 _5___ ¥ 210 18 5 ¥ 3.96 0.61

- Итого* 7.01
1 14 АШ 2650 2 14 Alii 5.30 6.40

КМ 162.6 2 6 ¥ 210 18 5 ¥ 3.96 0.88
IL Итого *• 7. 28

В Ы  Б О РК А 19

т к
1919

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

КН 160 л

М А Р К А
П О З .

Д И А М Ш
м м

К л а с с  Ц а и н а (1) 
с т а л и | м м к о л - в о Д И А М Е Т ^

М М
К Л А С С
С Т А Л И

О б щ а я
Д Л И Н А М

О б щ а я  
м а с ц и т

1 - 8 АШ ;- 2Ъ О О 2 81 Аш 4.60 1.82 -
Z 4 B I л 210 ‘12 4 В1 2.64 0.26

итого*. 2.08

К а р к а с ы  k h i60.i + 7 j к ш е и *  4; k h i62.u s

in

С Е Р И Я  
i. 132.м 2с

ВЫПУСК! А И С Т
2rZ 24

/Я£, /*Г





С п е ц и ф и к а ц и я
Арматурное

ИЗДЕЛИЕ
"Марка
поз.

Аиамегк
мм

Класс
стали

ДЛИМА(1)
ММ КОЛ-ВОДиаметр

мм
Класс
стали

Общая
длинам

Общая
МАСС/уу

KH162JB

1 ю АШ 2650 4 10 Afi 2 65 163
2 8 Аш 2650 1 8 АШ 2.65 105
3 4 BpI 210 18 4 Ф 3.9 6_ 0.39

3.0?Итого--

КН -160.14

1 12 Аш 2300 1 12 АШ 2.30 2.04
2 8 Ащ 2300 1 8 ' АШ 2.30 0.91
3 4 ¥ 210 16 4 в*г 3.52 0,35

' Итого-- 3-30

КН Ш . й

1 12 АШ 2475 1 12 A hi 2Л8 " 2.20
2 8 АШ 2АТ5 1 8 > r=J 2Л8 0.98
3 4 ВД 210 17 4 ¥ 3.74 0.̂ 7

Итого*. 3.55

КН 162/14

1 12 Аш 2650 1 12 Am 2.65 2.36
2 2 .Alii 2650 1 8 АШ 2.65 1.05
3 4 ¥ 210 18 4 Ф 396 0.39

1 Итого*. М о

КШ 60.15

А 12 AM! 2500 1 12 Аш 2.30 2.(Ц
2 8 А| ' 2300 1 8 2.30 0.91
Ъ 5 ¥ 210 16 5 ц 3.52 П-5Ч

\ 1 Итого- ЗАЗ

В ы  в о  РК А

СПЕЦИфИ КАЦ И Я
Арматурное |Марю1Аиамей Класс! ДлинЦЦ, 

ИЗДЕЛИЕ ПО *3 ММ СТАЛИ ММ

КШ64/15

КН 462.15

К Н 162.16

К И 162,17

м

42

14

14

Ат
АШ

Ф

АШ
AIU
Ж .

Ат

АШ

JSL

Ат 

А Ш
А т

2475
247$
210

2650
2650
210

2650
2650
210

2650
2650

210

КОЛ-ВО

17

18

18

48

В ы б о р к а

ДИАМЕТР 
ММ
12

12

14

14

К л а с с
стали

Общ ая
длинам

АШ
А®

АШ
A in
BpI

АШ
АШ

№

АШ
A in
АШ

31 
Общая
МАССА КГ

2.48
2.48,
5Л4
Итогов
2.65
2.65
3.96

ИТОГО:
2.65
2.65
3.96

Итого*.
2.65
2.65
3.96

ИТОГО:

2 20

0.98
0.58
3.76
2.36
1.05
0.61
4.02
3.20
1.05
0.61
4 8,6
3.20
1.05
0.88
5.13

т к
1979 К а р к а с ы  r i m 6 0 . w - 4 5 j к ш б и м - Н Б , к ш б 2 . « - Н 7

с EPHSJ 
1.1Ъ2.1Ч2г,

Выпуск 
2-2

ЛИСТ
26



eJ3' о£ x

XUi

(IT) (? )

a n  EL и Ф и  к а  ц и  я ВЫ Б О РКА | 32
i<**•>cO

АРматурн oe
ИЗДЕЛИЕ

МАРКА
поз.

ДИАМЕТ̂
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИ НА (l) 
ММ КОЛ-ВО ДИАМЕТР.

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

Общая 
длина,м

ОБЩАЯ
МАССА,*?

KH 162.19

1 12 АШ 2650 1 12 А® 2.65 2.36
Csl 2 АШ 2650 1 8 АШ 2.65 1.J05
Оиз §

3* 4 ¥ 210 14, 4 Ф 3.06 0.30
Итого*. 3.71Л%Л ...

-

К H 160.20

1 12 A ill < 2300 1 12 А® 2 30 2.04

■+--------- 1
UM1 ZUU ел 2 8 АШ 2300 1 8 А® 2.30 0.91

L Ъ 5 ¥ 210 12 5 W 2.64 0.41
Ито'го*. 3.36

.

К Н 161.20

1 12 Аф 2475 1 12 Am 2.48 2.20
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы  Б 0 Р К А г % А® 2475 1 8 АШ 298 0.98

—

<
s
o_
Ш
CO
о
Q-
C

CJC

1<33
2-:.

гvs
Л
0

7
X
<aJta
s0
r£zrCJuJ —c

1

ъ 5 ¥ 210 13 5 ¥ 2.86 0.А4АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

МАРКА
ПОЗ.

АИАМЕТТ;
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА(ц)
MM Кол-во АИАМЕПЗ

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ 
АЛИНА,М

Общая
КАССА, КГ Итого*. 3.62

K H 1 6 0 .1 8

1 10 Aljl 23 00 1 10 АШ 2.30 1.42

КН  1 6 2 .2 0

1 12 АШ 2650 1 12 АШ 2.65 2.36
2 8 Aljl 2300 1 - 8 АШ 2.30 0.91 2 8 АШ 2650 1 8 А Ш 2.65 1.05
3 4 BpI 210 12 А ¥ 2.6

ИТОГ
4 0 26 3 5 Bd 210 14 5 Ф 3 08 0.47
0: 2.59 Итого-’ 3.88

K H  1 6 1 .1 8

1 • 10 Alii 2A75 1 10 АШ 2.48 1.53

К Н  1 6 2 .2 1

1 14 АШ 2650 1 14 А Ш 2.65 3.20
2 8 АШ 2475 1 8 А® 2.48 0.98 2 8 АШ 2650 1 8 А® 2.65 1.05

L 3  <L 3  . ьс 

' IUJ t?

3 А ¥ 210 13 ^ , Ф 2.86 0.28 3 5 ¥ 210 14 5 ¥ 3 08 0.47
ИТОГО: 2.7 9 Итого*. 4.72

№
*2]Ж

К Н 1 6 2 . 1 8

1 10 A Hi 2Б50 1 10 АШ 2.65 1.*6 3

К Н  1 6 2 .2 2

1 14 АШ 2650 1 14 АШ 2.65 3.20

J

2 8 A III 2650 1 8 Аф 2.65 <05 2 8 Аф 2650 1 8 АШ 2.65 1.05
3 А ¥ 210 14 4 Ф 3.08 4 0.30 3 Б АШ 210 14 6 А® 3.08 0.68

- Итого* 2.98 Итого-. 9.93
!fe: 3B

f f l

X*3fX.
<
ao

XX
&r-
О

K H  1 6 0 .1 9

1 12 A® 2300 1 12 А® 2.30 2.0*1
2 8 A® 2300 1 8 АФ 2.30 0.91
3 А F , 210 12 4 вд 2.64 0.26

*=C
S '
rs:
*c
2SS

_ *£

“  rs: 
i :

ИТОГО: 3.21

K H 16U 9
1 12 A® tkl5 1 12 АЖ 2.48 2.20
2 8 A HI 2475 1 8 А® г л  8 0.88

3 4 ¥ a io 13 А ¥ 2.86 0.28.
' ЙТ0Г0\* З Л 6

Т К К а р к а с ы  к ш б о .1 8 -г2 0 ;  к н ш . ^ г о ;  к н  162.187-22
СЕРИЯ

1919 ВЫПУСК
2 -е

Л И С Т
27

Г 3 6 /Я  З в



0

0

ШАГ 150 а

33

0

0

_ «rf
о оt-чСО

J ШАГ 200
-4...шо*

С--*

С П Е Ц И Ф И  К А Ц И  q В ы б о р к а С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а

А Р М А Т У Р Н О Е
И З Д Е Л И Е

М А Р К А
ПО З .

Диаметр

м м
К Л А С С

СТ АЛ И
А л и н а М  

м м  ; К О Л -В О ДИАМЕТР,
т

КЛАСС
СТ АЛИ

Об щ а я
д л и н а м

Общая
м л с с а .к г

А р м а т у р н о е
И З Д Е Л И Е '
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М А Р К А
П О З .

ДНАМЕПТ
М М

К л а с с
С Т А Л И

А л и н а А Л
м м Кол-во Д и а м е т р

м м
к Л А С С
С Т А Л И

0& Щ А Я  
Д Л И Н А , М

О б щ а я  
МАССА,КГ

КМ 162.27
1 1S Alii 2650 1 16 А ф 2.65 4.18

К Н162.29
1 16 А Щ 2650 1 16 А ф 2.65 4.18

2 8 А Й 2850 1 8- А Ш 2.65 105 2 ,8 А Ш 2650 1 8 А Й 2.65 1.05

Ъ 5 В Г 210 18 5 ¥ 3.36 0.61 3 . 5 ЕрХ 210 14 5 ¥  . 3.08 О Л Т
i111 И т о г о ; 5.84 И Т О Г О  • 5Л 0

КН 162.28
{ 16 А (в ' 2650 1 16 А ф 2.65 438 1 16 А Ш 2650 1 16 А ф 2.65 4.18
2 8 А | 2650 1 8 А ф 2.65 1.05 2 8 А ф 2650 1 - 8 А ф 2,65 105
Ъ 6 - Aft] 210 18 6 А ф 3.96 0.88 N H Ib ^ .o u 3 6 АШ 210 14 ' 6 А ф 3.08 0.68

И Т О Г О : 6.11 / Итого •• 5.91

В ы б о р к а

i

к I <с]1 -1 UJjl -,*> <

1 Z
т к
1979 К а р к а с ы  к н м & 2 .2 7 -г 30

С Е Р И Я
\лъгл-®£ 

В ы п у с к  Л и с т  
2-2 23
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©

D  П
С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  3 5 J

к ............... г- A p m a w k o e

ИЗДЕЛИЕ
М а р к а

поз.
ДИАМЕП1
ММ

К л а с с

с тал и

Длинам )
мм

Кол-во ^At^ETP
МЛ*

К л а с с

СТАЛИ
О б щ а я

ДЛМКА,М
ОбЩАА
МАССА, КГ

<
х

*' ft.
! «*
; <Q

О
-  Cl 

C

I t

l i

S f
Ш *
KM  
i  8

T

!

i

OLcr
t

1

,

4

i

— £

. 9
’ ( I T )

СН 14.1
1 4 ад 690 14 4 ад 20.17 2.04

~ Т ” 4 ад ! 2630 4

a
о о

ю
ш
С4

СИ 15.1
1 4 ад 740 14 4 ад 20.82 Z.06

( 0 ^ , о а 2 4 ад 2650 4 ■ ^ . .
\ £ r

<
3

t,
<
3

С Н 1 6 .1
1 4 врГ 790 14 4 ад 21.52 2,12

2 4 ад 2630 4

I СН17.1
1 ~ 4 ад 915 14 4 ад 26.00 2.57

* 4 ------ 'r I
1 г

2 4 ¥ 2650 5

25

1

WArtOO
Ь !

I trа  АО
^ ------

G H ie .1
1 4 ад 950 14 4 ад 26.50 2. 62

* для c h i . 1 2 4 ад 2630 5

+ - _________________ С Н 1& 1
1 4 ад 1040 14 4 ад 30.28 3.00

С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  j 2 4 ад 2630 L 6 ‘ ------------1 ♦

Ap/MAT3PH0E
ИЗДЕЛИЕ

А? АРКА 
ПОЗ. MM

К л а с с

стали
ДлинаД

мм
Колво Д и а м е т р

мм
К Л А С С
С Т А Л И

ОБЩАЯ
ААИНДМ

ОрЩАЯ
лмесА.кг СНР.1,1

1 4 ад 1330 I 14 4 ¥ 36.91 3.64

г г п ! 4 ад 2630 7

CH1.1 |
i 4 m 215 14 4 ад 6.26 0.82

СН 22.1
I

1 4 ад 1580 14 4 ад 37.81 3.73
1 4 № 2630 2

1

095™
2 4 ад 2630 7

C H S . i
i 4 <¥ 315 14 4 ад ~9.66

С Н '2 3 .!
1 | 4 ад 1455 14 4 ад 41.94 4-Ю

2 4 2630 2 Г 2 ! 4 ад 2630 8 *

С Н 4 И
i ! 4 ¥ 365 14 4 ад 10.56 р1.02

С Н Й .1
1 ! 4 ВрГ 1505 14 4 ад 42.00 4-1S

! 4 1 ад 2630 2 г 4 ад 2630 ,8

C H '5 .1
^ r 4 ¥ 390 14 4 ад 10.71 1.06

СН25.1
1 1 * ад 1550 1А * ад 42.74 4.22

2 !, 4 ¥ 2630 2 2 4 ¥  ... I 2630 8

C H 7 . i  (
t 4 ! ад 440 14 4 ад 14.04 1 . з а СИ26.1 1 4 ад 1580 15 4 ад 4309 4-26

7. 4 ад 2630 3 2 4 ВрГ 2630 8

C H 8 .1
1 4 ¥ 490 14 4 14.74 146

СН21.1
1 4 ад ! 1630 14 4 ¥ 46.41 4 .60

4 *¥ 2630 Ь 2 4 ад 2630 9

C H 9 .4
1 4 Ж 515 14 4 ад 15.09 1.49

С Н 2 9 1
1 4 ад 1755 14 4 ад 48.27 4-76

.= T

i .

g  ■

2 4 ВрГ 2630 3 2 4 ад 2650 9

C H 1 Q 1
1 4 в^[ 540 14 4 ■Щ 1S.44 153

С И ЗО , г
1 4 ад 1880 14 4 4 ад 52.60 5.20

* 4 8? 2630 5» 2 4 ад 2630 10

C H 1 2 .1
1 4 ад i t s 14 4 _ Ж _ 1 6 .441 1.63

С Н 31 .1
1 4 ад I9 6 0 14 4 ад 53.70

2 4 ад 2630 Ъ г _
'■ 11 1 4 ад 2650 10 1

j 5 .30

m
С е т к и  C H M  4  C H 3 1 . 1

С Е Р И Я  
1 .152.1-12С

Ш Н 1

Вцпуос Аист . 
2 -2  3 0
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1

Арматурное
Изд ели е

Марка
поз.

Диаметр
мм

Класс
стали

ДлинаГ/.} 
м м

Кол- во Диаметр

/ИМ
К ласс
стали

Общ, а а 
ДАИНДМ

ОбШДЯ 
МАССА, КГ7 '

' СН  16.2
1 5 врт 190 9 5 ВрГ 14 99 2 ,3 0
2 5 ВрТ 2630 3 1

отiO64
C N 1 7 .2

> 1 5 В?! 915 9 5 ВрГ 16 .09 г 4 1

( 9
бю 2 5 ВЛ 2 6 30 3 ■
W«К
3 С Н ) 8 .2

1 5 в?! 950 9 5 ВрГ 19.02 2 .9 5
2 5 ВрГ 2630 4

СИ 13 .2 1< 5 вр 1040 9 5 ВрГ 19 .81 3 0 5

2

2 5 врХ 2630 4

5 ШАГ 300 СИ 21 .2
1 В ВрГ 1330 9 5 25.10 3 .8 6
2 5 т 2630 БL

---------- -------ЗР-
С Н 2 2 .2

. 1 S 1380 9 S в ? 2S.5S 3.92
С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а 2 5 ¥ . . . 2630 5

А рматурное
ИЗДЕЛИЕ

М а р к а
ПОЗ-,

^илмгп*
мм

Класс
СТАЛИ

Длинл(г;
мм

Код во Диаметр
мм

Класс
СТАЛИ

05ЦДЯ
ДАЙНА, М

Ощля
МЛССАДГ С И 55 .2 .

1 5 8РТ 14 S5 9 5 ВрГ 1$.4S 4.05
2 5 ВрГ 2630 5

С Н 4 - 2
1 S в|1 365 9 5 ерт 8.54 1.31

С 4 2 4 .2
1 5 ВрГ 1505 9 5 ВрГ 26 6S 4 ю

2 5 BpI 2630 2 2 5 В? 2630 5

С Н 5 .2
1 5 ВрТ 390 9 5 ВрГ 8 .1 6 !. 35

С Н 2 5 .2
1 5 ВрГ 1550 9 5 • в?! 29.68 .4 .5 5

2 5 в ? 2630 2 2 S ВрГ 2630 6

С Н 7 .2
1 5 Врт 4 4 0 9 5 т 9 .2 0 1.43

С Н 2 6 .2
1 5 ВрГ 1580 9 5 ВрГ 29 .98 4 -6 0

2 S ВрГ 2630 2 2 5 ВрТ 2650 6 ‘

С Н 8 .2
1 5 в * А 90 9 5 щ 9.66 1.49

С Н 2 7 -2
1 5 ВрГ 1630 9 5 ер: 30.38 4  ТО

2 5 БрС 2630 2 2 5 Вр£ 2630 6

О Н 9 . 2
1 $ ВрГ 515 9 5 $ е 9.89 1,52

С Н 2 9 2
1 5 ВрГ 1155 9 5 ВрГ 31-58 4 -8 5

2 S ВрС 2630 2 , ' f 2 : 5 ’ ¥ 2630 6

С Н Ю . 2
1 5 ВрЕ 540 9 5 ■ в *  J10.11 1.55

С Н 5 0 .2
1 5 BfT 1880 9 5 ВрГ 3S..51 S .45

2 5 tij£ 2630 2 2 5 ВрГ 2630 1

С Н 1 2 .2
1 S Ч* 615 9 5 йг! 10. S1 1.61

С Н 3 1 .2
1 5 ф 19 6 0 * 9 "5 т 36.01 5 -5 5

2 5 врт 26 30 2 2 5 Bft 2630 1 *

С Н 1 4 .2
1 5 В Т 690 9 S ®рг 14.09 * . П ~

2 5 ВрГ 26 30 3 'Л

С Н 15 .2
1 5 $Е . 140 9 5 ВрГ 14.S4 4 Л 4
1 5 ¥ 2630 Ъ

С п е ц и ф и к а ц и я Б ы  б о  р  к А 3 6

' <
=f
S,

j ;

Т - Э

Т К

1973 С е т  к и СН4.2 ?• GH31.2
С Е Р  И Д

Выпуск
2 2

Л ис т



Арматурное
и з д е л и е

С п е ц и ф и к а ц и я

М арКА}ДИАМ0|
поз.

К л а с с

стали
ДЛМНА(д 

м м
Код во

В ы  БОРКА

Диаметр 
м м

Класс

стали

О б Ц А Я  
длин а.м

Общая 
масса, кг

8Л 390 14 &Л 5.4 S 0.84

С И 5.3 ВрХ 2 б з о вл 5.26 о. 52
ИТОГО: 1 - 3 6

440 14 ВЛ 6.15 О 95

С Н 7 . 5 ел 2630 вл 789 О 78
И т о г о 1Л5

6Л 490 1 4 вл 6.85 1.05

С Н 8 . 3 ВрС 2630 ВЛ *7.89 ОЛЕ
И т о г о 1.83

И: вЛ 540 1 4 ВЛ 7.55 1.16
СН10.5 ВЛ 2630 ВЛ г  89 0Л8

Итого 1.94
вл 615 1 4 ВЛ 8.60 1.32

С И 12.3 2 6 5 0 ВЦ 789 0Л8
Итого 2.1Q

СН14.3
ВЛ 690 14 ВЛ 9.65 1.48

1630 10. S2 1.05
Итого 1.55

Т К
д а

С е т к и  С Н 5 .3 -*

С п е ц и ф и к а ц и я  1 В ы б о р к а  3 7
Арматурное

изделие
Марка
поз.

/̂ ИЛМЕП»
ММ

Класс
стали

Длина(г
мм Кол-во ДИАМЕТТ

/им
Класс
стали

ОБЩАЯ 
ДЛИНА, М

Общая 
масса, кг

СН16.3

1 5 В?! 790 14 5 ВЛ 11.00 1.69

2 4 ВрХ 2630 4 4 вл 10.52 1.05

Итого- 2.74

С Н 17.3
1 5 ВЛ 915 14 5 ВЛ 17.80 1:97

2 4 ел 2630 5 4 ВЛ 1515 130

с Итого* 5.27

CH18.S
1 5 6Л 950 14 5 ¥ 13.50 2.05
2 4 Вр1 2630 5 4 ¥ 13.15 1.30

Итого: 3.35

СН1Э.З
1 5 ВрХ 1040 14 5 ¥ 14 55 7.24

г 4 ВД 2650 6 4 вл 15.78 144
Итого. 368

С Н 2 5 .5

1 5 брХ 1455 14 5 ¥ 20.40 5.14
2 4 вл 2630 8 вл 21.04 2.08

Итого. 5,22

СН2Б.З
1 5 ел 1550 14 5 21.70 3.54
2 4 8Л 2630 8 4 ВЛ 2104 2.08

Итого-. 5.42

С Н 2 7 .3
1 5 ЕЛ 1630 14 S ВЛ 22.80 5.50
2 4 ¥ 2650 8 4 вл 21.04 2.Q8

Итого*. 5.58

СН29.3
1 S вл •055 14 5 ¥ 24.50 3.78
2 4 вл 2630 9 4 вл 23.67 2.34

Итого*. 6.12

С Н 3 1 .3
1 5 ВЛ 1960 14 5 ¥ 27.40 4.20

2 4 Ю 1650 10 4 ¥ 26.30 г  во
1 Итога*. 6.80

- G H 5 1 - 5
с е р и я
1.132/Иге.

выпуск Лист
зг

18615' 58
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Арматурное Маиса ДиАМСЯ Класс А/инл(1.) Кол 60 Аиамет? Класс 06Ш,АЯ Обш^Я

л . Изд ел и е поз. ММ стали мм мм стали ДОИНЛ.М МАССА, кг

-
СЦ 15.4

1 5 В? 190 14 5 ад 18,83 2,90

2 5 ад 2630 3
о о -

ТГН17.4
1 5 т 915 14 5 т 20 63 3.19

‘ < л ) -------
/ г СМ ю

ф 2 5 ад 2630 51»
< 9*

СН18.4
1 5 ад 950 14 5 ВрГ 15.81 3.68

3 2 5 ад 2630 4

C IH S .4
1 5 ад 1040 14 5 т 25 02 3.30

' 2 5 Вр1 2630 4

25 шдгЗОС СН21.4
1 5 ад 1330 14 5 ад 3165 *1.86

Z. 2 5 ад 2630 5
f-

С Н 2 2 .4
1 S ад 1380 14 5 в * 32.35 5 00

С  П Е Ц И ф И К А Ц И Я В ы б о р к а 2 5 ад 2630 S - -

А рм а т у р н о е Марка 1ИА1ИЕП Класс АлинлГг.) Кол- 5о Анаметр Класс ОбЩАЯ ОбЩД«. США 1 5 ад 1455 14 5 ад ЪЪ.55 5.1S
и з д е л и е ПОЗ- ММ стали ММ мм стали М«НА,М МАССА,W 2 5 ад 2630 5

С Н 4 4
1 S Вр*Г 365 14 5 6£ 10,36 1.60

СН24.4
1 5 ад 1505 14 5 ад 36.98 5ЛО

£ 5 ве£ 2 взо 2 2 \ S ад 2630 б

С Н 5 .4
5 0р£ 390 14 .5 0рГ 11Л1 1.80

С Н 2 5 4
1 5 ад 1550 14 5 ад 31.53 5Л5

£ 5 в?т 2630 2 .2 5 ад 2630 6

С Н 7 .4
1 5 ВЙС 440 14 5 ВрХ 11-41 M S СН26.4 1 5 ад 1580 14 5 ад 37.83 1 5 8 0
2. 5 у 2630 2 2 5 ад 2 6 Ю 6

С Н 8 4
1 5 в ? 490 14 5 12,11 1.85

С  И 27 .4
1 5 ч 1630 14 5 Bjl 38.58 5'. 95'

а 5 ад 1630 2 2 5 ад 2630 6

СН9.4 1 5 ад 515 14 5 № 12.46 1.91 СН29.4 1 5 ад 11S5 14 5 ад 42.90 0.60
г 5 ад 2630 2 ' 2 S ад 2630 6

сню.4 1 5 ад 540 14 5 12.81 1.91 CH3Q.4
--Ц2—.........

'1 5 ад i860 14 5 8jC 44 Л 1 6.90
п. 5 ад 2630 2 2 5 ад 1630 1

CHt2.4 1 5 ад 615 14 5 ад 1381 1.12 СН31.4 1 S ’в ? 1960 14 5 «Я , 45.31 Т.05

а 5 ад 2630 2 2 5 в * 2630 1

СН144 1 ; 5 WT 690 14 5 ад П  .5<» а л г - -

г 5 в»г 2630 3

4H1S4 1 5 ВД 140 14 " 5 В ? 18. QA 2.80 -

г 5 Bff 2630 Ъ

С П ЕЦ И'ф И КАЦ и Й Вы бор К А 38

<
=Г. s

Я

С е т к и  С Н А . 4  +  С М 3 14
с е р и льлъгл-уь

Лист 
3 3

ВЫПУСК
2-2

1 /,¥6/5 3 ?
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Сп ецификдция

( Т У 0
Арматурное

изделие
Марка
ПОЗ.

Диаметр

мм
Класс
стали

cLI
I

5
:

Кол- во
Диаметр

мм
Класс
стали

ЦБЩАЯ 
дайна, М

0Б1ЦАЙ 
МАССА, КГW ю

ф
«ио

С И 16.5
1 S ад , 790 18 5 ад 24.72 4.00 '

4» 2 5 ад 2650 4 *

v D — 3
СН11.5

t Б ад 915 18 5 ад 19.65 4.80

2 5 ад 2630 5
i d . ШАГ 100

1 ад 950 18 ад 50.25 4.90
1 L t- СН18.5

5 5

Г  П С II и ф и  к £ 1Л С1 К м г п п и л 2 Б 6рТ 2630 5
•• ^  " *ИЧ. П У UBI о \ J Г Гч АЛ

СИ 19.5
1 5 ад ю 4 о 18 5 34.48 5.55

Арматур мое 
изделие

/Марна
поз.

Диаметр
мм

Клдсс
СТАЛИ

ДЛИНА{ь)
м м  . Код- оо Диаметр

мм
Класс
стали

ОБЩАЯ 
ДЛИНА, М

Общая
МАССА,КГ 2 Б ад 2630 1 6

С  НЗ. 5
1 5 Щ 315 13 S ’ ад 10.93 1.73

СН21.5
1 S ад 1330 18 S ВрХ 42.21 6 .9 0

2 5 Ф 2630 2 2 5 ад 2630 7

С Н 4 .5
1 5 36S 18 5 ад 11 85 1.89

С Н 22.5
1 5 ■ 1380 18 5 ад 43.21 7 .0 3

1 5 8р1 2630 2 2 5 8р1 2630 1

СН5.5
1 5 ад 390 18 S ад 12.26 1.95

GH23.5
1 S ад 1455 18 5 ад 47.24 7.82

г 5 ад 2 6 3 0 2 а 5 • ад 2630 8

СН7.5
1 Б ад 4 4 0 18 5 ад 15/19 2.50

GH24.5
1 5 ад 1505 18 5 ад 48.24 7 8 3

2 5 ад 2630 3 2 5 ад 2630 8

СН 8.5
1 5 ад 490 18 5 Bfl 16.69 2.68

С Н 2 5 .5
1 5 ад 1550 18 5 в ? 48.84 7.96

г 5 ад 2 6 3 0 3 2 5 ад 2.650 8

С Н 9 .5  j
•1 5 ад 515 18 5 ад П .14 1Л4

GH26.5
1 S ад 1580 18 5 6рТ 4-9.54 5.05

г S ад 2630 Ъ 2 5 ад 2630 8 ! /

СН10.5
1 S ад 540 18 5 ' . ад 11.59 2.85

Ы Ш . 5
1 5 ад 1630 18 5 BfT 50.54 ».го

а -5 ад 2 6 3 0 3 2 S ад 2630 8 . *

. СН12.5
1 Б ж 615 18 Б ад 18.89 з.о4

C H 2 S .5
1 5 ад П55 18 ё в? 55.17 9 0 0 ,

1 ' 5 ад ^ 2 6 3 0 3 2 5 ад *2630 9 ’ Г

СН14-5
1 S ад 690 18 ; S ад 22.92 ,3.14

GH30.5
■1 5 Bit 1880 18 5 В? 60Л 0 9/80

а . 5 . ад 2630 4 2 5 ад 2630 10

G H 1 5 5
1 5 Щ 140 16 S ад 15.82 3.83

СН31.5
1 S ад 1960 18 5 ■Bpt I 61.50 10.05

г  i 5 ад 2630 4 2 S ад 1650 10

В ы б о р к а 39

=Г
X.

1 X

т к

№
С E t к и  С Н 3 .5 -Г С Н 3 1 . 5

СЕРИЯ 
1,132.142с 

5«r5cI ‘
г-г

Аист
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25 ШАГ100

С п е ц и ф и к а ц и я

А р м а т у р н о е
ИЗДЕЛИЕ

Марка
л о з

АмАМв!
ММ

К ла с с
стали

Длинам  мм
Кол-  8 0

В ы б о р к а
Диаметр 

мм
Класс
стали

Реи^дя
AWHA.M

ОбШ,АЯ 
МАССА, КГ

С п е ц и ф и к а ц и я

Арматурное
изделие

Марка
поз.

6Ht7.6

СИ18.6

СМИ9.6

СН25.6

СИ25.6

с н г г б

СН29.6

СН30.6

Ajhametp
мм

Класс
стали

в£

В£
вс
61

Ж
БрТ
№
№
т
т
т
Вр!

Длина^ )
ММ
915
2650
9 SO

гб з о
ю 4 о
2630
И  55
2.650
1550
2.630
1630
2630
1*155
2630
1S80
2630

КОД- 60 |ДиАМЁ!Р 
ММ

2*7

21

21

21

10

Б ы  60 Р К А АО

Класс
стали

Обшая
ДЛИНА, М

ч

Ч

8fT

В!I

В£

0g

а с

Вр!

Общая
м а с с д к г

31.55

38.15

АЗ-18

60.24

62 Л 4

67.61

10.91

11.00

5.82

5.95

615

925

9.65

10.40

10.90

1118

С И 5 6

СМ7.6

С Н 8 .6

СИ10.6

СН12.6

СН14.6

СН16.6

Ч

Ч
т

Ж
ч

Ж
Ж
Eg
Ч

т

390
2630
440

2650
490

2630
540

2630
615

2630
690

2630
790

2630

27

27

27

21

27

21

Ж

вС

е й :

eg

Ж

в *

Ж

1516

1919

2109

22.29

27 02

29-0*

31.82

243

3.05

3.26

3.44

4-16

4.55

4.90

СН31.6 Ж
ж

1960
2630

eg 79.50 12.20
10

Т К

1973
С Е Т К И С Н 5 . 6 СН31.6
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С  П Е. 14ИФ И К А Ц  И Я В ы б о р к а С  П ЕДИФ .И  КАЦ  И Я В ы б о р к а

Арматурное

и з д е л и е

М а р к а
nos.

Диаметр
мм

Класс
стали

А л и н а (Н,
ММ ^ Кол-во Диаметр.

мм
Класс
СТАЛИ

Обитая
длинами

ОБЩАЯ
МАССА,КГ

Ар м а т у р н о е
ИЗДЕЛИЕ

Марка
поз.

Диамот
мм

Класс
с т а л и

Л a h h a (l ) 

мм
Кол-во Диаметр

мм
К л асс
стали

Общая
ДЛИНА,М

Общая 
масса,кг

С Н  Ш
1 4 в? 1 250 4 4 ЕрХ 10.53 1.04

С  н  4 5 . 2
.1 5 Bel 1250 3 5 7.70 119

2 4 - ЕрХ 785 7 2 5 В?- 765 5

СМ 4 6 . \
1 4  ̂8 00 4 4 ¥ 14.31 .1.42

С Н 4 6 . 2
1 5 БрХ 1800 3 5 врг Г 0.14 15 6

2 4 Eff 705 9 2 5 ВрХ 785 . 6

\ С Н  4 7 .  <
1 4 &I 2 ОБО 4 4 В* 16.89 167

С Н  4 7 . 2
1 5 Вр! 2050 3 Б ¥  • 1168 180

2 4 К Г 785 <1 2 5 ВрХ 785 7

i С Н  4 8 / 1
1 4 БГХ 2200 4 4 Б рХ 17,49 17 3

С Н  4 8 . 2
1 5 ВрС 2200 3 5 в * 12.92 199

2 4 в ? 705 Н 2 5 № 795 В

[ С Н  4 9 . <
1 4 е р 2950 4 4 -Вд 2365

С  Н  4 9 . 2
1 5 'в з 2950 3 5 B d 16.Т 5, 2 .58

2 4 Вр1 785 15 2 5 Вр! 785 10

\ С  Н  4 7 . 5
Ь

4 т. 2050 4 4 в р 8.20 0.81
2 Б Ф 785 11 5 & х 8.69 1 3 4

* ИТОГО: 2.15
) '

С Н  4 8 . 5
4 щ 2200 4 4 вд 8.80 0.87

2 5 щ . 785 и  - 5 ¥ 8.69 1 М
ИТОГО: 2.21

С  Н  4 9 .3

4 4 вд 2950 4 4 вз: 11.80 117
2 5 вд 785 15 5 ¥ 11.85 1.82

■ И Т О Г О : 2.99

Т К С Е Т К И ’ С  СН45.1-г СН49.1;СН45.24СН49.2;С н 47.3т СН49.Ъ
С Е Р И Я
И 3 2 .Н &

1979 БЫПУС
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а
Сч)

сзJ*-OJ
а
a

гО «4-
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ID 
=С

е= *=i1 «=

М а р к а R2 а е

ПИ1-, ПН2 30 J 0 630
пнъ 50 ' 50 ’ 715
П Н А- 50 '50 795

ПН5 50 50 815

Ар м а т у р н о е

ИЗДЕЛИЕ

Сп е ц и ф и к а м и  я
Марка  ДиамЫ  Кл асс

паз. мм СТАЛИ
Длиндга

мм Кол-во Диамет5 Класс
В ы б о р к а

мм СТАЛИ
Общ ая
длинам

Общая

массам

A 1-12.1

Дуговая свА
Н . ш = 4 м м

А Н  2 л . 1 5̂

©

1г ш - 4 м м

f
^ ------=1

Ж  ,1 ID  Г г -

А 00

С п е ц и ф и к а  ц . и  я

Ар м а т у р н о е
издали е

Ма р к а  Диаметр 
поз.! мм

АН 2/1 
АН 2л Л

12

12

Класс

стали
ДлинЩ

мм
A I

A I
4 5 0

920

Кол-во Диаметр Класс 
мм 1 стали

В ы б о р к а

42.

ОБЩАЯ 
АЛИНА,М

A I 4.Ъ 7

Общая
массам!
4.41

ПН! 10 А I 1500 40

П Н 2 12 A I 1500 12

A I

AI
1 5

1 .5

0 .9 5

155

АН2.2

ПИЗ 14 A I 1700 14
ПЦ4 16 A I 1900 16

AI

AI

1.7 2.05 ol

ПЦ5 1 18 A I  2000 1 18 AI

19
20

3.00

4.00 Дуговая cbapi

,30 h-ш - 4 mm

А И 2 л .2

4 0 0 Дуговая cbaf

э"Э.м

)АРКД/
•ММ

400

500

AH 2.2 
А Н 2 л . 2

12

12

A I

AI
TOO
920

12 AI 162 154

AHU 1 12 AI ~ 650 1 12 AI 0.65 0.58

.1 500

3)
I 2H0 160

2
440

AU 1.2
TK
1979

1 12 AI 1120 1 12 AI 1.12 0.99 AH3 10 All! 1300 10 А1Й

Петли строповочные птгпн5. Гнутые стержни аш.1; ан<.с; ah2.i; ан2л.1; ан22;ан2л.2-,ан5

15 0.80
С Е Р И Я

1.132.М2с
выпуск
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ЛИСТ
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A H 4.1 -г 4 АН4л.1-Г4 M

15 ,70 2.5

Прихватить

7

Марка i а

АН 4. 1 520 50
АН 4. 2 600 30
АН4. *5, 680 50
АН 4 А 760 50

Ak5.1r4 А Н 5 Л;^ 4

fasj
i i ?a Slu

М а р к а а

АН 5.1 ъо
АН 52. 30
АН5.3 50
АН5А 50

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы б о р к а - 4 6

Арматурное
изделие

МАРКА
ПОЗ.

ДИАМЕТР
MM-

КЛАСС
СТАЛИ

Ллина|ц! 
mm - КОЛ-ВО: Диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЦ*АЯ 
ДИНА, МГ

0ВЦ|АЯ 
МАССА,КГ

1 ^
1 10 A® 770 1 10 A© 0.77 0.48

АН 4,1 
(АН4л.1);

. 2 5 , 230 1 5 V ' 0.23 0.04

Итого*. 0.52
1 i9. АШ 860 1 12 АШ 0.86 0.76

АН4.2 
(Ай 4Л. 2)

2 5 г ф 230 1 5 . ^ L 0.23 0.04

I • Итого-. 0 80

1 14 A® 960 1 14 Ail] ! o.os 11 6Г

АН 4.5 0 5 ЕЯ, 230 1 . 5 ey: |  o,23 0.04
(а НАл.З) [йтсзго_ .4 20

i 15 A® 1040 f 16 i . A ,D ....j 104 164

АН 4 .4 , 2 5 230. i 1 5 i! w . . | 0.23 0.04~
ГДНАлЛ)

r _ .J L

I
i
г ; 
1 ИТОГО - 1.68

1 10
i
A® 1040 i ! ю  1

f * 5

A® 4. 04 0.64

А И 5.1 
(АН5л.1) .

2 5 ы 230 0.23 0.04
I

ИТОГО: 0.68

{ 12 Ain 1040 1 12 Am [ 1 .  ОА 0.92

АН 5.2. 
(АН5л.2).

2 1 5 & 230 1 5 BpT : о\ 2з 0.04
■ !

ИТОГО*. 0.96

i .14 A® 1040 i 14 Affl 1 * ш 1 .2 6 ;

АН 5 3  ^ 2 | ’ .S' Ц Г 230\ i 5 w 0.23 0.04
. (АН 5л.Ь) ; итого- 1.30

!" > J } :  j 1b АШ 1 040 ./ ■- .1 16 , . АЩ . : \4.04 1 6^ <

А Н 5 4 ,■ 2 ' ,  ! ~ * r ~ • U  r - 230 г г -- ,5 " ' Щ1” о . 'Й 0. Й4-
(AH'5л 4) < 

'• *— -— -------—л

. ^ .*
■, t ИТОГО: * 168

T K
1979

Г н у т ы е , с т е р ж н и

£РЫЩ-
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ПРИХВАТИТЬ 
СВАРКОЙ

М а р к а г
АН 6.1 520

АН 6.2 600

АН 6.3 680

АН 6.4 760

С П Е 1 ; И с Ь И К А Ц И Й 6 Ы Б 0 Р К А Ш
Арматурное

ИЗДЕЛИЕ
МАРКА

ПОЗ.
Диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

АлинаУ, 
.мм ; Кол-во ДИАМЁТН

/ИМ
Класс
стали

Общая
ДЛИНА,М

Общая
масса,кг

1 - 10 АШ 12Л 5 1 10 АШ 1.28 0Л9
АН 6.1 2 5 ВрГ 230 2 5 0.46 0. 07_

ИТОГО: 0.86
1 12 АЖ Н 3 5 V 12 АШ 1.44 1 .2 $

АН 6.2 Ч 5 Bpt 230 2 5 ' в? 0.46 0:07
Итого.- 1. 35

1 1 1 4 А . Ш 1595 1 14 АЩ 1.60 i  93
АН 63 2 5 Щ 230 2 5 ’  ¥ 0.46 0.07

ИТОГО: 2.00
1 16 АЙ 1755 1 ■ 16 ' •АШ 1.76 2.78

АН 6А 2 5 Ер! 230 2 5 ¥ о. не 0.07
-Итого-. 2.85

1 10 А® 1380 1 10 АШ 1.3$ 0.85
А И 7.1 2 5 ВД 2 3 0 2 5 ¥ 0.46 0.07

Итого 0.92
1 12 А Ш 1540 1 12 АШ 1.54 1.37

АН 7.2 г 5 ¥ 230 2 5 ¥ 0.Н6 0.07
Итого-- 1.44

i 14 АШ ' 17(0 1 14 АШ 1.71 2.07
АН 7.3 2 5 ¥ 230 2 5 ¥ 0.46 0.07

ИТОГО: 24 4
{ 16 АШ 1870 1 16 4ш 1.87 2.95

АН 7Л % 5 ¥ 230 2 5 ¥ 0,46 0.07
Итого-- 3.02

4 10 АШ 1430 1 ю АШ у л ъ 0.88
АН 8.7 2 5 ¥ 230 2 5 ¥ 046 0.07

Итого . 0.95
4 12 А® 1430 1 12 АШ 1 43 1.27

АН 8.2 2 5 ' ¥ 230 2 5 ¥ 0.46 0.07
Итого- 1.34'

1 14 А® 1430 1 14 АШ 1.43 . 1.73
АН 8.3 2 5 230. 2 5 ' 0.46I 0.07

ИТОГО: 180

’Л<iiiS,
43gfS£

as

]

"T f

Л

Г г--ьъ
— :— >

Прихватить 
. Сваркой

М а р к а 1
АН 7.1 ' 520

АН 7.2 60 0
АН 7.3 680
АН 7.4 760 .

з=:
*6

Г У
иг>

[
ог>

J ’

*1 = 4 0
ово

25 ,70 25

т к

4979
Г н у т ы е  с т е р ж н и  А Н 6 л 4 4 - ь а н 7 Л * А ;  д н а - к ъ
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О Т Д Е Л Ь н Ы Е, СТЕРЖНИ С Т И Н Л + Б  ПО ТНБОЛ-г5

С П.Е1\ И ФИ К, А и, и я 1 В Ы Б О Р К А ' С п е ц и ф и к а ц и я  и в ы б о р к а ч£о)
Арматурное

изделие
NN МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА (L) 
ММ Кол-во ОБЩАЯ 

масса, кг I
ш Чйатэрное
I ИЗДЕЛИЕ

НМ МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМЕТР,
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

"Дай наГц 
мм 1 'Кол-во ОБЩА'

МАСС/
*
^.кг

ТН 14.1 1 8 А® 2650 / 1 1. 05 ТН 223 1 12 Аш 5475 1 • 4.86
ТН 14.2. 1 10 АШ 2650 . 1 1. 64 ТН 22.4 1 • 14 АШ * 5475 1 6,61
ТН 143 1 12 А® . 2650- , 4 2.35 ТН 24.1 1 8 АЖ 5650 1 2.23
ТН 14.4 . 1 14 А® 2650 1 3.20 ТН 24.2 1 10 АЙ 5650 1 3.49
ТЦ 14.5 1 . 16 АШ 2650 4 4.18 ТН 24.3 1 12 АШ 5650 1 5.02
ТН 151 1 8 АЙ 2900 1 1.15 ’ТН 24.4 1 14 Аш 5650 1 6.83
ТН 15.2 1 10 А® 2900 1 1. 79 ТН 25.1 1 8 Аш 5900 1 2.33
ТН 15.5 1 12 АШ 2900 1 2.58 ТН 25.2 1 10 АШ 5900 1 • 3.64
ТН 15.4 • 1 14 АШ 2900 1 3.50 ТН 25.3 1 12 А® 5900 5.23
ТН 17.1 1 " 8 А® 5075 1 121 ТН 25.4 1 14 А® 5900 7.13
ТН П.2 1 10 А® 3075 1 190 ТН 27.1 1 8 А® 6075 1 2.40

ТН 17.5 1 12 ' А® /3075 1 2,73 ТН 27.2 1 10 • А® 6075 1 3.75
ТН 17.4 1 14 АШ 5075 1 3.71 ТН 27.3 1 12 ' А® 6075 1 5.39

ТН 19.1 1 8 А® 3250 1 1.28 ТН 27,4 ' ’ 1 14 АЙ 6075. 1 7.34

ТН19.2 1 10 Аш 3250 1 2.01 ТН 29.1 1 8 А® 6250 1 2.47

ТН 19.5 1 12 АШ 3250 1 2,89 ТН 29.2 1 10 АШ 6250 1 3.86

ТН (9.4 1 14 А® 3250 1 3.93 ТН 29.3 , 1 12 А® 6250 1 5.55 ~

ТН 19.5 1 16 Аш 3250 1 5,13 ТН 29.4 1 14 . А® 6250 1 7.55

ТН 20.1 1 8 А® 5300 1 2.09 ТН 30,4 1 14 А® 2980 1 3.50

ТН 20.2 1 10 А® 5300 _ 1 3.27 ТН 30-5 1 16 А® 2980 1 " 4.70

ТН20.3 1 ‘ 12 Аш 5300__ 1 4.71

ТН 2Q.4 1 14 А® 5300 ' 1 6.4 0 '

ТН 22.1 1 8 Aljj 5 4 Т 5 _ , 1 2.16

ТН 22.2 1 10 А® • 5475 1 З.Ъ8 <С ЕРИ 91
1 1Ъ2Л4й-

ВЫПУСК
2-2

лист"
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