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ТрехСАВйные  пднели с wc ct ki i mu  связями серии 1. 232 1 * 7
РАЗРАБОТАНЫ С иСПОЛЬЗОВАНиеМ ГАБАРИТНЫХ рАЗМСрОБ U МОЙТАЮНЫХ
узлов серии 1 030.1-1 „Стены ндрушные из однослойных пдш ей 
дан каркасных Общественных зддний, производственных и вс поп огд- 
тельных здднии промышленных предприятий?

1. Об л а с т ь  п р и м е н е н и я
и  И з д е л и я  серии л ре л ндз ндче ны д а н  применения  при строитель 
стве Общественных м н о г о э т а п н ы х  к а р к а с н ы х  з дднии 
И  П р и в л е ч е т е  и з д е л и й  и с о е д и н е н и й  у чит ывдл ис ь  идгрузкц 
соогветствуюидие  J- i v  рдйонАМСССР па скоростному  ид пору  ветрд 
ПО С Н U П И -  В-74.
U  К о н с т р у к ц и я  с т ен  мозиет применяться  в о б ы ч н ы х  у словиях  
с т р о и т е ш т в л ,  о с у х о й , н о р м д л ь н о и  и » л л шмо й  зонах^ в а ашнос т ц  с 
у с ловиями  ш л л у д т д ц и и  А и Б СОГЛАСНО СИ и П П-3-79* .

П д я е л и  предндзнАчены для э к с п л у а т а ц и и  при в л д шн о с т и  
внутреннего  в о з д у х а  помещений до 7 %  с недгре с сивной  средой.

При п р и м е н е н и и  пднелей  в помещениях  с в л д ш н ь т  решимоп 
в конкретном проекте  д о л и н а  предусмдтривАТься (  с м  ГАлву 
СИиП н -3-79  п. 1 . 5 )  мерд  здидиты п А н с л е й  с о г л а с н о  у к а з а н и я м  
СНиП И- 1В-73* .

2 К о н с т р у к ц и й  п д н е л т ц  стен.
21  Номенклдтурд  с теновых  пднелей с о с тоит  из рядовых пднелей,  
рядовых пднелей внутренних углов,  п р о с т е н о ч н ы х , у г л о в ы х  пднелей 
для нлрущных углов, п рост еночных  пднелей для внутренних  у г л о в ,  
применяемых  для нддзе-мной ч а с т о  з д дний

С л е д у е т  уче с т ь ,  что  п р о с т е н о ч н д а  пднель  длиной 280  мм при
меняется  только к а к  д о в о р н д я  при п р и м ы м м и и  к г л у х о му  учдетку .  
2 7 П д н е л и  наст ой  щей серии предндзндчены для с а м о  несу  идих а 
н д в е с н ы х  стен к а р к а с н ы х  з д д н и й .

П д н е л и  с т е н о в ы е  з д п р о е к т и р о в л н ы  для шага  колонн 3 , 0 ;  8 . 0 ;  
7 . 7 ,  9.0 М Ц то лщиной  750;  300 Ц 350 ММ 
2.3. Пд н е л и  зд пр о е к т ир о в л ны  из с л е д у ю щ и х  М А т е р и д л о г .
4) ко н с т р у к ц и о н н о г о  л е г к о г о  Б е т о н д на пористых зАполнителах со 

с р е д н е й  ПЛОТНОСТЬЮ В с ух о м  с о с т о я н и и  У сух = п о о - ^ б О О  к г / м 3 
( к е р А м з и т о Б С т о н , п е р л и т о б е г о н ,  А гдопоритоветон ) .

РдсчетныехАрАктерцстики вегонов приведены в тдвлиць
ТАБЛ 1

XX
пп рдсчетные хАрдктерцстикц з ндчения

рдсчетных
хдрдктеристик

1
2
J
4
5

Класс по прочности на сшдтие 
Марка ветонд по прочности нд сн/дтие 
С ш д т и е  осев ое  Rnp ( кгс/см* )  
Растящение осевое Япр ( кг с/см* )  
Начальный модуль упругости 
ветонд при ещдтии и рдстяшвнии 
Erf к г е / м 1

в 1 г . 5 П 0 Т 0 Ш Ш2 4 - 8 ь
M 150 

70 
8,6

110000
145000

П р о е к т а  мдркд ветонд и рдпворл  фактурных слоев по м о р о 
зостойкости н д з н ш е т с я  проектной оргдниздцией согласно тревовд-  
ниям ГЛАВЫ U l l i  j) у -?1 75.

ПЛЧАЛЬНЫе модули упругости приняты по СНиП 0 • 51-75 в 
эдвиенмоетц от средней  плотности в е т о н д  взятой с у ч е том  зкеплу -  
дтдционной 8АЛМ1Н0СТЦ ПО СНиП 0 * 3 * 7 9 * .

При применении ветонов,  не у к а з а н н ы х  в н д с т о я щ е й  с ерии ,  
т р е в у е т с я  е о п д с о в А я и е  е и нститутом  ницзнь Госстроя  СССР.

2 )  О т е п л и т е л ь  в т р е х с л о й н ы х  пднелях п р е д у с м А т р и в д е т с я  
3-х т и п о в :

I -  плиты т е п л о и з о л я ц и о н н ы е ( ш ш к и е  и полузиесткие )  из мине рдл ь цой  
ВАТЫ НА СШТеТЦЧесКОМ Связующем МАрКЦ 175 ПО ГОСТ 9513-82.

8 -  п л и т ы  т еп л о и з о л я ци о н н ые  из п е и о п л ш д  п о л и с т и р о л ь н о г о  ПС б 
с мдркой по Объемной м д с с е м д о п о  г о с т  15 5 8 8 - 7 0 * ,  

в -  плиты полушесткие  строительные  из с т е кл я нно г о  штдпельна г о  во- 
локнА на синт е т иче с ком  связ ующем ППС-50 ГОСТ 10499-78.

2.3. Ц о к о л ь н ые  плнели типл  ПСЦ для р е ш е н и я  п е н  п о д в а л о в  
( т е х н и ч е с к о г о  п о д п о л ь я ) , ц о к о л ь н ы е  пднели типд В Ц , и с п о л ь з у е м ы е  
в зддкиях  с по лдни  первого  э т а шА по г р у н т у , п р и м е н я ю т с я  по 
серии 1 030. Н .

Кдрнизпые  пднелц приняты по серии 1.030.1-1 в ы п . 2 - 1  
2 4. КкАз дния  по применению изделий серии приведены в вы и 0-1. 
МАтеридды для  проектирования стен м но г о з т д т ных  з д д н и й .

I. Ш .  <-7, 0-0 оопь
n u a i y m  \ r n u i

. J E O
I о я с н и т ш ш  

3 J  I) и с к д ц н и и з п  Щ ? В_ _ _ _ _ _  ШНПЛ1Ч2
ДОГМАТ И2 0 6 6 4 Ч
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3  П о д б о р  Т О Л Щ И Н Ы  П А Н Е Л е й
Подбор толщины пинией производится по ддяиым т е п а о - 

технического  рлечетд путем солостдвлеяия в е т ч и н  К™*  R S , где 
С -  требуемое сопротивление тепдопереддче огрмидйкли«х  

конструкции о п р е д е л я е м о е  пп С«цО П-5 7 3 * ;
RJP- приведениое сопротивление теплопереддче огряждяющих 

конструкций,принятых о серии
Зндчеиио С  приведены в тдвдицл«  2,4 
Зидчения Ro ддиы е виде дроби, где в числителе з п д ч е ш  

Кор д а н ы  в -  м**£/вт,  д в зидмеидтеде-  в м М ' С / к ш .
Типы утеплителей и ид коэффициенты тепдопроводности ддиы 

в ш л и ц е  3.
5 случде, если о конкретном проекте употребдясия другой утепли

т е л ь  го зндчеиие R ,  принимдется о з а в и с и м о с т и  от коэферипи- 
ентд теплопроводности применяемого  утеплителя

Зндчения Я!р получены ддвордторией теплофизики М Ш Т З П  
I р е з у л н д т е  и л у ч и о -  и с с л е д о в л т е л ь с к о й  р а б о т ы  
„ Т е п л о т е х н и ч е с к и е '  рд сч еты и д р у м и ы х  с т е н о в ы х  
п д н е л е и  к д р к д е н о - п д и е л ь н ы х  з д д п и и "  ш и ф р  HU-?Б85 00

В к о н к р е т н ы х  проектдх прииятдя  к о н с т р у к ц и я  н а р у ж н ы х  
с т е н о в ы х  плис л ей  доджи*  втеснять э к о н о м и ч е с к и  целесообрдзяо-  
му с о п р о т и в л е н и ю  R . ,  опреде л енномунсходч  и з  у с л овия  
о б е с п е ч е н и я  н д и м т ш и х  приведенных з л т р д т . в  соответствия  
с п . Ш  г л а в ы  С Ни П  I  - 3 - 7 9 *

4. У К А З А Ш  ПО о ц т е
Д л я  з л щ и т ы  с т е н  от А т м о с ф е р н о г о  у в лА Жне нил  

и л р и А я и и о  им д е ко рятивно го  видд ид ндружные  
п о в е р х н о с т и  п а н е л и  8 за в о д с к и х  у с л о в и я х  н а н о с я т с я

L i

отдел очные  и здидитио-отделочные слои и покрытия  
в соответствии с рекомендАциями,  приведенными в тдвдиц;  5.

При изготовлении пянедей  с н а р у ж н ы м и  о т д е до ч ны мч  
сдоями следует р у к о в о д с т в о в а т ь с я : „Инструкцией по з а в о д 
с к о й  отделке ф а с а д н ы х  поверхностей ж е л е з о б е т о н н ы х  
«дружных стеновых п д нел еи " (  и И} б 4 0 4 - 6 8 ,  Ш и  же л е з о  -  
веток,  М о с к в а , 1Ш г )  ; „ З к л з д н и я м и  по з а в о д с к о й  отд ел ке  
керамической  плиткой жел е з о б е т о нных  я бетонны:: илркшнмх  
' т е н е в ы х  плнелей и б л о к о в "  ^  СИ 389 -  68 )  Госстроя С С С Р ;  
в р е м е н н о й  инструкци ей  во з а в о д с к о й  отделке стеновых  
пднедей я б л о к о в  стеклянной  п д я т к о й " ( U - J O - 6 9 )  Госстроя  
Ш р ;  „ Инс трукцие й  по т е х н о л о г и и  отдел ки  плнелей  
д е к о р д т и в н о - о т д е л о ч н ы м и  п о к р ы т и я ми  п н е в м д т и ч е ш м  
с п о с о б о м ” (  ц н и и з п  W U A U идя, 4969 г. )

5 Мйркировкд пдиелей
М д р к и р о в к л  п л н е л е й  в ы п о л и е и л  в соответствии с 

т р е ь о в д и и я м и  г о с т  9 3 0 0 9 - 7 8  „ К о н с т р у к ц и и  и изделия  
Бетонные и ж.екезоьетониые сводные Условные обозикчения 

( м а р к и ) "  и с о с т о и т  из б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  индексов ,  
Обрдзушидих три группы  о в о з нд ч е ний .

П е р в д я  г р у п я д  содержит ов оз н д ч е я и е  типд о д не л и ,  
о пр е д е л я ю щ е е  се к о н ф и г у р а ц и ю  и ш д р и т н ы е  р я з ме р ы  о 
дм.  Г д в д р и т н ы е  р л з м е р ы  уг л о в ы х  пянедей н а р у ж н ы х  
углов ц п р о с т е н о ч н ы х  п д ш е й  для в н у т р е н н и х  углов
ЗДЯНиИ УКАТАНЫ В см.

D н л е т о я и д е м  в ы п у с к е  р л з р л в о т л и ы  с л е д у ю щ и е  
т и п ы  п д н е л е и :

1 . 9 3 9 . 4 - 7 .  0-0  
Ш И  !Г

оопз
фЗрмл ’  15



ПСТ -  ламель стеновая рядовая ;
1ПСТ  -  панель  стеновая рядовая д м  в мутремисг »

У Г Л Я ;
t ПСТ -  панель степовйя простеиичндя;
3 ПСТ -  панель стеновая дан ш и н н о г о  у г л а ;
4 ПСТ -  па и е н  стеновая  простеночная дао 

внутреннег о  у г а *

Вторая группд укАЗЫрдет на несущую способность 
я а н е а и  и ма т е р и а я  панелей

и н д е к с  н е сущей  способности пансди указан I
т к д и  tie i  я. 1 7  ь ы п . о - 1 .

М а т е р н а я  п а н е а и  о б о з н а ч а е т с я :
А -  мз а е г к о г о  б е т о н а
Трепа группа  состоит и з ? - к  ц и ф р . перрдя из 

к о т о р ы х  о б о з н а ч а е т  и с п о д н с н и с  пянеац:
1 -  п р я м о е ;
2 -  з е р к А а ь н о с
в т о р а я  аифрд третьей группы обозначает номер еммы  

ряепояошеиия закладных изделий в naueanic по ьъшчск-з о - з
При отсутствии прямого и з еркальног о  исполнения 

изделия  первый цифровой индекс  н марке панели не 
проставляется .

П р и м е р ы  маркировки,  
панель стеноваа р я д о в а я - Е Д -
т р е х с а о й н д н - - - - - - - - - - - - - 1
г а б а р и т ы - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
нормативная ветровая нагрузка 450кгс/м’ -
нз легкого  б е т о н а  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
схе  мд разбавки з а к л а д н ы х  изделий n IS

4 П СТ 57 15.3.0 -  1.  А “  1. ТО

60.ЛВ.3.5 - -  Л - ' Д -

панеаь стеновая рядовая- - - - - - - - - - - 1
трехедойнд я 
для внутреннего угла
г а б а р и т ы - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
нормативная ветровая нагрузка (50кгс/ м* -
из легкого бетона - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
прямого исполнения- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
е х е м а  разбивки закладных изделий /ПО -

м г
51.232.1-7. 0-0 ООпь
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П р а в  е х с н  нее.  с о п р о т и в л е н и е  т е п д о п е р е л д ч е  н а р з и н ы х  т р е х с л о й н ы х  с т е к о в ы х  п д н е л е й  

R «B>' Г Н « - " £ > е / т П  ПРи х с * о в и и З К С П А Ш А Ц и и  „ Г  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
КОЦСТРТК-
ционные 
легкие 
бетоны . 
со ппциси 
плопшыыо 
в т о н  
состоянии 

Ув , 
кг / м1

РАСЧЕТНЫЙ
T 0 А 1Ц и H A n A и е д и . мм

КОЗФФиЦи
till
je n to n n
801UL0CTU
И/-Й-Ч)
[mWTO

750 300 350

тип m  о д » т сд я по т к д и ц е  5

I I UL г ЗЕ ж X ж Ж

1 Ш
0,44 изо 1.45 4 и  90 1.479 1,666 1.529 (.608 1. 953 1 6 Б 3
0,38 1.431 1,601 1,501 1,719 1.988 1.779 1.870 2. 27 2 1. 934

1300 o.so
0.43

и  53 4.36 9 1.21? 1.393 1.599 1.445 1. 535 1. 815 1 697
1, 341 1.593 1.410 1,6?0 1.860 1,6 81 1.788 2,111 1. 857

(400 ш
0.48

1.105 1.304 1.157 1.357 1.511 1.377 1.457 1. 6 95 1. 508
1.285 1.517 (.346 1.544 1,757 1,602 1.695 1,97 2 1.754

1500
0,64
0.53

1.034 (.739 1.0 95 1, 25 9 1.423 (.302 1.363 1, 5 80 1,419
1.203 (.440 1.271 1.464 1.655 1,515 (.586 1. 838 1.650

1(00
0,(7
0,51

0,996 1,172 (.044 1,191 1. 343 1.234 1. 299 1. 477 1.34 0
1., 15 9 (.383 1.214 1,385 1.56? 1.435 1,511 1 718 1.559

Тип Т Т С П А Ц Т С А О  _ _ _ _ _ _ _ _  Т Д 6 Ш Ц А  3
X X ж

и *  о 8 и П ЗКСПАЗАТ А 0. U U ПО С Ц U п 1 - 3 - 7 9 *
и _ _ _ _ _ _ 1 _ _ _ _ _ _ 11_ _ _ _ _ _ А В А в

к о 1 ф ф и и, и е пт те  п а о п р о в од н ост и а IT / 7 М • • П  “7 7л  Г К К А А / / М г . и . • и 1 Г _____
— П Г Р ~ тпгтт (ППП?- - - - - I 0 J ) _ 6 4 _  “  0 0 5 5 _ _ _ _O i l I о и ь ь о п т — ПОЛА I

П л и т ы  M l  M U H C P A U H O l j  ( 1 Т Ы

М А Р К И  . 1 7 5 "

По И  П Л А С Т  л о л и с т и р о д ь м ы и -  
г о б  Т 1 5 5 0 0  - 7 0 *  М А Р К А . 4 0 "

П л и т ы  из  с т е к л я н н о г о  Ш Т А -  п е л ь н о г о  в о л о к н а  н а  с и н т е т и ч е с к о м  С 8 Й З Т Ш Щ Б М  . - п „Г О С Т  10 4 99 - 7 8 , М А Р К А  . 5 0

г  ? з г .  1 - 7 .  в - о о о  
ш< °ч 7 ш п р м п Т з

1IIC1

А



П и  в б и  н н о с  с о п р о т и в л е н и е  т ш о п е р е л н е  п п и т п  т р е х е д о й н ы х  с т е н о в ы х  
П Д и 6 А Б и R,np j i r . y  /С /  к и г г ~ '  п р ц  и ш и и  з к с п п в т л р и  „ 6 ”

T A 6 A U 1U  А
к о н с т р у к 
ц и о н н ы е  
л е г к и е  
б е т о н ы  
со средней 
плотностью 
в с у х о м  
с о с т оя нии

К Г * / м *

р ш е т н ь : : ;
к о з Ф Ф и ц и
с и т
т е п ^ о п р о -  
8 0 А  ю с т  и

»т  / ^ м - * с )

т о л  щ.н кд п а п а н  , мм
ш 3 0 0 3 5 0

т и п  н  С П  А и  Т и в  ПО Т А 6 А и  н  С 3

к ш Ц н Щ Г ж Ж I Ж ж ж ш Ж
M O D

0 , 5 ? 1, 0 7 7 1. 9 8 8 1 . 1 4  9 1 . 3 1 2 I. 5 0 1 1 . 3 7 7 1 . 0 0  9 1. 6 9 5 1. 5 1 7
0 , 4 5 1 . 8 5 3 1. Ш 1 . 3 3  7 1. 5 2  6 1 7 4 6 1 . 6 0 9 1. « 8 5 1. 9 71 1 . 7 6 5

13 0 0
0 , 5 8 1. 0 ? 0 1. 2 1 7 1 . 0 8 9 1. 9 0 1 1. 0 21 1 . 3 0  3 1. 3 7 0 1. 6 Н 1 0  3 5
0 , 5 0 1 . 1 8 7 1, 0 1 6 1 , 9  6 7 1. 4 4 4 1 . 6 5 3 1 . 5 1 6 1 . 5 9 0 1 8 7 4 1,  6 6 9

н о о 0J55
0 . 5 6

0 . 9  59 1. 1 9 7 1 . 0 1 5 1 1 4 8 1 . 3 0 1 1. 2 0 4 1. 9 6 3 1 0 0 9 1 . 3 М
1 . 1 0 7 1 . 3 1 1 1. 1 В 1 1 . 3 3 5 1 . 5 1 3 1. 4 0 0 1. 4 6 9 1 6  8 6 1 5 2 5

4 S 0  в 0, 7? 0 , 9 1 5 1. 0 8 7 0 , 9  69 1 . 1 0 7 1 . 2 5 8 1. 1 6 1 1. 21 6 1. 0 0 0 1. 2 6 9
0 . 6 ? 1 . 0  6 5 1, 2 6 5 1 . 1 2 7 1 . 9 8 8 1 . 4 6 3 1 . 3 5 0 1. 0 1 5 1. 6 2 9 1 . 4 7  6

1600 0 , 7 9
0 , 6 8

0 . 8 7 ? 1. 0 4 4 0 . 9 3 ? 1 . 0 6 4 1. 9 0 0 1. Н 6 1. 1 6 7 1. 3 2 0 1 9 0 8
1, 0 1 5 1, J М 1 . 0 8 0 1,238 1. 3 9 6 1 . 9 9 8 1, 3 5 7 1. 5 3  5 f  4 0 5

Аист
1.  9 3 7 .  0 * 7 . 0 - 0  о о и ь 5

20U4 8
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Р е к о м е н д ц е  м ы е  в и д ы  Н А Р И Ж Н Ы Х  ОТ Д с А О X Д Л Я  С Т Е Н О В Ы Х  ( 1 А И Е Л Е М
Т АБДЦЦАЗ

В н д  О Т Д Е Л К И
Толщина защит
НО-ОТДЕЛОЧНОГО
слоя или пок

рытия, мм

П е р и о д
о тд елк и ,
ПАНЕЛЕЙ

Облицовка керамической глазурованной ц шлазуровлинои плит
кой РАЗМЕРОМ п * 1 \  мм и 46*48ММ УКЛАДЫВАЕМОЙ ИА ПОДСТИЛАЮЩИЙ 

СЛОЙ ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОГО раствора не НИЖЕ МАРКИ 50 с шириной 
ШВОВ МЕЖДУ ПЛИТКАМИ СООТВЕТСТВЕННО НЕ МЕНЕЕ Н ММ
ОБЛИЦОВКА СТЕКЛЯИИОЙ ПЛИТКОЙ РАЗМЕРОМ 2 t* l \  М М ,УКЛАДЫВАЕ* 
МОИ НА ПОДСТИЛАЮЩИЙ СЛОЙ ЦЕМЕИТНО* ПЕСЧАНОГО РАСТ ВОРА МАРК Й НЕ 
НИЖЕ 200 С ШИРИНОЙ ШВОВ ME ЖДИ ПЛИТКАМИ НЕ МЕНЕЕ Ч ММ

Д ро бл ен н ы м и  к а м е н н ы м и / естественными и искусственными/ МА 
ТЕРИАЛАМИ ФРАКЦИЕЙ 10-20 ММ С ПОДСТИЛАЮЩИМ РАСТЕ ;0М МАРКИ НЕНИЖЕ75

Не м е н е е  15 В ПРОЦЕССЕ 
ФОРМОВАНИЯ

Образование декоративной отделки путем вскрытия заполнителя
ДЕКОРАТИВНОГО БЕТОНА РАСПЫЛЕННОЙ СТРУЕЙ ВОДЫ

Рельефная поверхность, ц е м е и т и о - песчаиого  р а с т в о р а , 
ПОЛУЧАЕМАЯ у к л а д к о й  ца дно ф о р м ы  р е л ье ф н ы х  м а т р и ц

По а ИМЕРЦЕМЕМТ НОЕ ПОКРЫТИЕ

По к р ы т и е  п о л и м е р н о й  к р а с к о й  „ Н е в с к а я "

Ок р а с к а  ц е м е н т н о - п е р х л о р в и н и а о в ы м и  к р а с к а м и  ЦПХВ

1
ПОСЛЕ

РАСПАЛУБКИ
Ок р а с к а  г л а д к о й  нам р е л ь е ф н о й  по верхн о сти  с т й р о л -
ЬУТЛДИЕЙОВЫМИ КРАСКАМИ К4-112

Ок р а с к а  п о а ц б ц н и л а ц е т а т н ы м м  красками  Ва-17

Ре л ь е ф н а я  п о в е р х н о с т ь , по лучаем ая  обработкой  ее м е х а н й -
ЧЕСКИМИ ИИСТРУМЕИТАМИ,СЖАТЫМ ВОЗДУХОМ С ПЕСКОМ

П  P M M E 4 A H U E

ОБЛИЦОВКУ СТЕКЛЯННОЙ ПЛИТКОЙ РАЗРЕШАЕТСЯ ПРИ 
МЕНЯТЬ 1ОЛЬКО Б ВДАЙИЯХ С СУХИМ Ц ЦОР - 
МАЛЪНЫМ РЕЖИМОМ ПОМЕЩЕНИИ__________

Л а я  п о л у ч е н и я  ш е р о х о в а т о й  п о в е р х н о с т и
& С О С Т А В  К Р А С О К  В В О Д И Т Ь  Н А П О Л Н И Т Е Л Ь  Ф Р А К ЦИС Н

«. т .  w .  о -о  о о п з
ЛИСТ

Ш ( о Ц З 90РМАТ А>
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3 с к  и J МАРКА щ е ш 06ОЗШ СНЦ С L . N M И. м м 6,мм

М а с с а  и з д е л и я , т
ПРЦ ИЬГОТОВАЕННЙ ИЗ Л Е Г К О Г О  

Б Е Т О Н А  П Л О Т И  ОСТЬЮ В
с ч х о м  с о с т о я  ц W ц , К Г /  N\3

и о о 1300 м о о 1500 1600
ПСТ 60. И .  1,5-1. А- 1.232.1- 7.1 -1 03- 06 5980 1 185 250 2.02 2.14 2.26 2.37 2.58
ост 60. 1г. г .5 -г .  а- 1.232.1- 7. 1-1 03-07 5980 1 185 250 2.03 2.15 2.27 2.39 2.59
п е т  60 . и .  з,о-1. а- 1. 232. 1-7. 1-1 03-08 5 980 1 185 300 2.13 2.26 2. 3 8 2.50 2.72
пет во. 12. з , о - г . я - 1. 232. 1-7. 1 -1 03-09 5980 1185 300 2,14 2.27 2.3S 2.51 2.73
ПСТ 60. 12. 3 .5 -г. а- 1. 232. 1-7. М  03-10 5980 1 185 350 2.25 2.37 2.50 2.63 2.86
ПСТ 60. 13. 2.5-1. а- 1. 23 2.1-7. 1 -1 03-1 1 59 80 1295 250 2,19 2.31 2.44 2.5 7 2.79
ПСТ 60. 13. 2. 5 -г.  А- 1. 232. 1-7. 1-1 03-12 5980 1285 250 2.20 2.32 2.45 2.58 2. 80
п е т  60. 13. 3,0-1. А- 1. 232. 1-7. 1- 1 03-13 5980 1285 300 2.31 2.4 4 2.57 2.70 2.94
лет во. 13. з, о-г.А- 1. 232. 1 -7. 1 -1 03-М 59 80 1285 300 2.32 2,4 5 2.58 2.71 2.95
ПСТ 60. 13. 3 .5- г .А - 1. 232. 1-7. 1-1 03-IS 5980 1285 350 2.43 2.5 6 2.70 2.84 3.08

C M .  M I C .  1 п е т  60. 15. 2.5-1. А- 1. 232.1-7. 1 -1 04 5980 1485 250 2.54 2.69 2.84 2.99 3.25
пст во. is. г , 5 - г ,А - (. 232. 1-7. 1-1 04-01 5980 1485 250 2.56 2.71 2.85 100 3.26
ПСТ 60. 15. 3.0-1. А- 1. 232. 1-7. 1- 1 04-02 5980 1485 300 2.69 2.85 3.01 J.16 3.4 5
ПСТ 60. 15. 3 ,0 - г ,А - 1. 232. 1- 7. 1- 1 04-03 59 80 1485 300 2.71 2.86 3.02 3.17 3.45
ПСТ 60.,15. 3,5 -2.А- 1. 132.1-7. 1- 1 04 04 5980 1485 350 2.85 3.01 3.17 3.33 3 62
ПСТ 60. 18. г. 5-1. А- 1. 232. 1 -7  1-1 04-05 5980 1785 250 3.0 £ 3.24 3.41 3.59 3.90
ПСТ 60. 18. 2, 5 - 2. А - 1. 23 2. 1 -7. 1 -1 04-06 5980 1785 250 3.08 J. 25 3.4 3 3,61 3.9 2
ПСТ 60. 18. 3.0-1. А- 1. 2 3 2. 1-7. 1- 1 04- 07 5980 1785 300 3.21 3.40 3.5 8 3.77 4.09
ПСТ 60. 18. 3. 0-г.  А- 1. 237. 1- 7. 1- 1 04-08 5980 <785 300 3.2 3 3.41 3.60 3.78 4.11
ПСТ 60. 18. 3.5- г. А- (. 1 3 2.1-7. 1 -1 04- 09 5980 1785 350 3.40 3.59 3.78 3.97 4.3?
ПСТ 60. 21. 2.5-1. А- 1. 7 32. 1- 7. 1- 1 04- 10 5980 2085 250 3.56 3.76 3.97 4.18 4 53
пст 60. г». 2, 5 -г. а - 1. 232. 1- 7. 1- 1 04-1 1 53 80 2085 2S0 3.58 3.78 3.99 4.20 4.55
ПСТ 60. 21. З.О-г. А- 1. 232.1-7. 1* 1 04-12 5980 2085 300 3.75 3.96 4.18 4.39 4.77
ПСТ 60. 21. 3 ,5-г .А - 1. 232. 1-7. 1-1 04-13 5980 2085 350 3.94 4.16 4.38 4.60 5.00
ПСТ 72. 9.2,5 -2.А- 1. 232. 1-7. 1-1 05 7180 885 250 1.85 1.95 2.06 2.17 2.5 5
ПСТ 72. 9. 3 ,0-2  А- 1. 732. 1-7. 1-1 05-01 7180 885 300 1,96 2.07 2.18 2,29 2.49

1 . 2 3 2 .  1 - 7 .  0 - 0 0 0  H U

2 0 6  6 4  11 " i n n  м лт А 1



э с к и з М А Р К А  U 3ДСДиЛ об о з  н а и е н  и с L.  ММ I I , м м В, м м

М а с с а  и ь а д л н я . т
ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗ ЛЕГКОГО 
БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ В 

с . м х о м  с о с т о я н и и  , к г / м 3
1 2 00 1300 1 4 0 0 1 5 0 0 16 0 0

п е т 72 .  2 . 3 . 5 - 2 .  д - 1 1 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  0 5 - 0 2 7 1 8  0 885 35 0 г . об 2.18 2, 30 2.41 2,6 2
п е т 7 2 . 1 2 .  г , 5 - | .  1 - 1 2 3 2 .  1 , -7 -  1 - 1  0 5 -  03 71 80 1185 250 2,43 2.5 7 2.72 2,86 3, 10
п е т 7 2 . 1 2 .  2 . 5 - 2 . Д - 4 7 3 2 .  1 - 7 .  1 - 1  0 5 - 0 4 7 1 8 0 1185 250 2,45 2,59 2.73 9.87 3 . 1 ?
п е т 72. 12.  3 , 0 - г .  а - 1. 23 2 .  1 - 7 .  1 -  1 0 5 - 0 5 7 1 8 0 1165 300 2.57 2.71 2. 86 3,00 3,26
п е т 72.  12.  3 , 5 - г .  » - 1 . т з г .  1 -7 .  1 - 1  0 5 - 0 6 71 80 1185' 3 5 0 2.70 9.85 3. 00 3,15 3.4 2
п е т 72.  13.  г , 5 - 1 .  А - 1. 2 3 2 .  1 - 7 .  1 - 1  05 - 07 7 1 8 0 U 8 5 250 2.63 9.7 8 2.94 3,09 3.35
п е т 7 2 . 1 3 .  2.5 ? . » - 1. 23  2. 1 7 . 1  - 1 0 5 -  08 7 1 8 0 1285 250 2.85 2.80 2,95- 3.10 3.37
п е т 72. 13. 3 ,0 9 а - 1. 232.  1 7. М  05 08 7 1 8 0 1285 300 2.77 2.93 3,09 3 24 3.52
п е т 72.  1J. 3.5 2 * 1. 23 2. 1 7. М  0 5 - 1 0 7 1 8 0 1285 350 9.91 3.07 3.14 3.40 3.70
п е т 72. 15. 2 , 5 - 1  Л- 1. 23  2. 1 - 7 . 1  - 1 05 7 1 8 0 1485 250 3.07 3.24 3. 42 3,60 3.91

CM. PUC.  1 п е т 72. 15. 2,5 -  2 Л- 1 2 3 2 .  1 - 7 .  1-  1 0 6 -  01 7 1 8 0 1485 250 3.0 8 3.26 3.44 3.62 3, 93
п е т 72.  15. 3 , 0 - 1 .  »- 1 232.  1 - 7 .  1 -  1 06 - 0 2 71 80 1485 300 3.24 3.43 3.61 3.80 4.12
п е т 72. 15. 3 , 0 - 2 . » - 1. 232 .  1 - 7 .  1 - 1  0 6 - 0 3 7 1 8 0 1485 300 3. 28 3.45 3. 63 3.82 4.14
п ет 72.  15. 3 , 5  - 2 .  < - 1. 23 2. 1 - 7 .  1-  1 06 0» 71 80 1485 350 3.4 2 3.61 3 . 8 0 4, 00 4.3 4
п ет 72. 18. 2.5 1 Л - 1. 232.  1 -7 .  1 - 1  06  05 71 8*0 1785 950 3.66 3,87 4 . 09 4.30 4.67
п ет 72.  18. 2,5 2. » - 1. 2 3 2  1 7.  1 1 06  06 71 80 1785 250 3.6 8 3.90 4.11 4,32 4 . 6 9
лет 72. 18 3,0 -  1. » - 1. 23  2. 1 - 7 .  1 '  1 0 6 - 0 7 7 1 8 0 1785 300 3.87 4,09 4 . 31 4.53 4.9 2
пет 72 .  18. 3 , 0 - 2 .  »- 1. 23 2. 1- 7. 1 - 1 0 6 -  08 71 80 1785 300 3. 89 4.11 4.33 4.55 4 . 94
п ет 72.  18. 3,5 -  U - 1. 23 2 . 1 -  7, М  0 6 - 0 9 7180 1785 350 4.06 4,29 4.52 4.75 5.16
пет 72.  18. 3.5 - 2 . » - 1. 23 2 .  1 - 7 .  1- 1 06 - 1 0 7 1 8 0 1785 35.0 4,09 4.32 4.54 4.77 5. 18
п е т 72.  21. 2,5 -  2 . » - 1. 2 52.  1 - 7 .  1-  1 0 6 -  1 1 71 80 2085 250 4.29 4.54 4.7 8 5.03 5.4 6
пет 72. 21. 3 , 0 - 1 И - 1 232.  1 -7 .  Ы  0 6 - 1 2 7 1 8 0 2085 300 4.4 9 4.74 5.0 0 5.25 5. 71
пет 72. 21. 3 , 0 - 2 . » - 1. 2 3 2 .  1 - 7 .  1 -1 0 6 -  13 7 1 80 2085 3 0 0 4,51 4.77 5.02 5.2 8 5 . 73
п ет 72. 21. 3 , 5 - 1  » - 1  232.  1 - 7 .  1-  1 0 6  М 7 1 80 9085 350 4.71 4.97 5.24 5. 50 5.9 8
п е т 72. 21. 3 . 5 - 1  » - 1. 2 3 2 .  1 - 7 .  М  0 6 - 1 5 7 1 8 0 2085 350 4.74 5,00 5.26 5.53 6.00
п е т 90. 12. 2,5 » - 1 . 2 3 2 .  1 -7 -  1 - 1  07 8 9 8 0 1185 250 3.08 1 2 6 3.43 3.64 3.91

и з  г. 1-7. о-о o q h  и





э с к и з МАРКА ИЗДЕЛИА ОБОЗНАЧЕНИЕ t, ММ Н.ММ 6, мм

МЛССА ИЪЛ-ЕЛМЯ,Т 
ПРИ М5Г0ТОВЛЕ0МИ Hi ЛЕГКОГО 

БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ 8 ,
сухом состояний,КГ/М3

1200 4 300 (*<00 4500 1600

1ПСТ 27.Б.2,5 -2. Л -1 . 4 .232. 1-7. 4-1 Ю 2700 585 250 0,*i6 0, 9̂ 054 0.5*1 0 59
»пет 27.6.3. 0-2.А-1. 1.232, 1-7. 1-( Ю-0( 2700 585 300 0,*<9 0,52 О 55 0.58 0 63
(ПСТ 27. 6. 3,5-2. Л-1. (.232. (-7. 1-1 Ю-02 2700 585 350 0.53 0. 56 0.59 062 0 67
• ПСТ 27. 9. 2,5-2 Л-1 . 1,232.1-7.1- 1 40-03 2700 885 250 0.68 0.72 0.76 0 80 0-87
1 ПСТ 27. 9. 3,0-2 Л-1 . 1.232 1-7.1-1 Ю-01| 2700 885 300 0.73 0, 77 0.81 0.86 0.93
1 ПСТ 27. 9.3,5 2 А-1. 1. 232.1-7.1-1 10-05 2700 885 350 0.78 0,82 0 87 0.94 099

PWC. 2 1 пет 27.12.2,5-2.А-1 . 1. 232 (-7. 1-1 10-06 2700 1485 250 0.94 0.96 4.40 4.06 4.45
«ПСТ 27. 12.3,0 2 Л-|. 1.232.1-7.1-1 (0-07 2700 I486 300 0.96 4.02 4-07 4 43 1. 23
1 ПСТ 27. 12. 3,5 2 А-1. 1,232 1-7.1-1 10-08 2700 44 85 350 1.02 4.08 4. I*< 4.20 4. 30

1 ^
|Г

спет 27.13. 2, 5-2. Л-1. 1.232.1-7.1-1 (0-09 2700 4285 250 0.98 4.0*1 1.09 4 45 4.25
«ПСТ 27. 13. 3, 0-2.Л . 1.232.1-7 .1-1 10-10 2700 4285 300 4. 0*4 4. (0 1.4 6 4.22 1. 33

аг «ПСТ 27. 13.3, 5-2.Л-1. 1 232.1-7. 1-1 (0.(1 2700 4 285 350 4.40 4.17 4.23 4.29 4.*<0
< ПСТ 27. 15.2, 5-2. Л-1. 1. 232 1 -7.1-1 X 2700 4*185 250 1.1*1 4.20 4.27 4.3*1 1*15
1 ПСТ 27. 15. 3,0-2 А-1 . 1.232.1 -7.1-1 11 - 01 2700 1̂ 85 300 4.24 4. 28 4.36 4.*<3 4.55

11 у (ПСТ 27. (5.3, 5-2. Л-1. 1.232.(-7.1 -1 11-02 2700 4*185 350 4 29 1.37 \М 4.52 185
1 ПСТ 27.18.2,5-2. А-1. 1.232.1-7.1-1 11- 03 2700 4785 250 4.36 1М 4 52 ' 4.60 1 7*4
1 ПСТ 27.18.3, 0-2. А-1. 1.232.1-7.1-1 И -Ol< 2700 4785 300 \Ms 153 4 62 4.70 4.85

><0* 1 ПСТ 27.18.3,5-2. А-1. 1.232,1-7.1-1 11-05 2700 4785 350 4.5*1 4 63 472 481 4.96
1 ЧСТ 27.21.2, 5-2.А-1. (.232 1-7.1-1 К - 06 2700 2085 250 4.59 ! 68 4.77 186 2.02
(ПСТ 27.21. 3 ,0-2 .А-1 . 1.232.1-7,1-1 11-07 2700 2085 300 4. 68 4.78 4 88 498 2.4 5
(ПСТ 27.21, 3 ,5-2 .А-1. (.232 1-7,1-1 11-08 2700 2085 350 4.79 1 89 4.99 2.09 2.28
1 ПСТ 27.5.6.2,5-2.Л-1. (.232.1-7.1-1 12 2750 585 250 D.b7 o.*<g 052 0.55 060
(ПСТ 27.5,6. 3 ,0-2.А-1. 1 232.1-7. 1-1 12-01 2750 585 300 0.50 0.53 0.56 059 о.бЦ
1 ПСТ 27.5.6.3,5-2.Л-Г. 1.232.1-7. (-1 12 02 2750 585 350 0 5*i 0.57 0.60 0.63 0.69
1 ПСТ 27.5.9.2,5-2.А-1. 1.232.1-7.1-1 12-03 2750 885 250 069 0.73 0.78 082 0.89
(ПСТ 27 .5 .9 .3 ,0-2.Л-1. (.232 1-7.1-1 12-ОЦ 2750 885 300 0.7*1 0.78 0.83 0.87 0.9*1
(ПСТ 27.5.9. 3,5-2. А-(. 1.232,1-7.( 1 12-05 2750 885 350 0.79 0.83 0.88 0.93 1.04
(ПСТ 27.5. 12.2.5-2.Л-1 1.232.1-7.1-1 (2-06 2750 4485 250 0.92 0.98 4.03 (.08 1 48
1 ПСТ 27.5. 12. 3,0-2.А-1 1.232.1-7.1-1 12-07 2750 4485 300 0.98 (0*i 4.09 4.45 4 25

1 .2 3 2  1 -7  О -О О О Н Н
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Масса излили я , г 
ПРЦ ИЗГОТОВЛЕНИИ Щ ЛЕГКОГО
6LT0HA плотностью 6 

СУХОМ .состоя ним, иг/м5

J200 1300 |4оо _1500 _<6 00_

« пет 27.5. 1 2 .3 .5 -2 .л-1. 1.232. 1 -7, 4 -1 12-08 2750 1185 350 i to4 1.10 1.16 1.22 <.33
1 пет 27.5. 1 3 .2 ,5 -2 .Л-1. 1.232 1-7, <-< <2-09 2750 1285 250 1.00 1.06 1.11 1.17 <27
1 пет 27. 5. (3. 3. 0-2. Л- <• 1.232. <-7. <-< 12-< 0 2750 1285 300 1.08 1.12 1.18 1.24 1.35
1 пет 27. 5. 13.3, 5 - 2 .Л-« 1.232. 1-7. 1-1 12-41 2750 1285 350 1.12 1 19 1.25 1.32 1 .АЗ
1 пет 27. 5. 15.2 .5-2  Л-1. 1.232. 1 -7. <-< (3 2750 1485 250 1.46 1 23 1.30 4 36 1.98
1 пет 27. 5. 15.3, 0 -2 .Л -1- < 232. < -7. < - < 13-04 2750 1485 300 1.24 1.31 1.38 1.45 1.58
1 пет 27. 5. 15.3, 5 -2 .Л-1. 1.232. 1-7.1-1 43-02 2750 1485 350 1.32 1.39 1.47 1.54 1.68
1 пет 27. 5. 18.2, 5-2. Л -1. 1.232. 1-7. <-< 43-03 2750 1785 250 1.39 1.47 1.55 и з 1.77
1 пет 27. 5. 18.3, 0-2. Л-1. 1.232. < -7. < -1 13-0<| 2750 1786 300 1.47 1.56 1.65 1. 73 1.88
4 пет 27.5. 18.3, 5-2. Д-1. 1.232. 1-7. 1 - 1 13-05 2750 <785 350 1.57 1.66 1.75 1.84 2.00
1 пет 27.5. 21.2. 5-2. Л -1. <• 232. 1-7. 1-1 13-06 2750 2085 250 1.62 1.71 1.80 1.90 2.06
4 пет 27.5.21.3, 0 -2 .Л-1. 1.232. 1-7. 1-1 <3 -07 2750 2085 300 1.71 1.81 1.91 2.01 2.18

СМ. РИС. 2 1 пет 27.5. 21.3, 5 2 . Л-1. 1.232. < -7.1 -1 13-08 2750 2085 350 1.82 1.92 2.03 2.13 2.31
1 ПСТ 5 7 .6 .2 ,5 -2 .Л-1. 1.232, 1-7. 1-1 5700 585 250 0.99 1.05 МО !.1Б «.26
4 пет 57.6. 3,0-2. Л-1. 1.232. 1-7. 1-1 <1| -04 5700 585 300 1.06 U  2 1.18 1.24 1.3*1
«пет 5 7 .6 .3 .5 -2 .Л-1. <.232. < -7 .1- < <9 -02 5700 585 350 1.13 1.19 1.26 1.32 * 9 з
«пет 57. 9. 2, 5-2. Л -1 . <.232. <-7. <-< <9 -03 5700 885 250 1.45 1.53 1.61 1.70 *.89
1пст 57. 9. 3. 0-2. Л -1 . <•232 <-7. <-< 19-09 5700 885 300 1.54 1.62 1.71 1.80 4.95
1 ПСТ 57.9. 3, 5-2. Л-1 . ». 232. <-7. <-< 19 -05 5700 885 350 1.63 1.72 1.81 1.90 2.07
1 пет 57.12.2,5-1. Л - 1. 1.232 <-7. 1-1 <>< -06 5700 1185 250 1.91 2.02 2.13 2.25 2 99
4 ПСТ 57. <2.2, 5-2. Л-1. 1.232. 1-7. <-< 4 - 0 7 5700 N85 250 1.92 2.03 2.14 2.25 2.95
4 ПСТ 57. 12.3, 0 4 .  Л-1- 1.232. <-7. <-< (1) -08 5700 N85 300 2.02 2.14 2.25 2.37 2.57
4 ПСТ 57. (2. 3 ,0 -2 .Л-1. <.232. 1-7. 1-1 <1| -09 5700 N85 300 2.03 2.14 2.26 2.38 2.58
4ПСТ 57.12.3, 5-2. Л-1. 1.232. <-7. 1-1 <>1 -10 5700 N85 350 2.13 2.25 2.37 2 49 2.71
4 ПСТ 57.13.2,5-4'. Л-Г. 4.232. <-7. <-4 1*4 -44 5700 1285 250 207 2 19 2 31 243 2.69
4 ПСТ 57.13.2 ,5-2 . Л-<. <.232, <-7. 4-4 1Ц -42 5700 1285 250 2.08 2,20 2.32 2.44 2.65
4 ПСТ 57.13. 3,0-<. Л-1. 4.232.4-7. 4-4 <9 -43 5700 1285 300 2.18 2.31 2.43 256 2.78
1 ПСТ 57.13. 3 ,0-2. Л 1. 1.232. 4-7. <-4 <9-1*1 5700 1285 300 2.19 2.32 2.44 2.57 273
1 ПСТ 57.13 3 ,5-2  A t. 1.232. 1-7. 1-1 I't -15 5700 1265 350 2.30 2.43 2 96 2.69 2 92

<МСТ
1 .232  1 7  0 - 0  ООНИ 0
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3 1 K U 3 М и к . »  l u m u g d E O i U U t U t Ц м м H , * m
М а с с а  и з д е л и я , tПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ В 

СУХОМ с о с т о я  Н И Й, кг/м  3
1100 1300 14-00 <$00 <500

Й С Т S 1 . I S . 1 , 5 - 1 . J M 1. 131 . 1 - T l - l IS STOO III 8 S I S O г.|н 1.SS 1.69 1.83 3 . 01
ШОТ s i .  i s . i . ' s - u - i «. 131 . 1 - T . l - l I S - O I STOO m a s I S O 1.1)1 7.S6 п о 1.84 3 . 0 8
1 п е т ST. I S . 3 ,  0 - 1 .  Л-1 1 . 131 .  I - T « - 1 I S - Q1 STOO IUSS 3 0 0 1 . S S 1.Т0 и  9 1.99 3 . 1 S
т о т s t . i s . 3 ,  o - i . n - i 1 . 1 3 1 . 1 - T « - « I S -03 STOO |l )85 3 0 0 1 . S 6 1 . T I 1 . 86 3.00 3 . 2 5
i ПСТ ST.  IS . 3 ,  S - l . 8 - 1 1. 1 3 1 . 1 - T l - t I S  -Ql| STOO I9&S 3 5 0 п о 1 . 8S 3 .01 3.16 з . 9 з
1 пет ST. 18. 1,  s - l .  n - i 1 . 1 3 1 . 1 - T l - l t s - o s STOO I T8S I S O 1 . 8 9 3.Q6 3 . 1 3 3.39 3 . 6 8
1ПСТ ST. 18.1, S - i .  Jl - I U 3 1 . I - T l - l I S - 06 STOO m s I S O 1.31 3 . 0 8 3.19 3.91 з л о
ш е т ST .  18.3,  O - I . n - I 1 . 1 3 1 . « •T « - « i s - ot STOO m s 3 0 0 3 . 04 3.11 3 . 3 3 3 . S1 3 . 8 1
1П0Т ST. 1 8 . 3 , 0 - 1  J - l «. 1 3 1 . « •T l - l I S - 0 8 STOO I T 8 S 3 0 0 3 . 0 6 3.13 3.1)0 3 . S 8 3 . 8 9
1 пет ST. «8.3,  S - l . A - l 1 . 131.  1-T l - l I S - 0 9 STOO П 8 5 3 S 0 3 . 1 1 3.91 3 . S 9 З.Т1 9.10
Ше т ST.  11.1,  S - l .  n - l 1. 1 3 1 . 1 - T l - l I S - I O STOO 1 0 8 $ I S O З.ЗТ 3 . S 6 3 . 16 3 . 9S Ц. 13

т .  т с .  1 ( п е т ST. l l . t , S - i . l t - l « . 1 3 1 .  1•T l - l I S - и s t o o l o s s I S O 3 . 3 8 3 .S8 З.Т 8 3.9Т 9,31
Ш о т ST.  1 1 . 3 , 0 - l . J I - l 1 . 131 .  1•T l - l I S - l l STOO 108S 300 3 . S S з . т  s 3.96 1).16 9.$1
1ПС7 ST.  1 1 . 3 , s - l .  n - l 1 . 1 3 1 .  1l - T l - l I S-13 STOO l o s s 3S0 З.Т1) 3. 3S 9.16 1).31 1).1 S
ш е т S T , S . 6 . 3 , 5 - 1 . JI-« 1 . 1 3 1 . 1 - T l - l 16 STSQ 5 3 S I S O 1 . 0 0 1.06 I . H 1 . П 1 . П
ш е т ST.  S, 6 . 3 ,  0 - 1 . Л - 1 1 . 1 3 1 . 1 •T l - l

l - l
I S '01 STSO 5 8  S 3 0 0 1. 01 и з 1.19 1.15 1.36

1ПС1 ST,  S . 6 . 3 ,  S - l . A - l 1 . 1 3 1 . 1 - T 16-01 ST s o s a s 3 S 0 |.||| 1.10 1 . П 1.33 1.99
« п е т 5 1 , 5 . 3 . 1 ,  S - l .  Л-1 I . 1 3 1 . I - T l - l 16-03 STSQ 8 8 S I S O 1.1(6 I . S 5 1.63 I .T I 1.86
ш е т S T . S . 9 . 3 . 0 - 1 . Л - 1 1 . 1 3 1 . 1 - T l - l 16-01) ST SO 8 8 S 3 0 0 I . S S U 9 I . T 3 1.81 U T
« п е т S T , S . 3 . 3 . S - t J - l «. 1 3 1 . 1 •1 l - l I 6 - 0 S STSO 8 8 S 3 S 0 1.61) 1.13 1.83 1.91 1.09
1пет ST ,  S. 11.1, S - l  . 1 - 1 1.131.  1 -T l - l 16-06 ST SO I I 8 S I S O и з 1.QM 1 . I S 1 Л 6 1.96
1пст ST,  S . 11.1,5-8.11-1 «. 1 3 1 . 1 l - T l - l 16-0*1 S T S O 1185 I S O 1.31) 1.0 S 1.16 1.11 1.91
1пет S T , S .  1 1 . 3 , 8 - 1 . n - l 1 . 131 . 1 • T l - l 16 - 08 S T S O I I 8 S 3 0 0 l .f l l ) 1 . I S 1 Л 1 1.39 2.$9
ш е т S T , S . l l . 3 , Q - l . n - l 1.1 3 1 J 1 Л l - l 16 - 0 9 STSO H 8 5 3 0 0 1 . 0 5 1.16 1.15 1 . 40 1 . 6 0
« п е т S l , S . l l . 3 , S - U - | U 3 1 . I l - T l - l 16-10 STSO I I 8 S 3S0 1 . I S 1 . П 1.33 1.SI 1 . 13
ш е т ST ,  S . I 3 . 1 . S - U - 1 1 . 1 3 1 . 1 -T l - l

l - l
16-11 s t s o I U S I S O 1 . 0 8 •1.11 1 . 33 1 . 9 S 1 . 66

« п е т S T , S. 13. 2 . . S - U ' « 1 . 131 . 1 -T 16-11 STSO 1 185 I S O 1.09 1.11 1.31) 1.1)6 1.61

1 . Ш ,  1-411-11 о о н к " Ш
V

К и и м ^ '  Ъ ~ А - 2 0 Ш  16 ф ( » М 1 П ^



[Ц
Н

В
У

Щ
И

 
"П

П
Ц

С
Ь

и
Д

М
А

 |
8

!>
АМ

.Ц
НЬ

>П

эскиз МАРНА. МЗДЕAUЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ц  мм н,мм 8; ММ

Масса изделия,т 
ПРИ ИЬГОТОЬЛЕЦЦЦ Ц3 АЕГКОГО 

БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ В 
СУХОМ СОСТОЯНИИ, КГ/М3

*200 *500 1400 *500 *600

1ПСТ 5»,5. 13. з, 0-1. Л-1. 1.232.1-1.1-1 16-13 5*150 *285 500 2,20 2,Ь5 2,45 2,58 2,80
inCT 5 1 ,5 .13. з, о-г. л-1. 1.232.1-1. 1-1 16-14 5450 *883 500 2,2* 2,34 2,46 2,59 2,81
1ПСТ 51,5. 13. 3,5-2. А-1. 1.232.1-1.1-1 16-15 5450 350 2,32 2,45 2,58 2,12. 2,95
1ПСТ 51,5. 15. 2,6-1. Л-1. 4.2.32.4-1.4-4 41 5450 *485 250 2,43 2,51 2,4* 2,85 3, 10
1ПС1 51,5.15.2,5-г. Л-1. 1.232.1- 1.1-1 П-01 5450 1485 250 2,44 2,58 2,42 2,86 3, 11
1ПСТ 51,5. 45. 3,0-4. Л-4. 1.232.1 -1. 1-1 11-02 5450 *485 300 2,54 2,12 2,84 3,02 3, 28
4ПС/Г 51,3. 45. 3 0-2. Л-4. *.232. 4-1. 4-4 41-03 5450 *485 500 2,58 2,15 2,88 3,03 3, 29
1ПСТ 51,5.15. 3,5-г. л-1. 1.232.1 -1.1-1 11-04 5450 *485 350 2,42 2,88 3,03 3,19 3,46
1ПСТ 51,5. 10. 2,5-1. Л-\ 1.232.1-1.1-1 11-05 5450 *4 85 250 2,92 5,08 3,25 3,42 3,12
1ПСТ 51;5. 10. 2,5-2. Л-1. 1.232.1- 1.1-1 11-06 5450 *485 250 2,93 5,10 3,24 з,44 3, 13
1ПСТ 51, В. 10. 3,0-1. Л-1. 1.232. 1-Т1-1 П  "07 5450 *485 300 3,04 5,25 3,42 3,60 3,91

tM. PUC. 2 1ПСТ 51, 5. 10. 3,0-2. Л-1. 1.232. 1-1.1-1 П-ОЙ 5450 *485 300 3,08 5,26 3,44 3,61 3,92
1ПСТ 51,3. 10. 3,5-2. Л-1. 1.232.1-1.1-1 П-09 5450 *485 350 3,25 3,44 3,62 3,80 4,13
1ПС.Т 51,5. 21. 2,5-1. Л-1. 1. 232. 1-1.1-1 11-10 5450 2065 250 3,39 9,59 3,49 3,98 4,32
1ПСТ 51, 5. 21. 2,5-2. Л-1. 1.232. 1-1.1*1 1*1-11 5450 2065 250 3,4* 3,61 V M 4,00 4,34
1ПСТ 51, 5. 21. 3,0-2. Л-1. 1.232. 1- 1.1-1 11-12 5450 2.085 300 3,58 3,18 3,99 4,19 4,55
ЮС! 51, 5. 21. 3,5-2. Л-1 1.232.1-1.1-1 11-13 5450 2085 350 3,44 3,98 4,20 4,41 4,19
1ПС.Т 51. 6. 2,5-3. Л-1. 1.232.1-1.1-1 18 5400 585 250 1,00 1,06 *»*2 1.П 1,21
1ПСТ 51. 6. 3,0-3. Л-1. 1.232.1-1.1-1 18-01 5400 585 300 *,04 1,13 *,*9 1,25 1,36
1ПСТ 51. 6. 3,5-3. Л-1. 1.232.1-1.1 -1 18-02 5400 565 350 1,20 *,24 1,33 1,45
1ПСТ 51. 9. 2,5-3. Л-1 l'232. 1-1.1-1 18-03 5400 885 250 *,45 1,51* 1,62 1,10 1, 81
1ПСТ 51. 9. 3,0-3. Л-1. 1.232. 1-1.1-1 18-04 5400 885 300 *,54 1,63 *,42 1,81 1,98
1ЦС.Т 51, 5. 6.2.5-3. Л-1. 1.232.1-1.1-1 19 5450 585 250 *,о* 1,0*1 *,*з 1,18 1, 21
1ПСТ 51, 5. 6.3,0-3. Л-1. 1.232. 1-1. 1-1 19-01 5450 585 300 *,08 и * *,20 1,26 1,3 5
1ПСТ 51, 5 6. 3,5-3. Л-1. 1.232.1-1.1-1 19-02 5450 585 350 *,*5 1,21 *,28 1.3*1 1,44
ЩСТ 51, 5. 9. 2,5-3. Л-1. 1.232. 1-1.1-1 19-03 5450 885 250 *,44 1,55 *,64 1,12 1,85
1ПСТ 51, 5. 9. 3,0-3. Л-1. 1.232. 1-1.1-1 19-04 5450 885 300 * 58 1,64 *,13 1,82 1,96

1.252.1-1. 0-0  0 0 MU

ПОПИРОВАЛ 20b b 4 /7
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э с к и з ММ»К8 ИЗДЕЛИЯ о б О з н А ч е н и е ц м м Н, ММ 8 ,ММ

М а с с а  и з д е л и я , т  
п р и  изготошиии из л е г к о г о

Б Е Т О Н А  ПЛОТНОСТЬЮ 6 
С У Х О М  состоя К И И , К Г / М3

н о о 1300 1400 1500 1600

1ПСТ 21. 6. 2 ,5 - г .  Л-2. 1.232.4-7.1-1 *0 гпоо 5 85 250 0.46 0.4* 0.51 0.54 0.59
1ПСТ 27. 8. 5,0-2. К-2. 1 .232.1-11-1 20-01 гпоо 585 300 0.49 0.52 0.55 0.58 0.63
t n t T  21. 6. 3,5-г. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 20-02 2900 585 350 0.53 0.56 0.5 9 0.62 0.69
ЩСТ 21. 9. 2,5-2. Л-2. 4.232.4 -7.1 -1 20-03 г п о о 8 85 250 0.66 0.92 0.96 0.80 0.87
ЩСТ 21. 9 5,0-2. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 20-04 2900 885 300 0.93 0.99 0.84 0.86 0.93
ЩСТ 21. 9. 3,5-2. Л-2. 1.232.1 -1.1-1 20-05 2/100 8 Е 5 350 0.98 0.82 0. 89 0.94 0.99

2UC. 3 ШЬТ 21. 12, 2, 5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 20-06 2900 4185 250 0.94 0.96 4.04 Н. 06 1.15
1ПСТ 21. 12. 3, 0-2. Д-2. 1. 2 3 2 . К Н  20-01 2900 4 4 85 300 0.96 4.02 409 4.13 123

J \г ШСТ 21. 12. 3, 5-2. Л-2. 4.2:32.4-9.1-1 20-00 2900 4185 350 4. 02 1.0В 4.14 1.20 1.30
1ПСТ 21. 13. 2,5-2, Л-2. 4. 2 3 2 . 1 - Т М  20-09 2900 1285 250 0.98 4.0*1 4. 09 4.45 1.25
1П С Т  21. 13. 3,0-2. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 20-10 2900 1285 300 1. 04 1. Ю 4.16 4.22 4.33

У У X ЩСТ 21. 13. 3,5-2. Л -2. 1. 232.1-1.1-1 20-11 2900 4 285 350 4. 10 4.49 4.23 4.29 1.40
1ПС.Т 21. 15. 2, 5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 21 2900 4 А 85 250 4.1*1 4.20 4.29 1.34 1.45

f' 1ПСТ 21. 15.3,0-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 21-01 2900 1А85 300 4.21 4.28 4.36 4.43 1.55
1ПСТ 21. 15. 3,5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 21-02 2900 4 485 350 4.29 4.39 1.44 4.52 1.65
ЩСТ 21. 10. 2,5-2. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 21-03 2900 4985 250 4.36 4 А А 4.52 4.60 4.74
ЩСТ 21. 10. 3,0-2. Л-2 1.232.1-1.1-1 21-04 2900 4985 300 Т.45 1.53 4.62 4.90 4.85

у  у 1ПСТ 21. 10. 3,5-2. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 21-05 2900 49 85 350 4. 54 4.63 4.92 4.81 4.96
ЩСТ 21. 21. 2,5-2, Л-2. 1. 232.1-1.1-1 21-06 2900 2085 250 4.59 4.68 4.99 4.86 2.02
ЩСТ 21. 21. 3,0-2. Л -2. 1. 232.1-1.1-1 21-07 2900 2085 300 4.68 4.96 4.88 4.98 2.15
ЩСТ 21. 21. 3,5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 21-00 29 00 2085 350 4.99 4.89 1.99 2.09 2.28
ЩСТ 21,5.6. 2,5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 22 2950 5 85 250 O . V l 0.49 0.52 0.55 0.60
ЩСТ 21,5. 6. 3, 0-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 22-01 2950 5 85 300 0.50 0.53 0.56 0.59 0.64
in tT  21,5.6. 3 ,5-2 . Л-2. 1.232.1-1.1-1 22-02 2950 5 85 350 0.5 А 0.59 0.60 0.63 0.69
1ПСТ 21,5.9. 2, 5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 22-03 29 50 885 250 0.69 0.93 0.98 0.82 0.89
1ПСТ 21, 5. 9. 3, 0-2 Л-2. 1.232.1-1.1-1 22-04 2950 885 300 o . 9*i 0.98 0.83 0.89 0.94
1ПСТ 21,5. 9. 3,5-2. Л-2. 1.232.1-1.1-1 22-05 2950 885 350 0.9В 0.83 0.88 0.93 4.04
щ е т  21,5. 12. 2, 5-2. Л-2. 1.232.1- 11 -1 22-06 2950 44 85 250 0.92 0.98 4. 03 1.08 4.18
m e t  21, 5. 12. 3, 0-2. л-2 1.232.1- 1.1-1 22-01 2950 1185 3 00 0.98 4. ОЦ 1.09 1.15 1.25

2 3 2 . 1 - 1 .  0 - 0  O O U U
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М л е с л  м 5 д е л и ? ( т  
ПР И Ц 5 Г 0 Т 0 8 Л Е  НИМ И Ъ  Л Е Г К О Г О  

Б Е Т О Н А  П Л О Т Н П Г Т И П  ь  
С У Х О М  С О С 10 Л НИ И,  М  / м *

1 2 0 0 4 3 0 0 « А О  0 1 5 0 0 1 6  0 0
Щ С Т  2 7 , 5 . 1 2 . 5 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 2 - 0 8 2 1 5 0 Ц 8 5 5 5 0 1.04 4. 1 0 1 . 1 6 1 . 2 2 1 . 3 3
1 П С . Г  2 7 ,  5 .  О .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 .  2 3 2 .  1 - 7 .  1 - 1  2 2 - 0 9 2 4 5 0 1 2 0 5 2 5 0 1 0 0 1 . 0 6 1 1 1 1 . 1 7 4 . 2 7
1 П С Т  2 7 , 5 . 1 5  5 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 5 , 1 - 7 . 1 - 1  2 2 - 1 0 2 4 5 0 1 2 8 5 5 0 0 4 . 0 6 1 . 4 2 4 . 1 8 1 . 2 4 1 . 3 5
1 П С Т  2 7 , 5 . 1 5 .  5 ,  5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 2 - 1 1 2 4 5 0 4 2 . 8 5 5 5 0 4 . 1 2 1 . 1 9 1. 2 5 1 . 3 2 1 . 4 3
Щ С Т  2 7 ,  5 .  1 5 .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 3 2 4 5 0 4 4 8 5 2 5 0 4 . 1 6 1 . 2 3 1 . 3 0 1 . 3 6 1 . 4 8
1 П С Г  2 7 , 5 . 1 5 .  5 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 ,  1 - 1  2 3 - 0 1 2 4 5 0 1 4 8 5 5 0 0 1 . 2 4 1 . 31 1 . 3 8 1 . 4 5 1 . 5 8
1 П С Г  2 7 , 5 .  1 5 . 5 , 5 - 2 .  Л - 2 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 3 - 0 2 2 4 5 0 1 4 8 5 5 5 0 1 . 3 2 4 . 3 9 1 . 4 7 1 5 4 1 . 6 8
Щ С Т  2 7 , 5 . 1 8 .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 3 - 0 3 2 4 5 0 4 1 8 5 2 5 0 1 . 3 9 1 . 4 1 1 . 5 5 1 . 6 3 1 . П
1 П £ Т  2 . 1 , 5 - 1 8 .  3 , 0 - 2 .  д - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 3 - 0 1 ) 2 4 5 0 4 1 8 5 5 0 0 M l 4 . 5 6 1 . 6 5 4 . 1 3 4 . 8 8
1 П С Т  2 7 , 5 . 1 8 .  5 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 .  2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 3 - 0 5 2 4 5 0 4 1 8 5 5 5  D 1 . 5 1 1 . 6 6 4 . 1 5 1 . 8 4 2 . 0 0
1П С Т  2 7 , 5 .  2 1 . 2 ,  5 - 2 .  л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 3 - 0 6 2 4  5 0 2 0 8 5 2 5 0 1 . 6 2 1 1 1 4 . 8 0 1 . 9 0 2 . 0 6
1 П С Т  2 7 , 5  2 1 . 3 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 3 - 0 7 2 4 5 0 2 0 8 5 5 0 0 1 . 11 1 . 8 1 1 . 9 1 2 . 0 1 2 . 1 8

с м .  р и с . ъ Щ С Т  2 7 , 5 .  4 1 .  3 ,  5 - 2 .  Л ‘ 2. 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 3 - 0 8 2 4 5 0 2 0 8 5 5 5 0 1 . 8 2 1 . 9 2 2 . 0 3 2 . 1 3 2 . 3 1
Щ С Т  5 7 .  6 .  4 ,  5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7  1 - 1  41) 5 1 0 0 5 8 5 2 5 0 0 . 9 9 1 . 0 5 4 . 4 0 1 . 1 6 1 . 2 6
Щ С Т  5 7 . 6 .  3 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1.  2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 4 - 0 1 5 4 0 0 5 8 5 5 0 0 1 . 0 6 1 1 2 4 . 4 8 4 . 2 4 1 . 3 4
Щ С Т  5 7 . 6 .  3 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1.  2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 4 - 0 2 5 4 0 0 5 8 5 5 5 0 1 . 1 3 1 . 1 9 4 . 2 6 4 . 3 2 1 . 4 з
Щ С Т  5 7 .  9 .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 4 - 0 3 5 4 0 0 8 8 5 2 5 0 1 . 4 5 1 5 3 1 . 6 1 1 . 1 0 1 . 3 4
Щ С Т  5 7 .  9 .  3 ,  0 - 2 .  Л - Р . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 4 - 0  А 5 4 0 0 8 8 5 5 0 0 1 . 5 4 1 . 6 2 1 . 1 1 1 . 8 0 1 . 9 5
Щ С Т  5 7 -  9 .  3 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 0 5 5 4 0 0 8 8 5 5 5 0 4 . 6 3 1 . 1 2 1 . 8 1 1 . 9 0 2 . 0 7
1 П С Т  5 7 . 1 2 . 2 , 5 - 1 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 0 6 5 4 0 0 4 4 8 5 2 5 0 1.91 2 . 0 2 2 . 4 3 2 . 2 5 2 . 4 4
Щ С Т  5 7 .  1 2 .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 .  1 - 1  2 4 - 0 7 5 4 0 0 1 4 8 5 2 5 0 4 . 9 2 2 . 0 3 2 . 4 4 2 . 2 5 2  4 5
Щ С Т  5 7 .  1 2 .  3 , 0 - 1 .  Л - 2 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 0 8 5 4 0 0 1 1 8 5 5 0 0 2 . 0 2 2 . 1 4 2 . 2 5 2 . 3 7 2 . 5 7
Щ С Т  5 7 .  1 2 . 3 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 0 9 5 4 0 0 1 4 8 5 5 0 0 2 . 0 3 2 . 4 4 2 . 2 6 2 . 3 8 2 . 5 8
1 П С Т  5 7 . 1 2 .  3 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - ) 0 5 1 0 0 1 4 8 5 5 5 0 2 . 1 3 2 . 2 5 2 . 3 7 2 . 4 9 2 . 1 1
Щ С Т  5 7 .  1 3 .  2 , 5 - 1 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 1 1 5 1 0 0 1 2 8 5 2 5 0 2 . 0 7 2 . 1 9 2 . 5 1 2 . 4  3 2 . 6 4
Щ С Т  5 7 .  1 3 .  2 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 1 2 5 1 0 0 4 2 8 5 2 5 0 2 . 0 8 2 . 2 0 2 . 3 2 2 . 4 4 2 . 6 5
Щ С Т  5 7 .  1 3 .  3 , 0 - 1 .  Л - Р . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - 1 3 5 1 0 0 1 2 8 5 5 0 0 2 . 1 8 2 . 3 1 2 . 4 Э 2 . 5 6 2 . - 1 8
Щ С Т  5 7 . 1 3 .  3 , 0 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7 . 1 - 1  2 4 - Ц 5 1 0 0 1 2 8 5 5 0 0 2 . 1 9 2 . 3 2 2 . 4 U 2 . 5 7 2 . 1 9
Щ С Т  5 7 . 1 3 .  3 , 5 - 2 .  Л - 2 . 1 . 2 3 2 . 1 - 7  1 - 1  2 4 - 1 5 5 1 0 0 1 2 8 5 5 5 0 2 . 3 0 2 . 4 3 2 . 5 8 2 . 6 9 2 . 9 2
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Масса и2>а &лия , т
ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ из ЛЕГКОГО

ЭСКИЗ м л р к а  изделия ОБОЫШЕКЦЕ ц м м И,ММ в,мм БЕТОНА ПЛОТНОСТЬЮ Ъ я
С1и ом  состоянии t кг/м

1200 4300 1400 1500 и; оо
1UCT 57. <5. 2,5-1. Л-2. 1. 232.1-7.1-1 25 5100 <485 250 2.41 2.55 2.69 2.83 3.07
1 пет 51 15. 2, 5-2. Л-2. 1. 232 1-1. 1-1 25-01 5100 1485 250 2.42 2.56 2.10 2.84 3 08
1 пет 51. 15. 3,0-1. Л-2. 1. 232. 4-1. 44 515-02 5100 1485 300 2.55 2.10 2.84 2.99 3. 25
1 пет 51 15. 3,0-2. Л-2. 1.232. 1-1.1-1 25-03 5100 1485 300 2.56 2.Ц 2.86 3.00 3.23
т т 51. 15. 3,5-2. Л-2. 1. 232.1-1. 1-1 25- 04 5100 1485 350 2.10 2.85 3.01 3.16 3. И
т т 51. 18 2, 5-1. Л-2. 1.232.1-1. 1-1 25-05 5100 1185 250 2.89 3.06 3. 23 3.39 3.69
1ПСТ 51.18. 2, 5-2. Л-2. 1.232. 1-1  1-1 25- 06 5100 .1185 250 2.94 3.08 3.24 3.41 з л о
1 пет 51. 18. 3,0-1. Л-2 1. 232. 1-1. 1- 1 25-01 5100 П85 ' 300 з.о4 3.22 3.39 3.57 3.87
1ПСТ 51 18. 3,0-2. Л-2. 1. 232. 1-1. 1 -1 25-08 5100 1185 300 3.06 3.23 3.40 3.58 3.89
4ПСТ 51  18. 3,5-2. Л-2. 1.232. 1-1 1-1 25-09 5100 1185 350 3.22 3.44 3.59 3.77 4.10
1ПСТ 51. 21. 2,5-1. Лт2. 1.232.1-1. 1-1 25-Ю 5100 1085 250 3.37 3.56 3.16 3.95 4.29
1 пет 51. 21. 2,5-2. Л-2. 1. 232. 1-1. 1-1 25-11 5100 2085 250 3.38 3.58 3.78 3.97 4.31

СМ. PUC. ъ т а 51  21. 3,0-2. Л-2. 1.232.1-1 1-1 25-12, 5100 2085 300 3.55 3.75 3. 96 4.46 4.52
т т 51. 21. 3,5-2. Л-2. 1.232. 1-1. 1-1 25-13 5100 2085 350 3.74 3.95 4  46 4.37 4.15
1 пет 51, 5.6. 2,5-2. Л-2. 

51, 5.6. 3,0-2. Л-2.
1.232. 1-1 1-1 26 5150 585 250 1.00 4.06 4. 44 4.47 1.21

*1 пет 1.232. 1-1. 1-1 26-01 5150 585 300 4.07 4.43 4. 19 4. 25 1.36
т а 51, 5.6. 3,5-2. Л-2. 

57, 5.9 2,5-2. Л-2.
1. 232.1-1. 1-1 26-02 5150 585 350 4.44 4.20 4/27 4.33 1. 44

1ПСТ 1. 232.1-1. 1-1 26-03 5150 803 250 4.46 1.55 4.63 1.74 1.86
1ПСТ 51, 5.9 3,0-2. Л-2. 1. 232.1-1 1-1 26-04 5150 885 300 4.55 1.64 4.73 1.82 1.97
т т 51, 5.9 3,5-2. Л-2. 1. 232.1-1. 1-1 26-05 5150 885 350 46Ц 1.73 4. 83 1.92 2.09
т т 51, 5.12.2,5-1. Л-2. 

51, 5 .12 .2 ,5 -2 .Л-2.
1.232.1-7. М 26-06 5150 1185 250 4.93 2.04 2.4Б 2.26 2.46

т т 1. 232/1-1. 1-1 26-01 5150 1185 250 4.94 2.05 2.18 2.27 2.47
т т 51, 5. 12.3,0-1. Л-2. 1.232.1-1.1-1 26-08 5150 1185 зоо 2.04 2 15 227 2.39 2.59
т т 51, 5. 12.3,0-2. Л-2. 1. 232.1-1.1-1 26-09 5150 1185 300 2.05 2.16 2.28 2.40 2.60
т т 51, 5. 12.3,5-2. Л-2. 

51, 5.13.2,5-1. Л-й.
1. 232. 1-1.1-1 26-10 5150 1185 350 2.45 2.27 2.39 2.51 2.73

1ПСД 1. 232.1- 1.1-1 26-11 5150 1285 250 2.08 2.24 2.33 2.45 2.66
т т 51, 5.13.2,5-2. Л-2. 1.232. 1-1. 1-1 26-12 5150 1285 250 2.09 2.22 2.34 2.46 2.61

i 4 3 2 . M .  0 - 0
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э с к и з МАРКА И5ДГАИЯ 0 Б 0ЗНАЧГНИС L, ММ н,мм в, мм

Масса чьаеаня ,т
При ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗ ЛЕГКОГО 

Бетона плотностью б 
сухом состоянии ,кг/м3

1200 (300 (*400 1500 »боо

1 ПСТ 57,5. 13. 3,0-1.Л-2- 1.232.<-7.1-1 26-13 5750 1285 300 2.20 2.33 2 *45 258 2.80
1ПСТ 57,5. 13. 3, 0-2.Л-2. ».232. (-7.1-1 26-1*1 5750 < 285 300 2.21 2.3*i 2.*46 2.59 2.8<
1ПСТ 57,5. 13.3,5-2.А-2. * .2 3 2 . ( -7 . » - (  26-15 5750 1285 350 2.32 2.45 2.58 2.72 2.95
1 ПСТ 57,5.15.2,5-1.Л-2. I .232.1-7.»-» 27 5750 1^85 250 2*45 2.57 2 74 2 85 3.10
«ПСТ 57,5.15.2,5-2.Л-2. 1.232.1-7. <-« 27.01 5750 1*485 2S0 2.Ц 258 2.72 2.86 З.К
«ПСТ 57,5. <5.3,0-1. А-2. ».232 .»-7 .»-1  27-02 5750 1*485 300 2.57 2.72 2.87 3.02 3.28
1 ПСТ 57,5. 15.3,0-2.А-2. » .232.» - 7 . »-1 27-03 5750 1*185 300 2.58 2.73 2.88 303 3.29
(ПСТ 57,5.15.3,‘,-2 .Л-2. 1.232.1-7. » - »  27-0*t 5750 1*485 350 2.72 2 88 3.03 349 З.*4б
1ПСТ 57,5.18.2,5-1.Л-2. ».232.4-7. »- »  27-05 5750 1785 250 2.92 3.08 3.25 5 М 2 3.72
1ПСТ 57,5.18.2,5-2.Л-2. ».232. »-7. »-» 27-06 5750 1785 250 2.93 3.<0 3.27 3*4 *f 3.73
щет 57,5. «8 -3 ,0 - » .Л-2. » .232.»-7. *- * 27-07 5750 <785 300 3.07 8.25 3*42 3 60 3.94

см. рис. 3 1ПСТ 57,5. 18.3,0-2.Л-2. 1.232. 1-7. 1-» 27-08 5750 1785 300 3.08 328 3*4*4 3.61 3.92
<ПСТ 57,5. 18.3,5-2.Л-2. 1.232.»-7. »-» 27-09 5750 1785 350 3.25 3 Ц 3. 62 3.80 4.13
«ПСТ 57,5. 21.2, 5-1. Л-2. » .232 .» - 7 . <-» 27-10 5750 2085 250 3.39 3.59 3.79 3.98 4.32
»ПСТ 57,5.2».2,5-2. Л-2. 1 .232. 1-7. 1-» 27-1» 5750 2085 250 з.*и 3.61 3. 81 *4.00 4.3*4
1ПСТ 57, 5. 2 » .3 ,0 -2 .Л-2. 1.232.»-7. 1-» 27-4 2 5750 2085 300 3.58 378 3.99 А 19 4 . 5 5
«ПСТ 57 ,5 .2 » .3 ,5 -2 .Л-2. ».232. »-7. 1-1 27-13 5750 2085 350 3.77 398 *1.20 44« 4.79
1 ПСТ 57. 6 .2 .5 -3 .Л-2. » .232 . » ;7 . » - »  28 5700 585 250 1.00 1.06 1. <2 1.17 <. 27
»ПП 57. 6.3,0-3. Л-2. » .232 .1-7 .1-< 28-0» 5700 585 300 1.07 КЗ <. <9 1 25 «.36
»ПГТ 57. Б. 3 ,5-3.Л-2. ».232.1-7.1-1 28-02 5700 585 350 <.«*! 1.20 (.27 «.33 4.45
1ПСТ 57.9.2,5-3.Л-2. 1.232 1-7.1-» 28-03 5700 885 250 <•*45 1.5*1 1.62 1.70 1.87
»ПСТ 57.9. 3 ,0-3.Л-2. 1.232.»- 7 . » - »  28-0*| 5700 885 300 <-5*| <63 <72 «81 «.98
СПСТ 57,5 .6 .2 ,5-3 .Л-2. 1.232. » - 7 . » - »  29 5750 585 250 1 Of <.07 1.13 \.\8 «.27
СПЕТ 57, 5. Б.3,0-3. Л-2. » .232.1-7 .1-» 29-01 5750 585 300 <08 и4 <20 1.26 «.35
»ПСТ 57,5 .6 .3 ,5-3 .Л-2. 1.232. »-7. * - »  29-02 5750 585 350 1.15 1.21 4. 28 1.3*| «.44
1 (ICT 57 ,5 .9 .2 ,5-3 .л-2. » .232.1-7.»-» 29-03 5750 885 250 <47 <55 1.6*4 4.72 1.85
KtCT 57,5 .9 .3 ,0-3 .л-2. 1.232. 1-7. 1-1 29-0*1 5750 885 300 1.56 <•6*4 <.73 182 1.96

123 2 .1 -7 . 0-0 оони ^
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э ски з МАРКА МЗД1ЛИЯ ОБО ЗНАМЕНИТ 1 ММ и. мм Ь.ММ
МЛН А Н * А (, л И Я , «

«Щ U 61 (ШИШ М И Н  1И AF Г Кл 
5Г Т О М А  II Л0 (II |)Г. Г НО Р

1200 «300 ЦОО «500 1600
2ПСТ 3 .« 2 .2 ,5-Л- «.232. «-7. «-« 30 280 1185 250 о н 0 12 0 «2 0.13 o.i4
2ПСГ 3.<2. 3, 0-Д. «. 232. «-7. «-« 30-04 280 1185 300 0 12 OI3 0 4*1 0 15 0. ГБ
2ПСТ 3. «2.3,5-Л- «. 232. 4 -7.4 -1 30 -02 280 1(85 350 0 Hi 015 0 IS 0.16 018
2ПСТ 3 .1 5 .2 ,5 -А- «.232 1-7.« I  30-03 280 1485 250 0 13 о i4 0.15 016 0 *7

РИС. А 2ПСТ 3. «5.3, 0-Л- 1.232. 1-7. «-« 30-Й 280 i486 300 0 15 0.16 017 0.18 0.20
2ПСТ 3.45 3, 5-А- «.232. 1-7. «-« 30-05 280 Й85 350 0 17 017 0.19 0 20 0 22
2ПСТ 3. 18.2,5-А- «.232.1-7. «-« 30-06 280 1785 250 Q IS 0.17 0.16 0.19 0.21
2ПСТ 3. «8.3.0-А- 1 .2 32 .« -7 .1-« 30-07 280 1785 300 Q.I8 0.20 0.2« 0.22 0.24

У Ч 2ПСТ 3. 18.3, 5-А. 1 .232 1-7. <-» 30 -08 280 1785 350 021 0 22 0.23 0.25 027
2ПСТ 3.2». 2. 5-А- «.232.4-7.4-J 30-09 280 2085 250 0 19 0-20 0.21 0.23 0.24
2ПСТ 3 .2 1 .3 ,0 -Л- 1 .232 .« -7 .1-« ЗОЮ 280 2085 300 022 023 02*1 0.2В 0.28
2ПСТ 3.21.3, 5-А- « .232.« - 7 . « - «  30-14 280 2085 350 0 2lf 0.28 0.27 0.29 031

ж 2ПСТ 6. «2.2, 5-Л- 4.232.«-7.4-4 3« 580 1185 250 021 0.22 0.23 025 0 27
2ПеТ 6. 42.3, 0-А- «.232. «-7. »-« 3* - 0« 580 1185 300 0.23 02*| 0.26 0.27 0.29
2ПГТ 6. «2.3, 5-А- « 232 .1 -7 .«-« 31-02 580 1185 350 0.25 0 26 028 0.29 0-32

у " 2ПеТ 6. 15. 2, 5-Л- «.232. 4-7. «-4 31-03 580 <485 250 0.2Б 0 28 0.29 0.31 033
2ПСТ 6. «5. 3, 0-Л. « .232. 4-7. « - «  3« - 0*| 580 1485 300 028 0.30 0.32 о.зз 0.36

J Ч к '  t У * 2ПСТ 8. 15. 3, 5-Л. 1.232 «-7. « I 3«-05 580 <485 350 0.31 0.33 0.3l< О.ЗБ 039/ У 2ПСТ 6. 18. 2, 5-А- « 232. 1-7. «-« 31-06 580 1785 250 031 0 33 035 0.37 0.40
2ПСТ 6. «8.3, 0-Л- «.232. «-7. I I  34-07 580 1785 300 034 038 0.38 о.4о о.4з
2ПСТ 6. «8. 3 .5-Л- «.232. « - 7 .«- « 31-08 580 1785 350 037 0.39 O.M оЛз 0.47
2ПСТ Б. 2«. 2, 5-А- 1.232. I - 7 . I - I  31-09 580 2085 250 0.56 0.38 oA« о4з о.4б
2ПСТ 6.21.3, 0. Л- 1.232. 1-7. 1-1 31-10 580 2085 300 0.39 042 0 *i*i 0.47 0.51
2ПСТ 6.21.3,5-А. « 232 «-7. « ■« 3«-«« 580 2085 350 D.ltf 0.45 0.1*8 0 51 0.55
2ПСТ 12.12,2 ,5 -Л - « 232. 1-7. 4-1 32 1180 1185 250 0.41 0.43 0.«*6 0.48 0 52
2ПСТ «2.12.3,0-Л- 1 .232. l - 7 . « - «  32-0J 1180 1185 300 0.44 0.46 0Л9 0.51 0.56
2ПСТ «2.«2.3, 5-Л- « .232. 1-7.1-1 32-02 1180 1185 350 0.46 0.49 0.52 0.55 059
2ПСТ 12.45.2, 5-А- «.232. <-7.«-« 32-03 1180 <485 250 0.51 0.53 0.57 ОБО 0.65
2ПСТ «2. «5. 3 ,0 -А- «. 232. «-7 .« - «  32-0«| <180 1485 300 0.5i| 0.58 0.Б1 ОБ 4 0.69

1.232.1-7. 0 -0  оони 13
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ЭСКИЗ МАРКА ИЗДЕЛИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ JL ,ММ н. ММ в, ММ

М асса и з д е л и я х  
ПРЦ ЦЬГОТОЬЛЕММИ ИЗ ЛЕГКОГО 
Ъ В  ТОНА ПЛОТНОСТЬЮ Б

с у х о м  СОСТОЯ НИИ. кг/м3
<200 <300 <4оо 1500 1600

2ПГ7 12. )5. 3, 5-Л- 4.232.1-7 .1-1 32-05 4 480 /485 550 0 5 8 0.8/ 0.65 0.68 о  А

2ПСТ 12. 18.2,5-А- <.232.1-7.1-1 32-06 1180 1785 250 0.6< 0.65 0.68 0.72 0.78
2ПСТ 12. 18.3,0-Л- 1.232.4-7.4 -1 32-07 4 4 80 <785 300 0 65 0.69 0.72 0.76 0.83

С М .  РИС . k 2ПСТ 12. 18.3,5-Л- 1.232.1-7.1-4 32-08 1180 <785 350 0.69 0.74 0.77 0 8< 0.88
2ПСТ 12.21 . 2 ,5-Л- 4.232.4-7.4-4 32-09 1180 2085 250 0.7< 0.76 0.79 0 83 0 91
2 ПСТ, 12.21. 3,0-Л- 1.232.1-7. J-J 32-10 1)80 2085 300 0 76 0 80 0.84 0.89 0.97
2ПСТ 12. 21.3, 5-Л - 1.232.1-7.4-1 32- И 4180 2085 350 0 78 0 82 0.86 0.9< 0.99
9ПСТ 60.120.25-Л - 4. <. 232.4-7.1-1 33 600 Н85 250 0.20 0.2 < 0.22 0 23 0.25
9ПСТ 60. 120. ЗО-Л-4. 1.232. 1-7. 1-4 33-0< 600 П85 300 0.22 0.23 0.2А 0.26 0.28

Р И С .  5 Апст 60. 120.35-Л-1. 1.232.4-7.4-4 33-02 БОО <<85 350 0.24 0.26 0.27 0. 29 0.34
А пет 6 0 . 450. 25-Л -4. 4.232.4-7. 4-4 33-03 600 <485 250 025 0.26 0.28 0.29 0.32
АПСТ 60.150.30-Л-4. 4.232. 4-7.4-4 33-09 БОО 1485 300 0.27 0.29 0.31 0.32 0.35»
АПСТ 60. 450.35-Л-4. 4. 232. 4-7. 1-4 33-05 БОО <485 350 0.30 0.32 о .зА 0.36 0 39

/ л А пет 60. 480. 25-Л -4. 4.232. 1-7.4-4 33- 06 БОО 1785 250 0.30 0.32 0.33 0.35 0.38
АПСТ 60. 180.ЗО-Л-4. 1.232. 4-7.4-4 33-07 БОО <785 300 0.33 0.35 0.37 0. 39 0.92
АПСТ 60. 180. 35-Л - 1. 4.232. 1-7.4-4 33-08 БОО <785 350 0.36 0.38 0.94 о.4з 0.97

ж Цпст 60. 240. 25-Л -4. 1.232.4-7.4-4 33-09 600 2085 250 0.35 0.37 0.39 о.4< 0.99
Апст 60. 210. ЗО-Л-4. 1.232. 4-7.4-4 33-10 600 2085 300 0.38 0.4< о.9з 0.45 0.99
А п с т  60. 2 1 0 . 35 -Л-4. 1.232.4-7.4-4 33- 14 600 2085 350 0.42 0.45 0.97 0. 50 о .  s A
9ПСТ 65. 120. 25-Л-4. 4.232.4-7.4- 4 аА 650 1 <85 250 0.24 0.23 0.29 0.25 0.27

К . А п с т  65. 120. ЗО-Л-4. 4. 232.4-7.1- 4 39-04 650 4185 300 0.24 0.25 0.26 0.28 0. 50
к. > А п с т  65 . 4 20 . 35-Л-4. 1.232. 1-7. 4-4 39-02 650 <185 350 0.26 0.27 0.29 0.34 0.33

> < ъ р ■ / А п е т  65. 150. 25-Л-1. 1. 232.1-7.4-4 ЗА-03 650 (485 250 0.27 0 28 0.30 0.32 0.31)
> к

А и с т  65. 150. ЗО-Л-4 . 1.232. 1-7.4-4 39-09 650 <485 300 0.30 0.3< 0.33 0.35 0.38
АПСТ 65. 150. 35-Л -1. 4.232. 1-7. 1-4 39-05 650 /485 350 0.32 0.34 8.36 0.38 0.92
А п с т  65. 480. 25-Лг4. 4.232. 4-7.1- 1 ЗА-06 650 < 7 8 5 250 0.32 о . з 4 0.36 0.38 o . 9 l
АПСТ 65. 180. ЗО-Л-4. 4.232. 1-7. 4-1 ЗА-07 Б50 <785 300 0.35 0.37 0. Ао 0.42 0.95
АПСТ 65. 480.35-Л-4. 1.232. 1-7.4-4 ЗА-08 6 5 0 <785 350 0.39 0.41 0 99 0.46 0.50
А п с т  6 5 .  210.25-Л I 1. 232. 1-7. 1-1 39-09 65 0 2085 250 0 . 3 8 о . 4 о 0.92 0 . 4 4 0 . 9 8

1.232 1-7 0 -0  ооии
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эски з тяркя и з л и т 0S03HJIHHU6 1,мм Н.мм В.мм

М а с с а  и з д е л и я ,т
ПРЦ М5ГОТОВЛЕНМЦ W} ЛЕГКОГО 

Б Е Т О Н А  ПЛОТИОСТЬЮ ' 6
с ч х о м  с остоя  нм ц , к г / м 3

М О 1300 1400 <500 1600
ЦПСТ Б 5.И 0. ЗО-Л-1. 1. 6 3 6 .1 -rl . i  - ! 34-10 650 6085 300 0.Ц1 0.44 0.45 0.49 0.53cw. рис.. 5 Цпст 6S .no. 35-Л-1. 1 .1 31 .1 -1 .1 -1  J4-11 650 6085 350 0.Ц5 0.48 0.51 0.54 0.58
ijntT 60. ItO. 65-Л-1. ” i Ш ,, 1-1. М  35 БОС 1185 250 D.60 0.61 0.66 0.63 Q.2.5
ЦПСТ ED. 160. ЗО-Л-6. 1 636. 1-1.1-1 35-01 600 1185 300 0.66 0.63 0.64 0.65 0.21
Цпст 60. АЛ. 35-Л-6. 1.636. 1-1.1-1 35-01 600 1185 350 0.6Ц 0.65 0.61 0.69 0.3<

Рио. Б ЦПСТ 60. 160. 65-Л-6. 1. 636. 1-1.1-1 35-03 600 Ш 5 650 0.15 0.66 0.68 0.69 0.31
ЦПСТ 60.150. ЗО-Л-6. 1. 636. 1-1. Н  35-ОЦ 600 Ш 5 300 0.61 0.69 0.31 0.36 0.35
Цпст 60.160. Ъ5-Л*Л.. 1.636. 1-11-1 35-05 600 Ш85 350 0.30 0.36 0.34 0.35 0.39

s г ООП 60.160. 1 5 - М . 1.636. 1-1 1-1 35-06 600 1185 650 0.30 0.36 0.33 0.35 о.з ь
Ист 60.180. ЗО-Л-2. 1.636. 1-11-1 35- т БОО 1185 300 0.33 0.35 0.31 0.39 0

s' ЦПСТ 60.180. 35-Л-6. 1,, т .  м .  in  bs-oi 600 1185 350 0.36 0.38 0.44 0.4J ОЛЧ
Ист 60. ПО. 65-Л-6. 1. 636. 1-1 1-1 35-09 БОО 6085 650 0.35 0.31 0.39 0.41 О.ЦЦ
ЦПСТ 60. ПО. 5 0 - м . 1,, 636. 1-Т. 1-1 35-10 600 6085 300 0.38' 0.41 0.43 0.45 О.Ц9эс ЦПСТ 60. ПО. 35-Л-6. 1, 636. 1-1 Н  35-11 600 6085 350 0.46 0.45 0.41 0.50; 0.54
ЦПСТ 65. 160, 65-Л-6. 1.636. М И  36 650 1185 650 U 1 0.63 0.64 0.65 0Л1

S ЦПСТ 66. 160. 30 -Л-6. 1.636. 1-1 И  36-01 650 1185 300 0.64 0.65 0.66 0.68 Q.30г ЦПСТ 65. 120.35-Л-6 1.636. М . М  36-06 650 1115 350 0.66 0.61 0.69 0.31 0.33
S Цпст 66.150. 65-Л -6. 1. 636. М .  1-1 36-03 650 Ш 5 650 0.61 0.68 0.30 0.36 0.3%

1 ^  L ЦПСТ 65. 150. ЗО-Л-6. 1. 636 1 -1  И  36-оч 650 1Ш5 300 О.Зо 0.31 0.33 0.35 0.38
ЦПСТ 65, 150. 3 5 -Л -6. 1. 63 6. 1-1 1-1 36 - 05 650 1485 350 0.36 0.34 0.36 0.38 o uж ЦПСТ 65.180. 65-Л-6. 1.636. и .  1-1 36-ОБ 650 1185 650 0.36 0.34 О.ЗБ 0.38
ЦПСТ 65. 180. ЗО-Л-6. 1. 636. 1 -1  1-1 36-01 650 1185 300 0.35 0.31 0.40 046 0.4S
ЦПСТ 65. 180. 35-Л-6. 1. 636. 1-1. И  36-08 650 1185 350 0.39 0.41 0.4Ц 0.45 0.50
ЦПСТ 65. ПО. 15-1-1. . 636. М .  1-1 35-09 650 6085 650 0.38 0.40 0.46 0.44 ( Ш
ЦПСТ 65. ПО. ЗО-Л-6. .636. 1 -1  И  36-Ю 650 6085 300 0.41 О.ЦЦ 0.46 0.49 0.53
ЦПСТ 65. ПО. 35-Л-2. * .636. 1-1. 1-1 ЗИ1 650 6015 350 0.45 0.48 0.51 0.54 0.58
ЗПСТ 41.110. 6 5 - Л - *1.636. 1-1. 1-1 31 4 ю 1185 250 0.18 0.19 8.60 № 0.66cm. HW WO р и а л ЗПСТ Н  130. 15-Л- 1.636. М .1 - 1  31-01 4 ю 1685 650 0.60 0.61 0.66 | 0.63 0.64

i Z t t . M .  0 - 0  0 0  H U
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3 С  К  н ъ М А Р К А  И З А Е А И 1 о ь о ь н т н т L . W M Н . м м В , п т

М а с с а  и ь а е л м я . т  I  
П Р И  и з г о т о в л е н и и  ц ъ  л е г к о г о  

Б Е Т О Н А  П Л О Т Н О С Т Ь Ю  В
с а х о м  с о с т о я н и и , к г / м 3

5200 П О О 5400 <500 <600
Р И С 1 ъ п с т 4<. <50. 2.5- Л - 5. 212. М .  5- < Ы -01 450 5485 250 0.12 0.24 0.15 0.18 о. и

ь п с т Ч< .  Н О .  15- Л . 5. 1Ы . 5- 1. 5-5 ы - о ь 450 m s 250 0.11 0.29 0*0 0*1 о . * *
ь п с т 45. 210. 15- Л - <. 2Ь 2. 5- 1. 5-5 ы - о ч 450 2065 250 0.12 О . Ы 0*5 0*7 0*9

1 ъ п о т >(5 <10. Ь О - Л - 5. 2Ы .  < - 1. 5-5 15 450 5585 Ь о о 0.21 0.25 0.15 0.17 0*9
1 ь п с т 46. < ь о .  ь о -  я - 5. 2Ь 2. 5- 1. 5-5 Ь Б -05 4(0 < 2Ь 5 10Q 0.25 o n 0*8 0*0 0* <

1 э с 1П С Т ЧБ .  <50. Ь О - Л - 5. 2Ы .  5- 1. 5-5 14-02 460 54Б 5 Ь О О 0.29 О . Ы 0*1 0*4 0*8
11 "ЬПСТ Ц Б .  <50. Ь О -  Я - 5. 2Ы .  5- 1. 5-5 14 - С Ь 460 51&5 Ь О О 0.15 О . Ы 0*9 0. W 0*5
JL Ь П С Т 46. Н О .  Ь О - Л - 5. 2Ь 2 . 5- 1. 5- < 18*04 460 1085 ь о о 0.45 0.41 0.45 а . ш 0.50

,уу 1
Ч.

S J с ъ п с т 55. <10. Ь 5- Я - 5. 1Ь 2. 5- 1. 5-< 19 550 5< Б 5 Ь 50 0.18 о . ь о 0*1 0*4 0*5
< > 5П С Т Ы  t o o  Ъ Б -  Л - 5. 2Ы  5- 1. 5-< 19*05 S 50 5285- г г п о ы О Ы п и m 0 и

< я .
У ^ \

/
ъ п с т

¥ н  1« У  t «W  •*

5<. < 50. Ь 5- Я - 5. 2Ь 2. 5- 1. И 19*01 550
1 ь  о а

<485
з э  и  

150
U*wi

0.15
и .33
О Ы

m .j j

0.40
«»¥¥

0.42
и. WQ

0.44
ь п с т Я .  <50. Ь 5- Л - 5. 2Ы .  5- 1. <-5 Ь 9- 0Ь 550 <185 150 0.42 0.45 048 0.50 0.51
Ъ п и т 5<. П О .  Ь 5 Л - 5. 2Ы .  5-1. 5*5 19-04 550 2085 150 0.49 0.52 0.55 0.58 О.Б<

■ЬПСТ ЦБ. <10. 15- . Я - 5. 1Ь 2 .  < -1. < - < 40 460 5< Б 5 250 O i l 0.21 0.24 0.15 0.25
Р Н С .  5 Ь п с т 46 < Ь 0. 15- Я - < . 212. 5- 1. < - < 40-05 4Б 0 5185 250 0.21 0.15 0.2Б 0.21 0.29

ь п с т ЦБ. <50. 15- Л - 5. 2Ь 2. 5-1. 5-5 40-02 460 5485 250 0.21 0.25 03Q О Ы 0. Ы

Ъ п с т ЦБ .  <50. 25- Л - 5. 2Ы .  5-1. 5-< 40-01 460 516S 250 0. Ы 0.14 О.ЬБ 018 0.40
11!г ь п с т Ц Б  Н О .  25- Л - 5. 2Ы .  5-1. 5-5 40-04 460 2085 250 0.18 0.40 0.42 0.44 0.45

Ь П С Т 5<. <20. Ь О - Л * U l t .  5-1. 5-5 45 550 5585 100 0.21 0.28 0.10 О Ы 0.11
Ь П С Т 55. < Ь 0. Ь О - Л - 5. 2Ы .  5-1. 5-5 45-05 550 5185 Ь о о 0.29 0.14 032 034 0.15

ж ь п с т 55. 150. Ь О - '  Л * U 12. 5-1. 5-5 45-02 550 5485 I C O о ы 0.15 031 0.39 0.45
ь п с т 55. <50. Ь О - Л - 5. 2Ы .  5-1. 5-5 45- О Ь 550 5185 ЬОО 0.40 0.41 0.45 0.41 0.50
Ь П С Т 55. Н О .  ЬО - Л - 5. 2Ь 2 . 5-1. 5-5 45-04 550 2085 ЬО О 0.41 0.49 0.52 0.55 0.58

"*ч^ ь п с т 5Б. П О .  Ь 5- Л * 5. 1Ы .  5-1. 5-< 42 560 55 85 I S O о . ы 034 035 038 0.40
<

У Ь П С Т 56. 5Ъ 0. Ь 5- Л - 5. 231. 5-15-5 42-05 660 <265 I S O 0.15 О Ы 0.19 0.42 0.44
< 4 /

/
У*У*0̂

ь п с т 5Б .  550. Ь 5- Л - 5. 1Ь 2. 5-1. И 42-02 560 54 8 5 I S O 0.40 0.41 0.45 0.48 0.50
ь п с т 5Б. 580. 15- Л - U b l .  5-1. 5-< 42-П Ь 560 5185 Ь 50 0.48 0.5< 0.54 051. О Б О

? 1г
Ь п с т 56. 150. Ь 5- Л - 5. 1Ы .  5-1. 5*1 42*04 5Б 0 2085 W o 036 0.50 О Б Ь М Т 0.10.

U l t M .  0 *0  ООН»
ГиГТ
< s '

Серия 1.232.1-7
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