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I. ОБЩАЯ ЧАСТЬ
1Л. В настоящем выпуске приведены материалы для проек

тирования навесных стен из легкобетонных трехслойных панелей 
на жестких связях для массовых типов общественных многоэтаж
ных каркасных зданий, строящихся в I климатическом районе (не
сейсмических) .

Панели обеспечивают возможность строительства зданий на 
вечномерзлых грунтах основания, используемых по принципу I с 
совмещенным перекрытием над холодным подпольем и с устрой
ством технического подполья над холодным подпольем; с примене
нием каркаса серии 1.220Л-Зм. Высоты этажей этих зданий при
няты 3,3 м в чистоте, в зальных помещениях принята удвоенная 
высота этажа.

Панели обеспечивают также возможность строительства зда
ний на обычных грунтах и вечномерзлых грунтах основания, ис
пользуемых по принципу II (без передачи усилий на стены) с 
применением каркаса серии 1.020-1/83. Высоты этажей этих зда
ний приняты 3,3; 3,6; 4,2, а также возможно устройство заль
ных помещений с высотой этажа 6,6 м, причем здания могут быть 
с полами по грунту, с техническим подпольем или подвалом.

1.2. Примеры конструктивных схем зданий приведены в 
настоящем выпуске (см. док. 22, 23).

Н. КОНТР. ш ш
7Т7ГП ВАКМВН

OHWVltBA да—П?ов. ГРИГО?*£|г
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1.3. Номенклатура стеновых панелей состоит из рядовых 
панелей, рядовых панелей внутренних углов, простеночных па
нелей, панелей для наружных углов, парапетных и подкарнизных 
панелей, цокольных панелей и фундаментных балок.

1.4. Панели разработаны для пролетов 3,0; 6,0 и 7,2 м 
для каркасов с сечением колонн 300x300 мм и 400x400 мм и ри
гелях высотой 450 мм с установкой на металлические опорные 
столики̂  см. ьып.Ъ.

1.5. При разработке конкретного здания, приведенное 
сопротивление теплопередаче наружных стен должно быть опреде
лено по реальной схеме расположения простеночных панелей и 
рядовых панелей фасада. Для этого определения необходимо сум
му приведенных сопротивлений панелей, умноженных на их пло
щади поделить на сумму их площадей. Как показывают ориентиро
вочные расчеты, сопротивление теплопередаче стены с учетом 
простенков снижается на 10-15# по отношению к R.nP рядовых 
панелей (при отношении площади простеночных панелей к сум
марной площади рядовых и простеночных панелей равном 0,15- 
-0,30). В каждом конкретном случае сопротивление теплопере-

оТР D*Kдаче Но и экономически целесообразного Ко , определяемо
го по п.2.15 СНмП П-З-7936*.

1.6. Область применения.
Изделия серии предназначены для. 1-1У района по скоростному 
напору ветра по СНмП II-6-74 и могут применяться для обычныг 
условий строительства, в сухой, нормальной и влажной зона?' с 
условиями эксплуатации А и Б при влажности внутреннего вездуха 
в помещешш до 50# с неагрессивной средой при температуре внут-

5

реннего воздуха в помещении до +24°С и наружной расчетной температуры
до -58°С. Огнестойкость навесных стен 0,5 часа.

1.7. Панели приняты полной заводской готовности с отделкой на
ружной и внутренней поверхности.

2. КОНСТРУКЦИЯ ПАНЕЛЬНЫХ СТЕН
2.1. Панели настоящей серии разработаны

с учетом особенностей
проектирования и эксплуатации зданий, строящихся в I климатичес
ком районе:

- С целью уменьшения усилий, передаваемых на фундамен
ты от температурных деформаций стен, а также учитывая однорядное 
расположение свай по наружному периметру здания при I принципе 
использования вечномерзлого основания, стены приняты только на
весной конструкции с ошаранием поэтапно на металлические столи
ки, привариваемые к закладным изделиям колонн. При этом в верх
нем уровне стеновые панели закрепляются к колоннам гибкими свя
зями, обеспечивающими податливость соединения каждой панели в 
плоскости стены.

- Толщина панелей принята единой для всех диапазонов 
расчетной температуры наружного воздуха и температуры внутри 
помещений и равна 400 мм. Выбор типа панелей производится за 
счет подбора утеплителя по материалам данного выпуска, см. тььк.Ъ.

- Для обеспечения надежности герметизации стыков, верти
кальные торцы панелей приняты с разделкой кромок, обеспечиваю
щих установку герметизирующих прокладок, а горизонтальные стыки 
решены с устройством противодоадевого барьера.

1.232.1-10.0 00Т0
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- Для установки столярных изделий предусмотрены 
с наружной стороны панелей четверти.

- Для внутренних углов зданий предусмотрены пане
ли с вырезами. Причем, одна панель опирается вырезом на ри
гель, а другая панель на вырез первой панели. Данная кон
струкция узла решает внутренний угол здания при навесном опи
рают стен. На конструкцию узла подана заявка на авторское 
свидетельство. Рядовые панели наружных стен рассчитаны на 
температурно-климатические воздействия.

- Марки сталей для арматуры, закладных изделий
и монтажных оломонтон, типы электродов для сварки приняты по 
условиям строительства в 1 климатическом районе при темпера
туре до -5б°С.

- Морозостойкость панелей принята по таблице 10
СНиП £.03.01-84, Т35.

- Отпускная влажность изделий не должна превы
шать 13$ (в соответствии с ГОСТ 11024-84).

Iз:гЮ(ПCQ<0кГСet

2.2. Панели приняты трехслойной конструкции из легкого 
бетона с эффективным утеплителем, заключенным между внутрен
ним и наружным слоями.

лоSсчо
С
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2

2.3. Рядовые панели опираются на металлические столики, рас
положенные на 600 ш  низе уровня чистого пола.

2.4. В номенклатуре изделий марки панелей приведены без заклад
ных изделий. В зависимости от местоположения стеновой панели на мон
тажной схеме в конкретном проекте следует предусматривать марки пане
лей с индексом, соответствуют! расположению закладных и з д е л и и .  

Примеры расположения закладных и з д е л и й  в зависимости от компановоч- 
ных схем фасадов зданий приведены в данном выпуске. В рабочих черте
жах конкретного проекта должны быть уточнены сборочные
чертежи с расстановкой закладных и з д е л и й  в соответствии с принятой 
схемой, спецификация ж  выборка стали на закладные изделия.
Все закладные изделия разработаны в выпуске 2 данной серии.

2.5. Для зданий, возводимых на обычных грунтах и на вечно
мерзлых с использованием по принципу II, разработаны однослойные цо
кольные панели и фундаментные балки, конструкция которых отличается 
от принятой в серии 1.080.1-I наличием горизонтальной выемки для про- 
тиводовдевого барьера (юзо/i-i , ьыпчск 1).

2.6. Нижний ярус панелей зданий, возводивши на вечномерзлых 
грунтах оснований, нспользуе1шх по принципу I, опирается через па
нели цокольных ограждений и балки на ростверки свайных фундаментов. 
Все эти конструктивные элементы и узлы разработаны в серии 
I.220-I-3M.

2.7. Карнизные панели приняты по серии 1.030.1-I

1 .232.1—10.0 00 ТО Лист
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3. Изготовление и перевозка панелей

3.1. Составы бетонов, режимы тепловой обра
ботки изделий и последующих операций с ними на заводах должны 
выбираться с учетом ограничения образования и раскрытия техноло
гических трещин в панелях.

3.2. Формование панелей может осуществляться как лицевой 
поверхностью вниз, так и вверх. Однако предпочтение следует от
давать изготовлению панелей лицевой поверхностью вниз для получе
ния более долговечного наружного слоя и повышения качества фасад
ной поверхности изделий. При изготовлении панелей лицевой повер
хностью вниз, технологические операции выполняются в следующей по
следовательности :

- в зависимости от способа отделки выполняется отделочный слой;
- устанавливается арматурная сетка наружного слоя и арматура 
ребер;

- производится бетонирование наружного слоя;
- укладывается утеплитель с перехлестом швов и. при необходи
мости, устраивается пароизоляционный слой;

- устанавливается арматура внутреннего слоя;
- производится бетонирование внутреннего слоя и ребер, перерыв 

во времени между бетонированием нижнего и верхнего слоев не должен 
превышать 2-х часов;

- производится термообработка панелей. При применении пенополис
тирольного утеплителя температура не должна превышать 70°С;

- выполняется распалубка панелей при достижении бетоном 70$ 
проектной прочности. Подъем панелей в вертикальное положение произ
водится с применением кантователя, обеспечивающего угол наклона 70°.

ГрсБОьдния по иаиотоькеиию пчиекеи приьекены тхкше 
г, выпуске 1 (см техническое опискиие п. Ъ).

7

При изготовлении панелей лицевой поверхностью вверх последова
тельность технологических операций аналогична. Различие заключа
ется в том, что первоначально в форму устанавливаются сетки вну
треннего слоя и производится его бетонирование. Пароизоляция ук
ладывается поверх утеплителя, а отделка фасадной поверхности осу
ществляется после выполнения верхнего слоя.

3.3. На заводах должен соблюдаться строгий контроль за каче
ством изделия в соответствии с требованиями ГОСТ 11024-84 и
ГОСТ 8829-85. Должны соблюдаться правила хранения и транспорти
рования изделий в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.0-83*
Не допускается глубокая разделка трещин под затирку раствором.

3.4. Транспортировка и хранение панелей должны производиться 
в вертикальном положении, в закрепленном состоянии с зазором ме
жду панелями не менее 10 см и на необходимом числе (не менее трех) 
упругих прокладок. Для обеспечения сохранности нижнего гребня 
(противодождевого барьера) в процессе транспортировки необходимо 
использовать подкладной деревянный брус.

3.5. Монтаж стен должен осуществляться с учетом требований 
СНиЛ III-I6-80. Указания по монтажу смотреть выпуск 3 данной 
серии.

I. 232..I -  Ю . О Q0T0
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4. Маркировка панелей
4.1. Маркировка панелей выполнена в соответствии с требованиями 

ГОСТ 23009-78 "Конструкции и изделия бетонные и железобетонные сбор
ные. Условные обозначения (марки)". Марка содержит основные характе
ристики панели и состоит из буквенно-цифровых индексов, образующих 
три группы обозначений. Группы разделяются между собой дефисом.

Структура марки панели в общем виде следующая:
XXJC.X Х-Х.Х

____  обозначение типа панели;
_____определяющие габаритные размеры панели;
_____вид бетона;

конструктивная особенность панели- прямая или обратная;
----  рлсположение закладных изделии.

4.2. Первая группа содержит обозначение типа панели и ее номи
нальные габаритные размеры. Для обозначения типа панелей использо
ваны следующие буквенно-цифровые индексы:

ПС1 - панель рядовая;
1ПС1 - панель простеночная односторонняя;
2ПС1 - панель простеночная двусторонняя;
ЗПС1 - панель угловая для наружных углов зданий;
4ПС1 - панель угловая нижняя для внутренних углов зданий с колоннами сечением 300x300 мм;
5ПС1 - панель угловая нижняя для внутренних углов зданий с колоннами сечением 400x400 мм;
6ПС1 - панель угловая верхнняя для внутренних углов зданий с колоннами сечением 300x300 мм;
7ПС1 - панель угловая верхнняя для внутренних углов зданий с колоннами сечением 400x400 мм;
8TICI - панель подкарнизная;
ПСЦ - панель цокольная рядовая;
1ПСЦ - панель цокольная угловая нижняя для внутренних углов зданий;

8

2ПСЦ - панель цокольная угловая верхняя для внутренних углов зданий;
ЗПСЦ - панель цокольная угловая для наружных углов зданий;
ПСП - панель парапетная рядовая;
1ПСП - панель парапетная угловая нижняя для внутренних углов зда: ;ii.
2ПСП - панель парапетная угловая верхнняя для внутренних углов зданий;
ВЦ - балка цокольная.

Номинальные габаритные размеры, обозначающие соответственно длину, 
высоту и толщину даны для панелей типа ПСТ, 1ПСГ, 2ПСТ, 4ПСТ, 5ПСТ,
6ПСТ, 7ПСТ, 8ПСТ, ПСЦ, ШСЦ, 2ПСЦ, ПСП, 1ПСП, 2ПСП в дециметрах 
(округленно до 0,1), а для панелей типа ЗПСТ и ЗПСЦ в сантиметрах.

4.3. Вторая группа обозначает вида бетона:
Л - легкий бетон.

4.4. Третья группа содержит характеристику конструктивных осо
бенностей панели и может состоять из одной или двух цифровых подгрупп.
В панелях типа ПСТ, 1ПСГ, 2ПСГ, ЗПСТ, 8ПСГ, ПСЦ, ЗПСЦ, ПСП присутству
ет только одна подгруппа, означающая расположение закладных изделии.
В панелях типа 4ПСТ, 5ПСГ, 6ПСГ, 7ПСТ, 1ШЦ, 2ПСЦ, 1ПСП, 2ПСП присут
ствуют две подгруппы. Первая подгруппа обозначает;

1 - панель прямая;
2 - панель обратная.

Вторая подгруппа обозначает рлсположеине закладных изделии си док is, 1 6.
4.5. Примеры маркировки панелей.

5ПС160.18.4-Л-1.5 - панель угловая нижняя для внутренних углов зданий 
с колоннами сечением 400x400 мм длиной 5980 мм, высотой 1785 мм, тол
щиной 400 мгл из легкого бетона, прямая, с 5 расположение закладных 
изделии, см. лок. 15,

ЛИСТ
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Теплотехнический расчет панелей производился в соответствии с 

требованиями СНиД 0-3-79*® "Строительная теплотехника. Нормы проек
тирования" и "Руководства по теплотехническому расчету и проектиро
ванию ограждающих конструкций зданий" ( НИИСФ Госстроя СССР, Москва, 
1985 ).

Приведенное сопротивление панелей и температуры внутренней по
верхности по глади панели и по ребру жесткости рассчитаны по специ
ально разработанной в КиевЗНИИЭП программе "PKIV3" в соответствии с 
СНиД П-3-79** ( формулы 4г7 п.2.6*-л.2.8*. формулы 12,13 п.2.11* ).

Температуры внутренней поверхности панелей по теплопроводному 
включению ( сквозные швы из раствора, стай панелей ) рассчитаны по 
программе СТО для расчета стационарных двухмерных температурных по
лей неоднородных ограждающих конструкций, разработанной в НИИСФ 
Госстроя СССР.

Все расчеты выполнены на ЭШ ЕС 1061.
2. ПОДБОР ПАНЕЛЕЙ

Подбор панелей производится по данным теплотехнического расче
та путем сопоставления -  Bjp, где - требуемое сопротивление 
теплопередаче ограждающих конструкций, определяемое по СНиД П-3-79*®.

Расчетная зимняя температура наружного воздуха равна средней 
температуре наиболее холодных трех суток, т.к. тепловая инерция 
ограждающей конструкции св. 4 до 7 (табл* 5̂  СНиП П-З-793®)

- приведенное сопротивление теплопередаче ограждающих кон
струкций, принятых в серия. Значения Р̂ Р приведены в таблицах 3 + 6 
на листах 4 + 8

Все значения Pq в таблицах даны в виде дроби, где в числителе 
значения PQ даны в м̂ С/вт, а в знаменателе в м̂ .чЛ/ккал.

9

Типы утеплителей и их коэффициенты ттяетц ̂
таблице I на листе 2.

Если в проекте применяется другой утеплитель, то значения Р̂ Р 
принимается в зависимости от коэффициента теплопроводности применя
емого утеплителя.

В конкретных проектах принятая конструкция наружных стеновых 
панелей должна отвечать экономически целесообразному сопротивлению 
теплопередаче В̂ к, определяемому исходя из условия обеспечения наи
меньших приведенных затрат в соответствии с п.2.15* пнитт П-З-793®.

Согласно п. 2.10* СНиП П-З-793® температура внутренней повер
хности ограждающей конструкции по теплопроводному включению дплжид 
быть не ниже температуры точки росы внутреннего воздуха при расчетной 
зимней температуре наружного воздуха. В таблице 2 на листе 2 приве
дены значении точки росы для различных температур и влажностей воз
духа.

Температуры внутренней поверхности панелей по теплопроводному 
включению для основных узлов сопряжения конструктивных элементов 
зданий определены на основании расчетов температурных полей для ус
ловий ысгетдуптягрги Б.

Температуры внутренней поверхности £Г*°С по глади паиадрт и 
С*°С по ребру жесткости определены согласно п.2.11* о м  п-3-79̂ ®
( формулы 12.13; схема П3 приложения 5̂  )•

Результаты расчетов приведены в таблицах 7,8 на листах 9,10 •

—
1.232.1-10.0 ОШЗ
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Таблица I

М А Т Е Р И А Л

Расчетный коэффициент 
теплопроводности
X ЕТ/У.-С-ккал/м.ч.°с

для условий эксплуатации

Цементный раствор MI00
У  *1800

0.76
0.65

0.93
0.80

Керамзитобетон

У =1200 0.44
0.38

У»1300 0.50
0.43

У «1400 0.56
0.48

0.52
0.45
0.58
0.50
0.65
0.56

оз
И
М
S-*
5Й
*=}
а
w
н
>»

1У

Плиты теплоизоляционные из минеральной ваты на синтетическом MI75
ГОСТ 9573-82*

0.066
0.057

Плиты из резольно-фе- нолформальдегидного пенопласта М50
ГОСТ 20916-75

0.05
0.04

Плиты из пенопласта полистирольного М40
ГОСТ 15588-86

0.041
0.035

Плиты из стеклянного штапельного волокна на синтетическом связующем М50
ГОСТ 10499-78

0.06
0.05

0.076
0.065

0.064
0.055

0.05
0.04

0.064
0.055
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Таблица 2

J

ЗНАЧЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ ТОЧКИ РОСЫ t  р, °С

t  вн
воздуха

Относительная влажность воздуха
5# 55* бой
t v t v t v

1 (Р 0.08 1.39 2.60

15° 5.60 7.00 8.30

17° 6.S0 7.90 9.20

18° 7.40 8.85 10.15

19° 8.35 9.75 11.10

20° 9.30 10.70 12.05

21° 10.20 П.50 13.00

22° II.ю 12.60 13.90

2ЭР 12.05 13.50 14.85

24° 12.95 14.45 15.80

I.232.1-10.0 01ПЗ
лист
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Таблица 3
Е Т Е П Л О П Е Р Е Д А Ч Е  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  

РИ У С Л О В И Я Х  Э К С П Л У А Т А Ц И И  А
м^ч^с/ккал

в Т И П  У Т Е П Л И Т Е Л Я П О  Т А Б Л И Ц Е
I П Ш 1У

Х*=12О0 /=ыоо У =1400 /.1200 /=1300 /=1400 /=1200 /=1300 /=1400 /=1200 У =1300 /=1400
i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14

ИСТ 30.6.4-л- ш а 2.657 2.551 3.184 3.033 Ъ Ш 3.485 3..3Q3 3.152 2.914 2.784 2.6693.230 3.090 2.967 3.703 3.527 3.372 4.053 3.847 3.666 3.389 3.238 3.104
ПСТ 30.9.4-л- 2.808 2.685 2.578 3.227 3.C73 2.556 3.540 3.358 Зт.198 2.949 2.816 2.6993.266 3.123 2.998 3.753 3.574 3.415 4.П7 3.906 3.720 3.429 3.275 3.139
ПСТ 30.12.4-*- 2.824 2.700 2.591 3.251 3.094 2.954 3.569 3.385 3.223 2.967 2.833 2.7153.284 3.141 3.014 3.780 3.598 3.438 4.I5I 3.937 3.748 3.451 3.295 3.157
ПСТ 30.15.4-л- 2.834 2.7IQ 2.600 2.265 3.107 2.968 3.588 3.402 3.238 2*972 2.844 2.7253.296 3.I5I 3.024 3.797 3,614 3.452 4.172 3.956 3.766 3.464 3.307 3.169
ПСТ 30.I8.4-a- 2.841 2.716 2.606 3.275 2 * Ш 2 о Ж 3.600 3.413 3.248 2.851 2,7313.304 3.158 3.030 3.808 3.624 3.462 4.187 3.969 3.778 3.473 3.315 3.176
ПСТ 60.6.4-л- 2.955 2.861 3.604 3.467 3.345 4.026 3.861 Д л М 3.240 3.125 3.0223.559 3.437 3.328 4.I9I 4.032 3.890 4.682 4.490 4.319 3.768 3.634 3.515

w ПСТ 60.9.4-л- 3.097 2.989 2.894 3.657 3.517 3.392 4.095 3.926 а д а 3.282 3.164 -3.0593 3.602 3.477 3.366 4.253 4.091 3.945 4.763 4.566 4.390 3.817 3.680 3.558pq ПСТ 60.I2.4-a- 3.II6 3.00В 2.9II 3.686 3.544 2 Л Ш 4.133 3.961 3.808 3.304 3.185 3.079о
1—r 3.624 3.498 3.386 4.287 4.122 3.975 4.807 4.607 4.429 3.843 3.704 3.581" i

ПСТ 60.I5.4-a- 3.129 3.020 2.923 3.706 3.563 3.435 4.159 3.985 3.830 3.319 3.199 3.093
Рч 3.640 3.512 3.399 4.310 4.143 3.995 4.837 4.635 4.455 3.860 3.721 3.597

ПСТ 60.I8.4-a- 3.136 3.026 2.929 2 * Ж 3.573 3.444 4.173 3^998 3.843 3,32? 3.207 3.1003.648 3.520 3.406 4.322 4.155 4.006 4.853 4.650 4.469 3.870 3.729 3.605
ПСТ 72.9.4-л- 3.187 3.087 2.997 3.797 3.666 3.548 4.282 4.122 3.978 3.387 3.277 3,1793.707 3.590 3.486 4.416 4.263 4.126 4.980 4.794 4.626 3.939 3.8II 3.697
ПСТ 72.I2.4-a- 3.208 3.IQ7 3.016 3.929 3.69$ 3.576 4.324 4.I6I 4.QI5 м д 3.300 3.2013.731 3.613 3.508 4.453 4.298 4.159 5.028 4.839 4.670 3.967 3.838 3.723
ПСТ 72.I5.4-a- 3.220 З.ТТ8 З .П 2 7 Я .Я 4 7 3.7X3 3.593 Ь Ш 4.184 4.037 3.425 3.313 3.2133.745 3.626 3.520 4.474 4.318 4.178 5.057 4.866 4.695 3.984 3.853 3.737
ПСГ 72.18.4-л- 3.229 3.126 3.035 3.860 3.725 3.604 4.365 4.200 4.052 3.435 3.323 3.2223.755 3.636 3.529 4.489 4.332 4.192 5.077 4.885 4.713 3.995 3.864 3.747

u *
f  -плотность керамзото^етоно 1.232.I-IO.О 01ДЗ TEE
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______?_____________ 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14

2ПСТ 6 .1 2 .4 - л - 1 * Ш 1*3Z4 i*2 z o 1x569 1x421 1*316 1x613 1*466 1 .3 4 8 1*525 1*394 1*268 '
1 .7 4 5 1 .5 9 8 1 .4 7 7 1 .8 2 5 1 .6 6 4 1 .5 3 3 1 .8 7 5 1 .7 0 5 1 .5 6 7 1 .7 7 3 1 .6 2 2 I .  "98

2ПСТ 6 .1 5 .4 - л - 1 .5 0 0 1*324 1*220 1x569 1*431 1x3,18 1,61.3 1 .4 6 6 1 «348 1 .525 1*39,4 Ix .^ 8
1 .7 4 5 1 .5 9 8 1 .4 7 7 1 .8 2 5 1 .664 1 .5 3 3 1 .8 7 5 1 .7 0 5 1 .5 6 7 1 .773 1 .6 2 2 1.49d

2ПСТ 6 .1 8 .4 - л - ь ш 1*374 1*220 1x569 1..318 1x613 1x466 1*3.48 1x535 1*3?4 1*238
1 .7 4 5 1 .5 9 8 1 .4 7 7 1 .8 2 5 1 .6 6 4 1 . 318 1 .8 7 5 1 .7 0 5 1 .5 6 7 1 .7 7 3 1 .622 1 .4 9 8

2ПСТ 6 .2 1 .4 - л - ь ш 1*324 l*2Zfl 1x569 1x431 1 . 318 1x613 1*466 1*34,8 1x525 1*39,4 1 .288
1 .7 4 5 1 .5 9 8 1 .4 7 7 1 .8 2 5 1 .6 6 4 1 . 318 1 .8 7 5 1 .7 0 5 1 .567 1 .7 7 3 1 .6 2 2 1 .4 9 8

2ПСТ 9 .1 2 .4 - л - 1 .7 9 9 1*662 1x548 1x929 1*2Z2 1x642 2 .0 1 4 1x044 1x7.03 1*845 1 * Ж 1*561
2 .0 9 2 1 .9 3 3 1 .8 0 0 2 .2 4 3 2 .061 1 . 910 2 .3 4 3 2 .1 4 4 1 .981 2 .1 4 5 1 .9 7 8 1 .8 3 9

2ПСТ 9 .1 5 .4 -Л - ыш 1*6 6 2 1*5.48 1 .929 1x222 34642 2x014 1 .6 4 4 1x703 1*M 5 1*201 1*581
2 .0 9 2 1 .9 3 3 1 .8 0 0 2 .2 4 3 2 .0 6 1 1 . 910 2 .3 4 3 2 .1 4 4 1 . 981 2 .1 4 5 1 .9 7 8 1 .8 3 9

2ПСТ 9 .1 8 .4 -Л - 1 .7 9 9 1*662 1 .5 4 9 1 .9 2 9 L 7 7 2 1 .6 4 2 2x014 Ix.844 1*203 1 .845 1x701 1*581
2 .0 9 2 1 .9 3 3 1 .8 0 0 2 .2 4 3 2 .0 6 1 1 . 910 2 .3 4 3 2 .1 4 4 1 . 981 2 .1 4 5 1 .9 7 8 1 .8 3 9

2ПСТ 9 .2 1 .4 - л - 1*226. 1 *662 1 .9 2 9 L ? 7 2 1 .642 2 .0 1 4 1*844 I.7Q 3 L .845 1*701 i * 8 5 i  :
2 .0 9 2 1 .9 3 3 1 .8 0 0 2 .2 4 3 2 .061 1 .910 2 .3 4 3 2 .1 4 4 1 .981 2 .1 4 5 1 .9 7 8 1 .8 3 9

2ПСТ 1 2 .1 2 .4 -л - 2*033 I , .663 1*264 2*210 2*045 1 .9 0 6 2 .3 3 9 2*154 2 .0 0 0 2 .0 8 8 1 .9 3 9 1*614
2 .3 5 3 2 .1 9 0 2 .0 5 2 2 .5 7 1 2 .3 7 8 2 .2 1 6 2 .7 2 0 2 .5 0 5 2 .3 2 6 2 .4 2 8 2 .2 5 5 2 .1 0 9

2ПСТ 1 2 .1 5 .4 -л - 2 .0 2 3 1 .8 8 3 1*7.64 2*210 2xQ45 1x906 2*339 2*154 2 .0 0 0 2 .0 8 8 1x639 1*814
2 .3 5 3 2 .1 9 0 2 .0 5 2 2 .5 7 1 2 .3 7 8 2 .2 1 6 2 .7 2 0 2 .5 0 5 2 .3 2 6 2 .4 2 8 2 .2 5 5 2 .1 0 9

2ПСТ 1 2 .1 8 .4 -л - 3 ,0 3 3 1 .8 8 3 1^764 2*210 2*045 1 .9 0 6 2*339 г, i54 2*000 2 .0 8 8 1x636 1*814
2 .3 5 3 2 .1 9 0 2 .0 5 2 2 .571 2 .3 7 8 2 .2 1 6 2 .7 2 0 2 .5 0 5 2 .3 2 6 2 .4 2 8 2 .2 5 5 2 .1 0 9

2ПСТ 1 2 .2 1 .4 -л - 2x023 1*662 I« 2 6 4 2x?IP 2x045 1.-906 2 .3 3 9 2*154 2 .0 0 0 2*Ш8 1*939 1 .814
2 .3 5 3 2 .1 9 0 2 .0 5 2 2 .5 7 1 2 .3 7 8 2 .2 1 6 2 .7 2 0 2 .5 0 5 2 .3 2 6 2 .4 2 8 2 .2 5 5 2 .1 0 9  1

2ДСТ 1 5 .1 2 .4 -л - 2*166 2*058 L . m 2*436 2*258 2x134 2 .6 0 7 2*414 2*252 2 .281 3x131 2 .0 0 3  1
2 .5 5 7 2 .3 9 4 2 .2 5 4 2 .8 3 6 2 .6 3 8 2 .4 7 1 3 .0 3 2 2 .8 0 8 2 .6 1 9 2 .6 5 3 2 .4 7 8 2 .3 2 9  !

2ПСТ 1 5 .1 5 .4 -л - 2*1§9 1*636 2x428 2*266 2x124 .2, .60.7 2*414 2 .2 5 2 2*261 3*131 2 .0 0 3  1
2 .5 5 7 2 .3 9 4 2 .2 5 4 2 .8 3 6 2 .6 3 8 2 .4 7 1 3 .0 3 2 2 .8 0 8 2 .6 1 9 2 .6 5 3 2 .4 7 8 2 .3 2 9  1

2ПСТ 1 5 .1 8 .4 -л - 2*1-99 2*056 1 ,9 3 8 2x428 2x26.8 2*124 2*602 2*414 2*2% 2*261 2 .I 3 I 2.QQ3 1
2 .5 5 7 2 .3 9 4 2 .2 5 4 2 .8 3 6 2 .6 3 8 2 .4 7 1 3 .0 3 2 2 .8 0 8 2 .6 1 9 2 .6 5 3 2 .4 7 8 2 .3 2 9

2ПСТ 1 5 .2 1 .4 -Л - 2*196 ыш 1 .9 3 8 2 .4 3 8 2*568 2*124 2x602 2 .4 1 4 £ .2 5 2 3x28.]; 2*131 £>003
2 .5 5 7 2 .3 9 4 2 .2 5 4 2 .8 3 6 2 .6 3 8 2 .4 7 1 3 .0 3 2 2 .8 0 8 2 .6 1 9 2 .6 5 3 2 .4 7 8 2 .3 2 9

1ПСТ 6 .1 2 .4 -Л -1 . 1*536 1*414 1*313 1*603 L 4 2 0 1 . 361 1 *645 1 .5 0 4 1x360 1 .560 L 4 3 4 1 .330
1 .7 8 6 1 .6 4 4 1 .5 2 7 1 .8 6 4 1 .709 1 .5 8 2 1 . 913 1 .7 5 0 1 . 616 1 .814 1 .6 6 8 1 .5 4 7  !

1ДСТ 6 .1 5 .4 -Л -1 . 1..537 1*414 1 ,3 1 3 1*004 1x420 1x361 I*§ 4 5 1*50.5 1x390 1x561 1*435 I* 3 2 J
1 .7 8 7 1 .6 4 5 1 .5 2 7 1 .8 6 5 1 .710 1 .5 8 3 I .9 I 3 1 .7 5 0 1 . 617 1 .815 1 .6 6 8 1 .5 4 7

1 .2 3 2 Л -1 0 .0  01ПЗ
л и с т

2 ? Э 1 1 13



*3

i z ; 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14
1ПСТ 6.18.4-Л-1. 1.537

1.788
I.4I5
1.645

I.3I3
1.528

U ?Q 4
1.865

1.471 
1.710

1,361
1.583

1.646 
1.914

1.505 
1.751

1.390 
1.617

I.-561 
1.816

JL i3 5
1.669

1.331 
1.548

ы 1ПСТ 6.21.4-л-1. 1 . Щ ы ш 1.314 JL6Q i 1.471 1.361 1.646 1.505 1.390 1.561 1,-435 1.331
а 1.788 1.645 1.528 1.868 I.7II 1.583 1.914 1.751 1.617 1.816 1.669 1.548

1ПСТ 12.6.4-Л-1. 3,076 I.94I 1.826 2.261 2.103 1.968 2.387 2.2II 2.063 2.I4I 1,998 1.876£г*
о 2.415 2.258 2.124 2.630 2.446 2.289 2.776 2.571 2.399 2.490 2.324 2.182
а 1ПСТ 12.12.4-Л-1. 2 . . Ж 1.949 1.833 2.273 2.II2 1.976 Z iA Q Q 2.221 2.Q7I 2.I5I 2.006 1.883
м 2.426 2.267 2.I3I 2.644 2.457 2.298 2.791 2.583 2.409 2.502 2.333 2.190
E-t 1ПСТ 12.15.4-Л-1. ^088 I.95I 1.834 2.275 2.114 ь ш 2.402 2.223 2.073 2.008 1.885О 2.428 2.269 2.133 2.646 2.459 2.300 2.794 2.586 2.4II 2.504 2.335 2.192О
а. 1ПСТ 12.18.4-Л-1. & Щ 9 Ь Ж 1.835 2.277 2.II5 1.979 2.404 2*225 2.074 2.155 2.009 1,8852.430 2.270 2.134 2.648 2.460 2.301 2.796 2.588 2.412 2.506 2.337 2.193

1ПСТ 12.21.4-Л-1. 2 - Ж
2.431

1,95?
2.271

1.836
2.135

2.27Э
2.648

2.II6
2.461

1.980
2.302

2.405
2.797

2.226
2.589

2.075
2.413

2.156
2.507

2.010
2.338

1.886
2.194

п р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  3

С О Л Р О Т И В
Та5л.ица 4

A ?4 нар.
b . b .  =  I0°C

a* - 40°C 0*579
0.672

‘  § - 43°C 0.614
• Ю

К 0.712
A  II

4 0  c v - 5G°C 0.695
Ъ ч 0.806

и
w - 53°C 0.730

.  s L  
я  G 0.847

4 0 - 55°C 0.753
0.874

- 58°C 0.788
0.914

Л Е Н И Е  Т Е П Л О П Е Р Е Д А Ч Е  С Т Е Н О В Ы Х  Д ..
П Р И  У С Л О В И Я Х  Э К С П Л У А Т А Ц И И

А Н Е Л Е Й

ТИП М А Р К А

'иилии,и v су

£ Г

1200 К= 1300 1400
ПСЦ 30.21.4-л- I.0I8 0.924 0.849

I.I84 1.074 0.987
a ПСЦ 36.21.4-л- 1*019 0.924 0.849
» I.I85 1.075 0.988
A ПСЦ 60.21.4-л- 1.020 0.925 0.850
4
о I.I86 1.075 0.988
« ПСЦ 30.33.4-л- 1*019 0.924 0.849
о I.I85 1.075 0.988
a ПСЦ 36.33.4-л- 1.020 0.925 0.850

I.I86 1.075 0.988

I.232.I-I0.0 01ПЗ
I лист

и
22311 М
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Таблица 5
С О П Р О Т И В Л Е Н И Е  Т Е П Л О П Е Р Е Д А Ч Е  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  
О пр м .̂°с/вт
/\0 — ---------------  п р И У С Л О В И Я Х  Э К С П Л У А Т А Ц И И  Б
____ м .ч.°с/ккал

Т ИП У Т Е П Л И Т Е Л Я  ПО Т А  Б Л И Ц Еь-,<&со

ZШ

*и
!  g
2

I П
* u w л. д u а  п ц А

ш 1У
У =1200 /=1300 У=1400 У=1200 У=!зоо У=1400 У=1200 /=1300 /=1400 /=1200 /=1300 /=1400

_ с Q_, m I 2 3 4 5 6 7 8 9 ю И 12 13 14
II &

: i ИСТ 30 .6 .4 -л - 2лЗаа 2.309 2*2Ш 2-608 2.5Р6 2.400 2 *Ш 2.797 3*663 2.608 2.506 2.400Vl ГО
Г) 8 2.798 2.686 2.579 3.033 2.915 2.792 3.397 3.253 3.103 3.033 2.915 2.792
Z A ПСТ 30 .9 .4 -л - 2*242 2.643 -2,539 2.. 430 2.967 2.839 2*202 2.643 2.539 2.4302.821 2.716 2.607 3.073 2.952 2.826 3.451 3.302 3.148 3.073 2.952 2.826

ПСТ 30.12.4-л- 2*Д40 2 и Ш 2*316 2.661 2.556 2.446 2.992 2.862 2,228 2,661 2.556 2.446
2.838 2.808 2.694 3.095 2.972 2.845 3.479 3.329 3.173 3.095 2.972 2.845

ПСТ 30.15.4-л- 2,449 2,358 2.262 2.672 2,566 3.456 3.007 2.877 2 *Ш 2.672 2.566 2.456
2.849 2.742 2.631 3.108 2.985 2.856 3.497 3.346 3.188 3.108 2.985 2.856

ПСТ 30.18.4-л- 2.455 2*36.3 2.268 2.680 2.573 2*463 3.017 2.886 3*250 2.680 2.673 2.462
2.855 2.748 2.637 3 .II7 2.993 2.864 3.509 3.356 3.198 3.XI7 2.993 2.864

ПСТ 60 .6 .4 -л - 2.648 2.570 2.488 2.928 $.36 2.741 3,362 3*24? з * ж 2.928 2.836 2.741
3.079 2.989 2.894 3.405 3.299 3.187 3.910 3.776 3.635 3.405 3.299 3.187

M ПСТ 60.9 .4-л - 2.681 M Q I 2*5X6 2.970 2.876 2.778 3 4̂2Q 3 * Ж 3.177 2.970 2.876 2.778
a 3 .II8 3.025 2.929 3.454 3.345 3.231 3.977 3.840 3.695 3.454 3.345 3.231
« ПСТ 60.12.4-л- 2.698 2*618 2*5М 2.992 2.897 2.798 Зд_451 3*33i; 3.205 2.992 2.89? 2.798
о 3.138 3.045 2.947 3.480 3.370 3.256 4.014 3.874 3.728 3.480 3.370 3.256(=C ПСТ 60.15.4-л- 2.i2IQ 2*622 2*345 ы т 2.912 2.832 3.473 & Ж 3,224 3.007 2.912 2.83204
p_, 3.152 3.058 2.959 3.497 3.387 3.270 4.039 3.898 3.750 4.497 3.387 3.270

ПСТ 60.18.4-л- 2.635 2.550 3.016 2*320 2.819 3..484 3.363 3.235 3.016 2.920 2.819toX;s 3.159 3.065 2.966 3.507 3.396 3.279 4.052 3.9И 3.762 3.507 3.396 3.279
$ ПСТ 72 .9 .4 -л - 2^761 2.686 2,soa а. 075 3,2ft? 2.895 2*.9Д 3.459 3,341 3*075 2.987 2.895
3 3 .2 II 3.124 3.034 3.576 3.474 3.367 4.153 4.023 3.886 3.576 3.474 3.367

ПСТ 72 .12 .4-л- 2.780 2*204 2*626 3.099 a*m> 2.910 3*6С£ 3.492 3,372 3.099 3.010 2.910
<t- 3.233 3.145 3.054 3.604 3.501 3.393 4.193 4.G6I 3.922 3.604 3.501 3.393

ПСТ 72.15.4-л- 2 л Ж 2,71$ 2*636 з * п з 3*324 2-950 3.626 3*311 3.391 3 *Ш 2.024 2.950
lc 3.245 3.157 3.065 3.621 3.517 3.408 4.217 4.084 3.943 3.621 3.517 4.408

ПСТ 72.18.4^л- 2.798 2.722 2*643 з * ш 3,034 2.939 3.640 3.525 3*434 3.034 2.939

§о

3.255 3.166 3.074 3.632 3.528 3.418 4.234 4.100 3.959 3.632 3.528 3.418

JO 11
I f * -п л о т н о с т ь  к е р а м з н т о & е т о н с ? I .232.1-10.,0 ОПЕЗ

■ лист

____ т
22311 15
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продолжение таблицы 5

Г Г ’" /м/ 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14И Л
> ̂ 1ПСТ 6.18.4-Л-1. 1.327 1*237 LJ5Q 1.362 1.268 I.I76 1.407 1.306 1.208 1.362 1.268 I.I76

1.543 1.439 1.337 1.584 1.474 1.367 1.637 I.5I9 1.405 1.584 .1.474 1.367
* я 1ПСТ 6.21.4-Л-1. 1.327 1.-238 I.I50 1*362 1.268 I.I76 1.408 1.307 1.209 1.362 1.268 I.I763 1.543 1.439 1.338 1.584 1.475 1.368 1.637 1.520 1.406 1.584 1.475 1.363я

Ег* 1ПСТ 12.6.4-Л-1. 1.792 1 Ш ь ш 1.888 1.779 1.669 2. Q22 1*897 1.772 1.888 1.779 1.669
О 2.084 1.968 1.852 2.196 2.069 I.94I 2.351 2.206 2.060 2.196 2.069 I.94I
Я 1ПСТ 12.12.4-Л-1. I.8QQ 1.700 1.599 1.898 1 . Ж 1.676 2.033 LJQ6 J.779 1.898 1.787 1.676
W 2.094 1.977 1.859 2.208 2.078 1.949 2.364 2.216 2.069 2.208 2.078 1.949
Е-*
о ШСТ 12.15.4-Л-1. 1.802 I.70I JL6Q0 1.900 1.789 1.677 2.035 ь ш 1*781 I.9QQ 1.789 1.677
о 2.096 1.978 I.86I 2.210 2.080 1.950 2.367 2.219 2.071 2.210 2.080 1.950
я 1ПСТ 12.18.4-Л-1. 1.803 ь ш I.6QI I.90I Ы Ш 1.678 2.037 1.909 1.782 I.90I 1.790 Х*£78
я 2 .097 1.980 1.862 2.2II 2.082 I.95I 2.369 2.220 2.072 2.2II 2.082 I.95I

ШСТ 12.21.4-Л-1. 1.804 1.703 I.6QI 1.902 1*791 1.679 2J338 I.9I0 1.783 1.902 I.79I I..679
2.098 1.980 1.862 2.213 2.082 1.952 2.370 2.221 2.073 2.213 2.082 1.952

16
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\ Таблица 7

1 )
" ;ч Т Е М П Е Р А Т У Р Ы В Н У Т Р Е Н Н Е Й  П 0 В Е Р X Н 0 С Т И П 0 Г Л А Д И П А Н Е Л И  7Z& , °С

' V / И ПО Р Е Б Р У  Ж Е С Т К О С Т И V 4 9 °С  п р и У С Л 0 в и я X э к С П Л У А Т А Ц И И  А

3 Т И П У Т Е П Л И Т  Е Л Я ПО Т А Б Л И Ц Е Ii
i  H.B. ~t в .в. I II II1 ХУ

X =1200 У =1400 У =1200 У=14СЮ У=1200 /=1400 /=1200 /=1400
г& Z 's Z s г 'е Z e Z 'i г е Z '* z & Z e 2V Z'<g 2 V Z

16.0 14.34 12.67 14.31 12.09 14.70 12.92 14.68 12.36 14.91 13.07 14.90 12.51 14.47 12.76 14.44 12.19

U 18.0 16.28 14.55 16.25 13.95 16.65 14.81 17.61 14.23 16.87 14.97 16.86 14,39 16.41 14.65 16.39 14.05
i ОО 20.0 18.22 16.43 18.18 15.81 18.60 16.70 18.58 16.10 18.83 16.87 18.82 16.26 18.36 16.53 18.33 15.92
\ 1 22.0 20.16 18.31 20.12 17.68 20.53 18.59 20.54 17.96 20.79 18.76 20 .78 18.14 20.31 18.42 20.28 17.78
ti 24.0 22.10 20.20 22.06 19.54 22.51 20.48 22.49 19.83 22.75 20.66 22 .74 20.01 22.25 20.30 22.22 19.65
i 16.0 14.25 12.49 14.21 11.88 14.63 12.76 14.61 12.16 14.85 12.92 14.84 12.32 14.39 12.59 14.36 11.99
<
i О 18.0 16.19 14.37 16.15 13.74 16.58 14.65 16.36 14.03 16.81 14.81 16.80 14.20 16.33 14.48 16.30 13.85

О
CO 20.0 18.13 16.26 18.09 15.61 18.53 16.54 18.51 15.90 18.77 16.71 18.76 16.07 18.28 16.36 18.25 15.71\

i
N1
I 22.0 20.07 18.14 20.03 17.47 20.49 18.43 20.46 17.77 20.73 18.60 20.72 17.95 20.22 18.24 20.19 17.58

it 24.0 22.01 20.02 21.97 19.33 22.44 20.32 22.42 19.64 22.70 20.50 22.68 19.82 22.17 20.13 22.14 19.44
S 16.0 14.04 12.08 14.00 11.40 14.46 12.38 14.44 11.70 14.72 12.55 14.70 11.89 14.20 12.19 14.16 II . 51
1

0 18.0 15.98 13.96 15.94 13.26 16.42 14.27 16.32 13.57 16.68 14.45 16•66 13.76 16.14 14.07 16. II 13.37
i ъю 20.0 17.92 15.84 17.88 15.12 18.37 16.16 18.35 15.44 18.64 16.34 18.62 15.64 18.09 15.96 18.05 15.24
1 1 22.0 19.86 17.72 19.82 16.98 20.32 18.05 20.30 17.31 20.60 18.24 20.58 17.51 20.03 17.84 20.00 17.10!

24.0 21.80 19.60 21.78 18.84 22.28 19.94 22.25 19.18 22.56 20.13 22 .54 19.39 21.98 19.72 21.94 18.97
! 16.0 13.93 П .9 0 13.91 I I . 19 14.39 12.21 14.37 II.5 I 14.66 12.40 14.64 11.70 I4 .II 12.01 14.08 II . 31
! оо 18.0 15.89 13.78 15.85 13.05 16.35 14 Л0 16.32 13.58 16.62 14.29 16.60 13.58 16.06 13.90 16.03 13.17

соLO 20.0 17.83 15.66 17.79 14.91 18. X 15.99 18.20 15.25 18.58 16.19 18.56 15.45 18.00 15.78 17.97 15.03
?

1 22.0 19.77 17.54 19.73 16.77 20.25 17.88 20.23 17.12 20.54 18.08 20 .52 17.33 19.95 17.67 19.91 16.90
24.0 21.71 19.42 21.67 18.63 22.21 19.77 22.18 18.99 22.50 19.98 22.48 19.20 21.90 19.55 21.86 18.76

( 16.0 13.89 11.78 13.85 11.05 14.35 12.10 14.32 11.38 14.62 12.29 14.60 11.58 14.06 П .9 0 14.03 II . 17
S
i О 18.0 15.83 13.66 15.79 12.91 16.30 13.99 16.28 13.25 16.58 14.19 16.56 13.45 16.00 13.78 15.97 13.03

t Ъ 20.0 17.77 15.54 17.73 14.77 18.25 15.88 18.23 15.12 18.54 16.08 18.52 15.33 17.95 15.67 17.91 14.90ю1 22.0 19.71 17.42 19.67 16.63 20.21 17.77 20.18 16.99 20.50 17.98 20.48 17.20 19.90 17.55 19.86 16.76
j 24.0 21.65 19.30 21.61 18.49 22.16 19.66 22.13 18.86 22.46 19.87 22.44 19.08 21.84 19.44 21.80 18.63
i 16.0 13.86 11.60 13.76 10.84 14.28 11.94 14.25 II . 18 14.56 12.13 14.54 11.39 13.98 П .7 2 13.94 10.97
}

о
<&>

18.0 17.74 13.48 15.70 12.70 16.23 13.83 16.20 13.05 16.52 14.03 16.50 13.26 15.92 13.61 15.89 12.83
1 20.0 17.68 15.36 17.66 14.56 18.18 15.72 18.16 14.92 18.48 15.93 18.46 15.14 17.87 15.49 17.83 14.69

ю
1 22.0 19.63 17.24 19.58 16.42 20.14 17.61 20.11 16.79 20.44 17.82 20 .42 17.01 19.81 17.38 19.77 16.56

24.0 21.57 19.13 21.52 18.26 22.09 19.50 22.06 18.66 22.40 19.72 22 .38 18.89 21.76 19.26 21.72 18.42

i

I .232.I-IC).0 01ПЗ
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Таблица 8
Г Л А Д И  П А Н Е Л И  ^  в .° С

Т И П У Т Е П Л И Т Е Л Я ПО T A B Л И Ц Е I
бн.в. С в.в. I П,1У Ш

У  =1200 X =1400 У =1200 У =1400 У =1200 X =1400
Z s Z 's Z s Z 'e Z s Z 'e Z i Z i Z i Z 's Z s Z s

16.0 , 14.09 12.10 14.06 11.47 14.30 12.29 14.33 11.67 14.68 12.52 14.66 11.90
18.0 16.02 13.96 15.99 13.31 16.30 14.16 16.27 13.51 16.63 14.39 16.61 13.76и

Ъ 20.0 17.96 15.82 17.92 15.15 18.24 16.02 18.21 15.36 18.59 16.27 18.57 15.61
1 22.0 19.89 17.68 19.85 16.99 20.18 17.89 20.15 17.20 20.54 18.14 20.52 17.46

24.0 21.82 19.55 21.78 18.83 21.12 19.76 22.09 19.05 22.49 20.02 22.47 19.32
16.0 13.99 11.89 13.95 11.23 14.27 12.09 14.24 11.44 14.61 12.33 14.59 11.68

о 18.0 15.92 13.75 15.89 13.07 16.21 13.96 16.18 13.28 16.56 14.21 16.55 13.54
*00 20.0 17.85 15.61 17.82 14.91 18.15 15.82 18.12 15.13 18.52 16.08 18.50 15.39
'Т 22.0 19.79 17.48 19.75 16.75 20.09 17.69 20.06 15.97 20.47 17.96 20.45 17.24

24.0 21.72 19.34 21.68 18.59 22.03 19.56 22.00 18.82 22.42 19.83 22.40 19.10
16.0 13.75 I I .  41 13.71 10.67 14.08 11.63 14.05 10.89 14.45 11.90 14.43 I I .  17

о 18.0 15.68 13.27 15.64 12.50 16.00 13.49 15.97 12.74 16.40 13.77 16.38 13.02
оо 20.0 17.62 15.13 17.57 14.34 17.95 15.36 17.91 14.58 18.35 15.65 18.33 14.88

1 22.0 19.55 16.99 19.50 15.18 19.89 17.23 19.86 16.43 20.30 17.52 20.28 16.73
24.0 21.48 18.85 21.44 18.02 21.83 19.10 21.80 18.27 22.26 19.40 22.24 18.58
16.0 13.65 11.20 13.61 10.42 13.98 11.43 13.94 10.66 14.37 II .  71 14.35 10.95

о 18.0 15.58 13. С6 15.54 12.26 15.92 13.29 15.89 12.51 16.33 13.58 16.31 12.80
*?0ю 20.0 17.51 14.92 17.47 14.10 17.86 15.16 17.83 14.35 18.28 15 .*46 18.26 14. C6
1 22.0 29.44 16.78 19.40 15.94 19.80 17.03 19.77 16.20 20.23 17.34 20.21 16.51

24.0 21.38 18.64 21.33 17.78 21.74 18.90 21.71 18.04 22.19 19.21 22.16 18.37
16.0 13.58 11.06 13.54 10.26 13.92 11.29 13.89 10.51 14.33 11.58 14.31 10.80

о 18.0 15.51 12.92 15.47 12.10 15.86 13.16 15.83 12.35 16.28 13.46 16.26 12.66
юю 20.0 17.44 14.78 17.40 13.94 17.80 15.03 17.77 14.20 18.23 15.34 18.21 14.51
1 22.0 19.38 16.64 19.33 15.78 19.74 16.90 19.71 16.04 20.19 17.21 20.16 16.37

24.0 21.31 18.50 21.26 17.62 21.68 18.76 21.65 17.89 22.14 19.09 22.12 18.22
16.0 13.48 10.85 13.44 10.02 13.83 I I .  10 13.80 10.27 14.26 11.40 14.24 10.58

оо 18.0 15.41 12.71 15.37
•

11.86 15.77 12.96 15.74 12.12 16.21 13.27 16.19 12.44сою 2 0 .0 17.34 14.57 17.30 13.70 17.71 14,83 17.68 13.96 18.16 15.15 18.14 14.291 22.0 19.27 16.43 19.23 15.54 19.65 16.70 19.62 15.81 20.12 17.02 20.09 16.15
24.0 21.21 18.29 21.16 17.37 21.59 18.57 21.56 17.66 22.07 18.90 22.05 18.00

1-232.1-10.0 01ЛЗ
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1  Q tU (U C  П А А О М Ч И А .

П й ч е л ч  ^ а и р о ш т а ур о ь а ч ы  в с а с т в е т т я А и ч  с i m w i a u u H M U  Г О С Т  H O H r -  
ОД „ П а н е л и  с т е н о в ы е  ц а е ч ти ы е  в е т я ч и м е  и  т е а е т е п ю ч ч ы е  д c\si здияых и 
о ы ц е с т в е ч и м  ш и и й .  Оещ ие т е х и и ч т и е  ч е я я в и я * и с н и П  2 .0 3 .0 1-8 *1  
„ Ь е т е и ч и е  и тсл е зо ве те и чы е  « « « t v m m * .

Р й С Ч е т  n A U C A tV l n p i U B I I A U A C *  Ч А  П Ч Я Ч » , « А З Ч и к а *Щ Ч | A tlA A A U U  
MOUUIAWA U  Э К С П А З А т А Ц Ч Ч , I  C A B A l U m c V t U U  t  « M I A I A U U A M U  С Ч ч П  И - 6 - О Д  

Н о т т ч и  и во загй стви я. Н о р м ы  п н е м и т я в и я "  и с и и П  2 L 0 3 .Q i- B 4 .

2 .  Н а т р ч з к ч  о  в о з я т т в и я .

Р а с ч е т  п я ч т й  производился н а  и н т и ш т и  и го р и з в и ю я А ь ч ы е  
н а г р у з к и , д т я к ш е  « а  т е м п е р а т у р н ы е  ш ш а ц ч и е к и е  в о з д е й с тв и я .

Ч \ .  I c b u i h  t o  я в н ы е  н я т з к и .
К в е р т и к а я ъ ч ъ т  н а г р у з к а м  о т н о с я т с я .

а )  а 1} а ”  -  р а с ч е т н ы й  и  н о р м а т и в н ы й  и е  п а и с а и ;  
ф“ = в .  Ш т с / М ? ; ( } , = " • < Й = 1 .М > 1 Н = « , М  т е / м * .  
гд е  п = 1 , 2  - к о э ф ф и ц и е н т  п е р е г р у з к и ;

б ) а ?| ^  -  р л с ч в т и м й  а  н о р м а т и в н ы й  see о е т е к я е н я я ;
Т С | М ! ;  9 г = ч - Л ц - 0 ,  о е = « , « «  т « / и  *  

гд е  п  = 1 , 1 -  к о э ф ф и ц и е н т  п е р е г р у з к и ;
в) ( f j ,  ( f j  -  р а с ч е т ч и ц  ц и о 1 м а т а ч в н ы й  Асе к а р н и з н о й  п л и т ы :

О « = 0 , Ц 9  го С / м  ) ^ = n - ( j ^ i , 2 Q . n = e , 5 8  т с / м ,
еде П г  г , 2 -  к о э ф ф и ц и е н т п е ре гр ззк ч ; 

т )  ^  -  р а с ч е т н а я  ч  н о р м а т и в ч а я  e u e t o i A *  иатрувк а  Н А  к ар н и зн ую
п л и т у ;
( ^ = 0 . 1 5  т с / м * ;  « = 1 , 2 «  1 С / м \

г а с  h  = 1 , *i - к о э ф ф и ц и е н т  п е р е г р у з к и ;
A ) Q -  р а с ч е т н ы й  вес а т а ъ к ч  н а  п а р а п е т н у ю  п я т ь ;  й  = 0 ,5 т с .

Н о р м а т и в н ы е  ч й Г Р т ч  ц*ъ <} J 1 п р и н я т ы  t  у ч е т о м  ЭКСияуОтАЦЧОНМ ОМ

в а а и ш о с п ш  б ш а н а

1 т . н о . о  о?пз

ИАч.опа Варцсочко ^квзпчмя no paooems
пАнепе-й

сталия лися листов
Р  ̂ i0

Гл.сг.гц. МАПАчевог:
КиевЗ Н И Ю ППРОсСРНЛКсзальчеи

рлгав. Мааачевскцц
Формат ОД
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2 .2 .  Г о р и з о н т а л ь н ы е  н а г р у з к и .

К Г О Р И З О Н т А Л Ь Н Ы М  НАГРУЗКАМ о т н о с я т с я :  
a )  ty 5i <^Ij -  р а с ч е т н а я  ч  н о р м а т и в н а я  в е т р о в а я  н а т з к А ,  п р ц ш я щ а я с я

ЧА 1 1 И * п Я Н е л И ,  C nP C fltftAC M AA АО Ф О Р М У Л Е:

II _е ( Н? + И? .
P s = M — 2.»п + У ’ ГИ

( j J  = !} „ • « •  с -  я а ' м щ т п о г  г ч и ч е н м е  с л п л и и к к о п  со стввоанп ц ей  в « т м -  
с о й  н а г р у з к и , о т д е л я е м о е  в с о о т в е т с т в и и  со с и и П  И - 6 - О Д  п . 6 .3  
( к =  1 ,2 5 ;  с -\, 0 ;  (fe=  55 к г с [ м *  j ;

WQw ,  u 0n -  В ы е о т а  о с т е к л е н и я  члд и п о а  р а с с ч и т ы в а е м о й  н а ш ь ю ;  

f i n -  в ы с о т а  п л ч е л и .
В н а с т о я щ е м  п р о е к т е  п р и и я т я  н о р м я т и в ч л я  в е т р о в а я  н а г р у з к а  с и н 

т е н с и в н о с т ь ю  (£5=  250 к г с / м г  п о в т ч о с т и  п а н е л и . Р а с ч е т н а я  в е т р о в а я  
н а г р у з к а  ^ 5=fl’(̂5 *  i 2 *  250 = 3 Q Q  K t c f M 1 , t i =  1 i 2  - к о э ф ф и ц и е н т  п е 
т р о в к и ,
Ъ) н а г р у з к а  c m  о п р я т н о й  з а с ы п к н  при Р А С ч е т е  ц о к о л ь н ы х  панелей. Г р в ч т  

о в р а т и о и  в я с ь т к и  ч р и ч я т  со с А е а и н гц и м и  х л р й к т е р и с т и к А м и : У = В0°- 
ц г о а  в и ы т и и т  т я е и и я ; ^ ,8  т с / м з  - о в и м и ы й  вес г р з ч т а ;
1г= 1,2 -  коэффициент п ттзк и ; пояезчяя нагрззка ча поверх

ности ЗАсьтки PABUO 1,0 п /м г.

2 . 3 . Т е м п е р А т о р и ы е  К А и м я ти ч е е к и е  в о з д е й с т в и я .
При р А с ч т г  п Ам сл е й  ча т с м п е р л т в р и м с  к л и м я т и ч е с к и е  воздействия 

у ч т е н ы  ч е з п р з гч е  д е ф о рм ац и и  при п ом ощ и  с и ц т с и и я  члчапьчото модвоя 
ч п р з т о с ш ц  в е т о ч А  п р и  с т а т и и  и р я с т я т с и и и  на к о э ф ф и ц и е н т  pabumu 0 ,5 . 
З и я ч е ч и е  начапьчого модная н п р ч т о ш и  в е т о ч я  п р и н я т о й  *  Ц 5 - И Э 0 0 0  *  
5 9 5 0 0  к т с / с м г  =  5 8 5 0  м П а , к о э ф ф и ц и е н т а  л и н е й н о й  т е м п е р а т у р н о й  д е- 
фермлцни̂ м = 0,1 О̂-8 с.

Т е м п е р д т в р А  п о в е р х н о с т и  н а р у ж н о г о  с л о я  п л н е л и  при р л е ч е тв  при
н я т о - 5 5 е с, т е м п е р й ш з р л  в н з т р е н ч е г о  слоя панели п р и н я т а  + 2 0 * 0 .

Ш2.Ы0.0 02П3
2 2 3 7 7  2 0
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3. Р а с ч е т  п а н е л е й

Р а с ч е т  панелей производился по несущ ей ш с о б н о й ^ р е д е л ь м м е  
с о с т о я н и я  п :? го и  группы) и по пригодности к  н о р м а л ь н о й  эксплуатации 
(предельные состояния в то р о й  группы) .  Расчет по прочности произво. 
д ш я  для сечсиин, н о р м а л ь н ы х  к  продольной  оси панели, н а  одиовре. 
еденное д е и ш е и е  расчетны х в е о т и т ь н ы х  н т и т т ъ н м х  н а г р ш х . 
Расчсгд по деформациям и  т р с щ и и о т о г 'ш т н  производился на раздельное 
действие н орм ати вны х вертикальны х и горизонтальных н а г р у з о к . д о п *. 
trMibivj прогиб о пдоскоети панеаей п р и н я т  i Sc m , а иь плоскости па- 
целен в с т з е т т в и н  с т т . 4  С Н и П  2.03 .01-8 4. Предельно допусти
мая ииринА п о к р ы т и я  т р е щ и н  п р и н я т а  в с о о тв е тс тв и и  с т а в й .£ .С Н я П 
2 .0 3 .0 1 -8 4  по т р е т ь е й  к а т е г о р и и  т е е о р ш о с т в й к о с т и .

! :
1У

у 1. Г а с н е т  п ане л е й  ь с т а д и и  э к с п л у а т а ц и и  
Р а с ч е т панелей п с т а д и и  э ш п ш и п а ц и и  п р о в о д и л с я *. 

а) по п рочности  на одновременное д е й с т в и е  расчетны х т т и ш ь н ы х  
и горизонтальных н а г р у з о к *, по деФорадативности и трещиностонкости 
н а  раздельное действие н о р м а т и в н ы х  ш т и ш ь н ы х  и горизонтальных 
н а г р у з о к ;

{ )  по п р о ч н о с ти  на т е м п е р а т у р и т е  каим атические ооздемствия.

у 1 1. Расчет на в е р т и к А я ь н ы е  и горизонтальные нагрузки.
Ус и л и я , в о з н и ш ы ц и е  при д е и т в и и  вертикальны х и горизонталь- 

чь\х н а гр уз о к , определены с т а т и ч е с к и м  р п е ч о т о т  при п а л о ч н ы х  расчетных
схем ах п а ш е н .

Р а с ч е т н а я  с х е м а  р я д о в о й  п А н е а и , реализую щ ая н я и ш ы ц и е  изгиба
ющие моменты о поперечной сечении при действии вертикальных маге*- 
зон, приведем h a  р я с . I.

. * . « I .__ L
1

Я- А
$tiL

fib

t f ; L - O.E«
■2Г
7Г7Т

y.r fc

?«. I
\т\

I ( . « г .  » - » о . о  тъ 3

20

g s

O l «o

e r g

os

Размеры п р и н я ты е  но рис. I приведены в т а б л и ц е 1______  ______  ______ _____ Таблица 1
рассчитываемой 

панели 
1 ,  мм

Высота “  
рассчитываемой 

паиеаи 
& . м т

вы сота Г  
п ростеночной  

панели 
Н. т т

Размеры, тм
а в е

2980 118 5 2085 300 вод 300
1485 2085 300 Б00 900
1985 118 5 300 500 900

5980 118 S 2085 900 1800 1200
m a s 208S 900 1800 1200
198S 118 S 900 <800 1200

118 0 ( U S 208S 300 1800 1800
m as 2085 000 1800 (800
M S S 1985 300 1800 1800

Р а с ч е т н а я  схема рядовой  панели при действии горизонтальных на- 
г п з о к  пред ставляет шарнирно опертую б а л к у  под действием рав нотерно- 
распределенной н а г р у з к и  о  Максимальный и з ш а ю щ и й  м ом ент в панели 
опред еляется ао Ф орм уле. '

М>
(  т ш ц ц е  I  я ш м д м ы  т ш и т и л м и и  ш т в А м ц и е  моменты к м д м ы х 

панелях п т  д е й с тв и я  верти кал ьной  н а г р у з к и  (М в )и  горизонтальной н а 
грузки ( М г ) ,  и т а ъ в у е м ы е  при прпектироваиии настоящ ей серии.

Длинапанели
L , »*

Высотапанели
1, мм

Мвментм,тс.м
Me Mr

2980 585 0.90 0.192980 S8S 1.0Б 0.162980 1105 1.21 0.3S2980 (485 1.39 0.442980 ms 1.4Б 0.53
S980 585 4.48 0.945980 885 5.02 1.12S980 H8S 5.Б2 1.50
5980 14 8 S В. 28 189
5580 (985 6.51 125
9180 885 6.61 из
9180 П85 9.52 2.1 S
9180 14BS 8.49 2.939(80 (90S 8.68 3.28

с. 1з п. е -ю . о тъ
uUCT
4
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Рйсчети йя  c m e t  i u k a p u u j u q u  h a u u u  i»uc. 2

А -
1 £р- L - 0,2 м

----- з г
S7TT

- А
С------------------------------------------------------------------L.----------------------------------------- -------------------------------а

P u c .  2

Нягрузкй p, п р и х о д я щ а я с я  h a  1 ti.m. n o c K f t P w w3« a u  naueiui, опрш- 
т « \ с я  n o  р А с ч е т и о и  с х е м е  ч р и в е о е ч ч в й д  « л  p u c.3 и  р а в н а  P H .&5 т с  Г м .

О, * т с

^-43-

Рис. г
Р й с ч в т п н а я  с х е м *  п А Р й п е т и о м  п а н е л и  п р и в е д е н а  и а  p u c . А

3 ^ 4 t l

Р И С .  к

1

»<I
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ФОРМА» А И

wvnuim иелпмтм 
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21
Рйсчетпма* аемп цокоаыц1г,1—itn weeftu прц действии верти

кальной ИйГРззки принята no mnft а при действии горчвочтАльчои 
нагрчвку п р е А с т й в п т н й  wnb% t  m e  ш и т ы  uiapuupuq опертой no 
двум сторонам.

r“  p,= a - u - t 3 4 " S * - f j ,

P^ti-Uo + r j - l f  (  H - t J ,

f t  =  f , 2 - к о э ф ф и ц и е н т  п е р е т р з з к и .

V  l 2 .  Р а с ч е т  h a  т е м п е р й г о т м е  к л и м А т п и ч е с к и с  в о з д е й с т в и я .

^ ш и р 4 е о в н и к а н и д и е  при т е и п е р д т ш ч ы х  к л и м а т и ч е с к и х  Б о в д е й ш в ч -  

я х ,  о п р е д е л е н ы  т д т н ч е е к и м  р а с ч е т о м  м е т о п о м  к о н е ч н ы х  э л е м е и т а е .  
Р й с ч е т о ч й я  с х е м а  т р е х с л о й ч о и  п о ч е д и  п е е д ш А В А с н й  ч а  р и с . б , Б в и д е  
п А А с т ч н ч й т о й  с и с т е м ы  к о н е ч н ы х  э ц е м е н т о в .

1232.1- М. О 02ПЗ
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6
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Ь р т л ь т л т е  р л с ч е тя  получены усилия в н а р у ж н о м  и вн утр е н н е м  
слоях панели и в ж е с тк и х связях о т  тем п е ра турны х воздействии. В н я. 
р у ж н о м  слое м а к с и м а л ь н ы й  изгиблтщий м о м е н т равен 0.09теми/n o rm , 
оо в н утр е н н е м  слое • 0 16 т е  м | пог. т ,  о ж е с т к и х связях - о. И* т с . т .

3 .2 . Р я с ч е т  оянелем  о с м я т и и  м о м т я ж я  

П л с ч е т о т л е й  о с т я к и  м о н т я ж я  производился-, 
а ) оо п р о ч н о с т и  но од н о вр е м е н н о е  д е й с т в и е  е е р т и к я л ь н ы х и  горизон

т а л ь н ы х  н а г р у з о к . Ъ р я с ч е т н о и  схеме р и с . 1 п р и н и м а л о с ь  а,4 * 0 
( б п  о е т е ш м и я )  ,  о Р а с ч е т н ы х  схем лх р и с . 2 ,3  приним алось а * - ,  о, 
о р а с ч е тн о м  схеме р и е Л  орииим ялось Ц - о .  Р а с ч е т н а я  о е т р о в я я  
н а г р у з к а  п р и н и м а л а с ь  р а в н о й  г о о к г е / м * -  п о в е р х н о с т и  п а н е л и  

4\ оо т е е щ и н о е т о й к о с т и  н а  епздельное д е й с т в и е  н о р м а т и в н ы х  в е р т и 
к ал ь н ы х и го р и з о н т а л ь н ы х  н а г р у з о к .
При р а с ч е т е  п анел ей  н а  воздействие усилии, в о з н и к а ю щ и х  при их 

п о м е т е  и м о и т я ж е , н а г р у з к а  о т  веся панел ей с в о д и л а с ь  с коэффици
е н т о м  д и на м и чн ос ти  р а в н ы ю  ! А ,  я п р и  телепортировании • 1 .6 .

Если о к о н к р е тн о м  проекте применены конструктивны е решения рас- 
с тан о вк и  панелей, отличающиеся о т  приведенных оыше расчетны х схем, 
т о  иеосходимо прооерить несущие способности сечении панелей по по-' 
лученным изгиблющим м о м е н т а м , используя графики несущей способности 
сечении панелей , приведенных ни ж е.
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Чертят АЧ

к. Н есущ ая с п о с о б н о с ть  я янел еи .

К о с я щ а я  способность сопения панелей определяется с о г л а с н о  
СНи П 1.0 3 .0 1 -IU к ак  с е ч е н и я , работающего при косом изгибе. Про
ч н о с т ь  сечения* рядовых мыслей ха р а к те р и зуе тс я  областью  несущей 
способности в с и с т е м е  координат f l U O l U , где М в-и зги бА »щ и й  мом ент 
о т  вертикальной нагрузки, М г -  изгиблю щ нй м о м е н т  о т  го р и з о н т а л ь н о й

нагрузки . Принципиальное орпшровоние сечения рядовых помелей при
ведено н о  т . ч .

Ь с Л

Г р л ф ц к м  несущем способности всех сечении р я д о в ы х  пянелеи при
ведены на PUC. 1 , 1 , 1 1 , < ! . № .

изг. 1-ю. о о т
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butt&tHHVlC mOUUU UAŴAVl слммшти САЧенНИ ОДШЯМт 
шадАлити яряшршнис паши настоящей серии. Идя этого достято* 
мио нанести на график точку ешрдимятями fide (тотент от действия 
штитинои иягрпмй и Мг(»шент атдеитт горизонтальной 
нагрчзкн) . Диаметр аргляшуры, состмпстмлщии шжяйщеи верхней
A U H U U  ГР А Ф И К А , А Ч Д С т ДОСГПАТПОЧНЫт ДКЯ APttUPOAAMUA,PACeRlAmPUAAeA\OrO 
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УКАЗАНИЯ ПО ЗАВОДСКОЙ ОТДЕЛКЕ ПАНЕЛЕЙ
1. Выбор способа наружной отделки следует производить в 

соответствии с архитектурными требованиями к фасадным поверхнос
тям панелей наружных стен и принятой на заводе технологией их 
производства. При выборе способа отделки необходимо учитывать 
также дополнительные затраты для ее восстановления в период 
эксплуатации здания.

2. При выборе способов отделки следует ориентироваться на 
местную базу отделочных материалов. В ряде случаев оправдано при
менение отделочных материалов, поставляемых из других регионов,
в частности это относится к декоративному щебню, плиткам из при
родного камня, белому и цветным цементам.

3. Выбор индустриальных способов наружной отделки обусловлен 
также климатическими показателями района строительства, к которым 
относятся: длительность и интенсивность оттепелей в зимнее время 
года, обуславливающих переменное замораживание влаги в порах ма
териалов и вызывающих их разрушение; солнечная радиация на вер
тикальные поверхности стен; наличие ветров, создающих пылевые
и снежные бури, метели, а также переносящих загрязняющие атмос
феру промышленные выбросы; распределение осадков, вызывающих 
переменное увлажнение и высушивание защитно-отделочных покрытий.

4. Высокое качество отделки панелей следует обеспечивать в 
процессе их изготовления на формовочных линиях или на конвейерах 
и стендах отделки с максимальной механизацией.

5. Материалы, применяемые для отделочных работ, должны 
удовлетворять требованиям соответствующих стандартов,

6. При формовании панелей "лицом вверх" повышенная заводская 
готовность должна достигаться за счет применения высококачествен
ных смазок и нанесения на поддон тонкого слоя литого цементного 
раствора. При формовании панелей "лицом вниз" внутренние поверх
ности, являющиеся верхними при формовании, следует выравнивать 
заглаживающими машинами.

7. Требования к материалам, технологические требования к 
производству отделочных работ в условиях завода и методы их кон
троля должны отвечать "Инструкции по отделке фасадных поверхнос
тей панелей для наружных стен" ВСН 66 - 89 - 76 Минстроя CCCJ? и 
Минстройматериалов СССР. М. Стройиздат, 1977 г. и "Рекомендациям 
но отделке панелей для наружных стен", М., Стройиздат, 1986 г.

I.232.1 - 10.0 03 ПЗ
—

Н-КонгкИ М> W Н А УКАЗАНИЯ ПО ЗАВОДСКОЙ 
ОТДЕЛКЕ ПАНЕЛЕЙ
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г РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ВИДЫ НАРУЖНОЙ ОТДЕЛКИ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ

Вид отделки Способизготовления Периодотделит Примечание

Офактуривание слоем декоративного 
; бетона с вскрытым заполнителем

"лицом вниз" в процессе 
формования

С использованием в качестве вяжущего белого, цветного или 
обычного цемента, в качестве заполнителя - щебня декоратив
ного камня фракции 10-20 мм. Вскрытие заполнителя с помо
щью замедлителя твердения цемента.

Облицовка крупноразмерными керами
ческими плитками - глазурованными 
и неглазурованными (ГОСТ I3996-r’ S)!

"лицом вниз" С использованием ячеистых матриц, фиксирующих положение 
каждой плитки в отдельности. Обязательно наличие на тыль
ной стороне плиток рельефа глубиной не менее 3 мм.

; Рельефная отделка с применением
матриц*

"лицом вниз” С использованием белого, цветного или обычного цемента, а 
также атмосферостойких пигментов. Матрицы изготовляются из 
бетона, металла, полимерных материалов и термостойкой резины.

Облицовка плитками из природного 
камня (мрамора, мраморизовашшх 
известняков, туфа, гранита, доломита, 
плотных известняков, песчаников, 
кварцита и др.)

"лицом вниз" Кропление тонких плиток толщиной 10 мм осуществляется только 
за счет промежуточного растворного слоя. Крепление плиток 
толщиной 20 мм и более осуществляется за счет промежуточного 
растворного слоя и анкеровки плиток пружинными закрепами из 
нержавеющей стали. Количество закреп должно быть не менее 2-х, 
а при применении крупных облицовочных плит каждый их кв.м 
должен удерживаться 9-ю закрепами.

Присыпка дроблеными каменными мате
риалами*

1
"лицом вверх" Разрешается применять только мытый фракционированный щебень, 

гравий и эрклез фракции 10-20 мм. Зерна заполнителя должны 
втапливаться примерно на половину своего диаметра путем трам
бования, вибрации или придатки валиком.

Отделка декоративными цементами 
; растворами с рельефной поверхностьюi\

"лицом вверх” в процессе 
формования

Марка раствора на сжатие должна быть не менее В 7,5 а по моро
зостойкости - не менее 3- 50. Накатка и рифление заглаженных 
поверхностей производится валиками, рельефообразователями и 
профилирующими рейками. Бугристая поверхность "под щубу" по
лучается присыпкой влажного песка с высоты 1-1,3 м.

{

Лист
I.232.I-I0. О 03 ПЗ
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Вид отделки Способизготовления Периодотделки Примечание

Окраска в заводских условиях 
кремний-органическими эмалями 
KQ-I74 или органосиликатными 
составами ВН-30

после распа
лубки панелей

Производится только на специальных технологических линиях. 
Покрытие может быть одноцветное, двухцветное с набрызтчэм 
и многоцветное.

Нанесение пастообразных полимер- 
цементных составов

Производится с помощью пневмоинструмента. В качестве вяжу
щего используется белый, цветной и обычный цемент с приме
нением атмосферостойких пигментов. В качестве заполнителя 
- песок, маршалит, дробленая каменная крошка фракции до 5 мм; 
полимера - ПБА - эмульсия, латекс СКС-65ГП.

Нанесение мелкозернистой декора
тивной крошки на клеящую основу

__п— Производится с помощью пневмоинструмента. Мелкозернистая 
крошка - из цветного стекла, смальты, эрклеза, керамзита, 
мрамора, гранита и др. фракции 0,6-2,5 и 2,5-5 мм. Клеящие 
эмульсии на полимерцементной и бедполимерной основе.

Плазменная обработка поверхности изделий Производится на стационарных плазменных установках в завод
ских условиях. В качестве заполнителя поверхностного слоя 
изделия применяются керамзит, перлит, бой стекла, стекло- 
плитки, шлаки и др.

Глазурование поверхности изделий ж»<1 Производится путем нанесения белой или цветной глазури на 
специальный подглазурный слой с последующим оплавлением 
поверхности под экранами электропечей.

* Отмеченные виды отделки могут быть 
применены для цокольных панелей.

I.232.I-I0.0 ПИСТ03 ПЗ 3
22317 г У

Ф о р м а т



1 ^
$ 1

Э о <аЗ

12 7

/У! орл: о  c/jcP&rc/J? ОЗЪзм оч&л/ие / V / v / J/

/Маосаг (/зЗ&т.гя0 т /i/н/ */3/юго5 - 
яениа азугепсого Зётгжст м ог-ЫО С Т А  А О  о суха** СОСТ052А4С4С4/  jor/лтЗП р & т е ч о А /и е

/200 /3 0 0 /700

ЛСТ30.6.4-Л  - 4,232.4-40.4. 04 2980 5 6 S 0,72 0,77 0 ,8 /
ПСГJO. 9. Ч -Л  - -о/ 2980 885 4,04 / 0 7 4,43
пстзо./гч-л- - 02 2980 4485 / 2 9 / 3 7 / 7 7
пстзо.т5.4-л- - 03 2980 4485 / 5 8 / 8 7 f, 76
летзо. 78. 4-л- -0 7 2380 /785 4 .8 6 / 9 7 2.08

лет 60.6,4-л - 4.232.4-40.4 0 2 S98o 5 8 5 <45 / 5 4 4.65
лег60.9. v-л - - о/ S 9 6 0 8 8 5 Zoo 2 / 2 2.24
ЛСТ 60. 42. 4- Л - -0 2 S98o //8 5 2 .5 6 2.74 2  8 6
лет60. 4S.4-A- - 03 5980 /7 8 5 3 ./2 3.30 3.78
летва тем-л- -0 7 5980 /785 3.69 3 8 9 7./о

ЛСТ 72.9.4-Л - 4,232.4-40.4 03 7/80 8 8 5 2.7/ 2 .5 5 2.6S
л с г 7 г ./ г .ч -л - - о/ 7/80 4485 3.08 3 .2 6 3 .7 7
ЛСТ72. TS. 4 -Л - -0 2 7480 4485 3.73 3 9 5 7 / 6
ЛСТ72. 48.4-Л - -0 3 7480 4785 4.40 4 .6 5 7 9 0

'"ГГ Т "I II III____ И____ 1L.
Я

J £ _

Ч

*/оо

Ч./СО/4СГ*
fan

Us6 444q
OQ/емам

if 2.

веЗммнеОли/рие/аfnfi
Уимс. ЯмшАшат
Лро£ //х/лорлеб4kL

/  / -  /О. О 02
//о/яе^лгугсггу/оаг

аз5ел</<7

Ч*р/»чтг I /.
l X  ?  I /V

ЛенЗНИИЭП
г з ---------22377



КО
ПИ

Я 
вер

ил

1 ......  ■■ ....  ■ ■ ■ ■ —

Qerkvrb tylRPkn изделия Овазннчение % т Н,мм о , м м

Wr.c&n иъл.гпия,Т При vivonok 
лении иъ легкого бстоня плот
ностью В cijxom состоянии, Примечание

12 0 0 1300 1 4 0 0

Ч П С Т З О Л Б . Ч -  Л -  1 1 . г г г . 1 -  ю .  1 о ч 2980 1485 510 1 , 5 5 1 . 6 4 1,14 Д.П«д КОЛОНН
сечением
3 0 0  к з о оО 1___tr»'-ч--

а*—■; ч п с т г о . ю . ч -  и - 1 . - 0 1 2 9 5 0 1Т 85 510 1 , 8 8 1 . 9 3 2, 11
Ч П С Т Б 0 . 1 5 , Ч -  Л - 1 . 1 . г г г . 1 - 1 0 .  1 .  o s 5980 1 4 8 5 510 V ° 3 , 2 8 ъ.чь

1— и----- Т --- 1
-

Ч П С Т Б О .  1 8 . Ч - Л - 1 . - 0 1 5980 1 1 8 5 51 0 5 . 1 0 3 , 9 2 4 , 1 3
сгх4Л
СОи>

J4--- L В 1 1___ !|_____ -1!______ 1
1. 1. НОО
^  *к ^

5 П С Т 3 0 . 1 5 . Ч - Л  - I 1 . г ъ г . < -  ю .  1 - оч - о г 2980 14 85 620 1 . 5  Ч 1 ,  6 3 1 Л 2 Иле полон н 
семени ей
ЦООХЙОО

5 П С Т З О И 8 . Ч -  Л - 1 . - о ъ 2 9 8 0 1 1 8 5 620 1, 81 1 , 9 8 2,10
5 П С Т 60. < 5 . 4 *  Л - 1 . 1.232.1- 10.1 0S -02 5980 1485 6 20 3 .0  8 3,26 3,44

-7 5ПСТ60- 18.Ц - Л -1. - 03 5980 1185 620 3 ,6 9 3,9* 4,12
,

oJ 1! 1 r~—т  г̂хтгру-.-д г.у/хута

4 ------ Ь ----------- . i

a

4

ч пет 30.15.4-л-2. 1.232. 1-10. 1 06 2950 1485 5 Ю 1.55 1.64 М 4
цле колонн 
сечением 
Зоо X 300— Q

цпстьома.ч- л-г. -01 29 80 ПВ5 570 1.88 1.99 2,11
ч п с т б о . 15.ч-л-2. 1.232.1.10.1 ОТ 5980 1485 510 З.Ю 3,28 3,46

х
I----- !1------1|----1
! ! "1 '1 II

£)

J -Jfc
ЧПСТБО. 18.Ч- л-г - 01 5980 1Т85 510 ЗЛО 3,92 4,13
SncTio.is.4-n-2. 1.232.1- Ю .  1 ОЬ -02 2980 1485 620 1.54 1,63 1,12 лл** КОЛОНН

сечением
ЧоохЧоо

н о р ]
3L ^

5пстъо.18.Ч-л-г. - О Ъ 2980 П85 620 1 . 8 1 1,99 2,10
5ПСТ60.15Ч-Л- 2. 1.232.1-10.1 ОТ -02 59 в о 1485 620 3-08 ъ.гЬ 3,44

Оогг 5ПСТ60.18.Ч-Л-2. -03 59 80 И 85 620 3,69 3,91 4,12
ЬтУ.ЛЛЛ.'-J ь‘>.-г * \ГлА £ Л >‘Л ^  1 . 1

Xk--------------- -----------------------— pf-

________ ,

гг377 гэ формат Аь



29

Э с к и з М А Р К А  и з д е л и я 0 ь о з и  я ч е и и е М М Я  м м й ,  М М

М а с с а  и з я е л и я Т п р и  и зг о то в 
л е н и и  из л е г к о г о  ш ю ' и я  п л о т 
н о с т ь ю  8 счхом с о с то я н и и , к г /м з П е и м е ч д н и я

1200 130 0 140 0

т т  1 5 . 4 -  л - i 1. т .  1 -  1Q- 1 08 2 9 8 0 1 4 8 5 510 1.45 1,54 U 2
д л я  к о л о н и  

с е ч е н и е м  
300 x  3 0 0

1— 1— ,1 [1---------------- II-------------- 1
! |1 И 1

\ |

7Х

г 6 Ш 3 0 .  18. ч -  л - 1 . -  01 2 9 8 0 178 5 570 1,69 1,79 1,89
GTKT 6 0. 15- Ч -  л- •!. 1 . 2 3 2 . 1 - 1 0 . 1  о ч 5 9 8 0 1485 570 3 .00 з , п 3,35

<! "1______ ||__________II________ 1 б п с т е о .  1 8 - Ч - А - 1 - 0 1 5 9 8 0 П 8 5 570 3,51 3,71 3,91

7ПСТ 30.15 . ч -  Я- 1 1 . 2 1 2 . 1 - 1 0 . 1  08  - 0 2 2 9 8 0 148 5 620 1,44 1,53 и ) ДЛЯ КО A QHU
с е ч е н и е м  

4 о а *  4оо
t ------------------- -------------------------------- /

toи)

7ПСТ 30. 18. 4 -  Л -  1. - 0 3 1 9 8 0 П Р и 620 1,67 1 ,Л 1,87

Т П П  60. 1$. Ч- А -  1. 1 .232 .  1 -  10. 1 0 9  -  0 2 5 9 8 0 <485 620 2,99 3,16 3,33

J | r ^ ' ^ T V ? )  Х Т Х У Т ^ Л 7 п е т  60. 1 8 . 4 - А - 1 . -  03 5 9 8  0 П  85 820 3,99 3,69 3,89
1 ! г |

4------------------- - ---------------------------- *■

6 П С Т 3 0 . 1 5 .4 -  Л -  2. 1 . 2 1 2 . 1 - 1 0 . 1  10 2 9 8 0 1485 510 1,45 1,54 1,62 Для к о л о н и  
с е ч е и и  е м  
3 0 0 x  300- 4 -

6ПСТ 30. 18. Ч -  л -  2. - 0 1 298 0 1785 570 1,69 1,79 1,89

1------------- к--------------- и------------ i j Ш Т  60. 15. 4 -  А - 2. 1 .2 3 2 .1  -  10. 1 Н 5980 1485 570 3,00 3 , П 3,35

1 11| и и 1 
1________ 11__  _ J

7
а

6 пет 6 0. 18- *1- л -  2. - 0 1 5 9 8 0 1785 570 3,51 3.71 3,91
ЧИСТ 30. 15 4 -  л -  2. 1 . 2 3 2 . 1  -  1 0 . 1  10 -  0 2 2980 1485 620 1,44 1,53 1,61

для к о л о н и  
с е ч е н и е м  

400 х  4 0 0

7 ПСТ 30. J8. 4 -  л -  2, - 0 3 2 9 8 0 1785 620 1,67 1,77 1,87

& U C T  60. 15. «I- А -  2. 1. 2 3 2 .  1 -  10. 1 11 -  02 5 9 8 0 1 4 8 5 620 2,99 3,16 3,33

U U T  60. 18. к -  А- 2. - 0 3 5980 1785 620 3 ,4 9 3.69 3,89

E Z F T T v i  Q Z S 2 ^ 2 3 K S S S a l  1 Щ
~р 7

Л

лист
1 . 2 3 2 .  1 - 1 0 . 0  0 2  з

г 2377 з оФормат ft 3



30

3 < = к И 2 » M c d p W d  и з д е л и е О б о з н а ч е н и е о ^ М М Ч ,  М М

M rccr одели* ,т п р и  изготовле
нии из легкого Бетон н плот
ностью s счхом состоянии, кг/м’ь Примечание

1 2 0 0 1500 1400
Z I l C Y b .  1 2 . 4 -  A - 1 . 2 3 2 . 1 - 1 0 . 1  1 2 580 1155 0,50 0.52 0,34
2 П С Т 6 . <5 . 4  -  J  - - 01 5 50 1485 0,57 0,59 0,41
2 П С Т Б . 1 & . Ч  -  Д - - 02 550 Л  55 0,44 0 , 4 7 0,43
2 П С Т 6 . 2 1 . Ч - Д - -  05 580 2055 0.51 0,54 0,57

= tz

>! i i

! ! |  -  |И н
2 <i c t 9 . 1 2 . 4 - я - -04 880 115S 0,42 0,45 0,47
г т е т ч . с . ч - * - -0S 880 1455 0,52 0,55 0,58
г п с т г  1 * . ч -  « - - О б 580 ЛВ5 0.52 0Б5 0,69
г п с т ч .  з л . ч -  я - -  07 550 2085 0,71 0,75 0,73

4 =

It

i i г п г и г . ч г . ч - я - 1 . 2 3 2 . 1 -  1 0 . 1  1 Ъ 1150 1155 0.55 0,58 0,61
g S a . - . ^ a t ,

г п с т 1 2 . 1 5 . ч - д - - 01 1150 1455 0,61 о . к 0,75
csj j[*S

2 n C T l 2 . 1 S . 4 - Д - -  о г 1150 Л  85 0,19 0,84 0,89
2 П С Т  < 2 - 2 1 - 4  - Я - 05 1180 2085 0,32 0,97 1,02

- r - i -----------4 -

M  l 2 П С Т  1 5 . 1 2 . 4 - Я - - о ч т о 1185 0,67 0, 71 0Л5
И  * i 2 П С Т 1 5 . 1 5 . Ч - в - - 05 1480 1485 0,82 0 , 8 1 0» 92
u — v 2HGT 1 5 . 1 8 . 4  -  Л  - - о б 1480 П85 0,91 1,03 1,08

4 L
2 П С Т  <5 . 2 1 . 4 - Я - ~  0 7 1450 20 8S 1 , 1 2 1.19 1,25

2 П С Т 2 Ц . 6 . Ч -  А - 1 . 2 5 2 . 1 - 1 0 . 1  1 4 2550 585 0,59 0,63 0,66 цяя техничес- 
кого титолЬя 

Cl-np.)

Ли с т

1 . 2 3 2 . 1 - 1 0 . 0  0 2  ^

ггзп  л форМ«ЗГЛ П



31

Э с к и з /tfo/ока аЗ<?&/7иЯ 0do3/4OV6>/Vtye Л9/У? / / ? л?/V?

косее C/JC?es7VJf,r лро иегогоЗ- 
*«*</</ u j легкого оегомо м о г- 
А/ОСГ6АО О с ух О/Г/ cocrost/чо/ и, <г/л7С/7/Оилге VCTH/Vf

/200 /300 z lo o
/ПСГ6./2.4- Л -Z /232. / -  /о. /. / S 380 Z/8S 0,29 0,3/ 0,33
/ПСТв. 4 34 -П -2 . -СИ 880 /185 0,36 0 3 8 0,10

--------1
/ПСТ6. /8 Ч -Л - 2. -0 2 380 S78S 0,13 О, 15 0,481

г п

1
1 1

*
/ п с г б .з / .ч -л -г . -O J 380 2083 0,49 0,32 0,55

[1-------- 1 t лег/г. б л - я - 2 . / 2 3 2 ./ - /О./ / д //во S85 0,30 0,32 a 31
6nJ9 rexvvwecxo- 
ПО /1оЗл0/76&ТЕЯЯ J

, л / п с г / 2 / 2 4 -л -г . '/.232.4-10.'/ /6 //до //6S 0 5 1 0.57
z'

0 6 о

с
1“

§ /ПСГ/2. /3 4 -Л - г. ____________ //80 4485
-------- А---------------

0,66
-----------С-_______

0,70
_____ l - —------

0,71
1 Е 2 Е 5 Э / п с т / г . ч8. ч -л -  г.

---------------------------------------------- Z 0 2 _ //во /783
-/— _ ------
0,7 в 0 8 3 0,87

* 4 -
/Г7СТ/2. 2/. 1- Л - 2.

----------------------------------------------- 4480 2083 0,90 0 ,9 8 1,0/

/пег6. /г. ч- л - 1. / 2 3 2  / -  /О. /. /7  -
/ПСГв. /5 1 -Л - 4. __зво //8 3 0,29 0 ,3/ 0,33

s  J

/ПСТ 6. /8. 4-П-  / . -------------------------------------------------l £ V 3 8 0 /185 0,36 о,36 0<4o
1— II 
1 и 
L - J I

/п е ге .г / .ч -л -  у . -- -------------------------------------- S80 4788 0,43 0,45- 0,48
------------------------------------------ _8вО 2083 0,49 0,82 0 ,5 5

£  ^

■/ПСГ/2. 6. ч- Л -  1. 4 232. 4- /О. /. 7 5 \
/ п е г /8./г. ч -л - {, 4 232. 4- /О. 4  ^ 2 ^ - //до 5 8 5 0,30 0,32 0,34 Для 7-£>Jr*<sveCCO Но ПОДПОЛ А Яfrno )

S J
&

/ .п е г / г ./ з ч -л -1. --------------  *7*
//во //35 0 .3 4 0,57 0,80

ЬУУУМУ! /пег /2. -/8. </-л - i. — -------------------------------— 44.80 /4 8 S 0  66 0,70 0,74

4 ^ /пег/г. г / . ч л - 1. ------------------------------------------- 4/80 /785 0  76 0 ,8 3 ot8 7
---------------------------------------- 4/8о 2083 о б о o ,9 S / .O '—

—

Лист
/. 232. / -  /о .о  02 s



ig
. M

 no
Bn

■ 1 
По

5п
. u

 8
dm

d 
B3

RM
-w

k6
.N~

|52

З с к и ъ M a p k n  v n a e n w a О ь о а н п ч е н и е o £ , M M H ,  м м

Mnccn V\iQel\VA^ , T  при и ъ г о т о ?  -  
пении иъ пег ког о Б е т о н н  п л а т н о 

с т ь ю  Ь c i j x o m  с о с т о я н и и ,  кг fab П р и м е ч н н и е
1 2 0 0 1 3 0 0 1 Ч О О

& ш ъ о . в . ч -  a - 1 . 2 3 2 . 1 - 1 0 . 1  2 0 29 SO 5 8 5 0 , 1 5 0, 7 3 0.S4 П о л к я р н и г
Н Н ' Я

1Л
OO
IT)

i
1. | w

Д [ ~ ----------n-------------- I ] ~ ~ n
Ю
со

S O G T S O .  6 . Ч - А 1 . 2 1 2 . < - 1 0 . 1  2 1 5380 5 8 5 1 , 5 1 1 , 6 0 1 , 6 3

------------------------------ ^

, ,  у ,-,. . , , , 1Г-.г;=уя1 !
|

~л

З П С Т 5 6 .  S 0 . 4 0 - A - 1 . 2 1 2 . 1 - 1 0 . 1  ZZ 56o 5 8 5 0 , 2 4 0 , 2 6 0 , 2 7
я.я'а Колон1 П С Т  5 6 .  30.  40 - A - 5 6 o 8 8 5 0 , 1 6 0 , 3 8 0 , 4 1

1 П С Т 5 6 .  1 2 0 . Ч 0 - А - - о г 5 6 o 1 1 8 5 0 , 4 8 0, 51 0 , 5 5
с е ч е н и е м i 
300 х ъ о о  ;

> 1 П С Т  5 6 .  1 5 0 . 4 0 - A - - 0 3 ) 5 6 o 1 4 8 5 0, GO 0, 64 0 , 6 8P=3=
1
1
1
1
1

p
i

=*r
З П С Т  5 6 .  1 8 0 . 4 0 - A - ~ о ч 5 6 o ms 0 , 7 3 0 , 7 В 0,12

3 4 G T 6 1 .  6 0 . 4 0 -  A 1 . 2 1 2 . 1 - 1 0 . 1  2 1 6<o 5 8 5 0 , 2 7 0 , 2 9 0.11
а я * *  Копонн 
с е ч е н и е м  

4 0 0  < 4 0 0

------1—
З П С Т 6 1 ,  90.  Ч 0 - А - -  01 610 8 8 5 0 , 4 1 0 , 4 4 ОМUT

CO

400

(A

З П 0 Т  61 .  1 2 0 . Ч 0 - Л - -  02 610 1 1 8 5 0 , 5 5 0 , 5 8 0 , 6 2
1

1 П С Т 6 1 .  1 5 0 . 4 0 - Л - -  03 610 1 4 8 5 0, 63 0 , 7 3 0 , 7 8
8 П С Т 6 1 .  1 8 0 Ч О - Я - -  0 4 6 1 0 1 7 8 5 0 , 8 3 0 , 8 8 0, 3 4

(.400, !

s
__

»

4

1
Л ■ Л  N 

§

J £ _

r

3

А цел [
1.212. 1 -  Ю .  О 02.

3
2 2 3 7 7 3 3



I 33

Э « г к . и з > M d p k d  И Ъ & г Л М * О в о ь н я ч е н и е о * ? ,  м м Н ,  м м

М а р к а  и г н е п и 5* , Т  п р и  и г г о т о £ т \ е н и и  

и ъ  л е г к о г о  Б е т о н а  п л о т н о с т ь ю  

ь  c t j  к о т  с о с т о я н и и  , w  [ м  8
П р и м е ч а н и е

1 8 0 0 1 3 0 0 1 4 0 0

I п с и ,  з о .  21. 4 -  Я - 1. г г г .  1- Ю .1 г ч 2 9 8 0 2 0 7 0 3 . 4 9 8 , 7 2 1 , 9 5

. о
п с и ,  Ъ Ь .  2 1 . 4 -  f t - -  01 3 S 8 0 2010 Ч .  19 4 . 4 7 ч л ч

\ ^  

!

i .

X

'  _

2

п с и ,  S O .  21. ч - Я - -  02 5 9 8 0 2 0 7 0 7 , 0 0 7 . 4 6 7 . 3 2

п с и ,  ъ о . ъ ъ . Ч - д - -  о ъ 2 3  8 0 3 2 7 0 5 . 5 4 5 , 9 ) 6,27
п с и ,  з б .  г ъ . Ч - п -  о ч 3 5  S O 3 2 7 0 6. б б 7 . 1о 7 , Б ЪS N

30i
£

— 1v / T ^ ^ s y y / л

■ \ — £  J ,

т с ц з б . г ю . ч о - л , - 1. 233.1- 10.1 29 5 6 0 2 0 7 0 0 , 8 4 0 , 9 0 0 , 9 5 Ц П  31 к о к о н  Н  

З о о х Ъ о о
З п с и , 5 { > .  Ь Ъ О .  4 0 - л - o f 5 6 0 3 2 7 0 1 , 1 4 1 , 4 2 1 , 5 1

1

i

1

1

1
_! _

г

1

1
' и й

Н о с

ас

V

1
5*=i

j i п с и , s i . г ю . ч о - д - 1 . 8 1 2 . 1 - 1 0 . 1  1 0 е ю 2 0 7 0 0 , 9 6 1 , 0 2 1 , 0 9 1 Л * *  Л о А О Н И  

Ч о о  Х Ч О О
J

а п с ц б ! .  г з о . ч о - л - -  0 1 е ю 3 2 7 0 1 . 5 2 1 , 6  2 1 , 7 2

]
t
\

. Л

N V

X  л ~  л У

~ i \ Ш

1. 2г г .  1 - ю . о  0 2  А " Т

г гз и  з*( формат 4ъ



|и
«>

.»
 (

uA
A.

in
um

. 
и 

*<
т*

 [
И

АМ
.и

т.
и

3  DKU3 м а р к а  и з д е л и я ОАО ЗНАчеиЦЕ <£ m

Масьа и и е л н я д  прц и з г о т л е , -  
m  i i j  легкого ветонл, п л о т н о 
стью 8 т о м  с о с т о я т  КГ| м3 Примем Анне

1Т 00 1300 и  оо

№ tnci} за u . U - л и  - 1. t a t .  1 - to. 1 i s T9 80 ТОЮ *,31 3,53 3,15
s + ---------- 1 ~

±

я
V

=г

1ПСЦ S 0 .U .A -A -  1 - -  01 S3 80 тою М 3 7, 77 1 . U
“"Г:----

1ПСЦ 30. 33. А- А- ( - - 0 1 T9 80 ЗТЮ 5,37 8,07

1- 1
ос*V S / ' . ' / ' / A  .Г

I- гб Lг-------------------- г

F-1
L .

'ЫО 1поц за ц . А -  л - 1 - 1. t i t . . .  1 - 10.1 ts (9 80 to TO 3,31 3.53 3 ,7 5

_ L
л
* л

/

' ' /  ' /
/ /
1Z

f—'

ZX

Л к )

(ПСЦ ЬО.Ц.А -  А- 1 - — Of 5 9 80 m o Б,83 1 , ц 7; 7 Т

1псц 3 0 . 3 3 . А- л- t - “  01 T980 з т ю 5,31 5 , П А, 01

У  £ТГ----------  1

, п ио 1ПСЦ 30. U  А- Л- 1 - 1.T3T. 1 -1 0 .1  т? T9 80 то ю М * 3 ,1 5 з,зА

±

L 7

V 
'  /

V;
. i n n

ш ц  so. t(.  А - а- (- -  от 5990 то ю S.A1 (.19 7.3Т
1

4

(ПСЦ 30.33 . 4- А- 1- - 0 1 T9 80 з т ю А.5» А, 88 5. I t

'у'

t ПСч 30. t ( .  А - А- I - 1. t J t . 1 - 1 0 . 1  1 » (9 8 0 ш о Т.9С 3, 15 3,3 <

_L

р р

л

f ?
' / 
'  /

'  / 

z

'/у

Zxz

Ш Ц  6 0 . U A - A - T - - о т 59 80 тою и т Б, 89 х п

Ш Ц  3 0 .3 3 .4 -  А Л - - 0 1 T9 80 з т ю 4 58 А, $8 5,18

<____<£_____ J  00
лист

1.1811-10.0 0 2  в
0

2 2 3 7 7  3 5

ФвНИАТ А3



jss

Э ш и M i n i  U W U I I m n u i i t X . m m H ,  мм

Масса  издг лкя,  т п р у  у з г о т о в - 
леяки из легкого ш о н а  п л о т 
ност ью 6 СЛ ОМ СОСТОЯНИИ КГ| м3 П и м е ч т е

1100 1300 1400
ШШ I M S .  4 - 1 - t t n .  1 - H - 1  л m o U t  5 1, 91 1, (0 1 , 1 1

- O f 1980 m s 1 4 1 1,63 1 , 7 9

± Г !Г Т  ■J-LU “[ l - t l t . l  -  I I .  f  и S 9 80 1485 и з 4,18 4, 43

-  I

п и п .  1 1 - 4 - 1 - - O f S980 m s 4, 94 5,16 5,5 8

i------------------ * ■--------------- f r a i f - n . ( - i - i n t f - m  зз I f  00 1485 4,5 4 4, 84 5.(4

4 - 1

tS-WWX Л ltXx aNWJ' ir'VW.W^ 1"

?
1

В

t a n  j m i 4 - i - 1 . t f i l l - f M  i 4 1980 u s s 1, 85 1, 91 1, 0 9

—1 - 41----- Tl-------------n----------1
T - i — ii------------ii--------J

1 VfA

H U  3 1 - 1 1 - 1 - l - i - O f 19 80 f 1 8 5 1,3 5 1,  51 f , 6£
m u  u - i s .  4 - i - l И И . 1 - Л 1  3S 59 80 His 3,81 4,05 4,30
i n u u - i a . 4 - « - f . - O f 5980 1 T I S u t 5,<3 5 45 #

^  t - t
| ! Ь/VVW) РЧЛЛА. V>•>■! 1ЛХ-ХХХХИ | Т  

1 * -  - 1

г ^£1»

f e n
fl DC!  ЗШ. . И-4- I - f - t m . i - i M  и 1 98 0 1 4 8 5 1. 8 5 1, 97 1,09

&ОС
L m e n  3 0 - f l t . ^ i - f . - O f 1980 1 1 8 5 1 , 3 5 1. 51 1, 66

■[“ . T I T X J b £ 0
l f t l

H U U - f l l - J - f . U M - H M  37 5980 14 8 5 3, 81 4, 05 4,зо
m e n  и  f i - f - « - 1 . “ 01 5980 1 185 U i 5.13 5,45

3 - 3

l-----------^ Al/CT
1  п п  -  т о  0 2  у "

г ^ 3 7 7  3 6



uT
'n

'йо
дf

tT
tio

 an
. ц

 а
нт

 ft 
1&

за
м.

зт
Гч

620 м

I

2 3 2 i222S§2II3lTl$

О.3-\l
i i
1 L £ _ л

□

1l00

J36

М и р к и  t m e n u s i О в о з у и ч е н и е 2 ,  м м Ц ,  М М

м а с о й  и з д е л и я ,  т  t i v u  и з г о т о д в -  
л е ч и и  и з  л е г к о г о  в е т а ч и  п л о т -  

H O t m b w  в т о м  т т о я и и и .  к т | м з П ? и м е ч и ч и е

1 8 0 0 1 3 0 Q 1400

г п с т т i s . ч -  л - 1 . 1 . Ш .  1 - 1 0 .  1 38 т о 1485 1 , 1 5 1 , 8 5 1, 98
т п з о .  1 8 . 9 - Л - 1 . - 0 1 2980 П 8 5 8, 1 5 8,89 2. 93

!
г п с п ь о .  is.  ч - л - 1. и з г .  1 - 1 0 . 1  39 5980 1985 3 , 1 1 3 , 9 5 4, 1 9 1i
т т о .  1 8 . ч - л - 1 . - 0 1 5980 П 8 5 4 , б г 4 , 9 8 5, 22

г п с т о .  is. 9- л - г . 1.  « J t . n o .  9 40 89 80 9485 1 , 1 5 1 . 85 1, 98
г п е п  зо.  18.  9* а - 2 . - 0 1 8980 1 1 8 5 8, 1 5 2, 89 2, 93

г п с п  бо. 15. « <- л-  г. и з г .  м о л  т 598 0 1485 3, 11 3 , 9 5 9 , 1 9

г п с п  so.  i 8. i t -  и -  8. - 0 1 5980 П 8 5 4 , б г 4 , 9 8 5, 88

Б Ц 3 0 . 5 . 4 - Л i  т . з - з о .  1 и 8980 450 о, 14 0, 80 0, 88
Б Ч  ЗБ.  5. 4 -  Л - 0 1 3580 450 0,90 0, 97 1, 03
Б Ч Б О . 5 . 4 -  Л - о г 5980 450 1, 50 1, 68 1. 1 3

1 . 2 3 1 .  1 - 1 0 . 0  0 2
лист
10

2 2 3 7 7 3 7



г23 *п  38



vm rt imiirvVon rm

1 5 8

fvn-
? &  

с-.Д* nmnemn пять тиы (ntmo-O nm щ«ипн« wut п и ( 1 п а .) и  M m i  шмь иин от чепоишт
рдсподамеш ««цепочных п«шеипо«е.и пмммаи wonemun imiei апв4_« ятптта шин т рис.5

СХСИД ЦСхемы п . ц и . 1 5

-Ц____ {ь щи

док. ч

С и м ы  4 С . Т М Ш  М  Р > м - Ч  

1

=0=
еГ

-О-
| Г  СМ. ЛИСТ 1

i— *
ж

| Б шг|

■++
-4-

|г canal 
-*---*

V - f j f H
+фф+ Ч-фф-1*

Ц 4 4 — i U -

М е я с к о н и д я  ш е » ь  стены  п р к  ̂
е и ш о м е я н н  п р и с те н о ч н ы х  пАнедеи по Ряь-5

„  ,  П » Ш » ш я з я » «  ш е д ь  стены  ( Б П С Т З И -.)  пен
( Ц м п е ш н  ш е д ь  с т п и ( к и н - )  н п н а г а ш  н к г м п п и  «д н е д е н  по » « • *

Спид ««тн шшомепин « « п е т л и  и ш а
ПО PIC.J
схеме « Б ист( 1

t nni

АО*. 11 ^■ФН +ФФ4-
Q

- М *  . 1д| W-L
м - Ц -  м у *

x d t * J L
V»
М9

--------------- 2 Г-— у  в я м Т  Г  \ Т —

- M i  1 Щ-±~.
L

Bil Е

ш ш * *

Си- ■мшешк II  дясте 1

e j
tni

1 . 0 1 1  - t t - 0  05
ш

г г э п  за



39

М е х е  о к о н н а я  п а * е л ь  с т е н е /  
я р  и  ленгоанолт  ост еклен*/1*

С лен га  2 4

Парапетная панель стене/{/7С/730...) /7оРо конная панель / го этохеи
При пенточноп? остеклении. с тень/ при лен гои но/у? остеклении

Сленга 25 Слелт а 26

Саг. пролтечиние но листе/

Л о /Р к а р н и з н а я  п а н е л ь  ст епь/ f 8 //С Т З О ..,)  
п р и  л е н т о  ча/о н ? о с т е к л е н и и

/. 232. 4-40. О ОЪ /?</ст

г г  з у  7  4 о



Панель глухого участка стенд/ 
Схема  /

f/олгер схел7б/ Р с гс п о л о м с е  м а е Р а з м е р ь /  }  м м

Зоккое?нь/х
uicPesruZr

пр о сте н о и н ь/х п а н е л е й Я 6 а К / С /4}

V, 9, /V, /9
i - c b -

Р а с /

к 58о S90 /8оо /гооt e a r

Ъоа г/оо ш . 2400 4

330 2570

| Зооо З о о о  1 Г
н --------------------7П/ с  г

Sy /Of iSf 2 0
d s b . --------------------щ 77рА 430 2/20 880 740 /500 /500
ъ

ад.
щ

1

г/оо [900 2/00 \9t
+ ■ “ Т Зооо з о о о

1

f
л б , н р , г /

и- Е

Р а с.
------------------- Vfhs7\

5
Г* -пЛ f e i i 580 /820 //80 8 9 0 /гооf 'jUUA.

12оск / воо
Iff
\/200\1 /800  1/гоД /воо

; »v‘ 

£ Зооо З о о о

£
$

Рис. а
- А - 1 - в -771 --------------------ГУА-Jli

5lрsi

Ч

А

1 ^ 2 / 7 , 2 2 \\у/ид
\15оа 7 So О [/SCO 7Soo \fSad. 730 /520 т о /OVC 900 2 о о

—1
Зооо 3 0 0 0 /

и -Е
1
Э-

Р и с 5 (с н  сои  
9оО-%— ^— -/~9оо

nfi
-€7?

'м.2у
и

5 8,/J ,f8 , 2 3 г
9 с

kZd
70

1---------- -X-
4200 /воо | /200 Г П S80 /220 /780 //9 с 600 2YOC

«о I з о о о 3 Со о 9, >о

П  а р о я е г н  о  Я  п а н е л ь  гл у х о го  у ч а с т к а  ст ен д /  / Д С П  & Q »-)

Подкормили ад ланель слухого участка стенд/Тдпстео...)  
f  С х е м а  3 /

i  С п ец и ф и к а ц и и ) зок/го<9м ь/х и з д е л и и  н а  п а н ел ь  см. докуггенть/ с50в 
Z. Прост енки оиримоб/Зоомм. n o  рис. S  сост о& ля/от ся и з  U&yJC '  

оР н осор он н и х  п р о ст ен к о в ш и р и м о  2у CO O  и  /еоолтлг.

/. 252. /- /О. О. 0(4

Сримерь/ схемросполоясе 
ния Зокло<?нь/х и зд е ли и  
о п а н е л я х  морок //CT60J 
8//СГ60... I реп СО....

■ CroPuSf
7 Г

Лист Лс/сгоЗ*

Л ^ М З Н И И Э П
2 2 3 1 1  Ь1



Подококиля панель Стени пен расположении 
простеночнш пАиелеи по Рис. тдл k. 5

Схемы 0,6,1,*

Парапетная панель иечм fпсп 68...) пен расположении

МежОКПННАЯ ПАНЕЛЬ СТЕНЫ пни РАСПОЛОЖЕНИИ
простеночных пАнеден по Рмс. тлз, А, 5 

Схемы 9,10,11,и. 1з 
» д Б ь ь .. 6 |-тт̂  t  ,

5 Вил Р
A O K . t l

£ 2 5 -* г — у
1  * т 1

8 \  1 \ \ 4
, м L i , К

!  А
59 80

ПОДИ А ЕННЗН А Я ПАШЬ Стены (»ПСТ 50- ) ПЕН РАСПОЛОЖЕНИИ
простеночных ПАнелен по Рис. 1,1,3,4,5 

1 Схемы ю.го.гшсз 1

-cU-£--- ±—*1----i-±---± rjn_ \г»

1 ,Г<__ i___ б£.------ 7

1. Ht д - <й о О1)
Аньт 
I

Z Z 3  7 7  4 2



**377 if3



С и щ и  * U K  А Ц 1 * Я  З А К Л А Н Н Ы Х  И З Д е л И И  Н А  А А Н  A Att М А Р О К  И С Т З В - .

ПОЗ. U 0 3 H A 4 t H U t
МАРКА
АЗAtAUА

K O A H H t C t n  АО З А К Л А Н Н Ы Х  U 3 H U U t \  НА  И А Н 1 Л В  АО C X t M C
8 10 11 го и ik г& Imi

1, 2 з г .  1 - ю . 1 гв М(
1.132. 1 - 1 0 . 1  2 8- 01 М3
АРШсинА ГОСТ 8̂86-S6,> аттгвтпгKtPt&. 12

С П 1  \; и(5 Н К А Д Н Я  З А К Л А Н Н Ы Х  И 3 И t  Л U И НА f l A H t A U  М А Р О К  П С Т  80. . .

ПОЗ. O S 0 3 H A 4 t H U t
МАРКА
ЧЗЩЦЯ

К о л и ч е с т в о  з а к л а н н ы х  и з д е л и и  н а  п а н е л ь  п о  с х е м е
8 10 11 и 13 2«» П (\PUMt4lHHt

2 3  2.  1 -  10.  1 2 8 М 1

1. 2 5  2.  1 -  10. 1 2 8 - 0 1 М3тгтхл"-А?ККЦрмесиыА НШШ'БЕ™ 22

\. П ю в к и  н е ^ А А А и к ь и  рл з ме р А ми  i S MOBMODmm 
полжны выть т л и  т к н и  А и т и е щ т и к А м и  
и А к т ч о и р е н А м н . КтШ11ШИЕИ1ДЖЯ

■ Т и п  p R K m n H  FOCIEtn.ww МориеоА шОтсн.
frpoo.

ШЬКОВГригорзеоР̂

1.  2 3 2 .  1 -  1 0 .  0 0 5

СпгЦИфККАЧиЯ ЗАКЛАДНЫХ иЗДОАНК HR AAHtAU МАРОК ПCT 30.„ U ПСТ ВО-.
г т т  лист ляеток 9 __ 1 1

Л е н З Н И И Э П
22 311 if if



4 4

С п ц и  *  w k r u , u r  я и и л ц и м х  и з я е з и й  r r  п # ш » «  « т о к  П С П  30 . . .  ,  Ш Т  3 0 . . .

I
( l e v О е о з н н ч е н и е

W R H R
и з д е л и я

К о л и ч е с т в о з а к л а д н ы х и з д е л и и  н а  и в н е л ь ■ А О с х е м е
П м ш ч я н и е

г ъ и 13 14 1 8 1 8 П 18 1 9 п 2 3 2 S 24

1 1 . 1 3 1 . 1  • 1 0 .  1 2 8 m i г 1 г г г г г г г г г г 4 4

2 1 . 1 3 2 .  1 -  Ю М  2 9 М 2 г - г г г г - - - - г - г -

ь 1.  2 3 2 . 1  -  1 0 . 1  2 8 - 0 1 М 3 - - г г г г г г г г 4 4 - -

4 jPfBeCttHA ГОСТ 8 4 8 8 - Б 8 * * НУ В Ъ К  А
ш е в я н н А я - г г г г г г Z i 4 4 8 6

1
1

C n t U , t t O U X R U , W  Я 5 M U R f t H M X  Щ 1 А М Й  H R R R H t R H  M R » K  Я С П  В О . . . ;  8 M l  80. . .

i r

.6
Xii

Поз. О в о з н  я ч е и н е
М а р к а К о л и ч е с т в о  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  н а  п а н е л ь  по с х е м е

П г и м е ч н н и е
и з д е л и я 2 3 14 15 18 П 18 19 20 21 £2 23 2S £4

1 1 . 2 3 2 1 -  1 0 . 1  29 М 1 г г 1 2 2 2 £ £ 2 г 2 2 4 4

2 1.  2 3 2 . 1  -  1 0 . 1  29 М 2 г - 1 2 2 £ £ - - - - - 2 -

3 1 2 3 2 .  1 -  1 0. 1  2 8 - 0 1 м з - - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 - -

4 Цр т ШНН А РОСТ 8 4 8 8 - 8 8 * * я ш м »
д т я я н и я л - - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 11 И

he
и
I!fcif=.
ti

1.  Aposku д е р е в я н н ы е  е л з м е р А т и  iSMOOxfOD м м  
д о л ж н ы  е ы т ъ  А р о п и т л н ы  A u m u c e n m u K A m u  

и  А н т и п и е е н А т и .

Н.ШШР. ИЛЬИН (V
ГЧА т г а ш г Л е я х

в а й н ж . Ш Ш Ш ОЗЙч
иижен. СААЬКОВ
Аровер. Григорьев

\ Л Ы . \ * <0. О 06

СпеиисрикАдия ЗАКЛАДНЫХ 
и з д е л и и  н а  о д н е л и

«ПАДАЯ л и с т л и с т о в
Р 1 _ J ____

М А Р О К  
П С А  А О .

АС(1 S O . . . ;  Bt l CT 50. . .  • 
8 A C T  В О . . . ЛенЗНИИЭП

г г з п  ^ 5



П я н е л ь  г л ч х о г о  ч ч н с т к я  с т е н ы .  

G х е м я  1

П я р я п е т ш  п я я е я ь  и и х о г о  ч ч я с т к н  c m ены
ПСП 42...

G х е м я  2

7<80

б и п .  5

ш

м схемы PRGnonoweHĤ 
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■z
z
V

V 
£
V
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аэ О

С х е и Ы  9...1Ч

j_56

HdpcineirnHci  ̂ п^нспЬ сггпаны при расположении 
простеночных п<=жет\еи по Рис. \ ...МОпсп 60- )

СхемЫ 15... 20

I
i

Gw. Примечание ц<=* листе

II

2Ъ2 . { - \0. О 15
Ацс'<
2

г г з и  5 7



П а н с л ь  r m o r o  ^ч а с ш к а  стены

Си м а \

b u g , А

tl о go к н н я я t u w e f t v  с т е н ы  t\ew р а с  по л о ж е н и н  
п ж т е н о ч н ы х  п А н е л е и  и  ?ис.  I . .  Ь

Схемы Ь... в

и щ и т и щ и ю  ш л я п н ы х  н ш л м  н а  т т  см.  а т м е н п и п .

2 2 3 1 1  5 8
О и р м п т  A J



М е ш о к о н н л а  п а м с л ь  с т е н ы  п р и  р д с и о л о т н и и  
п т т е и о ч и ы х  Л А н е л е й  п о  ? и с. 1 . . .  Ц

Схемы 9... 14

J68

П й Р А п е т н д а  п я и е л ь  с т е н ы  п р и  Р я с п о п о ш е и и и  

п р о с т е н о ч н ы х  л д м е п е й  п о  P u t  1 . . .  М  т п  & O . . . J

С х е м ы  15... 20

Г

С м .  п р и м е ч а н и е  н а  л и с т е  1

I Ш .  *1-10.0 16
л и с т

г
2 2 3 17 5 3
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C n t ^ U V U K A ^ U H  3 A K A H H U X  U l t f l H H  H I  I I H t A U  M f t 9 0 К  U C T 6 0 . . . ;  5 Ш  6 0 . . .  ;  1 П С П 6 0 . . .

l U i . О б о з н а ч е н и е
Марка

щ е ш
K u u n t c m s i  закланных u s r c a 4 vT  h a  т \ л н е л ь  n o  с х е м е

П и т м а н .
i 1 3 4 5 6 1 s 3 to ft 12 13 14 15 (5 17 18 19 20

i m . i -  <a f го Ml 1 1 \ 1 1 1 \ f f t 1 1 1 1 1 f 1 1 1 1
г U&2. 1 - <0. 1 29 М2 - \ 1 1 1 1 1 1
з 1 . 1 5 1 . 1 - 10. 1 2 0 - 0 1 М3 1 s s S s S s 3 9 3 3 3 9 5 S 5 8 5 S
4 А р ш о и н а  п с ю ш - о б » T O T

Д О Ш * - — 4 4 4 4 4 4 8 S 8 8 8 8 4 4 4 4 4 4

C l U H O U H I H H *  M U m i H J  Н З Ц И И Н  НА A A H t I V H  М А Р О К  6ИСТ 60— ", 1 П С Т  6 0 . . . ;  SflCQSO. . .

Ш . 0 5 B 3 H А ч е н ч е
М а р к а

8 Ц 1 Ш

М д и и с т м З А К Л А Д Н Ы Х и г ц е л н й Н А А А н е л ь n o  с x  e w i Z

1 2 s к S 5 1 8 3 10 11 1 2 13 14 15 1 5 1 7 18 13 2 0
1 1 . 2 1 2 .  ( -  ( 0.  ( 2 0 М 1 2 2 2 2 2 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г

2 I . I J 2 . | . | l l  29 М 2 - 1 - - - - - - — — - - - — 1 1 i 2 1 1

3 1 . 2 3 2 .  1 -  1 0 . 1  2 0 - 0 1 М 3 _ _ 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 4 4 4 4 4 4
4 Д Р Ш С Ц Н И  Г О С Т 8 4 8 5 * 8 8 * * l t l t * AА ш м и — — 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 4 4 4 4 4 4

t W t s M  u m i i H H M i  ш и ш н й  4 S H M » I 0 # * *
должны быщ ариишамм щипнетлнннии 
tt AHmuftuotHiiBtt.



П а н е л и  п р о с т е н н о ч н м е  о д н о с т о р о н н и е  м а р о к •

шст... ■! (схемди^ 1 пет... Ч ( схема ? ]

ж

л

~ и

A o x . t t

1

Панели простеночные двухсторонние марок ;

ОпЕЧНфНКЛЧИЮ ЗАКЛАДНЫХ НАДЕЛИИ
на ллнель см. документ to

I M . i  -  1 0 . 0  1 8

Примеры н е м  рдииложеш 
з д ш л н м х  изделии в
ПР21ТЕНОЧНЫХ ПАНЕЛЯХ МАРОК 

1П0Т... и € пет-

СТА ЛЧЯ Диет Л И С Т О В
Н.контр- Ильин л р 1

ГУП & А К М А Н

Л е н З Н И И Э П
В Е А . Н Н Я - 0 4 V O P W E S A
П Р 0 8 Е Р - Григорьев





IШ.
 н й
ШГО
ьп.
 u ft
ftm*
 [
ша
ш.
Т

СйЯЦийМКЯЦия 3RKAARHV\X MSJtHUM НА Й Й Н Й А И  МАГАХ t u n . . .  •, i П С Т ...  ;  И 3  П С Т . . .

т . О б О З Н А ч е н и е
М я г к а

щ е л и *

М я г к а  п я  н  е л  и

Л г и м е ч А н тт е т . . . г  пет... звет...
К й л м ч еешко з а к а а ц н и х  я з ш н н  яя я я н е я ъ  яя ( х е ш е

1 1 i 4 5 Б

\ m i .  1 - т .  1 г » М-1 1 1 1 — — —
5 1 . 8 8 1 .  М О .  1 2 8 - 0 1 м • % t 1 к к - -
5 1 . 2 8 1 . 1 - 1 0 . 1  10 — - — - 1 2
Б 1. 22 1 .  1 - 10.  1 31 М- 5 — - — — 1

С П Ц И Ф Й К А Ц И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  из&ояии НА Й Я Н Й А Ц  м я т  П СЦ . . .  ше и, . . . - ,  1 П Ц . . .  ; ЗП С Ц. . .

Ml. В т н  а  ч я  н и  t
Мягка

ищ/иц

М а г к а  п а н к а м

Лпштние
п е ц . . . П1СЦ... шеи,... з я с ц . . .

Количит&о закладных иг^слиц hi н и ш  is ехетг

\ 2 ъ к

1 1. 132. 1- 10. 1 28 ИМ 1 1 1 —

5 1. т .  1 - ю .  1 30 ^ м-1. - — - 1

1 131. 1 - 10.0 20

СШЯФШНН* ШЛЛ1НЫХ и  ttAHtAU мягок 
18СТ.~: tflCt..; 3QCT...: 
йц...;Чкц... гвинеец...

Пиенга?ИЛЬИНЯ
ГНИ Т:К?лац
И? й»г.| 
9пткд|1ГШтёв5

22377 63

1Ци1;̂ 1ДШ11ШЛ11|_J_I__I_1_
ЛенЗНИИЭП
Фо?1«АП| AS
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Н. контр.ильина к л 7Тип &окг«аы
№  инж
имен.

Ончфрие[аСапькорWflpoZep,Григорьев-Ж -

/, 232. 4 40 . О 21

У Зиты цстано&ки 
iotrstcdat/x изделии

Стадия Лист ЛистовР 1 _J_

ЛенЭНИИЭП
22.317 64 форм а г Р J
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Схема rifc

Схема tf9

Wvtfmm 
к CXCMRM
* № U W

(Ш  ШЫШ
помещении J

 ̂ данные конструктивные схемы разработаны 
hr основе HRpKRCR мет?ийо?ого применение серии 
Гого-̂ /аг

г. и^ры Н <=.чоЬк<зх тгх колонн сечением ЦоохЧоо. 
НеоьхоцимостЬ устройства опорных столико? 
лл*а наВеск.и пангаеи на отметке 0.000

схем tf  7 -г #9 уточняете* по результатам расчета 
каркаса н<а усипи* от темперятурно — Плотностных, 
щгформа̂ ии стен.

ала л .
Ц. контр. МлЬииа
г и а БвЫ-ыц
ra n Ц»вччКчч * & л -

В « а .и т Он^рче^я
Проверил Э Д г о р и * S f c 1

4 .232.1-10 .0  £3
Примеры констриктиКных 
Схем гачний ш1* обыч
ных и вечномерзлых 
грцнтоъ, используемых 4 no X  принципу_____

Стяач* Дмьт Т  ЛнсспоТ

ЛвнЗНИИЭП
г г з п  е 7 «формат Яз



kPn
aA 
ft
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(О

<и£OJX«->
€=>с=
«=шSс
с=
зс

М а р к а  п л и е л и
1 Г Р з П п » 1 ТРУППА Щ ГРУППА

,= <  С* Ш•— эс«X

К о о р д и и л ц и о и -  
И ы е  р а з м е р ыАМ

«С
ор—03LO

-ег
Эе о. -с=Х ЗЕ

1 1  ос «е
£  S

1
. -«* 
<гс 3

—* OJS'*9-*
x * f  w 0<х2ДША ВЫСО

ТА
толщи  

К Л
1 п е т ED 15 А Л — Б
г пет ВО 15 4 Л — 11
3 ПСП ВО 15 4 л ~ 16
4 з п е т 51(61) ISO 40 ьидрцжп.З Л - 6
5  ̂пет 17 18 А л - А
Б In n 6 18 4 л 1 1
7 •3 п tT а  (и) 150 АО см.прим П.З л - 5
8 з п е т 56(61) 180 АО СМ.ПРЦИп.З л — 5
9 псп 30 15 4 л - 1А
10 п а 30 15 А А — 10
II п е т 30 15 А л ~ 6

1- Цифры в с к о б к а х  д л я  ходоку с е ч е н и е м  
400< 400.

г .  Н о м е р  схемы раскладку закладных и з д е л и и  
принят по таблицам иа д о к у м е н т д х  оз 0 4 ,
18, 19.

з. Размбры позиций к . ч . Ь  дани  б см.

1.Ш .1 - 10. 0 2k
. 0

Н.к о н т р . Ильиче ьА^ П р и м е р  с х е м ы  
р а с п о л о ж е н и я  с т е к о в ы х  
пан е л е й  для ад Ан и и
С Ш А Г О М  КОЛОНН 6 . 0 м

Сиш АИСТ Л и п о в
run 6 A K M A U р 1
ГАП Боровицкий fyVrtL-

Л е н З Н И И Э П
lu.m . Онуфриев А Z6LL

. ЕШШ1 Григорьев с
2 2 3 7 7  68 Ф о р м а т  А З
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■Ji

O’
2О)X0
ос
г»
о>
;г<г
{=
2

М а р к а  и  а ч  е л и

1  г р у п п а JL Г Р У П П А Ж г р а п п А

ZX 
с= •= 
гг *» 
1- =* *х 

*=

КООРД U 4 A U 4 0 U -  
н ы е  р я з м е р ы  

дм.
сс

«=С о
=» В  «ю и

ю

и»
°  3
=г £
5  Z
о с  о с  
сс «с
5  =* 
ОС Е  

« с*=■ «к.

и *

: s e
■в

^ 1 1

Длч ма Зы со
п и

То л- 
ш ч ч а

1 пет п 12 к А - 1
2 пет 1 2 9 h Л — 1
3 пет 12 12 к А — 5

*1 п е т 12 12 к А — 10
5 п с п 12 15 к А — Z

6 п с п 12 15 к Л — IS

1 зпет 51(MJ 150 *10 смпричПЗ Л — б
8 2п ет 12 21 к Л — \

9 1пст S 21 к А 1 1

to f лет Ь 21 к Л 2 9

И зпе т 5£,(Ы] 120 ко см Л PUM. 
п.З А — 5

12 зп е т 56f6tJ 90 ко СМ ПРИМ. 
П.З Л — 5*

\. Ц и ф р ы  ь c k o s k a x  д л я  к о л о ч м  ^ о о х ^ о о
2 .  Н о м е р  с х е м ы  р я с к я я д к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  

принят по «тзмегтям 01, 18
3. Раз меры поз. 7. «.12 даны в  см.

1  2 1 2 .  1 -  10. 0  2/1—  - -

Н.КОМШР. Царим я М-г -? П р и м е р  с х е м ы  
р я с п о л о и и ч и я  с т е н о в ы х  
п А ч е п е и  д н я  з а я ч и й  с 
ш а г о м  К О А О У Н  1 . 2 м

стадия лист Ач сшоа
run б д к м я и ___ Р 1
топ Бопьицкий

ЛенЗНИИЭПй е а т ш . Омафрие йа Щ р
праверцп г р ш г к в = £ z

г г 3 7 7  6 3
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6000

Г80С

6000

о

OL\f8M7ZwJ80C
600

6 о

69

£ %$ $* 5

* *

Л? а р  н о  п а н е л и

1, I  г р у п п а /[группа л/группа

1
1-1 '

Ти/г
прнел

К700 СриМОЦ ОО Mb/t.Р <73/перо/
* Вид

детанс
Прямой 
или об-
0ОГ#О*
woA<a

Лсяя/пь,
oaevrai«/Закп
vjdeAui.Плано St/corc Толар-

/ пет 60 76 4 л - 6
2 пет 60 /6 и л — //

ж 3 пет 60 9 4 л — 6

тж 4 пет 60 /8 4 л — //
S ПСП 60 /6 4 л — роМ.

35

I
1 \

-
6 2ПСТ 72 78 4 л — 4
7 2ПСТ /2 2 / 4 ■ л —

* !*
? I

8 МСГ 6 27 4 л 2
3 ■/пет 6 2/ 4 л /

/  Цс/ф/ОЬ/ £  СКодкоХ длН КОЛОНН 400x000

2 . Н о м е р  с х е м а / р а с к л а д к и  З а к л а д н ы х  

и з д е л и и  п р и н я т  п о  д о к у м е н т а м  0 4 , / 3

П.ронгр
Ги/7
Ш ?

Чт
QfiSi

UX6VH<7
Зохмаы | lyCtfc- 
У>О0О§Ьц>

7Щ к
е гк :

0нфие1 
Ър\Григоме&<ЗН I

/.232 /- /0 ,0  25

П ри м ер  сх е /п ь /  
располож ения сгеноош  
панелей для зда н и и  

с  З а л о м

Сга&иА Л аст Л истов/
ЛенЗНИИЭП

У 2 2 3 1 1  Ю
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7 0

I f 5

4 6
1 7

f  1

N  В
i

7 7 >

¥  1
1

1 ь, ч
7 ■7

If -

2 —  2

ч ejl

6 7 8 -

2 В

6 7 8 ,

f ____ _____i
6 7 8 '

*____ в1
Паян межоконных пннгпей Плян простеночных панелей

2

ы
£V
о
о(=
S
«Vя:асс=

■ z

м н р к н  п н и е л и
I  т п п я I  гр ц п п н Ж  трип а я

^  5
е 7е=

к о о р а и н н ^ и о н н ы е

р п ъ м е р ы
I
0

4 1
СО LO

, 1
I ?
-  *<£ аг
и  ££  Е

Я

« _ s
g £ - s

° - 5 S
§ * c i
S ' 0 *ш н н

ь ы с о -
т н

толщи
на

1 Ц П С Т 60 1 5 Ц Л 1 3

г 5 П С Т 60 15 ц л 1 3

3 m e n 6 0 1 5 4 Л 1 15

ц г п с п 6 0 1 5 4 л 1 15

5 З П С Т й Г и ) 1 8 0 4 0 Л - 5
6 1 П С Т 6 1 8 4 Л 2 1

7 2 T 1G T 1 8 18 4 Л - 4

8 1 П С Т 1 2 18 4 Л 1 2

i  1̂ ифры & ckoSkrx колонн 4оо х **оо 
£. Н о м е р  с х е м ы  раскладки закладных изде
лии принят по документам ^ 4 ,  У 5 .

fl.Kmmp. ИПЬиня ibfaL.
ГЙП бороВишом

KfMCitoBliS
r*n 5dicm<dm
&M-WMWОмц̂ ригвйgj$£_
tlpogem вригорбев

4.232.1 -10. О 2?

Примго схемы рнсполотгни* 
стгноьых пн не лей лп9\ 
внутреннего угпп заяни<*

Стяаия Лист Лисщоб

ЛенЗНИИЭП
£ 2 3 7 7  7/





"СЛ
Л j 
frfV
nr,.
 U 

i Z'j
h к
 ц

3 2 .

•L
*̂ - -г-

JX

3 , 3 0 0

— 1

%
- Л -v / ; / / ; -///  s  ;\~7T "Г7/-/71----- Г77УУЯ" ..HEZ-Ш-

(200) (200)
Y «

Z2C Ч Г 7 У 7 Г

6

н о J T , 1 2 0 0 , 1 2 0 0 / , 1 2 1 30 .  2 1 ( 0 0 г ш , 1 2 00

1 2 0 0 1 2 0 0  ' 

3 2 0 0

1 2 0 0
— Л

L___

Г Л
1 2 0 0  '  1 

3 2 0 0
7

i sofeooj
tSQf^OO)

6 6

i Ц и ф Р Ы  6 С К О В К А Х  Д Л Я  К О Л О Н Н  k O Q - x  4 0 0 .

2. Цокольньи э т и м  в к л к т и м  в спецификацию 
и з д е л и и  t e ? u u  1. 22 о. 1 - 3 м и 1 . 2 2 0 .  М м

3.  К о н с т р у к ц и и  и о н а л ъ ч о й  п я с т и  з д а н и я  с м .  с е р и ю  

1 2 2 0 . 1 - З м ,  8 м п .  О-  2  f  „ М а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и 

р о в а н и я  ц о к о л ь н о й  ч а ш и  з д а н и я " ]  и  в ы п .  6 - 1

L Монтажные узлы. ряъочие черпищц"/

CU
2а ;

М а р к а п а н е л и

X
I  г р у п п  а I !  Г Р У П П А Ш Г Р У П П А

* =
ZS
е=а*

H i

К о о р д  и н я ц ц о н -  

п м е  р а з м е р ы
< г

« ё

З Г о г
* Р С € Х
о с Н ^
« Г

. . * 1

о - co з-

ZX-
<=

= г

с=
Д Л И Н А В ы с о 

т а

I
I S g

( О
-srо г о  «сCW

С П V  с стг х с

1 ПСТ 3 2 1 5 *i л — 5

2 п е т 3 2 1 5 А л — 1 S

3 п е т 3 2 1 5 ь л — 1

*1 ПСТ 7 2 18 А л — 1

5 2ПСТ 1 2 18 н л —
%

6 f ПСТ б 18 ч л 1 1

*  С м .  д о к у м е н т ы  0 3 ,  1 8

И.КОЧЩР. и л ь и н о Л А а ?
ГА П Б5?54ичКНН-
run & А Х М А Н / г ^ - С •

Ь2Д ИЧЖ- G X ^ P U e & A
п р о ш и л григо  7 - : «= %Pz

1232.1 - 10.0 1 ?

П р и м е р  с х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  
с т е н о в ы х  п а н е л е й  ш  з д а н и й  
с е о з м е ц е н н ы м  п е р е к р ы т и е м  
н й д х т д н ы м  п о д п о л ь е м .  
В е ч н о м е р з л ы е  г р у м т ы , 1 п р ц ц ц щ \

Стадия Аист Листов

ПенЗНИИЭП
гг з п  73
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в й р ц ц ц щ  р е ш Е ц ц я  ц ^ г у ^ в й т о  ц и к л а  д л я  З д а н и я  с  т е х н и ч е с к и м
подпольем. г-г

k - k
\. U  W Ф Р  Ы  Б  С К О Б К А Х  Л А Н Ы  Д Л Я  К О Л О Н Н  * | 0 G x l ( G 0 .

2. Т а б л и ц у  к  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  с м .  л и с т  3.
3. ' У з л ы  с м .  в ы п у с к  3.

1. 23 2. 1- 10. 0 ЪО

H . K o i m p . и л ь и н а С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я
ц о к о л ь н ы х  п а н е л е й  лая 
в а р и а н т о в  р е ш е н и я  н у л е в о г о  
ц и к л а .  О в ы ч н ы е и  в е ч н о м е р з л ы е  
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