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ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.АЛМЧОЙ СЕРИИ, ПрЕДМАЗЦАЧЕНЫ АЛЯ 
ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ OBJECT ВЕННЫХ 
З Д А Н И И .

В СОСТАВ ВЫПУСКА ВОШЛИ СБОРНЫЕ ПЛИТЫ ПАРАПЕПНЫЕ 
МЕЛЕВОБЕТОННЫЕ'. РЯДОВЫЕ И УГЛОВЫЕ.

Ук а з а н н ы е  элементы  р а зр а б о т а н ы  д л я  у с т р о й с т в а  п а р а п е т о в .
Плиты АРМИРУЮТСЯ СВАРНЫМИ СЕТКАМИ ИЗ СТАЛЬНОЙ ОБЫКНОВЕН

НОЙ п р ов ол ок и  ПЕРИОДИЧЕСКОГО профиля В р .1  ПО ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  
В СООТВЕТСТВИИ С  ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 10922-75.

.А ля  ПОДЪЕМА и МОНТАЖА ПЛИТ ПРЕДУСМОТРЕНЫ СТРОПОВОЧНЫС 
ПЕТЛИ, КОТОРЫЕ ВЫПОЛНЕНЫ ИЪ СТЕРЖНЕВОЙ TOPpHEKATАННОЙ ГЛАДКОЙ
с т а л и  к л а с с а  A-I м а р о к ВСтЗСП2 и 8СтЗпс2 ГОСТ 5781-62.

При РАСЧЕТНОЙ ЗИМНЕЙ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ -ЧО*С ДЛЯ СТРОПОВОЧ- 
НЫХ ПЕТЕЛЬ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТАЛИ МАРКИ ВСтЗПС2.

Плиты ПАРАПЕТНЫЕ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ НЕТЯЖЕЛОГО БЕТО
НА МАРКИ 2 0 0 .

Мо р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  н е  н и ж е  М рз 5 0 .
Прочность БЕТОНА к  моменту о т п у с к а  и з д е л и й  с  ЗАВОАА-ИЗ- 

ГОТОВИТЕЛЯ ДОЛЖНА БЫТЬ СЛЕДУЮЩЕЙ: ВЗИМНЕЕ ВРЕМ Я' 1 0 0 % .
В ОСТАЛЬНЫХ СЛУЧАЯХ -  НЕ МЕНЕЕ 7 0 %  ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ ПРИ 
УСЛОВИИ, Что ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГАРАНТИРУЕТ ДОСТИЖЕНИЕ 1 0 0 %  
ПРОЕКТНОЙ П рочн ости  БЕТОНА В ДВДДЦАТНЕОСЬМИДНЕВНОМ ВОЗРАСТЕ.

М а р к и  п л и т  с о с т о я т  и з  б у к в е н н ы х  и ц и ф ровы х о бо зн ачен и й  
ИМЕЮЩИХ СЛЕДУЮЩИЕ ЗНАЧЕНИЯ'.

ПП -  ИНДЕКС ПЛИТ ПАРАПЕТНЫХ
ППУ-ИНДЕКС п л и т  ПАРАПЕТНЫХ у г л о в ы х

Ц и ф р ы  15,18Д 5 ДЛИ Н А ПЛИТ ПАРАПЕТНЫХ ОКРУГЛЕННО ВСМ.
Цифры Ц. 5Д& ШИРИНА ОКРУГЛЕННО В С М .

НАПРИМЕР’, п п ч к .к  •  ПЛИТА ПАРАПЕТНАЯ УГЛОВАЯ АЛИНОЙ *И 0м м ,

ш и р и н о й  4 i 0 m m .

Номенклатура пл ИТ п а р а п е т н ы х  железобетонны х а а и а  В та б л и ц е

лVX

ЙАЧ.МАС7.
Га.ЦЦЖ. м.
гчп

О р л о в
Марг^МЦ Л н С
РотЕ.рил1чн JV ^U .

г м .  W
П Ч 82
2}  1282

CT.HHW- По п о в а zyu зг
Техническое о п и са н и е

flpOBLP Ротьрш тейк гтп

1 .2 3 8 .1 -2 -ООО.ТО
Ст а д и и Лис т Л и с т о в

р 1 Z
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Р д г м и ы ,  w m О Ь Ъ Ш

ИТОНА
М *

Расход стааикг
Масс/
КГ

А Б h А ) H A T S P .
привод
К КЛАСС?

Д * 1

П П  1 5 , А 1 ^ 9 0 А  2 0 8 0 6 0 o . o A j 0 . 7 1 0 , 9 0 ю о о

П П  1 5 , 5 1 А 9 0 5 2 0 8 0 6 0 0.05А 0 . 9 7 1 . 1 ? I S 5 . 0

П П  1 5  Л l A 9 Q 7 0 0 8 0 с о 0 . 0 7 1 1 . 1 2 1 . 5 9 1 T S . 0

П П  1 5 . 8 l A 9 0 8 0 0 8 0 6 0 0 . 0 8 8 1 . 5 5 1 . 7 3 2 0 0 . 0

П П  1 8 , А m o А г о 8 0 6 0 0 . 0 5 2 1 . 0 1 1 2 5 П О . О

П П  1 8 . 5 1 7 9 0 5 2 0 8 0 6 0 0 . 0 6 5 1 , 0 7 \,ъг 1 5 7 . Q

П П  1 8 Л 1 7 9 0 7 0 0 8 0 6 0 0 . 0 8 7 1 . 2 5 1 . 5 8 225.Q

П П  1 8 . 8 1 7 9 0 8 0 0 8 0 6 0 0.101 1 . А 8 1 . 9 2 2 S 0 . 0

П П 8  А .  А Аго А20 8 0 6 0 0 . 0 1 2 0 . 2 8 0 . 5 А 3 0 , 0

П П Ч  5 , 5 5 2 0 5 2 0 8 0 6 0 о . о г о 0 . 8 1 о л э S Q . 0

1 . 2 5 8 . 1 -  2 - О О О Т О
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01Г о б о з н а ч у  н м  $ Н А И М Е Н О В АН И Е Кол, Прцмсчак

ДОКУМЕНТАЦИЯ
Ач 1 2 3 8 .1 -  2 - t o o  с б СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЁЖ
Ан 1 2 3 8 .1 -  2 -  0 0 0  TQ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
Ач 1 2 .3 8 .1 -  2 -  0 0 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА

СТАЛИ НА МАРКЧ, КГ

П е р е м е н н ы е  д а ч н ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1. 2 3 8 . 1 - 2 - 1 0 0 ПП 15. Ч
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АН 1 1 2 3 8 . 1 - 2 -  О Ю - 0 6 С Е Т К А  С 7 1
Ач 2 1 2 3 8 . 1 - 2 -  o n П ЕТЛ Я  П 1 2

М АТЕР ИАЛ

БЕТОН М АРКИ  2 0 0 0.0к> Ь\3

1 2 3 8 . 1 - 2 . - 1 0 0 - 0 1 пп 15 .5

С Б О Р О Ч Н Ы Е  ЕДИНИЦЫАч 1 1 2 3 8 - 1 - 2 - 0 1 0 - 0 4 С Е Т К А  С 5 iАч a 1 2 3 8 .1 - 2 - 0 1 7 -  0 1 п ы л я  П 2 2
МАТЕРИАЛ

БЕТОН М АРКИ  200 0 .0 5 А м3

1 2 3 8 .1 - 2 -  1 0 0 -0 2 пп is /?
ОБОРОННЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ач 1 2 3 8 . 1 - 2 - 0 1 0 -  0 5 С Е Т К А  С 6 1
Ач 2 1 2 3 8 .1 -  2 - 0 1 7 -  01 П Е Т А Я  П Ъ 2

м а т е р и а л

БЕТОН М АРКИ 2 0 0 т з м*

1 2 3 8 . 1 -  fc -  ю о

иач.№асд. с1РЛ0В
4 4 -

7).1182
^МТА ПАРАПЕТНАЯ Wm>Q6ET0HMAjl
1па«,А; пп 15,6; пп 1 5 ,7 ; пп 15 ,8 '] 
(ш\ 1В.Ч; nn 1В.5; пп 1 8 , 7  ,'ПП « 8 7

с т а д и я ! л и с т Листов
гл.цит.1Ч. iv1ЯРГУЛЕЦ 23.1282 р I I 3
РИП рO TePU jm iH а З З Г Z3.IZ82
Ст. ИНИ4. ГЮП08А 231.282 Ц Н и И л !I  з д л н и йпровей. рОТЕРШТЕЙИ 23fZ82

t u t s  е



{И
иа

. N
? 

no
xu

j 
По

дп
ис

ь 
н 

д
ат

а 
|в

ЗА
м.

 и
нВ

. К
*

6
*сггаоG-

<sr0
*0

«0ок ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ. К о л . Примечай

1 .2 3 8 .1 -2 -  100-03 ПП 15.8

СБОРОЧНЫЕ единицы

А ч ч 1 .2 3 8 .1 -2  -  0 1 0 -  0 ? С Е Т К А  С 8 1

Ич 2 1 .2 5 8 .1 -2 -  О П - 01 П Е Т Л Я  п 2 2
м а т е р и а л

БЕТОН МАРКИ 2 0 0 008 3 м3

1 . 2 3 8 - 1 - 2 - 1 0 0 -  ОА ПП 18.Ц
С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

As 1 1 .2 3 8 .1 -2 - 010 СЕТКА 01 1

Лч г 1 .2 3 8 .1 -2 -0 1 7 - 01 ПЕТ Л 2 П2 2
М а т е р и а л

БЕТОН М АРКИ  2 0 0 0,052 м3

1 .2 3 8 .1 -2 -1 0 Q - 05 ПП18.5

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

As 1 1 .2 5 8 .1 -2 -0 1 0 -0 1 С Е Т К А  С 2 1

Дч 2 1 .2 3 8 .1 -2 -0 1 7 -0 1 ПЕТЛЯ П 2 2

МАТЕРИАЛ
БЕТОН  М А Р К И  2 0 0 а,о«

1 .2 3 8 .1 -2 . -1 0 0 -0 6 ПП 18.7
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ач i 1.238.1-2- а ю -  0 2 СЕ ТКА С Ъ 1
Ач 2 1 2 3 8 .1 - 2 - 0 1 7 -  01 ПЕТЛЯ П 2 2

М А Т Е Р И  АЛ

БЕТОН МАРКИ 2 0 0 0.087 м*

1 2 3 8 . 1 - 2 . - 1 0 0

/ jP jP /9 7



7
5
£
Э.
a
В

«
X
а
СО

а
с? О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е . Кол. Примечая

1 .2 3 8 .1 -  2 -  1 0 0 - 0 7 ЙЯ18.8

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
АН i 1 . 2 3 8 . 1 - 2 -  0 1 0 -  0 5 С Е Т К А  с Ч i

А1! 2 1. 2 3 8 . 1 - 2 . - 0 1 7 - 0 1 П Е Т Л Я  П 2 2
Материал

БЕТО Н МАРКИ М 2 0 0 0.101 м 3

1 . 2 5 8 . 1 - 2 - 1 0 0
АИС7

5

/W S  8
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о б о з н а ч ь  м н е н а и м е н о в а н и е к м . Примечая

Д о к у м е н т а ц и я

АЦ 1. 258. 1 -2 -  200 СБ СБОРОЧНЫ Й ЧЕРТЕЖ
АЧ 1 2 3 8 .1 - 2 - 0 0 0  ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
АЧ 1 -2 3 8 .1 -2 -  000 ВМС 8ЕД0М0СТЬ р а с х о д а

СТАЛИ н а  М А Р К*. КГ

ПЕРЕМЕНИШЬ ДАННЫЕ ДАН ИСПОЛНЕНИЙ

1 .2 3 8 .1 -2 -  200 nnaU.li

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ач 1 1. 2 3 8 .1 -  2 .-  0 1 0 - 09 С Е Т К А  С 9 1
АЧ 2 1.238. 1 -  2 -  О П ПЕТЛЯ Ш 1

М А ТЕ Р И А Л

БЕТОН М А Р К И  М 20 0 0.012 М*

1 .2 3 8 .1 - 2 - 2 0 0 - 0 1 ППЦ 5,5

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Ач 1 1 .2 3 8 .1 -2 -  0 1 0 -  09 С Е Т К А  С Ю i

Ач г 1 .2 3 8 .1 - 2 - 0 1 7 ПЕТЛЯ П1 1

М А Т Е Р И А Л

БЕТОН М АРКИ М 200 1,020 м3

о»X
ейэгзс
£<г<1ей

5
X
ж>
ОXс
3с:

1 .2 3 8 .1 -  2 - 2 0 0

<еГос
о*Г
ейXзг

ЧЛЧ.МАС1П. Орлов Ж 7 7J.I2.82
Плита  п а р а п е тн а я  чгл о в ай  

( ппчЧ.Ч , ПП4 5 .5 )

СтАЛМ| л net Листов
Гл. ццм М. МАРТУ л?Ц Ъ я е г р I ____ А

гип РОТЕРШТЕНН U x L г).12.вг
Ц Н Н И З П У . »Ст. ниш. ПОПОВА ш в г

Пвееер РОТЕРЩТЕЙЦ h u m
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РАЗМЕРЫ, ММ Масса
А 6 С кг

кго 200 50,0
520 520 250 50,0

1238.1*2* «00 СБ

^ЛЦТА ПАРАПЕТНАЯ агЛОбАЯ 
(ппчц.м; ппа 5.5)

«ПРОЧНЫЙ ЧЕ.РШЕЖ

С т а д и я М а с с а МЛСШАб
Р М̂.ТАЬЛ —
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1.238.1» й-010 С Е

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Д аК О И Е Н Т А Ц И у.

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Кол.

11

Применен

Ач

Ач

1.238.1- 2-000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ описание
1.238.1- 2.-000 ВМС Ведомость расхода

СТАЛИ НА МАРКУ. КГ

п е р е м е н н ы е  д а н н ы е д л я  И С П О Л Н Е Н И И

Д Е Т А Л И

1.238.1-2- 010 С 1
1 .2 3 8 .1 -а -  011 <*>ЗВр-1 ГОСТ 6124-80 6.-П70 0,27 hi*

-Q 1 2 ФЗВр-I ГОСТ 6721-80 В = 4оа 10 о .  20 к г

1 . 2 3 8 . 1 -  а -  d o -  Q1 С 2
1.438.1- 2- ОН ЛЭВр-ТГОСТ 6727-80 е>Н770 0.27 кг

-  013 фЗВр-ЕГОСТ 6727-80 <г 500 10 0 , 2 6  КГ

1 . 2 3 8 . 1 -  2 - 0 1 0 -  0 2 СЗ

Ач

1 . 2 3 0 . 1 -  2 , -  о ц <43Вр1ГПС.Т 6721-80 С= <770 0.36 кг

01Ц ФЗВр-ЕГОСТ 6727-80 Z - 68Q 10 0.35 кг

1 .2 3 8 .1 -  2 - 0 1 0 -  а з С4

1.238.1-2- 011 tfiep.l ГОСТ 6721-80 -СИ770 0.5U кг
Ач

Ач
АЧ

-015 фЗВр-I ГОСТ 6127-80 €>780 10 о 40*Г

1.238.1-2-010- 04
1.238.1-2- Q1G 03Вр-1 ГОСТ 6727-80 £--1470

С - 5  _
0.23кг

•013

(

иач.юаст. Орлов V 1 2 M

ГА.Й«̂  <*■Маргтлел1 г ) \ г ъ г

гип р0ПР*П1ИП ? Я Ш

Ст.ишч Попова ы г ы

про вИГ Ротёрштейн 2J.tf.82

(43Bp-t ГОСТ 6127-80 €>500 8 0 ,2 0  КГ

1 . 2 3 8 . 1 - 2 -  0 1 0

СЕТКА С1.... С Ю

СТЯАЧ5А Аист Листов
р 1 Z

а н и и з п ж д ?

7 ш Г ~ 7 г
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Zо 3*=г ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ Кал.Примечай

1.238.1-2 - о ю  - 05 С е

Ач \ 1.238.1*2 - 016 фЗВр-t ГОСТ 6727-80 СиЧЧО 4 0,30 кг

Ач г - о й ФЗВр-l ГОСТ 6727-80 с» 680 8 0,28 кг

1 .2 3 8 .1 - 2 - 0 1 0 - 0 6 С?

Ач 1 1 .2 5 8 .1 -2 - 016 фЗВр*1ГаСТ 6727-80 е* 1470 3 0.23 КГ

Ач г - O U ф36р-1 ГОСТ 6727-80 Е :  А о о 9 0.18 кг

1.238 .1- 2- 0 1 0 - 0 7 С 8

Ач 1 1 .2 38 .1 - 2 -0 1 6 фЗвр-1 ГОСТ6727-80 Ь  <470 6 0,Ц5кг

Ач 2 -0 1 5 Ф38р-1 ГОСТ 6727-80 t - 780 9 0,36 кг

1. 238. 1 - 2 - 0 1 0 - 0 8 с 9

А Ч 1.2 1 .2 3 8 .1 -2 -0 1 2 ф38р-1 ГОСТ 6727-80 е*4аа 6 0,15 кг

1 .2 3 8 .1 -2 -0 1 0 -  09 с ю
Ач U 1 .2 3 8 .1 -2 -0 1 5 фЗСр-I ГОСТ 6727-80 С=5оа <о 0.16кг

1.238.1-2 - D1D
Лист
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2J1282

г л ч н т  я М а р г ч л в ц , 231282
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U P Q B t P . Ро т е р ш е Ц ц М & - 2 j J 2 8 t
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Сталия Аист ЛИСТОВ
Р 1

ЦНЙИЗП чзч1 М
7 ш Т ~ 7 б
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нгд1дия а р м а т у р н ы еГ  Монтажные петли

О Б Щ  и Й 

РАСХОД

АРмд-п р а  к л а с с а
Вр-1 A - I

Г0С1 6727-80 г о с т  S781-82
Ф 1 ИТОГО Ф 6 Ф 8 ИТОГО

ПП 15.Ц о .ш о.ш 0 ,3 0 0,3 0 0.71
ПП 15.5 оЛ* 0.54 0.54 0.97
ПП 15.*? 0.58 0.58 0.54 0,54 1.12
ПП 15.8 0.81 0.81 0.S4 0,54 1. 55
ПП 18.4 0.47 0.4? 0.54 а.54 1.01
nn ia.5 0.55 0,53 0,54 0.54 107
пп 18.7 0.71 0,71 0.54 0.54 1.25
ПП 18.8 0.91» 0,91) 0.54 0.54 1.48
ППЧ 4.4 0,11 0.11 а.15 0,15 0.28
ППУ 5.5 0,16 0.16 0,15 0.15 0.31

9«г
t o
• г
•с

Г<ЛcQ
<
4

RAM. W ACT. ОРЛОВ Ш Ш
OcHHIM tA М а р м л ь ц VU82
r u n ptHtpWUHH 7}l?sz

CT. HH*H. П о п о в а
npoetp. POTtPlJiTEMH J L l4 h 25№l

1.2* а л - 2 -0Q Q  в м с

Ведомость расхода стали 
на MAPKV, КР

Стадий Аист Аистов
1 1

ЦНИИЭП v .’.lffl?
7 ш Г ~ Щ
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