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О б о з н а ч е н и я С о д е р ж а н и е С?Р.

1  2 3 4 . 9 -  9. 4 0 3 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 3
1 . 1 5 1 .  9 - 9 . 1  КМ- 1 Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  п е р е г о р о д о к 44

В Д Е Т С К И Х  О Т Д Е Л Е Н И Я Х
ш и -  9. 1  к ч - г Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  о с т е к л е н н ы х 44

ПЕРЕГОРОДОК е р а з д в и ж н ы м и  С Т Е К Л А МИ .
i t  V I - 9 - 9 . 1  к м - 9 Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  с м о т р о в ы х 46

око н.
1.  1 9 1 . 9 -  9 . 1  К М - 4 Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  п е р е д а т о ч н ы х 47

о к о н  с р а с п а ш н о й  с т в р р к о й

1 . 1 9 1 . 9 - 9 1  К М - 5 Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  р а з д в и ж н ы х 49
1 2 3 4 . 9 -  9 4 К М - 6 п е р е д а т о ч н ы х  о к о н .
1 . 1 5 1 . 9 -  9 1  К М - J У з е л  4 - 3 5 24
4. 2 3 4 .  i - 9 . 4  К М - 7 Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и и 30
1 . 1 5 1 . 9 - 9 1  К М - 9 С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  М А Т Е Р И А Л О В  И 44

К Р Е П Е Ж Н Ы Х  и з д е л и й .
1  2 3 4 . 8 -  9. 4  К М - 9 Сх е м ы  о с т е к л е н и я 4 7
1 . 1 9 1 .  9 - 9 . 1  1 1 К а р е т к а  К О Д - 4 49

1 . 1 1 1 . 9 - 9 . 1  9 0

I.KOHTP. t l A Q B A
С о д е р ж а н и е

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
ЙАЧ.ОТД Не к р и т н н  . Р 4 2
r u n 5|Ш{С11СШ 1г

т т т ш шУ к г р . Осядькв
hr. ннж. о с т р е й  ко

I nmmkk

8 S 05 К А Ч Е Н И Е С О Д Е Р Ж А Й И Е O t p .

1 234. 9- 9.4 1QCS К л р е т к а  к о д -1 49
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 2 3 4 .  9- М  1 4 Пл а с т и н а зо
4 . 1 3 4 .  9-  8-4 1 2 П а л е  % 58
1 2  3 1  I -  Ч Л  1 3 Рол и к 51
1 2 3 4 .  9 - 9 . 4  1 4 Ш а й б а 51
1. 23 4 .  9 - 9 . 4  2 . 0 Й А ПРЛВЛАЮЦАД Н0Д- 47ЛКОД-28, 5; НОД-38^ 52
4. 2 3 4 . 9 - 9 . 4  2 . 0 C I П Л П Р Л В Л Л Ц Ц Л Д  Й О Д - 47, 5 , Н 0Д-2Д 5;  К О Д -38,5 52

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1-234.  9- Ч Л  2.4 Т р и б а 53
1  2 3 4 . 9 - 9  1 2.2 З л г л у ы к а S3

1 2 3 4 . 9 ' 9 . 4  9 0
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4 , 0 В Щ Д А  Ч А С Т Ь

Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  типовы х к о н с т р у к ц и й  с о д е р ж и т

Ч Е Р Т Е Ж И  км ЭЛЕМЕНТОВ П Е Р Е Г О Р О Д О К ,  СМОТРОВЫХ М ПЕРЕДА
ТОЧНЫХ ОКОИ ДЛЯ А 1 Ч Ц И 0 -  ПРОФИ ЛАКТИ ЧЕСКИ Х УЧР ЕЖД ЕН ИЙ .

Рд ю ч и е  ч е р т е ж и  в ы п о л н е н ы  н а  о с н о в а н и и  т е х н и ч е с к и х  
Р|ОД1 Н М Й ,  ОДОБРЕННЫХ ГОС ГР А Ж Д А Н С Т Р О Е М  ПИСЬМОМ £ 4 - 4 5 4  
ОТ 2 f . 0 i . f U r   ̂ З А Д А Н И Я  ИА р а з р а б о т к у  РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ( Х М )  
т и п о в ы х  о с т е к л е н н ы х  УН ИФ И ЦИ РО ВАН Н Ы Х  п |  РЕГ О Р О  д о к  д л я  
ЛЕЧЕБНО-ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ У Ч Р Е Ж Д Е Н И Й , УТВЕР ЖДЕН НОГ О ГОС- 
ГРАЖДАНСТРОЕМ 0 | , 0 $ | Ч Г  И ИЗМЕ НЕНИ Я К ЗАДАНИЮ, УТВЕРЖДЕН
НОГО ГОСГРАЖДАНСТРОЕМ 0 i . 0 f . f 4 r .

ОБЛАСТЬ ПР ИМ ЕН ЕН ИЯ ОСТЕК ЛЕН НЫХ ПЕРЕГОРОДОК I  ЛЕЧЕБНО- 
ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ У Ч Р Е Ж Д Е Н И Я Х  СОГЛАСОВАНА С ГЛАВНЫМ УПРАВ
Л ЕН ИЕ М  ПОЖАРНОЙ ОХРАНЫ ПИСЬМОМ H*l/ C/ 253$  <ГТ Qf.0T.fUr.

Т и п ы  и р а з м е р ы  э л е м е н т о в  п е р е г о р о д о к ,  с м о т р о в ы х  н
ПЕРЕДАТОЧНЫХ ОКОН ВЫПОЛНЕНЫ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ПРОФИЛЕЙ 
СЕРИЙ: Ш Б . Ч - 1 /SH „8ИТРИНЫ И ТАМБУРЫ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ 
ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАННЙ" ВЫПУСКИ 4,2 Д ) 4.236Л4-9 „ОКНА Н БАД 
КОННЫЕ двери ИЗ АЛЮМ ИН ИЕВЫХ СПЛАВОВ ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДА
НИЙ *

о. Н а з н а ч е н и е

О с т е к л е н н ы е  п е р е г о р о д к и  и с м о т р о в ы е  о к н а  н а  к а р к а с е
ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ В ЛЕЧЕБНО-ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ УЧРЕЖДЕ
НИЯХ ЯВЛЯЮТСЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ НЕОБХОДИМОСТЬЮ И СЛУЖАТ СРЕД
СТВОМ РАЗГРАНИЧЕНИЯ ЕДИНОГО ПРОСТРАНСТВА ЛЕЧЕБНЫХ ПОМЕЩЕ
НИЙ С ЦЕЛ ЬЮ IQHUPOBAHHI СТЕПЕНИ СТЕРИЛЬНОСТИ ОТДЕЛЬНЫХ ЗОН

ПОМЕЩЕНИЙ И ОДНОВРЕМЕННОГО СОХРАНЕНИЯ ЗВУКОВОЙ ПРОНИЦАЕ

МОСТИ И ВИЗУАЛЬНОГО КОНТРОЛЯ ЗА БОЛЬНЫМИ.
П е р е г о р о д к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в н у т р и  я о м е щ е к и й  и  н е

ДОЛЖНЫ УСТАНАВЛИВАТЬСЯ НА ПУТЯХ ЭВА КУА ЦИЯ.
П е р е г о р о д к и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п о м е щ е н и й  в о т д ел ен и я х ,

УК АЗАННЫ Х В Т А Б Л И Ц Е  4.

Т а б л и ц а  4

М арка
ПЕРЕГОРОДКИ

Г АБА РИ ТЫ  (М М) 
Б ОСЯХ КРА ЙН И Х 

Э Л Е М Е Н Т О В Н а з н а ч е н и е Ч е р т е ж Примечам

ВЫСОТА Д Л И Н А

Во ПРОШУ ПО ПРОЕКТ От д е л е н и я  новорожденных

Н НЕДОНОШЕННЫХ ДЕТЕЙ
КМ-4 Габариты 

о п р е д е л я 
ются п о

ЙО ПРОЕКТУ Де т с к и е  о т д е л е н и я  для  д е 
т е й  в ВОЗРАСТЕ ДО ОДНОГО

К М - 4 С Х Е М Е
рдспело 
ЖЕН и Я

ГОДА.
ВЛОР m s 4800 SSOO Ст а н ц и и  или  о т д е л е н и я К М - 2 Оконный
ЯЛОР 20̂ 5-55 20S0 5500 ПЕРЕЛИВАНИЯ КРОВИ; МЕЖДУ К М - 2 П Р О Е М

ЮКСМРйВАННОЙ ОПЕРАЦИОН 600*600
НОЙ НПРЕДБОКСОМ.

См о т р о в ы е  «  п е р е д а т о ч н ы е  о к н а  п р е д н а з н а ч е н ы  а л

У С Т  А КОШКЫ В ВЕРЕ ГО РОД К АХ ОТ Д Е Л Е Н И Й  , У КАЗ АН Н Ы Х  В ТА Б
Л ИЦЕ 2.

ш ш ш ш ш ъзш[ и ш и ш ш ш з в ^ а

1 £ Ш Ш  Ш Ш  № 2 Як и п  н т ш у г ш  гязгт

1 . 2 3 4 . 3 - 9 . 4  ПЗ

П о я с н и т е л ь н а я
з а п и с к а
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Щ А 5 Л И И А  2.
М  А Р М
О к. НА

Га ъар и т ы 
О К Н А *  ( М М ) Н А З Н А Ч Е Н И Е Ч е р т е ж Пр и м е ч а н и е

высоту! Д л и н а

ОАС *0-19 2.000 1 900
С м о т р о в ы е  о к н а  

Вы д е л е н и я  а и е е т е з й в л в - к м ~ з

ВАС 09-0В 900 8 00

Г Н И  И Р Е А Н И М А Ц И И .
В ГОДЕ ЛЕНИН РЕАНИМАЦИЙ и 
ИНТ Е НСИВНОЙ Г П Е Р Л П И И .  
У  ПА Р А Г П Н ЫЕ  ПОМЕЩЕНИЯ к м - з

ОАПР 850 450

В ОПЕ РАЦИОННОМ БЛОКЕ.

If Е Р Е  ДАГПВЧИЫЕ О К Н А  
01 ПДЕЛЕНИЯ ПЕРЕЛИВАНИЯ К М - 4

ОАПР ОЦГ-ОДУ 630 650

КРОВИ
А п п т е к а

С ш о м а г п о а о г и ч е с к и е  
О Ш Д Е И Е Н И Я  

П А (ПАЛОГО А Н А Т О М И Ч Е С К О Е  
О Щ Д Е А Е Н Н Е .

Кл и н и к о - д и а г н о с т и ч е с к а я К М - 4

( а щ о и в и 600 800

л а б о р л  ш о р  и я .  
Л а б о р а т о р и я  РАДИОИЗОТОПНОЙ
д и д г н о с т и к н .
Кл и н и к о - д и а г н о с т и ч е с к а я К М - 5
А А Б О Р Д т О Р Н Я  
А п т е к  а
П А А А т Н О Е  0 П 1 Д Е Л Е Н И Е

/ О п е р а ц и о н н ы й  б л о к  / 
У о Д О В В Е  О Ш Д Е А Е Й И Ь
[ О п е р а ц и о н н ы й  б л о к /

Й Р ОДОЛЖЕН И Е  Т А  6Л И \ Ш 2

М  а р к а
О К Н А

Г а б а р и ш ы  ч
ПК И/» « ,(ММ) Н а з н а ч е н и е Че р л е ж ПРИМЕЧДНК1

Вы с о т а Д Я ИНД

П е р е д а ш о ч н ы е  о к н д

адпдг.оиои 600 1000 Ц е н т р а л ь н о е  с т е р и а и з а ц и -
В Н Н В Е  О Ю Д Е Д Е Н И Е
П р д ч е ч и д я

Д Е З И Н С Е К Ц И О Н Н О Е  ОТДЕЛЕНЫ

К М - 5

0АШ.864УИ 600 1500 П и Ц ) Е В М К
С т о д о в д я  п е р с о н а л а

В х ф Е Ш Н А Я  П А Л А Т Н О Г О  
О П Т Д Е А Е Н И Я

км-s

* — 1. Г А б А Р И Г П Ы  С/ИОТРИ в ы х  о ко н Д АН Ы  в о с я х  к р а й н и х  э л е м е н т о в , 
2 .Г  A B A P U  И1Ы П Е Р Е Д А Т О Ч Н Ы Х  ОКОИ ДАНЫ В ЧИСТОТЕ ОКОННЫХ ПРОЕМ81.

3. О б Я АПШЬ ПРИМЕНЕНИЯ
П е р е г о р о д к и  р а з р а б о т а н ы  д л я  любых к о н с т р у к ц и и  з д а н и и

с высотой э т л т д  3 , 3м.
В А Л Ь Б О М Е  ПРИМЕРЫ С Х Е М  РАСПОЛОЖЕНИЯ Й Е Р Е Р О Р О Д О К  Д А Н Ы  Д Л Я  

К А Р К А С Н О Г О  З Д А Н И Я .  Д Л Я  ПАНЕЛЬНЫХ К И РП И Ч Н Ы Х  З Д А Н И И  С Х Е М Ы  
А Н А Л О Г И Ч Н Ы .

П е р е г о р о д к и  р а з р а б о т а н ы  д л я  боксов п л о щ а д ь »  1 1 м 1  н а  Н  
к р о в а ш к и .

С м о т р о в ы е  и  п е р е д а т о ч н ы е  о к н а  р а з р а б о т а н ы  д л я  т л и о в к и  их

в  П Е Р Е Г О Р О Д К А Х  ИЗ Р А З Л И Ч Н Ы Х  М А Ш Е Р  Н А Л  О В .

1  г 3 4 .9 - 9 .1  п з
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Ч .Т И П Ы  U РАЗМЕРЫ П Е Р Е Г О Р О Д О К  U ОКОН
ч .4 . П е р е г о р о д к и
Э л е м е н т ы  п е р е г о р о д о к  п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц е  н о м е н к л а т у 

р ы  и з д е л и й  ( л и с т  к м -1 ).
П е р е г о р о д к и  д а л  о т д е л е н и й  н о в о р о ж д е н н ы х  и  н е д о н о ш е н н ы х

Д Е Т Е Й ,  Д Т А К Ж Е  В ДЕТСК ИХ  ОТДЕЛ ЕН ИЯХ ДЛЯ Д Е Т Е Й  В ВОЗРАСТЕ ДО 
ОД НО ГО ГОДА Р А З Р А Е О Т А Н Ы  НА ОС НОВЕ У Н И Ф И К А Ц И И  А Р Х И Т Е К 
Т У Р Н О -  ПЛАНИРОВОЧНЫХ РЕ Ш ЕН ИЙ , ПРЕДСТАВЛЕННЫХ НА Ч ЕР Т ЕЖ Е КМ-4 
ЛИСТЫ 4,2,5. ТИПЫ И РАЗ МЕР Ы П ЕРЕГО РОД ОК  ОПРЕ ДЕЛ ЯЮТСЯ  В КОН
К Р Е Т Н О М  п р о е к т е . П р и м е р ы  с х е м  р а с п о л о ж е н и я  д а н ы  на  
Ч Е Р Т Е Ж Е  К М -4.

П е р е г о р о д к и  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  к о н с т р у к ц и и  р а м н о л и 
н е й н о г о  т и п а  с о д и н а р н ы м  о с т е к л е н и е м , со с т о й к а м и ,  у с т а 
н а в л и в а е м ы м и  НА С Т Е Н У  ИЗ МЕЛКОШТУЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ВЫСОТОЙ 
900 м м  ОТ УРОВНЯ ЧИСТОГО ПОЛА (ПРИ ТОЛЩИНЕ ПОЛА 430 ММ ВЫСОТА 
СТОЕК(4800мм) О П Р Е Д Е Л Е Н А  И УСЛОВИЯ У Н И Ф И К А Ц И И  И У Р О В Н Е М
подш ивного п о т о л к а  ( 2 1 0 0  мм о т у р о в н я  ч и с то го  п о л а ) .  С т о й к и
ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ УС ТАНАВЛ ИВАЮ ТС Я НА ПАНТЫ П ЕРЕКР Ы ТИ Я. Г О
РИ ЗО НТАЛ ЬН Ы Е Л ИНЕ ЙНЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ РАЗРАБОТАНЫ ИЗ РАСЧЕТА ШАГА 
СТОЕК 4000 (ДЛЯ ДВЕРНОГО ПРОЕМА) И 4 9 0 0 ММ. ВЫСОТА ДВЕРНОГО 
ПРОЕМА 2055 М М (ОТ УРОВНЯ ЧИСТОГО ПОЛА ДО Р И Г Е Л Я  К А Р К А С А  ПЕ
Р Е Г О Р О Д К И .

П е р е г о р о д к и  о т д е л е н и й  п е р е л и в а н и я  к р о в и  р а з р а б о т а н ы  
д л и н о й  £ - 5 6 0 0 м м. П р о с т р а н с т в о  м е ж д у  п е р е г о р о д к о й  и п р и м ы к а ю 
щ и м и  К О Н С Т Р У К Ц И Я М И  ЗАПОЛНЯЮТСЯ ПО МЕСТУ. По ВЫСОТЕ ПЕРЕГОРОД
КИ ВЫПОЛНЕНЫ АЛЯ УСТАНОВКИ ИХ ПОД РИГЕЛЕМ И ПОД ПЕРЕКРЫТИЕМ
Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  п е р е г о р о д о к  п р е д с т а в л е н ы  на  ч е р т е ж е  к м -2 
Пе р е г о р о д к и  для  о т д е л е н и я  п е р е л и в а н и я  к р о в и  п р е д с т а в л я ю т  
с о б о й  к о н с т р у к ц и ю  р а м н о - л и н е й н о г о  т и п а . Ст о й к и  п е р е г о р о д к и  
у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  т н у  ИЗ МЕЛКОШТУЧНЫХ м а т е р и а л о в  в ы 
с о т о й  900мм о т  у р о в н я  ч и с т о г о  п о л а  (пр и  ТОЛЩИНЕ ПОЛА 430 М М \  
В ы с о т а  с т о е к  4800м м ( п о а  р и г е л е м )  и  2 0 5 0 мм(под  п е р е к р ы т и е м ).

I  ПЕРЕГОРОДКАХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ Т Р И  ОКНА ДЛЯ РУК Д О Н О Р О В
t  р а з д в и ж н ы м и  с т в о р к а м и . Р а з м е р ы  п р о е м а  в  ч и с т о т е  
0 0 0 1  0 00 ММ.

4.2.  С м о т р о в ы е  о к н а .
С м о т р о в ы е  о к н а  м о г у т  б ы т ь  у с т а н о в л е н ы  в  п е р е г о р о д к а х ,  

к а к  по о д н о м у ,  т д к  и  по д в а  и  б о л е е . П р и м е р ы  с х е м  р а с п о л о ж е н и я  
длиы н а  ч е р т е ж е  к м -3. См о т р о в ы е  о к н л  и м е ю т  д в а  т и п а  р а з м е р а  
4900 *  2000 ММ И 900 *  800 ММ.

4.3. П е р е д а т о ч н ы е  о к н а .
П е р е д а т о ч н ы е  о к н а  п р е д у с м а т р и в а ю т с я  д в у х  т и п о в -

Р А С П А Ш Н Ы Е И РА ЗДВИЖНЫЕ. Р А З М Е Р Ы  ОКОН В З А В И С И М О С Т И  ОТ 
НАЗНАЧЕНИЯ П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц Е  2 П О Я СН И ТЕЛ ЬН ОЙ  ЗАПИСКИ
( л и с т ы  2-,ъ) .  Д ля  у д о б с т в а  э к с п л у а т а ц и и  к  о к н а м  п р е д у с м о т р е 
н ы  п р и с т е н н ы е  с т о л и к и . Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  п р и в е д е н ы
НА ЧЕРТЕЖАХ КМ-Ч; KM-S.

5. К О Н С Т Р У К Ц И Я  ЭЛ ЕМ Е НТ ОВ П Е Р ЕГО Р ОД ОК  И ОКОН.
К о н с т р у к ц и я  п е р е г о р о д о к , с м о т р о в ы х  и п е р е д а т о ч н ы х  

о к о н  п р е д у с м о т р е н а  и з  э л е м е н т о в  и п р о ф и л е м ,  р а з 
р а б о т а н н ы х  В Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  С Е Р И Й  4 . 2 3 6 . Ч - 9 / 8 Ч  
„ В и т р и н ы  и  т а м б у р ы  и з  а л ю м и н и е в ы х  с п л а в о в  д л я  о б щ е с т 
в е н н ы х  з д а н и й ,ц в ы п у с к  4 „ В и т р а ж и  н  в и т р и н ы . Ч е р т е ж и  к м ", 
в ы п у с к  2 Д в е р и . Ч е р т е ж и  км", в ы п у с к * , , Т а м б у р ы . Ч е р т е ж и  к м *  

П р о ф и л и  д л я  к а р к а с а  о к о н  и п е р е г о р о д о к  и з г о т а в л и в а ю т с я  
из а л ю м и н и е в о г о  с п л а в а  м а р к и  А Д 3 4  СОС ТО Я Н ИЯ  ПОСТАВКИ  
Т Д 4  И 1 5  по ГО С Т  Ч Т 8 Ч - 1 Ч . *

Б К А Ч Е С Т В Е  t  в е т о  п  р о з р а  ч н о г о  з а п о л н е н и я  п е р е г о р о д о к ,  
С М О Т Р О В Ы Х  И П Е Р Е Д А Т О Ч Н Ы Х  ОКОН И С П О Л Ь З У Е Т С Я  О К ОН НО Е  
А И С Т О В О Е  СТЕКЛО ТОЛЩИНОЙ 5 М М ,  ГОСТ 444-18 . В КАЧЕСТВЕ ЗАПОЛ
Н Е Н И Я  г л у х о й  н и ж н е й  ч а с т и  д в е р н о г о  ПОЛОТНА и с п о л ь з о в а н  
А Л Ю М И Н И Е В Ы Й  ЛИСТ < У * 2 м М .

Для УП Л О ТН Е Н И Я  СТЫКОВ ЭЛЕМЕНТОВ конструкций в  ПЕРЕ
Г О Р О Д К А Х  и о к н а х  и  в местах примыкания к строительным 
К О Н С Т Р У К Ц И Я М  С Л Е Д У Е Т  ИСПОЛЬЗОВАТЬ М А С ТИ К У  i M C - 5 0  ПО 
ГОСТ 4 4 1 9 4 - 1 9 , А Т А К Ж Е  У П Л О Т Н Я Ю Щ И Е  ПРОКЛАДКИ И Г Е Р М Е Т И З И 
Р У Ю Щ И Е  и з д е л и я  по г о п  2 5 6 2 4 - 83 .  Д л я  Г Г Р М Е Т И З А Ц И И  БОЛТО
ВЫХ С О Е Д И Н Е Н И И  С Л Е Д У Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  Г Е Р М Е Т И К И  9 - З О М  И

4 . 2 3 4 . 8 - 1 . 4  п ш
3
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' Я - ' М  ПО ГОСТ 434W -1 9  t  ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ Н А Н Е С Е Н И Е М  НА ОБЕЗ
Ж И Р Е Н Н У Ю  И ОЧИЩЕННУЮ ПОВЕРХНОСТЬ КЛ ЕЯ  S S НЛ ТУЗ 8-40526 В -19.

О с т а н о в к а  и  ф и к с а ц и и  с т е ш  п р о и з в о д и т с я  н а  с п е ц и а л ь 
н ы х  ПОДКЛАДКАХ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА МАРКИ 4 1 Ш - 0 0 6  ГОСТ 46331-T I E .  
S t T A H O B K A  ПОДКЛАДОК ПОКАЗАНА НА Ч Е Р Т Е Ж Е  К1И-9. С Т Е К Л О  
ЗАКРЕПЛЯЕТСЯ ПО П Е Р И М Е Т Р *  ШТАПИКДМИ ИЗ АЛЮМИНИЕВОГО ПРО* 
ФИЛИ И О Б Ж И М А Е Т С Я  С О Б Е И Х  СТОРОН РЕЗИНОВЫМИ 'УПЛОТНИ

Т Е Л Я М И  .
А н т и к о р р о з и о н н а я  з а щ и т а  о к о н  и  п е р е г о р о д о к  п р е д у с м о т р е н а

ОТ МОКИ ЦИХ П Р Е М Р А Т О В ,  СОСТАВ КОТОРЫХ ОПРЕДЕЛЕН ПРИЛОЖЕНИЕМ
Н И  к приказу Минздрава СССР Н 1 2 0 o i 3 4 . o i . l 8 r .  „ О б у с и л е н и и

МЕРО ПРИ ЯТИЙ ПО БОРЬБЕ t  ВНУТРИБОЛЬНИЧНОЙ И Н Ф Е К Ц М Е И  '.
В С О О ТВ Е ТС ТВ И И  С Р Е К О М Е Н Д А Ц И Я М И  ВСЕСОЮЗНОГО ИНСТИТУ

ТА Л Е Г К И Х  СПЛАВОВ (ВйЛС,ПИСЬМО И* 45/435-42 ОТ 3 0 . 0 4 . 85р.) л 

А Т А К  U  ИСХОДЯ ИЗ УСЛОВИИ ЭКСПЛУАТ АЦИИ  П ОМ ЕЩ ЕН И Й ,  ДЛЯ 
КОТО РЫ Х П РЕДН АЗ Н АЧ ЕН Ы  П Е Р Е Г О Р О Д К И  И ОКНА, КАРКАС ИХ ИЗ 
АЛ Ю М И Н ИЕ ВОГО С ПЛ АВА НЕОБ ХО ДИМ О А Н О Д И Р О В А Т Ь .  Т ОЛ Щ И Н А  
АНОДНОЙ ПЛЕНКИ < 5 - 2 0 М К М ,  В СООТВЕТСТВИИ С У К А З А Н И Я М И
С й и й  З Г - П - т з *  „ З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  корро
з и и  ( р а з д е л ; с р е д н е а г р е с с и в н а я  с р е д а ) 1 Ре к о м е н д у е т с я  а н о д и 
р о в а н н о е  ПОКРЫТИЕ ПОЛУЧАТЬ НА ОСНОВЕ ОРГА НИ ЧЕС КИХ К И С Л О Т ,  
Д АЮ Щ И Х  ПОВ ЕРХ НО СТЬ, О Б Л А Д А Ю Щ У Ю  ПОВЫШЕННЫМ СОПРОТИВ
Л Е Н И Е М  И С Т И Р А Н И Ю .

А н т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в  п е р е д а 
т о ч н ы х  ОК О Н  ПРОИЗВОДИТСЯ П У Т Е М  ЭЛЕКТР ОХ ИМ ИЧЕСКОЙ ЗАЩИ
ТЫ МАИ МЕТА ЛЛИЗ АЦ ИЕ Й РАС ПЫ ЛЕНИЕМ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗА
Н И Е М  £ Н и  ( П С - Я Я - 1 3 * ( с р £ Д Н Е А Г Р Е С С И В Н А Я  с р е д а ).

Д е т а л и  к р е п л е н и я  и  п р и  мы к  а м и н ,  а  т а к ж е  к р е п е ж н ы е

ИЗДЕЛИЯ, ВЫПОЛНЕННЫЕ ИЗ СТАЛИ, ДОЛЖНЫ КАДМИРОВДТЬСЯ ПО 
Г О С Т  9.  3 0 5 - 8 «

К р е п л е н и е  н и з а  с т о е к , у с т а н а в л и в а е м ы х  н а  к и р п и ч н ы е

П Е Р Е Г О Р О Д К И ,  ПРОИЗВОДИТСЯ М О Н Т А Ж Н О Й  СВАРКОЙ ЗАКЛАДНОМ 
Д Е Т А Л И  и СТАЛЬНОГО ЛИСТА, ЗАКРЕПЛЕННОГО С А МО НАРЕЗАЮЩИ
МИСЯ ВИ Н ТАМ И  ГОСТ 40624*80 К ВКЛАДЫШАМ ИЗ П РЕ Р В А Н Н О ГО
п р о ф и л я . К р е п л е н и е  к о н с т р у к ц и й  к а р к а с а  п е р е г о р о д о к  и

СМОТРОВЫХ О К О Н  Р А З М Е Р О М  2 , 0 * 4 , 9 м  А Н А Л О Г И Ч Н О  КРЕПЛЕНИЮ 

В И Т Р А Ж Е Й  СЕРИМ 4 . 2 3 6 . 4 - 1 / 8 4 .  К А Р К А С Ы  СМОТРОВЫХ ОКОН 
Р А З М Е Р О М  4 , 0 * 0 ; Я м ,  А Т А К Ж Е  П Е Р Е Д А Т О Ч Н Ы Х  ОКОН КРЕПЯТ

СЯ К К О Н С Т Р У К Ц И Я М  ПЕРЕГОРОДОК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ MX МАТЕРИАЛА.
За з о р ы  м е ж д у  а л ю м и н и е в ы м и  и  с т р о и т е л ь н ы м и  конструкци

я м и  ЗАПОЛНЯЮТСЯ ЛЕНТОЧНОЙ ПРОПИТАННОЙ ПАКЛЕЙ ПО FOCT464I5-17* 

И ЗЛЧЕКАНИВАНГГСЯ Ц Е М Е Н Т Н Ы М  РАС ТВОРОМ И ЗАК РЫВАЮ ТСЯ  
НА  Щ Е Л Ь Н И К А М И .  ЧЗЛЫ П Р И М Ы К А Н И Я  К СТРОИТЕЛЬНЫМ КОНСТРУК
Ц И Я М  П Р И В Е Д Е Н Ы  Н А  Ч Е Р Т Е Ж А Х  К М - 6 .

Д е р е в я н н ы е  с т о л и к и  и  и х  к р е п л е н и е  в  п е р е д а т о ч н ы х

ОКНАХ  НА У З Л А Х  П ОК АЗ АНЫ , КАК П Р И М Е Р  Р Е Ш Е Н И Я ,  В СПЕЦИФИ
К А Ц И И  Н Е  УЧИТЫВАЮТСЯ И РАЗРАБАТЫВАЮТСЯ В КОНКРЕТНОМ П Р О Е К Т Е .

К а р е т к и  р а з д в и ж н ы х  о к о н  в ы п о л н я ю т с я  по  и н д и в и д у 
а л ь н о м у  з а к а з у  в С О О Т В Е Т С Т В И И  С Ч Е Р Т Е Ж А М И .

Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  р а з в о д к и  п р е д у с м о т р е н ы  в  г л у х о й 1
Н И Ж Н Е Й  ЧАСТИ ПЕРЕГОРОДКИ ИЗ МЕЛКОШТУЧНОГО МАТЕРИАЛА И 

МЕЖДУ ВЕРТИКАЛЬНЫМИ СТОЙКАМИ КАРКАСА ПЕРЕГОРОДОК СМЕЖ
НЫХ БО КС ОВ. - ________________________ и

4 . Z 3 U - 3 . 4  ИЗ
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УСТАНОВКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЯ В БОКСАХ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ 
ПОМ ЕС ТИ МЕ ЖДУ С ТО ЙК А М И  КАРКАСА. МЕСТО О С Т А Н О В К И  У К А З Ы В А Е Т С Я  
В К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е .

Кр е п л е н и е  с а н т е х н и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  п р е д у с м а т р и в а е т с я  к
НИЖНЕЙ ГЛУХОЙ ЧАСТИ ПЕРЕГОРОДОК ИЗ МШОШТУЧНОГО МАТЕРИАЛА I  СООТВЕТСТВИИ 
С ТИПОВЫМИ ДЕТАЛЯМИ КРЕПЛЕНИЯ САНТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ И СКАЗЫВА
ЕТСЯ В КО НКР ЕТН О М  ПРОЕКТЕ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ М А Т Е Р И А Л А .

Ве н т и л я ц и о н н ы е  р е ш е т к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в п р о е к т а х  и н д и в и д у а л ь 
н о  п о  М Е С Т У .

I .  М о н т а ж  п е р е г о р о д о к  и  о к о н .
М о н т а ж  п е р е г о р о д о к  и  ок он  в  п о м е щ е н и я х  в е д е т с я  п о с л е  о к о н ч а н и я  

м о к р ы х  СТРОИТЕЛЬНЫХ п р о ц е с с о в .
К о н с т р у к ц и и  к а р к а с а  п е р е г о р о д о к  и  с м о т р о в ы х  о к о н  п о с т а в л я ю т 

с я  к м е с т у  с в о р к м  р о с с ы п ь ю ,  к о м п л е к т н о . Д в е р и  и  с т в о р к и  п е р е д а 
т о ч н ы х  ОКОН П ОС ТА В ЛЯ Ю ТС Я В СОБРАННОМ ВИ ДЕ К О М П Л Е К Т Н О .  М Е Х А 
НИЗМ Д В И Ж Е Н И Я  И Н А П РАВЛ Я Ю Щ АЯ  К РАЗДВИЖНЫМ ОК НАМ КОМПЛЕКТУ
ЮТСЯ К О К Н А М  О Т Д Е Л Ь Н О  З А К А З Ч И К О М .

Д е т а л и  к р е п л е н и я  с т о е к  п е р е г о р о д о к  и  о к о н  п о с д е  в ы в е р к и
К О Н С Т Р У К Ц И И  ДОЛЖНЫ П Р И В А Р И В А Т Ь С Я  К  ЗАК Л АД НЫ М  Д Е Т А Л Я М , 
t В А Р К У  П Р ОИ З В ОД ИТ Ь Э Л Е К Т Р О Д А М И  Э ~ Ч !  ГОСТ 4 4 6 1 * 1 $ .  В Ы С О Т А  
с в а р н о г о  ш в а  Ь * * Ч м м .  З а к л а д н ы е  д е т а л и  п р и с т р е л и в а ю т с я  д ю б е л я 
м и  ПО М Е СТ У.

1 .  М а р к и  р о б к а .
П е р е г о р о д к и  д е т с к и х  о т д е л е н и и  в  п р о е к т а х  н е  м а р к и р у ю т с я . 

Ч е р т е ж и  со с х е м а м и  р а с п о л о ж е н и я  и  у з л ы  к р е п л е н и я  и х  в ы 
п о л н я ю т с я  А Н А Л О Г И Ч Н О  Ч Е Р Т Е Ж А М  К М  Т И П О В Ы Х  В И Т Р А Ж Е Й  И  
т а м б у р о в  в  к о н к р е т н о м  п р о е к т е .

П е р е г о р о д к и  в  о т д е л е н и я х  п е р е л и в а н и я  к р о в и ,  к а р к а с ы
К Н И М ,  А Т А К Ж Е  С М О Т Р О В Ы Е  М П Е Р Е Д А Т О Ч Н Ы Е  О К Н А  М А Р К И 
Р У Ю Т С Я  I  П Р О Е К Т Е  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С М А Р К И Р О В К О Й  НАСТОЯ
Щ Е Г О  В Ы П У С К А .

М а р к и р о в к а  э л е м е н т о в  п е р е г о р о д к и ,  с м о т р о в ы х  и  п е р е 
д а т о ч н ы х  ( р а с п а ш н ы х )  о к о н .

Х Х Х Х  X X  X X  С т о й к и - .
Т1------------------ — --------------- —  -  вид к о н с т р у к ц и и ,  где употребляется

С Т О Й К А :  П -  ПЕРЕГОРОДКА В ДЕТ. ОТДЕЛЕНИЯХ 
И СМОТРОВЫЕ ОК НА ; ПР-ПЕРЕГОРОДКА В ОТДЕ
Л Е Н И Я Х  П Е Р Е Л И В А Н И Я  КРОВИ;

П С -П Е Р Е Д А Т О Ч Н О Е  ОКНО (РАС ПА Ш Н ОЕ)
------------------- ---------------------------МАТЕРИАЛ ЗАПОЛНЕНИЯ КОНСТРУКЦИИ'

О -  ОСТЕК Л ЕН НАЯ
----------- — ---------------------- ТИП  ИЗДЕЛИЯ : t T -  СТОИКА В ДЕТ. QTA. И

СМОТРОВЫХ ОКНАХi С - С Т О Й К А  В ДРУГИХ 
К ОНС ТР УК Ц ИЯХ

— --------------------------- Р А З М Е Р  ( ВЫСОТА) СТОЙКИ (Дм)

----------------------ЦИФРЫ ОБ ОЗНАЧ АЮ ЩИЕ: ЧИСЛО УЗЛОВ
ПРИ МЫ КЛ Ю ЦИЕ С Л Е В А ;

О  -  НЕТ ПРИМЫКАНИЙ 
Л -  ОДНО ПРИМЫКАНИЕ И Т . Д .

ЧИСЛО УЗЛОВ ПРИМЫКАЮЩИЕ СПРАВА:
Л - О Д Н О  П Р И М Ы К А Н И Е  И Т . Д .
О —Н Е Т  П Р И М Ы К А Н И Й

П р и м е р  о в о з н а ч е н и я : п о с т  2 4 - 0 2  -  в  п е р е г о р о д к е  о с т е к л е н н о й  
с т о й к а  в ы с о т о й  2 , 4 м  с д в у м я  п р и м ы к а н и я м и  с л е в а .

Р и г е л и :

- Т И П  И З Д Е Л И Я :  И -  Р И Г Е Л Ь
-  МЕСШ РАСПОЛОЖЕНИЯ-. I -В ВЕР ХУ  КОНСТРУКЦИИ:

С -  В СЕРЕДИНЕ КОНСТРУКЦИИ; 
Н -  I  НИЗУ КОНСТРУКЦИИ

~  МАТЕРИАЛ ОСНОВНОГО ЗА ПО ЛНЕН ИЯ КВКСТР.
О - О С Т Е  К Л ЕННА Я

- В И А  КОНСТРУКЦИИ; П *  ПЕРЕГОРОДКА ИЛИ 
ОКНО

- Р А З М Е Р ( Д Л И Н А М  Р И Г Е Л Я  Ц м )

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я -, и н о п -  40 -  р и г е л ь  н и ж н и й  в  о с т е к л е н н о й  

П Е Р Е Г О Р О Д К Е  Д Л И Н О Й  4} 0 М

1 . 1 Н М . 4  м
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М А Р К И Р О В К А  Н Е Р Е Г0Г1Д 0К о ю д е л е н и н  п е р е л и в а н и я  
к р о в и

X  X  X  X
L-L-L.I-

X X  X X
- в и д  к о н с т р у к ц и и  :П ~  ПЕРЕГОРОДКА
— М А Т Е Р И А Л  К А Р К А С А : ,

A— A AHJM UНИ Е ВЫ М СПИВ

— МАТЕРИАЛ ОСНОВНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ:
в — 0С1ЛЕКАЕНПАЯ

— ОСОБЕНН ВСШИ КОНСТРУКЦИИ.
Р -с  раздвйюкыми стеклами

— ВЫСОТА АЛЮМИНИЕВОГО КАРКАСА 
ПЕРЕГОРОДКИ (Д/И).

— АКИНА АЛЮМИНИЕВОГО КАРКАСА 
ПЕРЕГОРОДКИ В ОСЯХ КРАЙНИ* 
СГООЕК /ДМ-/

Пр и м е р  о б о з н а ч е н и я : flAOPta- 55- п е р е г в р о д к а н а к а р к а с е нз алю
м и н и е в ы х  СПЛАВОВ, ОСТЕКЛЕННОЙ, ВЫСОТОЙ С1ПОЕК 1;8м, ДЛИНОЙ 5,5 м.

t i l  * F

М а р к и р о в к а  смотровых о к о н :
—  ВИД к о н с т р у к ц и и :О- окно—  М а т е р и а л  к а р к а с а : ,

А - А Л Ю М И Н И Е В Ы Й  СПЛАВ — н а з н а ч е н и е  к о н с т р у к ц и и : С -  с/иотровоЕ 
- В ы с о т л  ст о й к и  о к н а  ( д м )
-ДЛИНА окна в осях стоек, ( д м  )

J .

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я : О АС 00-19 — окно н а  к а р к а с е  и з а л ю 
м и н и е в ы х  СПААВ1В СМОЮРОВОЕ С высотой СШОЕК каркаса ПДм 
и р а с с т о я н и е м  в о с я х  стоек 0,9м .

М а р к и р о в к а  п е р е д  л т о ч и ы х  о к о н ;

х  х  х  х  х  х х  —  х д
—  вид к о н с т р у к ц и и :

О - в  к н о

— М А Т Е Р И А Л  К А Р К А С А :
А - а а ю м и и и е в ы й  С П Л А В

— Н А З Н А Ч Е Н И Е  К 1Н СЯ1Р У К Ц И И :П— ПЕРЕД ЛЮВЧНОЕ
—  СПОСОБ ОтКГЫ ОАН НЯ ОКНА: 

Р-РАСПАЮНОЕ'Д— Р АВДВИ1НИОЕ
—  КОЛИЧЕСТВ О С Т И Р О К  ДЛЯ Р А Ш И1- 

НОГ» О К НА ; 1-1 ДН А С П В О  РКА
£ -две створки

- - В Ы С О Т А  О К Н А  ( д м )

------ ДЛИНА ОКНА ( l  м)

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я * 0 А П Д 1  о д о - в ч ^ - о к н о  н а  к а р к а с е  и з  
а л ю м и н и е в ы х  с п л а в о в  о е р е д а ш в ч н о е  С ОДНОЙ С ТВВ Р К в И , у с т а н а в л и 
в а е м о е  с в ы с о т о й  СТОЕК РА МЫ ОКНА Ц 8 5 М  и  Р А С С т О Я Н Н Е М  о 
о с я х  с ш о е к  0 И 5 м .

1 ю А Е А И Ц Е  Н О М Е Н К Л А Т У Р Ы  ИЗДЕЛИИ (КАРКАСЫ ПЕРЕГОРОДОК, СМОТРО
ВЫХ И П Е Р Е Д  А т о Ч Н Ы Х  ОКОН В С О В Р А Н Н О М  ВИДЕ.) ПОСЛЕ. ОВОЗНАЧЕ- 
н и я  ПЕРЕГОРОДКИ П А И  ОКНА ДОБАВЛЯЕтСЯ ИНДЕКС , И - И З Д Е Л И Е ' ,  Д А *  
СТВОРВК ПЕРЕД ЛГИ ВЧНЬГХ ОКВН ПЕРЕ Д В Ю З Н А Ч Е Н Н Е М  ВКИА ДВБАВАЯ- 
ЕШСЯ ИНДЕКС ,  С - С Т В О Р К А  ( СМ. ШАБА И р  НОМ ЕНК ААШУРЫ ИЗДЕЛИИ, 
Ч Е Р Т Е »  К М - 7  )

И О З Н А Н Е Н Н Е  C i r U H  У С Л О В Н О  01) % 1Нв .

1. г м .  ы т

2093 9

лист
6
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С е к ц и я

д е т с к и х  о т д е л е н и я х  д л я  д е т е й  в  в о з р а с т е  д о  4 г о д а  
(  Ъ О Т С Е К А  п о  $  к р о в а т о к )

©
©

©

П А Л А Т Ы  Н А  4 - 2  К Р О В А Т К И -  40 М1

П О С Т  М Е Д С Е С Т Р Ы  -  4 0 м 1  

ТАМБМ Р - ШЛЮЗ -  ММ1

У словные обозначения

О С Т Е К Л Е Н Н Ы Е  П Е Р Е Г О Р О Д К И

П А Н Е Л Ь Н Ы Е  Г И П С О Б Е Т О Н Н Ы Е  П Е Р Е Г О Р О Д К И  

(ИЛМ Д Р З Г М Е  П Е Р Е Г О Р О Д К И  С П Р Е Д Е Л О М  

О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  НЕ М Е Н Е Е  0 , 2 5  Ч А С А )

Запасной выход должен находиться со стороны, противо
положной там взрз- шлюзм. Расположение его на плане

ПОКАЗАИО УСЛОВНО (л). ДВЕРИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАГЕРМЕТИЗИРОВАНЫ
и иметь чплотнители в притворах- что сказывается в проекте.

4 . 2 3 4 . 1 - 1 4  « Ь

20939 tb
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B U A  П О  С Т Р Е Л К Е  . A "

( B U I  ПО  С Т Р Е Л К Е  >8 " )
42 ^ Л -  _Э J L

6 - 6

BUA ДО СТРЕЛКЕ ..Б* 
(вИД ПО СТРЕЛКЕ ,.Г)

1 - 1

e5 L e

“Sf

Т А Б A Mix д ЭЛЕМЕНТОВ НА ИКС I  И БОКС й

вид
КвНСТРЧКЦИИ

Н?
поз. Ш И4>Р Кал.,

шт.
МАССА , КГ При меча hueизд. ВСЕХ

Бокс I
Та мирный блок 4 ТАО 21-40 ВИ (ЛЕВ.) 4 54,402 54,4 0 2 4.236.4-1/84 ВЫП.2
Стойка 2 ПОСТ 42-02 2 5,624 44,248 КМ-1; А Л
Импост 3 РВОЕ -49 6 4,203 28,848 4.236.4-1/84 ВЫП.2
Штапик а ШО -44 2 0,43 0,86 КМ-1; А.44
Вкладыш соединителю. 5 ПА-и/2 2 0,02 0,46 4.236.4-1/84 ВЫП.2
Нащелышк 6 НА- 49 2 4,402 2,204 КМ-1; Л. 43
Орловой нащелышк i ПВ-261;Л.Н800 4 4,58 4,58 КМ-1 ; Л.4
НАСЕЛЬНИК в НА -0,9 2 0,522 4,044 КМ-1; А . 43
Стоика 9 ПОСТ 20,5 -03 4 6,451 6,451 КМ-1; Л. 6
Стойка 40 ПОСТ 20,5-30 4 5,451 6,451 КМ-1; А. 6
Стойка 44 ПОСТ 20,5-33 4 1,509 1,609 КМ-1; А. 5
Импост 42 РВОЕ-45 2 1Р&5 1,532 4.23С.Ч-1/84 ВЫП.2
Импост 43 РСОИ-45 4 4,546 4 4̂6 4.236.4-1/24 ВЫП.2
Импост 44 РСОМ-4 9 4 5,803 5,803 4.236.4-1/84 ВЫП.2
Насельник 45 НА - 3 4 Ч 4,912 1,888 КМ-1; Л.43
Стойка 46 ОСТ 42-20 4 5,624 5,624 КМ-1; Л.1
Стойка 4Т ПОСТ 42-22 4 6,602 6,602 КМ-1; A.S
Импост 42 РВОЕ -44 2 2,129 5,458 4.236.4-1/84 ВЫП.2
Нашильник 49 НА- 30 4 2,064 2,244 4.236.Ч-1/8Ч ВЫП.2
ИГОЛОК ДЕКОРАТИВНЫЙ 20 ПС2-Ч9Т-ДЧ200 4 0,39 0,Ъ9 КМ-1; Л. 44
Угадок ДЕКОРАТИВНЫЙ 24 ПС2-4Ч1Л--4000 4 0,205 0,205 КМ-1; Л.44
Угадок стыковочным 22 ПР404'23’.1-4800 2 0,824 4,648 КМ-1; Л.44

i w t x
П03.:3-6-, 8̂ 45-, 41422 СМ. БОКС X
Стойка 2 ПОСТ 42-02 4 5,ИЧ 5,624 КМ-1; Л.1
Стойка 46 ПОСТ 42-20 2 5,624 44,248 КМ-1; Л.1
Тамвмрный блок 23 ТАО 21-10 ВМ(Ш0 4 54,402 54,402 4 236.4-1/84 ВЫП.2
нашеаьнмк 24 НА-42 2 4,489 2.318 КМ-1; А. 43

? к % т  A - U n r u u кит\ , к т п ъ  8*3 T U 4 . 1 - M  КМ-4
Ш т
Ъ

20939 7¥
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3 ^ i i z ^ L

7 -7 8 - 8

*

\m
Li

i5
« 

so
il 

6o
oL

 
и 

to

x

Н л  I  I  ■ | X  3 t  £ M EH  R  11

I  H A Н »
Ш и ф р

К в / . , Д О А С С П ,  к г
П  D U  М С  U  А  Н  14Г

М Н С Ю Р У К ф и И п о з . t u r n - и з д . В с е х
11гР|Лг1с Ч / 1П Р1и

П А О Р  18 -55 и

С Ш В Н К А 1 В Р О С  18-03 1 5,533 5,533 К М - 7;  А .9
C  m § й м 2 O P I t  18- 3» 1 5,823 5,823 К М " 7‘,  А .9
С т о й к и 3 П Р О С  18-33 2 6,568 13,136 К М -7;  а .8
И м в о с т 4 Р 80Е - 18,5 2 4,673 9,346 1. 236. Ч -7/8Ч 8М П .2

И м о в с т п 5 Р В В Е -18 1 4,544 4,544 1. 236.4- 7/84 0Ы П.2
И  м н е c m 6 И С О П -  18,5 2 5,684 11,368 К М - 7;  Д .  11
И  м о в с г о 7 И С О П  -  18 1 5,536 5,536 к м - 7;  а . Н

И м п о с т 8 И Н О П -  18,5 2 4,248 8,496 К М - 7;  А .  11
И м п о с т 9 И Н О П  - 18 1 4,146 4,146 к м - 7;  а . 11
С т о й к и 10 П Р О Б  06-00 3 1,43 4,29 к м - 7;  А - 8
Н А ф Е И Ь Н К К 11 Н А  -18 8 1,044 8,322 к м - 7;  А .  13
Н а с е л ь н и к 12 И  А  -  18,5 8 1,073 8,584 к м - 7;  А .  13

И А  0 Р  20.5-55и

П о з М  i t ,  12 Е М О г м П Ш  18- S 5H

Н А О ^ Е И Ь Н И К 11 И А  -  18 4 1,24 4,95 к м - 7;  А .  13
С т о и к а 13 П Р В С  20, 5-03 1 6,173 5,173 К М - 7;  А .  9
С т о й к и и П Р О  6 20,5 -  30 1 6,462 6,-462 к м - 7 ;  А .  9
С т о й к и I S П Р В С  20,5-13 2 7,338 19,675 К М - 7;  К .  8
Н а ^ е / ь н и к 10 И А  -  20,5 4 1,180 4, 7% К 1Й - 7;  а .  13

U M . I - H  I M - t Ш
£

2 0 9 3 9  T S

t u n  и  W



п _ Пt АС 1П — 19 И

19
00

ГОа ВАИЦД ЭЛЕМЕИШ08

вид Й*
Ш ифи Ко А., Масса, кг.

Пр и м е ч а н и еконструкции пт. т . и зд. ВСЕХ
МС Ю —19И

Стойка 1 Пост 20- 02 1 6,13В 6,136 КМ-7, А-7
Ствйкл 2 Пост 20 '28 1 6,136 6,136 КМ-7, А.7
И мпост 3 РВ0Е -  19 2 4,803 9,606 1.236.4-7/04 вып2
На^ ельни к 4 НА -  2.Q 4 1,374 5,496 1236.4-7/84 ВЫП.2
Н А1£ЕЛЬНИК 5 НА -  19 4 UB2 4,488 КМ~7 i А. 13

0АС08-Щ И
t то их а б ПОСТ 0 8 -0 2 1 3,866 3,066 К М -7 А .7
С тоикл 7 ПОСТ 08-20 1 3,866 3,066 к м - 7 ;  л.7

Импост б РВОЕ -  89 г 2,21 4,42 1.236.4-7/84 0ЫП.2
Насельник 9 ИА -  88 4 8,464 1,856 КМ -7, А. 13
Н A UJ.EAbH И К. 10 НА - 0 9 4 •.ни 1,949 к м -7  ; h. «

HAM. O TA О е к р и т и н

Г  И П Р Е к р м к ш / к м к
й К О Н Т Р Ш Ш ш
Р У К .  Г Р В С А Д Ь К О л й ® * -
с Т й н Т Г О С Т Р Е Й  К О

U H S - S U K - J

С х е м а  Р А с п в д о и и н и я
•СТЕШТисТ А и т в

P 1
с м о т р о в ы х о к о н

Г И П Р О Н И И Ш В

го эз9 17

Ьтк\ kl



Т а б л и ц а  э л е м е н т о в

Ь И А |U Шифр Кол7 ЛШСА, КГ
H l > U  А Л Е  VIA  U  1) С

К О Ш Т Р Ч К Ц И  и нов. шт ЙОД. Всех
i\rHnritM« Н И t

ОАПР 0В,Б-0А.5и
Отво дка 4 СОАПР 06JB-Q4 4 4,795 4,795 КМ-7 ; лл
Стойка 2 ПСОС 08,5-02 С 4 3,04 3,04 КМ-7 ; Л. 40
стой ка 3 ПСО0 08,5-200 4 3,04 3,04 КМ-7 ; Л.40

Ммпост ИВОП - 04,5С 4 1,096 4,096 КМ'7  ) л. 42
Импост 5 ИНОЙ - 04,50 4 4,0 6 4,06 КМ-7 , Л.42

ндцельник 6 НЛ - 08,5 4 0,493 4,972 КМ *7 ; Л: 43

НАЦ ЕЛЬНИК 7 НА ~ 04,5 2 0,264 0,522 КЛ4-7 ; Л. 43

ОАПР 05,5 06$ И
СТВОРКА 8 | СОАПР 05,8*06 4 4,395 4,345 КМ-7 ; л.З
Стойка 9 ПСОС 05,5 - 02С 4 2,446 2,146 КМ-7 ; А. 40

Стойка 40 ПСОС 05,5-200 4 2?445 2,446 КМ -7 ; А . 40
Импост 44 И60П -  08,5 с 1 4,556 4,556 КМ-7 ; А. 42

Ммпост 42 МН0П- 06,5С 4 4,509 4,509 КМ- 7 ; А. 42

НдцЕльник 43 НЛ ~ 05,5 2 0,349 0,638 KM-7 j Л.43
На ч а л ь н и к 4*t ИД - 06,5 4 0,377 0,377 КМ -7 ; Л. 43

6 ТАБЛИЦЕ ЭЛЕМЕНТОВ МАСС* ПОДЕЛИМ ДАНА БЕЗ

учета скобяных изделий ( заверток).

йачТотд 
run 
Н. контр. 
Р¥* ГР
ст пн ж

ЙЕКРйТИЙ 7 5 С Т
totmtamw 
БОГААНОШ 
ОСААЛКр 
ОСТРЕЙ КО

у & ц

4 .  2 3 4 .  9 -  9.4

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ 
ПЕРЕДАТОЧНЫХ ОКОН 
С РАСПАШНОЙ СТВОРКОЙ

20939

км

ш

лист АИСТОВ
р X — 2

т т т ы т
18

♦ п н и  №



------

.  488

HQ АП Р 03,8 -  06

3 ^

600

Ш т и ^ л  э / i t ментов

1 яд
конпгорук̂ ин

И*
поз. Шифр МЛ,

ЦТ-
М4СС4.КГ

Примем  пне
ИЗД. ы п

Ш  ПР 06.8 04
С тоим створки 1 Я А'477 1 0,83 0,83
Стоикд сп) в орки 2 ПА -4 7 7 1 0,83 0,83
ШШАПНК 3 И А - 487 2 В, 182 0,384
Нмпост створки 4 » » -  477 г 0,49 0,98
Шшапик 5 ПА - 487 г 0,186 0,212
Мгла ВОЙ ВКААДЫШ 6 Спаав-Аа-9 4 0,19 0,76
Пешая 7 — 2 0,24 0,48 Ш&Ч-7/8Ч внп.2
3 а в Е р т м 8 2 — —

Р езина 9 ЯР- 65Н 4 В, 03 0,12
Р ЕЗИН4 10 ПР - 65 ц 4 0,015 0,06
Р езина 11 ПР -  46  8 4 0,03 0,08

СОАПР 03,0-06
ПОЗ- 6 .7  СМ- СОАПР 06.8- ВЦ — - — 1,24

С т о и м  СТВОРКИ 12 ПА- 477 1 0,384 0,384
Ьтойкд створки и ПА -  477 1 0,389 0,384
Ш т  а п нк 14 ПА ~ 487 2 8,09* 0,19
ймпост сшворки 15 ПА -  477 2 0,732 1,464
Ш m а пик 16 ПА -  4*7 2 0,186 0,372
Завершка 17 1
РЕЗ ННА 10 ПР- 65И 4 1,01! 0,048
Р е з и н а 19 | Р -  65И 4 0,027 0,188
Р е з и н а 1В ПР- 45» 4 В,ПЗ 0,12

U 3 U - 9 . 4  К М -к
7 5

Ш
1

Z0939
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so о n o so
4*750

Т а б л и ц а  э л е м е н т о в

Вид
КОНСТРУКЦИИ

It!
П05. Ш и ф р

КОЛу
шт.

М а с с а , к р
П р и м е ч а н и еЩи. Вс е х

ОА ПД 1.06- 08И КМ-7;  диет2
СТВОРКА ДВИЖУЩАЯ 4 СОАПД Об- 09 1 5,755 5,755
НАПРАВЛЯЮ Щ А Я 2 НОД 47,5 1 1 ,0 1 М 1
КАРЕТКА Ъ КОД-1 2 0,1В 0,16

ОД П А 2.06- <0 Н км-7; лист?
К а р е т к а Ъ КОД-1 к 0,18 0,72
НАПРАВЛЯЮЩАЯ к НОД -  20,5 1 4 т55 к}55

СТВОРКА ДВИЖУЩАЯ 5 СОАПД 06- 05,5 2 93»

0 А ПД 2.06-15 И КМ-7 ; AHtT2
К а р е т к а 1 КОД-1 к 0,18 0,72
НАПРАВЛЯЮЩАЯ б НОД - Ъ0,5 1 б , « 5 *
СТВОРКА ДВИЖУЩАЯ 7 СОАПД 06-08 2 5,515 41, 01

Ф о г к и т  Ь\



СОАПА 0 6 -  09 , £ 0 8 0 * 1 6 - 0 5 , 5  ; 

С0 АПД . 06— 08

f -----------------------1

900 . m r u  06-одУ
550 . СОАПА 06-01,5
800 , СО АПЛ Об- 08

Р А Б О Т А Л И »  С О В М Е С Т Н О  t  А И Е Ч Т О л Н .

Щ А Б А И Э А Е М Е Н Ю 0 8

В И А
к о н с щ р » к о ни

ц *
поз. Ш и ф р Щ

шт.
М  АСС4 , кг.

П Р И М Е Ч Л И И Е
И Ш Л Вс е х

СО А ПА 06-09
С т  0 Й К А  П Р А В А Я 1 П А - 4 7 7 , 1 * 6 7 0 1 0,83 о,вз
С т В И К А  Л Е В А Д 2 П А - 4 7 7 ;  U *  670 4 0,83 0,83
Ш Я М п  и к 3 П А -  4 87 ,  L= 550 2 0 , 1 7 0,34
В к л а д ы ш  у г л о в о й А С П Л А В  А а - 9 4 0, 19 0 , 7 6
И М П О С Т  ВЕРХНИЙ 5 П А - 477,  L *  900 4 V м
И / И П О С Т  нижний 6 П А - 4 7 7 ,  к , ~90О 1 м м
Шга а п  м к 7 П А -  4 8 7 ;L *  850 2 0 ,2 7 0,5М
Ъ А В Е Р П П М 8 2 1,52 з,о н
Р е з и н а 9 П Р - 6 5 и ; 1 ^ 5 5 0 4 0,022 0,068
Р е з  и н а 10 П Р - 6 5 И , и  830 4 5,033 0,132

СвАПД. 06- 05.5
П 0 3 . 1 ; 2 , 3 ; 4 ; 8 ; 9  с м о г о р и  С В А П М 6 - 0 5 .5  — 5,888
Импост В Е Р Х Н И Й И П А - 4 7 7 .  L  = 550 1 0,67 0 , 6 7
Импост Н И М И  И Й 12 П А - 4 7 7 ; Ь =  550 1 0 , 6 7 0 , 6 7
Ш ш а п и к 13 f l A - 4 8 7 ; L  = 480 2 0,15ч 0,308
Р е в и н а 49 ПР-65ГН; 0- И  80 4 0 , 5 2 0; 08

Т ё Т и н а 15 -  50 *  10 ; L - 520 1 0,1 0 ,1

СОА ПЛ  06-08
П в з .1 ;2 ,3 ; 4 ;8 ;9 ;1 5  с м о т р и  С В А П А 0 6 - 0 9  ; — 5,988

Импост В Е Р Х Н И Й 16 П А -М 7 7 ;и =  800 4 В ,Н 0,9 8
Импост н и ж н и и \1 Tu - 4 7 7 ;l = е ю 4 1 ^ 8 "
Ш ГП АПИКч 18 I U - 4 8 7 ; L =  73 0 г 0,239 0,968
Р Е В И Н А 19 п р - 6 5 и ; 1-= 7 з в А 0, 03 " W

U M . J - 3 . 4 I H * 5
АИСТ

г
2120939
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TAP V\ " 10 ВЫ

j r

C4

6

4

J r

Па ш  ленточная
ПРОПИТАННАЯ ГОСТ 464**5-П*"

I

tliKT > 6 гост тин-го 
шаг год мм Аист Алюминиевым

- 2 МЧО
U 3 U - U  к н -в

АИСТ

гч
Форма?аз
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код -1

КОД- Ц 5; И М г Ц Е  H I A -3B.5 

Ш А Ш Ш .119 
ГО СТ  1* 371- 78*

Г а й к а  мм.ога 
Г О С Т  5915- 70»

ВННТ2/И6П 7 58.019 
ГОСТ 17473-  80*

М
ЕН

ЕЕ
 4

0

и ш - Ь
20939 30
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Э с к и з  и  в  д  е  д и  я
Наименование

ИЗДЕЛИЯ
М а р к а  

и в д е л и %

РАЗМЕРЫ, ММ Расход материалов, кг

AAWMH-
н и д СТАЛИ РЕЗИНЫ

Масса
ИЗДЕЛИЯ.

К г

Р а з д в и ж н о е
ПЕРЕДАТОЧНОЕ

о к н о
О ДВУМЯ ДВИЖУ*

ц и м и с д  ОТ  В О Р *  

КАМ И

о а п д  2 . 0 б - 4 о и 660 4405 2 0 5 0 8 ,9 54 5,44 € 0 ,5 4

О А П Д  2 . 06~ 4 5 И 660 4005 5050 40,544 7 ,2 4 6 0 , 6 2

45^54

4 8 , 1 5

Р а з д в и ж н о  е  
П Е Р Е Д А Т О Ч  НОЕ 

О К Н О
О ОДНОМ ДВИЖУ
ЩЕЙСЯ СТВОРКОЙ О А П Д  4 . 0 6 '  Q B  U 6 6 0 900 4 1 5 0 5 , 6 1 4 *1,454 0,22 4 0 , 0 0 5

1 2 3 4 . 9 - 9 . 4  К М  - 7
Ш.

20939 з г



Н  К И З  И 3 Д Е Л И А
На и м е н о в а и  и е  

ИЗДЕЛИЯ
М а р к а

и з д е л и я

Ра з м е р ы , м м Ра с х о д  м а т е р и а л о в , к г М АССА 
ИЗДЕЛИД, 

КГА 6 АЛЮМИ
НИЯ 6T4AM РЕЗИНЫ

Ж
П е р е д а т о ч н о е

о к н о

Р А С П А Ш Н О Е

САПР 0 0 , 5 - 0 , 9 5 » Е 5 0 950 И , 0 9 6 1,519 0,906 П , 9 7 4
/  "

«нс

ОА ПР 0 5 , 5 - 0 6 . 5 и 550 650 9,799 -1,519 0 ,3 79 41, 6926

Г

CU

1 ° -

К

А

Б

**с

а - а

^  Б *

«—

Ж
С т в о р к а  д ая

П Е Р Е Д А Т О Ч Н О Г О

О К Н А

СО ДПР 0 6 , S - 0 9 600 400 9 ,9 0 0 ,0 1 5 л » * 1 , 7 9 5

С О А О Р  03;В ‘ 0Б 3S0 ( 0 0 V 0,045 0,26 9 , 3 9 5

*М асса окон и створок  даны  вез  у ч ет а  с к о в а н ы * изделий ( з а в е р т о к )

U U  9 - 9 . 1  К М - 7

2 0 9 3 9  55
Ф о г п к т  Wb



2.093$ 3^



Э С К И З  И З Д Е Л И Я
Н а и м е н о в а н и е

и з д е л и я
М а р к а
изделия

Р а з м е р ы , /и м Р а с х о д  м а т е р и /мо в . кг.
Алюми

н и я с ш а л и р е з и н ы

/И а с с л  
и з д е л и я  

к г

И т в й к и  С Р Е Д Н И Е

ДЛЯ П Е Р Е Г О Р О Д О К
1 Д Е 1В С К  ИД 
О Ш Д Е Л Е И И Я Х
д л я  т и п о в о г о
э т и  w и

П О С Т  18-22 1 8 0 0 5,718 0 , 6 2 6 0 , 2 М 6 ,6  О д

Д  * 0 1

И т о и к к  С Р Е Д И И Е  
ДЛЯ П Е Р Е Р О Р 1Д1К 
8 Д E R I C K  ИД 
ОШ Д Е Л Е К  И Я д
д л я  т и п о в о г о  
э  т  а  щ а

n n t T  2 0 , 5 - 3 3 2 0 5 0 б ,  607 0 , 7 0 6 0,256 7 ,  6 0 S

4Л Н  ! *  В.4 к м -1
2 0 9 3 9  3 9

Ш е й

То РМ АТ к\



Э с к и з  И З Д Е Л И Я

Я

Н а и м е н о в а н и е
и з д е л и я

С т о и к и  к р а й  н и  е  

для  О ЕРЕГВРОДОК 
5 д е т с к и х  ОТДЕЛЕНИ
ЯХ для т  и т о г о
Э 01 А Ш А

Стоики к р я и н и е

ДЛЯ ПЕРЕГОРОДОК 
В Д Е 01 С К И Х  ОТДЕ
ЛЕНИЯХ Для т и п о 
вого э т  а и м

At А Р М  
И З Д Е Л И Я

П О С Т  2 0 , 5 - 0 3

П О С Т  2 0 , 5 - 3 0

Размеры  , мм

2 0 5 0

2 0 5 0

Р а с х о д  м а т е р и а л в в . кг

АМОМЙ-1них

5>6£ 4

5 , 6 2 4

с т  а  ли

0 ,6 8 5

0 , 6 8 5

РЕЗИНЫ

1 , 1 4 8

0,И8

/Пасси
ИЗДЕЛИЯ,кг.

6 ,4 5 7

6 , 4 5 7

* . г з 1 л - 9 . { х м - т
Т Ш Т

362 .0939

1о»нлт №



Э С К И З  И З  Д  Е  А  И Я
Н а и м е н о в а н и е  

И З Д Е Я  И Я
М а р к  а

И З Д Е Я  И Я
Р а з м е р ы ,  м м Р а с х о д  м а т е р и а л о в , к г М а с с а

и з д е л и я ,
к гА б АЛЮМИ

Н И Я С ША ЛИ РЕЗИНЫ

С т о и к и  к р а й н и е  
Д Л Я  П Е Р Е Г В Р В Д В К  

В ДЕ Т С К И Х  О Т Д Е Л Е Н И Я Х
д л я  т и п о в о г о  э т я т л  

и
А л я  с м о т р о в ы х  

О К О И

П 1 Г Т  м - п 2 Q Q 0 5 , 3 7 4 0, 61 2 0 , 1 4 6 4 , 1 3 6

П О С Т  18 -  02. 1800 4 , 0 8 0, 612 5 , ( 3 2 Ь №

П О С Т  О й - О Х 800 2 , 4 0 2 1 , 6 1 2 0, 052 3 , 0 6 6

С т о и к и  к р я и н к е

Д А *  О Е Р Е Г О Р О Д 1 К  В 
Д Е Т С К И Х  ОТДЕ Л Е Н И ЯХ  
Д А Я Т И П В В О Г О  э т я н м

и
д л я  с м о т р о в ы х  

о к о н

П О С Т  2 0 - 2 0 2 0 0 0 5 , 37 6 0 , 6 1 2 0,148 6 , 1 3 6

П О С Т  1 8 - 2 0 130В 4 , 8 8 5 , 6 ( 2 0 , 1 3 5 , 6 2 4

Л И С Т  ( 1 1 - 2 0 ООО 2 , 4  В2 5, 6( 2 0 , 0 5 2 3 , 56 6

l . t M . l - W K M - 1
д а

ZD939 37

? 0 Ж А 1



3 О К И J  И З Д Е Л И Я

1

Йаи/иенобани l
ИЗДЕЛИЯ

С Т О Й К И  С Р Е Д Н И !  

Д Л Я  Й Е Р Е Г О  Р О Д О  К 

t  Р А З Д В И Ж М Ы А Л И  

С Т Е К Д Д / И И  В О Т Д Е 

Л Е Н И Я Х  П Е Р Е Л И '  

О Д Н И *  К Р О В И

Марка 
Mi ДЕЛ И  а

Й ? 0 С  1S- ЪЪ

ПРОС 2 0 , 5 - 3 3

Р А З М Е Р  М  ,  М М

1800

2050

Ра с х о д  м а т е  р и а л о в , к г

Стали !Резины

5,«<И

6 3 7 1

0, 71 5

0/М5

МАССА
и з д е л и я ,

кг

0,212

0%252

6,568

1,Ш

а -  а

о

В е р т и к а л ь н ы й
и At п о t  т

А Л А  П Е Р Е Г О Р О Д О К  
О Р А Н В И Ж Н Н М И  
О Т Е К А Л А !  И В О Т Д Е 

Л Е Н И Я Х  П Е Р Е Л И 
В А Н И Я  К Р О В И

П Р О С  0 6 - 0 0 600 4,386 0 ,099

4 . 0 3 4 . 9 - 9 . 4  К Л 4 - 7
Лист

10939 за
Фо р м а т  A3



З е к и *  U 3 Д 1 А ИД
Наименование

ИЗДЕЛИЯ
Марка

и з д е л и я

Размеры, /им Расход материалов, кг

А н и я й’  &ТАЛМ резинь|

Масса
изделия

к р

С т о й к и  КРАЙНИЕ 
ДА А ПЕРЕГОРОДОК 
О РАЗДВИЖНЫМИ 
ОТЕКА АМН Б ОТДЕ
ЛЕНИЯХ ПЕРЕЛИВА 
ИМЯ КРОВИ

RPOC 20,5 - о * 2 0 5 0 5,384 0,685 0,404 s > m

ПРОС 48-03 4800 4,764 0,685 0,084 5,533

ОТОМКМ КРАЙНИЕ 
ДЛЯ ПЕРЕГОРОДОК 
С РАЗДВИЖНЫМИ 
СТЕКЛАМИ В ОТДЕ

ЛЕНИЯХ ПЕРЕЛИВА

НИЯ КРОВИ

П Р О С 20,5 -30 2050 5,63 0,685 0,448 6 ,4 6 3

ПР ОС 4 8 - 3 0 4800 5?04 0,685 0,428 5,823

4 . 2 ^ 1  5 - 9 . 4  К М - 7
Ш |

9
г а $ з д  35



Э с к и з ИЗ ДЕ ЛИЯ НАИМЕНОВАНИЕ Марка Ра з м е р ы , м м Расход материалов, кг Масса
изделия,И ЬДЕЛИЯ изделия А 5 АЛЮМИ- И ИА СТАЛИ РЕЗИНЫ кг

ч>

JL

1л]з  —-----4---
а -т 

CL

<

Стойки КРАЙНИЕ 
АЛА ПЕРЕДАТОЧ
НЫХ о к о н  
О ПРИТВОРОМ 
АЛА СТО 0 Р К И 
РАСПОЛОЖЕННОЙ 
ОПРАВА

ПСОС 08,5-QIC 850 — 2,56 3 0,541 0,055 3,040

£
с5

Л
i. st

OL
Т----

- 0L i X ПСОС 05,5-QZC 550 — 0,4*4 0,002 0,02 2,000

\ Щ  
m  г

D 3
+ + “

._____ и СТОЙКИ КРАЙНИЕ
АЛА ПЕРЕДАТОЧНЫХ
ОКОН 0 ПРИТВОРОМ 
АЛА СТВОРКИ
РАС ПО ложечной

««с

Ч 6S
ои

I J
OL

S'

ПСОС 08,5-гос 850 — г,збз 0,642 0,035 3,040

1, СЛЕВА

си-а У-S ПСОС Q5,5- 20С 550 4, W 0,642 0,02 2,446

4 Щ о ?
4 4 *

4 . 2 5 4 . 0 * 9 . 4 К М - 7
Ш
40

2093$ $0
Фо р и к т  А з



Э С К И З  ИЗ ДЕ ЛИЯ
H АИМЕНОБДНИЕ 

ИЗДЕЛИЯ
М  АРКА 
ИЗДЕЛИЯ

Р а з м е р ы  , м м . Р а с х о д  м а т е р и а л о в , к г M a c  za
ИЗ ДЕЛИА 

КГ.А Б алюми
н и я С ШАЛИ РЕЗИНЫ

н 1  ( j

^ ................... ' у Д

h r i hr
- Н *

=---------------- -̂-------------- ,

а - а

р

М -
L L

, е З

4 4

Р и г е л ь  с р е д н и й

ДЛЯ ПЕР ЕГОРЕ ДОК 
С РАЗДВИЖНЫМИ 
СШЕК ЛАМИ В ОТДЕ- 
ЛЕНИЯХ ПЕРЕ ЛИ
ВА И И Я КРОВИ

НСОП -  18;5 1850 5,374 о; 12е 0/188 5,684-

ИСОП -  18 1800 5,23 о , т 0,184 4,87

/

,,*00

1F
г - ----------------------- ЦЬ=|

h r
«------------------ fi------------- ,

h q - Q

U r

Р И ГЕЛЬ Н МИНИН 
ДЛЯ 1ЕРЕГВР 0 ДОК 
С РАЗДВИЖНЫМ И 
cm Е К Л А МИ В ВТДЕ- 
ЛЕНИЯХ ПЕРЕЛИ
ВАНИЯ КРОВИ

ИНОЙ - 18Д 1850 4,082 0И2£ в, внц 4,248

■J( ' yf

I - S

c S

+ 4
ИНОЙ -  18 1800 3, 8* 0,122 8,0 ЧЧ 4,146

i m -
лист

41
Z093S W

^ OP M A T  V)



З и к и з  И Н М И ^ Н А И М Е Н О В А Н И Е  
И З Д Е Л И *

М  А Р К А  
И З Д Е Л И Я

Р а з м е р ы ,  м м

А  и м я й t m A A H  Р Е З И Н Ы

Р а с х о д  м а т е р и а а н . к г М а с е л  
и з д е л и я , 

кг .

г *

U -П Г

Н 1

hr

а - а
f ЯГЕЛЬ в е р х н и й  

АЛЯ ПСРЕДАШВЧИЫХ 
В К. В И С ПРИТВВ- 
РВМ А ЛЯ СТИРОК

И В В Я  — 0 4 , 5 с

ИВОП -  Об,5С

q - q
c m

ф

Р и г е л ь  ни ш» ии 
АЛЯ ПЕРЕД АТ 04 HbtX 

о к о н

ИНОП -  04,5С

И Н О П  -  06, 5с

4 5 0 0,91 • И* 0,056 1,096

658 4,361 М щт 1,555

450 0,91 0,14 1 , 06

650 1 , 3 6 9 0, 14 1,509

1 1 3 4 .9 *  9.1 КМ* 7

20939 92

"Лист
м

ФОРМАТ



Э с к и з  И 3  Д  Е  А И  Я
Н а и м е н о в а н и е

И З Д Е Л И Я
М а р м

И З Д Е Л И Я

Р а з м е р ы ,  м м . Р а с х о д  м а т е р и а л о в ,  к г . М  А С С Л  
И З Д Е Л И Я ,

К Г .А 5 а л ю м и 
н и я

с ш а л и р е з и н ы

П Л- 155 А 7 3  L  

Ш б' \  1 Г Р - 6 5 И

Н а с е л ь н и к и

В Е Р К И Н Е ,  

Н И Ж Н И Е  и

6 0 К  0 В Ы  Е  

Ш  П Е Р Е Г О Р И  Д 1 К ,

С М 0 Ш Р 1 В Ы Х  н о в  

Н Я Е  Р Е  А А т м 

и т  О К О Й

Н А  -  0 4 , 5 — 4 5 В 0 , 2 4 3 — 0 , 0 1 8 0 , 2 4 1

Н А  -  1 5 , 5 — 5 5 В 0 , 2 9 7 — . 0 , 0 2 2 0 , 3 1 ?

Н А  -  0 6 , 5 - — 6 5 6 0 , 3 5 1 — . 1 , 1 8 4 0 , 3 7 7

Н А  -  0 8 — 8 0 0 0 , 4 3 2 — 0 , 0 3 2 1 , 4 6 4

Н А  -  0 8 , 5 — 8 50 0 , 4 5 9 — 0 , 0 3 4 0 , 4 9 3

Н А  -  8 9 — 9 0 0 1 , 4 8 4 — 0 , 6 3 6 0 ,  5 2 2

Н А  -  1 8 — „ 1 8 0 0 0 , 9 7 2 — 8 , 0 7 2 1 ,  0 4 4

« к  -  1 8 , 3 — 1 8 5 0 0 , 9 9 9 — 0 , 6 7 4 1 , 0 7 3

И А  -  1 ? — 1 9 0 6 1 , 0 2 4 — 6 , 6 7 6 1 , 1 0 2

И  А  -  2 0 , 5 — Ш О 1 , 1 6 7 — 1 , 0 8 2 1 , 1 8 ?

Н А  -  3 4 — 3 4 6 0 1 , 8 3 6 — 1 , 1 3 6 1 , 9 7 2

Щ
13

гоа$9 V3
f o u n t  f t



U 3 4 J - M  К Н - 1

20939 М



Марка

изделия

Ра с х о д АЛЮМИНИЯ , КГ Расход
от дай ,

кг

Расход
РЕЗИНЫ

Расход КРЕПЕЖНЫХ ИЗДЕЛИИ1 , Id Е_
Спало а д з 4 - Т5 ГОСТ t784- 71,*

эе
в  з

: !
ас ^

о-•чр о  е> еО
-  5  
X S*о ?
> - t- X  о  se ое(Э *—

£  о  
о  *°1
о  ^
041 se> к ~~

*  -  *  еэ ео 1—

<T*
*со о  t-inX > '

X  ° °  CO CP
*  Ё
fc t>еэ о  ю <—

o-
O Ж
CO ® ir> ^
S  eo
5  -5  t-
(— f— < o 
0  о  to 1_

o-
=  *o
un' t-
«o
5  s:
ae f- 

2  £

= ъХ“ 4 CD *ЧГ-
°° Ю
<с -
'3  f_ 
«« сэ 
3  Е-

<ЭЧ
ЭЕ•ЧСШч«СОэе
чсос_><с
=5

ЧГ
о-«чг

с=

ео«в
1
-<0

W?с—
1

«с

е-о-
■

©аис=

0  г-
1
«се=

cvl

1
<<с=

еэсо
теэ

•<

с—С\1
I

еэ

Вст.З кп 2
ГОСТ 380-74*

Резина Н068-4 
Т938-40540Ш6

ЛИСТ 5 
Г0СТ19903-79*

ПР65 ъ /  

/ПР-95 В

ПОСТ (8- 02 3,596 0,728 0,354 0,44 0,092 9,88 0,95 З^Со^Т З ^ с й Г 3--t,0Q8 5,629
ПОСТ 48-20 3,596 0,728 0,354 0,44 0,092 9,88 0,95 i ^ o s 3^-^3059 3 - ^ o 3 Л—-—йГоо» 5,629
ПОСТ 48- 22 3,596 4,956 0,354 0,22 0,092 5,748 0,95 X ^ X f n —тС«б i--^ 0 5 9 З^бГог 6,608
ПОСТ 20,5 08 9,409 0,848 0,354 0,465 0,092 0,094 5,629 0,95 0^98^-^ X ^ X j k \ ^З-^ММб W 3-^0,042 6,957
ПОСТ 20,5-30 \ т 0,848 0,354 0,465 0,092 0,094 5,629 0,95 0Д98^-^ ДО4 З^^ОДЮ i-^ f .0 5 3^0,042 6,957
ПОСТ 20,5-33 \ т 4,636 0,354 0,33 0,092 0,094 6 607t 0,95 ,3—^075 З'^оТоЗ 3^"^М42 7,60*?
ПОСТ 20 - 02 4,004 0,846 0,354 0,44 0,092 5,376 0,95 0^93^-^ 3-^M 59 3 -^ M 2 j 3̂  0.008 6,436
ПОСТ 20 - 20 4,004 0,846 0,354 0,44 0,092 5,376 0,95 0,49 8 -̂"^ 3-^lMH9 3-^ M 59 3 -^ 3 0 2 З̂ ТСООЕ 6,436
ПОСТ 08-02 4,556 0,29 0,354 8,<4 0,092 2,902 0,95 0,052^-^ ^-^ М 49 З-^МИб Л ^ ^ 0 5 3-^ 3059 3 -^ 3 0 2 3 -^ 0 0 8 3,066
ПОСТ 08-20 4,556 0,29 0,354 0,44 0,092 2,902 0,95 3 - ^ 0 4 9 i - ^ 0 4 6 3 -^ 0 5 9 3 -^ 0 0 8 3,066
ПСОС 08,5-02С 4,658 0,354 0,449 0,44 0,092 2,363 0,95 Ч З -Ч Й 3 ^ ^ 0 4 9 3  -̂ '0.008i? L
ПСОС Q8,5- 20С 4,658 0,354 0,449 0,44 0,092 2,363 0,95 3^1МН9 —oSTe J - ^ o T 3-^ M 59 3 - ^ м Г З^ здов 3,01
ПСОС 05,5-02С 0,842 0,354 0,086 0,44 0,092 4,989 0,95 Х ^ Х м ь 3 - ^ 0 5 3-^бГ059 3 -^ 0 0 8 2;44б
ПСОС 05,5-20С 0,842 0,354 0,086 0,44 0,092 4,989 0,9 5 5̂ з Г 3 - ^ 0 4 9 X ^ X j M 2 X ^ "0,05 1^^059 З-^ 'Зог 3-"0Т008 2,446
ПРОС 48- Q3 3,596 0,466 0,354 0,465 0,092 0,094 9,769 0,95 0,089^-^ j^-^046 1 -^ 0 7 5 3-^ ЗЙ 4 З -^ З о з 5,533
ПРОС 20,5-03 4,406 0,576 0,354 0,465 0,092 0,094 5,389 0,95 3""^Дг4 3 ^ ^ 0 7 5 3-^3084 3 -^ З о з 3 -^ 0 4 2 6,473
ПРОС 48-30 3,596 0,742 0,354 0,465 0,092 0,094 5,040 0,9 5 1 ^ ^ 0 2 4 3 ^ ^ 0 4 6 3 ^ ^ 0 7 5 3 ^ M 8 4 6......-м'Г 6 ^3-^ 5,823
ПРОС 28,5-30 4,406 0,822 0,354 0,465 0,092 0,094 5,630 0,9 S 3 - ^ 0 2 4 3 -^ Ш 6 ?—̂ oTosi З ^ й з 3-^С о^ 6,963
ПРОС 48-33 3,596 4,478 0,354 0,33 0,092 0,094 5,694 0,95 3>^б^92 Л -^ 0 4 6 3 ^ ^ 0 7 5 3 - ^ 0 8 4 3 —̂ б й 6,568
ПРОС 20,5-33 4,406 4,398 0,354 0,33 0,092 0,094 6,374 0,9 5 0,252^-^ S 3-^3o84 З -^ б З з 3 - ^ Х т 7,338
ПРОС 06-00 4,44 0,246 4,386 0,099^--''

- ^ 1  . 4,93

/ ш ш
v h l _

R к о й т р .
FykT p 
Ст. инж.

П е к р и т и н
Щ ё к ш ш
БОГДАН 0 Ш
о с а д ь к о
О С Т Р Е Й К О

2 К

Ж .9о<±TZZ-

4 - п м - м  к м - *
С ПЕЦИфИКА ЦИ И 

МАТЕРИАЛ08 И КРЕПЕЖНЫХ 
И З Д Е Л И Й

СТАДИД Аист МистоТ

Г И П Р О Н Ш Д Р Д Ь
гоэз9

^ О Ж А Т  М



М а р к а

И 3 Д, Е  А И Я

Р а с х о д  a a w /и и и и я , к г Р а с х о д Ра с х о д  к р е п е ж н ы х  нзд ш!
ш т / кг ' »ж:

о  *ас
«> «£ 

ы
*  <*

^  s

С п л а в  А А  3 1 - Т 5  г о с т  4 78 4  -  7 4 * Сплав АМг 2м 
ГОСТ 21631-7^

И т о г о :

А Л Н Ш Н И Я

Р Е З И М Ы , к г *

1U9 во»  т*  Ьч ОО *•»

* S^ ыа  С9 ив С-

*
т *"•у- »74 во »л О*
*  * *  <  Г-

% >- •* «  а  es ua с_

«К во

to ^чг- «О
*  35

N0
5  £
5  г

П А - 4 9 / 1 П А  -  68

п А - » / е /  

/ I A - 2 7

т г -т /

/ и - п

А мсш
АЛтМЧНИЕВЫИ 

- 1  х 80

Ре з и н а  Н068-1  
T9 38-105-1182-76

ПР -6 5И 8 2 - 4 5 В

И С » П  — 18,5 3 ,  6 9 1 , 0 4 2
0 , 0 5 5 / "

/ Л 0 9 1
0 , Ч 9 б /

5, 3 7 4 0,188 1 / "  
/ 0 , 0 2 5

1
/ О Д 2 7

2
/ 0 , 0 7

5,684

И С О П  — 18 3,  588 i , o a 0,055 ^ ' " '  
^ 0 , 0 9 1 5, 23 0,184 1

/ 0 , 0 2 5
1 / "  

/ 0 , 0 2 7
2 / ^  

/ 1 , 0 7 5,5 3 6

И Н О П  — 18,5 3 ,  6 9 0 , 2 4 6 0 , 0 5 5 ^ /
/ ^ 0 9 1 4 , 0 8 2 о ,о чч 1

/Л ,п ч
1 / "  

/ 0 , 0 2 7
2 / ^  

/ 0 , 0 7 4 , 2 4 8

И Н 0 П — 18 3 ,  5 88 0 , 2 4 6 0,0 5 ! Г /  
^ / / 0 9 1

3 ,  ? 8 0 ,0 44 1 . /  
/ Ц 0 2 5

1 / ^  
/ 0 , 0 2 7

2  / ^  
/ 1 , 0 7 4 , 1 4 6

И В ОП - 0 4 , 5 с 0 ,  8 3 4 0,055^ J /  
/ / 0 9 1 0 , 9 2 0 ,0 16 0,020 / ^ и>н

И В О П  - 0 6 , 5 С 1 , 2 4 2 ^ / " М 2 7 1 ,  3 6 2 0,024 0,030 ^ / / ^ 1 , 5 5 6

И Н О П  — 0 4,5  г 0, 8 3 4 . / i f 086 0,0 86 0 , 2 2 / " 4 / "
/ 1 , и

( ,  86
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С В А В Р  1 ^ 8 - 8 6 2 , 2  4 0 ,5 6 » ,г в 1 ,2 0 ,7 0 « и 0 , 1 6 1 ,1 2 8  у /

у /  0 ,0 1 5

4 , 3 9 5

L t t АПД. к  -  « 9 3 , 8 6 0 , 8 Ь 1 ,7 6 5 , 5 1 ,2 2 8 у /
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И  Е  A f f l l H H b l E l  О К Н А Р  А  Е Я  А  Ш  Н  Ь1 Е

1501 L. J Jn 5 0  i t  т т

I £ Г t Д А Я М  1 к|1 ОКНА Р А З Д М Ж Н И 1

Ус т АНО О М ОПОРНЫХ UtmAHBBKA ф ИКЕИР̂ НП̂ ИХ
ПОАКАААОХ ПОД, ENEKAO ПВАКААДОК. 1ЮА ШПЕК/\В

L lUp^ HIU  |НЯ В М И И В Г 1  А  И С Ш И Т О  С Т Е И А А < £ 5 М М  ПЕТ H1-7G

н*
М А

Р  а з м t р ki , мм RAIJ А А,к. П РИММА КИЕ
П .П . Р К А В 61 С  0 !Л А ШИРИНА М*
1 С - 1 1650 185В 3,053
г С - 2 1651 1 050 1,733
3 £ - 3 1650 1450 2,393
4 £ - 4 210 1850 0, 37
5 £ - 5 2,00 1450 0,29
6 £ - 6 1 0 50 1800 1,89
7 С - 7 1 0 50 1750 М 4
8 П - 8 1 3 8 0 1 800 2,34
9 П - 9 1 300 1750 2,275
10 С - 10 1 050 1850 3 ,423
11 £ - 11 650 850 1,553
12 Е. - 12 565 700 В, 396
13 L - 15 570 835 0,476
И 1 - И 570 787 0,447
15 Е - 15 5SB 250 В, 136
16 £ - 16 590 310 В, 183
17 £ - 17 390 510 •д
18 С - 18 5 00 800 0,4
19 £ - 19 SOB 450 0,ЕЗ
£0 С - 20 580 700 В ,35

4 Л М . Ш  ш-ч ш
I
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АЧ 11 1 4 . 9 - м  4.ое* Оборонный  ч е р т е ж

Д е т а л и

АЧ 4 1134.9- 9.4 14 Пл а с т и НА 4
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АЧ 4 1834. 9- 9.4 4.4 111 А Й БД 4
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ДОКУМЕНТАМИ*

АЗ U 1 U - M  пз Пояснительна*  записка

44 г о е в I Сборочный ч е р т е ж

Д е т а л и

АЧ 2 (• г г ч . ? - э ч  г.г З а г а Y Ы  К  А 2
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