
тмпоьыс КОНСТОУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ II ПАЫ ЗДАНИИ и СОПРЯЖЕНИИ

СЕРИЯ 1.0B5.i-2J4

ПЛИТЫ  Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТО Н Н Ы Е Р ЕБ Р И С Т Ы Е 
ВЫСОТОЙ 250 мм 

ДЛЯ П О К Р Ы Т И Й  З Д А Н И Й

выпуск 2
Ла й ты 3*Бн. Ар м а турн ы е  изд ел ия . 

Рабочие ч ертехи

сметные работы

https://meganorm.ru/Data2/1/4293826/4293826932.htm
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СЕРИЯ 1 .П Б 5 .1 -2 .9 Ч

ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ 
ВЫСОТОЙ 250 мм 

ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 2
Плиты3*6н. Арматурные изделия. 

Р а б о ч и е  ч е р т е к и

РдЪРАбОТДКЬи 
ЦНИИЗПселъстрви 

ft U ДИРБНТОП̂
U*. АЛЬ. НЮШДО

Ътиии

ХЕМгВБСТПНИЫХ 
ftt ltC T M U tlM M Ь х  И дарении

Глмроектом Минстроя Россия, 
ш шл от №>з-</№‘ 
Бедены ь действие. е#.ОД ,(1Рмкм 
ЦИШЭПседьстпяшРДЭД



ИЬОЪ КАЧЕНИЕ 
AQKAMEUTA НАИМЕ ИОВАНКЕ Стр.

W S A - I M .l  -ТТ ТЕХНИЧЕСКИЕ требования ъ

-4 Каркас пмскиЪ мм.ыг 8

-К Каркас ааоскни мъ... крч 9
- г Каркас паоскии крБ-- w 48
-1» Каркас juockuia ЦЛЬ.-КРД5 в
-5 Каркас паынши KM5...RP49 \г

-в RAPKAC AAOCKttU М В- |ОД 41

-1 Каркас пространственный Ш..КПЗ Ml

-8 Сетка С4...С5 45
'9 Сетка ц # М 46
-48 Сетка С8 tt

-44 Сетка t l . u i «
-48. ИааЕАМЕ &АКАААНОЕ МЦ̂ МНК 49
-ft Калеане ъакаацюе мнг,мн\ 14
-№ Кшгаке ъ ш аш е  HUS 25
-15 Кааемае ьакаамое мне.мяч и

-45 MUtAUt ЕАКААЛКОЕ МЧ$, М«9‘ 15

Uvaemae ъакаааное МИ Б, МНВ П
-Л lOAEAUE UKAAAHOE KH5,MlM4 п

- 19 НЪЛЕАИЕ ЪАКААКМОЕ ММ42(ММЪ 31
- 20 HUE АНЕ ЪАКААЛЦОЕ NMMI.MM4S 14
-21 Uahea UI...U16 12

—
U 65. t - 2L .S4. i

}АЪ A AEAI А з . ^ .
[ТИП
|Ст Н СВТР Аа ь р п п ъ н н * Г и
lUlMKEHEP М е г о м ы L D l E P l U A H W t

flPOBW К а щ е н к о в3» -
Ц и Ш Ш к Е А м т м м
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ЬБОЛНкЯ ЧАСТЬ
НАСТОЯЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОБАИИЯ РАСЧРОПРАНЯЮт их АРМАТ5РЦЫЕ 

К УАКААД.МЫЕ ИЗЛЕА**, ПРИМЕНЯЕМЫЕ Б «ЕАСЗОЕЕТОИНЫХ ПРЕ1.ААРИТЕАЬЦО НАПРЯ­
ЖЕННЫХ ПАКТАХ ПОКРЫТИЙ СШСКОХОХЯЙСЮЕННЫК ПООИЪПОА.СТОЕЦНЫХ ЗДАНИЙ РАЗМЕ­
РОМ ’ЬхБм.

ЦСАОБИЯ МСЖН&ТАЩИМ НАНТ ПОКРЫТИИ ПРИВЕДЕНЫ Б ТЕХНИЧЕСКИХ ХСАООИ-
кх на якиты (потек 4}

Арматурные изакааеные изделия обозначены марками, состоящими 
из Бок. пенно ГО КМ1ДКСА к «ОРЯЕКОООГО ЦИФРОБОГО номера . ВаКОЕИНЫЙ ИНАЕКС 
УкАЗМЬАЕТ ИА ОНА НАШИ*
КО -  каркас оаоскнй ;
ЯК -  каркас ПРОСТ Р AHCTOEНИМИ•
С -  СЕТКА арматурная;
Ми — НААЕАИЕ ЪАКАААНОЕ;
U ~ шайба.

4. Технические требования.
4.1 |СК0БНЫЕ ПАРАМЕТРЫ К РАОМЕРЫ.
4.4.4. Арматурные и закладные иэдеаия аомины изготаоакбатьоя 

АО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ НАСТОЯЩЕГО БЫОУС.КА 2 К Б ОООТБЕТСТБИИ С UUUUMH 
ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОПАНИЯМИ.

4.4. Z. Форма, размеры к масса иыеаий должны соотбетстбозать ука­
занным ИА ЧЕРТЕЖА* НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.

На чертежах размеры сеток н каркасоп даны по осям и торгам
СТЕРЖНЕЙ

1.4. V  Ь КЕОБХОАИМЫХ САУЧАЯХ (П COOTOETtTOHU С УКАЗАНИЯМИ Б КОНИ­
ИНОМ ПРОЕКТЕ МАНИЯ) ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДОЛЖНЫ ПОСТУПАТЬ НК СБОРКУ ЧАН' 
ТЫ е МЕТАААКЦЕСКИМ АНТИКОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ.

4.4. W. Арматурные н закладные изделия должны отвечать треьоьа- 
циям M tT  4 J 3 1 2 .- S f t ,

МБ.ЯАБ. Назаренко
№ Назаренко
Сд.я.си». Иорекпеоа
ЬНИЕЧКР Амтоиоьа
1РОПЕР Назаренко

U 6S.4 - 2.34*. а - т т
кпшжгшжпхшш

Технические теебоьлнил 1
ЩШЭПСЕАЬСТРОИ

к



1.4.5. QaCCEOEHUA, ТРЕЩИНЫ ПОШЛИНЫ О METAKAQ ПРОКАТЕ дкя ш- 
ККДНЫХ ИОДЕЕИЙ НЕ ШНСКМОТБ*.

I  4 Б. RPOMKH ОАГОТОООЧИЫХ ДЕТАКЕЙ НО КнСтОООГО U ФАСОННОГО 0*0* 
ЧЕТЕ НЕ ЛОЕШНЫ ИМЕТЬ HOtEHUK , НАЛРЫЬОО Н ШЕРОХООЕТОСТЕИ ПРЕОЬШМОЦИХ 
О.ЪММ. КРОМКИ ПАОЫШХ ДЕ-ЛИЕЙ косее огиеьой ргъум ДОМНЫ БЫТЬ ОЧИЦЕНЫ от 
ГРАТЕ, МКЕКЕ , ЕРЫАГ И НАКЕЫООО.

4.4. 4 (ПАРНЫЕ БЕИАЕЛИЫЕ ИЬДЕКНА ( УС.ТЕМЕОАИОЕЕМЫЕ НЕ КОНЦАХ ПРОШИ­
НЫХ РБЬЕОЦКИТ, РАЗРАБОТАНЫ О ДМХ ИОНСТРНКТИОНЫХ вариантах*. марки МИД 
Н MW2. (ЕЕ* TOPU.EOOK ПАКСТОНЫ̂ 'ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДА* ПЕИТ I ИННЕ ПОБИТЬ НЕОМт 
ГЕЕМЬИ АРМЕТДРЫ е ПОМОЩЬЮ "ОБМЕТЕН ОБОЙМА И. HbltAWEHHAJ ГОКЬБКА*
МЕРИМ №& И МШ| (с ТОРЦЕВОЙ ПКАСТИНОЙ) -  ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ U 1 ПЕНЕ С IMKEPQI' 
Нои КАПМГАЕМОЙ АРМАТУРЫ С ПОМОЩЬЮ ШАЙБЫ. ПРИВАРИ БАС КОИ И ТОРЦЕВОМ
паастине;
МАРИН , СООТВЕТСТВЕННО, МЩ, НИ5( КШй , МИД ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДАУ ЦЕНТ, ОКСП' 
МАТИРУЕМЫХ В M.AHUHX С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 1 и % БААКОВ. &ЫБОР 
КОНСТРУКТИВНЫХ ВАРИАНТОВ ЗАКЛАДНЫХ ИЗЛЕАМИ ПРОНЗОВЛИТ ЗАВОД,-И i f  О - 
ТОВИТЕАЪ ЦЕНТ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПРИНЯТОГО CtlOtOEA АНКЕРОВКИ АРМАТУРЫ.

2 .7 РЯБОВАНКЧ К МАТЕРИАЛАМ
2. д. Хрматдое.
2. Д.Д. ТРЕБОЬКННА К UEНАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЕ СВАРНЫХ КАРКАСОВ Н 

ТЕТОК ПРИВЕДЕНЫ В ТЕХНИЧЕСКИХ УСКОБиОХ НА ПАНТЫ (ВЫПУСК 4).
2.1. Меткее ЪАКККЛНЫХ ЙЗЛЕАИЙ.
2.1 . К ЪакААДНЫЕ ИЪДЕАИ* ЛОАМНЫ ИЪГОТАНЕИОАТЪСП НА ТОАЕТОЕНСТО- 

ВОСО Н Е̂СОННОГО ПРОПЕТА ИЗ 'УГЕЕРОЛИСТОЙ СТЕКИ QbUUTO НАЗНАЧЕНИИ МЕРКИ
Ст Ъ кп по ГОСТ ЗД-ЗД.

А И ЧЕРНЫЕ CTEPWHK-U3 АМАМЗРНОЙ СТАМ ЧААССА Щ  НО 
NoHTAMUblE ОБТЕК -  КЗ ГОООЦЕНАТАНКОЦ СМАКОМ АРМАТУРНОЙ СТАЕЙ КЛАССА & 
МЕРОК СО СП К Ст5*е Но Ш О Д4-& 2. JUoyCKAETC* применить лен 
МОНТАМНЫХ ПБТЕЕЬ АРМАТУРУ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПООФКЕ4 КЛАССА Не "Г МАРИН
да по гм тяы -и.

г Л.Z. Опорные закаадиые излеам дек пент , предназначенных
ДЕК ЭНСПАУКТЕН>Н В БДЕНИИX С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 1 И Б БАЕКОО, 
ДОАМНЫ UbrOTAOAHOETbtO НО СТАЕМ МЕРОЙ*.
ТОАСТОАИСТОООН ПРОКАТ -  *5 СТАКИ МАРИН .ЬЪЧЛ RQ ЧШ 'Д'ЭЩ -ЭД;

Щ Ш П

я з жаI.at5.4- г . Э б . г - п



фасон ны й  п ро к а т  ( прокатные т ш ) - п  стили м ш и  1 т 5 с п -  но г о и м о -а д ;

АККЕРНЛ» СТ1С«ИИ И МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ ПРИНИКАТЬ ПО 1 1 .2 .2 .1 .

*AKAAAHUt НЪАЕАИ» 1Л »  стих ПЛИТ ИАТОТАйАКНАТЬ ИЪ СТЛАН н л -
Л К  Oft ft. 2 .2 .1 .

1Л.Ь. З каа а н ны е  ЛЫЖЕ нарки  стали Ю Л  ъкнлалных UftAJEWOl И 1ЛЛССЫ 

л ом кп ои  (ЯРКНПАКНЫ ft ТЕХВДШССИИХ ОДЫ ЛПХ ИА ПЛИТЫ -  АЪЙПК Х\ Ш  лмш иеных

VAoutoft и сеток енвтнЕТСТниот н т н н о м .  гкаи кчА ткц кн tuvn при расчетной тем пера-
TOPE НОЗДКА НЕ КИМЕ никое № С.

2 . г .1 ( .  1 л »  « л и т , п ги и л ги л и Е к н ы х  ш  э к с п л н д п ц и и  & рл и о к а х  с 

Ht четной п ы п б р а т ч р о и  н л м т и о г о  ньэднха  ниж е н и к о е  4 0 # С. а о  ни кое 5S *C ,

МАРЧИ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ И МАРКИ СТАЛИ АЛИ ЬШААНЫХ ИиБАКЙ ПРИНИМАТЬ QQ 

ТИАЬАИИОМ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА 31АНИА.

ЙРИ о те у т ст ь и и  т л е й *  э к х г л н и й  м а рки  стали  принимать по таблице I

Таблица \

Наимекошм
HHJLEAUU

Каасс армапры,
НЦД ПРОКАТА

ЗСАННИ* зитнАтли.ии ПЛИТ
ФаСЧЕТНА» СЕйСиИНИОСТЬ |РЛСЧЕТНЛЛ CEUCHK4- 
UE БОЛЕЕ $ БАЛЛОН |н»ГГЬ Ч&И&БАЛЛОН

Марка стааи , ГйСТ

ЬмАТОРИЬМ ПАРНА 
си И СЕТКИ

V* 2.5Ш. ГШ 5Ш -М .

W I №  , TACT (ЗД-«1»

Эанаааиме
ПЫЛАЙ*

то ACTft АИС тонки tT^ СП
T*lV-l-*02VeQ W W - t t - l ,

*T*4H'3B2VttФАСОННЫЙ
tVOAHH\

tлЬ сн 
TOCT1A0-U

Ми
(Ликерные стсржио) 15Г2.С , ГОСТ S U l 'U

MbHTAttHAlE
«стаи:
к
Кг1

СтЪеп .П С Т Я М -и  
М П, ГвСТЯМ-М.

ста
' h  1
и й Ш *. Ь



I

2 у Материкам LU ыщитной ОБРКОти.
У V*. №еоы тонируемые нооткогш нклкхних иъкемш пкнт лом»- 

и» Б«Т% ъкцицены кишкорроъномым покрытием ь тткетотькк с кккэккив-
к к , tlPUbClfLUKUMU Б КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ Ц к Ш *  UMI COD РЕШЕНИЕ.

Ирм OTWTCTOUU TKK*X 1IUUKUVI К и тикорроьнонкчю  и ц к т ч  ь м и д -  
ИЫХ 1ОД&МШ ПАКТ, nPEbMKbUWlEKUUX Лк* «КСПАКАТКи,1Ш ъ агресокбнои C P ttE , 

ПРИНИМАТЬ КО ТРЕХ. I .

ТАБЛИЦА 2

НАИМЕКББШЕ ОПЕРАЦИИ
Степень агреюибкого Бьшйстои* гаоообраоно* спе­лы нк меТАККические иииир
Сиво агрессивна* 
(марки ошт t мд. к)

СРЕХНЕКГОЕВиИКиКХ 
[марки пкит синхД')

Способы ъациты и томдина
ПОКРЫТИЯ

О) ГОРЮЧЕЕ
ц*чедв*ииЕ(̂ ЗИЬмик\

S) ГМОТЕРМНЧЕСКОЕ НКПЫ- 
bEUUt KUUKK
(с --tel мк* )

МЕТКхкиъмуивциыи слои ПОА
комбинированное мкрмтие:
ftWTEPMUUECKOt НАПЫЛЕНИЕ 
ЦНИКА (ЪсШмкм).

Степень очистки поверхности
Iil№TAKKHUECKUX АЕТККЕй от
ОКИСКОИ КАК ПОКРЫТИЯ КО 
ГОСТ

I 1

1 .Ъ .г . Metaaauueckue покрыта* стальных ишаки aomhhu етбемлй 
ТРЕЬйККНКХМ ТМД $.ЗМ-АБ* ЛОД1. ЛоКРЫТи! МЕТШНЦЕСКИЕ к неметааккчес* 
KUE. йЬЦИЕ TPEKQKAKU* " W ист S.bW-15 „ЕСШ. Ь крытч* и,ИНКОПЫЕ горькие. 
СбОЭДАЧЕНКЕ , TEXUUHECKKE ТРЕБОВАНИИ, АРАБИКА ПРИЕМКИ U МЕТОАЫ контроле

V Т к ьм ш я  A UVOTOAAEUHVO KUElUU
V I. Ы кШ Ш Б СТЕРШИ и т и ш  ИР04ЦАИ UMUU БЫТЬ ЩИЦЕНМ

от рнтины, машкых и %пт ъАттнЕКий и бморабкекы.
У  Z. АРМАТУРНЫЕ СЕТКИ К КАРКАСЫ 1ДМКНЫ ЧБСОТОЬкХТЬС* & кон- 

ШТОРАХ Б WTKETtTOtttt t  ТРЕБОВАНИЯМИ ВД фДО-М ПРИ ионоцн кон* 
тмпнон точечкой сбарчи ПО rQcmab-N..toEiHKfeHHi емрные АРМАТЧРЫИ

ш а м ^ и - т л
м пш

щ ш о



я ъакаадных изделии меаеэдбетониых конструкций. Типы, конструкция и
РАЗМЕРЫ." £в»ОКУ ИЗДЕЛИИ ПРОИЗВОДИТЬ Ь0 ВСЕХ ТОНН АХ ПЕРЕПЧЕИКЯ CTCPMHCU.

V b .  йЬ\ЕЛКНЕМЦЕ ПЛОСКИХ ИАРКЛЬОО О ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ НЕОБХОДИМО про­
изводить Б КОНДУКТОРАХ ПРИ «омочи ШКТРОЕ6медных КАЕЦЕЙ .

УА. 5Ак ААДЦЫЕ иЗДЕЛИЯ АОАМИЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ С 
требованиями ГаСТ4м г г-З С .10АРиыв соеаииенна закладных изделии примяты по 
Г&СТРЮН-М. Ручную сварку оыпоанять электродами типа 3>АА по щ т л « - Т 5*  и 
ГОП УЧБ1-ЧУ*

Ъ 5. СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ АРМАТУРНЫХ СТЕРЫИЕИ (МОИТАМНОЛ петли И АН" 
НЕРО А )с УГОЛКОМ В ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЯХ MVU...*Hk U ННА... МШ( АВПУСКАЕТСЯ 
ВЫПОЛНЯТЬ КОНТАКТНОЙ РЕЛЬЕФНОЙ СВЕРКОЙ ТИПА Н2.~КР ПО ГОСТ WQ9%-S*. РлЗМГ- 
РЫ РЕЛЬЕФА ПРИНИМАТЬ ПО ТАКА- tt УКАЗАННОГО ГОПА. Ua ПОВЕРХНОСТИ РЕАЬС+А 
ИЕ АОПуСКАЮТСЯ ТРКЦИНЫ.

\ Ь . НКИЕСЕНКЕ ЗАЦИТИЫХ МЕТАААИЧЕСИНХ ПОКРЫТИИ НА ВАКЛАДНЫЕ Кг 
ДЕЛИЯ ДОМИНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ в ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ НА ГОТОВОЕ ИЗДЕЛИЕ О СО" 

ОТВЕТЕТВНН с требованиями ГОСТ i*»5-W* „ЕСШ. Покрытия metaaauuec- 
ttuE и неметаллические, неорганические. Операции технологических процессов 
получения покрытий*

Очистку ПОВЕРХНОСТЕЙ СТААЪНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПОД ЗАЦИТКЫЕ ПОКРЫ­
ТИЯ рекомендуется выполнять:

ПОД ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАНИЕ -  ХИМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ (ТРАВЛЕНИЕМ ) ;
ПОД МЕТА ЛАИВАциОЦНОЕ ПОКРЫТИЕ — НЕ С КО -ИЛИ ДРОБЕСТРУЙНЫМИ АП- 

RAP АТАМИ;
ПОД ЛАКО КРАСОЙ КОЕ ПОКРЫТИЕ -  МЕТАААИЧЕСПИМИ ЩЕТКАМИ.
У .в .  Р̂САЕ ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ К ПРАВКИ ИЗДЕЛИИ ПОСАБДНИЕ Д«МИ- 

ЯЫ БЫТЬ ЗАМАРКИРОВАНЫ . МАРКИРОВКУ ИЗДЕЛИЙ ПОМЕЩАТЬ НА БИРКАХ, ПРиКРЕХ’ 
ЛЕИНЫХ КЯВДЕАМЯМ.

у.3. Приемку изделии, методы контроая и испытаний принимать по

т т г - ы .

1КА1-г.м.г-тт
Щ Ш йГТ
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W4 4 <Й1»1. ы * fc* V U
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