
типовые СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ , ИЗДЕЛИЯМ УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

с е р и я  1.0Б5.1-2.3 ^

ЛАИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ ВЫСОТОЙ 
250 мм ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 3
Плиты 1.5хБ м. Рабочие чертежи

квартиры в рассрочку

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/37/postanovlenie_chetyrnadtsatogo_arbitrazhnogo_71.html


ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ , ИЗДЕЛИЯМ УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИИ

С Е Р И Я  1.0Б5.\'23 k

ЛАЙТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ ВЫСОТОЙ 
250 мм ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ

в ы п у с к  5
Плиты  1>Б м. Ра б о ч и е  ч е р т е ж и

С Р А Б О Т А Н Ы ' -

Ш Ш П т ь с т и и 1т ЪЕ»«*Д£НЫ

"И Q. А И Р t RT0»А К ‘ЬДРЕНИИ 
Ъиь т о п т и е и  ^

Гклппроеитом Минстм** Ро с с и и, 
письмо от W  4Q 9к N«9

ж ь м г о ь ^ т й ц и ы х  k o w c t p 'i u m u u  Ъ .х . И м к р с н к о БбВДИЫ Ь lEKtTBHt cOI U  9Н ,прииаь 
ЦН1ШЭПс е ш т р о я  ОТ 15.1CL̂ A № 63-Р
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4. НАСТОЯЩИЙ ВЫПУСК 3 СЕ*>ИИ К ftbs. 4 - 2 . . СОДЕРЖИТ 

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ

пм а  покрытий из тяжелого и легко го  плотной с тру к ту ры  бето на  

С КООРДИНАЦИОННЫМИ РАЗМЕРАМИ А.5 А 5 Г.

I. i  Рабочие  чертеж и  арм атурны х  и закладны х изаеали для

ПАКТ РАЗМЕРОМ А.бхбМ ПРИВЕДЕНЫ Б ВЫПУСКЕ А НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.

А Ъ Панты  предназначены  для покрытии одноэтажных СЕЛЬСКО­

ХОЗЯЙСТВЕННЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С ШАГОМ НЕСУЩИХ СТРОПИЛЬ­

НЫХ ко нструкции  6 м й ч Ш степени  о тветствен н о сти  Плиты могут

ПРИМЕНЯТЬСЯ ТАКЖЕ Б ПОКРЫТИЯХ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИИ О ТОМ ЦИСАЕ 

ОБОРУДОВАННЫХ МОСТОВЫМИ КРАНАМИ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ГРУЗОПОДЪ­

ЕМНОСТЬЮ До 10 Т ВКЛЮЧИТЕЛЬНО

А. 1». Пред усм о трено  применение пакт  б здан и ях - с вентили руе­

мы м  ПОКРЫТИЕМ И КРОВЛЕЙ ИЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ АИСТОВ 

ПРИ УКЛОНЕ ZS%t А ТАКЖЕ Б ПОКРЫТИЯХ С РУЛОННОЙ КРОВЛЕЮ ОТАП­

ЛИВАЕМЫХ С СУХИМ, НОРМАЛЬНЫМ И БЛАЖНЫМ РЕЖИМОМ ПОМЕЩЕНИИ ПРИ 

ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ВЛАЖНОСТИ ВНУТРЕННЕГО ВОЗДУХА НЕ ВОАЕЕ %Ь%) 

НЕОТАПЛИВАЕМЫХ, А ТАКЖЕ Б СООРУЖЕНИЯХ НА ОТКРЫТОМ ВОЗДУХЕ, 

ВОЗВОДИМЫХ Б ЗОНАХ ВЛАЖНОСТИ СУХОЙ, НОРМАЛЬНОЙ И ВЛАЖНОЙ; 

t  НЕАГРЕССИВНОЙ, СЛАБО- И СРЕДНЕ АГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ 

ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ* О РАСЧЕТНОМ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ НЕ БОЛЕЕ 6 БААЛОВ. 

Ь ВЫПУСКЕ ПРИВЕДЕНЫ ТАКЖЕ РЕШЕНИЯ ПЛИТ ДЛЯ РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНО­

СТИ 1,$и 9 баллов.

A. S. Панты  относятся к  к а тего р и и  несгораемы х  х о н с тру к ц и и

С ПРЕДЕЛОМ ОГНЕСТОЙКОСТИ 1,3.5 ЧАСА.

А . Н 5 Д - г . и Ь - Т Т
lAb.m Цаьаркико

гип Назаренко j7~brak

Т о XVWAUЕСИНЕ ТРЕБОВАНИЯ

Стадия лист Листов
От и сот? Лаврентьев \ 1/* '/ , Р А
Инженер Антонова А и Ш

U,VUAMHCEAbCTPOWПровер WfcSAPEHKO

Ц д а ш  з
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SL. Типи, к о н с т р укцчя, ободиачения  

2.. 4 Акиты гсдмегом 4,5*Бм поАРльделяются над ел  типа

2ПГ - fcfb ПРОЕМА В ПОЛК2 ПЛИТЫ,

ШВ -  е ПРОЕМОВ ь ПОЛКЕ ПЛИТЫ для ПРОПУСКА ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ

устройств При этом , ь дависимости от диаметра проема,, плиты

ОБОЗНАЧАЮТСЯ

SLI\&b -1*—при диаметре проема 400 мм 

£ЛЪБ - 1 - ПРИ ДИАМЕТРЕ проема 400 мм 

в п вв - id- при диаметре  проема 4000 мм .

Jt.fc. Плиты представляют тобой ребристую  конструкцию  с ПОЛ­

КОЙ ТОЛЦИНОИ Ю М М  и  СТЕРИАНЕБОЙ АРМАТУРОЙ Б ПРОДОЛЬНЫХ РЕБ -

PAX ВЫСОТОЙ 2l5Q мм

Форма и размеры  п л и т  долмны соответствовать за д а н н ы м  на

ЧЕРТ ЕМ АХ 6 НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ.

Ъ.Ъ Плиты, П Р Е Д Н А Д Н А Ч е Н Ц Ы Е  Д Л Я  П О К Р Ы Т И Й  З Д А Н И И  с р а с ч е т н о м  

С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  1  и  В  Б А Л Л О В ,  И М Е Ю Т  Н А  Н А Р У Ж Н Ы Х  Г Р А Н Я Х  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  

Р Е Б Е Р  П А В Ы  Д Л Я  О Б Р А Д О В А Н И Я  Ы П О Н О К  Б  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  Ы В А Х  М Е М А У  П Л И Т А М И -  

Ь п о Р Н Ы Е  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ,  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Е  Н А  К О Н Ц А Х  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  

Р Е Б Е Р  э т и х  П Л И Т ,  И М Е Ю Т  П О В Ы Ш Е Н Н О Е  С Е Ч Е Н И Е  Д Е Т А Л Е Й ,

С1Л Ъ СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ Ш 09 -Ч й  УСТАНОВЛЕНА СЛЕДУЮЩАЯ 

СТРУКТУРА ОБОДНАЦЕимя м арок  плит

5

2 Х Х & - Х Х Х Х - Х - Х
т х х ТИПОРАЗМЕР КОНСТРУКЦИИ (»ИД, 2.- РАИТА 

ШИРИНОЙ U  м)

--- ТИП КОНСТРУКЦИИ (ПГ - ПЛИТА ГЛУХАЯ,

ПВ -  ПЛИТА с ПРОЕМОМ Б ПОЛКЕ ПЛИТЫ)

—  Пролет плиты  б м

—  Порядковый номер плиты по несущей спо­
собности (4, I, Ъ ,,, )

—  Класс напрягаемой арматуры .

—  Ьнд бетона (К -  легкий плот­
ном структуры )

Дополнительные характеристики, огрлыдаю-
ЦИЕ ОСОБЫЕ УСЛОБИЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПЛИТ

о )  с т о й к о с т ь  к б о д д е и с т  ь и ю  а г р е с с и б н о и  
Г А З О О Б Р А З Н О Й  с р е д ы :

К  -  Б Е Т О Н  Н О Р М А Л Ь Н О Й  П Р О Н И Ц А Е М О С Т И  ( Д Л Я  
О Л А б О А Г Р Е С С И Б Н О И  с р е д ы ) ;

П - Б Е Т О Н  С О Н К Ш Е Н К О и  П Р О Н И Ц А Е М О С Т И
( д л я  с р е д н е а г р е с с ч б н о й  с р е д ы ) ;

Б МАРКЕ. ПЛИТЫ для НЕАГРЕССИВНОМ СРЕДЫ 

индекс не у надыбает с $*,

6) КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ - НАЛИЧИЕ

д о п о л н и т е л ь н ы х  закладных и з д е л и й ,
О Т В Е Р С Т И И ,  В Ы Р Е З О В  И  Т .  П ( О б О Д Н А Ч А -  
Е Т С Я  С Т Р О Ч Н Ы М И  б у н д а м и )

- диаметр проема б дм д м  пропуска ВЕН­
ТИЛЯЦИОННЫХ УСТРОЙСТВ.

Примеры условного обозначения плит:

i n r i - U S  A-U — ПЛИТА РАЗМЕРОМ Д£х6М, ГЛУХАЯ ( БЕЗ ПРОЕМА Б 

полке), ЧЕТБЕРТЫИ НОМЕР по несущей способности, с напрягаемом 

АРМАТУРОЙ КЛАССА , КБ ЛЕГКОГО БЕТОНА НОРМАЛЬНОЙ ПРОНИЦЛЕМОС­

ТИ ( МАРКА БЕТОНА ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ АЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ Ь 

САЛБОАГРЕССИБНОЙ СРЕДЕ,

.̂ o g s . д - а . м , ъ - т т

Ц ,С Ш г №  Ц
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гиьь - 5 М с к  -п - т  -  икит*. размером и *  ь м с проемом в

П О К К е  П ЛМ Т М , пя ЫИ К О М Е Р  ПО Н Е С У Щ Е Й  С П О С О Б Н О С Т И ,  С Н А П Р Я Г А Е М О М  

А Р М А Т ^ Р С т  К Л А С С А  Ат i  f 'U. , иъ Т Г М Е К О Г О  Ь Е Т й Н Ь  noHWWEWHOM n p o H K -

ц А Е М о е т ц  ( м а р к а  Бе т о н а  по в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  у<Ь) д а *  w> v me h e -

ни* В ОРЕДНЕЛГРЕССИБНОИ СРЕДЕ, ДИАМЕТР ПРОЕМА Ь ПОЛКЕ ПЛИ­

ТЫ - чов мм

"Ъ \)СИОВИЬ\Е РАСЧЕТНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Ъ J Ра с ч ет  плит произведен  ь соо тветствии  с требованиями  

гл а в  СНиП 2. (И йЧ-2>5 |( На г руъки  и воздействия", СНиП 2 01 04-ВА 

„ Б етонные и ж елезобетонны е  ко н струкц и и ", СКиП 2 &МД-$5 „ЗАЩИ­

ТА СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ от коррозии"

ЬЪ. Рас ч ет  выполнен Це н тра л ь н ы м  н аучн о - и ссл едо вател ьским  

И ПРОЕКТНЫМ институтом ПО СЕЛЬСКОМУ с т ро и т е л ь с т в у  (ДШ Ш П оеаь - 

СТРОИ) НА % М  ПО ПРОГРАММЕ OURftT РАЗРАБОТАННОЙ и н с т и т у т о м

Ъ Ь  Несущ ая  способность ПЛИТ, УКАЗАННАЯ в  н о м ен кл атуре , ОП­

РЕДЕЛЕНА С СЧЕТОМ КОЭФФИЦИЕНТА НААЕЩ-НОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 

АЛЯ АЛАНИИ 1 КЛАССА ОТВЕТСТВЕННОСТИ

1.U При испо льзо вании  плит в п о к ры ти и * вааиии Тй класса

ОТВЕТСТВЕННОСТИ КОНКРЕТНУЮ НАГРУЗКУ , ПО КОТОРОЙ БУДуТ ПОДБИРАТЬСЯ

плиты, НЕОБХОДИМО умножить НА КОЭФФИЦИЕНТ Кг 0.9 *0.95.

г  5 По ТРЕщКИОСТОИКОСТИ плиты ОТНЕСЕНЫ К Ъ КАТЕГОРИИ Jj>- 

ОУСТКМЛЯ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН, В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СТЕПЕНИ АГ­

РЕССИВНОГО воздействия  газообразных сред  п р и н я т а  В СООТВЕТСТВИИ 

с указан и ям и  СЦиД 2 СЪ <Ц-&Ц и CUvdUft U-&5.

h

 ̂ ^КАЗАНИ* ПО ЛРИМЕНЕНИЮ

A i Выбор марон плит следует верти  по действую щ ей на

ПЛИТУ РАЗНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННОЙ РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКЕ ( ПРОВЕРКА
по несущем способности  ̂ г дополнительном проверкой n* норма 

ТИВНОИ НАГРУЗКЕ (ПРОВЕРКА ПО ТРЕЦИНОСТОЙКОСТИ И ПООЫБУ}, 

СРАВНИВАЯ ОБЕ ЬЕАИИННЫ ДЕЙСТВУЮЩЕЙ НАГРУзИИ С СООТВЕТСТВУЮЩИМИ 

ПРЕДЕЛЬНЫМИ НАГРУЗКАМИ (СООТВЕТСТВЕННО ПРИ f t  ;> k И ^  

ПРИВЕДЕННЫМИ в НОМЕНКЛАТУРЕ ПЛИТ

Подсчет действующей на плиту нагрузки производится без 

учета собственного веса плиты с КОРРЕКТИРОВКОЙ в необходи­

мых СЛУЧАЯХ  ̂ СОГЛАСНО УКАЗАНИЯМ П 1 3

к, 1 ЬыбОР МАРОН ПЛИТ С ПРОЕМАМИ В ПОЛКЕ ПРОИЗВОДИТСЯ ПО 

суммарной РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННОЙ расчетной н а гр узк е , действую­

щ ей  на ПЛИТУ, с ДОПОЛНИТЕЛЬНОМ ПРОВЕРКОЙ ПО НОРМАТИВНОЙ НАГРУЗ­

КЕ* ( КОТОРЫЕ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ПО ФООМУЛЕ

Р -  Рпок +S * Р * я а  , где*

Раок -  НАГРУЗЛА рт ВЕСА ПОКРЫТИЯ БЕЗ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПЛИТЫ,

Б -  СНЕГОВАЯ НАГРУЗКА*

Ьк» “  Эквивалентная нагрузка  на плиту пт вентиляционной шахты

По СУММАРНОЙ РАСЧЕТНОЙ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННОЙ И НОРМАТИВ­

НОЙ НАГРУЗКЕ ПОДБИРАЕТСЯ ПО НОМЕНКЛАТУРЕ ПЛИТ СООТВЕТСТВУЮЩАЯ

марка При этом должны выть выполнены условия ш и л  ПРОВЕРОК 

9кьивальнтные НАГРУЗКИ на плиты при УСТАНОВКЕ на НИХ ВЕНТИ­

ЛЯЦИОННЫХ ШАХТ С ВЫСОТОЙ ТРУБЫ 2 И 1,$ М ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛИЦЕ J

I  065.4 -2.914 V T T
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Эквивалентная расчетная равномерно распре-
Тип Тин деленная ИАГРУВНА ИА плиту, КГС/М1

ВЕНТИЛЯЦИ* плчты Районы по бетноЗомч ДАВЛЕНИЮ
ОНКОЛ
ШАХТЫ

I И щ Й
ВЫСОТА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ШАХТЫ, М

г. г. s г 3.5 г 'b.S г. 3.S

Ьентиая- <Р О» 1 А- 3S АС 35 АС 3S ЛО 35 АО
ЦИОННАЯ 
ЩАХТА С 2ПВБ -1 Л5 SP Ц5 50 «5 55 к5 55
войтом 2LHB6 - *0 SO 60 50 Б5 50 40 55 10

Вентиля* 2.ПВВ - к 35 М ЗБ ЛО 35 к0 ко кб
ЦКОННАЯ 
ШАХТА С 2ПВ6 - Ч 50 55 50 60 55 65 55 10

ДЕФЛЕКТОРОМ 2П6 8 -40 ЬО 8Б 10 90 15 № ВО UQ

П риметни»  к табл и ц е

\ Нагрубил № плиту определена как сумма эквивалентных нагрузок 

QT веса бетона утолщенной части полки плиты, железобетонного

СТАКАНА ,  БВЕЦА ТРУБЫ С УТЕПЛИТЕЛЕМ, ДЕФЛЕКТОРА КАИ

ЗОНТА К ОТ ВЕТРОБОИ НАГРУБИМ, ДЕЙСТВУЮЩЕЙ НА ВЕНТИЛЯЦИОННУЮ 

ШАХТУ

5L Н А Г Р У З К И  о т  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Ш А Х Т  О П Р Е Д Е Л Е Н Ы  П О  Т И П О В Ы М  У З Л А М  

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  С И С Т Е М

1) К ачения эквивалентных нормлтивиых нагрузок ( коэффициент на- 

дежностн no грувке $  = 4) определяют умножением табличных

1) НАМЕКИ И НА ВД5.

к. г При применении пакт б покрытиях валкий с расчетной 

сейсмичностью Ч и 8  баалов кроме требовании по конструктивны м

PEV1EHUKM, ПРИВЕДЕННЫМ В НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ (ДОКУМЕНТ Ш & Ы 9 к  Ъ-СМД )

должны выполняться ТРЕБОВАНИЯ СНн Cl E-I-SJ „Строительство в сей- 

смииеских РАЙОНАХ4 к Д оСОБИЯ по проектированию  каркасных

S

промбааннн для строительства в  сейсмических районах ( к  М и П  

I - v & O ’j м , строииъаат, js m  г

Т р е б о в а н и я  у к а з а н н ы х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в  а о л ж н ы  в ы т ь  у ч т е ­

н ы  Б  К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е  З Д А Н И Я

ЦЕ ПРЕДУСМОТРЕНО ПРИМЕНЕНИЕ пакт НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА Б ПОКРЫ­

ТИЯХ БДАИИЙ с ФОНАРЯМИ ПРИ РАСЧЕТИС'. СЕМСМГ.НОСТИ 8 ВАААОБ

К k Ь СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ С АГРЕССИВНОЙ tPEJLOW ДОЛЖНЫ 

БЫТЬ РАЗРАБОТАНЫ, ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ, МЕРОПРИЯТИЯ ПО АИТИКОРРОЪИ* 

ОНИоЙ ВАЛИТЕ ПЛИТ И СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ Б СООТВЕТСТВИИ 

С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ СНиЯ 2. №. А-1-В5 „ЗАЩИТА СТРОИТЕЛЬНЫХ КОН­

СТРУКЦИИ от коррозии" З аделку швов me иду плитами следует выпол­

нять ПО ТИПОВЫМ УВЛАМ ПОКРЫТИИ одноэтажных сельсноховяЙстьенных 

ЗДАНИИ.

А . $  Для п л и т  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  Б  П О К Р Ы Т И Я Х  н е о т а п л и в а е м ы х  в а а н н и  

И  С О О Р У Ж Е Н И Я Х  Н А  О Т К Р Ы Т О М  В О З Д У Х Е  Б К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е ,  П Р И  Н Е О Б ­

Х О Д И М О С Т И , Д О Л Ж Н Ы  У К А В Ы В А Т Ъ С Я  М А Р К И  Б Е Т О Н А  П О  М О Р О З О С Т О Й К О С Т И  И
•*

В О Д О Н Е П Р О Н И Ц А Е М О С Т И , В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  С М и П  1 О З . М ' & А

А Б Классы арматуры и марки етааей для закладных изделии,

ПРИНЯТЫЕ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕ ЩАХ, ОТВЕЧАЮТ УСЛОВИЯМ ЭКСПЛУАТАЦИИ

пакт при расчетной температуре наочмиого Воздуха  ( средняя тем ­

пература  ВОЗДУХА НАИБОЛЕЕ ХОЛОАНОИ ПЯТЧАНЕВКИ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬ­

СТВА СОГЛАСНО CHutli.OA 0**83.) НЕ НИЖЕ МИНУС Аоч (НЕОТАПЛИВАЕ­

МЫЕ ВААМИЯ Н СООРУЖЕНИЯ НА ОТКРЫТОМ в о з д у х е ) ,  в А ИСКЛЮЧЕНИЕМ АР­

МАТУРНОЙ СТАЛИ МАРОК 35ГС ( класс |-Щ б) И ВВС ( класса А-5),

К О Т О Р Ы Е  А О  П У С К А Е Т С Я  П Р И М Е Н Я Т Ь  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  З К С П  Л Ч А Т А Ц Ч И  Н Е  

Н И Ж Е  М И Н У С  3 0 ° с

П р и  п р и м е н е н и и  п л и т  в  н е о т а п л и в а е м ы х  з в а н и я х  и  с о о р у ж е н и я х  

н а  о т к р ы т о м  б о в а у х е  в  р а й о н а х  С Р А С Ч Е Т Н О Й  Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  Н И Ж Е  м и н у с  

к о ° 0 ,  в  К О Н К Р Е Т Н О М  п р о е к т е  с л е д у е т  у к а л ы в а т ь  м а р к и  а р м а т у р н о й

—  Е Е

I  ш  а  -  г  ^ . v t t

ц , ш ; м >  £
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с тал и  допустимы е к применению  паи длиной т е м п е р а т у р е  э и с п л ч а т а -
*

ЦИИ САГА АС НО ТРЕБОВАНИЯМ CHvt Cl 2..Q3 Q A - (ПРИЛОЖЕНИЕ 4, ОБЯЗА­

ТЕЛЬНОЕ), A ТАКЖЕ МАРКИ СТАЛИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ СОГЛАСНО УКА­
ЗАНИИ ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИИ ПРИВЕДЕННЫХ В ВЫПУСКЕ h .

k .4 ПЛИТЫ С ПРЕДНАПРЯМЕЦНОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССОВ At -*WC 

И Ат-ЧСК МОГУТ ПРИМЕНЯТЬСЯ Б СРЕДНЕАГРЕССИЬНОИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЕ 

ПРИ УСЛОВИИ, ЧТО СТЕПЕНЬ АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ 
ТОЛЬКО ВЛАЖНОСТЬЮ ВОЗДУХА И КОНЦЕНТРАЦИЕЙ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА, В 

СРЕДНЕАГРЕССИЬНОИ ТВЕРДОЙ СРЕДЕ (ПЫЛЬ. АЭРОЗОЛИ) ПЛИТЫ С ЭТОЙ 

АРМАТУРОЙ НЕ ПРИМЕНЯЮТСЯ

Ji 8. К репление плит к  несущ им стропильным конструкциям  должно 

ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТИПОЬЫМИ УЗЛАМИ.

МИНИМАЛЬНАЯ ДЛИНА ОПИРАНИЯ РЕБЕР ПЛИТ НА MEЛСЗОБЕТОННЫЕ КОН­

СТРУКЦИИ Б ЗДАНИЯХ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ ДО $ БААЛОВ-$0 ММ,

W>и и8 баллах  -  ЧВ мм А лина ОПИРАНИЯ ПЛИТ НА КАМЕННЫЕ СТЕНЫ 

ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ РАСЧЕТОМ НА МЕСТНОЕ СНЯТИЕ МАТЕРИАЛА СТЕН
к Л  Панты и г  легкого  конструкционного бетона плотной струк­

тур ы  РАЗРАБОТАНЫ ПРИМЕНИТЕЛЬНО к  ТЕХНИЧЕСКИМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ 

КЕРАМБИТОБЕТОНЛ, АГЛОПОРИТОЬЕТОНА И ШЛАК0ПЕМ306ВТ0ИА С МАРКОЙ 

ПО СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТИ 1И Ш  ( ДЛЯ РАСЧЕТА ПРИНЯТА СРЕДНЯЯ ПЛОТНОСТЬ 
железобетона f a -  <800 к г /м * ) -

Ь  П Л И Т А Х  М О Г У Т  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Т Ь С Я  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  З А к л А Д -

ные и з д е л и я  д л я  к р е п л е н и я  плит к с т р о п и л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м  У

ТЕМ ЕРАТУРНЫХ ЫВБВ ИЛИ ТОРЦОВ ЗДАНИЯ КРЕПЛЕНИЯ ПАРАПЕТОВ, КРЕП­

ЛЕНИЯ, Ь НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ, ДЕРЕВЯННОЙ ОБРЕШЕТКИ ПОД АСБЕСТО­

ЦЕМЕНТНУЮ и р о б а ю н д р . Примеры расположения дополнительных з л и т * -
НЫХ ИЗДЕЛИИ ПРИВЕДЕНЫ Ь НАСТОЯЩЕМ БЫПУСКЕ

КОНКРЕТНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ ЗАПАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ДОЛЖНО УКАЗЫ­

ВАТЬСЯ Б ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ.
ПАНТЫ ПРИМЕНЯЕМЫЕ Ь РАЙОНАХ t  РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 8 Б. ДЛЯ ЬЬСПРИЯТнЯ ГОРИЗОБ- 
ТАЛЬНЫХ СЕКСМКЧЕСККХ НАГРУЗОК.ЛЕЙСТВУЮЦКХ НА ЗДАНИЕ, И ПЕРЕДАЧА ИХ С ПОКРЫТИЯ UAK0MM- 
НЫ ОБЪЕДИНЯЮТСЯ Б ЖЕСТКИЙДИСК .ДЛЯ ЭТОГО ПРОВОДЯТСЯ МЕРОПРИЯТИЯ ПО ЗЛМОНОЛНЧНЬАНИЮ ПЛИТ 
Б СООТЬЕТСТБЦИ t  УКАЗАНИЯМИ ДОСОБНЯ ПО ПРОЕКТлРОЬАМЛ КАРКАСНЫХ ПРОМЪДАКИИ АЛЯ СТРОИ- 
ТЕАЫЬЛ б сейсмических РАЙОНАХ*.___________________ ___________________________ .___

5 Те х н и ч е с к и е  треб о в а н и я

Плиты ДОШНЫ УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ £&0k2.-80 v НАСТОЯЩИМ РАБО­
ЧИМ ЧЕРТЕ МЛН

5 Л. ЬБТОН.
5 < < ДЛЯ ПАИТ ПРЕДУСМОТРЕНО ПРИМЕНЕНИЕ СЛЕДУЮЩИХ БИАОБ

К о н стр укц и о н н ы х  бетоноб , отвечающие т р е б о б а н и я м  го ст  2 $ 4 9 2 -$ i,

ТЯЖЕЛОГО СРЕДНЕЙ ПАОТНОСТН НЕ МЕНЕЕ ЗЛО'' Кг/рЛ, ЛЕГКОГО (1АО~ЦОИ 

СТРУКТУРЫ С МАРКОЙ ПО СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТИ Ъ

5. 4. I  М а т е р и а л ы , п р н м е н я ьМые для  п ри го то баен и я  б е т о н а ,
ДОЛЖНЫ СООТ6ЕТСТБОБАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ СТАНДАРТАМ ИЛИ ТЕХНИЧЕСКИМ 

УСАОБИЯМ НА ЭТИ МАТЕРИАЛЫ

5. а. з  Прочность бетона дбажиа соответствовать классу  по

ПРОЧНОСТИ НА С WAT НЕ, усТАНОБЛЕННОМУ ПРИ РАСЧЕТЕ ПЛИТ Ь ЗАВИСИМОС­

ТИ ОТ ИХ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ (КЛАССЫ БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА 

СЖАТЫЕ УКАЗАНЫ Ь СПЕЦИФИКАЦИЯХ НА ПЛИТЫ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА)

5.4 ч Бетон по морозостойкости и водонепроницаемости

ПЛИТ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДАЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ Ь ПОКРЫТИЯХ НЕОТАПЛИВАЕМЫХ 

ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ НА ОТКРЫТОМ ВОЗДУХЕ, ДОЛЖЕН СООТБЕТСТБОБАТЬ 

МАРКАМ, НАЗНАЧАЕМЫМ Б ПРОЕКТАХ ЗДАНИИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РЕЖИМА 

ЭКСПЛУАТАЦИИ И КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИИ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА

5.4 5. Проницаемость бетона плит, предназначенны х для экс­

плуатаци и  В НЕАГРЕССИВНОЙ сред е , не нормируется

5. А. Б. Б етон плит, Предназначенных для эксплуатац ии  б аг­

рессивной  ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЕ, ДОЛЖЕН ИМЕТЬ СЛЕДУЮЩИЕ ПОКАЗАТЕЛИ:

4) Для слабо агрессивной  среды  (м арки  плит с и щ ц К):

МАРКА ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ - W Ц*

КОЭФФИЦИЕНТ ДИФФУЗИИ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА Б БЕТОНЕ

А - (о , г -  4,а )*  4о"1' с.мУс’,

ВОДОПОГЛОЩЕНИЕ ПО МАССЕ СВЫШЕ кМс АО s r/o -для ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА

И СВЫШЕ 5,4^ ДА ч .о% -для легкого бетона  плотной  с т р у к т у р ы ; 

асбоцементное отношение НЕ БОЛЕЕ 0Л -ДЛЯ тя ж ел о го  б ето н а  и не б о ­

лее В,^&~ДЛЯ ЛЕГКОГО б е т о н а  плотной СТРУКТУРЫ,

4.м и -  а . э м . г - т т

Кис Г

5
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<t) ААЯ CPE АМЕ АГРЕССИВНОМ СРЕДЫ 

марки чо БОАонсПРоницАемости VW.

Коэффициент дмффуъии углекислого гава в бетоне

a *- ( b ,0Jt-й.а) X. < ГЛом^с;

Ь О Д О П О Г Л О Щ Е Н и Е  0 0  М А С С Е  С В Ы Ш Е  А .2 .%  ДО А У / 0 -А Л Я  т я ж е л о г о  б е т о н а  

W С В Ы Ш Е S j e/C АО  5 . 1 % - и Я  Л Е Г К О Г О  Б е т о н а  п л о т н о й  с т р у к т у р ы ;  

Ь О А .0  Ц Е М Е Н Т  Н О Е  О Т Н О Ш Е Н И Е  Н Е  Б О Л Е Е  0 .5 5  -  А А Я  Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А М  

Н Е  Б О Л Е Е  В ,Ч <  -  Л А Я  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  П Л О Т Н О Й  С Т Р У К Т У Р Ы .

5Л .Н  1ля ПЛИТ ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ Б А г р е с с и в н о й  глъообрлвнои 

tPEAE МАТЕРИАЛЫ АЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ БЕТОНА ДОЛИНЫ ОТБЕЧАТЬ СЛЕДУЮ­

ЩИМ ТРЕБ0БАНИЯМ

ЦЕМЕНТЫ УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ АЛЯ КОНСТРУКЦИИ

С ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ НАПРАВЛЕНИЕМ АРМАТУРЫ ПРИМЕНЕНИЕ ГЛИНОВЕМНСТО - 

ГО ЦЕМЕНТА НЕ ДОПУСКАЕТСЯ,

Б КАЧЕСТВЕ МЕЛКОГО ЪАПОАНИТЕДЯ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ КВАРЦЕВЫИ ПЕ­

СОК ( о т м у ч е н н ы х  частиц  не бо л ее  J% по массе) по ГОСТ 2 ь т - Э 4 ,

A ТАКЖЕ ПОРИСТЫМ ПЕСОК, ОТВЕЧАЮЩИЙ ТРЕЬОБАИИЯМ ГОСТ УТ5Т • ЯО;

Б КАЧЕСТВЕ КРУПНОГО ЪАПОАНИТЕЛЯ ОАЕЛУСТ ПРИМЕНЯТЬ ФРАКЦИОНИРО- 

БАНИЫИ ЩЕБЕНЬ ТВЕРЖЕННЫХ ПОРОЛ, ГРАЬНЙ И ЩЕБЕНЬ ИЪ ГРАБИЯ, ОТВЕ­

ЧАЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ гввЬ -̂34 ЦеБЕНЬ ИЪЬЕРМЕННЫХ ПОРОЛ ДОЛЖЕН 

БЫТЬ МАРКИ НЕ HUME 800, ГРАБИМ К ЩЕБЕНЬ КБ ГРАБИЯ -  НЕ НИШЕ Др 43L

Д опускается применять лля паит, экапачатируемы х ь агрессии  ной

ГАЪООБРАЪНОЙ СРЕАЕ ЩЕБЕНЬ ИЭ ОСАЛОЧНЫХ ПОРОЛ (ВОДОПОГЛОЩЕНМЕМ НЕ 

ВЫШЕ Vf0 И МАРКИ НЕ НИЖЕ 600), ЕСЛИ ОНИ ОЛНОРОЛНЫ И НЕ СОАЕРЖАТ 

СЛАБЫХ ПРОСЛОЕК, Для КОНСТРУКЦИОННЫХ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ СЛЕЛУЕТ ПРИ­

МЕНЯТ гЛПОЛНИТЕЛИ, ОТВЕЧАЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ $Ч5Т-00 К.РУП- 

НОСТЬ ПОРИСТЫХ ъапо лнителеи  Л ля ПЛИТ, ПРЕАИАБНАЧЕННЫХ для

ЭКСПЛУАТАЦИИ Б АГРЕССИВНОЙ СРЕАЕ ( м а -КИ ПЛИТ С И НА Ц И П), НЕ ЮДИНА 

ПРЕВЫШАТЬ И  ММ

5Л .& . Мелкий и крупны е  запо лнитем* длр Бетона плит аолины

Быть ПРОВЕРЕНЫ НА СОДЕРЖАНИЕ ПОТЕНЦИАЛЬНО РЕАКЦЦОИНОСЛОСОБНЬ X 

ПОРОД Для в а ц и ты  от би утрен н бй  корроьни -ХА СЧЕТ ПОТЕНЦИАЛЬНО 

РЕАКЦИОННОСПОСОБНЫХ ЪА ПО АНИТЕ АЕИ Ц СНИЖЕНИЯ БЪАИМОЛЕЙСТБИЯ БАПОА- 

НИТЕАЯ СО ЩЕЛОЧАМИ ЦЕМЕНТА СЛЕДУЕТ ПРЕДУСМАТРИВАТЬ*.

ПОДБОР СОСТАБА БЕТОНА ПРИ МИНИМАЛЬНОМ РАЕХЦДЕ ЦЕМЕНТА’.

ИЫ0Т06ДЕНИ5 БЕТОНА ИА ЦЕМЕНТАХ С СОДЕРЖАНИЕМ ЩЕЛОЧИ НЕ 6QAEE 

О Л  То Б расчете на Кчг о;

НиОТОБЛЕНИЕ БЕТОНА НА ПОРТЛАНДЦЕМЕНТАХ С МИНЕРАЛЬНЫМИ ЛОБАБКАМЦ 

Н Ы А А КОПО РТА АНД ЦЕМЕНТЕ’,

обеление б состаб бетона ги д ро ф о бивирую ци* и гаъобмллляю щ их  

ДОбабок. При потенциально реакционноспособны х даполнитеаях

НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ВВОДИТЬ Б БЕТОН Б КАЧЕСТВЕ ДОБАЬЬК СОКИ НАТРИЯ Н 

КАЛИЯ.

5л. з. Д аЯ ПРЕДБАРИТЕАЬНО НАПРЯЖЕННЫХ м еле  бобе то иных 

ПЛИТ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ВВЕДЕНИЕ Б БЕТОН Б КАЧЕСТВЕ ДОБАБОК ХЛОРИС­

ТЫХ СОЛЕИ.

5 Л Л 0 . & 0 Д А  Д Л Я  Ь А Т 0 0 Р Е Н И Я  Б Е Т О Н Н О Й  С М Е С И  Д О Л Ж Н А  З Д О О - 

К Е Т Б О Р Я Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  г г Ч ' Л - Ч З .

5.2. АРМАТУРА

5.2. А Ьиды И КЛАССЫ п р е д б а р и т ельно напрягаемой  арматуры

П Л И Т ,  Б Ъ А О И С И М О С Т И  О Т  У С Л О В И И  Э К С П Л У А Т А Ц И И ,  П Р И В Е Д Е Н Ы  Б  Т А Б А  Д

I. IS 5 .U  2 М  .^--хт
Лист
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Т а б л и ц а  2,

Оказания  по 

п ри м ен ен и ю

Ь н д  АРМАТУРЫ, 

ГИСТ

С т е п е н ь  агрессивного в о з д е й с т в и я
ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

Неагрессивная

Слабоагрес-
СНВНАЯ (МАР­
КИ ПАКТ С 

ннд.н)

С р е д н е  агрес­
сивная (МАРКИ 

ПАНТ С 
инд.п)

Классы  напрягаемой  а рм а т у р ы ,
УКАЗАННЫЕ В  МАРКА* ПАНТ

И й А д A W A t - S c k А п A t - I c k

Сл е д у е т  преиму- 

щ ествеино  ПРИ 

МЕНЯТЬ

Стерш и е  вак 
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ, 
ГОСТ s n r - f c l

J U w A - V A-W

Стерж н ев а я  т е р ­
мически  U TEPMO- 

м бх ан н чес кн
УПРОЧНЕННАЯ ПЕ­

РИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ 

Г О С Т  А 0 5 5 к - 5 <

А т - t t C А т - 5 А т - О е  

Ат-W К

A t - I c k А т - й  К 

b-fi С*>

А т- I  ск*1

Д о п у с к а е т с я

п р и м е н я ть

А т - й к Дт-ДСК

^  Д А Н Н Ы Е  КЛАССЫ АРМАТУРЫ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ, КОГДА СРЕДНЕ- 

АГРЕССИВНАЯ СРЕДА ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ТОЛЬКО ВЛАЖНОСТЬЮ К КОНЦЕНТ­

РАЦИЕЙ УГАЕКМСАОГО газа

5.1. 1. 1\рИ ОТСУТСТВИИ НА ЗАВОДЕ-ИЗГОТОВИТЕАЕ АРМАТУРЫ

Эффективных классов д о пускается  при м ен ен и е  стерш невои  арм атуры  

иаасса  А-Щь, упро чненн о й  в ы т я ж к о й  о Ко н тро л ем  веаичииы напряж е­

ния и  предельного  у д л и н е н и я . Т р е б у е м ы е  при этом  д и а м е тры  СТЕРЖ­

НЕЙ, в зависимости  ОТ НЕСУЩЕЙ способности пакт, у к а за н ы  ЬТАБА-3

ТАБЛИЦА Ъ

Порядковый номер

ПАНТЫ по НЕСУЩЕЙ 
СПОСОБНОСТИ

\ 1 3 к 5 Б

Н апря  гаем ая

АРМАТУР А НА 
ОДНО РЕБРО

<^<1А1Ь tfAUSU <gUU fit В <̂ <б л ш в К4 <5 A BLB а^эдаЖв

8

5 .1 .3  Ь КАЧЕСТВЕ ИЕНАНРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ СВАРНЫХ КАРКАСОВ 

Н СЕТОК ПРЕДУСМОТРЕНА

СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА KAAtt А А-ft по ГОСТ 51ВА- 51 ,

АРМАТУРАХ* ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИКЕ С КС ГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Др-<

п о  г о с т  m i - 5 5 * .

5.3. МЛТСРИААЫ ДЛ4 ЗАЩИТНОЙ ОБРАБОТКИ.

5. V  А ЙИМНЮЮ ПОВЕРХНОСТЬ ПАИТ но ЛЕГКОГО БЕТОНА, ПРЕДНАЗ­

НАЧЕННЫХ ДА* ЭКСПЛУАТАЦИИ В СРЕДНЕ АГРЕССИВНОМ СРЕДЕ (МАРКИ ПЛИТ 

С ИНД. П) ЗАЩИТИТЬ ЛАКОКРАСОЧНЫМ ПОКРЫТИЕМ СЛЕДУЮЩЕГО СОСТА­

ВА ’.

эмаль э п - п з  (гост гидз-ьз*) по слою грун то вки  эг\* т о  

( гост о̂ атч - эо);

Общая толщина лакокрасочного покрытия М5-0.10мм.

5Л. 1. Йео еетсчируем ы е  закладные изделия должны Быть защ и ­

щены Антико ррозионны м и  покры тиями  в  соответствии  с  ук а за н и я м и , 

приводе и н ы м и  в  ко н кретн о м  проекте  здания или сооружения

При отсутствии таких указаний антикоррозионную  защ иту  за к л а д ­

ных ИЗДЕЛИИ ВЫПОЛНИТЬ:

ДА у ПАИТ ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ Б НЕАГРЕССИВНОЙ сред е- лакокрасочным ПО­

КРЫТИЕМ состава: покровный слой -  Эмаль ПФ-П5(Г0СТбкб5-1Б<) или ПЯ- 

- М3 (ГМТ 91Б-51*) в  1  слоя; Грунтовка - ГФ-П1А (ГОСТ 15 <19 -U*) нлн 

гф-ouo (гостаззцз-49*) в J слой.

йБЩАЯ ТОЛЩИНА ПОКРЫТИЯ НЕ МЕНЕЕ 35МКМ. КАКОКРАСОЧНОЕ ПОК­

РЫТИЕ НА ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НЛИОСНТЬ ПОСЛЕ РАСПАЛУКН ПЛИТ В ЗОНЕ 

МОНТАЖНОЙ СВАРКИ ЛАКОКРАСОЧНОЕ ПОКРЫТИЕ НЕ НАНОСИТЬ;

ДА* ПЛИТ ЭКСПЛУАТИРУЕМЫ* В СААБОАГРЕССИЬИОЙ СРЕДЕ -МЕТАЛЛИЧЕСКИМ 

ПОКРЫТИЕМ (горячее ЦИНКОВАНИЕ ИЛИ ТАВОТЕ РМИЧЕ С КОЕ НАПЫЛЕНИЕ ЧННКЛ);

ЛКС'г_
lt»65.( - а.9А з-тт •А

Щ 35Щ  Ч
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ДАЯ плит ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ В СРЕДНЕ АГРЕС СИ BHQH СРЕДЕ -  КОМБИНИ­

РОВАННЫМ nc'UoiTMEK (ЛАКОКРАСОЧНОЕ ПО МЕТАЛАНЗАЦИОННОМУ СЛОЮ)

Уклг.ния о меттуцЕеких защитных покрытиях закладных изае-
9

Лии приведены в выпускг 2.

ЛАКОКРАСОЧНЫМ СЛОИ КОМБИНИРОВАННОГО ПОКРЫТИЯ ПРИНЯТ СЛЕДУ­

ЮЩЕГО СОСТАВА

ПОКРОВНЫЙ СЛОИ -ЗНААЦ Xb-UA, ХЬ ' U5 (ГОСТ <04JA-$$*J в & CA0SI- 

-  ПО ГЛЪОТЕРМНЧЕСКОМУ НАПЫЛЕНИЮ ЦИН ном и в  Цело* -  по ГОРЯ “ 

ЧЕМУ ЦИНКОВАНИЮ-,

ГРУНТОВКА - XC-Q59 (ГОСТ йЬЛгЭ^ЗД*) в I слои.

О Б Щ А Я  Т О Л Щ И Н А  П О К Р Ы Т И Я  в  П Е Р В О М  С Л У Ч А Е  -  Stl MR .M  и  М  м к м -

во втором. Лако красочны й  слои наносить  после распалубки пакт.
п 1 , ,
О ЗОНАХ МОНТАЖНОЙ СВАРКИ ЛАКОКРАСОЧНЫЙ СЛОИ НЕ НАНОСИТСЯ

5. Ъ. Ъ Степень очистки поверхности закладных изделий от 

окислов под лакокрасочное ПОКРЫТИЕ - V *  ПО ГОСТ 9 ЦО2.-80̂

5.3.4 Класс качества лакокрасочного покрытия металличес­

ких изделии -Ш  ПО ГОСТ 9 БЪ2.-ЭД.

Класс качества лакокрасочного покрытия по цинковому по кры - 

тию -iy по ГМТ9.032-Ч4.

$ Л  Т р е б о в а н и я  к  и з г о т о в л е н и ю  п л и т

5 Ы  При изготовлении плит необходимо руководствоваться

ТРЕБОВАНИЯМИ еЦиПЪОЗ ih-bs.

5, Н.2. Плитв\ долины ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ в СТЛЛЬНЫХ формах, УДОВ­

ЛЕТВОРЯЮЩИХ требованиям  ГОСТ йЪЬ

Изготовление плит должно производиться по лгрегатно - поточ­

ной ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ.

S ц *3 Напрягаемая стерш иеся  арматура должна применяться

Б ВИЛЛ АРМАТУPHbIX ИЗДЕЛИИ С АНКЕРУЮЩНМН УСТРОЙСТВАМИ ПО КОНЦАМ 

стержней (см документ A 0S5. { - « L9U./b - b  ).

3

ПОСТОЯННЫЕ АНКЕРЫ НАПРЯГАЕМОЙ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ 

ВЫПОЛНЯТЬ В ВИДЕ СПРЕССОВАННЫХ ОБОИМ ИЛИ ВЫСАЖЕННЫХ ГОЛОВОК. НЕ 

ДВПУСКАЕТЬЯ УСТРОЙСТВО ВЫСАЖЕННЫХ ГОЛОВОК АЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССОВ 

Л т-Й , fcr- й с ,  А т -й к , A T - I t A .- itK .

Б u ц Допускается  применять в к ач ес тв е  постоянных анкеров

ШАЙБЫ, ПРИВАЛЕННЫЕ К СТЕРЖНЯМ НАЛАГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ПЕРЕДАЧИ 

УСИЛИЯ ОБЖАТИЯ ИА БЕТОН ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР ПЛИТ.

B U s  Выбор т и п а  анкеровии ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ ар­

матуры  ПРОИЗВОДИТ гАВОД-ИЗГОТОЬИТЕДЬ конструкций.

Ъ U Б А.ЛЯ АРМИРОВАНИЯ ПАКТ ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ АРМАТУРНЫЕ 

КАРКАСЫ и СЕТКИ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

НА АРМАТУРНЫЕ Н ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ k .

S.U Ч Про ектно е  положение арматурны х  изделии  и толщин* за­

щитного СЛОЯ БЕТОНА ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПРОКЛАДКАМИ ИЗ ПЛОТНОГО ЦЕМЕМТ- 

НО-ПЕСЧЛКОСО РАСТВОРА ИЛИ ПЛАСТМАССЫ

Применение стальны х фиксаторов не допускается 

5 U .8 Натяжение арматуры предусмотрено  э л ектро терм и чес к и м

МАИ МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБАМИ

При натяж ении  термически  и терм о м ехан ически  упрочненной  АР­

МАТУРЫ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ НЕОБХОДИМО ПРОИЗВОДИТЬ КОНТ­

РОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕ ЬА В СООТ­

ВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 42.004-84.

S.U. 9 Тем п е ра тура  н а грева  напрягаем ой  арм атуры  ие

ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ Ц5Б°В ДАЯ АРМАТУРЫ КЛАССОВ A-JLB, Ат-ГЦС,

Лт-5 К Ат-Д ftT-VCK', 500 °С-ДЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССА А '5 , Ш * С “

ДЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССА А -& .

5 > д б  Величины  напряжений  в арматуре ( до проявления по­

т е р ь ) КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПО ОКОНЧАНИИ НАТЯЖЕНИЙ, ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛ Д

\ 0Б$л-а.м ь-тт
Лис
Е

1Ш Ж сГ ~ П
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ТАБЛИЦА Ц

Порядковый номер
ЧЛИТЫ ПО НЕСУЩЕЧ

Способности

КЛАСС АРМАТУРЫ
А -й . Ат - Й С, A r-1VK 1 A -i, Ат- I ,  Ат-JCK | АЙе

Ьеличинл контролируемых напряж ении  6 АРЛ
РЕ ДО ПРОЯВЛЕНИЯ nO.'EPt, К Г с /с М *  ( М й

*АТУ-

1. 5-100 soft

$500 Sot
1500 69Ь 4SO0

5,6
5400 S51 6100 SIX 

1ДО0 b5k
3100

Ь Ч И С Л И Т Е Л Е  -  В Е Л И Ч И Н А  К А П Р Д Ж Е И И Я  П Р И  Э Л Б К Т Р О Т Е Р М И Ч е С К Д М  с п о с о б е  

Н А Т Я Ж Е Н И Я ,

Б ЗНАМЕНАТЕЛЕ -  ПРИ МЕХАНИЧЕСКОМ.

Отк л о н ен и е  ВЕЛИЧИН к о н т р о л и р у е м ы х  н ап ря ж ен и и  от БНАЧЕНИИ,

УКАЗАННЫХ Б ТАБЛ 5, НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ОРИ НАТЯЖЕНИИ АРМАТУРЫ* 

ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ ±Й0В КГе/оМ*;

МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ Д\Ь0 Wc/oM*

5 к .Ц  Перед а ч а  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ НА бетон (от­

пуск  НАТЯЖЕНИЯ арматуры  ̂ ДОЛИ НА производиться ПОСЛЕ ДОСТИЖЕНИИ 

БЕТОНОМ АЕ РЕ ДАГО Ц НО И ПРОЧНОСТИ fcbP, УКАЗАННОЙ 6 ТАБЛ 5

Taskhua S

К ласс бетона

НА СЖАТИЕ

Пе ре д а то ч н а я  п ро чн о с ть  бето н а  

Пы?;кг ,̂Ь\Пй\ НЕ НИЖЕ

А-Й Ат-йк; Ат- Йс; 
А-Ж в

ft 'i ' ,  Ат-7; At - V cr

М 3 —

ъгл 16* (АЬ\

ь г ь 119(14 5) 2.06 (Ю)

10

5 * * 1  ОТПУСК НЛТ9ШЕЧИЯ АРМАТУРЫ НЕОБХОДИМО ПРОИЗВОДИТЬ 

ПЛАБНО, ПРИМЕНЯЯ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРНСПОСОБЛЕНИЯ ИЛИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ 

РАЗОГРЕВ КОНЦЕВЫХ УЧАСТКОВ СТЕРЖНЕЙ С ПчСЛЕДУЮЩЕИ ОБРЕЗКОЙ ИХ 

ГАЗОСВАРКОЙ МАИ МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ

5 X дз При бетонировании плит особое внимание следует

ОБРАТИТЬ НА ТЩАТЕЛЬНОЕ ЗАПОЛНЕНИЕ БЕТОИО.А ОПОРНЫХ ЗОИ ПРОДОЛЬНЫХ 

РЕБЕР

5*  14. Не допускается  обнажение арм атуры

К о н ц ы  напрягаем о й  арматуры  не домины  Вы ступать  за торец  ребер

БОЛЕЕ ЧЕМ НА 1Q ММ; ОНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ ПЛОТНОГО U£MEHT- 

НО~ ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ 10 ММ ИАИ БИТУМНЫМ КАКОМ

$ И 5  Влажность ЛЕГКОГО бето н а  при отпуске паит ПОТРЕБИ­

ТЕЛЮ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 15%>.

S 4 16 Поставка  плит п о треби тел ю  домина  производиться после 

достиж ения  бетоном  ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ на СЖАТИЕ, назначаемой  про­

ектно й  ОРГАНИЗАЦИЕЙ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩЕЙ РАЗРАБОТКУ ПРОЕКТА КОНКРЕТ­

НОГО ЗДАНИЯ ИЛИ СООРУЖЕНИЯ, С УЧЕТОМ УСЛОВИИ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ 

Ц МОНТАЖА, СРОКА ЗАГРУЖЕНИЯ ПЛИТ НАГРУЗКОЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ 

ТЕХНОЛОГИИ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТА­

НИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА В КОНСТРУКЦИИ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КАИМЛТИ- 

ческих условии РАЙОНА с тро и тел ьс тв а  И ВРЕМЕНИ ГОДА

По ВСЕХ СЛУЧАЯХ ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА НА СЖАТИЕ 

ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ ПЕРЕДДТОЧНОИ ПРОЧНОСТИ, ПРИВЕДЕННОЙ В ТАБ­

ЛИЦЕ 5 НАСТОЯЩИХ -Т Т  И НЕ МЕНЕЕ 40% ОТ КЛАССА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ

КА СЖАТИЕ В ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА

Ь ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД ГОДА ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОЛЖНА 

ВЫТЬ НЕ НИЖЕ В5% ОТ КЛАССА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ ТЕМ­

ПЕРАТУРНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ХОЛОДНОГО ПЕРИОДА ГОДА СЛЕДУЕТ ПРИИИ-

I t W - t S 1! VtT
Айш

9
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м и г ь  п о  г о с т  4 3 0 4 5 .  о - Б } ,  « в м е н е н и е  N 4

;  i< ( 1  П о с т а в к а  п л и т  п о т р е б и т е л ю  с о т п у с к н о й  П Р О Ч Н О С Т Ь Ю  

К И М Е  П Р О Ч Н О С Т И ,  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  Е Г О  К Л А С С А ,  П Р О И З В О Д И Т С Я  П Р И  

Х С А О С ' Л И ,  Е С Л И  К Ъ Г О Т О В и Т Е А Ь  Г А О А ^ Н Р У Е Т  Д О С Т И Ж Е Н И Е  Б Е Т О Н О М  И З Д Е ‘
t | f

ЛИИ ТРЕБУЕМОЙ ПРОЧНОСТИ В ПРОЕКТНОМ ВОЗРАСТЕ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЙ ПО 

РЕЗУЛЬТАТАМ ИСПЫТАНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ ОБРАЗЦОВ, ИЗГОТОВЛЕННЫХ H i 

БЕТОННОЙ СМЕСИ РАБОЧЕГО СОСТОЯНИЯ И ХРАНЯЩИХСЯ Б УСЛОВИЯХ

с о г л а с н о  Г О С Т  Ш & 5 - Я Б

5 4 .  4& Н а й т ы  а ь л ш н ы  п о с тавл я тьс я  п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м

ПОЛНОСТЬЮ ОТ ДЕЛАННЫМИ U С НЕОБХОДИМЫМИ ЗАЩИТНЫМИ ПОКРЫТИЯМИ Н£ОБЕ- 

ТОНИРОВАННЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ, А в НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ И БЕТОННОЙ

ПОВЕРХНОСТИ

5 л  ■!$ П р е д е л ь н ы е  ОТКЛОНЕНИЯ ОТ п р о е к т н ы х  РАЗМЕРОВ п л и т  н е  ДОЛЖНЫ 

ПРЕВЫШАТЬ ЗНАЧЕНИИ ( УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТЕ WAX ФОРМЕ! И Б ТАБЛИЦЕ 4

Т а б л и ц а  6

Наименование парам етров
Предельные

ОТКЛОНЕНИЯ

1 НзИОСТЬ ДАИН ДИАГОНАЛЕЙ ПАКТЫ ПО ЬЕРХУ
полки, мм 4*

1  Откло нение  от прямолинейности  н аруж н ы х
БОКОВЫХ ГРАНЕЙ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР, ММ’

на Длине 250Ь м м  ( относите a who п рилегаю щ ем
п ря м о м ) 5

на всей  дл и н е  п а к т ы  (относительно условной
пм  мой)

■5 Откло нение  от  плоскостности  ,плиты  ( неплоскоот-
кость) относительно условной плоскости, м м к *

*<• Ра зн и ц а  бы гивов плит одинаковой м арки  по
несущ ей  способности к напрягаем о й  а рм а туре  на
всей  длине плиты АО

5. П о  РАЗМЕРАМ ПАБОВ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР, ММ;

ПО ВЫСОТЕ и ШИРИНЕ

По ГЛУБИНЕ - 1

а

ИрОДО МЛЕНИЕ тлвл С

Наименование параметров
Предельны е

ОТКЛОНЕНИЯ

Б Откло нения  от проектного  положения стальных
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ, ММ

в плоскости плиты*.

ДЛЯ ОПОРНЫХ ВАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ 5

ДЛЯ ОСТАЛЬНЫХ АО

иъ плоскости плиты г

Ч Откло нения  от проектного  З начения  толщины
ЗАЩИТНОГО Слоя БЕТОНА, ММ

при  номинальной  толщине защитного слоя* АБмм +г

зд мм 45
~ъ

2.5 м м + S

S \ 2Л, RA4ECTBO ПОЬЕРХНОСТЕИ ПЛИТ Б ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ НАЗНА­

ЧЕНИЯ ПРИВЕДЕНО Ь ТАБЛИЦЕ Ч

Т а б л и ц а  Ч

Условия эксплуатации плит

Поверхности плиты
неагрессивная среаа

СЛАБО-U СРЕДНЕ-АГ­
РЕССИВНАЯ СРЕДА

КАТЕГОРИЯ ПОВЕРХНОСТИ

Цимняя AS кЪ
Наружные боковые грани
ПРОДОЛЬНЫХ И ТОРЦЕВЫХ 
РЕБЕР АЧ А 6

Ьерхняя АЧ АЧ

4 D $ 5 . 4 - a A * . V T T

5Н£Л
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ПРИМЕТНИ?,'

\ РлЪМЕРЫ РАКОВИУЦ МЕСТНЫХ НАПЛЫВОВ и ВИЛДИН ЦА бетонной 

ПОВЕРХНОСТИ и ОК-ОкОВ BFTOHA РЕБЕР ПАИТ ДА* СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ 

КАТЕГОРИИ ПОВЕРХНОСТИ ПРИНИМАТЬ ПО Г5СГ 43545,5-43.

£ Число РАКОВИН ДОПУСТИМЫХ РАЗМЕРОВ НЛ ЛЮБОК УЧАСТИЕ поверх­

ности ПЛИТЫ ПЛОЩАДЬЮ 0,04 М* (ЭДОхЭДО мм) НЕ A0MUH0 ПРЕВЫШАТЬ*

НЛ ПОВЕРХНОСТИ к а т е г о р и и  м  - -10 шт

НЛ ПОВЕРХИОСТИ КАТЕГОРИИ 46 “  45 ШТ

НА ПОВЕРХНОСТИ КАТЕГОРИИ АЧ *- НЕ НОРМИРУЕТСЯ

ь ОКОЛЫ БЕТОНА РЕБЕР ПЛИТ, ПРЕДНАЗНАЦЕННЫХ АЛЯ ЭКСПАУАТАЩИИ 

Ь СЛЛБО- И СРЕДНЕАГРЕССИЬИОИ СРЕДЕ, НЕ ДОПУСКАЮТСЯ

5,4 2.4 Откл о н ен и е  фактической  массы  плит, при  отпуске 

ПОТРЕБИТЕЛЮ, ОТ НОРМАЛЬНОЙ МАССЫ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ АЛЯ ПЛИТ 

ИЗ TAME ЛОГО БЕТОНА -  ПЛЮС 5,

5.4.2.2., Ь БЕТОНЕ ПЛИТ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ ПОТРЕБИТЕЛЮ, НЕ ДОПУСКА­

ЮТСЯ ТРЕЩИНЫ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСАДОЧНЫХ И ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕХНОЛОГИ- 

ИЕСКИХ ТРЕЩИН, ШИРИНА КОТОРЫХ НА ПОВЕРХНОСТИ ПОЛКИ И ПОПЕРЕЧНЫХ 

РЕБЕР НЕ ЮЛМНА ПРЕВЫШАТЬ Ш  ММ; В МЕСТАХ СОПРЯЖЕНИИ ТОРЦЕВЫХ РЕ­

БЕР С ЬУТАМИ 4 мм,

5 4,15, Ил ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ КОНСТРУКЦИИ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ 

МИРНЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТИЛ

5.4 2.4 От к р ы т ы е  По в е р х н о с т и  с т а л ь н ы х  за к л а д н ы х  изделий и

МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЧИЩЕНУ\ ОТ «MUWBOB БЕТОНА

6. П ра в и л а  п р и е м к и  и  м а р к и р о в к и

„ . |
М  На клмаои п л и т е , прошедшей приемку и постлвляем ои

ПОТРЕБИТЕЛЮ, АОШНЫ БЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРА­

ФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА МАРКИРОВОЧНЫЕ ВИЛКИ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ

гост

М аркировочные знаки следует наносить на наружной грани торидвого ребра

\г

Е Л  Пр и е м к у  ПЛИТ п ро и зв о д и т  отдел ТЕХНИЧЕСКОГО контро ля  

(5тк^ п р е д п р и я т и я - н ь го т о в и т е л я  с целью УСТАНОВЛЕНИЯ СОГТВЕТСТ-

ЬИЯ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ, ТРЕШИНОСТОНКОСТИ, РАЗМЕРОВ, «ЪОРМЫ И
, I

ВНЕШНЕГО ВИДА ВЫПУСКАЕМЫХ ИЗДЕЛИИ П.-ВОЬАЦИЯМ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 

Н НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИИ

$.Ъ ПРИЕМК" ИЗДЕЛИИ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 

с ТРЕБОВАНИЯМИ Г К Т  4 3 5 4 5 .  1 - й 4 .

5 4. Приемку плит производят п арти ям и  Б состав партии аоаж-

НЫ ВХОДИТЬ ОДНОТИПНЫЕ ПЛИТЫ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ПО ОДНОЙ ТЕХНОЛОГИИ 

ИЪ МАТЕРИАЛОВ ОДНОГО ВИДА И КАЧЕСТВА В ТЕЧЕНИИ ОДНИХ СУТОК»

При ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗДЕЛИИ НЕРЕГУЛЯРНО ИЛИ В НЕБОЛЬШОМ КОЛНЧЕСТВЕ1 

ПРИ ОБЕСПЕЧЕНИИ ОДНОРОДНОСТИ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ, В СОСТАВ ПАРТИИ ДО­

ПУСКАЕТСЯ ВКЛЮЧАТЬ ИЗДЕЛИЯ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ в  ТЕЧЕНИИ НЕСКОЛЬКИХ 

СУТОК , НО НЕ БОЛеЕ ОДНОЙ НЕДЕЛИ

Размер партии  не должен превышать 450 шт

6.5. Приемку парти и  изделии осуществляют при одно- и л и

ДВУХСТУПЕНЧАТОМ КОНТРОЛЕ ПО ПЛАНАМ КОНТРОЛЯ СОГЛАСНО Г О С Т

25S46-W.

О б ъ е м  вы борки  долгиен составлять  не м е н е е  До 0/® нааичества

ПЛИТ в ПАРТИИ, НОНЕ МЕНЕЕ 5ПЛИТ БРАКОВОЧНОЕ ЧИСЛО -2 . ПЛИТЫ ВЫБОРКУ 

и з д е л и и  ОСУЩЕСТВЛЯТЬ 6  СООТВЕТСТВИИ С Г О О Т  4 В Ъ 2 4 - Ч Ь *

Порядок назначения  одно- паи двухступенчатого  контроля  при­

нимать  по г ш  43545.4-В4 Текущий приемочным контроль плит выпол­

нять НЕРЛЗ Р УЧ1АЮЦИМ МЕТОДОМ.

6.6 Приемку арматурных и закладных изделии проводить по

Г О С Т  40522l-*0 и Г О С Т  2 3 * 5 5 - 4 9

6.4. Перед  началом  массового и з г о т о в л е н и я  п л и т  и , в  даль­

нейшем ПРИ ИЗМЕНЕНИИ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛИ ЗАМЕНЫ ИСПОЛЬ­

ЗУЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ( КЛАССА. НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ, ВИДА И СОСТАВА

Лис,
К П 6 5 Л - £ . а 4  Ъ - Т Т

и д о & о - с л  Б



бето н а ) следует  иРонзьЕети злбоаские испытания перьых обрлзц&б

ПЛИТ НАГРУЖЕНИЕМ АО ДОСТИЖЕНИЯ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОС­

ТОЯНИЯ (НО ЖЕСТКОСТИ, ТРЕЦИНОСТОИКОСТИ, ПРОЧНООТИ), НО НЕ РЕЖЕ 

ОДНОГО РАЗА 3 6 МЕСЯ ЦЕЬ

Испытаниям подье-ргаются по дье. плиты последсвательно по

КАЖДОМУ АИДУ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТОЯНИЯ

Схема описания и ь е личины  нагрузои  для контрольных испыта­

нии ПЛИТ ПРИВЕДЕНЫ 6 НАСТОЯЩЕМ д о к у м е н т е , к и с т ы

Б £ По треби тель  и м еет  праао производить повторный контроль

ИА ЧЕСТЬ А РАИТ, ПРИНИМАЯ ПРИ ЭТОМ ПОРЯДОК И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, УСТА­

НОВЛЕННЫЕ ь НАСТОЯЩЕМ РАЗДЕЛЕ

Ь.Ь Н а  к а ж д у ю  п а р т и ю  п р и н я т ы х  о т к  и з д е л и и  с о с т л б л у е т о я  

Д О К У М Е Н Т  О  К А Ч Е Е Т Ь Е  С О Г Л А С Н О  Г Ш  430  4 5 . з - щ *  и  п е р е д а е т с я  п о ­

т р е б и т е  а к > С К О Н С Т Р У К Ц И Я М И

Т M e  ТОЛЫ K C nw TA U U ft и к о и т и а к *

1.4 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНСТРУКЦИИ ДОЛЖЕН 

ПРОИЗВОДИТЬСЯ ь ДВЕ СТАДИИ' ПООПЕРАЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ и контроль 

ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ.

1.2. Методы приемочных испытании и контроля клчестьа изде­

лии должны соответствовать  требо ван и я м  гост 41045.0-Vb и 

Г О С Т  С50Л5 4 - * f

Испытания пакт н а груж ен и ем , приемочны й  контроль неразруш аю цИ' 

ми Методами , Оценка  качестба  плит по показателям  прочности,

ЖЕСТКОСТИ и  ТРЕЦИНОСТОЙКОtTИ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ Б СООТБЕТСТЬИИ 

С ГОСТ

Ъ Прочность бетона на сжатие следует определять по 

ГОСТ 40400-90

При ИСПЫТАНИИ ПЛИТ ЦЕРАЗРЧЫЛЮЦИМи МЕТОДАМИ ФАКТИЧЕСКУЮ 

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ УЛЬТРАЗВУКОВЫМ МЕТОДОМ СО­

ГЛАСНО ГОСТ АТШ -9 Л  ИЛИ ДРУГИМИ МЕТОДАМИ, ПРЕДУСМОТРЕННЫМИ

41

ДЕЙСТВУЮЩИМИ СТАНДАРТАМИ ИА МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ БЕТОНА,

Т . Ц  М а р к а  б е т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  д о а ж н г  к о н т р о ’ и р о а л т ь -

СЯ НЕ РЕЖЕ ОДНОГО РАБА Ь ЖЕСТЬ МЕСЯЦеь Б СООТБЕТСТЬИИ С ГОП

41№ -№  Испытание бетона  на морозостойкость с л ед ует  ПРОИЗВО­

ДИТЬ ПРИ КАЖДОМ ИЗМЕНЕНИИ СОСТАВА BET3V3

^.5. Контроль толщины  защитного слоя бетона н расположения

АРМАТУРЫ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРОВОДИТЬ Hi РАЗРУШАЮЩИМ МЕТОДОМ СОГЛАСНО

гост Щ25-бъ
1.6 Пробери а проницаемости бетона при эксплуатации конструк­

ции Б ГАЗООБРАЗНОМ СРЕДЕ, КОНТРОЛИРУЕТСЯ МАРКОЙ БЕТОНА ПО ВОАО" 

ИЕПРОНИЦАЕМОСТК СБГААСНО ГОСТ 42110 5-£А и КОЭФФИЦИЕНТОМ ДИ<рФЧ- 

Ъик УСАЕКНСЛОГО ГАЗА Б БЕТОНЕ -  СОГЛАСНО „РУКОВОДСТВА ПО ОПРЕДЕ­

ЛЕНИЮ АИФФУУНОИНОИ ПРОНИЦАЕМОСТИ БЕТОНА ДАЯ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА*

(м  Нккж б, 4114 г) и „ Рекомендации по уаците от коррозии БЕТОН­

НЫХ и ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ конструкции СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ здании и 

сооружении' (К НИИШБ, 498$ г)

Ь  ОСТАЛЬНЫХ СЛУЧАЯХ КОНТРОЛИРУЕТСЯ КОЭФФИЦИЕНТ ФИЛЬТРАЦИИ

по ГОИ 4212Л.5-БА Значения коэффициента фильтрации б завксимос-

ТН ОТ МАРКИ БЕТОНА ПО ЬОДОиЕПРОИИЦАЕМОСТИ ПРИБЕДЕНЫ Б С Ц к П  

2 QV 44-85, ТАБЛ 4,

*4 3. ЬйДОПОГЛЫЦЕНИЕ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ СОГЛАСНО 

ГОСТ Шъо.з-ПБ

1 & Контроль проницаемости бетона следует прободить не реже

ОДНОГО РАЗА Б Ъ МЕСЯЦА

Т £ Средняя плотность бетона должна определяться по ГОИ 

4 2 1 1 В .  4 - 1 8  Допускается определять среднюю плотность бетона па

U C T« 6 2 V £ t

В лажность легкого 

ПАРТИН плит СОГЛАСНО

БЕТОНА ДОШИЛ ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ ДЛЯ КАЖДОЙ

ГО С Т  4 2 1 1 0  2 - Т Б .

и б « . Ь « 1 . 9 Ю - Т Т

цооъсь-оь 4Ц

ЛНСТ
42
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Ч. <0 РАЗМЕРЫ К ИЕПЛОСКОСТНОСТЪ плит, ТОЛЩИНУ ЗАЩИТНОГО

c m  бетона, положение закладных изделии, ф а к т и ч е с к и  массу,

КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕН И ВНЕШНИЙ ВИЛ ПАКТ ПРОВЕРЯЮТ ПО

т т 4ъмв.*-л

ЬЬМЕРЫ ЭЛЕМЕНТОВ JLOMUHbl ПРОВОДИТЬСЯ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ линей­

кой ПО ГБСШЧ-^5, РУЛЕТКОЙ 4-го КЛАССА ТИПА PC ПО ГЬСТ 1502.-ВУ

Ч.Д1 Испытание сварных соединении арматурных к  закладных

ИЗДЕЛИИ И ОЦЕНКА ИХ КАЧЕСТВА СДЕЛАЕТ ПРОВОДИТЬ 00 ГОСТ АВЯ2Л- 30 

1ДД. ИЗМЕРЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ НАТЯМБННЯ ИАПОАГАЕМОИ АРМАТУРЫ 

ПРОИЗВОДИТСЯ СОГЛАСНО ГОСТ 44Ь64.-ТТ

1 .1Ъ Д оговоренные в настоящих ТТ технические ТРЕБОВАНИЯ и

М Е Т О Д Ы  К О Н Т Р О Л Я  И  И С П Ы Т А Н И И  П Р И Н И М А Т Ь  С О Г Л А С Н О  Г О С Т  Дъ0 4 5 . 0 -  А Ъ ,

ГОСТ43045.I-W. ГОП m*&-ft*.

&. Xpa u eu u e  и ТРДНСПОРТИРОВАИНЕ 

БД СКЛАДИРОВАНИЕ, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ПАКТ ВЫПОЛ­

НЯТЬ В РАБОЧЕМ (ГОРИЗОНТ А ЛЬНОМ} ПОЛОЖЕНИИ

Б fc. Панты домины хранится  в  штабелях, рассортированными по

МАРКАМ. В ОДНОМ UITABEAE ДОПУСКАЕТСЯ УКЛАДЫВАТЬ ПО ВЫСОТЕ НЕ БО­

ЛЕВ П ПАКТ.

Ь.Ъ, Транспортирование пакт доамко производиться с надежным

ЗАКРЕПЛЕНИЕМ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМ НХ QT СМЕЩЕНИЯ. ВЫСОТА ШТАБЕАЯ УСТА­

НАВЛИВАЕТСЯ в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ 

И НОРМИРОВАННЫХ ГАБАРИТОВ НОГРУЪКИ.

При перевозке пакт автомобильным и железнодорожным транс пор •

ТОМ СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ ТРЕВОВАНИЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ 

ДОКУМЕНТОВ И УКАЗАНИИ

Б Н. UPH ХРАНЕНИИ. Н ТРАНСПОРТИРОВАНИИ КАЖДАЯ ПАКТА ДОЛЖНА 

УКЛАДЫВАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ ИНВЕНТАРНЫЕ ПРОКЛАДКИ, УСТАНАВЛИВАЕ­

МЫЕ В ЗОНЕ ОПОРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ.

й

Прокладки должны располагаться пр одной вертикали, при­

чем ПРОКЛАДКИ ПОД икмкии РЯД ПАКТ ДОЛИНЫ УКЛАДЫВАТЬСЯ ПО ПЛОТ­

НОМУ, ТЩАТЕЛЬНО ВЫРОВНЕННОМУ ОСНОВАНИЮ П О ТОЛЩИНЕ ПРОКЛАДКИ 

ДОЛЖНЫ быть НА ВО ММ ВЫШЕ МОКТАМНЫХ ПЕТЕЛЬ ПАКТ. ШИРИНА НАЗНАЧА­

ЕТСЯ из УСЛОВИЯ СМЯТИЯ ДРЕВЕСИНЫ

Подъем плит должен осуществляться с применением  з а х в а т н ы х

ПРИСПОСОБЛЕНИИ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ РАВНОМЕРНОЕ РАСПРЕДЕЛЕНИЕ НАГРУЗ­

КИ НА ВСЕ ЧЕТЬ\РЕ ПЕТЛИ ПОДНИМАЕМОЙ ПАНТЫ.

Б . Б .  Д Р У Г И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  П О  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Ю  К  Х Р А Н Е Н И Ю  П А И Т  

П Р И Н И М А Т Ь  П О Г О С Т  О Д & 4 - М .

4.йбб.4 - f c . ^ . V T T
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СХЕМА ЪЫРЧМЕНИЯ п л и т ы  ПРИ 
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Непольимиая опора

SSOO

Г  Ч О Л В И М Н А Я  
ftn o P O t ( ly iA K H A P )

Схем а  перемецения  иролоаьных ребер
tVК ИТЫ ПРИ ЪАтИУЕИИИ

Поаонуение пакты
Величина контрольного

I  ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛЬНЫХ ШРЯВОН Рк  лая испытания оаит
и КОНТРОЛЬНЫХ ЛЮГИЬОЕ 4* ПРИСЕЛЕНЫ Б ТАБЛИЦАХ ^ (С О О Т­
ВЕТСТВЕННО Акя ПАКТ ПРЕЛИ А ВКАЧЕННЫХ ЛАЯ ОКСПАНАТ*ЦИИ 
Б НЕАГРЕССИВНОЙ к АГРЕССИВНОЙ СРЕЛя).

5L У стро йство  иолбиннмх и иепо лвим ны х  оаор лая испытания

ПАИТ, А ТАИМ1 ОСТАНОВИ* ЗАТЯЯАЕК % ОПОРНЫХ СЕЧЕНИЯХ Г О ­
ЛОВИНЫХ РЕБЕР ПРИНИМАТЬ ЯР Г Ш  %02$-05.

ПРОГИБА, ЗАМЕРЯЕМАЯ 
ПРИ ИСПЫТАНИИ ($ к)

ЬЯА IAE Наваренм т^=г=.
r u n Наъаренко
Ст.и СОТР AABPSHTWAI
Uuwchep Аитоиова h*l
[U>PAfeP Наваре нхь J q k

I  й б 5 Л -« ..уц .г-см А

Сх е м ы  к о н т ро л ь н ы х

ИСПЫТАНИИ ПМАТ

ОТААч* АИСТ Аистоо
р А 3
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Т аблица  8 

Ко н тро л ь н ы е

М\РКА

ПАНТЫ

3 4 4Ч _________ &&_________ 400 оценки п р о ч - 
нван плит, 

кто / мг
КОНТРОЛЬНА Е | ПРОГИБЫ, 
НЛГР Рк, K.'C/V1; CM

КОНТРОЛЬНЫЕ 
НЛГР. Ри.кгс/м1

ПРОГИБЫ,
CM

КОНТРОЛЬНЫЕ 
нлгр. Рк, шМ ПРОГИБЫ.

СМ
КОНТРОЛЬНЫЕ 
НАГР. Рм. КГС/Мг

ПРОГИБЫ,
см

КОНТРОЛЬНЫЕ 
НЛГР. Ри.кг*/г1

ПРОГИБЫ,
ом

ПО РЛС- 
К»МТИЮ 
ГРЕМИМ

no
ПРО­

ГИБУ

к о н ­
тро л ь ­

ный j К
OTHOUluH

U/i-
ПО РАС­
КРЫТИЮ 
ГРЕЦИИ

го
ПРО­
ГИБУ

клн-
ТГОАЬ-
ный 4<

ОТНОШЕН.

V i*

ПО РАС­
КРЫТИЮ 
трецин

ПО
ПРО­

ГИБУ

КОН­
ТРОЛЬ­
НЫЙ.

0ТНОЫЕК

м *-
ПР РАС­
КРЫТИЮ 
ГРЕЦИИ

по
ПРО

СЦБЧ

iH
l

ч
ц

я мошек.

V **

М РАС­
КРЫТИЮ
пецлн

по
ПРО­
ГИБУ

КАН-
тюль* 
н 1Н **

отношен

io/jn
ПРИ

bV*
ПРИ 
С-.4.6

2.ПГ6 - Ц 3 11L
in

uc
440

8,31 
0.5 4

0,48
0.48

410
244

446
436

8.31
0.49

9,48
0,48

464
206

442
430

0.36
0.44'

0,49
0,\8

458
496

4Q6
415

0.3S
0,40

A i l
о.«

445
М

96
409

0.24
0.38

0.20
0.41

20„о
32$

311
401

гпгб -НН
160
105

491
143

8.50
0.54

0.06
0.03

2S2
285

486
20S

0.48
0.52

0.45
8,45

244
214

411
494

0.46
0.49

0,33
о.зз

224
253

465
419

0.40
0.45

JJ3L
0.44

204
222

444
453

0.30
0.31

0.30
0,32

441
Ч4Ч

429
481

5tnr6 -змз ъчо m
303

0.31 0.54 332 266
29S

0.96 0.W 32< 251
284

0844 0.41 308 245 0.13
0.98

0.U4 284 224 1.60 0.31
0,42

538
868

880
680m 4,28 8,60 315 М3 0.56 354 4.01 0.54 343 269 0.54 342 243 1,20

ш г б - ч а н
Ш
536

334
454

4,28
4.19

0.59
8.13

466
S49

386
436

4,24
4.69

8.5Ь
0,14

448
491

310
446

4.44
4.51

0,52
0,69

424
461

358
391

0.96
V.43

0tV4
0.63

382
445

343
346

0,16
4.43

0.38
0.52

100
141

834
880

2ПГб-5А1ч u i
140

Ы0
654

2.20
2.68

0.92
4.09

688
140

603
654

2.45
2,12

0.88
4.44

656
109

515
626

2.QQ
2.51

1.84
4,05

644
668

S31
582

4.19
2.34

0.12
0.94

540
513

АН
504

4.31
4.16

0.35
0.1S

943
‘913

4433
4464

1ПГ6-ЬА5
941 630

&43
2.13 4.45

4.29
903 848 2,11 4.42 864

938
180
844

2.60 4.04 806 129
116

231 0.89
4.40

103
123

639
654

4.94
2.12

0.10
4.00

4240
4230

4461
4494935 3.06 93S 849 3.48 (.29 3,49 4,29 856 215

1П Г6 - 5LAI
ISO
зоз

493
Ш

c.so
0.11

0.41
0.14

254
296

419
220

0.48
8.15

0.48
0,15

249
288

414
243

0.46
0,12

0. (8 
0,15

239
211

161
214

0.40
0.68

0.48
0,25

224
251

453
488

0,36
0.58

0.48
0.24

439
468

521
S49

гПГБ-"ЬИ
385
MBS

198
343

3,35
4.41

0.43
0.69

310
423

281
339

0.9Q
4.40

0.48
8,61

352
482

212
324

0.84
4,26

0,36
О.бъ

32$
313

253
291

0.14
4,44

0.34
0,56

289
323

245
254

0,64
626

0.21
6.46

563
644

662
141

2ПГ6 -̂ Av
i.55
504

346
413

4,23
4.18

0.60
8.11

445
492

361
442

4,22
4.10

0,58
0.14

434
415

366
358

4.42
4.60

0.54
0.10

444
454

340
319

1.84
4.49

0.49
0,64

382
4А5

343
346

0.83
4,21

0.39
0,52

681
941

804
833

2ПГ6- 5ДУ
66$ 
4 SC

$86
664

2.44
2.44

4.48
4.84

654
150

510
66Ц

2.63
2.41

4.44
4.03

624
146

549
660

2.48 
2.45

4.08
4.40

596
684

524
604

2,28
2.49

4.00
0.0S

540
516

414
506

4.85
4.84

0.85
0.8̂

964
4024

4420
4(94

2.ПГб -6AV
886
940

802
856

3.49
3,98

4.38
4.46

864
943

119
829

3.01
3.16

4.32
4.39

828
816

149
196

2.80
3.46

4.24
4.28

18ь
821

148
154

2.61
3.24

М2
4.(3

108
1Ч4

639
6U

2.20
2.(9

0.94
0,95

4284
4344

M l
4542

j * - прогиб от о б ц е й  н а г р у з к и  ( постоянной + Ор е м е  ином длительной) 
Примечи кия*.

4. Ко н с т р у к ц и я  плит от нее с ни к. 3е- катего рии  т ре щ и  но стой когти. КОНТРОЛИРУ­
ЕМАЯ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕ ЦИК НЕ а п а я н а  ПРе&МЫКТЬ’.
ААЯ ПЛИТ С НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССОВ А-&, 6Т-&К, Ат-ао “ 6.3 ММ;

Для плит о н а п р я г а е м о й  а рм а т у р о й  к л ас с о в  А-5( M - i ,  Ат-Зои- о д  мм.

2. Ъ иичииы  КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУъОК, ДАМЫ бьъ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО веса  плит.
8 числителе у ка за н ы  ье л и ч и н ы  для п^нт из тяж е л о го  бетона, в ЗНАМЕНА­
ТЕЛЕ -  КЗ ЛЕГКОГО.
1ля пром еш у т о ч н ы х  во зрас то в  бетона к. моменту кспьггакия  величины

и и т с  р п о а я ц и м  
1> . К о н т р о л ь н ы е

н а г р у з о к  К  П Р О Г И Б О В  Д О П У С К А Е Т С Я  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  п о  а н н е й н о и

ВЕЛИЧИНЫ НАГРУЗОК И ПРОГИБОВ ДА* ВАИТ, НАГОТОВЛЕН­
НЫХ с НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССОВ АТ‘ 5.0 И 1Т-2.К. ПРИНИМАТЬ
ПО СООТВЕТСТВУЮЩИМ МАРЧАМ ПЛИТ О АОЧАТКООЙ КААСОА Ь-Ж .)
А. АЗ П Л И Т ,  И З Г О Т О В Л Е Н Н Ы Х  С Н А П Р Я Г А Е М О М  А Р М А Т У Р О Й  К Л А С С О В
А т - ^ е к -  по с о о т в е т с т в у ю щ и м  

* 3дя а р м а т у р ы  к л а с с а  M i  с -4.35,
МАРКАМ ПАНТ С АРМАТУРОЙ 
ДЛЯ АРМ АТУРЫ  К*1 С г^ Л

КЛАССА
Ьт-Х
А - 1

JL.о e s . з -  к . 4 4 . г - ш 4
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ГДЕ: ПРОГИБ от ВРЕМЕННОЙ ДЛИТЕЛЬНОЙ НОРМАТИВНОЙ и а груь а к ;
‘  ПРОГИБ ОТ ОБЩЕЙ НАГРУБИМ ( ПОСТОЯННОЙ* 6РЕМЕИНОЙ ДЛИТЕЛЬНО^

При м е  чл н ия:
A. КОНСТРУКЦИЯ ПЛИТ ОТНЕСЕНА К 5^ КАТЕГОРИИ ТРЕЩИНОСТОИКОСТИ. КОН­

ТРОЛИРУЕМАЯ «ИРИНА РАСКРЫТИЯ т р е щ и н  не домины  превышать 0,№мм 
5L Ьеличи ны  ко н тр о л ь н ы х  н л гР 'з го к  д а н ы  беь учета  собственного

БЕСА ПЛИТЫ.

З .Ь  ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЪАИЫ ВЕЛИЧИНЫ 

В ЪНАИЕНЛТЕЛЕ- нь ЛЕТНОГО.

ДЛЯ ПЛИТ къ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНЛ,

1». ХЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНЫ* ВОЗРАСТОВ б е т о н а  к МОМЕНТУ и с п ы т а н и я  
ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЬОК И ПРОГИБОВ д о п у с к а е т с я  о п р е д е ­

лять  ПО ЛИНЕЙНОЙ ИНТЕРПОЛЯЦИИ
5. Ко н т р о л ь н ы е , в е л и ч и н ы , н а г р у ъ о к  и п р о г и б о в  д л я  п л и т , уготовленны х

С НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССОВ Цт-^С н к т -и л , ПРИНИМАТЬ ПО

СООТВЕТСТВУЮЩИМ МАРКАМ ПЛИТ С АРМАТУРОЙ КЛАССА 
* Х Л Я  АРМАТУРЫ КЛАССА M jj

Сг|.Ь5,АЛЯ АРМАТУРЫ
М  с - А Л . Д . 0 ^ Д  -1 Л Ъ -Ъ -1 Щ

Лме*
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МАРКА ПАКТЫ Рис.

Расчетная равномерно распределенная н а г р а д а , кгс/ м* ( xiu)
Напряга- 
е м а я 

арматура
(ИА ДВА 

РЕБРА)

К л а с с  
в етона

Расход, материалов
Масса пакты , т

иг БЕТОНА
БЕЪ 6ЦЕТА ВЕСА ПАНТЫ Кб ВАГОНА

Б е т о н  , 

к '

СТАВЬ,

АГ

Т Я т е к о г о  легкого нютной стрхцтяры

Тя Целого

ЛЕГКОГО
ш т к с и

СТИНТЬРЫ

(10 И КОЭФФИЦИЕНТЕ ЦАДЕИНОСТИ ПО НАГР*ЪКЕ

* , > (  Ь - (  1f t  > t V t ^ l

(V л и т ы  Т И П А  2ИГ ДАЯ СААВО- И CP ЕД. UE А Г Р Е С С И Ь И 0 И СРЕД.Ы

2пг8 - u&-u(n)

{

120 (uo) 90 (Д90) <55 0,55) (20 (Д.20) 2 0(1 8(5

0,49

20,(

1. » 0,94
(1.45)

£[\ге -zftji -Нп) 1{ъ ( г .ю ) (80 (U0) 2(5 (2,(5) 2(0 (2.Д0) 20(2 33.1
апг6 - за| - к(п) 210 (2.1(11 220 (2,2D) ЗбГ(Ъ.05) 2SD (2,501 20(2 № ЗМ

2ПГВ - (4w -HCnl WO (S.10) 600 (6.00) (05 ((.05) 660 (5,60) гФ\\ 39.1

апгб -  5 Us- u(n) 5(0 (5,40) (50 (450) 515 (5.15) (80 ( 480) 20(6
825

442
аигб -  Gfcw- н(п) т  (too) 510 (5.10) 155 (2,65) (00 (6.00) 20(8 W.5

апг6 - 2h vcr-hOi) 2(Q (2.(0) т  (Ш) 2(5(2,(5) 2(0 (2(0) 20(0

820
345

апгб -  З1т1ек-н(п) 2W(2.lD) 220 (220) 605(6.85) 250 (2,50) 20(2 36,1

апгв -  Мт1№-к(п| 320(3.10) 300 (5.00) (05 ((.05) 360 (5.60) 20(2 65,5

апгб -  S 1т£ск.- н(п) $(0 (5,40) (50 (450) 515(5.15) (80(480) 2 ф\\
826

69.8

г т  ~  o a t i w - hgi) 2Q0 [ Ш 510 (5Ю) 155(1,65) 600 (6,00) 20(8 4(,3

I U u TM Т И ПА  JLAS Ц Е А Г Р Е С t И8 НОИ С Р Е Д Ы

т \  -  ай-4

1

m u « ) ((0 (((0) 205 (205) 110 ((ДО) 20(0 6(5

0.6<

545

(.56 4.(5
и » )

% т  -  ш - а 260 (2.60) 220 (2,20) 295 (2.95) 250 (2S0) 20(2 59.4

альб - ЪАтВ-1! 3S0 (3.50) 220 (2,20 585 (5,85) 610 (6.(0) 20(2
620

58.9
2Щ -  4hB-А d o  (н.чо| 56О (5,60) (95 (W 4(0 (4(0) 2 0(4 64.5
i m  -  $мй-4 652 (6.5В) 5(0 (5,(0) 685 (6,85) 510 (5,10) 20(6

625
12.4

i m  ~  мЪ.-к т  [ т ) М  H .1D) 905 (9,05) КО (1,(0) 20(8 80.2
2П66 -  2AI -4 260 (2,60) 220 (2,20) 295 (2,95) 250 (2,50) 20(0

620

55,1
m e  - з ы - ( 650 (1.50) 280 (2,80) 385 (5.85) ЫВ (5,(0) 20(2 58.4

i .m  -  481-4 4ю  (м и ) 580(5,80) (95 ((.95) ((0 1410) 20(2 60.2
2(186 -  58v-4 6S0 (6.50) 5(0 (5,(0) 685 (6,95) 510 (5,10) 2 ФК\

625
68,5

m s  - 6M - ц 010 (0.10) НО (1,10) 90S (3,05) 1(0 (1.(4) 20(6 15,0
m% -  u i - i ДАО ((10) Д(0 (((О) 2D 5 (2,05) m  ( ш ) 20 (0

6(5
0.58

56,6
(.45

(.(О 
U,25)

А кет

2М 6 -  H i i - i m  ( Ш ) 220 (2,20) 295 (2.95) 250 (2.SO) 20(2 644
2ti&6 ~ г  ай -ч 3SQ (5.50) 280 (2,80) 685 (8.65) 6(0 (5.(0) 20(2 824 60,9

Ш 5 . < -  1 .М .1 -Н И

ц д а ш  ^
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РаСЧь ТНАЯ РАЬНОМЬРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ н а грз гнл , кгс / м г  (кП а)

На п р я ­
г а е м а я
APMATSPA 

(ЧА ДЬА 
РЕБРА)

V.AACC
БЕТОНА

PACAQA МАТЕРИАЛОВ
IAb.CC к ПАИТЬ»,Т 

VO 8 ЕТОИАБЕЪ MUETA ВЕСА ПЛиТМ ИЬ БЕТОНА

Б ETOU,

MS

--*

Ст а л ь ,

К.Г

T^WEAOro ЛЕГКОГО ПЛОТНОЙ СТР^КТЗРЫ

ТЯЖЕЛОГО

ЛЕГКОГО,
п л о т н о й
СТРЩТЭРЫ

при  н о з ф ф ц е м е н т е  н а д еж н о с ти  по н а г р я н ь

M  = i  f o - i

П л и т ы  T u t u  2LЛЬ д л я  н е а г р е с с и в н о й  с р е д и

Ш Б ~  U S . -4

г

A n  (к ,П ) m  ( v w ) ASS (A.95) Atb (k,(0) 2 0  tk 620

0,58

66,5

(,А5 1 «

и » )

2 П 6 6  -  $ А £ - 1 650 (6,50) 5A0 (5 .Ц ) 685 (6,85) 516 (S,W\ 2 0 ( 6
515

1к.9

а п в  Б -  6 А Ц -1 840 (8.40) 1 »  С Ш ) 905 (0.05) 4H0 (4 ,k0 \ 2 0 ( 8 82 .2

г п ь е - щ - ч i « o  ( i ,6 0 ) 220 (2,20) 195 (1.95) 150 (2,50) 2 0 ( 0

810

S4.1

г п в б  -  г  лi  -1 m  (5.50) 1 80(1 .80 ) 585 (5.85) 5(0 (M 0) 2 0 ( 2 60.9

2 Ш  -  u v - 1 AH (k.10) 580 U 8 o ) A 95 (k,9S) AtO (k.tO) 2 * 4 2 62.1

a n & 6  -  в ш - i 6S0 (6,50) Sko (S,k0) 685(6,25) 5П ($48 \ 2 0  (А
Ы 5

40,S

а п ь б  -  6 А 1 -Ч m  ( 8 .n ) m ( u o ) 905 (9.05) 4kO(4,kO) 2 0 ( 6 41.0

an e>6  -  U H - i o M  (U Q ) 4k0 UkO) 105 ( U S ) №  (WO) 2 0 (0
8(5

0,54

во,г

16В (00

( ( (5 )

2 П 6 Б -  ?Lftw -10 260 (гибо) 220(2,20) 29S (2,95) 250 (2.50) 2 0 ( 2 6к,9

2 П 8 6 -  Ъ & Е ~{(| 650 (5,50) 280 (2.80) 186 ( Ш ) ЫО (5.10) 2 0 ( 2
B2Q

64,9

2 П 6 Б  -  Ww -АО АП (k.io| 580(5,80) A9S(k,95) Ato (WO) 2 0  (А 40.5

2 п ь б -  5 а£ - ц 650 (6,50) 5k0 (5.ЦО) 685(6 ,85) 510(5.40) 2 0  (6
625

48.9

2(18 6 -  Б а.5  -  чо m  ( 8,40) K 0 ( W > ) 906(9 .05) 140(4,40) 2 0 ( 8 85,2

U 6  6 -  i A X - W г е о  (a.6o) 110(2 .20) 1 9 5  (2.95) ISO (2*S0) 2 0 (0

620

6(.1

г ш  -  м £ -  л 650 (г,so) 280 (2,80) 585(5 .85) 5(0 (M 0 ) 2 0 ( 2 6А.9

г п ь б  -  и х -  « AW ( k > ) 580(5.80) k95 (k.95) W0(k.(Q) 2 0 ( 2 6 6 4

2 Л 8  6 -  5 * 1 -  П 650 (6,50) 5ko(5,ko) 685(6 ,85 ) 510 (5.40) 2 0  (А
82S

14,5

а п ь Б  -  6AV-  ю 810 (8.40) НО (4 ,(0) 905 (3.05J 4k0 14.40) 2 0 (6 8(,0

4.Qe5.4" a.9i<.3 -  НИ

и д о л ь -№

M j
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М АР Kft. ПА UTbi Рис.

Расчетная равномерно  ра с п ред ел ен н а я  н а г р з ь к а кгс|м* (*fU)
На п р я г а ­

е м а я  

а рм а тура  

(НА 1 ь а 

р е б р а )

К ласс

БЕТОНА

Расход ь'Атериаа06
МасСн нлиты.т

ИЪ БЕТОНАБ£Ъ УЧЕТА  БЕСА ПАНТЫ И Ъ БЕТОНА
Бетон,

мь
От А АЬ, 

иг
TJUVEKOrO АЕГИОГО ПЛОТНОЙ СТРЗИТУРЫ

ТЯЖЕЛОГО

АЕГНОГО
плотной
СТРУКТУРЫ

ПРИ K.0*4><t>UU,WE НТЕ НАДЕЖНОСТИ ПО Ц Д Г Р ^ Ц Е

«4 >t

И'•+1 n  >1____

П А и т ь\ т и п а  2. П Ь дая с а а б о -  ̂ С Р Е Д Н Е  А Г Р Е С С И Й  НОИ. СРЕДЕ»

г.пьв - 2к£-и(п)-к но [г,ю) <8t (u tl 2k5(2,k5) 2(0 (2.(0) 2 ФХ1 6(5 81.к

en©6 - гк£-н(п)-к НО (2«) 220 (2,20) 505 (Ъ,05) 250 (2,5Ь) 2?(1
620

51,к
2 Ш  - kb£-H(n)-k МО (5.Ю) гоо (г. oo) kiS (k.05) 550 (5,50) 2jzMk (8.1

г м  - saw-иСп̂ -i, siiti (s.ko) kSO (k.50) 515 (5,16) кОО (к,80) 2016
025

12Л

JU6& - &А$-Н(п)-к 120 (1.00) 510 (5.111) 115 (1.15) £00 (6,00) гф\ь M l 00,2 1.55 и*

2t\86 - UTltR-H(nbl< но (л,ю) iso (m l 2k5 (2.U5) 210 (2.(0) 2<Я0 59.2 (1.50)

2ПЬ& - ЪАт1СК-Н(П)-А МО 1глм 1 220 (2,20) OQ5 (Ъ.05) 250 (250) гфхг 020 ал

2П66 - итХск-к(пИ мо li.no) гоо (i.oo) kOS (k.OS) 550 (5,50) гФ\г 6 к, 2

2П6 6 - $HrIClM{(n)-k 5к0 (S.ko) k50 (k.SO) 515 (5,151 к 80 (к.60) гфх\
025

68,5

2 Ш  - 6&тШ- Mini'll 100 (Ш) 510 (5,10) 155 (1,55) 600 (6,00) 2016 15,0
1ПЬЬ - ЛАЕ-Н(пМ НО 12. И) 180 (Ш) 2k6 (2k5) 2(0 (2,10) ьрхг 6(5 6к,к

2(10 6 - 51Е-Н(п)-1 ч 210 12.101 220(2.20) 505 (5,05) 250 (2.50) 2012
620

6к,к

in  ьб - kk£-u(nM мо 1ь.по) гъо (г .oo) k05 (k.05) 550 (5.50) г4\\ 120

2П66 -  5A5.-H(nJ-1 SkOlSM) k50(k.5l) 515 Is,1b) к80 (к.80) гФх\
625

1 V 3

г м  -S65-U(n)-1 100 (1.М) 510(5.10) 155 (1.55) 600(0,00) г<иг 0.58 82.2 1.А5 M l

г м  -  a A i l c K - u i n V i 210 (ММ 180(1,00) 2k$ (2.US) 210(2(0) 20Ю 61.2 «.«)

2 m  - 5 0 t £ c r -  к(пМ 210 С2.П0) 220 (220) 5(5 (5,(5) 260(260) гф\г 620 6к,к

л ш  -  U t I c k - h ( i i ) - i МО (5,10) г о о  (г.оо) k05(ЧД8) 550 (250) 1Ф\г 66,2

2U06 -  6 I t I C R - Н(М-1 SkO CSM) kso (k.50) 515(5,15) к80 (к.80)
625

10,5

2Ц86 -6  АтХСС-иЩИ 100 In. 00) 510(5,10) 155 (1.55) 500 (6,00) 2016 11.0

иьь -1АЙ.-ад-^ U0 12.(0) 180 (m) Zk5(2.k5) 210 (2.10) гф\г Ы5 68,к

2П66 -  5Од.-Н(бИ0 210(2.10) 220 (2,20) 505 (5,05) 2S0 (2,50) гф\г
620

68.к

2Ш  -кК\й-Н(П)-Ю гм (i,no) гоо (г,00) k05 (k.05) 5Л0 (5,50) 201Н Q.Sk 1кД 155 1,00

г ш  - s u l - k ( u \ - i o $k0 (6,k0) k50 (k,50) 515(5.15) 280 (к.80) £016
025

18,0 и.«)

2ПЬ6 -  в AW- Н1й)Н0 100 (1.00) 510 (5,10) 155 (1.55) ООО (6.00) 2018 86,2

U I S . 4 -  m i - m i

s
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W u i u  п и т ы Рис.

РЛСЧЕТНЛ» РЛЪКОМЕРНи РлсиРЕЕЕинчл* нлгрэъил, КГС/м1 (кПл^

ь с г  учета  в еса и л иты  кв в е т о мл

\ ЛЕГКОГО ДКОТЦОК стт>акт^<>ыTft ШЕЛОГО

QPK КОЭФФИЦИЕНТЕ UAJlEWHQCTV. ио ЦАСРУВКЕ

1 Hi м I i ' i  > 1 t i --1

M U -2 L* t1CR-H (ti v<0

а ц и - ь ь т И ч - ч в у ц  

inao  -М ^ тсч -н ^ У п Т

аШ -$АтХСК-Н (»)-Ц

Ш Ь - Н т £ Г К -  « ( t l b f l i

т « ' *  1 Ц  и * e M i i e i r . t c t M M i  „ ш

Н л п р я -
Р Л С Х О !  МЛТЕРЧЛКПЬ

Г Л Е М Л Я
л р м ш р л

Р л л с с
В Е Т О и к В е т о ч ,

Мг

С т л к \ > (
ч г

( К Л  1Е Л  
Р Е Б Р Е )

U w  * V Л Л

и

т  ( г . » )
m  ( Ш )  

wo (щ )

5к0 (5,1.0)
m  (i.oo)

m  ( ш )

ш  (а.ц)

500 (J.M)

($1 (J..S0)

5Ч0(№)

Ц 5  ( Ц В)

" Ш ш Г
*»5 ( Ц 5)

5̂5 1?Щ

3LUU.<6|

t t l  (i,50)
5М [ \ \Ь )
№  (M l)

бой (S.DD

г<нь
1<Мг

щк ь

вал

UJ5

Млсел ПКИТЫ, т 

НЪ БЕТОНА

U 1»

В 5 ,г

вал

U3L

w,s

ВЦ

т я ж е л о ю
ЛЕГКОЮ

ПЛОТНОЙ
ПРУКТЗРМ

us ш

(ш )

ft9* «£ U U tt* .

4- *МАЕДС „А- л ЛРЛМТЕРСМЛЦим  041 Ш О Н А  (сммт- 

m t n u e o ,  tc г к км) в н и Е И н п и  в

i u » t i x  к 1 mi  з и о о к о  hi  « т е к и  

i .  I  U M O l l *  SMAOAHA MTOytMUA* и м е л  пакт  ко легщ гм  

££TM*A,

U m u i t u  t i u i T U N i i i  П и т т  ш т  н т о м и т -

f l t t t T t *  ft-tUMl ME M ME С Ш И Ч Е О О М  АРМАТУРЫ CMC

m e  ш « н :

a] & н и т к и  м н п  t K-1:

П Ш И П П Н  1lEPUMlU4ECMOrM ПРОФМ1* КЛАССА

f i t  Ш Т  V \b \ -  B3L ;
T C f N U U E U U  U T E P W O H E X  A H V 4 E C H M  У К И Ч и Е Н Н А *  Ц E MU- 
U U M E t M M T l  Ш И П И  n u t t M  At - w o  к  A t - g o ,  U  ГОСТЮВВк- W;  

% )  В Н Е М Ц Е  М А М О К  C A ' l ;
г о м я ч е к а т а н м а *  п е р н о ю ч е с м о г м  п р о ф м и  к л а с с а  A-v 
НМ ГОСТ 5 Щ - В 1  ;

ТЕМЫИЧЕСКМ К ТЕРМО MCXAHU4ECKU УЧРМЧНСМКАЯ ПЕРМ- 

ц м ч е с к о г о  п м о ф м а я  к л а ш е  А г - i  к Ат - 1 ск  цв г о с т  * т И Ь ,

В) О М А Ч Т А Х  М А Р Р К  С A v *  СК -  Т Е И Н  M E X A U H H E t K K  У П Р О Ч Н Е Н Н А Я  
t t C I M U M H E t  u r a  m * U M  К Л А С С Е  k l - Щ  Ой Г В П  т в н - и ,

Вкм ггмм, а р м ат ур а  классом Ат-йо в A t - iw  о с щ н е а г р е м к о м в »

Г А А О Н Р А И Ь М  С Р Ц Е  К 0 1 Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь С Я  Ь Т О М  С Л У Ч А Е ,  Е С А Ч  С Т Е П Е Н Ь  
А С Р Е С С Н  О НО t l U  С Р Е 1 Ы  O t t P E l t A H E T t H  П Л Е Ч О  O K A M U t t C T W W  1 Ш Ш  
и  К О Н Ц Е Н Т Р А Ц И Е Й  У Т К Е К Н  С Л 0 f  О T A U .  В m i H t  A t  Р Е  С О М О Н !  И Т М С Р 1МЧ 
С Р С А С  ( Л О Р М В т ,  O E U b ' )  VCH К Л А С С Ы  А Р М А Т У Р Ы  ММ П Р И М Е Н Я Ю Т С М .
1..  К п Ь Е Р Х И О С Т М А Я  П О Т И Ш Е  t V O K P b t T M *  (  СО В Е Т  ОС Ц Н Ы И  В Е С  ПЛМ1  
С Ь А А М б и м  и ь и  )  В м г / м г  С О С Т Л Ы Я Е Г ,

И Ъ Щ и Ю Г М  Ь Е Т О М Л  И О Р М И М М и  ЛЛ -  U S ( Р Л С Ч Е 1 М Л Я  -  Д51' ;
Щ ЛЕГКОГО БЕ1ММЛ ММРНЛТИЬМЛЯ- 4 A l f РАСЧЕТМИ - 11В.

рЙСА

и $ 5 .4 ^ а .^ .ь - и и  | 5

Ц Щ г Ш “ Т |
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С Ш | Ч » Ы 4  Ц Е 1 Т С »  е м . i W 5 J - 2 . ^ « . 5 ' <  .

Ьм. Мб. HfciUPEHKO- 'У .
т И л ъ л р г и к о ^7
tt . « . « « » . Лл ь р е ч т ъ е ч а
Hhwehep Аитоиоь* д к
№ой- Um p e h m

1 . 1 Ш - 1 . М . » - * Ф Ц

lU u n  Ttt(Ik ш .
C u m

0
- ^ с т _

Ц е т и  м ш и
Ц И Ш И с б и с т т

ЦДОУгОЬ
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5 - 5 6-6

Пк и и и̂теин« тви ги п кя  и м м ш  w  i  t su t V *т м »е 
* in t t 'm  •«-it и 5-5 *cmu* he къгыьчь

U 6 S . J - a .M .3 - 4
Hue,

Щ 5 5 Э Ш  5 5



oN ш
 H

KQ
l 

U
1T

 Л
<Ц

И
Щ

ц| 
«той оН 9Н

||

26

Hoi P a k m e h o u h h e
ш П М И Н л и г е - ы и н и т и  а г б - .. . -  Н СО) ( U n u M C t i u t  

АЙ КЗ ME НТКШ 2 щ М | к М 5 Ц ЬМ х а п M i кы Ш т U 6 ий м | U | 6 Ы аАтГек l i l i e s k&ticK № к

{ К А М А С  КР \ l г 2 г г л а а а л 2 г г г л 4 г 2 2 2 2 2 i M U - 2 . 9 k . k - t

2 и г Ъ ъ t.065.t -2 .9 к .к 'Л

т ъ ъ 1 ъ ъ ъ Ь 5

к м ъ ъ ь ъ 5 5 Ъ Ъ
W S г ъ ъ 3

Ъ к о ь 2 г 1.06 U -2 .9 к . к - 5

т 2 г. л 1 2 г. 2 2

№ г г а г 2 г 2 2
т г. г 2 г

к Ce t i u  t\ \ [ < t 1 t { l Q 6 S .t - 2 .9 k .k - 6

п \ < t t t i 1 t

с ъ t t \ t t \ \

5 Ск к к к к к к к к к к к к к к к к к к к к к к lQ 6 5 . t - 2 .9 k .k - 4

6 Стерж ень Н АШ ГАЕМ Ы и^

* « и й , 1 = Й М ;  5 .69кг 2 г БЕБ ЧЕРТ.

Ь ь т \  5.ЫКГ 1 i 2 г БЕБ ЧЕРТ.

Я к Л Й ,  t :5 9 8 Q ; \l2w г. г БЕБ ЧЕРТ.

Я 6 А £ , t-5 S 6 t\  9,Миг г 2 БЕЧ ЧЕРТ.

*М 6 l i t ,  5 3^0 ; U.SSur 2 2 Б £5 ЧЕРТ.

^ 1 1  И ,  1*5990*. 5 .69w г БЕБ ЧЕРТ.

Я Ш ,  Ь $ 9 М ;  S .3 H r г 2L БЕБ ЧЕРТ.

Я Ш ,  Ч Д к г г 6ЕБ Ч«П.

Ь $ Ш )  9.ккчг 2 БЕБ ЧЕРТ.

n p Q i Q A  Ht Г  Н Е  С П Е Ц И Ф И К А М »  С И .  * Я С Т  к

U65 , t  - 2.9k.J-t
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Поь НоимЕншт
Hoo HO A0HT3 2(\г 6 - Hoo но яоитз игь- -Н(Я) ятгиочЕояЕ

ЛОПМЕНПUff ай 10vr 4 oiv 50Cv 6 A U n i bO? 4о£ SOv 6 Oi UsL 20 fi. bow 4oyj. 505 60S ZItIckЬОтХРЧ40t£co5 Otvcke#r?«
Б СТЕРЯ ЕНЧ Н00РЯШМЫК *1

tfUl'ICR, t-S980' Ь,09к 2 БЕТ» ЧЕРТ

fUUtltlk, р-С9Б0’. 5.ЫК- 2 0 БЕЪ ЧЕРТ

t̂tfcflCR, l Ш\ H.ZUr 2 ееъ Черт

«MSkilCR, 6-SSM-. 9.Ичг 2 оЕЬ ЧЕРТ

* HblClUE БАШШБ MUt г 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 А 065 4-294Д-9
8 MHZ г г 2 2 2 2 2. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

9 Бетон m en  Ms, m* о.н 0,4s 0.49 Ms

Б2Л, h> |.и № 0,49 0.49 m m 1.49 0.49 0,49 0.49

IIS, m1 0,49 04J 6.1(9 0,49 (k.kS MS 0,49 t.M

* AoilUO CTEMMUM Щ П Н Г А С И к К  I fH U S P k l  ь С ПС U.U 4 К K0U ОН 
SU k ftk l  ПОРЕТИЧЕСНО* ФЕКТКЧССКЦО 111Ш  C ie iS E T  КХЬИЛЧМк ь 

UOUCKMQtTW от t»0 соь л НОТИЖЕИЦ* (  мглой ИЧЕ с кого кои э о е к т р о т е о  
Ми ч е с к о г о )  И K1U ОТМОЛИ К з а х ь о т н ы х  з с т о о и с т ь  

4 TElMUHCtOUe ТРЕЕОООНЯ* см l Q65 1- 2. О Ч Ъ -тт  
z HePTEW «ПОМЫ CM 1 065.4-2.9k 3 - (<Ы1 
ъ Но оря r o t моя о р м о т т  iw o t c o  Л-1 к. Л- I  по TQCT5U J - & ,

M k e t k  Л т - l c k - n o  ГОСТ
//.Motto UUUI 4,2Бт- UO ТЯЖЕ ООГО БЕТОНА к 11.9 т - U* 0ЕГК0Г0 

5*6 Е а щ к + т ц и к  ь м м н о х  почт ино. Л, х о ю н т г риъ зн щ им  ьид. 
Бе т о н а , гсооБно  не в р и ь е а е н .

€БеАОМОСТЬ PACIOIA tTOOtt НА ROHTbl ЕМ 1065.M29HV Pt

и д а г м г ъ  '&

КйГ

к



tn 9HH NtiC9{ 
VJ.MV И дрииУоиГГГО
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tt

u a o t s

tocw
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- г i tlkfl
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№ 2 а а а
4 C m *  C4 4 4 j 4 4 4 4 4 0 6 5  4 - 2  ал 4 - 6
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* 4 6 * 5 .  t : s a a o ;  9.44 w 1 а
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8 M H S L z z z z Z Z z г Z г Z Z z z z z z z z z г

4 0 I e t k a  C 5 \ l 4 4 4 4 4 4 i 4 4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 1 0 6 5 . 4 - 2 . ^  l i - e

и R a p k a c  RHI 4 i 4 i 4 4 4 \ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 6 5
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Ч Б е т о н  u a c c a  b l S ( m s 0 ,61 0 . 6 4
0 . 6 4
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*' I ahha томней напрягаемой арматзры  ь шецифинации
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2 . ЧЕ Р Т Е  М 4 1 Р М Ы  СМ. 406S. 4- 23l ( , 5 - 2 Ф Ч  t
5. HxnPJfXEMX» APMATSPA \ КААССА И'Й И Л-V НО flCTSU4-82.'

m m  I t - I c r  о о  ГО С Т  4 0 Ш - 8 4
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к С е т к а  м \ л Л Л Л л л Л 0 6 5 . U l . 9 A . A - e

п л л л л •» Л Л л

CS л -1 -1 -1 < Л
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|̂OATidt,t:5980: 1Мкг а БЕЗ ЧЕРТ
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II Каркас КП1 1 4 4 4 4 4 4 4 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 U6S.4-a.8W-5
4Z Пне АНЕ зека aamoe MH5 к А к к к к к к к к к к 4 к 4» А к к к А А 4.06 5.4-1 3W-44
\ЪЬтк К А к С С A МБ, к* 0.588.58 0.58

ш. к1 0,58Q.58 0,580.588.58 0.580.56 0,581.585,58
US, к' 1.560.58 1.58 8.580,58 5.S88,58
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т 2 2 2 2 2 2 2 2
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2=5980; 44.95м 2 2

? 4 ( U j L ,  е = 5 Ш ;  3,69  к г 2
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i СТЕПЕНЬ НАПРЯГАЕМЫМ *J
0 iHriu, ь$т\ 3.69кг 2 БЕЪ ЧЕРТ

 ̂42.ftTXCIC, 2:5980-. S.lUr 2 2 БЕЬ *e.»T

ф Ik &t VCK. И980- 4,22кг J> ъгъ ЧЕРТ

0 <6 At£ck, 2:5980' 9,kUr 2 Беь черт

% Huem зтлшЕ MK4 a. 2 г 2 2 2 г 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 U6S.l-29k.k-9

8 MH2 2 2 i z г 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 г 2

и Rome КПЗ 1 < \ i 4 i 1 4 4 4 1 1 4 1 4 1 i 1 4 1.065.1 -2.Sk.k- 5
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марки шайб

Напря­
г а е м а я

Обмртая о б о й м а Ь ы с а -
м с т я
г л о т

а .
м м

М а р к а
ш а й б ыа р - р а

Фг
мм

D ,

м м

Н, ММ АЛЯ
аркатхры кааеоа
А- $ ( Ат-Si. 

1 т - 5  к
И, Hvj, 
Ат*1СК

1G M L 8 Ц и U 4

и 1 1 б и гг ыг
И M L 40 \ь A S Ы 1

46 1 6 41 45 м и д

(О 1 6 41 41 ъг и  S
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^ 1 £ А  С У И К Е Р О М  
TOPu.rbaT^fcitbV"

'

1 ■J
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о т г о г х е \ «

СННМ

1 . 1 й ъ м с р ы  v m i o k  а и к с ю ь  т и п а  „ о б м а н *  о б о й м а *  н а з н а ­

ч е н ы  ь ъ а т и м а с т н  о т  и а м а т р а  н  т а с к а н а  н а т а ш и и *  

a p m a u p m  t  с в о т Б с т с т в н к  с  „ И к А П и н а м и  п о  р а с ч е т *

К цггшБАЕНкю анкераа и е п и и м х  спаим ении  
типа  „Об м а та я  оьоима" на т о ш м е о о к  А о м а т т  перио- 
А Ц Ц Б С К В Г Б  А Р О ^ И А * "  З З Л ' 6 6 .  

l ^ C T P O M C T A O  А Н К С Р О &  6  т е  Ъ Ы С а к Е Н Н Ы Х  а  Г О Р Я Ч Е М

состоянии гоаовоч. в»аиг&иить ь т т ы т с т Б н н  с 
„Рщ о в ш и о м . м  ихноаогин ибгатоваениа м и м *  
Ритеаьно нааряиаиных м е а б ш е т о н н ы х  to v tT to t -  
ции ( H « m ,  W S r).

1. ОТКЛОНЕНИЯ ОТ ПРОЕКТНЫХ РаЬМЕРОЬ D Н Н , Н А Н И Н Ы Х  
о та&аица.нЕ ш « н о  превышать t2. мм. 

к Сбара* бычоанятр экнтролами типа 9Ш  по гост W C - i S ?

Ьа б . а а б . ЙааАРсико
ГИЯ Н т р с и к о -̂ е=;
Стл.сотр. f M P E H T t t P A /
И и м к е р - Аитоноаа
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—

ш * .\  -* .$и .г-г

Н"ькы А к т о ы и  
напрягаемой АРМаПРЫ

с т а а и * Аист Аистоо

и эи те к ье тр о н



м

<$ rc- m ц

r ‘

<3
ы

="'■' :ДГГ —
s

t o * . И о и м е н о ь а ш Ш f i & f t f t H k U E H U E
U r i m e h u

1 R U E U E  Ь Ш А А №  M Uf t a
& m a

J. KPSIftWH КРОЕМ/ КОНШИНЫМ ПРИТИРОМ, ОТНОСИТСЯ только 
к я т т к м  тиак Ш Ь

1.5 х к .и м .н ы ь  h * a e a u *  M I U I k  M U f t  п т ш и ь к л т  т ы л а *  я п м л а и  
Чсаыьу&емых ь pakqhm с ом чтой ЕЕчсштогтмч $ бьлкоъ Причем 

З .Э Д К М К Н Ы Е . Л Ъ К Е Щ Я  fc W tt ft n K V O M  t  \ C\oS Ч Е Е Ч ^ Ч Л  t B 0 t0 6 H 0 t1 b  , M U ft 
b f t m t M .  t  H E t t k V C H  C H O t W W t T b y f t  l  u \

Ьие крь 
ГИП
Ct к .с а т »
llkwrHtP
Щ Ш ,.

Ш 5 . 1 -  - C M 5 L

С т н ш К и с т Аистов

l U w M E P  U U l M  i A f t  
С Е к с м и ч е е к и х  Р А Й О Н О Ь

p ■■■ <

Ц Ш Э П С Е А Ь С Т Р О Й ИН
Ь N

S Я
МА

 If
tft

MW
Cb

 > 
1А

П 
|fo

»VM
 Щ

ЯН

34



Ии
ь

.№
т

о
а

.и
 

1 Н
ад

пи
сь

 t
u

r
n

 
|Ь

М
м

.и
нь

.й
«

M U 6 ‘
' l l  

II 

||

Ы i v

IID I. МН6

1
/

/

i*

JStt

( J L  m

it !! !iи
— j  iJ  L  ________ l._________ j l _____

M APR*
ИБЛЕАИЯ

MH6 1

m v

K u
на. п ш *

OeObURUEVVUE
AOR.SWEHTK

Ш5.<-г.*к. k - iv

Щ д К Г HA0APERW Г  s . j -

PACflQAOMEUUt Ь RAwTt
ЮПЬКМАТЕКЬНЫХ 

П Ц . А А А . И М Х  H i A E A U U

СГА1ИЗ А И С Т Л и С Т О Е
А

ЦНииЗП се льст^ои.

?№
■

**
 Я̂

ЛЬ
. Щ

ОА
ДИ

СЬ
 Ц

 A
M

K
 

[Ь
и
м
.ц

ц
й

ъь

1 А 11

Н - V

11

ми U Ч

м

м н «

h r f t  X k i t  г SSktt <65

2-2
_ M M S

f f

М а р к а

и м е н а *
К о л .

ИА ПАКТ*
Ц Боги А ПЕНИЕ
i o u m e h t a

мн  (к 5

MV AS & Ш Е Л - О Д  . А - А к

Зхь. АХЕ HAUPEURO
№ HXAAPEHWl
tT.u.tw. KWPEHTbEM , / h < f
НММЕНЕР Младюи tu A to t' \

ПРОЬЕ*Г КАЪАРШО / Ъ - i

1 Н 5 . Ч  а.йк.Ъ-ЕМ5

РАСПОЛОЖЕНИЕ БАИААШыХ 
и ъ и к и и  Ь  Щ И Т Е  П О К Р Ы Т И Я

i a s  п о т к и  ctepw h eh

МОНОЛИТНОГО УЧАСТКА

СТАЛИЯ АИСТ А К С Т О А  _
Р " П н

Ц Н Ш П сеаьстрои

Ж Ж С П Г



1W
.K

S 
ПО

ЛА
. М

ЧА
ЛИ

СЬ
 И

 Д
ЛТ

Я 
|ь

г>
м.

 и
иь

.К0
ъ%

Н А П Р Я Г А Е М А *  А Р М А Т У Р А  М А С С А
Ц З А ^ А М  А Р М А  Т У  P H  b i t

А Р М А Т У Р А  М А С С А

U a k a  c v u t w А - й А-Т  t At - \ U А- Ш «>Р-1 Всего И А - к П  5 2л . Всего
РАСХОД 
СТА А И

гс с т  Ь Ш - 6 1 Г&СТ М Ы  - ап
с а п  w m -  el Всего ГОСТ 5181 - и гй с т б п ч - 80* ш п

5181-82 ГОСТЯ?!- 82
го и

m o v o i *
„ Гост 
8508- 86 :сг

/Ю н г ж /16 ?18 Итоге ж М 2 Ж Мб И г о / 8 Мо HI Итого / 5 th «того рЬ ✓  0 S--S L61*
*«!>*€

2п гв  - Iftw 111 ~ - - - и - — - — — и и - - — 1.8 45 6,5 108 Ю.6 ‘Л и 62 г.к J.6 25,6

-2.ПГ6 -  a w — 10.6 — — — 10.6 — - - — - 10,6 - \г - - 5.1 и 6.5 10,8 ! М 0 15 и гм 5Л 30,2
2. ПГ6 -  ЪАй - 10.6 - - - 10.6 - - - — - 10,6 — ъх _ — и kb 6,5 13.8 и л 1.4 и 02 гМ 5.6 50,2

гпгб -  ш - - и л - - и л - - - - - и л - - S.0 - 5.0 kb 6,5 Ю.8 15,6 и 1.5 02 гм 5.6 35,1

г т  -  5 ай - - - ЮЛ - 18,0 — - — — — 18,8 — - 5.» - S.0 - U.8 U.8 ЮЛ 14 15 0,2 гл 5Л 112

Ш «  -  5 Ай - - - - № 21,0 - - - - — SLkJb — - ~ 11 4,1 — и л и л Ш и 15 0,2 гм 5.6 S15

2ПГ6 -SLAJ - - - — - - и — — — — ЧА — \г - - 5. г kb 6,6 10,8 140 и О 0.2 гм 5.6 т
г т  -  ьа£ - - - - - - - 10.6 - — — 14,6 — ъх - — \1 6,6 10.8 М 1,4 15 0.2 21 5,6 30,2

1Пг6 -  к А» - - — - - - - 10.6 - - — 10,6 — — 5.0 - 5.0 kb ^ 5 10.8 15.8 и 15 02 21 56 ш

аагб -  sav — — — — — - — — и л — — UA - - $,3 - 5.0 - и л 148 ЮЛ 14 15 0,2 21 5Л 53.8

2И1Г6 -  6Av - — - — - — - — - 18.8 - 18.8 — — - 0,1 4,1 - и л U.8 81.8 1.4 15 и 2.1 5.6 16.3

2.ПГ6 H A w -K (n ) И — — — — чл — - ~ — — ЧЛ 1.8 - - — 1.8 - U .5 и л 16.1 1Я 15 02 21 5,6 221

2.ИГ6 ~2А й-И (ч} — 10.6 - — — 10.6 - - — — — 10.6 - ъ,г - - и - ил 145 11.5 14 15 и 21 5.5 33,4

2ПГ6 -Ъ ^и-К(П) - 10.6 - - ~ <0,6 — - - - - юл - 5,2. - — ъ.г - ил 140 14.5 14 15 и 21 5,6 33.4

г т  -  Щ-цъ\ — — и л — — и л - — - — — 141 - - 5.0 — S.0 - 140 145 ЮЛ 14 15 0,2 21 5.6 523

i w e  -  SAw-U(n) - — ~ 16,8 - л л — — — — — 18,8 - - 5.0 - 5.0 - ЙА 148 m 14 0 0.2 2.1 5,6 11,2.

2ПГ6 -  5А«:-Н(а) — — — т 21,0 - — — . — — 240 - — - a.i 4.1 - U.8 U ,8 и л 14 15 0.2 гм S.6 51.5
2ПГ6 -  (сЩек-од) - — — — — - чл — — — 5.1 ал - \г — — ъх - 14Л !4 г 14.5 14 15 0.2 21 5.6 30,5
2цгб - з АтШ - нцО — — — - — - — 10.6 - - 10.6 юл - \г - — IX - 145 U5 14.5 1.4- 15 0.2 2.1 5.6 33.4
а щ  -  ит?ск-н(л) - - — - — - - 10.6 — - 10,6 юл — - SA - S.0 - ил 148 юл 14 и 0.2 21 S.b 35.5
2..1Г6 -SATieil-H(tl) — - - - - - - - ил — ил ил - — 5.0 - 5.0 - и л U8 ЮЛ 14 1.5 и 2.1 56 328
Ш  -6̂ 1ск-к(п) - - - — - - — — - 18.8 18.8 18.8 - — — 4.1 4,1 - 148 148 21.8 1.4 13 0.2 2,1 56 16.3
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M apra пакты A- 5 A - i
Всего

fc -« Ьр- I
Всего

А-Г A- № У.Т 5 КП
Всего

чоции
РАСШ.
СТЛАН
".Ггост s t m -  &2 гост sq&(- 82, ГОСТ 548,(. 82. TDCT6121-80* “ Ш т  

ЕТ0>Г -82 Г Ш 5 Ш -  82 гост
Й903-1к*

гост
8509*86

Mo Att Ь1м № >18 Htq' o A(Q pi* p(k W Итого |A6 Ф& M0 М2. Итого £5 fk Итого Мо № № | 8:8 'бу  6
Ш б  - U j i - k I k - - - - 1,k - - - - - I.k u - - 2(.3 2M k.b 8.1 (3.0 56,( О 45 0.J к. 8 к к (0,3 Sk.3

2П66 - a iV - k - {0.6 — — — {6.6 - — - - - (0,6 - ь х - 2{.3 2k. 5 к,5 8.1 (5,0 31.5 (,1 {.3 ОД к,8 ад (0.8 SO, 9

2П Ь6- 1а£-1| - <0.6 - - - {0,6 - - - - — (0.6 - 3,2 — 243 2*1.5 k,3 8.1 (3.0 51.5 41 (.3 0.6 м 26 (ОД 58.9

2 Ш  '  к А д -к - - k k - A,k - - - - - k k - - 5.0 U 3 26,5 к,5 8.1 (5.0 53,5 (.1 (.3 о.б к8 2к (0.8 6к,5

г ш -S A ij -к — ~~ — (8.8 — {8,* — — — - - (8.8 - - 50 2U 26.5 - (1.Q (1.0 к5,5 (.1 (.3 0,6 кД 2 к (0,8 12,9

г ш  - 6 А а - к - - - - 2k.O 2Ц.0 - — - - - 2kA - - - 88 A 2й.к - (1.0 (1.0 к 5,к (.1 (.3 0,6 к,8 2,к (0,8 W.2

Ш б -  a i - k - - - — - - I.k — — — ад 1,k - u — 243 2*1,5 \Ъ ад (5.0 « ,5 (.1 (.3 0.6 к,8 ад (0.8 55Д

м ъ  ~ъ а у. а — — - — — - - (0.6 - - (0,6 (0,6 - 3 ,2 - 8 0 26.5 к.З ад (5.0 51,5 (Л (.3 од U ал (9.8 58.9

m a - u s - t - — - - - - - (0.6 - - (0,6 (0.6 - - 5,0 2 0 26,5 к. 5 8.1 (50 53.5 (Д (.3 0.6 м 2,к (0.8 60.1

П З б - 5 А £ - к - - - - - — - - (k.k - (k k (k.k - - 5.0 2 0 26,5 — <1.0 (1.0 к5.5 11 (.5 0.6 ко ад (0.8 68.5

апьь  -  6 aV~ Ji - — - - - — - - - 18.& (8.8 (8.8 - - - 28,к Щ - (1.0 • (1.0 kS,k (Д 43 0.6 V I ад (0.8 15.0

m e - u j M 1Л - - - — I t - — - - - I.k (.8 - - 25.5 к.З 8.5 (2,8 38Д (Д to 0.6 к,8 2,к (0.8 56,3

2.П66 - u j M - (од — - - (0.6 - - - - - (0,6 - u - 85.5 26.1 к,5 8,5 (2.8 89,5 (Д (.3 од ко ад (0.8 60.9

ш а  - з а м — (0Д — - — (0,6 - - - - - (0,6 - 3,2 - 25.5 26Д к.З 8.5 (2.8 59.5 41 43 0.6 к.8 ад (IA 60.8

2 Ш - к к Й * 1 - - k k - - (to - - - - - k k — — 5.0 25.5 28,5 к.З а.5 (2,8 к (.5 (.1 43 од к,8 ад (0.8 66Д

2 Ш - 5 А Й - 1 - - — (M - (8Д — - — - - Щ - — 5.0 23, Б 28,5 - (6,8 (6,8 к5,5 41 43 од кО ад (ОД 1к,9

2 Ш - 6 А И - 1 - - - - U.0 26,0 - - - - - 2k, Q - - - 50.6 50.6 - (6,8 (6,8 Чч.ц (Д (.5 од к,8 ад (0.8 &2.2

т а -  и м - - — - - - I t — - - I.k 1,k - u - 25.5 МД к.5 8,5 (8.8 33.5 41 43 од ко а,к (0,8 51.1

ж а - ь » £ - 1 — — — — — - (0,6 - - (0,6 (0,6 - u - 25.5 26.1 к. 5 8.5 (2.8 ззд 41 (.3 од кА ад (0,8 60.3

£ Ш - Н £ - 1 — — — — — — - <0.6 - - (0,6 (0,6 - — S.0 25,5 28.6 к.5 8.5 (2.8 Ц 5 (.1 (.3 од ко ад (0.8 62.9

г м - s a m - — - - - - - - U,k - (kk A.k - - 5,0 25,5 88,5 - (6,8 (6,8 kS3 (Д (.3 ОД ко ад (0,8 10Д

ma~6A£-i - - - - - - - - - m (8,6 (8,8 - - — 50,6 50,6 - (6,2 (6,8 k U 41 (.3 0.6 к8 ад (ОД 11,0
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Марка пакты А- Гг A - i ,  А т * х и

Ьср го
А - и 8 р - I f t tE H

A - I A- m СтЗ кп
Ьсего РАС *11

СТААУ,

ИГ
Г Ш  51 8 1- 82. г т с т т р т

TACT 1 Ш\ -$>< ГОСТ 5 4 81 -88 ГОСТ 6121 -8 Г Г Ш
v m - & i ГОСТ 5141-82 гост

« б о г - Ik*
ГОСТ

&S06- 86
АЮ *< * № f\ 6 Н * ИТОГО :Ю Я к f(6 Итого рЬ *10 я г . Ит о г о рь А И т о г о ^ 0 ✓ 8 (Г.0 | %-ь L61*

Ш ь - Ц й - Ю и - - - — i a - - - - - !Л 1.8 - - Ю.5 51,5 4 5 6.5 10,8 12.1 1Л 15 ол U « А Ю.8 60,5

г п ь ь - 1 & Hr - IQ - Ю.6 - — — 10,6 - — - — — 10,1 - ъ,г - м л 52,4 45 6Л 10,8 к5,5 1.5 1.5 0.6 Н 2 А Ю,8 6 4 9

1(166 - i b i r -  « - 10.6 - - - (0.6 - - - - - ЮЛ - ь х - 25,5 г г д к * 6.6 Ю Л * 5 .5 U 1.5 0,6 48 2 .к 10,8 6 4 9

г м  б - л » и -  ю - - Ю Л - - ЮЛ - - - - - ю л - - 5,0 ао.5 56,5 к.5 6.5 10,8 к$/Ь U 1 Л 6,5 4 8 2 А 10,8 105

2 Ш - 5 А й - « - - - <8.8 - Ю.8 - - - - - ю л - - 5.0 ъч.б - 148 1к,8 H i 1.1 15 1.6 4 8 2 Л 1D.2 4 9

2П86 - 6  А Й -10 - - - - lhs> - - ~ - - a w - - - 56* 56.6 - 1кЛ Ю Л 51А 1.1 1.5 0.6 н л а л 10.8 86,1

Ш б  - г . А £ - л - - - - - - 1 Л - - - 4А ч л - U - 23.5 52.1 к.5 6 .6 10,8 As,s 1.1 О о л к.8 2 Л 10,8 61.1

а п ь е - Ь А х -  и - - - - - - “ 10, ь - - ЮЛ ю л - 8,2 - M.5 52.1 к.5 8.5 10,8 H s U 1.5 о л 4 8 2Л Ю .8 6к,9

ш ь  * w i -  ю - - - - - - - 10,6 - - юл ю л - — 5 Л 29.5 1 2 .1 к.5 Ь.5 Ю.А *5 .5 1.1 25 6.6 4 8 2Л 16.8 66,1

2 ш  - s i i - i o - - — - - - - — I k .k - ю л Ю Л - - 5.0 г о л 56.5 - lk.fi lk.fi И .5 1.1 1,5 0,6 4 8 гл Ю.8 Чк.5

гвьб -  6 а£ - ю - - - — — - - - - 168 188 ю л - - - 55.6 5Ь,6 - л д <43 51Л 1.1 13 0,6 4 8 а л 10,8 81.0

гт  - 2 A $ ? - tu n y k - 10* - - - <0.6 - - - - - Ю(6 - - 21.3 2Л.5 - <6.5 16.5 k lft 1.1 1.5 W 4 8 гл 10,8 62А

Ш б  - и й - щ и Н - 10* - - - 10* - - - - - ю л - ъ,г - 21.5 245 - 16.5 16,5 kl.0 1.1 О 0,6 Л,8 а л 10,8 «LA

г ш  - w i - H i M - k - - « и - — <k.k - - - - - юл - - 5 Л 21.5 26.5 - U .5 16Л A ll tt lb о л 4 8 > 2 ,4 10,8 68,0

ZH66-SAjy>H(ft)-\ — - - <8,8 — 18.8 - - - — - 18.8 - - 5,0 21.5 26.5 - 14.0 «А Н г 1.1 1.5 о л 4 8 ал 10.8 42.9

2 Ш  - б и й - ш - к - - - - 2 A ft 2 4 * - - — - - 2 4 0 - - - 2 * к 28V - U .0 l i f t k5.k 1.4 1.5 о л 4 8 2 Л ЮЛ 8 0 .2

2 .П  ьб -  2.Лт2ск.-Н OiV*« - - - - — - ЧА - - - W ЧА - 5.2 — 21.5 245 - 16.5 16.5 kl.ft 1 .1 a о л 4 8 24 10,8 59.2

Шб-ЬЬт1сК-Н((\)-к - - - — - - - 10* - - ю л Ю Л - 2 2 - 21.5 245 - 16.S (0.5 kl.O U 1.5 о л 4 8 гл Ю.8 62 Л

i t t 6 6 - k A i I c R - « 0 l V k - - - - - - - Ю Л - - ю л ю л - - 5.0 21.5 26,5 - 16,6 16.5 Uft 1.1 a 0.6 4 8 а л Ю .8 6 4 2

2R86 - 5 A t 5 c r *H((i H - - — - — - - - юл - юл юл - - 5.0 21.5 26,5 - ИЛ <1.0 k5.5 1.1 о о л 4 8 ал 10,8 68,5

гЛ66-5АтхСК*И(пК — 18.8 18А (8,8 - - - г а л 2 6 Л - 15.0 11,0 k5.k W о 0.6 4 8 гл 10,8 45.0

Hu e  аня j u h u h c
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И к а т у р а  п а с с а

Парка «киты А - Гу Ат- V.CK
Всего

ь*а Ьр-1 Всего
А-I А-w Ст i ВсегоРАСХОАCTA1W

КГГОСТ 5ЧЬ(- 82. Гост (0 88 А 8( ГОСТ S4&T-82. ГОСТ 6Ч25>80*- ГОСТ
гш-аг 1 1- гг.

ГОСТ
«зп-Чк*

ГОСТ л 
8509-86

0(0 т pH 6̂ /** ИтогоДо Ilk f Итого И МО аг. И-'йга41 А Итого /(0 ft г-0 6:8 <-6J*
■ ог»б

1Ш-иГу-к(пМ - дол - ~ - (0,6 - - - - - (0,6 - ЪХ - г\ь их - к, г (ь.З 63.С (Л кз |,ь к.» sk «о.8 Ск.к

гпьб -iftjvr- - <0,6 - - - 10,6 - - - - - (0,6 - ЪХ - 2Ь.5«Я - (б,ь (6,s ш (Л V V к.8 а.к (».& бк.к

Шб -Щ-К(вИ - (kk - - (кД - - - - - ЙЛ ~ 5,0 ЗЛ.5 28,5 (6,3 (6,3 kk8 (Д (.3 0,6 к,8 г.к Ю,8 то,у

гпьб-saw - и(пь̂ - - Д8,8 - «А - - - - - (8,8 - 5,0 г\ь 24,5 М (6.8 *«5,3 дд (.3 0,6 к.8 2LA (0,8 к̂.З

гш-бАЁ-н(аИ - — - 2А.0 26.0 - — - — - Ik, 0 - - 30,6 30,6 (6.8 (6,8 МА (.1 U 0,6 кг 2LA (0,8 MX

Шб-амш-нспН - - ~ - - чл - - - и 1Д ЪХ - 2.3,5гьх (ь.з (6,3 kb.fi (.1 кЗ V> к\ гм (0,8 б(, а

тб-ЗИт£ск-Н(и)-1 - - - - - - (0,6 - - (0,6 (»,8 ъ.г. - A3,5год (6,3 (6.3 kl,0 (Д кз 0.6 U W (0.8 6к."к

ащ-к&тхск-та)-*! - - - - - - (0,6 - - (0,6 (0,6 - аь.5 ns (6,3 (6,3 Д6.8 (Л (,з 0,6 к.З ал (0.8 бб,г

m 6-stTvcK-H(ftM - - - - - - - (k,к - (k,k Ik*с - 5,0 гз.5 г%$ (6,8 (6,8 к 5,3 (.1 кз 0,6 к.8 а.к (0,8 40,5

2Ш - 6Ьт5ск-и(|1)-1 - - - - - — — — (8,8 (8.8 (А,а — - 30.6 зо.ь (6,8 16,8 Д.Ч.А (Д (.3 0,6 к* ал А0.8 П.0

*.щ-м&-н(аМз (о,ь - - - и - - - - — (0,6 ъ,г. - 235 згч (6,3 д,з км (.4 4,3 0,6 к г ал (0.8 6&Л

глбб'НГу-к(п}-« {0,6 - - - (0,6 - - - - - (0,6 ъх - га.5зад (6.3 <ц.з JW.0 <Д 4.3 0,6 6,8 ал (0.8 68Л

гпбб-и«-и(Р)-1ь - <м - - (k.k - - - - - Ik,6 ~ 5.0 аз,5 s\s (к.3 *з 68,6 АД (Д 0.6 к.8 ал (0.8 П.0

тб-5кй*нЫ'« - - (а.8 - (8.8 - — — - - U.8 - 5.0 ао.ь Уц5 (б.а (6.8 к8,3 (Д (.3 0.6 к.8 ал (0.8 18.8

Ш 6 'бЬЁ-НСпИО - — — 26.0 2k,0 - ~ - - - гкь - — 36,6 36.6 (6.8 Ы 51Л <Д (.3 0,6 К г ал (0.8 86,8

тб-а^ск-ЩпНо _ — — — — ?А - - - чл Хк ъх — га,5 газ (б,з (к.З кМ (Д (.3 0,6 к.8 а.к (0.8 65,1

гЯбб-5ЬКК-|(П)-Ц - - - - - - (0,6 - - (О.Ь (0,6 ъх - га ,5зад (6.3 (6.3 Ал.0 (Д кз 0.6 к.8 ал (0.8 едл

тб-НтУск-н(п)-(о - - — - - — (0,6 - — (0,6 (0,6 — 5.0 аз.5 4Чв (6.3 (кз Ч& (д 4.3 0,6 к.8 2Л (0.8 40, г

mb-sfoxwMkWni - - - - - - - ил - (k.k т - 5,0 га.ь 3k.S (6,8 (U 45,5 (Д кЗ 0,6 к.8 4А (0,8 4кЛ

тб-бАт1ск-ц(яНо (а,а (а,а - - 36,6 36,6 т (6.8 5(,6 »д (,3 0.6 к.8 ал U.8 8(.1

U г  а. с и»  s 5 u a  а а н и е

А р м а т у р а  п а с с а ПРОМТ МАРКИ
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Ъ1АНК*Х С РАСЧЕТ КОИ СЕ ИШИИЦОСТЬЮ НХААО*

feUt> UA

П АКТЫ

КУЛЕАКЯ 5 A R А А1 ЦЫЕ

fee ЕГО,

КГ

&РМАТЗРА RAACCA ttPGRAT МАРИИ

М Ст Ь К и Ст Ь кп

ГОСТ
5 « т гост 5т - ъ ь ГШ{990?г<Й гаст&5И~&*

(МО Ф\0 fQ . ф\\ S'-a
с Ч  *v> 
* &

гп гб - к  

апвб-4... sin&6 - Л
\л г,г V

— кл ъ.к ш

аигб>5...2.ПГ6- € 
2ПЬ6-$ ... 2П66- 6 \л г л U х  г U ъл м

Ш 5 . А - & Д А . З -  P C
АШ-Г

5
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