
ТИПОШЕ МИСТРУКВДИ. 1Ч*ШЯ И тЫЪЖЕИИК И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ I .  О  Б5.1-2.94

ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ
в ы с о т о й  250 мм

ЛАЯ ПОКРЫТИЙ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК Ц
П л и т ы  1.5ХБ  И.АР МЛТ7РНЫЕ ИЗДЕЛИЯ. 

Pa.bd4ue чертежи

магазин декора

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/10/gost_r_56429-2021_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html


ТУ1П0ШЕ КОНСТРУКЦИИ. ИЗДЕАН* И УЪШЪДММИ К СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1 .0 Б 5 .Ш Ч

ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ РЕБРИСТЫЕ 
ВЫСОТОЙ 250 мм 

ДЛЯ ПОКРЪГГИЙ ЗДАНИЙ

ВЫПУСК 4

П л и т ы  15хб и. Ар  м л т  у р н ь е  и з д е л и я  •
Р Ш Ч Ы  ЧЕРТЕЖИ

Р а з р а б о т а н ы *.

и,ЯИиЗ(\сс.М|СТРон
U. 0. Директора 
U&.AAO. НЕСУН1
ЖЕКЕЗОБСДОЦМ
КОНСТРУКЦИИ

Т5дащ гг



Орзншнис Наименование Стр.

1 085.Ь2.адл-тт Технические ть ойА н и » S
-1 Каркас hkockwk КМ 8
-г Каркас пкосиии RP3L ... С И 8
-ъ Каркас пквскмй КРЕ ... EPS 41
-к Каркас одомаи KMC- KPU 44
-5 Каркас пространственный Ш ... т 42
~Б Cttka C4- .t ft 43
-* Еетка П
-ft Сетка С5.СЕ 45
- 9 Изаеаме закладное MtU, MH2L К>
-Яй КъАБМАЕ ДААААД.КОЕ МНЬДНЦ 18
~ЯЯ KVIEAHE 3AAAAJLH0E WHS СО

И31ЕАНЕ UAAAAKOe ННВ, МИ* JU
-ft НгХЕАИЕ &AKAAAUOE HUB*. МНЯ сс
-AJi НЗД.ЕАИЕ ЪААКААЧЪЕ MUft,H4ft 1Ь
- AS КшкнЕ ЗАКЛАДНОЕ МШй; **«« 15
- к КЪХЕАИЕ ЗАААААИОС МШ’.МИй а*
- и И ЗА.Е МАЕ ЬАА А ХАНОЕ МИ 4V. МИ45
- 4ft Макьа Ш1_idS га

ВГП® Ш ЯШ 5ЯЯ1
Р I » *

ЩШШСЕАЬСТРОН
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НАСТОЯЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ РАСПРОСТРАНЯЮТСЯ НА АРМА­

ТУРНЫЕ И ЗДНЛАЛ-НЫЕ ИЗДЕЛИЯ, ПОДМЕНЯЕМЫЕ Ь МЕЛЕХОВЕТОННЫХ ПРЕД. Б А -  

РНТЕКЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНТАХ ПОКРЫТИИ CEAhOUOXO МИСТВСННЫХ ПРОМЗДЬД- 

СТЬЕННЫЛ ЗД.М4ИЙ РАЗМЕРОМ 4.5x6 М.

5 т в к я  зксплчАТАи,ии п а к т  п о к р ы т и й  п р и в е д е н ы  б  Т е х н и ч е с к и х

УСЛОВИЯХ НА НАЙТЫ (В Ы П У С К ^ -

|РМАТУРЧЪ\Б И iAV.NAA.HME ИЗДЕАН» ОБОЗНАЧЕНЫ М АРКАМИ ( СОСТОЯЛИ” 

МИ ИЬ БУКВЕННОГО UHA.EH.CA И ПОРЯДКОВОГО ЦИФРОВОГО ном ера  . Б ук-б е и н ы й  

ИНДЕКС УКАЗЫВАЕТ НА Б VIA ИЗДЕЛИЯ 

№  -  К А Р К А С  П Л О С К И Й ;
WV -  КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ;
£ -  СЕТКА АРМАТУРНАЯ",

1*н'  ЦЪДЕМлЕ ЗДКЛАДНОЕ '

W - ЫДНБА.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ. ТРЕБОВАНИЯ 
4- 4. О СНООНЫЕ ПАРАМЕТРЫ К РАЗМЕРЫ
4.4.4. Арматурные н закладные изделия должны изготавливать­

ся чо рабочим чертежам настоящего выпуска к  и 6 СООТВЕТСТВИИ с
ДАННЫМИ ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ•

4.4. С. Форма, размеры и масса издеанй домины соответствовать

УКАЗАННЫМ НА ЧЕРТЕЖАХ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА.
На ЧЕРТЕЖАХ РАЗМЕРЫ СЕТОК к  КАРКАСОВ ЛАНЫ по осям  и ТОРНАМ 

СТЕР» НЕК-
4.4.  Ъ. & необходим ы х  случаях ( в  СООТВЕТСТВИИ С. УКАЗАНИЯМИ В

Конкретном проекте здания) закладные нздеаия должны поступать на

СБОРКУ ПАКТЫ С МЕТАЛЛИЧЕСКИМ AHTUКОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ.
4.-4. А. Арм а ту рн ы е  к закладны е  изделия должны  о тьеч а ть  т р е б о ­

ва н и ем  г й п ш л - з с .

З А В Л А Б . \jlA3A P E H K0
г « п H A M P E K W Лка * ^ . =t e *С т .к с о т р ААЬРЕНТь Е8« м ? г
И Н М Е М Р ^итоиалл X*Mt
Пр о в с р - Ц О Д Р Е Н К О *7-%. " р

Ш 5 . 1 - 2 . М . Ы Т

Ш Ш Е Ш Я С Ш Ш 1
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ - E . - I  * 1 . . L

Ц Ц и и Ш Е К ь е т Р О и

\ \ т & -й ч  к



У .  5 . Расслоения  , т р е п а н ы  и о т  и м  в  металлопрокате лая в а ш а -

ных «изделий не Допускаются.

H. l . s .  KP0MK.U ЪАГОТОЬОЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ ИВ АИСТОВОГО И ФАОДМОГО ПРОША 
UE Д линны  ИМЕТЬ БАУСЕНИЦ , НАДРЫВОВ , ШЕРОХОВАТОСТЕЙ, ПРЕВЫШАЮЩИХ 0.2>ММ . 
Кромки и м е н и *  ДЕТАЛЕК «ЮСАВ ОГНЕВОЙ РЕДКИ ЛОМАНЫ ЕМТЪ о ч к ц ен ы  ВТ ГРАТА, 
«ЦИАНА , БРЫЪГ и  НАПЛЫВОВ-

\А А . &ПВРНЫЕ ЗДК.ААДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, КСТАНАВ АИВАЕМЫЕ НА VUMHljAX ЯРО'
дольны х ро в е р  пиит , разработаны  В двух конструктивных вариантах : марки 
М У  И м н а  (БЕД ТОРЦЕВОЙ ВЛАСТИНЫ )-ПРЕДИАВНАЧЕНЫ дан  плит с анкеровкой

НАПРЯГАЕМОЙ АР КАТ У Ш  С ПОМОЩЬЮ QBWATHp ОБОЙМЫ" Us, ВЫСАЖЕННАЯ ГОАОВМТ; 
МАРКИ МНЬ И МНк ( с  ТОРЦЕВОЙ ПААСГИНЫ)-ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ЛАН ПАКТ С АНКЕ­

РОВКОЙ напрягаем ой  арматуры  С ПОИВЩЫО МАЙ ЕМ, ПРИВАРИВАЕМОЙ К ТОР­
ЦЕВОМ ПА А СТИНЕ;

МАРКИ , СООТВЕТСТВЕННО , ННй.Миа.МНАО, MHU ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДАН ПАКТ OKfilWh

атируемых в  зд а н и я х  е  расчетн ой  с е й с м и ч н о с т ь ю  Ч мВ б а л л о в . Вы б о р

КОНСТРУКТИВНЫХ ВАРИАНТОВ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ПРОИЗВОДИТ ЗАВОД-ИЗГОТО­

ВИТЕЛЬ ПАИТ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПРИННТОГО СПОСОБА АНКЕРОВКИ АРМАТУРЫ,

^ . Т р е б о в а н и я  я  м а т е р и а л а м

г .Д .  Ар м а т у р а .

в .  А. А. ТРебОВАКИН К НЕНЛПРЯГАЕМОИ АРМАТОРЕ СВАРНЫХ КАРКАСОВ 
И СЕТОН. ПРИВЕДЕНЫ В ‘ТЕХНИЧЕСКИХ tPfcEMMWAX•„ ЦЬ ПИИТЫ. (ДЫПНСК 3 ) .

г .  Ъ .  Ме т а н а  за кла д н ы х  и з д е л и и .

а .  2. .4 • З а к л а д н ы е  и з д е л и я  дом ины  н аготавливаться  идтоастваис*
ТОВОГО И ФАСОННОГО ПРОКАТА НЪ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ
марки Ст З к н  по ГОСТ ЗДй'ВВ.

Анкерны е стерж ни  -  н ъ  арматурной стаан каасса Ащ. по Г0СТ5НД-В1.

МОНТАЖНЫЕ ВЕТКИ 'К В  ГОРЯЧЕКАТАНОЙ ГЛАДКОЙ АРМАТурНОЙ СТААИ КААСОА Ш МА­

РОК ОгЪел к СтЗДс ПО ГОСТУ^-ОД.. lo n y c u iE T t*  ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ МОНТАМ' 
выл петель Арм атуру  п ери о д и ческо го  ПРОБИЛ* класса йеД  МАРКМ 40ГТ по
гостбШ-оа.

I .  &А.. Опорны е ванаддны е и зд ели я  д ля  п л и т , п р е д  назначенных

ДЛЯ РКСПЛЯАТА1ДИИ В ЗДАНИЯХ С РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 3 К А БАЛЛОВ ДОАМ- 
НЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ КВ СТАЛИ МАРОК*

толсто л и сто в о й  ПРОКАТ -  и ъ  СТААИ м а рки  1Г Ъ t o  по Т И М - У Ш - 40*.

4.№5.4-$L*VJk-TT
И Л

l L J
М Ш -й м  5



фасонный прокат  ̂прокатные уголки) - иъ стали марки Ст З сп по ГОСТ
зм -оа;
Анкерные стерпши и монтажные летай принимать по П.ЗД.4.

ПРОЧИЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 1АЯ ЭТИХ ПАИТ ИЪГОТАЗАИОАТЪ ИЗ СТА-
Аи марой п о п .С .Ы .

I,г.Ъ> ^КАЗАННЫЕ ЬЫШЕ. МАРИИ СТАЛИ ДА* ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ И 
КЛАССЫ АРМАТУРЫ (ПРИСЕЛЕНЫ О ТЕХНИЧЕСКИХ КС ЮАНЯХ НА ПЛИТЫ-ЬЬЩуСК 
i )  AM АРМАТУРНЫХ КАР НАС 06 И СЕТОК СООТЬЕТСТЗУЮТ ХСАОБ ИЯМ ЭКСПЛУ­
АТАЦИИ ПАИТ ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ CD ЗЛУ ХА НЕ РИМЕ МИНУС 40*С.

1ЛЛ. JUs ПАИТ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ Ь РАЙОНАХ 
С РАСЧЕТ нон температурой наружного зоъдуха НИШЕ МИНУС М °С , ДО МИ­
НУС 55*с, МАРКИ АРМАТУРНОЙ СТЛАН И МАРКИ с и п и  Ш  ЗАКЛАДНЫХ HUE ~ 
ЛИЙ ПРИНИМАТЬ ПО УКАЗАНИЯМ КОНVPETКОГО ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

При отсутствии  таких Указаний марки стали принимать по

ТАБЛИЦЕ f

Таблица -I

Цаименоьание

ИЪДЕАИЙ
Класс арматуры.

Б ид ПРОКАТА

УСАОйИП ЭКСПАУАТЗО,ИИ ПЛИТ
Расчетная сейсмичность 
НЕ ЬОКЕЕ 0 ОАААОБ

(•ЛЙЕТИМ ССЙСМИЧ' 
НЕСТЬ ТОДШАОв

Марка  стали , ГОСТ

Арматурные кар-
пасы К СЕТКИ

А-Ш 2LSTAC, Ш Т З Ч Ы - №

Ьр-1 ЪрТ, п с т е и з - * *

5 АК ладные

KUEM4*

Толсто АИсто-  

ЗОЙ
ГтЪш

ту д м - з о г г - о о

1

о а и ы г - А ,

туд и -ть-авФАСОННЫЙ 
1 уголки1

СтЗсп
гост з о о - а а

МБ.
(АНКЕРНЫЕ CTEpWHl « а с  .гост з ч ы -а а

Монтажные
п е т к и

К'1
Ac VL

t Ti w  . п с т т ь м .
40ГТ, ГОСТ m l  - и

i№ 5.i- s l h . u- t t

й Ш 5 О Т Г Т



2 .* .  М а т е р и м ы  д м  з о и ц т о ц  о б р а б о т к и .

Х .3 .4 . Не о  е е  т о н и р у е м ы е  п о в е р х н о с ти . за к л а д н ы х  изделий 
плит домины б ы т  ъ а ц н и д н ы  антико рро зи о нн ы м  покрытием  а  еоьтвггетдцм
СДАВАНИЯМИ. ПРИаЕДЕННЫМИ а  КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ 5ДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ.

Леи отсутствии таких указаний антикоррозионную злц и тз заклад-
Них ИЗДЕЛИЙ UAHT, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ЛАЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ К АГРЕССИВНОЙ ТРЕДЕ 
ПРИНИМАТЬ КО ТАБЛИЦЕ 2.

Таблица 2.

Найме нов аник

ОПЕРАЦИИ

Степень агрессивного воздействия газообразной 
среды на металлические изделия

Слабо агрессивная 
( марки плит в  инд. н)

Среднеагрессивкая

(марки плит С ИНД.и)

Способа! за ц и т ы  и

ТОКЦИНА ПОКРЫТИЯ

а) ГОРЯЧЕК цинкова­
ние

{£~ 50-ББ м км )
8) ГАЪОТЬРМИЧЕСКОЕ 

НАПЫЛЕНИЕ ЦИНКА
( ,Ь-420М км)

металаиъацнонны й
СЛОЙ ПОД, КОМБИНИРО­
ВАННОЕ покры ти е: 
ГАВОТ ЕРМИ ЧЕС КО Е
напыление цинка 

^-Ьг420мкм\
Степень Очистки поверх­
ности МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
ДЕТАЛЕЙ (П окислов под 
покрытия Г№ТЗ.Ш.>Бй*

1 I

О*

*3«осО

еч£
э*
о

t

£

2.3.2 . Металлические покрытии стааъных изделии  должны 
ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ гост Б.зШ - Н *  ж ЕСЗДС . Покрытия металлические 
И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ . ОВЦИЕ ТРЕБОВАНИЯ " И ГОСТ B.30VB5 и EC3KC. ПОКРЫ­
ТИИ цинковы е ГОРЯЧИЕ . Обод НАЦЕНИ я , технические требования, прави­
ла ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ,"

5 . Тр е б о в а н и я  к  к б г о т ш е ш а  и з д е л и й

3.4. &РМАТХРНЫЕ МЕРМНИ И ПРОКАТНЫЕ ПРОБИЛИ ДОЛИНЫ ЕЫТО ОЧИ' 
ЦЕНЫ ОТ РЫАВЧИНЫ , масляных к других загрязнений U ВЫПРАВЛЕНЫ,

е г о
Ю б 5 .1 -г .з» * .ы т

иДО5£т«Н Ц  ^



ЗЛ . Арматурные с етк и  и каркасы  д а м к и  и ъгою длятъся Ъ 
кондукторах д  соотдетстдии с требо в а н и я м и  Г&ГГ 4<kdX3L-30 при помощи 
КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СДАРКИ (10 ГШГМОЗЗ-З!,, СОЕДИНЕНИЯ СДАРЦЫЕ арма-
турм к ш ш н ы и  модели* » еае 50бетонных конструкций. Типы комстиис-
ЦИЯ и РАЗМЕРЫСЬАРИЧ ИОДЕАИИ НРОИЯДОДИТЬ ДО ДС.Е? ТОЧИМ ПЕРеСЕЧЕ' 
ими стержней.

3 .3 . Объ е д и н е н и е  плоских каркас од а  поостр а н о  денные необ­
ходимо ПРОИДДОДИТЬ а  КОНДУКТОРАХ ПРИ ПОМОГИ ЭАЕКГЮСБХРОЧИЫХ ХАЕЦЕН.

3 .4 . бДКМШШЕ ИЗДЕЛИЯ iOAWkbl кзготш идлтьея а  соответствии
t  Т?£БОДАНИЯМИ Г ОСТ № 2 2 -9 3 . СДАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ ЗАКААДИЫХ ИЗДЕЛИЙ ПРИ -  
НЯТЫ ПО ГйСТ^03^~9А. РТЧКЧЮ СО АРМ ДЫПОАНЯТ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПЕ 3W A «о паст
ЗЦББ-TS* и гост S43V4S*.

V 5 . Сборные Соединения арматурных стерыией ^монтажной репы 
иаикьрод\ С 1Г0АК0М Б закаадных изделии* МН!. MH4 и MU&... м«<И до- 
ПУСКАЕТСЯ АЫООАКЯТЬ КОНТАКТНОЙ РЕЛЬЕФНОЙ ЕВАРХОИ ТИПА U£-Kp ПОГОСТ 

ЙО90-9А. РАЗМЕРЫ РЕКБЕ4А ПРИНИМАТЬ ПО ТАБЛ. AS УКАЗАННОГО ГОСТа.. На 

поверхности РЕЛЬЕ<ФА И* ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЦИНЫ.
Ь.Б. Нанесение защитны* металлических покрытии на закладные 

НАДЕЛИ* ДВДМКЫ ПРОИЗДОДИТЬСЯ Е ЗДДОДСКИХ ТС. АО дн ях  НА ГОТОДОЕ иоде -
Ш  д соотостстдии стребоданиями гост 9.ш -БА*(есэк£. Покрытия me -
ТАЛЛИНЕ CVIUE И НЕМЕТЛААИЧЕСКИЕ НЕОРГАНИЧЕСКИЕ. ОпЕРАЩАИ ТЕХНОЛОГИ* 
НЕ С «.ИХ ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ ПОКРЫТИЙ ?

3 .2 . ЙЧИСТКУ ПОДЕРХИОСТЕЙ СТАЛЬНЫХ МДДЕАиЙ ПОД ЗАЩИТНЫЕ 
ПОКРЫТИЯ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ДЬШОАНЯТЬ'.

ПОД ГОРЯЧЕЕ \ЦИН КО ДАНИЯ -ХИМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ (]ГрАДАЕИИЕМ); 
ПОД МЕТААЛИЗАЦНОНИОЕ ПОКРЫТИЕ “  ПЕСКО-ИАИ Д ПОДО СТРУЙНЫМИ 

аппАРАТьмц;

ПОД КАКО КРАСОЧНОЕ ПОКРЫТИЕ -МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ МЕТКАМИ.

V * . Носке ъацитной обработки и краски нздский последние драм- 
НЫ БЫТЬ ДАМАРКИРОДАНЫ. МаРКИРОДКЧ ИЗДЕЛИИ ПОМЕЩАТЬ НА БИРКАХ, п м - 
КРЕПЛЕННЫХ К ИОДЕ ЛИЯМ.

Ъ.9. Прием ку издели й , методы  roktooa* и испытании принимать
ПО С Ш 4 0 9 2 .2 -9 0 .

т п
Л - г м .  4 -т  т

и в д гь -о ч  &
ш
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в х г м ^ и о

5151

(Uv Ш ИМЕНОВАНИЕ U&k.
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tA-.cr

Mecca
КЕЕ НАС A, 

НГ
i t f U , r t i=saso z UK

2.0z kbl, bibs kb m

«.Технические требобани* см. Ш 5.М .ЭД Л-П . 
v U metk»a м а ссе  WT щц ш т з д я - t l* .

bfcbktt. HlWEHM
TVR
Qte .pa? ^ Ue>i b m .h .
WHW6HPP Антоном

*=r-
tlpow.*. НАДОМНО

Ш 5 .4 - 2 .* А .Ы

Raekac наос кии КР\
Л

СТАДИЯ 1КиСЛ 1ХИСТОЬ
А

iWUWUCEAbtTPDVl

U .0 0 W i4  *
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М а р к а
fcAPVAtb Ш . Н а и м е н о в а н и е kflA-

М асса  
E A .. КГ

М асса
к а р к а с а ,

кг

№2
4 -̂AOpI 2=4440 4 0. 1b

0.6z A8f I. 1=80 4b 9.04
ъ Ш .  b - U M l 4 v>z
k 6 A ® , t-M 2. nz

W > J
i n u  м т

0.9ъ Ф  8# S ,  Ы А М \ 0.51
k 8A ® , 1» 8Q Z O.Db

R M
Ноъ  4.  а  ч о Ш .

Uъ « М И Д а , 1- . Ш 4 0.89
h 41 Aw  ,  £=80 a 0.09

ш
Поъ4.а r o w j l

4.1ъ Ф  « M s .  f c t t U 4 4.28
k < a i, £--ao a 0.01

«ТЕХКЦЦЕС1МЕ ТРевоьлнц*  cit. Ш 5 4-2.94.A -t t .

L f e U K T U *  ПО Г0С Т612А -89*  М А Ш  fc®  ПО Г0С Т Я 84- в а .

< J I S S l4- 2J 4.4i -2
fajj.tv.11,У.'чЛ1 ШМЛМ

Ka*KM ПАОСКий 
k P2. . w > s ЦНИМЭПседьстк

U,C032.C-C4 <G
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Марка
КАРКАСА ы . Наим енование ы . Масса

ЕЛ-,**
Масса

каркаса.КГ

КР6
< X I .S J

10г А 6*1. Ш хг 0.01
* 6А«. Ы М X и г
А t i l ,  (=оо г т

т
ПЫ .&  и  т

1.3* Ф&ЙВ, L-UA0 X ш
к 8«5, 1=00 а 0 J J

т
licUA. U  КРБ

хлъ 4 « » i .  ЫААО X (ДО
к ш £ . b i t А 0.0$

т
Ни U  и  W 6

иъ « Я Н Е , (-.МО { ш
к Ш 1 .  ьоо г. ДО

«.Технические трЕБйЬАНиа см. Ш 5.4-М АЛ-тт.
*. Арматура класса bpl no гостей -8Q* класса Ajf поПШЧ&Н!.

1 - - 1 1
ЦЙШД МИШКЛ s ^ m Ш$.1-*.9А.А-г
H j H p ^  
ЙИТТКЛ ГШЖД!!,1 УЯДя 
И Ш  jjiraw .™  f , ® j  
ЕПШЯ RIJEfAJl'.IM Pg*S

Каркас плоский

RPi-KPO

И Ж 1Ш 5И П Я5РШ
I — L J - 1

ЦНМИЭПсельстрои

й ж Ж * Г 1 Г
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454»
l k J

/А<1
/  ^  /  **

3
■si

\ г О С Т1№8-Ц-у<-Кт
2Я5 ЧЕО
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i - ■ Л  4

■ < "  /

25 А « , "

4540 J
sJ0CT4H098-M-*H(t

<.Технические требования 
ш . 4.оь5.|-гд«|.1«-тт. 

t  Apnvatspa ш к ц  А* ю

Г8С Т 5Ш  - в г .

H u m
m m » йоу Наименование Ы.

Масса 
EA. , КС

И АСС К 
КАРКАСА, 

V

RP48
4 ^ 4 а & ,  Ь ш к 4.28

48.52. 42. A l,  1--JS40 к \.Ък
Ш 4

Наг. 4.2 ко кио
44.fiЪ * £ А 5 ,  1-ЪЪ0 к 8.29

KP42
4 0  424$, Ь ш Ь Ш

U.tе 42А$, Ь 4540 к 4.61»
4241., Ы.50 к ОАО

5 д а а а ь . V U iM E ttK O  .
ГК О Н а ъ а р е н ы j a - t
Ц -Ц -С О Т - U O K K T b E W т ш ?
№«г е д о Аитоцоьк
ClPQbtWd KAW CW M

4 .0 б 5 .4 -£ .э м -к

^МГТ.Ш В Д Я И  П 55Я Я 1

КАРКАС ( и о н и и  
КР40... КР42

J ___L ■ LJ-

1Ц Ш Ш еш :трой

п щ ^ ж ж



h\%
. 

пй
ХК

. |*
\сщ

\Ц
СЪ

 Ц 
х

т
 

|Ьъ
км

. ц
н&

.Н
»

кп-t

4. .
м

V»
каг
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
см. Ш5.{-а.9*.А-ТТ 

£ Арматура класса Mii no 
Г0СТ$Ш-аа.

МАРКА
КАРКАСА f o b. Наименование Koa

Обозначение.
ДОКУМЕНТА

Масса
каркаса,

КГ

RtlJ { RftPKAC RP4Q 2 Ш5.1-*АЛ-а
Шa ф&Ащ, b%9; D.D4 kr к БЕЗ ЧЕРТ-

кп a \ kftpKAC RPtt a iDss.i-ttt.4-4
23.5a <И Ш . fcM- Ml к БЕЗ ЧЕРТ.

m
t Каркас Ш2 a шм-гдАЛ-*

29,5a аМ2АШ, 1=90; в. 06 кг к БЕЗ ЧЕРТ.

iD65.t-a.Sii.it -5

Карш ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
W U~ №

ЗЯЗЕПЕЕНШ
±__ L Е = Н

Щ и Ш П т ь с т м ш

й д Ш Й л Т Т



Марка
сетки Ног. Наимеиоьание KflA. Масса

Ы.; ИГ
Масса
сетки,

кг

и \ ФЪЬ?1. &мы ТА ш
4.3г зм, ь ь т 4 №

tz к ф ь ы , ы ш ТА Ш 8.5г A&ft, t- 5т 8 6.S5
съ

2L
(M W , b im 58 М3 UkbpX t- 5̂ЪЬ Ч 8.55

I  Технические тренькни* cm. Ш14>£.ЭМ -тт.
г. А м ш * н  ш л е и  Ьр-1

I - 1-  Р Г
ш и ш  ш ш ш  B s a sГГП—  ПШ!ШЯ1
й ^ ч 'ч я
ШЗД?ГЯ ДТОДТтПИ 
ЙЭЦЬВД ГСГмллзШм 1ЕМЯЯ

J -

1 .D b 5 .4 -tS A .*-t

f e m  н . . .

1̂УУл1 1Д1ЯИ imAcBM
J .

|UMMM9nceuw<s«

U.O O 'iJfc-U  <U~
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\
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■ _______________,

В С О ГН У Т О ** ftU & E

(In. Наименование ы. МАССА
ЕЛ, КГ

Масса
СЕТКИ,

RT
-1 <SUpI. С=80 А 0.04
а U pI. ы а к 0.14 0.3
з ьт \ Ш
А •*Ы . fc451 1 т

4, Технические тр е б о в а и л  см. Ч. В65.4-2.31|.Л -ТТ.

2 . & P M A T S P A  КЛАССА. Ь р Т  п о  Г О С Т Е П Ч - й О *

Ьц . а а е .
ОШ.
й ш
Щниенер
Амвее.

й»ШЕНКО
Н а а а р е н м о
ЛАВРОВЫЙ
шщно&к
1Ш£ЬШ£»

5 I i■&*—* ~"т

ш- а ~

Ш 5 . М « Д - 1

№  Xdi > . т »  LVAM.M

Се т к а  c i
ЦНШПСЬАЬСТРОи

Ч 'Х Ъ ^ - v  f t
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CS < M W , С=шо в 0.Д 2,2г А%р1, t: т а ь u,io
\ Ф i w . t г 45QQ 6 щ

С6 г кЫ, t: \Ш Ь 0.13 2.0
ъ кЫ. U 350 \2. о.оз

I  Технические. тре&оыния СИ. Ш 5, А - ^ Д - Т 1. 
I. АРМАТ»* КЛАССА ЬрТ no rOtTM24-80*

Зльлаб.
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Сг | щ
ИШ ЕИЕР
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* » № » >
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Ь т ш
П и тон ом
На з а р е н к о

f e S _

I 068.I-2.SU-8
ffl'UH I Ш Я 1  1,У1АЬУ

Сетка t5, C6
1 — 1

ЩШ1Шс£аьстрои

№ Ш Ъ у  Ъ
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по ъ.г ы

и \.Ъ ш Х

lUm. U К ИМЕНОВАНИЕ ы. Масса
ЕА, КГ

Массь
иъаехия,

RT

\ !п.1м м » « « т « и - «

4.4

3 0МЖ ЬЬП Г1СТ5Ъ5-8й*

Ь « 0 4 0,60

г Ф1Щ, 1=бао 4 ЬкЪ
э а&Щ, 1-Е35 4 «.12

к в ы ,  и т 4 «.20
5 ж Б-Ы8Г0СТ W3W-4**

1 г-гЪип щ т ш д - а о

Ьвб 4 M l

Т̂ЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ СМ. Ш5.4-£.Э4Л-ТТ.
2ДРМКТ*РА ХААССА Й  И, KA&ttA && Ий ГБСЛ SIBI-&2. .

I.Q5S.4- C.ait.A-S
КИСТ

\ щ ш и т
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U 6 5 . t - i . 4 i U - « l

1ч/ДЯ1М «  l.lUitRM
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т ъ , m hJi

p i * i г
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м
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МкССА 
рАч ИГ

Масса 
игле а и. я 

«.г
4 Член «W W -*nn»»W >

и

W011 Ъъни ГОСТ $**-«•

£-180 4 ИБО
Z ф маг, ь т 4 о.лг
ъ 8fli. £=гм \ МП
к *Вв5, е-505 4 о.ао
S Б-вхвишймъ-и*

АИСТ ы м *Tm-J-aQ28-M

4 0.20

4. Технические трево&ания см. Ш5.*-2.3М-ТТ.
1.&РМШН МАССА ВТ И МАССА ГШ$НД42.

АК£I

Щ ъ г £ й П £
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Поз. Наимсноьанке ы.
Масса 
п., V

Ж 5 Г "
ИЗДЕЛИЯ

КГ
\ ,11ГТ б-8м/о г е т т о  v ia *

U

АИСТ ОтЪкп Г0СТ535-^

г-.по 4 0.90

2. |..гт b -feM iw u sa i-W *
СТ СтЗип ГОСТ 535 -SS*

Ьгл к 0.06

Ъ * « » i . f c s s  гостя*!- 81 k В.01

I Технические требования см Ш 5Л-2.0М -Т Т .
1. Лия *ккт мм>чи м>* t  гашеткой сейсмичностью Ндкаоа 

чоъл выполнить иълшатчгы фкг. , twvfc к* аиста

ЬКЪЛАБМ. Цльагенко
Ш
Ст.н.сотр.
Иименер
Пропер

Цамреино
ШЬРЕКОеа»
Актоноык
Цлълреица

ш з з я ш я ш н з е з ш
J__LЙЪАЕАИЕ ЗА КЛАЛ. НОЕ

MttS |Ш Ш Ш НАЬСТРОИ

щ ш и
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Технические требования 
ем. iKSL4-ft.yt.lt-ТТ.
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ИгАЕАИЯ !\ О Ъ . Наиме н ош ш ь KOA.
Масса

П..,кг
Масса

UVAEAKA,
КС

MU6
4 Б-М4И ГПСПМОЗ-^*

4.2*МСТ CtJko ГАСТЛЮ*-»*

z=m 4 в.9
г ГШ 5Ш -62.. 1-80 5 I.fi5

МН1

\ 1rrinir ЬЗдбЪхЬ -6Г0ГГ«9D3-%4 *

0.8

ДШШ СтЗ и и  raCT335-«ft'r

i=ttO 4 0.Б0
г <*8H rocTsw-ae.. Ь » SL Ш
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M U 6.N M

г с и ш  г а я ш  E G H saai
2 —JL т  1

ЦИММ94\сс кьстро и

Хтеаь-м  гг
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и ., иг
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и* ш м я ,
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4 Ч гм ft it « * ° * в -*  ЛСТв509-%6

4.8

л мок t tb M  r tc x s ig .^ *

tz№ 4 А. 80

г 4tni,  г=5ао 4 0 .U
ъ n i l .  i =m s 4 8.49

к «Aw,  £-550 4 W
5 . Б-8х4вГВСИ99&Ь-ЧА*

Л W co Т^41. -̂Ъ02Ъ-йВ

£г55 4 В М
4«TexHU4ECHM. трЕБаьйимл см . Ш 5.4-£.9А.А-*1Т. 
2..№м&Д!4РА класса AT и «аасса flj то С0П5М-.&2.*.

Ш 5 .4 - 8 .$ А Л - Й
а и с т
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ЗД., иг
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ИВАЕАИв.

мид к < Ml
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W
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А̂МЛЁГ 3i =̂=*»=
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Серия 1.065.1-2.94

https://meganorm.ru/Data2/1/4294828/4294828379.htm

