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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е СТР.

1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  т а Т е х н и ч е с к и е  у с а о б и  я 3
1 . 1 6 5 . 1  - 1 8  000000 1 0 Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 8
1. 1 65. -1 - 1 8  *100000 П л и т а  п о к р ы т и я  п б т 1 6
И 65.4 - 1 8  10 0000 СБ П л и т а  п о к р ы т и я  п ь т .

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 1 7
1 . 1 6 5 . 1  - i s  г о о о о о П л и т а  п о к р ы т и я  п б т i &
1 . 1 6 S .1  - 1 8  г о о о о о  СБ Плит-4 П О К Р Ы Т И Я  ПБТ.

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 1 9
1. 165 .1  - 1 8  0 1 0 0 0  0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 1 . . . к п в 20
1. 16S .1  - 1 8  01000 0 СБ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 1 . . . к п в

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 22
1 . 1 6 5 . 1  - 1 8  020000 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п ? . . . ш б гъ
1 . 1 6 5 . 1  - 1 8  02 00 00 СБ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 9 . . . к т б

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 2 5
1 . 1 6 5 .1  - 1 8  03 00 00 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 1 7 . . .к п г 4 26
1  165.1 - 1 8  030000 СБ К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п п . . . к п г 4

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 26
U 6 S . 1  - 1 8  000100 К а р к а с  k p i . . .  к р 4 29
1  16 5 .1  - 1 8  000200 К а р к а с  k p s . . .  k p s 5 0
1 1 6 5 . 1  - 1 8  000300 К а р к а с  к р ? . . . к р 2 о 3 1
1. 165.1 - 1 8  000400 К а р к а с  к р 21 . . . к р г з Ъ2
1 . 1 6 5 1  - 1 8  000500 С Е Т К А  С1 . . .  С 1 2 3 3
1 . 1 6 S . 1  - 1 8  0 0 0 6 0 0 С е т к а  С 1 3 . . .  c i s 3 4
1 . 1 6 S . 1  - 1 8  0 0 0 70 0 С е т к а  с < 6 . . .  с г 7 3 5
1 . 1 6 5 .1  - 1 8  0008 00 С е т к а  с г в . . .  сз о 3 6
1 . 16S .I  - 1 8  00 0 9 0 0 С е т к а  сз1 . . .  с з з 3 7
1 . 1 6 5 .1  - 1 8  00 0 0 0 1 Ст е р ж е н ь  г н у т ы й  a h i . . . а н з 3 7

2
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1 . 1 6 5  1 - 1 8  0 0 1 0 0 0 с е т к а  с  з4...сзб 38__

1 1 6 5 . 1 - 4 8  0 0 0 0 0 2 П е т л я  с т р о п о в о ч н л я  Ш . . . П 8 36
1 . 1 6 5  1 - 4 8  0 0 1 1 0 0 и з д е л и е  з а к л а д н о е  мсз-1,мсз-г 3 9

1.1 65 1 - 1 8  0 00 00 0 P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и 4 0
1 . 1 6 5 . 1  - 1 8  0 0 0 0 0 0  РМ В е д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и а л о в М - 4 9 .
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Настоящ ие т ех н и ч еск и е  у с л о в и я  р а с п р остр а н я ю тся  н а  ж е ле зо б е т о н н ы е  

д в у х с л о й н ы е  плиты  покрытий с  термовклады ш ами, и з го т о в л я е м ы е  с  в ер хн и м  

с л о е м  и з  т я ж е л о го  б е т о н а  и нижним с л о е м  и з  л е г к о г о  б е т о н а ,  (с о е д и н е н ­

ными ж естким и р ебр ам и  и з  л е г к о г о  б е т о н а )  и в н утр ен н и м  с л о е м  п л и т н о го  

у т е п л и т е л я  и з  п е н о п о л и с т и р о л ь н ы х  п ли т .

Указанны е и зд ел и я  п р едн азн ачен ы  д л я  прим енения в крышах к р уп н о ­

п а н ель н ы х  ж илы х зданий  с  теплы м  ч ер д а к о м  и  б е з р у л о н н о й  к р о в л е й  с  м ас­

ти ч н ой  ги д р о и зо л я ц и е й , строящ ихся  в о  П и  Ш к ли м а т и ч ес к и х  р а й о н а х  и  IB  

к ли м а ти ч еск ом  под р айоне  н а  т е р р и т о р и я х  с  обычными и н ж е н е р н о -г е о л о ги ч е ­

скими у сл о в и я м и  и расчетны м и зимними тем п ер атур а м и  наруж ного  в о з д у х а  

н е  ниже м инус 4 0 °С .

П литы  об о зн а ч а ю тся  марками в  с о о т в е т с т в и и  с  тр ебов ан и ям и  ГОСТ 2 3 0 0 9 - 

- 7 3 *  & арка и з д е л и я  с о с т о и т  и з  бук в ен н о-ц и ф р овы х г р у п п ,  р а зд е л е н н ы х  

д еф и сом . П ер вая  г р у п п а  содерж ит о б о зн а ч е н и е  т и п а  п ли ты  (П БГ -  п л и т а  по­

крытия крыши с  б е зр у ло н н о й  к р о в ле й  и теплы м  ч е р д а к о м ) и  е е  г а б а р и т ­

ные р а зм ер ы : д л и н у  и ширину -  в  д е ц и м ет р а х  (о к р у г л е н н о ) ,  толщ и н у  (п о л ­

н ую , с  у ч е т о м  р е б р а )  -  в  с а н т и м е т р а х . Во в то р о й  гр у п п е  ук а за н ы  в е с  с н е ­

г о в о г о  п о к р о в а  -  в  с о т н я х  П а и ли  д е с я т к а х  КГС/м2 (о к р у г л е н н о  15 -  при 

в е с е  с н е г о в о г о  п ок р ов а  1 4 7 1 ,5  П а и ли  1 5 0  к г  с / м 2 ) и  буквенны й и н д ек с  

(прописны ми б ук в а м и ) у с л о в н о  обозначаю щ ий кон стр укти вн ы й  в ар и ан т  б е з -  

р у л о н н о го  покры тия и ,  о д н ов р ем ен н о , виды м а т е р и а л о в , и с п о л ь зу е м ы х  д л я  

и з г о т о в л е н и я  и зд е л и й  С О Т ,  г д е  Т  -  тяж елый б е т о н ,  У  -  у т е п л и т е л ь ,  Л  -  

л е г к и й  б е т о н ) .

Пример у с л о в н о г о  о б о зн а ч ен и я  (м а р к и ) п литы  д л я  б е э р у л о н н ы х  крыш 

С т еп лы м  ч ер д а к о м :

д в у х с л о й н а я  п л и т а  покрытия с  термовкладыш ами д ли н ой  4 950  мм , ш ири-

I . I 6 5 . I - I 8  ТУ

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
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н ой  2 9 6 0  мм,, толщ иной  4 3 0  мм д л я  в е с а  с н е г о в о г о  п о к р о в а  1 5 0  к гс / м 2  -  

ДБТ 5 0 .3 0 .4 3 - 1 5  TW U

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

1 . 1 .  hieл е з о б е т о н н ы е  д в у х с л о й н ы е  п ли ты  п о х и т и м  с  термовклады ш ами 

(д а л е е  в т е к с т е  -  "п л и т ы  п о к р ы т и й ")  д л я  к р уп н о п а н ельн ы х  жилых зд ан и й  

с  теп лы м  ч ер д а к ом  и  б е з р у л о н н о й  к р о в л е й  с  м асти ч н ой  ги д р о и зо л я ц и е й  

долж ны  и з г о т о в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р ебо в а н и я м и  н астоящ и х  т е х н и ч е ­

с к и х  у с л о в и й  п о  р а бо ч и м  ч ер теж ам  с е р и и  1 . 16 5  Л - 1 8  О бщ есою зного  к а т а л о ­

г а  ти п овы х к он стр ук ц и й  и и з д е л и й ,  р а зр а б ота н н ы м  ЦНИИЭЛ жилища Г о с -  

г р а ж д а н с т р о я .

1 . 2 .  М ерки, осн овн ы е р а зм е р ы , проектны е п о к а з а т е л и  р а с х о д а  м ате­

р и а л о в ,  а  такж е с п р а в оч н а я  м а с с а  п л и т  п р и веден ы  в  р а б о ч и х  ч е р теж а х  

с е р и и  I . I 6 5 . I - I 8 .

1 . 3 .  Плиты долж ны бы ть  прочны ми, ж естким и  и  тр ещ иностойкам и  и вы­

д ер ж и в а ть  при  и сп ы тан и ях  н агруж ен и ем  к он тр о льн ы е  н а г р у з к и ,  указан н ы е  

в  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х .

1 . 4 .  П литы  должны у д о в л е т в о р я т ь  т р е бо в а н и я м  ГОСТ I 3 0 I 5 .0 - 8 3 :

-  к  к а ч е с т в у  м а т е р и а л о в , применяемы х д л я  п р и го т о в л е н и я  б е т о н а ;

-  к  п о к а з а т е л я м  ф ак ти ческ ой  п р о ч н о ст и  б е т о н а  (в  п р оек тн ом  в о з р а с ­

т е  и о т п у с к н о й ) ;

-  к  к а ч е с т в у  сварны х арм атурны х и  зак ла д н ы х  и з д е л и й ;

-  к  о т к лон ен и ю  толщ ины защ и тн ого  с л о я  б е т о н а  о т  в ели ч и н  у к а з а н н ы х  

в  р а о о ч и х  ч е р т е ж а х ;

-  к  о тк лон ен и ю  ф ак ти ческ ой  м ассы  п ли т  о т  н ом и н а льн ой ;

-  к  откры ты м п о в е р х н о с т я м  с т а л ь н ы х  зак ла д н ы х  и зд е л и й  и монтажных 

п е т е л ь .

1 . 1 6 5 Л - 1 8  ТУ
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1 . 5 .  Б е т о н

1 . 5 . 1 .  В е р х н и й  с л о й  п л и т  п о к р ы т и й  и  н а р уж н ы е  в ы ступ а ю щ и е  р е б р а  

в ы п о л н я ю т с я  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  В 2 5  

(м а р к а  М Э 5 0 ),  н и ж н и й  с л о й  и  в н у т р е н н и е  р е б р а  -  и з  л е г к о г о  б е т о н а  

к л а с с а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  7 , 5  (м а р к а  1 0 0 ) .

1 . 5 . 2 .  М а р к а  т я ж е л о г о  б е т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  п р и  р а с ч е т н ы х  

з и м н и х  т е м п е р а т у р а х  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  выше м и н у с  1 5 ° С  -  Р  2 0 0 ,  п р и  

т е м п е р а т у р а х  о т  м и н у с  1 5 ° С  и  н и ж е -  Р  3 0 0 .

М а р к а  т я ж е л о г о  б е т о н а  п о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  -  W 6 .

1 . 5 . 3 .  Н о р м и р у е м а я  о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  п л и т  в  п р о ц е н т а х  

о т  к л а с с а  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  д о л ж н а  б ы т ь  н е  б о л е е  7 0  ( в  

т е п л ы й  п е р и о д  г о д а )  и л и  8 5  ( в  х о л о д н ы й  п е р и о д  г о д а )  п р и  у с л о в и и ,  

ч т о  з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  д о с т и ж е н и е  б е т о н о м  п р о ч н о с т и ,  

с о о т в е т с т в у ю щ е й  е г о  к л а с с у  в  в о з р а с т е  2 8  с у т о к .

В е л и ч и н а  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  п л и т ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  

к о н к р е т н о г о  о б ъ е к т а  с т р о и т е л ь с т в а ,  н а з н а ч а е т с я  п р о е к т н о й  о р г а н и з а ­

ц и е й ,  о с у щ е с т в л я ю щ е й  п р о е к т и р о в а н и е  и л и  п р и в я з к у  э т о г о  о б ъ е к т а ,  с  

у ч е т о м  м е с т н ы х  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  и  с р о к о в  з а г р у ж е н и я  п л и т .

1 . 6 .  А р м а т у р н ы е  и  з а к л а д н ы е  и з д е л и я

1 . 6 . 1 .  П л и т ы  а р м и р у ю т с я  с в а р н ы м и  п р о с т р а н с т в е н н ы м и  к а р к а с а м и ,  

с о б и р а е м ы м и  н а  с п е ц и а л ь н ы х  к о н д у к т о р а х  и з  п л о с к и х  к а р к а с о в ,  с е т о к  

и  о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й .

1 . 6 . 2 .  П л о с к и е  к а р к а с ы  и  с е т к и ,  а  т а к ж е  о т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  

и з г о т о в л я ю т с я  и з  с т е р ж н е в о й  г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р ы  п е р и о д и ч е с к о г о  

п р о ф и л я  к л а с с а  А-Ш  п о  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2  и  о б ы к н о в е н н о й  п р о в о л о к и  п е р и о ­

д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  В р - I  п о  ГО С Т  6 7 2 7 - 8 0 .

С т е р ж н е в а я  и  п р о в о л о ч н а я  а р м а т у р а  д о л ж н а  и м е т ь  г а р а н т и ю  с в а ­

р и в а е м о с т и .

1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  Т У
лмсГ
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1 . 6 . 3 .  Д л я  и з г о т о в л е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  п л и т  п р е д у с м а т р и в а е т ­

с я  п р и м е н е н и е  п о л о с о в о й  г о р я ч е к а т а н о й  у г л е р о д и с т о й  с т а л и  п о  ГО С Т  102  

- 7 6 ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  т р е б о в а н и я м  ГО СТ 3 8 0 -7 1  и  имею щ ей г а р а н т и ю  с в а ­

р и в а е м о с т и .

М арки с т а л и  д л я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й -  В С тЗ к п 2  (п р и  р а с ч е т н о й  з и м ­

н е й  т е м п е р а т у р е  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  д о  м и н у с  3 0 ° С  в к л ю ч и т е л ь н о )  и л и  

В С т З п с б  (п р и  р а с ч е т н о й  з и м н е й  т е м п е р а т у р е  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  ниж е 

м и н у с  3 0 ° С  д о  м и н у с  4 0 ° С  в к л ю ч и т е л ь н о ) .

1 . 6 . 4 .  Д л я  и з г о т о в л е н и я  м он таж н ы х п е т е л ь  п л и т  п р е д у с м а т р и в а е т ­

с я  п р и м е н е н и е  с т е р ж н е в о й  г о р я ч е к а т а н о й  г л а д к о й  а р м а т у р ы  к л а с с а  A - I  

п о  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2 .

М арки  с т а л и  д л я  м он т а ж н ы х  п е т е л ь  -  В С т З п с 2 . м &Cr3cnZ .

1 . 6 . 5 .  И з г о т о в л е н и е  с е т о к  и  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т с я  к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  п о  ГО С Т  1 4 0 9 8 - 8 5 ,  п р и в а р к а  а н к е р о в  з а к л а д ­

н ы х  и з д е л и й  -  д у г о в о й  с в а р к о й  п о д  с л о е м  ф лю са *

1 . 7 .  В  к а ч е с т в е  в н у т р е н н е г о  (у т е п л я ю щ е г о )  с л о я  п л и т  п о к р ы т и й  

и  л о т к о в  п р и м е н я ю т с я  п е н о п о л и с т и р о л ь н ы е  п л и т ы  ПСБ '25 п о  ГО С Т  

1 5 5 8 8 - 8 6 .

1 . 8 .  П л и т ы  п о к р ы т и й  и  л о т к и  и з г о т о в л я ю т с я  в  г о р и з о н т а л ь н о м  

п о л о ж е н и и  в е р х н и м и  л и ц е в ы м и  п о в е р х н о с т я м и  в н и з .  П о с л е  вы ем к и  и з  

ф орм  п л и т ы  п о к р ы т и й  и  л о т к и  п е р е в о д я т с я  в  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е .

1 . 9 .  П л и т ы  д о лж н ы  п о с т а в л я т ь с я  с о  с л о е м  з а щ и т н о й  о к р а с к и  ( о б ­

м а з к и ) ,  н а н е с е н н о й  в з а в о д с к и х  у с л о в и я х  н а  верхню ю  л и ц е в у ю  п о в е р х ­

н о с т ь  и з д е л и й  (п л и т ы  и  р е б е р ) .

В  к а ч е с т в е  м а т е р и а л а  о к р а с к и  ( о б м а з к и )  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  п е р е ­

ч и с л е н н ы е  ниж е виды  э м у л ь с и й ,  м а с т и к  и  п а с т :

а )  э м у л ь с и я  iqp oв о л ь н а я  и  г и д р о и з о л я ц и о н н а я  ( у л у ч ш е н н а я )  Э ГИ К -У  

п о  ТУ 4 0 0 - 2 4 - 7 7 ;

1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  Т У
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б )  б и т у м н а я  э м у л ь с и о н н а я  п а с т а  и  м а с т и к а  н а  т в е р д ы х  э м у л ь г а т о ­

р а х  ( с о о т в е т с т в е н н о  м а р к и  БиЭП и  Б и Э Ю  п о  Р С Т  У С С Р  5 0 2 7 - 8 4 ;

в )  м а с т и к а  б и т у м н а я  б у т и л к а у ч у к о в а я  ( х о л о д н а я )  д л я  у с т р о й с т в а  

б е з р у л о н н о й  к р о в л и  и  г и д р о и з о л я ц и и  " В е н т а - У "  п о  Т У  2 1 - 2 7 - 1 0 1 - 8 3 ;

г )  м а с т и к а  " К р о в л е ш  - Б "  м а р к и  МКВК п о  Т У  2 1 - 2 7 - 1 0 4 - 8 3 .

1 Л 0 .  Т о ч н о с т ь  г е о м е т р и ч е с к и х  р а з м е р о в .

1 . 1 0 Д .  Т о ч н о с т ь  г е о м е т р и ч е с к и х  р а з м е р о в  п л и т  н е  д о л ж н а  п р е в ы ­

ш а т ь  п р е д е л ь н ы х  з н а ч е н и й ,  у к а з а н н ы х  в  т а б л и ц е :

В ц д  о т к л о н е н и я  г е о ­
м е т р и ч е с к о г о  п а р а ­
м е т р а

Г е о м е т р и ч е с к и й  п а р а м е т р П р е д е л ь н о е
о т к л о н е н и е ,

мм

О т к л о н е н и е  о т  н ом и ­
н а л ь н о г о  л и н е й н о г о  размера-

Отклонение от прямо­
линейности

Отклонение от про­
ектного положения 
закладных изделий

д л и н а  п л и т  п о к р ы т и й  

ш и рина п л и т  п о к р ы т и й  

т о л щ и н а  п л и т

п р я м о л и н е й н о с т ь  п р о ф и л я  л и ц е в о й  
( в е р х н е й )п о в е р х н о с т и  п о  в с е й  
д л и н е  п л и т  п о к р ы т и й

о т к л о н е н и е  в  п л о с к о с т и  п л и т  

о т к л о н е н и е  и з  п л о с к о с т и  п л и т

1 1 5  

-  5  

t 5

I . I I .  К а ч е с т в о  п о в е р х н о с т и  и  вн еш н и й  в и д .

1 . 1 1 . 1 .  К а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  и  вн еш н и й  в и д  п л и т  д о лж н ы  с о о т в е т ­

с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м ,  у с т а н о в л е н н ы м  э т а л о н а м и .

1 . 1 1 . 2 .  В е р х н и е  л и ц е в ы е  п о в е р х н о с т и  п л и т  д о лж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  

т р е б о в а н и я м ,  п р е д ъ я в л я е м ы м  к  п о в е р х н о с т я м  к а т е г о р и и  А 2 ,  н и ж н и е п о в е р х  

ности -  к а т е г о р и и  А б ,  б о к о в ы е ,  н е в и д и м е е  в  у с л о в и я х  э к с п л у а т а ц и и  -  

категории А 7 .

1 . 1 1 . 3 .  В  б е т о н е  п л и т ,  п о с т а в л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю ,  н е  д о л ж н о  б ы т ь  

трещин за и с к л ю ч е н и е м  м е с т н ы х  п о в е р х н о с т н ы х  у с а д о ч н ы х  и  д р у г и х  т е х -

1 . 1 6 5 . 1 —1 8  Т У
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н о л о г и ч е с к и х  т р е щ и н  ш и р и н о й  в  в е р х н е м  с л о е  н е  б о л е е  0 , 1  м м , в  н и ж н е м  

с л о е  н е  б о л е е  0 , 2  м м .

I . I 2 .  М а р к и р о в к а

1 . 1 2 . 1 .  М а р к и р о в к у  п л и т  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е ­

б о в а н и я м и  ГО С Т  I 3 0 I 5 . 2 - 8 I .

2 .  П РА В И ЛА  ПРИЕМКИ

2 . 1 .  П л и т ы  д о лж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  о т д е л о м  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  

п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  ГО С Т  I 3 0 I 5 . I -  

- 8 1  и  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

2 . 2 .  П р и е м к у  п л и т  п о  п о к а з а т е л я м  м о р о з о с т о й к о с т и  в о д о н е п р о н и ц а ­

е м о с т и  б е т о н а  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п о  р е з у л ь т а т а м  п е р и о д и ч е с к и х  и с п ы ­

т а н и й ,  п р о в о д и м ы х  н е  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  т р и  м е с я ц а .

2 . 3 .  П р и е м к у  п л и т  п о  п о к а з а т е л я м  п р о ч н о с т и ,  ж е с т к о с т и  и  т р е щ и н о -  

с т о й к о с т и  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п о  р е з у л ь т а т а м  и с п ы т а н и й  н а г р у ж е н и е м ,  

п р о в о д и м ы х  п е р е д  н а ч а л о м  м а с с о в о г о  п р о и з в о д с т в а  п л и т  и  в  п р о ц е с с е  и х  

и з г о т о в л е н и я .

2 . 4 .  П р и е м у  п л и т  п о  п о к а з а т е л я м  п р о ч н о с т и  б е т о н а  ( к л а с с  б е т о н а ,  

о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь ) ,  с о о т в е т с т в и я  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  

р а б о ч и м  ч е р т е ж а м ,  п р о ч н о с т и  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й ,  т о ч н о с т и  г е о м е т р и ­

ч е с к и х  п а р а м е т р о в  и  то лщ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н а  д о  а р м а т у р ы ,  ш ири ­

ны  у с а д о ч н ы х  т р е щ и н , к а т е г о р и й  б е т о н н ы х  п о в е р х н о с т е й  с л е д у е т  п р о и з ­

в о д и т ь  п о  р е з у л ь т а т а м  п р и е м о - с д а т о ч н ы х  и с п ы т а н и й  и  с и с т е м а т и ч е с к о г о  

к о н т р о л я .

2 . 5 .  В  с л у ч а е ,  е с л и  п р о в е р к о й  б у д е т  у с т а н о в л е н о ,  ч т о  ф а к т и ч е с к а я  

о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  м е н е е  т р е б у е м о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и ,  п о ­

с т а в к а  п л и т  п о т р е б и т е л ю  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  п о с л е  д о с т и ж е н и я  б е т о н о в  

п р о ч н о с т и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  п р о е к т н о м у  к л а с с у  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  

с ж а т и е .

Аист
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2 . 6 .  П ри  п р и е м к е  п л и т  по  п о к а з а т е л я м  т о ч н о с т и  г е о м е т р и ч е с к и х  

п а р а м е т р о в ,  ширины у с а д о ч н ы х  тр ещ и н , м а ссы  п л и т  и  к а ч е с т в а  б е т о н н ы х  

п о в е р х н о с т е й  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  вы борочны й  о д н о с т у п е н ч а т ы й  к о н т р о л ь »

2 . 7 .  Д о к у м е н т  о  к а ч е с т в е  п л и т ,  п о с т а в л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю ,  долж ен  

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  ГО СТ I 3 0 I 5 . 3 - 8 I .

з. метода контроля и испытаний

3 . 1 .  П р о ч н о с т ь ,  ж е с т к о с т ь  и  т р е щ и н о с т о й к о с т ь  п л и т  с л е д у е т  п р о ­

в е р я т ь  и сп ы та н и ям и  н а гр у ж е н и ем  п о  с х е м а м , п р и в ед ен н ы м  в р а б о ч и х  

ч е р т е ж а х , в с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 8 8 2 9 - 8 5 .

3 . 2 .  П р о ч н о с т ь  б е т о н а  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  по  ГОСТ 1 0 1 8 0 -7 8  н а  

с е р и и  о б р а з ц о в ,  и з г о т о в л е н н ы х  и з  б е т о н н о й  с м е с и  р а б о ч е г о  с о с т а в а .

3 . 3 .  М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о  ГОСТ 1 0 0 6 0 -

- 7 6 .

3 . 4 .  В о д о н е п р о н и ц а е м о с т ь  б е т о н а  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о  ГОСТ 

1 2 7 3 0 .5 - й 4 .

3 . 5 .  И спы тания  св ар н ы х  ар м а тур н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  с л е д у е т  

п р о в о д и т ь  п о  ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5  и  ГОСТ 2 3 8 5 8 -7 9 .

3 . 6 .  Р а с п о л о ж е н и е  ар м атур ы  и  то лщ и ц у  за щ и т н о го  с л о я  б е т о н а  

с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о  ГОСТ 1 7 6 2 5 -8 3 ,  и л и  ГОСТ 2 2 9 0 4 -7 8 ,  и л и  д р у ги м и  

неразруш аю щ ими м е т о д а м и , позволяю щ им и о п р е д е л я т ь  п о л о ж е н и е  ар м атур ы  

п р и  помощи п р и б о р о в , о б есп еч и в аю щ и х  и з м е р е н и е  толщ ины  з а щ и т н о го  с л о я  

бетона, с  п о гр еш н о с т ь ю  -  I  мм ; п р и  о т с у т с т в и и  н е об ход и м ы х  п р и б о р о в  

д о п у с к а е т с я  в ы р убк а  м естн ы х  б о р о з д  в  ниж нем с л о е  б е т о н а  с  обн а ж ен и ем  

арм атуры  и п ослед ую щ ей  з а д е л к о й  б о р о з д .

3 . 7 .  Р а зм ер ы  и  н е п р я м о л и н е й н о с т ь  п о в е р х н о с т е й  п л и т ,  п о л о ж е н и е  

с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и  монтаж ны х п е т е л ь ,  к а ч е с т в о  б е т о н н ы х  

п о в е р х н о с т е й ,  внешний вид и ф ак ти ч еск ую  м а с с у  п л и т  с л е д у е т  п р о в е р я т ь  

Vе -д а м и , у ст а н о в л ен н ы м и  ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5 .

I . 1 6 5 . I - I 8  ТУ
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3 , 8 .  М етоды  к о н т р о л я  и  и спы таний  м а т е р и а л о в  д л я  и з г о т о в л е н и я  

п л и т  долж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  у ст а н о в л ен н ы м  в с т а н д а р т а х  и л и  т е х н и ­

ч е с к и х  у с л о в и я х  н а  э т и  м а т е р и а л ы .

4 .  ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4 . 1 .  П литы  с л е д у е т  х р а н и т ь  и  т р а н с п о р т и р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  

с  т р е б о в а н и я м и  ГОСТ I 3 0 I 5 . 4 - 8 4  и  н астоящ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й .

4 . 2 .  П литы  с л е д у е т  х р а н и т ь  и  т р а н с п о р т и р о в а т ь  в р а б о ч е м  ( г о р и ­

з о н т а л ь н о м )  п о лож ен и и  в ш т а б е л я х  в ы сотой  н е  б о л е е  ч е т ы р е х  п л и т .  

П литы  в  ш т а б е л я х  с л е д у е т  у к л а д ы в а т ь  н а  д е р е в я н н ы е  п р о к л а д к и  п р я м о ­

у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  в ы со той  10 0  мм. П р о к ла д к и  долж ны  р а с п о л а г а т ь с я

п о  в е р т и к а л и  о д н а  н а д  д р у г о й  ( в  м е с т а х  р а зм ещ ен и я  монтаж ны х п е т е л ь ) .

4 . 3 .  П ри т р а н с п о р т и р о в а н и и  п ли ты  с л е д у е т  у к л а д ы в а т ь  п р о д о л ь н о й  

о с ь ю  п о  н а п р а в лен и ю  д в и ж ен и я .

1.165.1-18 ТУ
А цел 
8
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П ри лож ен и е I  

с п р а в о ч н о е

П Е Р Е Ч Е Н Ь

д о к у м е н т о в ,  н а  к оторы е даны с сы лк и  в н а стоящ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и я х

Н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к и й
д о к у м е н т

Н аи м ен ован и е  н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к о г о  
д о ^ м е н т а

ГОСТ 1 0 3 -7 6  

ГОСТ 3 8 0 -7 1

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2  

ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  

ГОСТ 8 8 2 9 -8 5

ГОСТ 1 0 0 6 0 -7 6  

ГОСТ 1 0 1 8 0 -7 8

ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5

ГОСТ 1 2 7 3 0 .5 -8 4  

ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5  

ГОСТ 1 3 0 X 5 .0 -8 3

ГОСТ I 3 0 I 5 . I - 8 I  

ГОСТ 1 3 0 1 5 .2 -8 1

П о л о с а  с т а л ь н а я  г о р я ч е к а т а н а я .  С ор та м ен т

С т а л ь  у г л е р о д и с т а я  о б щ е го  н а з н а ч е н и я .
Марки и  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  ар м и р ован и я  ж е л е ­
з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  у с ­
л о в и я .

П р о в о л о к а  и з  н и з к о у г л е р о д и с т о й  с т а л и  х о ­
л о д н о т я н у т а я  д л я  ар м и р ован и я  ж е л е з о б е т о н ­
ных к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . М етоды  исп ы тан и й  н а г р у ­
ж ен и ем  и о ц е н к а  п р о ч н о с т и , ж е с т к о с т и  и 
т р е щ и н о с т о й к о с т и .

Б ет о н ы . М етоды  о п р е д е л е н и я  м о р о зо с т о й к о с т и

Б ет о н ы . М етоды  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  н а  
сж ати е  и  р а с т я ж е н и е .

А р м атур н ы е и з д е л и я  и  за к л а д н ы е  д е т а л и  
св ар н ы е  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . 
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и м етод ы  и спы таний

Б ет о н ы . М етоды  о п р е д е л е н и я  в од он еп р он и ц а ­
е м о с т и .

И зд е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и  б е т о н н ы е . Общие 
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . Общие т е х н и ч е с к и е  т р е ­
б о в а н и я .

И зд е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и б е т о н н ы е , 
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

Общие

К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . П р а в и л а  м а р к и р ов к и .

I . I 6 5 . I - I 8  Т У
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П р и лож ен и е  I  (п р о д о л ж е н и е )

Н о р м а т и в н о -т е х н и ч е  ск и й  
д о к у м е н т

Н аи м ен ов а н и е  н о р м а т и в н о - т е х н и ч е с к о г о  
д о к у м е н т а

ГОСТ I 3 0 I 5 . 3 - 8 I К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . Д о к у м е н т  о  к а ч е с т в е .

ГОСТ I 3 0 I 5 . 4 - 8 4 К о н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . П р а в и л а  т р а н с п о р т и р о в к и  
и х р а н е н и я .

ГОСТ 1 4 0 9 8 -8 5 С ое д и н е н и я  св а р н ы е  ар м атур ы  ж е л е з о б е т о н н ы х  
и з д е л и й  и к о н с т р у к ц и и . К о н т а к т н а я  и в а н н а я  
с в а р к а .  О сн овн ы е типы  и  к о н с т р у к т и в н ы е  
э л е м е н т ы .

ГОСТ 1 5 5 8 8 -8 6 П литы  п е н о п о л и с т и р о л ь н ы е . 
Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

ГОСТ 1 7 6 2 5 -8 3 К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е .  
Р адиационны й  м е т о д  о п р е д е л е н и я  толщ ины  
за щ и т н о го  с л о я  б е т о н а ,  р а з м е р о в  и  р а с п о л о ­
ж ен и е  а р м а тур ы .

ГОСТ 2 2 9 0 4 -7 8 К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е .  М агнитны й м е ­
т о д  о п р е д е л е н и я  толщ ины  за щ и т н о го  с л о я  б е ­
т о н а  и  р а с п о л о ж е н и я  арматуры.

ГОСТ 2 3 0 0 9 -7 8 К о н с т р у к ц и и  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  с б о р н ы е . У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  
(м а р к и ) .

ГОСТ 2 3 8 5 8 -7 9 С ое д и н е н и я  св ар н ы е  сты к овы е и  т а в р о в ы е  
ар м атур ы  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . 
У л ь т р а з в у к о в ы е  м етод ы  к о н т р о л я  к а ч е с т в а .  
П р а в и л а  п р и ем к и .

Т У  4 0 0 - 2 4 - 7 7 Э ц у л ь c^w ^K go  в е л ь н а я  и  г и д р о и з о л я ц и я  ( у л у ч -

"  РСТ УССР 5 0 2 7 -8 4 П а с т а  и  м а с т и к а  би т ум н а я  э м у л ь с и о н н а я  н а  
т в е р д ы х  э м у л ь г а т о р а х .  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Т У  2 1 -2 7 -1 0 1 -8 3 М асти к а  б и т у м н а я  б у т и л к а у ч у к о в а я  ( х о л о д н а я )  
д л я  у с т р о й с т в а  б е з р у л о н н о й  к р о в л и  и  ги д р о ­
и зо л я ц и и  "В е н т а - У *

Т У  2 1 - 2 7 -1 0 4 -8 3 М а сти к а  ” К р о в я е л к *& ” .

I . 1 6 5 .1 - 1 8  ТУ

Аист
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4 . О б щ а *  ч а с т ь

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  п а и т  п о к р ы т и й  д л я  б е з р у л о н н ы х  к р ы ш  с м а с т и ч н ы м  
п о к р ы т и е м  р а з р а б о т а н ы  в  с о с т а в е  О б щ е с о ю з н о г о  с т р о и т е л ь н о г о  к а т а л о г а

ТИПОВЫХ КО НСТРУК ЦИ Й И ИЗДЕЛИЙ АЛЯ ВСЕХ ВИДОВ С ТР О И ТЕ Л Ь С ТВ А  ДЛЯ КР УП НО­
П А НЕЛ Ь НЫ Х  Ж ИЛ Ы Х  З Д А НИ Й  5 - ? Э Т А Ж Е Й  С Т ЕП ЛЫ М  Ч Е Р Д А К О М ,  С Т РО ЯЩ ИХ С Я ВО 

К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  Р А Й О Н А Х  н 1 в  ПОДРАЙОНЕ ИА Т Е Р Р И Т О Р И Я Х  С ОБЫЧНЫМИ 
И Н Ж Е Н Е Р Н О - Г Е О Л О Г И Ч Е С К И М И  У С Л О В И Я М И  И Р А С Ч Е Т Н О Й  З И М Н Е Й  Т Е М П Е Р А ­

Т У Р О Й  Н А Р У Ж Н О Г О  В О З Д У Х А  Н Е  Н И Ж Е  М И Н У С  4 о ° С .
Ко н с т р у к ц и и  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  с н  и  П  

2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 „ Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и 1' ;  с н м П 2 . 0 4 . 0 7 - 8 5  
„ Н а г р у з к и  и  в о з д е й с т в и я * ' ;  в е н  3 5 - 7 7  Го с г р а ж д а н с т р о я "  и н с т р у к ц и я  п о  

п р о е к т и р о в а н и ю  СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБ ЕТО ННЫ Х КРЫШ ЖИЛЫХ И О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  
з д а н и й * ' ;  „ Р у к о в о д с т в а  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  и  у с т р о й с т в у  с б о р н ы х  ж е л е з о ­
б е т о н н ы х  К Р Ы Ш  С Б Е З Р У Л О Н Н О Й  К Р О В Л Е Й  ДЛЯ Ж И Л Ы Х  И О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  
З Д А Н И Й  ( С И Б З Н И И З П ,  1 9 7 9 г . ) .

В  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  п р е д с т а в л е н ы  ч е р т е ж и  п л и т  п о к р ы т и я  д в у х с л о й ­
н ы х  с т е р м о в к л а д ы ш а м и  т о л щ и н о й  2.50м м . П о л н а я  в ы с о т а  с е ч е н и я  п л и т
ПОКРЫТИЯ С РЕ БР АМ И 4 3 0 М М .  КОНСТРУКЦИИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ЗД АНИИ С Ш А­
Г О М  П О П Е Р Е Ч Н Ы Х  Н Е С У Щ И Х  СТЕН 3 , 0  ;  3 . 6 ;  8 0 ;  6 , 6 м ,  А  Т А К Ж Е  М О Г У Т  БЫТЬ 
ПРИ МЕ НЕН Ы В ЗДАНИЯХ Р А З Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Х  С Р А З М Е Р А М И  ПЛАНИРОВОЧНОЙ СЕТКИ 
К Р А Т Н О Й  6 0 0  М М  ^ 6 М )  И В Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  Т И П О В Ы Х  П Р О Е К Т А Х , Р А З Р А ­
БОТАННЫХ Н А  Т Е Х  Ж Е  П А Р А М Е Т Р А Х .

П Л И Т Ы  Р А С С Ч И Т А Н Ы  Н А  СНЕГО ВОЙ  ПОКРОВ ВЕ СО М 6 8 6 , 7  П л ( 7 0 К Г С / м 2)
Н 1 4 7 1 , 5  П А  ( I S O  К Г С / М г ).

П л и т ы  ПО Т Е ПЛ О ТЕ Х НИЧ ЕС КИ М  ТРЕБОВАН ИЯМ  М О Г У Т  ПРИМЕНЯТЬСЯ АЛЯ ПОКРЫ­
ТИЯ Т Е П Л Ы Х  ЧЕРДАКОВ ЖИЛЫХ ЗДАННЙ 5~И и БОЛЕЕ Э Т А Ж Е Й ,  КАК ГАЗИФИЦИРОВАН­
Н Ы Х, Т АК  И ДЛЯ ОБОРУДОВАННЫХ ЭЛЕКТРОПЛИТАМИ ПРИ РАСЧЕТНЫХ Т Е М П Е Р А Т У Р А Х  
Н А И Б О Л Е Е  ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ НЕ Н И Ж Е  МИ НУС  4 0 вС. 4 >

П р и в е д е н н о е  р а с ч е т н о е  с о п р о т и в л е н и е  т е п л о п е р е д а ч е  1 .1 8  
Ра с ч е т  в ы п о л н е н  в  с о о т в е т с т в и и  о н и  п  й - з - 7 9 * „ с т р о и т е л ь н а я  т е п л о т е х н и к а ” ;  

„ Р е к о м е н д а ц и и  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  ж е л е з о б е т о н н ы х  к р ы ш  с  т е п л ы м  
Ч Е Р Д А К О М  ДЛЯ М Н О Г О Э Т А Ж Н Ы Х  Ж ИЛ Ы Х  З Д А Н И Й *  Ц Н И И Э П  ЖИЛИЩА 4986г. 

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я , п р а в и л а  п р и е м к и ,  м а р к и р о в к у ,  к о н т р о л ь  и
И С П Ы Т А Н И Я Д Р А И С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х Р А Н Е Н И Е  СМ. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  УСЛОВИЯ.

7 .  М а р к и р о в к а  и з д е л и й

М а р к и р о в к а  и з д е л и й  п р и н я т а  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
Г О С Т  2 3 0 0 9 - 7 9 .

М а р к а  и з д е л и я  с о с т о и т  и з  б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  г р у п п , р а з ­
д е л е н н ы х  Д Е Ф И С О М .

П е р в а я  г р у п п а  с о д е р ж и т  о б о з н а ч е н и е  т и п а  п л и т ы  и е н  г а б а р и т н ы е

в

р а з м е р ы ,  о к р у г л е н н ы е  д о  ц е л о г о  ч и с л а  ( д а й н а ,  ш и р и н а  в  
д е ц н м е т р а х ; т о л щ и н а  в  с а н т и м е т р а х ).

В о  В Т О Р О Й  Г Р У П П Е  У К А З А Н Ы  ВЕС С Н Е Г О В О Г О  П О К Р О В А  В Д Е С Я Т ­
К А Х  К И Л О Г Р А М М О В ,  ВИД Б Е Т О Н А  И У Т Е П Л И Т Е Л Ь  

н а п р и м е р : П Б Т 4 4 . 1 8 . 4 3 - 7 Т У Л  
П -  ПЛИТА П О К Р Ы Т И Я , 
g  -  БЕЗ РУ ЛО ННА Я К Р О В Л Я ,
Т  - Т Е П Л Ы Й  Ч Е Р Д А К
4 4  ~  Д Л И Н А  4 3 5 0  М М  В Д Е Ц И М Е Т Р А Х
4 8  -  Ш И Р И Н А  1 7 8 0  м м  В Д Е Ц И М Е Т Р А Х
4 3  -  Т О Л Щ И Н А  4 30  ММ  В С А Н Т И М Е Т Р А Х
7  -  В Е С  С Н Е Г О В О Г О  П О К Р О В А  ( 7 0  КГ С / м г ) ,  В СОТНЯХ П А С К А Л Е Й

Т  -  Т Я Ж Е Л Ы Й  Б Е Т О Н
У  -  У Т Е П Л И Т Е Л Ь
J1 -  Л Е Г К И Й  Б ЕТ О Н

5. Ук а з а н и я  по монтажу

Плиты ПОКРЫТИЙ М О Н Т И Р У Ю Т С Я  ОДНОЙ СТОРОНОЙ НА п а н е л ь  п а р а п е т а ,  
Д Р У Г О Й  -  Н А  К О Н С О Л И  Л О Т К О В .  В  М Е С Т А Х  О П И Р А Н И Я  ПЛИ Т  П О К Р Ы Т И Й  
Н А  П А Н Е Л И  П А Р А П Е Т А  ПРОИЗВОДИТСЯ СВАРКА ЗАКЛАД НЫХ ИЗДЕЛ ИЙ  ПЛИТ 
ПОКРЫТИЯ и П А Н Е Л Е Й  П А Р А П Е Т А .  Г Л У Б И Н А  О П И Р А Н И Я  П Л И Т  НА П А Н Е Л И  
П А Р А П Е Т А  Н Е  М Е Н Е Е  9 0 м м ,  Н А  КОНСОЛЬ Л О Т К А  НЕ М Е Н Е Е  4 0 0 М М .

В ПРО Д ОЛ ЬН ЫХ  С Т Ы К А Х  С М Е Ж Н Ы Х  П Л И Т  П О К Р Ы Т И Я  СВАРИВАЮТСЯ 
М Е Ж Д У СОБОЙ ИХ Н И Ж Н И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И ,  Б Л И Ж А Й Ш И Е  К Л О Т К А М .

П о с л е  с в а р к и  с о е д и н е н и й  э л е м е н т о в  к р ы ш  о б я з а т е л ь н а
О Ч И С Т К А  В С Е Х  С В А Р Н Ы Х  Ш В О В  О Т  ШЛАКА И Н А Н Е С Е Н И Е  З А Щ И Т Н О Г О  
С Л О Я  ИЗ Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н О Г О  Р А С Т В О Р А  М А Р К И  М 4 0 0  ТОДЩМИОЙЭОИ» 

С В А Р И В А Е М Ы Е  Н И Ж Н И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  ПЕТЛИ И С О Е Д И Н Я Ю Щ И Е  И Х  
Э Л Е М Е Н Т Ы  ЗАЩ ИЩА ЮТ СЯ А Н Т И К О Р Р О З И Й Н О Й  П О К Р А С К О Й .

З а п о л н е н и е  ш в о в  р а с т в о р о м  д о л ж н о  б ы т ь  с п л о ш н ы м ,
П УС Т О Т Ы  в ш в а х  н е  д о п у с к а ю т с я .

С т ы к и  П Л И Т  П О К Р Ы Т И Я  М Е Ж Д У  с о б о й  и  в  м е с т а х  О П И Р А Н И Я  
З А Д Е Л Ы В А Ю Т С Я  П О  Ч Е Р Т Е Ж А М  С Е Р И И  2 , 1 6 0 “ 8 .

До З А Д Е Л К И  С Т Ы К О В  В Е Р Х Н И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И  Д О Л Ж Н Ы  
БЫ ТЬ С Р Е З А Н Ы .

ИАЧ.ОТЧ.И Р осин ск ий
H .K O H T R Ш к р м а н З
Гп к о н с т р . П а л ь м а  и j

Т и п П а л ь м а м -
ВЕ&.ИМ Ж . П о л м а ц и н а
С Т .И Н Ж . Ко н д р а т ы » / шм.

1 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  Т О

Т е х н  и ч  е с к о е  

О П И С А Н И Е

Ст а д и я ЛИСТ Л и с т о в
р 1 8

Ц Н И И З П ж и л и щ а

2 2 9 8 9 9



' З К Л А Д К А  Н А С Е Л Ь Н И К О В  П Р О И З В О Д И Т С Я  ПОСЛЕ З А Д Е Л К И  И П Р И ­
Е М К И  СТ Ы КО В П Л И Т  П О К Р Ы Т И Й .  Н А Щ Е Л Ь И И К И  м о н т и р у ю т с я  п о  
СЛОЮ Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н О Г О  РАСТВОРА М АР КИ  М 100 ТОЛЩИНОЙ 2 0 М М .

В К А Ч Е С Т В Е  У Т Е П Л И Т Е Л Я  В С Т Ы К А Х  П РИМ ЕН ЯЮ ТС Я П О Л У Ж Е С Т К И Е  
М И Н Е Р А Л О В А Т Н Ы Е  П Л И Т Ы  Н А  С И Н Т Е Т И Ч Е С К О М  С В Я З У Ю Щ Е М  П О  
Г О С Т  9 5 7 3 * 8 2  П Л О Т Н О С Т Ь Ю  Н Е  Б О Л Е Е  2 5 0  к г / м *

Б  К А Ч Е С Т В Е  У П Л О Т Н Я Ю Щ Е Г О  М А Т Е Р И А Л А  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  П Р О К ­
Л А Д К И  Р Е З И Н О В Ы Е  П О Р И С Т Ы Е  ( П Р П )  П О  Г О С Т  1 9 1 7 7 “  8 1  
К Р У Г Л О Г О  С Е Ч Е Н И Я .

Д Л Я  Г Е Р М Е Т И З А Ц И И  С Т Ы К О В  П Р И М Е Н Я Е Т С Я  Г Е Р М Е Т И З И Р У Ю Щ А Я  
Н Е Т В Е Р Д Е Ю Щ А Я  М А С Т И К А  ПО Г О С Т  1 4 7 7 1 - 7 9 .

П Л И Т Ы  И З Г О Т А В Л И В А Ю Т С Я  В Е Р Х Н Е Й  Л И Ц Е В О Й  П О В Е Р Х Н О С Т Ь Ю  
вниз (р е б р а м и  в н и з ), к а н т у ю т с я  в  Р А Б О Ч Е Е  П О Л О Ж Е Н И Е  при 
в ы е м к е  из Ф о р м  и  д а л е е  с к л а д и р у ю т с я  и т р а н с п о р т и р у ­

ю тся  Р Е Б Р А М И  В В Е Р Х .

С варные соединения арматуры  выполнять по указаниям 

ГО СТ 1А0Э8-85

11Б5.М8 000000 ТО Лист

2 2 98 9 10
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НОМЕНКЛАТУР/» ИЗДЕЛИЙ

О б о з н а ч е н и е М арка Эскиз
(абарй тн ы е р а з м е р ы , 

мм МАС.С.А.

кг

1 7 8 0 2260

2 3 8 0 2950

2980 3650

17 80 2600

2 3 60 3200

2980 4200

1780 2900

2380 38 S0

2980 47 50

(780 3200

2380 4-го о

2980 5200

1.165.И 8  <00000 ПБТ 44. <8.43 -7Т*Л

- 0 1 ПБТ 44. 24.43 -7ТЗЛ г -  2

- 0 2 ПБТ44. 30.43 -7ТЗЛ

- 0*5 ПБТ 50. 18.43 -7ТУЛ

-0 4 ПБТ 50. 24.43 -7ТУА

1«
М.

4350

1 -1
4950

-05 ПБТ 50. 30.43 -7ТУА

- О Б ПБТ 56. 18.43 -7ТУЛ

-07 ПБТ 56. 24.43 -7ТУ/1 55 50 430

-0 8 ПБТ 56. 30.43 -7ТУЛ

-09 ПБТ 82.18.43 -7ТУИ

-  10 ПБТ 62.24.43 -7ТУЛ

- 1 1 ПБТ 62.30.43 -'ПУЛ
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1. 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  ТО Лист
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П р о д о л ж е н и е

О б о з н а ч е н и е М а р к а Э с к и з

Габаритные размеры,
м м МАССА;

К Г

1 . 1 6 5 - 1 - 1 8  г о о о о о П Б Т 4 4 .  < 8 . 4 3  — 15 Т УЛ 1 7 8 0 2 2 6 0

0-1 П Б Т  4 4 .  2 4 . 4 3  “ 157УЛ К 2 2-2
4350

- 0 2 П Б Т  4 4 . 3 0 . 4 3  - 1 5 7 У Л

- 0 3 П Б Т  50. 1 8 . 4 3  - 1 5 Т У Л

I  I

|С

Т .
!
|li !i !i T i  ,

• 0 4 П Б Т  5 0 . 2 4 . 4 3  - 1 5 Т З Л
H r

2 3 8 0 2950

2 9 8 0 3650

1 7 8 0 2 600

П -

± ±
4 9 5 0 23 8 0 3 2 0 0

- 0 5 П Б Т  5 0 . 3 0 . 4 3  - 1 5 Т Ч Л 2 9 8 0 4200

- 0 6 П Б Т  5 Б. 1 8 . 4 3  - 1 5 Т У Л I ----------------- * - 4 -

4 3 0
1 7 8 0 2 900

- 0 7 П Б Т  5 6 . 2 4 . 4 3  Н 5 7 У Л 5550 2 3 8 0 3850

-08 П Б Т  5 6 . 3 0 . 4 3  —1 5Т УА 2 9 8 0 4 7 5 0

- 0 9 П Б Т  6 2 . 1 8 . 4 3  - 1 5 Т У Л 2 .-2 1 7 8 0 3200

- ю П Б Т  Б 2 . 2 4 .  4 3  -  15ТУА

-и П Б Т  6 2 . 3 0 .  4 3  - 1 5 Т У Л ц

с

оО

1 \

ъ-ъ h r  А

615 0 2 3 8 0 4200

2 9 8 0 5200

1.165.1-13 000000 ТО Лист

22389 /2
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Т а б л и ц а  1
Н а г р у з к и  д л я  р а с ч е т а

В И Д  Н А Г Р У З К И

“ В е л и ч и н а  н а г р у з к и  
н а  и з д е л и я

П а  ( К Г С / м * )

П Б Т . . .4 3 - 7 Т У Л ПБТ. ..43-15ТУЛ

Ра
с

ч
ет

 
по

пр
ед

ел
ьн

ы
м

со
ст

оя
ни

ям
] 

ГР
УП

ПЫ Р а с ч е т н а я 3 9 2 3  (400) 5 0 19 (5 12 )
961 ( 9В ) 20 59(2 10)

Ра
с

ч
ет

 
по

 
п

р
ед

ел
ь

н
ы

м
 

со
ст

оя
ни

ям
 

И 
ГР

УП
ПЫ

П о л н а я

н о р м а т и в н а я

5 2 5 4  (3 3 2 )  
686 ( 70)

4 0 3 8 ( 4 1 2 )
1 4 7 1 ( 1 5 0 )

Н о р м а т и в н а я
д л и т е л ь н о г о
д е й с т в и я

2 5 6 1  ( 2 6 2 ) 3 3 0 0 ( 3 3 7 )
7 3 6  ( 7 S )

К р а т к о ­
в р е м е н н а я 6 8 6  ( 7 0 ) 7 3 6  \ 7 5 )

4- Н а г р у з к и  п р и н я т ы  в  с о о т в е т с т в и и  с 
О К А З А Н И Я М И  С Н  И П 2  0 1 . 0 7 - S 5  

2 .  В  Ч И С Л И Т Е Л Е  У К А З А Н Ы  Н А Г Р У З К И ,  ВК Л Ю Ч А Ю Щ И Е  
С О Б С Т В Е Н Н Ы Й  В Е С  И З Д Е Л И Я ,  В З Н А М Е Н А Т Е Л Е  -  
Н А Г Р У З К И  Б Е З  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  И З Д Е Л И Я .

Т а б л и ц а  2

В е л и ч и н а  р а с ч е т н о г о  прогиба

М а р к а  и з д е л и я

Ра с ч е т н ы й

п р о л е т

м м .

Р а с ч е т н ы й  
п р о г и б  о т 
п о с т о я н н о й  и
Д Л И Т Е Л Ь Н О Й  
Н А Г Р У З О К ,  СМ

М а р к а  и з д е л и я

Расчетный
ПРОЛЕТ

h o ,
м м

Расчетный  
прогиб о т 
п о с т о я н н о й  и
ДЛИТЕЛЬНОЙ 
НАГРУЗОК, СМ

П Б Т 4 4 . 1 8 . 4 3 - 7 Т У Л ПБТ 4 4 . 1 8 А З  -  15ТУ Л

П Б Т 4 4 . 2 4 . 4 3  - 1 Т У Л 3 8 7 0 0,63 ПБТ 4 4 . 2 4 . 4 3  - 1 5 Т У Л 3 8 7 0 0.8)

П Б Т 4 4 . 3 0 . 4 3  - Т Ш П Б 7 4 4 . 3 0 . 4 3 -  1ST!) Л

П 6 Т  5 0 . 1 8 . 4 3  - 7 Т З А ПБТ 50. 1 8 . 4 3 - 1 5 Т У А

0 6 7  5 0 . 2 4 . 4 3 - 7 Т У  Л 4 4 7 0 i n ПБТ 5 0 . 2 4 . 4 3  -  1 5 Т У Л 4 4 7 0 1 . 2 1

П Б Т  5 0 . 3 0 . 4 3 - 7 Т У Л П Б Т 5 0 . 3 0 . 4 3  -  15 Т УЛ

П Б Т  5 6 . 1 8 . 4 3 - 7 Т У Л ПБТ 5 6 . 1 8 . 4 3  - 1 5 Т У Л

П Б Т  5 6 . 2 4 . 4 3 - 1 ™ 5 0 7 0 1 , 3 1 П Б Т 5 6 . 2 4 . 4 3  -  1 5 Т У Л 5070 1, 6 1

ПБТ 5 6 . 3 0 . 4 3 - 7 ™ П Б Т  5 6 .3 0 .4 3  -  15 Т У Л

П Б Т  6 2 . 1 8 . 4 3 - 7 T S A П Б Т 6 2 . 1 8 4 3  -  1 5 Т У А

П Б Т  $ 2 . 2 4 . 4 3 - 1 ™ 5 6 7 0 1 , 7  В П Б Т 6 2 . 2 4 . 4 3  -  15 Т ЗЛ S6TO 2 , 2 9

П Б Т  6 2 .3 0 .4 3  - Т Т 9 А П Б Т  6 2 . 3 0 . 4 3  -  15ТЗЛ

U65.M8 000000 ТО
Лист

5

229S3 /3
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Т а б л и ц а  3

\Ъ

М а р к а  и з д е л и я

Ра с ч е т н ы й

п р о л е т

1о,ММ

П л о щ а д ь

З А Г Р У Ж Е Н И Я ,
м х  м

М а р к а  и з д е л и я

Ра с ч е т н ы й

п р о л е т

L o . m m

П л о щ а д ь

з а г р у ж е н а

м х м

П Б Т  4 4 .  ( 8 . 4 3  - 7 Т У Л 1 , 7 8  X 4 , 3  5 П Б Т  4 4 . 1 8 .  4 3  -  1 5 Т У Л 1 , 7  8  X  4 , 3 5
П 6 Т  4 4 .  2  4 . 4 3  - 7 Т У / 1 3 8 7 0 2 , 3 8  X  4 , 3 5 П Б Т  4 4 .  2 4 . 4 3  -  1 5 Т У Л 3 8 7 0 2 , 3 8  X  4 , 3 5
П Б Т  4 4 .  3 0 . 4 3  - 7 Т У Л 2 , 9 8  X  4 , 3 5 П Б Т  4 4 .  3 0 .  4 3  -  1 5 Т У Л 2 , 9 8  X  4 , 3 5

П Б Т  5 0 .  1 В . 4 3  - 7 Т У Л 1 , 7 8  X  4 , 9 5 П Б Т  5 0 .  1 В . 4 3  -  1 5 Т У Л 1 , 7  8  X  4 , 9 5
П Б Т  5 0 .  2 4 . 4 3  - 7 Т У Л 4 4 7 0 2 , 3 8  X  4 , 9 5 П Б Т  5 0 .  2 4 4 3  -  1 5 Т У Л 4 4 7 0 2 , 3 8  X  4 , 9 5
П Б Т  5 0 .  3 0 . 4 3  —7 Т У Л 2 , 9 8  X  4 , 9 5 П Б Т  50.  3 0 . 4 3  -  1 5 Т У Л 2 , 9 8  X  4 ,9 5
П Б Т  5 6 .  1 8 . 4 3  - 7 Т У Л 1 , 7 8  X  5 . 5 5 П Б Т  5 6. 1 8 .  4 3  -  1 5 Т У А 1 , 7 8  X  5, 55
П Б Т  5 6 .  2 4 4 3  - 7 Т У Л 5 0 7 0 2 , 3 8  X  5 , 5 5 П Б Т  5 6. 2 4 . 4 3  -  1 5 Т З Л 5 0 7 0 2 , 3 8  X  5 ,5 5
П Б Т  5 6. 3 0 . 4 3  - 7 Т 5 Л 2 , 9 8  X  5 , 5 5 П Б Т  5 6 .  3 0 . 4 3  -  1 5 Т У Л 2 , 9 8  X  5,55
П Б Т  6 2.  1 8 . 4 3  - 7 Т У Л 1 , 7 8  X  6 , 1 5 П Б Т  6 2 .  1 8 . 4 3  “  1 5 Т У Л 1 , 7 8  X  6 .1 S
П Б Т  6 2 .  2 4  4 3  - 7 Т У Л 5 6 7 0 2 , 3 8  X  6 , 1 5 П Б Т  6 2 .  2 4  4 3  -  1 5 Т У Л S 6 7  0 2 , 3 8  X  6 ,1 5
П Б Т  $ 2 .  3 0 . 4 3  — Т П М 2 , 9 6  X  6 , 1 5 П Б Т  6 2 . 3 0 .  4 3  -  1 5 Т У Л 2 , 9 8  X  6 ,1 5

т
д,* в

7i
70 L o

>7
410,

L

П О Л Н А Я  Н О Р М А Т И В Н А Я  Н А Г Р У З К А  
Б ЕЗ  С О Б С ТВ ЕН Н О ГО  В Е С А  И З Д Е Л И Я  

В -  Ш И Р И Н А  П Л И Т Ы
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Проверка прочности Таблица 4

Марк  А

В и д ы  р а з р у ш е н и й  и  в е д и ч и н д  к о э ф ф и ­
ц и е н т а  £  п о  Г О С Т  8 8 2 9 - 8 5

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  ^ = к П а ( к г с  / м 1 )

О Г е к у ч е с т ь  с т а л и  ПРОДОЛЬНОЙ Р А С ТЯ Н УТО Й  
А Р М А Т У Р Ы  В НОРМАЛЬНОМ С Е Ч Е Н И И .Д О  Н А С Т У П -  
ДЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТ ОНА СЖ АТОЙ ЗОНЫС - 1 . 2 5

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  годными

Пр и  к о т о р о й
т р е б у е т с я
п о в т о р н о е

И С П Ы Т А Н И Е

Изделия п р и з н а ­
ются г о д н ы м и
ПО РЕЗУЛЬТАТА М 
ПОВТОРИ ых 
ИСПЫТАНИЙи з д е л и я

г Т Е К У Ч Е С Т Ь  СТАЛИ Р А С Т Я Н У Т О Й ,  ПРО ДО Л Ь Н О Й И 
ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ В НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  
ДО НАС ТУПЛ ЕН И Я  РАЗДРОБЛЕНИЯ Б Е Т О Н А  
С Ж А Т О Й  ЗОНЫ НА Д  Н А К Л О Н Н О Й  Т Р Е Щ И Н О Й

С И , 4
с У Ч Е Т О М  
с о б с т в е н н о г о  

В Е С А  
И З Д Е Л И Я

За  в ы ч е т о м  
СОБСТВЕННОГО 

В Е С А  
И З Д Е Л И Я

С у ч е т о м  с о б с т в е н н о г о
В Е С А  И З Д Е Л И Й3. Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы .

4. РАЗ ДР0 БЛЕНИЕ Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З ОН Ы  В 
НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОЛЛ С Е Ч Е Н И И  ДО Н А С Т У П ­
ЛЕНИЯ Т Е К У Ч Е С Т И  СТАЛИ С = 1 , 6 .

П Б Т 4 4 .  18.43 -  7 Т У А  
nBTSOi 1 8 ,4 3  - 7 Т З Я  
пВТ 56.1 8 .4 э  - 7 Т У А  
ПБТ 62 18 43 — 7 Т У Л

U S ?  4 9 3 9 ( 5 0 7 ) ■? 2 0 2 0  1206) Z 4 ? S 9 ( 5 0 7 ) ,  H 0 5 * 4 4 7 S  ( 4 5 6 )

1,40 5* 5 5 5 4  (5 6 6 ) 5 * 2 5 9 9 ( 2 6 5 ) .£ 5 5 5 4 ( 5 6 6 ) .  НО 5 *  4 9 9 6  ( 50?)
1,60 7  6 3 4 8  ( 6 4 7 ) ^ 3 3 9 3 ( 3 4 6 ) Z  6 3 4 6 (6 4 7 )  15* 63 48 ( 6 4 7 )

П Б Т  44. 2 4 . 4 3  - 7 Т У А  
П Б Т 5 0 , 2 4 . 4 3  - 7 Т У / 1  
П Б Т  5 6 .2 4 .4 3  -  7 Т У Л  
п RT R 2 .2 4 . 4 3  — 7 Т У Л

1,2 5 55 4 9 4 5  (504) 3 * 1 9 9 1  (2 0 3 ) Z 4 9 4 5  (504), НО 5» 4 4 4 6 ( 4 5 4 )
1,4 0 ^  5 5 3 8  (S 6 5 ) 5 * 2 5 8 9 ( 2 6 4 ) -£ 5 53 8( 565) НО 5* 55 3 8 (5 0 9 )
1,6 0 5 * 6 3 3 0  ( 6 4 5 ) 5* 3 3 7 4 ( 3 4 4 ) Z  6330 (645) 7  6330 ($45 )

ЛБТ 4 4 . 3 0 . 4 3  - 7 Т З / 1  
П Б Т 5 0 . 3 0 . 4 3  - 7 Т У Д  
П Б Т 5 6 .3 0 .4 3  - 7 Т У Л  
ПБТ 6 2 3 0 . 4 3  — 7 Т У Д

1,2 5 5 * 4 9 3 7  ( 5 0 3 ) ^ 1 9 8 1  ( 2 0 2 ) ,£ 4 9 3 7 ( 5 0 3 ) ,  НО 5 * 4 4 4 0  ( 4 5 3 )
1 ,4 0 ^  5 5 2 9 ( 5 6 4 ) 5* 2 5 7 ?  (2 6 3 ) Z 5531 (564), НО 5 * 4 9 7 8  ( 508)
1 ,6 0 6 3 ) 9 ( 6 4 4 ) 3 364 ( 343) ^  6319 (644), г *  6319 (644)

П Б Т 4 4 . 1 8 . 4 3  -  1 5 Ш  
ПБТ 50. 1 8 .4 3  -  15ТУД 
П 6 Т 5 6 .  18.4 3  -  15 ТУД  
ПБТ 62. 1 6 .4 3  -  1 5 Т У Л

1 ,2 5 5* € 3 4 8 ( 6 4 1 ) ^  3393 (346) z  $348 (647), НО 7  5 7 1 1  ( 582) _
1.40 7  7 1 1 0  ( 7 2 5 ) 5 * 4 1 5 8  (424) - £ 7 1 1 0  (725), НО ^  6 3 9 9 ( 6 5 3 )

1,60 7  8 1 2 5 ( 8 2 9 ) 7 5 1 7 8 ( 5 2 8 ) Z  8 12 S  (829) 5* 81 25 ( 829)

П Б Т 44. 2 4 . 4 3  -  1 5 Т У А  
ПБТ 50, 2 4 . 4 3  -  1 5 Т У Л  
ПБТ 56. 2 4 .4 3  -  15ТЧЛ 
ПБТ 62. 2 4 .4 3  -  15 ТУ Л

1.2 5 з» €326 ( 6 4 S ) ?  3 3 7 4  (344) Z  $326 (64S), НО 7  5698 (581)
1 .4 о 5 * 7 0 8 9 ( 7 2 3 ) 5 * 4 1 3 9  (4 2 2 ) Z  7 0 8 5  (723), НО 7  $373 (650)
1,60 5 * 8 0 9 7  ( 826) 5* 5 1 4 9  (525) Z  8 0 9 7 (8 2 6 ) ^  80 97 (826)

П Ь Т 4 4 .  3 0 .4 3  -  15 Т У Л  
ПБТ 50. 3 0 . 4 3  -  15ТУД 
ПБТ 56. 3 0 . 4 3  -  15 ТУ Д 
П БТ 6 2 . 3 0 . 4 3  -  1 5 Т У Л

1,25 7  6316 ( 6 4 4 ) 5* 3 364 (3 43 ) Z  € 3 1 6 ( 6 4 4 ) .  НО 3* S 6 8 4  ( 5 8 0 )
1.40 7  7 0 8 1 ( 7 2 2 ) ^ 4 1 2 9 ( 4 2 1 ) Z 7 0 8 1 ( 7 2 2 ) , H O ^  6 3 7 3  ( 6 5 0 )

1 ,6 0 2 *  8088( 825) 5 * 5 1 3 9 ( 5 2 4 ) Z  80 88(82 5) 7  8 0 5 8 ( 8 2 5 )

Ц 6 5 . Ы 8  000000 ТО
Л и с т

7

? 2 .9 * $  1 5
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  и т р е щ и н о с т о й к о с т и
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Таблица 5 !

Марка

изделия

К о н т ­

р о л ь ­

н а я  

н а г р у з ­

к а ,  

к г с  | м г
У/*

П р о г и б  о т  

к о н т р о л ь н о й

Н А Г Р У З К И

$ к, мм

п р о г и б ,  и з м е р е н н ы й  

в / и м .

—

Контрольная
lit UDU И А

ПРИ К О ТО РО М  
ИЗДЕЛИЯ П Р И ­
ЗНАЮТСЯ 
Г О Д Н Ы М И

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

. Щ гт К *Л П л*

РАСКРЫТИЯТРЕЩ.ИН 
(Гост&8г?-85 
ТАБЛ. 2) ММ.

ПБТ 44.18.43 Н5ТУЛ

ПБТ44.24.43-15Т1М 150 42 0,36 0,43 о,4Т

п ьт 4 4. зо .43 - tSTa л

ПБТ 5Q t&43-15ТУЛ

ПБТ50.2443-15ТУЛ 150 57 0,64 0,77 0,83

ПБТ 50.30.43-15Ш
0,25

ПБТ 5618.43-15Т9Л

ПБТ56.г4.43-|5ТЧА 150 64 4, г 5,04 5,46

ПБТ 55.30.43 -15ТУЛ

ПБТ 62.18.43-15ТУЛ

ПБТ 6 2.24.43-15ТУЛ 150 81 6.8 8,16 а,в4
ПБТ62.30.43-15ТУИ

М арка

изделия

Конт­
роль­
н а я

НАГРУЗ­
КА,

кгс/м2

fnnp,
%

П р о г и б  о т  
к о н т р о л ь н о й

Н А Г Р У З К И

h, мм.

П Р О Г И Б , И З М Е Р Е Н Н Ы Й  
В М М Контрольна?

ширина
РАСКРЫТИЯ 
ТРЕШ ,ИН  
(ГОСТ8829-85 
ТАБЛ, г)
_мм___

П РИ КО ТО РОМ  
ИЗД ЕЛ И Я  П Р И ­
З Н А Ю Т С Я  
Г О Д Н Ы М И

ПРИ КОТОРОМ  
Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

ПБТ44.18.43-1та

П Б Т  44.24.43-7ТЗЛ 70 32 0,17 Т),20 0.22

ПБТ44.30.43-7ТЗЛ

ПБТ 50.18.43-’ПУ/,

ПБТ 50.24.43-7ТЗЛ 70 50 0.3 i 0 ,3 7 0,40

П Б Т 5 0 .3 0 .4 3 - 7 Т У Л
0,25

ПБТ56.18.43-7Т9Л

ПБТ5$.24.43 -7ГУЛ 70 52 0,22 0,26 0,29

П БТ5 6.30.43 “7ТЗА

ПБТ62.18.4-3-7ТЗЛ

П6Т 62.24.43 -7ТУЛ 70 S3 0,77 0,92 1,00

ПБТ 62.30.43-7Т9Л

1.165. М 8 000000 то
[Лист

~1Г

22989 16



1 6

С
Xо

соосг Обозначение Наим енование
К оличество на и с п о л н е н и е  1.165.1-18 ю осоо- Приме­

чание— 01 02 03 04 OSJ Об 07 08 0? 10 И
Документация ___

АЗ 1.16S.1-18 юооооо С Б Сборочный чертеж X X X X X X j X X X X A j X
А 3 1.16S1-18 оооооо то Техническое описание X X X X X X X X X X X X
АЗ 1.165.1 -18 000000 PC Ведомость расхода стали X X X X X X X X I" x l X X X

—
" ~~ Сборочные единицы п

” ” Каркас пространственный __ — ___j ___ j
АЪ т 1.1651-18 010000 КГЦ 1 __ !

■ 'т

- o i к П 2 __ 1 1 1
-0 2 КПЗ __ 1 1
-0 3 КП А __ i___ 1 i

1-165.1 -18 огоооо КП? 1
" ~ -0 1 кп ю 1

— 02 КПП ___ ~T~ i

_ н -0 3 К П12 i 1 8... —1
1.1GS.1-1& 030000 К п 47 т ~ 1

— - o i КП 4 в p r ,___
-0 2 К П 4 9 ___ 1
-0 3 КП 20 1 I___i

Г”

тт

—

МАТЕРИААЫ
■уTZ

яmm

2̂ Бетон тяжелый класса вгз 050 0,64 0,78 0,56 0,72 0,86 0,62 0,80 0,28 0,68 0,88 1,08 1 м 3
3_ Керааштобетон КЛАССА В7,5 Ц8291,о?г 1Д6А0,7741,145 1.63 w 1,4?4 1,88 1.20S1,64 2,05 м *

' 4 ПЛИТЫ ПЕНОПОЛИСТИРОЛЬНЫЕ
ш£

Г

ПСЬ МАРКИ 2SrOCT155&&-86* Ц5610,748^36 0,6460,8651,078 0,7*1Ц976 1,22 0,8551,1М 1,43 !___ м э
|

£
I ■

Оооо0т-ОО1to<Х>-г-’

НАЧЛ7Й1i РОСИНСКИЙ
1 tf. КОНТР. ГИБЕРМАН.С _

Пли та  покры тия  
ПБТ

СТАДИЯ][Лист |ЛистовDlKOHOTIi Пальмам Р 1К ГИП ПАЛЬМАМ -i
ЦНИИЗПжилища1

Ве&.инж,. ДОЛМАЦИНА&т1ША
Ст.инж. КОНДРАТЬЕВА —

1 7
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1о-а-
сX
оСО

со
<~>с= О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А И М Е Н О В А Н И  Е

К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 . 1 6 5 . 1 - 4 8  г о о о о о -
пт

П р и м е -  | 
Ч А Н И Е  I— 01 02 0 3 0 4 05 06 0 7 0 6 0 9 10 11

Й о к у м е  н т 4 и , и я
---------------------1

!

43 1 .1 6 5 . 1  - 1 8  2 0 0 0 0 0  С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж л X Л X X X X X X X X X

4 3 1 1 6 5 . 4  Н 8  0 0 0 0 0 0  Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X X X X X
4 3 1 . 1 6 3 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  P C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и X X X X X X X X X X X X |

! С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й 1

4 3 1 1 . 1 6 S . 1  Н 8  0 1 0 0 0 0  -  0 4 К П 5 1 I1

— 0 5 К П 6 1
- 0 6 К П  7 1

J

- 0 7 К П  8 1 1
!

f i t s . и в  о г о о о о  - 0 4 к п 13 1

- 0 5 К П 1 4 1
- 0 6 К П 15 1
- 0 7 К П 1 6 1

1 4 6 5 . 4 - 1ft 0 3 0 0 0 0  — 0 4 К П 2 4 1
- 0 S К П 2 2 1
- 0 5 К П  2 3 1

- 0 7 К П  2 4 1

М а т е р и  а л ы

2 бетон ТЯЖЕЛЫЙ КЛАССА B2S 0,50 0,64 0,78 0,56 072 о,аа 0,62 0,80 0,98 0,68 0,88 1,08

ъ КЕРАМЗИТОБЕТОН КЛАССА B7 .S 0329 1.092 1.584 0,974 1,14S 1,63 1,119 1,494 1,68 1,205 1,64 2,05 М 3
4 ПЛИТЫ ПЕНОПОЛИСТИРОЛЬНЫЕ

ПСБ МА Р К И 2 5 r O CT 1 SS 88- 86* Д561 0,143 ДЯ36 0,646 qg6S 1,078 0731 0,976 1,22 0,855 1.141 1,45 м *

1

НАЧ.0ТД.Ц Росинский
Н КОНТР. Гиб  б р м а н ^ ~
й ж о н Ж ПАЛЬМАН iXQrfW fA—
Гип П а л ь м  a h ЩЩЩ*
бЕй.ИНЖ ЙаЛМАЦИНА; шпмъ
Ст.инж. Кон д р ать ева! Ш Ш  1

1J6SJ-48 200000

Пл и та  покрытия

П6Т

Стади?.!Яист Листов
1

Ц Н И И З П ж и л и щ д

2 2 9 8 9 1 9
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эсосо
«О’ос Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ Кол.на ИСП0ЛН. 11Б5.Ы8 010000- Приме­

чание— 01 02 03 04 05 06 07
Документация

АЗ otciooo ев Сборочный чертеж X X X X X X X X
АЗ U6S,1-13 000000 то Техническое описание X X X X X X X X

Сборочные единицы

АЗ 4 U6S.1 -18 000100 КАРКАС КР1 1 1
-01 КР2 1 1
-02 КРЗ 1 1
-03 КР4 1 г

АЗ г 1.1654-<8 000200 KPS г г
-01 КР8 2 2
-02 КР7 г 2
-03 КР8 г г

АЗ 3 Н65.(-<8 000300 КР9 \ 1
-03 КР12 1 1

U 6S .M 8 0 1 0 0 0 0
Качотд.41Росинский
Н. КОНТР. ГИЬЕРМАН-

Каркас пространствен^ . 1Стадия |Лист 1Л истовD1XOHJ01RПАЛЬМАМ,- ыи ■ Р 1 1 1 ъ

ЦНННЗП жилища

ГИП Иальман ̂ к ш ... к п аВЕД.ИНЖДОЛМАЦЫНА
СТ.ИНЖ. Кондратьева

Инв.г10-подл, подпись и адт^ 83Ам.ииаН«

ч
Жо

асосо
«О
ос= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о д  Н А  И С П0Л Н .  1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  0 1 0 0 0 0 - П р и м е ­
ч а н и е— 01 0 2 03 04 0S 06 07

3 1 ( 6 5 . ( - < 8  0 0 0300 -  06 Ш 5 4 4
- 0 9 К Р 1 8 4 4

АЗ 4 4-465. 4-4# 0 0 0 4 0 0 К Р 2 1 1 1
- 0 1 К Р 2  2 1
- 0 2 К Р 2 3 4

4 . 1 6 5 . 4 -  48 0 0 0 1 0 0  - 0 1 КР 2 1
- 0 2 К Р З 1

АЗ 5 1 . 4 С 5 . 4 - 1 8  0 0 0 5 0 0 С е т к а  п 1 1
- 0 1 С2 1 1
- 0 2 СЗ 1
- 0 3 С4 1 1

5 Ы 6 5 . Ы 8  0 0 0 6 0 0 С 1 3 1
АЗ G М 6 5 . 1 Ч 8  0 0 0 7 0 0 C I S 4 1

- 0 1 С 1 7 4 1
- 0 2 С 1 8 1

—

1. 165.1-18 010000
N3О
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ч ан и е- 01 02 03 04 05 06 07
АЗ в U 6 5 . 1 - 1 8  0 0 0 7  00 - 0 3 С е т к а  с 19 1 1

1 .1 6 S - 1 - 1 8  0 Q O S O O С28 1
А4 7 -f .4 6 5 - 1- 18  0 0 0 9 0 0 С31 1 1 1 1 1 1 1 1
АЗ 8 1 . 1 6 5 Ч - < 8  0 0 1 0 0 0 С34 1 1 1 1 1 1

А4 9 1 - 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 1 1 0 0 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш Ч 2 2 2 2
- 0 1 мез-2 2 2 2 2

Л е т а л и

П е т а *  с т р о п о в о ч н а а

АА 10 1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  000002 Ш 4 4 4 4

- 0 1 П2 4 4 4 4
и - 0 4 П5 4 4 4 4

- 0 S Пб 4 4 4 4

1 1 6 5 . 1 - 1 8  01 0000
Лист

Ине .н* подл. Подпись н дата ВЗАМ.ИНВ.^
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Рис. 2.
О С Т А Л Ь Н О Е  -  С М . Р И С М  

и 890 и 4

Рис.З
О СТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.А 

890

^  чИ-
I

О б о з н а ч е н и е

i
МАРКА РИС.

Р а з м е р ы , мм М а с с а ,
ч li £ к г

1 1 6 5 . 1 - 1 8  010000 КП1 4330 3 4 0 48,30
- 0 1 К П 2 1 493 0 2 8 0 53,81
- 0 2 К П З 5530 22 0 Т5,09
- 0 3 К П 4 2 6 Ш 200 — 9 2 ,6 2
- 0 4 КП5 4330 3 40 48.30
- 0 5 К П 6 1 493 0 280 56,32
- 0 6 КП Т 5530 220 86 .8 4
-от КП8> 3 6130 — 98 ,3 8

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  п р и в я з ы в а ю т с я  к  к а р к а с у  в я з а л ь н о й
П Р О В О Л О К О Й , В П Р О Е К Т Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  В  Ф О Р М Е

НАЧ07Д.11 Росинский
и. контр. Гн б б р м а н !
ГЯ.КОН.ОТДПальман -J
гнп Пальмам -
Вед.инж. Аолмаиина
ст.инж. Кондратьева i m

1 1 6 5 . 1 - 1 8  0 1 0 0 0 0  C 6

Ка р к а с  пространственный  
К П 1 . . .  К П 8  

СБОРО ЧН ЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
Р СМ.

ТАБЛ. -

ЛИСТ | Листов 1

Ц Н  Н И З  П  Ж И Л И Щ А

2 2 9 8 9 2 3
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К 0Л . Н А  И С П О Л Н .  4.165. Ы 8 020000“
П р и м е ­
ч а н и е— 01 02 03 04 0S 06 07

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ И В Ы  4 8  020000 ОБ С В О Р О Ч Н ЫЙ  Ч Е Р Т Б Ж X X X X X X х хАЗ Т.165.1 -)8 000000 Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1.16S.-I -i8  000100 К а р к а с  к р т 2 2
-  01 К Р 2 2 2
-02 КРЗ 2 2
-03 К Р4 2 4

АЗ г 4165.448 000200 КР5 2 г
—01 КР6 2 2
-02 К Р 7 2 2
-03 K P R 2 2

АЗ ъ М & 5-4-48 000300 -0 1 К Р Т О 4 4
-04 К Р Т З 4 4

HA4.CfTR.ti
Н. КОНТР

Росинский
[^БЕРМАН.

[ТИП ПАЛЬМАМ Й Ж . 
рт.ннж.ЬолмАцин/ А^мл, 
Кт.инж. ТКс щ ш ь е м  1&<Щ .

1165.М8 020000
ЁШЙ
£__I__\ I гК а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

КП?... КП16

i ^ i w i K r a  Д  Ы !Г «М .М

ЦНиИЗПжилищл
Ннв.^поцл. Подпись И ДАТА ВЗАМ.ИИВ./гё

I
£

“Чзс
ос«

tfS
ос= О б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Ко л н а  исполн. 4.165.4-18 020000- Пр и м е-ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 07

АЗ 3 MGS.4-48 000300 - 0 7 КР1В 4 4
- 4 0 КР19 4 4

АЗ 4 Ы 6 5 . Ы 8  000400 КР21 2 2
-  04 КР22 2
- 0 2 КР23 2

1.465.4-48 000100 - 0  1 КР 2 г
- 0 2 КРЗ 2

АЗ 3 М65-1-18 000500 - 0 4 Се т к а  с 5 4 1
-05 С6 1 4
- 0 6 С 7 1
- 0 7 С 8 1 1

5 4-4651-48 000600 - 0 1 С44 1
АЗ 6 1Т€5Т-<8 000700 - 0 4 С 20 1 4

-05 сгт 1 4
-06 022 4
- 0 7 С23 4 1

-1 <65 1-18 000800 - О Т С 29 4

11 б 5.1 - 18 020000 Лист
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ч а н и е
- 01 02 03 04 05 Об 07

АА 7 1.155.4-18 000900 -01 Се т к а  сзг 1 1 1 1 1 1 1 1

АЗ р. 1.165.1-18 001000 -02 С35 1 1 1 1 1 1

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

АА 9 М 65.Ы 8  ООН 00 МСЗ-1 2 2 2 2

-01 МСЗ-2 2 2 2 2

Д е т а л и

П е т л я  с т р о п о в о ч н а я

АА 10 1.165.1-18 000002 -01 П 2 4 4 4 4
-02 ПЗ 4 4 4 4

н “05 П6 4 4 4 4
-06 П7 4 4 4 4

1 1 6 5 . 1 - < 8  Q 2 0 0 0 0
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Рис. Z Рис.3
ОСТАЛЬНОЕ -  СМ. РйС.1 О СТАЛЬНОЕ-СМ. РНС.<

5 - 3  4 - 4

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
Размеры, ММ МАССА,
L И •£ КГ

1 1 6 5 .1 - 1 8  0 2 0 0 0 0 КП 9 4 3 3 0 3 4 0 65 ,00

-  0 1 к п ю 1 4 9 3 0 2 В 0 7 2 ,3 0

-  0 2 К П П 5 5 3 0 2 2 0 104,36

-  0 3 К Л 1 2 2 6 1 3 0
2 0 0

— 123,85

-  0 4 КП13 4 3 3 0 340 65,00

-  0 5 к п н 1 4 9 3 0 2 8 0 11,ъг
-  0 6 КП15 5 5 3 0 220 117,00

-  0 7 КП16 Ъ 6 1 3 0 — 135,33

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  п р и в я з ы в а ю т с я  к  к а р к а с у  в я з а л ь н о й
ПРОВОЛОКОЙ, 6 ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ФИКСИРУЮТСЯ 3 фОР/ЧЕ

1. 1 6 5 . 1 - 1 8  0 2 0 0 0 0  СБ

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  
К П  9 . . .  К П 1 6  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стация Масса МАСШТАБ
НАЧ.ОТД.Ц Росинский < • V ^ Р СМ.

ТАБЛ. -
H.KOHTR ГИЬЕРМАН - т (т°
Di.icoH.oTft. ПАЛЬМАН Лист | Листов 1run Пальмам ,

Ц Н И И З П ж и л и щ аВейлнж. ПоЛМАЦИНА
ст.инж. Кондратьева M L

2 2 9 8 9 2 6
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Ицв.Н*РОДЛ- ПРВПНСЬ й ПАТА В зт и н М *

I «сло[*>
соОс= О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОД •НА НСП0АИ. 1 . 1 6 5 . 1 - 4 8  0 3 0 0 0 0 - П р и м е .

ЧАНИЕ04 02 03 04 05 OR П7
Д о  КЪМ  Е Н Т Л Ц И Я

~ 7 ~ X

V О U г

АЗ 1.4 65.4 - 4 8  0 3 0 0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж х ~ X X X х х
АЗ U 6 S . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 0  т о Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X х х

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 4 1 . 1 6 5 , 4 - 1 8  0 0 0 1 0 0 К а р к а с  KPT 3 3
- 0 1 К Р 2 3 3
- 0 2 К Р З 3 3
- 0 3 К Р 4 т ~ 6

АЗ 2 1 .4 6 5 ,4 - 4 8  0 0 0 2 0 0 К Р 5 2 2
- 0 1 К Р 6 2 2
- 0 2 К Р 7 2 2
- 0 3 К Р 8 2 2

АЗ 3 1 - 4 6 5 .4 - 4 8  0 0 0 3 0 0  - 0 2 K P U 4 4
- 0 5 К И 4 1 1

1 . 1 6 5 . 1  —1 8  0 3 0 0 0 0Ш ч о т р РОСИНСКИЙ
И.контр. ГИБЕРМАН

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  
К Г И 7 . . .  К П 2 4

с т а д и я  !лнет Листов 
Р I 1 ъ

ЦНИИЗП ж и л и щ а

(Л.К0ШАПальмам i
Тип Пальмаи
ЩВжГДОЛМАДИНА
Стнмж. Кондратьева

и и в л ч к ц д -  [Подпись и ц д т л  1 й з / ш . и н в  И
ьч
Iо

[З
о

н
а гГ>

О
С О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

K 0 J П. Н /
Л J

\ И С П 0 Л1и. 1 . 1 6 5 . 1 - 1 ! 3 0 3
Ач*7

. 0 0 0 о - П Р И М Е -
Ч А Н И Е

ППГУАГТП -ftft к р п

0 1 0 2
4

0 3 0 4 0 5 О б
4

07

- 4 1 К Р 2 0 4 1
4 Н . 1 6 М - 4 8  0 П 0 4 П П К Р 2 1 3 3

- 0 4 К Р 2 2 з

- 0 2 К Р 2 3 з
• M 6 S . M 8  Q 0 0 1 0 0  - 0 1 К Р 2 3

- 0 2 К Р З 3
1

А З 5 1 . 4 6 5 - 4 - 4 8  0 0 0 5 0 0  - 0 6 С е т к а  с 9 1 4

- 0 9 С Ю 1 4
- 4 0 С4 4 1

—  ____________2 l i _ С 1 2 1 4

А 7
5 1 1 6 S . 1 - 1 ?  0 0 0 6 0 0  - 0 2 С 1 5 1

Л 5 G 1 - 1 6 5 4 - 4 8  0 0 0 7 0 0  - 0 8 С 2 4 4 4

- 0 9 С 2 5 1 4

— - 4 0 С  2 6 1
- И С 2 7 1 4

M 6 S - 4 -  4 8  О О О Б О О  - 0 2 с з о 1

Лист
Н 65 .Ы 8  030000

N5
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ. НА ИСПОАН. 1.165.1-18 030000 П р и м е ­
ч а н и е

— о* 02 03 04 05 Об 07

А4 7 1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 09 00 - 0 9 Се т к -а С 33 1 1 1 1 1 1 1 1
/3 8 1.165.1-48 ООЮОО “ 02 СЗб 1 1 1 1 1 1

И з д е л и е  з а к л а д н о е

А4 9 i.<es.HH8 ооноо м е з -1 г 2 2 2
- 0 1 М 0 3-2 2 2 2 2

Детали
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ

А4 10 1.165.Ы8 000002 -02 ПЗ 4 4 4 4
-03 П4 4 4 4 4

11 -06 П7 4 4 4 4
-07 П8 4 4 4 4

1165.1-18 030000

ин art* подл Подпись и ДАТ/) Взлм.инв.̂
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**з:осо

о Обозначение Наименование
Прям!-
ЧАНИБ

го
"si



по
дл

. 
По

дп
ис

ь 
н 

д
ат

а
 

|в
з

ам
.и

н
М

£
28

г - * - '

Р и с . 2 Р и с .З

2-2 ОСТАЛЬНОЕ -  СМ. РИС.1 ОСТА/.ЬНОЕ' СМ. РИС. <
690 . 6?0

20

btesii U i U l  | 1 Н
Ч ? jJ  ^ _ § _ У

з ъ о
f --------- т

10
а -а

* L

100

Я к

i i

J i

с Г - ( Г

1 *  4 Г 1 4

0=3*

^ — д~ " = т ==
3

__

t  ^
-4
-------1

»J J  К Т Г _____
f eZ) о

и /

s i j X
-1

О б о з н а ч е н и е МАРКА Рис. Ра з м е р ы , мм МАССА,
КГL К £

u e s . i-18 озоооо КПП
\

4330 340 63.34
- с и КП1В 4930 280 92,37
— 02 КПП 5530 220 134,47
-03 К П 20 г 6130

200
— 155,90

— 04 КП21 4330 340 83,34
-05 КП22 к 4930 250 99,90
-06 КП23 5 530 220 146,00

-07 КП 24 ъ 6130 — П 3,18
З а к л а д н ы е  и з д е а и *  п р и в я з ы в а ю т с я  к к а р к а с у  в я з а л ь н о й
П Р О В О Л О К О Й , В П Р О Е К Т Н О Е П О Л О Ж Е Н И Е  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  В Ф О Р М Е

НАЧ.ОТД.Н Росинский <1^
Н. КОНТР. Ги БЕРМАН .
Dn.KOH.OTfi П а л ь м а н
Гип ПАЯЬМАИ ■й а дБ Ш с й Г 10ЯМАЦИНА 1“57 &1» •
Ст.инж. KoUftPATbEBA в

U 6 S . - М 8 0 3 0 0 0 0  СБ

Каркас пространственный 
К ГИ7 ... К П24 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА Масштаб

Р СМ.
ТАБЛ. -

Ц Н Ш П ^ А И Щ А
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Рис. 2

K1-KT

, £ ---------------------------- 5800 --------- гГ

О б о з н а ч е н и е м т л Рис.
Разм еры , мм МАССА,

■е 84 8 КГ

1.165.1-18 000<00 КР 1 4000 380 100 2,82

-01 КР2 4600 330 130 3,18

-02 КРЗ 5200 280 160 5,57

-03 КР4 г 5800 — — 5,76

ИАЧ.0ТД.НРосинский
Н.КОНТР. ГМББРМАН̂ _
№ н Ж ПАЛЬМАМ -Ш Щ
Гип Пальман
&ЕД.ИНЖ.ДОЛМАЦИИА Жшм
СТ.ИНЖ. Кондратьева

1о-о-
■х
о<Я

соос: ОБОбНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛИ4.НА исполн.U6S.1-18000100- П р и м е ­

ч а н и е— 01 02 03
Д етали

БЧ 1 1.165.1-18 000018 <#>6AlJl Г0СТ57В«-вг; е=4000 1 0,89 КГ
000021 £=4600 1 1.02КГ
000007 ф8А|Т|Г0СТ3781"82', -6=5200 ! 2,05 К Г

000009 £ =5800 2 2,29 КГ
2 000033 04ЬрТГОСТ6727'80J -6= £30 37 43 50 59 0,02 КГ j

АЧ 3 000001 Стержень гнутый ahi 1
- 01 АН 2 1
- 02 АНЗ 1

БЧ 4 000013 £6АШ Г0СТ5781-82; U  ?30 1 0,21 КГ
000011 £=880 1 0,20 КГ
000004 Ф8АШГ0СТ5781-82; < = 830 1 0,35 КГ

S 000030 4̂ВР1ГО(ГТ6727-80; 130 7 0,01 кг
000031 160 6 0,01 КГ

000032 190 5 0,02 кг

1.165,1-18 000100

К а р к а с
К Р 1 . . . К Р 4

Ст а д и я МАССА М а с ш т а б

Р СМ .
TAB л. -

Л и с т  | Л и с т о  в 1

Ш З П  ЖИЛИЩА

22989
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P h c J

„  Р и с .  2  

/ ш а г  <оо Л
1

ш
-----------------------------------------------  г

f t
о ч о 

КЗ 
гО

1 5 - Ц
К1-КТ

5 8 0 0

---------- ------тг

О б о з н а ч е н и е Ма р к а Рис.
Ра з м е р ы ,  м м МАССА,

t -Б КГ

1 . 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 0 2 0 0 R P 5 400 0 380 20 0 4 , 1 5

- 0 1 К Р 6 1 46 00 3 30 23 0 4 , 6 2

- 0  2 К Р 7 5200 280 260 8 , 1 7
- 0 3 К Р 8 2 5800 — — 8 , 6 4

3 0

2
£

зс
о
с*>

соопг О б о з н а ч е н и е Наименование

Ко л н а  исп.1.165.И?ОСи200- П р и м е  - ^

— 01 02 03 Ч А И И Е

Д  Е Т А Л  И

64 1 1 .1 6 5 1 -1 8  0 0 0 0 ( 8 Ф ш \  го с т 5 7ы -а г; £=4ооо 2 0 ,89  кг
0 0 0 0 2 1 €=4600 2 1 ,0  2 кг

0 0 0 0 0 7 08АШГОСТ5781-82; £=5200 2 2 ,0 5  кг
0 0 0 0 0 9 €=5800 3 2 ,2 9  кг

2 0 0 0 0 3 7 $ 4 В р1 г ОСТ6727-&0; £= 330 3 7 4 3 50 59 0,03 КГ
44 3 0 0 0 0 0 1 С Т Е Р Ж Е Н Ь  ГНУТЫ Й; А Н 1 1

- 0 1 4 Н 2 1
- 0 2 А Н З 1

Б4 4 0 0 0 0 1 3 ч 6 б А 1н го с т 5 7а 1-& г;{=  ?зо 1 0,21 к г
о о о о н ■£=880 1 0,20 к г
0 0 0 0 0 4 0вАШ  r0CT57&1_S Z j  -£= 830 1 0,33 кг

5 0 0 0 0 3 3 *4 В р Г 0 С Т 6 7 2 7 -6 0 ; £=230 7 0,02 кг

0 0 0 0 3 4 ■£=260 6 0,02 кг
0 0 0 0 3 5 £=290 5 0,03 кг* I

1

MA4.0Tft.11 Росинским
M.K0HTP. Г И Ь Е Р М А Н ^
Глхон.ота П а л ь м а м
Ги п Па л ь м а м U&foJL

Ь е д и н ж . }0Л М А Д И Н А <£LtnjL
С т.и н ж . Ко н д р а т ь е в а

U 6 S . M 8  0 0 0 2 0 0

Ка р к а с
КР5...КР8

СТАДИЯ М А С С А  М А С Ш Т А Б »
С М .

ТАБЛ.

Л и с т  1 Л и с т о в  1

Ц Н И И Э П ж и л ш д а
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CZ О б о з н а ч е н и е НАИ М ЕНО ВАНИ Е
К о л .  НА и сп олн . 1. -165.1-13 С О О З О О -

П р и а '. : -I
ЧАНИБ j— 01 0 2 03 0 4 0 5 Об 0 7 08 0 9 10 11

Д е т а л и

БЧ { 1 .1 6 5 .1 -1 8  0 0 0 0 *1 4 0 6 А Ш  Г0СТ5781-82; •£ = т о 3 3 3 о 0,3 9  КГ

0 0 0 0 1 5 € = г з 4 о 3 3 э 3 о ,5 г  кг

0 0 0 0 ^ 6 € =2940 3 3 3 3 0 ,65  кг

г 0 0 0 0 3 6 ^ 4 8 p lro cT 6 7 Z 7 -8 o ; -е = 310 9 12 15 0,03 кг

0 0 0 0 3 8 ■е= 340 9 12 15 0.03 кг

0 0 0 0 3 9 € = 370 9 12 15 0,03 кг

0 0 0 0 4 0

оII
о> 9 12 15 0 ,0 4  КГ

1
О б о з н а ч е н и е Марка

Разм еры , м м Масса,

кг•£ h
U G S M - 1 3  000300 КР 9 1740

310

1,4 4

-0 1 КР10 гз4о 1.92

- 0 2 К Р Н 2940 г;4о

- о з К Р{ 2 1740

340

1.4 4
- 0 4 КР13 2340 1,92

- 0 5 КР14 2940 2,4 0

- 0 6 КР15 1740
370

1,4 4

- 0 7 КР16 2340 1,92

-0 8 К Р П 2940 2,40

- 0 9 КР13 1740

4 <0
< .5 3

- 1 0 КР19 гз4о г,04
-1 1 RP20 2940 2 .S S
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МАССА,
КГ

1 . 1 6 Б И - А 8  0 0 0 4 0 0 К Р 2 1 10 0 0 , 8 2

- о н К Р 2 2 1 3 0 0 , 8 7
- 0 2 К Р 2 3 1 8 0 1 , 0 3

3 2

»—

О

'ЛЛосО
соос= ОБОЗНАЧЕНИЕ

!
Н А И М Е Н О В А Н И Е

ГКо л . н а  исполн.
1 1.165.1 —18 000400 П р и м е -

ч а н и е— 01 02
Детали

1 1.16S.1-18 000012 06АЖ Г О С Т5781-82/8 = 900 2 2 0,20 кг
000005 8̂А1И ГОСТ 5781-82;€ = ?00 2 0,26 -г

2 000030 0̂ Вр1ГОСТ6727-8О;*е-13О 18 0,012 кг
000031 е=1бо 13 0,015)1 г
000032 •е = н9о 18 0,017кг

1165. Ы в  000400

К а р к а с

К Р 2 Ц . . .  К Р 2 3

Ст ад ия МАССА Ма с ш т а б

р см.
ТАБЛ -ЧаЧ.ОТД.Н Росинский ^ v -

Н.К0НТР. ГИБЕРМАН -
Гл.кон -ОТДПа л ь м а н  -JШ£ Л и с т  ГЛИСТОВ 1
Гип ПАЛЬМАМ '

ЦНШПжилиш/ВЕД.ИНЖ W io 3: > J= з: з: 1
Ст.инж. Кондратьева ■$u4" язю за
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(ГОоCZ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а ис пол и. 1 . 1 6 5 . 1 - 1 S С О I85 СО ~ П Р И /,*, Е - 1
- oi 02 03 04 05 О б 0 7 С 8 0? 10 ,1 ЧАМИ Е

р  Е Т  А  л и

5^ U S 5 . 1 - A 8  0 0 0 0 2 0 ф Б А Ж  Г 0 С Т 5 7 8 1 " 8 2 ; - Е  = 43 3 0 9 1 2 15 0 , 9 6 к г
0 0 0 0 2 2 £ = 4 9 3 0 ? 1 2 15 1 , 0 9 к г
0 0 0 0 0 8 v> 8 Al Ji r0 C T5 78 1- S 2;  8 = 5 5 5 0 9 1 2 15 2 , 1 8 к г
о о о о ю ^ ы з о 9 12 15 2 , 4  2 кг

г 0 0 0 0 2 7 0 5 В р 1 госТ Г 6 7 2 7 -8 О ; -6 = 1740 гг 25 2 8 31 0 , 2 5  к г

0 0 0 0 2 8 ■£=2340 2 2 2 5 2 8 31 0 ,3 4  кг
0 0 0 0 2 9 >£«2940 2 2 L“ J 31 0,4 2 кг

О в о з н а ч е  Н И  е М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м М А С С А ,

к г .-е 4

1 . 1 6 5 . 1 - 1 3  0 0 0 5 0 0 С 1 4 3 3 0

1 7 4 0

1 4 , 1 4
1 6 , 0 6- 0 1 С. 2 4 9 3 0

- 0 2 С 3 5 5 3 0 2 6 , 6 2

-  о 3 С 4 6 1 3 0 3 9 , 5 3

~  0 4 С 5 4 3 3 0

834 0

1 9 , 0 0
-  0 5 С 6 4 9 3 0 2 1 , 5 8

- 0 6  ! С 7 55 3 0 3 5 , 6 3

— 0 7  ! 0  8 6 f 30 3 9 , 5 8

-  0 8 С 9 4 5 6 0
2 940

г з . 6 4

-  09 С Ю 4 9 3 0 2 6 , 8 5

-  10 С И S S 3 0 4 4 , 4 6

-  11 D 1 2 6 1 3 0 4 9 , 3 2

■

ЙДЧоТДИ Росинский
ЙКОНТР. ГЙБЕРЛ4АН ^ 7* - ̂
Ьхонстд. ПАЛЬМАН -
Fun пальма и
$ЁД.ИНЖ РоЛМАЦИНА
| т .и н ж Ко н д р а т ь е в а  I * Ш< А

1. 1 6 5 . 1  - i s  С 00500

С е т к а

Cl ... m
Ст а д и я л ц с с а  М а с ш та б

Р С/Д.
Т А Б Л . -

Л И С Т  ( Л И С Т О  Q  1

ЦН^ИЗПжилища
2 2 9 8 9  3 4
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О б о з н а ч е н и е М А Р К А
Ра з м е р ы , м м М А С С А ,

К Ге £

1 1 6 5 . 1 - 1 8  О О О б О О С 1 3
5 5 3 0

1 7 4 0 1 8 , 0 7

-  01 С 1 4 2 3 4 0 2 4 , 2 8

- 0 2 С 1 5 2 9 4 0 3 0 , 2 1

34
г-
о
жо
со

СО
Осг

I
0  З О З Н А Ч Е Й И Е

I

I
М А И /M е  н о в а  н  и  е

ЧОАг V Игл
1.165.1-13 !осоьос- Лр М̂ О

Ч А W Ь £ (
- I 1 01 0 2

Д етали J
1 1 . 1 6 5 . 1  “ 1 8  0 0 0 0 2 4 Б A  ifl Г О С Т  5781-82;г=5530 9 1 2 1 о 1,23 кг j
2 0 0 0 0 2 7 ф 5 В р ]  Г О С Т Б 7 2 7 “ 8 0 ‘ 6  = 1 7 4 0 2 8 0 , 2 5  к г

0 0 0 0 2 8 £ = 2 3 4 0 2 8 0 , 3 4  к г

0 0 0 0 2 9 4 = 2 9 4 0 2 8 I 0 , 4  2  к г
— 1—  

1
1

1.165. н-ла ососоо
I

С Е Т  К  А 

С ^ з . . .  С 15

С т а д  и,-. , , - U c c a МАСиПАБ ,
р см. 
Г ТАЗ Л.

1
ш  от ди Росинский
H.K0H7R Г й Ь Е Р М А Н ,
•Л КОН 0TQПальман Л и с т  | ЛИСТиЗ 1 1
Гип Пальмам -

И м М М Я П г iВЕ0.ИНЖДОЛМАЦИНА1
ОТ инж. КОНЦРАТЬЕВА г  ^ I
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Об о з н а ч е н и е МАРКА
Разм еры , мм Масса,

кг£ £

“ titSA-iS о о о а о о С 28
4980

1740 16,24
-01 с г ? 2340 21,87
-  02 С 30 2940 27,15

3 6

Н<С
Iо

<У

[
v

h
qU

<0осг О б о з н а ч  е н и е Н а и м е н о в а н и е

| Кол КД г 
' 1.165.1-

!ОПОДМ.
53 о о о з с о -

П Р И Л4 с
ч а д и :

_  !01 02 | '

Р т а м
1

1 U 6S .A -48  000023 фБА1И Г0СТ572Л-82;€=4?80 9 12 15 1 1 кг

г 000027 ф56рТ ГОСТ 6727-80, € = 1740 25
------J------ *-----------

1 1 0,2 5кг

000 0 2 8 € =2340 25 " ~ 1 | 0,34кг

000029 6=2940 25 1 0,42 кг
1-----------
)

!
i

(
!

I

i

1 1 6 5 . 1 - 4 8  0 C Q 3 0 0
!

С  е т к д

С 2 8 . . .  С 3 0

ОТ/, ДМ Я АССА МпСШТАО |
р  С М -

Т А Б Л .
1

1
НАД 0TR.11 
Н.контр .

Росинский
ГНЬЕРМАН*-

Глконотд П а л ь м а н  - Ш £ .Пи С г  | Л и с т о в  1 j
Ги п П а л ь м а н

ГЦ п Й Й 2 П ; : с и л : ^  1
■ З Е щ т А о л м а ц и и а
Ст. ииж. Ко н д р а т ь е в а 1 Щ
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С З О З Н А Ч Е М И Е М а р к а
~ Х ”

м м
Масса,

к г

1 J  6 3 . 1 * 1 8 ^  0 0 0 9 0 0 С 3 1 1 7 4 0 1 3 2
------------------ 0 1 0 3 2 2 3 4 0 1 , 7  6

-------------------------  - 0 2 С З З 2 9 4 0 2 , 2 0

БЧ

о  Ь О З Н Д Ч е н и е

1 ,1£ 5 .1 - 18 0 0 0 014

000015
000016

^ 3 "п а р т и и 'осмнскнй
(4.К0НТР* I H P M A H j
Г л х о в д П а л ь м а »

з К лВ Ш И К ;
П а л ь м а и

ЬоЛ МАДИНА
СТ.КНЖГ iKoHDPATbEBA

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Де т а л и

ф ЬА  МГ0СТ5781-&2,6- 1740
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65 Вр1  ГОСТ6*?27“ SO, € *  4 0 0

КоЛ.НАИСПоАН.
USS.H800iS00-

01

12

02

15

П р и м е ­
ч а н и е

0,39КГ

0,52 кг
0.65 КГ

0,06кг

1165.Ы8 000900
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с 31 ... сзз

Стадия МАССАМасштаб

Р
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О б о з н а ч е н и е Ма р ка
Р а з м е р ы ,  м м МАССА,

к гдлина
ЗАГОТ d € t \ t z R

1 1 6 5 . 1 - 1 8  0 0 0 0 0 1 А Н 1 4 0 7 9 6 4 0 0 0 160

190 6 0

0 ,9 1
_  - 0 1 A H 2 4 6 7 9 6 4 6 0 0 100 1 0 4
_  -  0 2 А Н З 5 2 7 9 6 5 2 0 0 60 2 , 0 9

1АЧ.ОТДД1
контр.

П.КОКОТЙ
Гип 
ЕЁДИИЖ.
1Т.ИНЖ.

Росинский
ГИБЕРМАН.
ПАЛЬМАМ
Па л ь м а м
ЦОЛМ АЦИНА
Кондратьеьа

1165.1-18 000001

С т е р ж е н ь  г н у т ы й  

А Н Ь . .  А Н З

СТАДИЯМАССА Щ с ш т а Т

Р
СМ.

ТАБЛ. -

Лист |ЛИСТОВ 1
С т а л ь  класса а - щ 

Г О С Т 5 Т & 4 - 6 2
Ц Н И Н Э П ж И Л И Щ А

22989
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Ра з м е р ы ,  м м М а с с а ,

■С % кг
i 1 6 5 . i - 1 8  0 0 1 0 0 0 С 3 4 1 7 4  0 1 , 2 0

- 0 1 С35 530 3 3 4 0 < , е г
- 0 2 С 3 6 2 . 9 4 0 2 , 0 1

38

£ ■<-х.ГОо О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ. И А  
116S .1- g

g
2

ь

о П р и м е - !
ч а и и е  i

!
СЬ-О-G-

осо СГ — 01 02 I

Д е т а л и

1 Ш 5. Ы 9 000026 Ф5 В р1Г0С Т6727- 80; 6=530 9 12 15 i 0,0 8к г  '

2 000041 04В р1Г О С Т6727' 8О ; С =174О 3 С/.  6к *  I

000042 6=2340 3 0,22к г  '

000043 -2=2940 3 0,27 ;• г )

I

i

-------------------------------------------------------------------------------------------------------1

1 . 1 6 5 . 4 1 8  0 0 1 0 0 0  1
i

Сет к  /4

С34 . .  С36

Ст а д и я  м а с с а  |м а ш т а 5 |

р  с м - 
Т А Б Л .

НАЧ.0ТДД Росинский у ^ Ч ,
Н. КОНТР. ГНБЕРЛ4ЛЙ> -
0l.KOH.OTQ П А Л Ь МА Н  ' Л и с т  | Л и с т о в  1
ГИП j П А Л Ь М А Н  - 7

ЦНИИЗПжилищаШЛМ ИЗШМЯВИВВ Ш  
ВЙ1Ш1МЯ«1МШЙШ№1—

2 2 9 8 9  3 9
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Р А З В Е Р Т К А
R

Об о з н а ч е н и е Марка
Ра з м е р ы , м м Ма с с а

кг
ДЛИНА
ЗАГОТ d !г h\ 1» Я а

1 .1 6 5 .1 - 1 8  000002 П1 и з о 10 500

400 30

20 30 0,68
- 0 1 П2 1210 12 550 20 30 1,0 7
- 0 2 пз 1370 14 570 30 so 1.65
- 0 3 П4 1SS0 16 640 30 50 2,45
- 0 4 П5 1030 10 450

300 30

20 30 0,64
- 0 5 П6 1100 12 500 20 30 о,?в
- О б м 1370 14 570 30 50 1.65
- 0 7 по 1550 16 640 30 50 2.4 S

1 .1 6 S .1 - 1 8  0 0 0 0 0 2

П е т л я  с т р о п о в о ч н л я  
г и . . .  П 8

СТАДИЙ ЛЛАССА /Масштаб

р 1
см.
ГАБЛ, -иач.отдм Росинский IGF

Н.КОНТЙ ГИБЕРМАН^
Сптота Пальман - Лист | Листов 1
Гип П а л ь м  ан и Ггаль  КЛАССА Air0CTS7Bt-fc2 

iPKH СТАЛИ ВСтЗсп2,встЗпс2 ЦННИЭП ж и л и щ аВ£ДИЙЖ.1 iS kha
Ст.ин*. КОНДРАТАМ Мс IMS
 d?
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А 
{ва

»м
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в 4
8
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Т П - Ф

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы , м м М а с с а ,

К Г■е гк
1165.1-18 001100 М С З-1 164 116 0,67

-  01 М С З-2 24? Л 6

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К ол Пр и м и .

Л е т а л  и

АЧ I . t65.1-18 000044 Б -2 6 -6 0 Г О П Ш -7 6 .  .
1̂° А0СА встзкпггостзво-71**’ 90 о^гБкг

2 1 T . i 6S.1 -  000003 Ф8А1Н Г0СТ5781-82;  - t =4o o  г  0,16 к г

С т е р ж н и  о т г и б а ю т с я  п о с л е  п р и в а р к и

U 6 S . 1 - 4 8  0 0 1 4 0 0

СТАДИЯ Ма м а м а с ш т а б -
Р см,

TABJU -

л и с т 1 листов 1

ЦНИИЭП Ж И Л И Щ А

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

м с з -1, м с з - г

ВЕа.ННЖ
ж г .г г я  [щ .г м & а  д у  д
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И З Д Е Л  И Я  А Р Л Л А Т В  Р Н Ы Е

М А Р К А

э л е м е н т а

А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

а р м а т у р А
КЛАССА

П р о к а т
м а р к и

В с е г о

О Б Ш . И Й

Р А С Х О Д ,

к г

А -  Т 1 A - i l l  1 В р - Т
г> * » n w v n

А - @ В С Т З  К П 2
" О С Т 5 7 3 1 - 8 2 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т 5 7 6 1 * 6 2 Г О С Т Ю З - 7 6

£ 1 0 £ 1 2 Д 1 4 £ 1 6 ИТОГО £ 6 £ 8 И ТО ГО £  4 £ 5 и т о г о ф ь ИТОГО 6 * 6 0 и т о г о -

П Б Т  4 А. 1 ^ 4 3  “ 7 Т У Л 5,28 5,28 26,09 26,09 4 .2 8 1 1 , 5 1 7 5 , 7  9 47,16 0,64 0,64 0,50 0. 50 1 . 1 4 4 8 , 3 0
П Б Т  4 4 . 1 4 . 4 3  - 7 Т * М 8,20 8,20 34,46 34,46 5,58 1 5 , 6 2 21,20 63,86 0,64 0,64 0,50 0,50 1 . 1 4 6 5 ,0 0

П Б Т  4 4 .  30i4 3 -  7 Т У А 13 ,20 1 3 ,2 0 4 2 , 8 3 42.83 6.8S 19,3 2 2 6 , 1 7 82,20 0.64 0.64 0.50 0,50 1 . 1 4 8 3 , 3 4
П Б Т  5 а  1 8 .4 3  - 7 Т 9 Л 5,28 5, 28 29,62 29,62 4 , 7 6 1 3 ,0 1 1 7 , 7 1 52,67 0,64 0,64 0.50 0,50 1 . 1 4 53 ,81
П Б Т  5 0 . 1 4 . 4 3  - 7 Т 9 Л 8,20 8,20 39,08 39,08 6.22 1 7 , 6 6 23,88 7 1, 16 0,64 0,64 0,50 0,50 U 4 7 2 , 3 0

П Б Т  5 0 . 3 0 . 4 3  -  Т Т У А 13 ,20 13,20 48 ,54 48,54 7 ,6 S 2 1 ,8 4 29149 91,23 0.64 0.-64 0,50 0,50 1 , 1 4 9 2 . 3 7
П Б Т  5 6 . 1 8 . 4 3  - Т Г 9 Л 6,20 8,20 23,01 21 ,9 8 44,99 6,25 1 4 , 5 1 20,76 73,95 0,64 0,64 0,50 0,50 1 , 1 4 7 5 , 0 9
П Б Т  5 6 . 2 4 . 4 3  - Т Т У А 13,20 13,20 30,68 30,92 61,60 8 , 7 2 19 ,7 0 28,42 103,22 С164 0.64 0.50 0.50 1 1 4 1 0 4 . 3 6
П Б Т  5 6 . 3 0 . 4 3  - Т Т 9 Л 19,60 19 ,6 0 38,35 39,86 78,21 1 1 ,1 6 2 4 , 3 6 35,52 133,33 0,64 0,64 0,50 0,50 1 . 1 4 1 3  4 , 4 7
П БТ  6 1 1 8 . 4 3  - Т 7 У Л 8,20 8,20 1,95 6 0 ,1 1 82,66 5,0 8 15 ,54 20,62 91,48 0,64 0,64 0,50 0,50 1 , 1 4 9 2 , 6 2
П Б Т  6 2 . 2 4 . 4 3  -  *7ТУА 13,20 13,20 2,60 7 9 ,4 2 82,02 6,38 2 1 , 1 2 27,50 122,72 0,64 0,64 a s o 0,50 1 . 1 4 1 2 3 , 8 6
П Б Т  6 2 . 3 0 . 4 3  -  7 Т У Л 19,60 19,60 3,25 98^13 10 1 ,38 7 ,6 8 26,10 33,78 15 4,7 6 0,64 0.64 0,50 0,50 1 , 1 4 1 5 S . 9 0
П Б Т  4 4 . 1 8 . 4 3  -  1 5 Т Ч Л 5,28 5,28 26,09 26,09 4 , 2 8 1 1 , 5 1 15,79 4 7,1 6 0,64 0.64 0Г 50 0,50 U 4 4 8 , 3 0
П Б Т  4 4 . 2 4 . 4 3  -  1 S T 9 Л 8,20 8,20 34,46 34,46 5 ,5 8 1 5 , 6 2 21,20 63.86 0.64 0.64 0.50 0.S0 1 1 4 6S.00
П Б Т  4 4 . 3 0 . 4 3  -  1 5 Т 9 Л  . 13,20 13,20 42,83 42,83 6.85 19,32 26.17 82.20 0.64 0.64 0.50 0.50 _ 1 1 4 83 .3 4
П Б Т  SO. 1 8 .4 3  -  1 5 Т 9 Л 5,28 5,28 3 1 ,4 8 31,48 5,41 13 ,0 1 18,42 55,1В 0,64 0.64 0.50 0.50 1 1 4 5 6 ,3 2
П Б Т  50. 2 4 . 4 3  -  1 5 Т 9 Л 8,20 8,20 42,80 42,80 24,22 0,96 25 ,1 8 76 ,18 0,64 0,64 0,50 0,50 1 , 1  4 7 7 , 3 2
П Б Т  50. 30 .43 -  1 5 Т У Л I_____ 13,20 13 ,20 54,12 _ 54,12 9,60 2 1 ,8 4 3 1 ,4 4 98,76 0,64 0.64 0,50 0,50 1 . 1 4 9 9,90
П Б Т  56. 1 8 4 3  -  1 5 Т 9 Л 6,20 6,20 1,95 55,58 57,53 5,46 1 4 ,5 1 19 ,9 7 85,70 0,64 0,64 0,50 0,50 1 . 1 4 8 6 , 8 4
П Б Т  5 6 . 2 4 . 4 3  -  1 5 Т 9 Л 13,20 13,20 2,60 7 3 , 2 2 75,82 7 , 1 4 19,70 26,84 1 1 5 8 6 0,64 0,64 0,50 0,50 1 1 4 1 1 7 , 0 0
П Б Т  5 6 .3 0 .4 3  -  1 5 Т 9 Л Ц 60 19,60 3,25 90,86 94,11 8,79 24,36 33,15 146,86 0,64 0,64 0,50 0,50 1 1 4 1 4 8 , 0 0
П Б Т  6 2 . 1 8 4 3  -  1 5 Т У А 8,20 6,20 y s 65,29 67,24 6,26 15 ,54 21,80 97,24 0,64 0,64 0,50 0,50 1 1 4 9 8 ,3 8
П Б Т  6 2 . 2 4  43 -  1 5 Т У Л 13,20 ■ 1 13,20 2,60 8 8,58 [ 91,18 8,7 4 2 1 , 1 2 29,86 134,24 0,64 0,64 0,50 0,50 1, 1 4 1 3 S . 3 8
П Б Т  6 2 . 3 0 . 4 3  “  1 S T  У  Л Е Ш Ш Я Е Э Ш Ш —

| Н 5 , 12 1 1 , 2 2
Г ”

26,10
~т

3 7 , 3 2 1 7 2 ,0 4 0 6 4
Т

0.64 0,50 a s o М 4 1 7 3 , 1 8
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К о  A. Н А  М А Р К У

H Со р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

г к а ч е с т в а 0 9 3 0
г К л а с с а  а - I,  к г 0 9 3 0 1 1 16 6 5,28 8,20 H 3,20 § 2 8 8,20 13 ,2 0 8,20 13,20 19 ,60 8,20 1 3 ,2 0 19,60

4 К л а с с а  a - in,  к г 0 9 3 0 H 3 16 6 2 6 , 7 3 35,10 4 3 , 4 7 30,26 3 9 , 7 2 49,1 & 43 ,6 3 62,24 7 8 , 6 5 62,56 82,66 102,02
s Ит о г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а

6 О б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а ,  к г Н66 3 2 , ОН 43, 30 S 6 , 6 7 35,54 47,9 2 62,38 53,83 1 5 , 4 4 98,45 7 0 , 8 6 9 5 ,8 6 1 2 1,6 2
7 П р о к а т  л и с т о в о й  р я д о в о й ,  к г 0 9 7 Н  00 НБ6 0 , 5 0 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50- 0,50 0,50 0,50 0,50
8 и т о г о  с т а л и  в  н а т у р а л ь н о й

9 М А С С Е ,  КГ 166 3 2 , 5 1 4 3 ,6 0 5 7 , 1 7 36 ,04 4 8 ,4 2 62,88 5^ 33 75 ,9 4 98,95 7 1 , 3 6 96,36 1 2 2 , 1 2
HO В том ч и с л е  п о  у к р у п н е н н о м у

Hi С о р т а м е н т у :
\ i СТАЛЬ М Е ЛК О С О Р Т НА Я , К Г 09 33 00 И66 5 , Z B 8,20 1 3 ,2 0 5,28 8,20 13,20 8,20 13,20 19,60 6.20 1 3 , 2 0 19,60
13 К А Т А Н К А ,  К Г 0 9 3 4 0 0 1 6Б Z 6 , 7  3 35,10 4 3 , 4 7 30,26 3 8 , 7  2 4 9,1 8 45,63 62,24 7 8 ,8 5 62,66 82,66 102 ,02

H Ст а л ь  т о л с т о л и с т о в а я (р т 4 м м ), к г 0 9 7 Н 0 0 166 0,50 0,50 0,50 0,50 0.50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0, 50 0,50
1S М е т и з ы Н 20 000
H6 П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  В р ] ,  к г 1 2 1 4 0 Н 166 H 5,79 2H,20 2 6 , 1 7 1 7 , 7 7 23,В В 29,49 20,76 28,42 35,52 20,62 2 7 , 5 0 33,78
HI Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В25, м 3 1 1 3 0 , 5 0 0,64 0, 78 0,56 0,72 0,88 0,62 0,80 0,98 0,68 0,88 1,06
HB КЕРАМЗИТОБЕТОН КЛАССА В 7 , 5 , М Ъ И З 0, 83 1,09 1,3B 0,97 1,15 1,63 1 , 1 * 1.50 1,88 1,21 1 , 6 4 2,05
H9 Пе н о п л а с т  п о л и с т и р о л ь н ы й

г° ПСБ М А Р К И  г$, м3 КЗ 0,56 0,75 0,94 0.65 0,B7 1,08 0,73 0,97 1,22 0,86 H,14 1,43
гн
г г

щ щ д  B B iZ Z E E ! S 5 e S
M I K E !  Щ Щ Ш Я  *СШ4 
Ш!71ПТ1 11П.ИТГШ Tt'W 'A

IKPnUUW inn lM AIlUUA D L  i fliAilшшшшзшшл

1165.1-18 0 0 0 0 0 0  PM

В е д о м о с т ь  р а с х о д а
Стадия Лист Листов
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К о л . НА М А Р К У
1 Со р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

2 К а ч е с т в а 0 9 3 0
з К л а с с а  л - 1 , К Г 0 9 3 0 * 1 16 6 5,28 8,20 * 3 , 2 0 5 , 2 8 8 , 2 0 * 3 , 2 0 8,20 1 3 ,2 0 1 9 , 6 0 8,20 1 3 ,20 19,60
4 К л а с с а  а - ш , К Г 0 9 3 0 * 3 1 6 6 26,73 3 5 , 1 0 4 3 , 4 1 3 2 , 1 2 4 3 , 4 4 5 4 . 1 6 58,* 1 7 6 , 4 6 9 4 , 1 5 67,88 9 * ,8 2 1 1 5 , 7 6
5 И т о г о  С О Р Т О В О Г О  п р о к а т а

6 0 БЫ КНОВЕННОГ 0 К АЧ Е СТ В А, КГ 1 6 6 32 ,0* 43 ,3 0 5 6 ,6 1 3 7 , 4 0 5 1 , 6 4 67,96 6Д31 89, Б 6 * * 4 , 3 5 76,08 10 5 ,0 2 135,36
1 П Р О К А Т  л и с т о в о й  р я д о в о й , КГ 0 9 7 1 0 0 166 0 , 5 0 0,50 0 , 5 0 0,50 0, 50 0 ,5 0 0,50 0,50 0 , 5 0 0,50 0,50 0.S0
8 И Т О Г О  СТАЛИ В НАТУ РАЛ ЬНОЙ
9 М А С С Е  „ КГ 166 32,51 43 ,8 0 5 1 , П 3 1 , 9 0 52,14 68,46 6 w i 90,16 * * 4 , 8 5 76.5 8 10 5 ,5 2 1 3 5 ,8 6

<0 В Т О М  ЧИСЛЕ ПО У К Р Е П Л Е Н Н О М У
11 С О Р Т А М Е Н Т У  :
\2 С Т А Л Ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я , КГ 0 9 3 3 0 0 1 6 6 5 , 2 8 8,20 1 3 , 2 0 5 , 2 8 8,20 1 3 ,2 0 8,20 13 ,20 19,60 8,20 *3,20 1?60
13 К А Т А Н К А , КГ 0 9 3 4 0 0 166 26,13 3 5 , 1 0 4 3 , 4 1 3 2 , 1 2 4 3 , 4 4 5 4,1 6 58,17 7 6 , 4 6 9 4 ,7 5 67,88 91,82 1 1 5 , 1 6
14 СТАЛЬ Т О Л С Т 0 Л И С Т 0 8 А * (0Т4ММ) к г 0 9 7 1 0 0 166 0,50 0,50 0, 5 0 0 ,5 0 0, 50 0, 50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
15 МЕТИЗЫ 1 2 0 0 0 0

1 6 П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  в р Т , К Г 1 2 1 4 0 1 1 66 1 5 , 1 9 2 1 , 2 0 2 6 , 1 7 1 8 , 4 2 2 5 , 1 8 3 1 . 4 4 1 9 , 9 7 2 6 , 8 4 33 .1 5 21,80 29,86 3 1 ,3 2
п б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В 2 5 , м3 1 1 3 0,50 0 , 6 4 0 ,7  В 0 , 5 6 0 ,1 2 0 , 8 8 0 , 6 2 0, 80 0,98 0,68 0,88 *,0 8
18 К е р а м з и т о б е т о н  к л а с с а  b i s . м3 и з 0,83 * , 0 9 w 0 , 9 7 * , * 5 1 , 6 3 U 2 1,50 1,88 *,21 1,64 2.05
19 П Е Н О П Л А С Т  П О Л И С Т И РО Л Ь Н Ы Й
?о П С Б  М А Р К И  2 5 , М 3 1 1 3 0 ,S 6 0 ,1 5 0 , 9 4 0 ,6 5 0,81 1,0 8 0 ,1 3 0 , 9 8 1, 22 0,86 1.1 4 1.43
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