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Пояснительная записка

1. Сери я  состоит из  д в у х  вы пусков

Выпуск 0 - Указания па применению типовых узлов 
Выпуск (  - Рабочие чертежи типовых узлов.

2 Выпуск О предназначен д л я  пользования при проек ­
тировании

Вы пуск  1 предназначен  д ля  применения непосредственно  на

СТРОИТЕЛЬСТВЕ.
3. Узлы УСТАНОВКИ И КРЕПЛЕНИЯ СТАКАНОВ должны выть 

ДАНЫ В РА604ИХ ЧЕРТЕЖАХ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА .
Ц. Стальные стаканы должны ус та н а в ли в а ть с я  н а  спе­

циально РАЗРАБОТАННЫЕ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ДОПОЛНИТЕЛЬ­
НЫЕ СТАЛЬНЫЕ РИГЕЛИ, ОДНОВРЕМЕННО СЛУЖАЩИЕ ОПОРАМИ 
ДЛЯ ПРИМЫКАЮЩЕГО ПО ПЕРИМЕТРУ СТАКАНОВ ПРОФИЛИРО­
ВАННОГО НАСТИЛА .

5. Да УСТАНОВКИ ПЕРВОЙ СЕКЦИИ в е н ти л я ц и о н н о й

ТРУБЫ (ШАХТЫ) НА ПАТРУБОКt НА НЕЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАВЕ­
ШИВАЕТСЯ СТАЛЬНОЙ КОЛПАК
Ок о н ч а тель н а я  ус тан о в к а  колпака  в п р о е к тн о е  п оло ­
ж ение ПРОИЗВОДИТСЯ ПРИ помощи стяжных к о л е ц , пос ­
л е  СБАЛЧИВАНИЯ ФЛАНЦЕВ НИЗА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ТРУБЫ 
К ВЕРХА ПАТРУБКА

$. Защита от коррозии всех стальных э л е м е н ­
тов креплен ия  выполняется в соответствии с главо й  
СНиП К -28-73 „ Защита строительных конструкций от коррозии?

7 3 СЛУЧАЯХ, КОГДА УКЛОНЫ КРОВЛИ БУДУТ отличаться

ОТ ПРИНЯТЫХ В НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ, ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ПОЛО­
ЖЕНИЕ ВЕРХА СТАКАНА ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ЗА 
счет УСТРОЙСТВА под СТАКАНОМ, по к о н т у р у , СЛОЯ ц £ -  
MErtTHG- ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ШАРКИ НЕ НИЖЕ 150.



Тр& ея
б&гтая&втб/ ведом ост ь Mff7£PMftS7O0 М Д ООДН /7РО/7УС&

ТА
/975

i/ з в л
в е ж

,7P/f /70£P£/7ffpf o££J7£3C?S£70B~  I Z .*6 o -f?
/7 Л В Т В  Ж Л О В ёг / ^  )p tn a *W Ф ъ



t/рясжо/? /-//7Т£/>//ллсз ня один про/

h

S e tЧ7М0СГТ6 t/ЗДелт 7&се
¥>в//
тт&т-
ч&мп

*7»ТР&0У
мн

r7rtf*CS4
надели* г#Эас-я

нздт
*гг

Ябц&яЧЯсся
/Ы

Л ист 9th9*eseadb/ffpfr
w h h

¥»-TPSfSt/
ни

fimpe&tЧЗДВЛШЧ/кЯе/К
нщщ
е г

/7*07т/л&яез

чоо

гос

£  С £ qso

/4,9

9

£30

ее /г 7,32

Щ /

Че л  / ££L Ч ел  7 <7,34 Ч/7П / /,СЗ £ 1 /7/7 3 /38 Сt¥>/ 48€ 7 е е  £ 8,/6 7
ФЭ 3 егз 3 ФЗ /С /$&> S

гео

ее 7 С$6/

/%е

ч

/ООО 7/0

ее /3 470 Уел  г 5,34 ч ел  8 /%£3 У
ПП / 10в € пп 3 488 €£ф г 4/о 7 /=¥> 7 е%/8 7
¥>33 е,з

- i _____ ФЭ /О Щ2о 8

3/3

ее  8 OJ6

ЩЧ

ч

300

е е /ч 488

33,8

У
ел  з 8,29 9 ел  9 9,89 4
пл / /,08 £ ПГ73 488 е
ФЭЗ £1_ $ еч> в ч,ео 7

¥>3 /С 15,20 8

700

*/0О

ее  з 0,94

гг/,ч

Ч

/300 /ООО

е е  /8 2,32

94,3

У
ел ч /0,9 -JL____ ел  /9 %8 7 4
/7/7 г /,£9 € пп У 2,/£ £
£¥> 3 4,39 7 еФ З 3*38 7
Ф3 4 9,3 3 ФЗ // Р,бо 1г____

/

чзо

£ 0  /о /,03

2£,7

Ч

/9so mso

ес /з %88

Ц9

1

е л  з /0,7/ ч ел  // /4,£8 4
/7/7 2 /,£9 £___1

7 пп з ~ 234 6
£Ф Ч 3,72 еф /о £,£0 7
ФЗ Ч 9,3 5 Ф9 /2 ц2о 8
ес // /, /У У
ел е /о,о9 У

300 пп г /,£9 вз,/ €
ее* з г, 70 7

L _ H J
ФЗ Ч 4 * 3

______________ I



У з е л  3  п р и  я о л р е / гт

ft^ C T P fJ 7 # ° r 0

Се р н *
Z. 4&o~/fy

Sun vet 
f

/7НС 7
3



СтПЛе,НОМ Е0М17ЯР
Рязв ертея

Е Л

в и д
г

ъярят
ММ

£
ММ

ъ
мм

пг
мм

Т - - - - -
/7ря МЕ9ЯЯМ£

fXRPfc}}
to m *

в
н г

vinccp
ЕГ

ЕЛ/ //о 595 0,90 5,67 гсег 8075-56*-5=0.8
е л  г 7оо €85 /47 5оЗ 29о 0,88 5,57 „---
ЕЛ 3 /37 458 087 5,23
с л  7 2/7 695 /,73 /0,90
Е Л Е 700 662 299 6/2 28/ /,70 /0,7/ --— ■■— // -----—
ЕЛ € с8/ 58/ /,63 /0,08 --------,,
ЕЛ 7 408 580 ш //,87 --- / /  —  ■ —-
ЕЛ 8 /ООО 888 968 523 252 л * * /0,65 ------- „ -------
ЕЛ 5 02.9 960 /,57 9,89
Е Л /3 /200 //89 6/3 55/ 276 2 35 /7,8/ „
ЕЛ // /75о /367 898 983 297 2,33 /7,68 .. -

[ е л /г /9/ 60/ 0,95 5,96 ------- ^--------
\ЁЛ£_ 397 79/ j Ш 555 /98 092 5,80

е л е/ 293 996 0,88 5,57
ЕЛ /5 26S* 609 /,95 S,/9

лт 7to 879 [ 303 57/ 236 /,4/ 8,82
ЕЛ ГГ S 390 539 /,3б 8,57
:н  3 j 939 6S8 2,Ю /3,23 ---у/---

/0/0 ! ft/2 5*6 595 23У г,оз_ Щ/о --------„--------
X  °Л 11 *77 525 /,77 //,/5 ---у/----
i  £/г/год  j ;Z67 \ И г 655 2Г£ 9,96 m s _-_ „
Г  л\//os ; , -'59  ! гэ/  | 523 23/ г,/о /3,28 --------„-------

СтЯЗЬ НОЕ СОЛШ О ЕС

2ЖУЮГ л /

Ведомость стяли /4/7 одяо шд&лив
МЕрел
НЗДЕ*

//9
703 Сечемме Qohhf, j  Еолнч. М ясся, ttn  1

EEL. mm ШТ. [ / я р 3, 8сеж *bg£*
/ЕС € / 200 -З о х з 670 / 0,77 0,77 fQCf2287-69*£Рят м8*4о ,

П№ЕЯ//М8',ШЯШВА\ — / 0,028 0,03 0,50

ЕС 7 2 250
-З охз 830 / 5,58 q s a

&&’Xrj&7b68*
Г~У/,м - г р т т ^ м

op/Ш лшЫлшШ т — / 0,028 0,03

ЕС 8 3 3/5
-з о * з /030 / 0,73 0,73

П^ПНшХиАибЯЯ — / qo26 0*03 0,76

ЕС 8 7 700 -30X3 /300 / 03/ 0.9/
— / 0.028 Q03 0,97

ЕС /О
5

750
-З охз /760 / /,02 /,ог

т^=я//мб!шМзяЗ — / 0,028 0,03 /,05

ЕС //
"■ — 1

6 500 -ЗохЗ /625 / /,///GGJJ7 + — / 0,028 0,03 4/7
!

t?c m\ 7 630 - 30X3 /070 2 q73 /,76
/,527lfiSUUR&St3& ■— 2 0,028 0,06

Е с /з 8 7/0
-30x3 f/65 2 0,82 /Р7

/,7o^^&7/%г8идяй0тi — J t _ _ 0,028 0,06

ЕС/V
8

800
-30x3 \/305 2  ! 0,8/ /,82 !

488— 2 0,028 qoe

ЕС /5
/0

/ООО
-30x3 /620 2 V * 2,26 i

2,32я̂&РПмвХмкибя 8 — _2 _ _ 0,028 Q06

ЕС /6
/ /

/2SO
-З о *з 20/2, 2 /,7/ 2,82

;- - - ;
56ЛТ M8*9& -  
ГЯЯЕЯПН&.ШЯЙбЯ 8 — _ _ _ J 2 _ _ ■q028 0,06 2,88

(ТД
/975

С т / п м е  //з ле ~  Jt -  0 7  //*, ~/т ̂  с  сс  6  п о  е с  гс Z. 48о-/^  *

■ £ - 1



т а/ :
Зое? д л я * ? *

'? 730 30 ДЛЯ ФЭ /
! 7030 1 для фэ г

800 ДЛЯ ЛОЭ.9;8  -& Щ Ф Э * : 0 0 0 ДЛЯ ЛОЗ 6 70£ а л я ф э б
Р. 8 0 0 Ъ Д ЛЯ  ЛОЗ./;г л* £ 0 0

3&
10ДЛЯ /703 3  - 388 %? ДЛЯ ФЭ S

— s i — к <

Г Г г  « ^

, . ]  V

^  CN\ Л = щ и

В

//60
ведомости стяни нн одно издоив

о̂алялоа/;г
длялоэъб

и W ,  ...

Ч' 8/8 10 Для ЛОЗ. 3
///£ ДЛЯ лоз. 6

600

зго
>д л я ф э  £  

ДЛЯ ф э  6

МЛрЯЯ
иЭД£Я

нэ
лоз

фая
ятлпь
нн

Сечение
С/лим*
мм

/ЗОЛИ/.
ШТ.

Нлссл, пг
/ТрнмечяннеОДНО**

лоз. всех щ д т

ФЗ/ 900 -380*0.8 730 </ 4*/ ерч 6,0 ГОСТ3075-56*
фз г 700 -380*08 /ОЗО 9 2,27 9,08 6,/ --//--

/_ - 370*0,8 790 / /хг/ <*/
ФЭ з г 900 - 990*0,8 890 / /дз 483

03
--//---

3 887 г 689 3,28
У -370*0.8 А090 / 2,06 гр8 --V---

ФЭ 9 5 700 - 990*08 //50 / 2,68 6,85 Щ*
& - % $ % % § 987 г 9,7в ■ // - ! ...И

ФЭ 5 339 - 3/0*08 66о 7 /,06 %29 9,0 __,,___
ФЭ 6 770 -3/0*08 330 9 /,69 8,56 е,£

ведомость ctrsjh h r одно изделие

Фэ 7* ФЭ 91 ФЭ /3*ФЭ fS

Чярея
ЯЗДВЛ. Фен.гтр&г-

чянн
Ъ в с С (Г 4 S

мг
ЧЯОСЕ 
сГ При м ечан и е

фэ 7 /000 //so /9/0 230 /го — С 96 9,г ГОСТ 8078-86*-8=0.8
Фэ 8 /200 (380 fe/o 230 /го — /69 /0,6 -_ -

ФЭ 9 /950 /600 /860 гз о /20 — г. оо /г,s __
ФЭ/О /ООО //80 — г го 292 395 гд з /s/г
ФЭ // 1200 /350 — г г о 299 370 4 / 5 /3,6 j--
Фэ /2 /960 /600 - 220 306 390 9,/7 26 & - - - - ,,- - - - -
ФЭ 8 /0/0 //00 /395 2/5 65 — 1 к 7,3 --------,г--------
ФЭ /9 /209 /зго /565 2/5 65 — /37 &, 6 __„
ФЭ '5 /909 /638 /730 г/5 65 ‘- /,57 3,9 ;тд

! m s
Стильные нздедия с Фэ / по ф -. /з 2 Wo -//■

ЗЫЛЭО;
/

.лист 
S



s m n в ж
ее f гп
ее г 376 —  ■

ее з г/e 992
ее у 357 539.ее 5* гзз 608 II III

Ведомость стили нд одно изделие

ЧЯРЕЯ
МЗДЕЯ.

АД
003.

фая.
гяштт
им

Сечение Длина
мм

&0ЛН9
U/T

Мясся, ее /7РИМЕ9ЯННЕ
<ЙЙГ всех &ЗДЕЛ

tc / / 339 -90*9 5/7 9 0,65 2,60
г/г

ГОСТ /03-57х
бОПТ Нв* 40 огя$ея//м8.шятя8 9 0,03 о,/2 ПОСТ 7786-70* £9/57&//37/-бЯ

ес г
г 7/0

- 90*0 830 9 1,05 9,20
9,зг~$9Л7 не *40, ,\ГРйн9//мв, шянтб 9 0,03 о,/г

ес з 3 Го/о - 90*9 $55 9 //3 9,76 %88ffotar не*40; ,  грроя//ме, а/янаяб 9 0,03 о,/г
г С/ 9 /газ

-90*9 nZo 9 Ш  :5,69
5,76\ *5i 7/007 Нв*40-, Л?ПЙЯ//МЕ,ШРИ6Я S — 9 0,03 о,/г

1\ес 5
I

5 /Уо9 -90*9 teas 9 /,52 6, //8
6,6с*t

ЗОЛ 7 Н8*90 ,  ГЙ$ПЯ/!Н8ЛГЯН5Я& — 9 0,03 0/2

Bet7С?Н~еТЬ СТЯЛМ н/7 ОДНО U3’Д£\5/m
\мярея\мздел

ФаястяттНМ
Сечение /ЛИНЯ

ММ
еолн,
Ш7.

Мясся, £Т~
Примечяшй

Ъ е ё Всех Щф£Л.
ТЪ/7 / с:>о -30*2 2300 / /,08 408 /по (VC72284'65я
: ппг 70О -30*2 3600 / 465 468 /,68шо----------S -30*2 9000 / 488 488 4$8 ___—

~’П у 
~п 5

is.se j ■

/V ~ _Г ;

- В 0*2 9600 / г,/я 2/6 
р я<*

3/6
459)

— — 1 -----

-30*2 5900 / 2,59

а

I
>

1830

пзо
/330

JpU51 £

m

*

ш
ZzZ

& M  JJC /
Для л е г
М/Ялс з
£ л * л с У
/ ? л * л е 5

НЯРЕП
извшл

Фен.стясят
НМ г  Сечение

Длина
мм

Еалт
шт.

Мяеся,  or
/7РИМЕ9ЯН/Аж г всезс Щ5Ш

Л С  / 389 -485*0,8 З/о 2 2,27 4,59 4/4 геет8075-56*
ЛС2 7/0 -  695*0,8 !гзо г А S3 7/6 7,06 

J/,56 
К 44

лез /0/0 - 785*0,8 /530 г нн\ 9,50
лс 9 /гоз -835*0,8 (730 г $72 /494
л ез /908 - 885*0,8 /330 г 5/9 /3,48 /3,48

тд
/975

£гйЛЬи»!£ ИЗДЕЛиЛ : с JCC / по ее з;
U ' ̂  г?0 ЛС V <г /7/7 /  по /7/7 3С S m



т
Е о л ш о - Э т ичней

%

.} /75 \апя паз.9
-У ё£_\ДЛЯ 005 9
Щ 2 Для ПОЗ. 6

4 - ^ = £ =

\ 2 ;б ;9

900

700

Z
Юо
В о
гоо
225
250

(ООО
3 !5
355
9 0 0

5 0 0
€25

Мод 625

в е д о м о с т и  C TP S7 M ffff ОДНО J.

h L

\ г ъ .

п о зч  аляпаяз;/? 
позе ДЛЯ ПОЯ 5  
поз золя лоз. 8 
fx&teffn*/to3tneiff 
ППА/ЗОЛЯЛОЗ./б

4RTEPtf№,гтяёЯня
ДО
д о

#,€ И
С7ЯЛ6Н

390
390
390

Фв.и
СТЙЛ6Н.

9 5 0
930
990

£ в  д  
тгяпбН

590
7/5
€90

те 9ГТРЛЬН
&.5-

ГТЙЛбИ

ЧПРТй й* Фн
7Р9Ш
ММ

Со9/~НН£ Олимп /талмч Н псср, ЬГ
r/pMM&fPMHeЯЗДЕЯ поз. мм шт ОДНОЙ

nos. &С£Х щдвя
Ь *> / / 200 -<т *г — г 0,68 (,36 /3 6 Г0С7 8075-56*
/= *> г г 250 -< Г »2 — 2 0,55 /,/о 1st -----------------------------
'— - 3/5 —

е*> 3
3 9оо -<Г*2 — г /,92 3,89

9,38
_______ _ ______ -

9 -8 0 *2 (3 5 6 409 0,59

*=9> 9
5

950
-сГ - 2 — г /,65 3,30

3,72е -8 о *2 //5 6 0,07 0,92 __  ̂ _
7 5оо - (Г--В — г /,35 2,7о 2,70 -
8 -8~-2 — 2 3,53 7,06

8,/6 i

8 - 8 0 * 2 /75 /о о,// /,/о

* *> 7 9 7/0 - 8 0 * 2 /35 /о 0,09 0,90
6t/8

.....  ..........

/О <5-2 — г 2,69 5,28 __

**>& / / 8п>л> -8~--2 — г 2,00 9ро ----- jy  ____

/2 ~8о*2 90 /о 0,06 0,60
9,60

—  _

9 /г /ООО -80x2 9 0 8 0,06 Ц98 5,38—-- /3 -  8~-2 —

2 2 9 5 9До J

£V> /л гг
/О Рп

-8 0 * 2 9 0 /о 0,06 0,60 _______

19 -<Г--2 — г З о о бро
6,6о

__ ■

* * > / /
/5 /250 -6 5 * 2 8о /о 0,09 Й9о\ 9,69

___ ■

t€ -<Tz2 " 2 2,12 9,29 — —

\

тд Стплсме/Е м п д с л д л  с  f р о /£*/=> //
Се р и я  

Z. *бс-///
/975 8bff73ct

/
Л и с т

7Серия 2.460-14

https://meganorm.ru/list2.htm

