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1. О б щ и  е  д а н н ы е

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е т о н н ы х  в е н т и л я ц и о н н ы х  
блоков р а з р а б о т а н ы  в с о с т а в е  О б щ е с о ю з н о г о  с т р о и т е л ь 
н о г о  К А Т А Л О Г А  Т ИП ОВЫ Х К О Н С Т Р У К Ц И Й  И И З Д Е Л И Й  ДЛЯ 
ВСЕХ в и д о в  с т р о и т е л ь с т в а  ДЛЯ Ж И Л Ы Х  ЗДАНИЙ ДО 9 ЭТА
ЖЕЙ с в ы с о т о й  э т а ж а  г , 8 и з.о м е т р а  с т р о я щ и х с я  в
Р А Й О Н А Х  С О Б Ы Ч НЫ М И И Н Ж Е Н Е Р Н О - Г Е О Л О Г И Ч Е С К И М И  УС
Л О В И Я М И . Ра з р а б о т а н н ы е  в е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и  м о 
г у т  б ы т ь  ИСПОЛЬЗОВАНЫ и  д л я  З Д А Н И Й  БОЛЬШЕЙ ЭТАЖНОС
Т И  ПРИ С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е М  О Б О С Н О В А Н И И  Р А С Ч Е Т О М .

В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и  я в л я ю т с я  с а м о н е с у щ и м и  и
НЕ МОГУТ БЫТЬ ИСП О Л Ь З О В АН Ы  КАК Э Л Е М Е Н Т Ы  СТЕН , ВОС
П Р И Н И М А Ю Щ И Е  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  (КР ОМЕ С О Б С Т В Е Н Н О ГО
веса) нагрузки. Предел огнестойка™ блоков- не менее о,1бчлсл.

Ко н с т р у к т и в н о е  р е ш е н и е  п о э т а ж н ы х  в е н т и л я ц и о н 
н ы х  БЛОКОВ П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  П О Д С О Е Д И Н Е Н И Е  М ЕСТНЫ Х  
КА Н АЛ О В  К СБОРНЫМ НА К А Ж Д О М  Э Т А Ж Е .  НА Н А Р У Ж Н О Й  ПО
ВЕРХ Н О С ТИ ПО Э ТА Ж Н Ы Х Б Л О К О В  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  У Г Л У Б Л Е 
НИЯ ( В А Ф Л И )  ПО К О Н Т У Р У  О Т В Е Р С Т И Й  ПР ОБИВАЕ МЫ Х В МЕС
Т А Х  У С Т А Н О В К И  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Р Е Ш Е Т О К -

В З А В И С И М О С Т И  О Т  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  в З Д А Н И И  БЛОКИ 
Р А З Д Е Л Е Н Ы  НА В Н У Т Р Е Н Н И Е  -  П О Э Т А Ж Н Ы Е ,  Т ЕП Л О ГО  Ч Е Р
Д А К А  И Н А Р У Ж Н Ы Е  -  Х О Л О Д Н О Г О  Ч Е Р Д А К А  И К Р Ы Ш Н Ы Е .
В СОСТАВ Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  В К Л Ю Ч Е Н Ы  Т А К Ж Е  КРЫШ
КИ Н А Д  К Р Ы Ш Н Ы М И  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы М И  Б Л О К А М И .

блоки М А Р К И Р У Ю Т С Я  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ23009-78. 
М А Р К А  Б Л О К А  С О С Т О И Т  Б У К 8 Е Н Н 0 - Ц И Ф Р 0 В Ы Х  Г Р У П П  . Р А З 
Д Е Л Е Н Н Ы Х  Т О Ч К А М И  И Д Е Ф И С А М И .  В П Е Р В У Ю  ГР У П П У  ВКЛЮ
ЧА Ю ТС Я  З А Г Л А В Н Ы Е  Б У К В Ы , О Б О З Н А Ч А Ю Щ И Е  Н А И М Е Н О В А 
Н И Е  Т И П А  К О Н С Т Р У К Ц И И  В Б  ( В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  Б Л О К ) И 
БУКВЫ П . Т . Х . К  СО ОТВ ЕТСТВЕННО О Б О З Н А Ч А Ю Щ И Е  Т И П  Б Л О К А  
( П О Э Т А Ж Н Ы Й , Т Е П Л О Г О  Э Т А Ж А ,  ХО Л О Д Н О Г О  Ч Е Р Д А К А ,  КРЫШ -  
Н Ы Й ) ,  З АТЕМ  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  БЛОКЛ- 
-  Д Л И Н А ,  ВЫСОТА И Ш И Р И Н А .  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  В ОБОЗ
Н А Ч Е Н И И  М А Р К И  БЛОКА ПРИВОДЯТСЯ ОКРУГЛЕ ННО В ДЕЦИМЕТ
Р А Х .  ВО ВТОРОЙ Г Р У П П Е  У К А З Ы В А Ю Т  ВИД Б Е Т О Н А ,  О Б О З Н А Ч Е Н 
НЫЙ б у к в а м и : Т - Т Я Ж Е Л Ы Й  Б Е Т О Н ,  П - Б Е Т О Н  н а  п о р и с т ы х  
З А П О Л Н И Т Е Л Я Х .
Н а п р и м е р , м а р к а  б л о к а  в б п  э . г в . з - т  р а с ш и ф р о в ы в а е т с я :

з

В Б - Н А И М Е Н О В А Н И Е  И З Д Е Л И Я -В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  БЛОК 
П - Т И П  Б Л О К А -  П О Э Т А Ж Н Ы Й
9 -  Н О М И Н А Л Ь Н А Я  Ш И Р И Н А -B8C M  (РАЗМЕРЫ С ОКРУГЛЕНИЕМ ВДК 
2 8 -  Н О М И Н А Л Ь Н А Я  ВЫСОТА - 2 7 9 С М
з -  Но м и н а л ь н а я  т о л щ и н а - з о  с м .
Т -  Вид Б Е Т О Н А -  Т Я Ж Е Л Ы Й  Б Е Т О Н -

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
П а н е а и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  в  СООТВЕТСТВИИ С Т Е Х Н И Ч Е С 
КИМИ Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ 1 7 0 7 9 - 7 1 .
П О Э Т А Ж Н Ы Е  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Е  Б Л О К И  ИЗ ГОТ О ВЛ Я Ю ТС Я  ИЗ 

Т Я Ж Е Л О Г О  ц е м е н т н о г о  б е т о н а  с о б ъ е м н о й  МАССОЙ 
jf-2400 кг/м5 или из плотного б е т о н а  н а  п о р и с т ы х  з а п о л 
н и т е л я х  (КЕ РАМ ЗИТОБЕТОНА') Н А  К 8 А Р Ц Е В 0 М  П Е С К Е  С О Б Ъ Е М 
НОЙ МАССОЙ у'-'СвОО к р / м 5 ( В  ВЫСУШЕННОМ ДО ПОСТОЯ ННОЙ  
МАССЫ С О С Т О Я Н И И ) .

Блоки ДЛЯ Х О Л О Д Н О Г О  Ч Е Р Д А К А  И К Р Ы Ш Н Ы Е  И З Г О Т А В 
Л И В А Ю Т С Я  ТОЛЬКО ИЗ Б Е Т О Н А  Н А  П О Р И С Т Ы Х  З А П О Л Н И Т Е Л Я Х
f= i2 o o к р / м ? Ма р к а  б е т о н а  по п р о ч н о с т и  н а  с ж а 

т и е  m i s o . У к а з а н н а я  в  ч е р т е ж а х  м а с с а  б л о к о в  и з  т я ж е 
л о г о  Б Е Т О Н А  О П Р Е Д Е Л Е Н А  ПР И 2500 K P / м ’ -, ИЗ К Е Р А М 
З И Т О Б Е Т О Н А  - С У Ч Е Т О М  О Т П У С К Н О Й  В Л А Ж Н О С Т И  И З Д Е Л И Я  12^ »
Те х н о л о г и я  изготовления в е н т и л я ц и о н н ы х  б л о к о в  осн о
в а н а  НА ПРИМЕНЕНИИ м а л о п о д в и ж н ы х  б е т о н н ы х  с м е с ей  
ПРИ ПРЕДЕЛЬНОЙ КРУПНОСТИ ЗАПОЛНИТЕЛЯ - 10 ММ.

б л о к и  А Р М И Р У Ю Т С Я  ПРОСТРАНСТВЕННЫМИ К А Р К А С А М И , 
КОТОРЫЕ СОБИРАЮТСЯ ИЗ ПЛОСКИХ К А Р К А С О В  И С Е Т О К  С П Р И 
М Е Н Е Н И Е М  Т ОЧЕ ЧНОЙ СВАРКИ ПРИ СОБЛЮ ДЕНИ И Т Р Е Б О В А Н И Й  
ГОСТ 1 0 9 2 2 - 7 5 ,  ГО С Т  1 4 0 9 6 - 6 8 .

Ка р к а с ы  и  с е т к и  и з го т а в л и в а ю т с я  и з  а р м а т у р н о й
П Р О В О Л О К И  К Л А С С А  В р - 1  Г 0 С Т 6 7 2 7 - 8 0

Мо н т а ж н ы е  п е т л и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  г о р я ч е к а т а н - 
ной а р м а т у р н о й  с т а л и  КЛ АС СА  A - I  М А Р О К  В С Т З С П 2  и

н.контр. ГиБЁРМАН —
Нач.отМ Я Росинские ф ? А
Гд.инж.отд Первушин /ни*
Гд.КОИСТ.Шй Пааьман 1
гип Пааьман  '
Рак. гр ВодКО8А

1 .1 3 4 .1 - 1 2 .1  -0 0 . 000 ТО

Т е х н и ч е с к о е
о п и с а н и е
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ВСТЗПС2 ГОСТ380 '71* И КРЕПЯТСЯ К ПЛОСКИМ КАРКАСАМ в
4‘ т о ч к а х . Ст а л ь  м а р к и  в с т з п с г  н е  д о п у с к а е т с я  п р и м е 
н я т ь  ДАЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  М О Н Т А Ж Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь ,  ПР ЕД НА ЗНА 
Ч Е Н Н Ы Х  ДЛЯ П О Д Ъ Е М А  И М О Н Т А Ж А  И З Д Е Л И Й  ПРИ Т Е М П Е Р А 
Т У Р Е  МИНУС 40*С И Н И Ж Е .

ДЛЯ З АК Л АД Н Ы Х ИЗДЕЛИЙ П Р И М Е Н Я Е Т С Я  УГЛЕРОДИСТАЯ 
I ПРОКАТНАЯ СТАЛЬ МАРКИ В С Т З К П 2  ПРИ Т Е М П Е Р А Т У Р Е  ДО 

МИНУС 30°С , Л ПРИ ТЕ М ПЕ РА ТУ РЕ ОТ МИНУС З О ' С  ДО 4 0 ' С  
МАРКИ ВСТЗ ПС6 ГОСТ Ю З -7 6 И ГОСТ3 8 0 - 7 1 *  И АРМАТУРНАЯ 
СТАЛЬ КЛАССА Л-Ж  ПО ГОСТ 5781 - 8 2 .  З АКЛ АД НЫ Е ИЗДЕЛИЯ ИЗГО
ТАВЛИВАЮТСЯ С П Р И М Е Н Е Н И Е М  РЕ ЛЬЕФ НО -ТОЧЕЧ НОЙ СВАРКИ 
ПО ГОСТ 19292-73.

Сб о р к у  п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  с л е д у е т  п р о и з 
в о д и т ь  В КОНДУКТОРАХ.

П о с т а в к у  б л о к о в  п о т р е б и т е л ю  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь
ПОСЛЕ Д О С Т И Ж Е Н И Я  БЕТОНОМ  Т Р Е Б У Е М О Й  ПРОЧНОСТИ, КОТОРАЯ 
Н АЗ НАЧ АЕТ СЯ  И СОГЛАСОВЫВАЕТСЯ 8 СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 130)51-81 

ПРИ ЭТОМ ОТПУСКНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТ ОНА  ПО ПРОЧНОСТИ НА 
СЖАТИЕ В ПР ОЦЕНТА Х ОТ ПРОЕКТНОЙ М АР КИ  ДОЛЖНА БЫТЬ Н Е  
М Е Н Е Е  70 ДЛЯ Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  И 80 ДЛЯ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  
И ЗАВОД -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ОБЯЗАН ГА Р А Н ТИ Р О В А ТЬ  Д О С Т И Ж Е 
НИЕ БЕТОНОМ В ВОЗРАСТЕ 28 Д Н Е Й  П Р О Е К Т Н О Й  ПРОЧНОСТИ.

3. У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю .
Ф О Р М О В А Н И Е  ПРОИЗВОДИТСЯ В В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Х  СТАЛЬНЫХ 

УСТАНОВКАХ И ФОРМАХ С ПОДВИЖНЫМИ ПУАНСОНАМИ, ИЗГОТАВЛИВА
ЕМЫХ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ПОСТ2 5 7 8 1 - 8 3 .

Т О Ч Н О С Т Ь  ИЗ ГО ТОВЛ ЕН ИЯ  БЛОКОВ, К А Ч Е С Т В О  П О В Е Р Х Н О С 
Т Е Й  И В Н Е Ш Н И Й  ВИД БЛОКОВ ПО ГОСТ 1 7 0 7 9 - 7 1 .

4  П р а в и л а  п р и е м к и  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и и .

П р а в и л а  п р и е м к и  и  о ц е н к и  к а ч е с т в а  б л о к о в  п о  
ГО С Т  1301 S . 1 - 8 1 .

У ч и т ы в а я , ч т о  в е л и ч и н а  б е т о н н ы х  с е ч е н и й  б л о к о в
П Р И Н Я ТА К ОН СТРУК ТИВНО ПО ГОСТ 1 7 0 7 9 - 7 1  И Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
В Н И Х  П Р И  П Р И М Е Н Е Н И И  В ЖИЛЫХ З Д А Н И Я Х  ДО 9 Э Т А Ж Е Й ,  
Н И Ж Е  5 0 / ,  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  С О П Р О Т И В Л Е Н И Й  ПО С Н И П 1 - 2 1 - 7 5 ,

4

КОН ТРО ЛЬ ПРОЧНОСТИ И З Д Е Л И Й  ПРОИЗВОДИТСЯ ПО Д А Н Н Ы М  
С И С ТЕ М АТ ИЧ ЕСК ОГО КОНТРОЛЯ М АТЕРИ АЛ О В , П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  ПРИ 
ИЗГОТ ОВЛЕНИИ БЛОКОВ ГОСТ 10 9 2 2 - 75 , Г0СТ1273ОО -78 , ГОСТ 181051-80.

5. М А Р К И Р О В К А ,  Х Р А Н Е Н И Е  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е
Ма р к и р о в к у , х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в а н и е  б л о к ов  

Про изв од ить  ПО ГОСТ 17079 - 7 1 .
Блоки д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  в в е р т и к а л ь н о м

п о л о ж е н и и ,  р а с с о р т и р о в а н н ы м и  п о  м а р к а м  и  у с т а н о в л е н 
н ы м и  НА д е р е в я н н ы е  п о д к л а д к и  т о л щ и н о й  н е  М Е Н Е Е  25ММ, 
о б е с п е ч и в а ю щ и е  с о х р а н н о с т ь  б л о к о в . Б л о к и  с л е д у е т  у с т а 
н а в л и в а т ь  НА ПЛ 01Ц АД КАХ  С ТВ ЕР ДЫ М И РОВНЫМ ОСНОВАНИ
Е М .  Блоки С Л Е Д У Е Т  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  Н А  СКЛ АДЕ Т А К ,  ЧТОБЫ 
БЫЛИ ВИДНЫ ИХ М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е  З Н А К И .  БЛОКИ СЛ ЕД УЕТ 
ПЕ Р ЕВ О З И ТЬ  в В Е Р Т И К А Л Ь Н О М  П О Л О Ж Е Н И И  НА П А Н Е Л Е В О З А Х ,  
ЖЕЛ ЕЗОДОРО ЖНЫ Х ПЛАТФОРМАХ И Д Р У Г И Х  Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Х  СРЕД
СТВАХ, С Н А Б Ж Е Н Н Ы Х  СПЕЦИАЛЬНЫМИ К Р ЕП Е Ж Н Ы М И  И ОПОРНЫ
МИ УСТР ОЙСТВАМИ, О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И М И  НЕПОДВИЖНОСТЬ БЛОКОВ 
И ИХ СО ХР АН Н О С Т Ь.

6. У к а з а н и я  п о  м о н т а ж у .

П р и  МОНТАЖЕ ДОЛЖНА БЫТЬ О Б Е С П Е Ч Е Н А  СООСНОСТЬ б л о 
к о в  БЛОКИ ДОЛЖНЫ МОНТИРОВАТЬСЯ НА Ц Е М Е Н Т Н О М  РАСТВОРЕ 
м а р к и  н е  н и ж е  мю о.  То л щ и н а  ш в а  ю м м . За п о л н е н и е  швов
РАСТВОРОМ ДОЛЖНО БЫТЬ Т Щ А Т Е Л Ь Н Ы М  И ОБЕС ПЕ ЧИ ВАТ Ь Г Е Р 
М Е Т И Ч Н О С Т Ь  к а н а л о в . За с о р е н и е  к а н а л о в  р а с т в о р о м  н е  
Д О П У С К А Е Т С Я .

И с к р и в л е н и е  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь  , и с п о л ь з у е м ы х  в  к а ч е с 
т в е  ФИКСАТОРОВ И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  Э А Е М Е Н Т О В  ПРИ МОНТАЖЕ 
Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я .

М Е С Т А  С О Е Д И Н Е Н И Я  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ВЕНТБАОКОВ ПОСЛЕ 
СВАР КИ НЕОБХОДИМО ЗАДЕЛАТЬ Ц Е М Е Н Т Н Ы М  РАСТВОРОМ МАРКИ 
М100. До З А Д Е Л К И  Р А С Т В О Р О М  ПОВ ЕР ХН О С ТИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗ 
ДЕЛ ИЙ ДОЛЖ НЫ  БЫТЬ ОЧИЩЕНЫ ОТ Р Ж А В Ч И Н Ы , А СВ А РН Ы Е ШВЫ 
ОТ Ш Л А К А .

® т
1.1341-12.1-00. 000 ТО
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1ВЗ

АМ
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б

Н о м е н к л а т у р а  в е н т и л я ц и о н н ы х  б л о к о в

О б о з н а ч е н и е М а р к а  и з д е л и я Э с к и з Н .
мм

Р а с х о д  м а т е р и а л о в
б е т о й ,  м а С Т А Л Ь  ,  К Г

Тя ж е л ы й Керамъитпб,
F i 8 o o % *

Н А  И З Д Е Л И Е H A l M ' b B E T O H A
Н А ТУР . П РМ В .Ш Й НАТУР. |ПрИВ KKA-Aj

Масса,
кг

Б л о к и  в е н т и л я ц и о н н ы е  п о э т а ж н ы е

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 -  О Ш О В В П  9 . 2 8 . 3 -  7

-01 В Б П 9 . 2 8 . 3 - П

-02 В В П  9.30.3 - т

-03 В Б П 9 . 3 0 , Ъ - П

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 - 0 2 . 0 0 0 В Б П  1 4 . 2 8 . 2 - Т

-01 В Б П 1 4 . 2 8 . 2 - П

см01 В Б П 1 4 . 3 0 . 2 - Т

-03 ВБП 1 4 . 3 0 , 2 - П

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 - 0 1 0 0 0 В Б П  1 6 . 2 8 . 2 - Т

-01 В Б П  1 6 . 2 8 . 2 - П

-02 В Б П  1 6 . 3 0 . 2 - Т

- 0 3 В Б П  1 6 , 3 0 . 2 - П

О о

Ш Ш .

8ВО S

2 7 9 0

2990

0 , 3 2

ft3A

0 , 3 2

О,З А

8,5

8,8

11,А

11,8

2 6 г0

2 5 , 5

3 5 , 0

З А, О

8 0 0

6 5 0

8 5 0

690

О о О ,А З
2 7 9 0

О ,А З
1 0 ,3 1А,0 П 5 3 2 ,0

0 ,А 6

1осэсз»р Г
1 .13604

2 9 9 0 10.6 1 А ,5 2 3 ,0 3 1 , 0
0 , А б

10 8 0

8 7 0

1 1 5 0

9 3 0

о о
0,51

2 7 9 0 11,8 1 6 . 2 2 3 , 0 3 1 ,0
0,51

0,54

1600

29 90 1 2 , 7 1 7 . 6 22,0 3 0 ,0
0,54

1 2 7 0

1 0 3 0

1 3 5 0

1 0 9 0

и=I О*

ft
1 . 1 3 А . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 . 0 0 0 4 0

/97/*/ 7
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1Д
АТ

А 
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4M
M

H
M

W
7

П р о д о л ж е н и е

О б о з н а ч е н и е М а р к а  и з д е л и я Э с к и з Н ,

Р а с х о д  м а т е р и а л о в
М а с с а ,

к г
БЕТО Н М * С т а л ь ,  к г

Тяжелый S? ЛС 
Щ Q
1 S На и з д е л и е На 1м З б е т о н а

Вр'2*»ООк9д|"Ь WAT8P ГТРИВККАА1 н а т у р . Привкклаз

Б л о к и  в е н т и л я ц и о н н ы е  в н у т р е н н и е  т е п л о г о  ч е р д а к а

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2  1 - 0 * 1 . 0 0 0 В Б Т 9 . 6 5 - Т □ Н  и
s a t| 880 |

600

0 , 0 6 —
3 ,0 4 ,0 5 0 ,0 66,0

15 0

- 0 1 В Б Т 9 . 6  5 -  П - 0,06 1 3 0

- 0 2 В Б Т 1 4  6 4 - Т 0 4  D
■U?60

0 , 0 В —

3 , 4 4 , 6 4 2 .0 5 7 , 0
2 0 0

- 0 3 В Б Т 1 4 . 6 Л - П
1 1 5 6 0  |

— 0,08 1 7 0

Б л о к и  в е н т и л я ц и о н н ы е  в н у т р е н н и е  х о л о д н о г о  ч е р д а к а

1. 1 3 4 . 1 - 1 2 , 1  -  OS.OOO В БХ И . 1 * » . Б - П
А___ 1___ л

1350 — 0,55 8 ,9 10,8 16 ,0 2 0 ,0 7 0 0=с

О.

-01 ВБХ 11 .5 .5  -  П
в

L g ^ p J Z j .
| ю во [ 4 5 0 — 0,18 5, 5 6 , 4 30,0 3 5 ,0 250

1 1 3 4 .  M 2 . t - 0 6 . 0 0 0 В Б Х  16 1 4 . 5 -  П J____  ___
13 50 — 0 ,73 10,1 12.6 1 3 . 7 1 7 . 0 9 5 0

1

J

ZX.

-0 1 В Б Х  16.5.5 -  П осэсэо

1560 f t 4 5 0 — 0,2<1 6 ,2 7.4 25.6 3 1 ,0 310

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  - 0 0 . 0 0 0  ТО
7йст

5
j n  -7 J /s  g
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Щ
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8
П р о д о л ж е н и е

Г п С Х О Л  М А Т Е Р И А Л О В

О б о з н а ч е н и е М а р к а  и з д е л и я Э с к и з н , Бе т о н .■ М * Ст а л ь , к г Ма с с а .
ММ Тяжелый КЕРАМ5ИТ06 НА ИЗДЕЛИЕ. НА 1 м1 БПТОНА КГргшо1̂ н а т у р . Прив.ккаМ НАТУР. [ПРИВ.К МАЗ

Б Л О К И  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Е  К Р Ы Ш Н Ы Е

1 .1 3 4 .1 - 1 2 .1 - 0 7 .0 0 0 В Б К 1 2 . 1 4 . 6 - П

Н 1

<350

— 0Г6Ч <2.1 < 4,0 18,7 2 2 ,0 8 5 0

J. 1030 \ 1

1 .1 3 4 .1 -  12.1- 0 8 .0 0 0 В Б К 1 6 . 1 4 . 6 - П
{ ~ ^  х |

— ■ 0,86 13,2 15,7 15,5 1 8 ,0 1 1 0 0

!□ □ □ □ ! s
J J 5 6 0 . J ,  "

К р ы ш к и  в е н т и л я ц и о н н ы е

(. < 3 4 . 1 - 1 2 . 1 - 0 9 . 000 К В Б  2 0 . 9 . 1 -  Т 1 3 5 0 0 , 1 3 - 5 , 0 5 . 7 38*5 4 4 , 0 3 2 0гг

О. *"*-!
1--------!------1
1 920 j

•  01 К В Ы 5 . 1 0 . 1 - Т 1 5 4 0 0 ,1 1 — 5.4 6 , г 50,0 5 8 ,0 2 6 0ГС

= = %
|  9 8 0 1

АИСТ
1. 134. 1- 14.1 -  0 0 . 0 0 0  т о L i

7 0 7 / 1. /  9



Йн1
-Н?

П0
А.А

- {П
од

пис
ь П

ЛА
ТА

 
1ВЪ

АМ
-ИН

В.Н
*

9

О б о з н а ч е н и е М а р к а н ,мм
МАССА,

КГ
1 . 1 3 9 . 1 - 1 2 . 1 -  0 1 . 0 0 0 В В П  9 . 1 8 . 5 - Т 2.7 9 0 8 0 0

-01 В В П  9 . £ 8 . 5 - П 6 5 0
-02 В В П  9 . 3 0 - 3 - Т 2 9 9 0 8 5 0
>03 вбп  д. ьо. з-п 6 9 0

¥■
£

$ I Зо
на

 1

«оос=; О б о з н а ч е н и е М А И  М Е Н 0 В А Н И Е Пр и м е ч а 
ние- 01 02 о ъ

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 . 1 3 9 . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 . 0 0 0  т о Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  ОПИСАНИЕ X X X X

АЗ 1 . 1 3 9 . М М -  0 0 . 0 0 0  Д1 У з е л  i X X X X

АЗ 1 . 1 3 9 . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 . 0 0 0  дз Узлы Гм ...V X X X X

АЗ 1 . 1 3 9 . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 . 0 0 0  ВМС В ед ом ос ть  рас хо да  стали X X X X

С Б О Р О Ч Н Ы Е  ЕД И Н И Ц Ы

АЗ \ 1 . 1 3 9 . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 . 3 0 0 Ка р к а с  п ро с т р а н с т в . кш 1 1
~O i К А Р К А С  ПРОСТРАНСТВ.КП5Е 1 1

А4 г 1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 '  0 0 . 1 0 0 За г л у ш к а  б е т о н н а я  Б1 2 г г 2

М а т е р и а л ы

ъ Бе т о н  т я ж е л ы й

М А Р К И  М150 |f=2400Kг/м* 0,32 039 м *
к е р а м з и т о ь е т о н

М А Р К И  М150 jfs-l80Q КГ/мъ 0,32 0,34 м *

V  °к>,

1.13’' 1- 12.1-  01.000

Б л о к  ВЕНТИЛЯЦИОННЫЙ 
(ВБП9.2В.Ъ-Т; ВВП 9 . 2 б .3 - п ;  

В В П 9 . b O . V T j  ВБПд.ЪО.Ъ'П)

Стадия Масса Масштаб

Р см.
ТАБЛ.

1 * 2 0Н КОНТР ГИБЕРМАН̂
НАЧ 0ТЛ24Росинский //Л -
Гл мнжотдПервушин ■ АИСТ ! Листов \
Гл коне стдПальман -

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩАГИП Пальман ^
Ряк ГР Волкова *

/ 2 7 / ?  / О
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ДА

ТА
 

|53
Am

.M
H&

.w
i

£с

2 - 2

О 1— □ 1

-X,
0*очг-_

О
04

4J5 ,| . и о •р 370 370
Ч б

« O ' St
!— j*-

( р i ---------------------- n (  s .

5 2 ^ j« S i f
; / ------------------------

765 200 ,
i n

4 5  4ь
4-

10

0 Б 0 3 Н А Ч С Н И Е М а р к а И ,
мм

М а с с а ,
к г

1 1 3 4 . 1 - 1 2  ** 0 2 . 0 0 0 В Б П  1 4 . 2 8 . 2 - Т 1 0 8 0
- 0 1 В Б П  1 4 . 2 8 . 2 - П 2 7 9  0 8 7 0

- 0 2 В Б П  1 4 . 5 0 . 2 - Т
2 9 9 0

115 0
- о з В Б П  1 4 .  3 0 . 2 - П 930

!о
в =

<Ж
Я

< 6ое : 0 Б 0 3 Н А Ч Е  Н  И  Е Н а и м е н о в а н и е
КОД НА ИСПОЛНЕНИЕ. 

1-12.1-02 ООО- При м е ч а-
НИЕ~ 01 02 03

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
А  3 U 3 4 .  1.12.1 -00. 000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X
AS 1 .1 5 4 .1 - 1 2 .1 - 0 0 .0 0 0  Д2 У з е л  1 X X X X
AS 1 .1 3 4 .1 - 1 2 .1 - 0 0  000 ДЗ Узлы I H . . .Y X X X X
AS 1  134-1-12.1 -  00.000 ВМС В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1.134.1-12.1 -  00.300- 02 КАРКАС ПР О С ТРА Н С Т В А 1 1
- 0 3 К а р к а с  п ро с т р а н с т в  Ш 1 1

A h 2 1.1 3 4 .1 -1 2 .1-0 0 .2 0 0 З а г л у ш к а  б е т о н н а я  Б2 ч 2 2 2

М а т е р и а л ы

3 Б е т о н  т я ж е л ы й

М а р к и  М150,^24аокг/м* 0,43 0,46 М *
К е р а м з и т о б е т о н

МАРКИ М150,1^1800 Кг/мь 0,43 0,46 м *

г НКОНТР ГИБЕРМАН^
НАЧ ОТД Росинским
Га инж огд Пе р в у ш и н  '
Га коне отд Па л ь м а н  .

гип ПААЬМАН
РУК ГР ВОЛКОВА '

1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  -  0 5 . 0 0 0

Блок В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  
(ВБП 14.28.2-Т j В В П  14.28.2-nj 

В В П  14.50 2 -T j ВБП14.30 .2-П)

СТАДИЯ М а с с а Ма с ш т а б

Р с м .
Т А Б Л Г - 2 0

л и с т  I Л и с т о в  i

Ц Н 1 М П ж .И Л И 1 Ц А

< 9 7 / 4  / /



НО
ДА

- 
{П

од
пи

сь
 И

 Д
АТ

А 
|В

ЗА
М 
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п°-
0 Б О З Н А Ч Е  Н И Е М а р  к  а н>

ММ
М а с с а ,

к г
1 . 1 5 М - 1 2 . 1 -  05.000 ВВП 16.26. 2 -Т

2790
1270

-01 ВВП 1 6 . 2 8 . 2 - П 1030
-02 ВВП 16. 3 0 . 2 - Т

1990
1350

-0 3 ВВП 16.30. 2 - П 1090

£ <.
Xсэво

«Оо
t=z

О б о з н а ч е н и е W А и м е н о в а н и е
Кол.НА ИСПОЛНЕНИЕ 
МЗМ. 1-12.1 -03.000- Пр и м е ч а 

н и е- 01 02 03
Л 0 К У М Е Н Т А Ц .И Я

аз 1. 16*1.1-12.1 -  00. 000 ТО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X
АЗ 1. 15Ц.1- 12.1 -  00-000 Д2 Ч5ЕЛ Ж X X X X
АЗ 1. 1 3 Л . 1 - 1 2 . 1 -  00.000 Д1 УЗЛЫ 1 . . . Я X X X X
АЗ 1. 134.1- 12.1 -  00.000 ВМС Ведомость ра с х о д а  стали X X X X

Сб о р о ч н ы е  единицы

АЗ 1 1. 134.1-12.1-00.300-04 К а р к а с  простра нс тв . к п 5 1 1
- 0 5 К а р к а с  пространств, к п б 1 1

АЧ 2 1. 15*1.1-12.1 -  00.200 За г л у ш к а  б е т о н н а я  Б2 2 2 2 2

М а т е р и а л ы

3 Бе т о н  т я ж е л ы й
Марки  м is q , ^ оокг/мз 0,51 0«34 м *
К е р а м з и т о ь б т о и
МАРКИ ЛИБО,^ 1800 КГ/ЛАЪ 0,51 0,54 м *

1.15*1.1 - 1 2 . 1  -  05.000

Блок В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  
(ВВП 1 6 .2 8 .2 - Т ; В Б П  16.28.2-П, 

ВВП 16-30. 2 -Т )  ВБП16.30Д-П)

Стадия МАССА М а с ш т а б

Р с м .
ТАБЛ . 1 : 20Н КОНТР ГИБЕРМАН^

НачодЛ Росинским
[Гмнжшд Первуш ин  ' Л И СТ  | Л И С Т О В  1
1л КОНСШД Пальмам

Ц Н И ИЗ П Ж И Л И Щ Агип Пааьм ан  |
Рук гр ВОЛКОВА

/ 9 7 / 4  / г
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-уурц»нани
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О б о з н а ч е н и е М а р к а Jit Ма с с а ,
к г

1.154.1 -14.1- 06.000 В Б Х 1& 14.5 -Л 1350 950

-01 ВБХ 16. 5 .5 -П 45 0 310

I■е*
Xосо

гОое= 0 Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е Н а и м е  н о в а н и е
КОЛ Н А  ИСПОЛНЕНИЕ 
1.1341-1£1-06 000- Приме м  а -

НИЕ- 01
Д о к ч  м Е Н Т А Ц И Я

АЗ 1. 1 5 4 .1 - 1 2 .1 -  00,00070 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X
АЗ 1. 134.1-12.1 -о о. 000 ДЗ Узлы IM . . V X X
АЗ 1. 134.1-12.1 -OO.OQOBMC Ведомость расхода стали X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  п р о с т р а н с т в

АЗ 1 1. 134.1-12.1 -  00.500-04 КП11 1
- 03 КП 12 1

А4 i 1. 1 3 4.1 -12.1 -  00.070-01 Из д е л и е  за к л а д н о е  м н е 2 2

М А Т Е  Р И А Л Ы
3 Ке р а м з и т о б е т о н

Ма р к и  мгоо,1р12оокг/м* 0,73 ОДЧ м*

Н КОНТР ГйБЕРМАН^
Начшдйй ТЪсинский
Га инжопга Первуш и н
ГлконстшдПальм а н
гнп Па аьм а н  ат ыРак гр Во л ко ва *5

1 134.1-12.1-06.000

Блок в е н ти л я ц и о н н ы й  

(ВБХ. 16.14 5-П,ВБХ1б5.5-п)

Ст а д и я М а с с а М АСШ ТАБ

Р
см

Т А Б Л 1-.20
Аист I Листоь 1

ЦН1Ш Пж ИЛИ1ЦА
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■ Ч~соX
51ЛзГ -

1-1

52
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15
£
1-в-

«гас
Л

•0ое=
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Пр и м е 

ч а н и е
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1  1 3 4 .М 2 . 1  -  о о .о о о т о Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е
АЗ 1. « М - 1 2 . 1 -  00.  000 дъ У з л ы  Ш . . .  v
АЗ 1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  -  00. 0 0 0  ВМС В е д о м о с т ь  расходастали

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1. « < 1 . 1 - 1 1 . 1  - 00.500- 0^ Ка р к а с  п ро стр ан ств .кшз 1

А4 2 1. « ц . м г .1 - 0 0 . 0 7 0 Из д е л и е  з ак л ад н ое  ми-1 2
Л е т а л и

Б4 3 П р о б к а  д е р е в . а н т и с е п -
Т И Р О В А Н Н А Я  4 0 x 4 0 *  60 4 0 ,0 0 0 1л ?

М а т е р и а л ы

4 Ке р а м з и т о б е т о н
М А Р К И  М Ю О ^ - 1 2 0 0  кг/мъ 0,64 м *

1 . 1 3 * 1 . 1 -  1 2 . 1 -  0 7 .  00 0

Б л о к  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  
В Б К  1 2 . 1 4 . б - П

Стадия л\ACCA1 Масштаб

Р 830 1 ^ 2 0Н КОНТР ГИБЕРМАН _ —

Нам (ЛАМ Р о с и н с к и й

Га инж год ПЕРВУШИН А и с т  I Л и с т о в  1
Г ш н с п п д ПАЛЬМАН

Ц Н И Н З П ж и л щ ц дгмп ПААЬМАН 1

Рак гр ВОАКОВА
|6
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол П Р И М Е '
Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

АЗ i.i34 .t-iu -oo . ооо то Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ U H . 1-11.1 -00. 000 АЗ У З Л Ы  IM ...V

АЗ 1.134.1-1М -00-000 ВМС В е д о м о с т ь  р а с х о д а  СТАЛИ

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1.1341-1М-00. 500-05 К а р к а с  п р о с т р а н п

8
*

1

II
I!

ra
 1 

JB
-;

1

А<| 2 1.134.1-1М-00.400-01 Из д е л и е  з а к л а д н г
Л е т а л и

БЧ 3 П р о б к а  д е р е в , а н т и с е п -

— —
Т И РО В А Н Н А Я  4 0 * ^ 0 > 6 0 в 0 ,0 0 0 1 л?

М А Т Е Р И А Л Ы

к К е р а м з и т о б е т о н

м а р к и  MIOOf UOOW/m'4 0,86 Мъ

--

-----

1.134.1-12.1 -  08.000

Б л о к  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  

ВБК16.1Ч. 6-П

Стадия i\aacca1 МАСШТАГ

P 11100 1 : 2 0Н КОНТР ГЙБЕРМЛН.
Нлч отд№ IРОСИНСКИМ
Гл инжагд 1ГГерв у ш и н АИСТ 1 Л и с т о в  f
Га констод 1Па л ь м а н  -

Ц Н И и З П ж и м ш АГИП 1пальмам  i
йак гр  1Волко ва Я м ы /

/ 9 7 / 0  {т
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1 . 1 3 А  1 -  1 2 . 1  -  0 0 . 0 0 0  Д 1
Н КОНТР ГйБЕРМАН
Нам отд̂ Росинский

^ 3  Е Л  I

Стадия Аист Листов
"Га мнж ота Пе рву шин р 1
Гл констщ Па а ь м а н

Ц Н И И З П ж и л м щ агип Па а ь м а н
Рак гр Во л к о в а

/97/9 /9
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Н КОНТР ГИБЕРМАН
НАЧАТАЯ Росинским
Га инж отдПЕРВУШИН -// / -
Га констотдПааьман ,ШйлЯ
тип ПАЛЬМАН ФСнЯ?
Рак гр ВОЛКОВА 1a4Uu*i*

1 . 1 3 * 1 . 1 - 1 2 . 1 - 0 0 . 0 0 0  Д 2

' У з е л

Стадия Лист Листов
1

Ц Н И И З П  жили ар
19 7/4 / г о
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Н КОНТР ГИБЕРМАЦ фА г ^ -

Нам отдь12/цРосинский
Га инж отдПервушин
Гд констотдПальман .
гип Пальман •
Рак гр Волкова 0

U 3 4 .  < 4 2 . 1 -  0 0 . 0 0 0  Д 5

У з л ы
СТАДИЯ Лист Листов

р 1

Ж . . .  Y Ц Н И И Э П  Ж И Л И Щ А
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if В и д  Б

гО
00

iо•©-
<X

Я
«оос= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код П р и м е

МАНИЕ
Л е т а л и

БЧ 1 1. 15* 1 . 1-  1й 1 -  00.201 фьм ГОСТ 5781 82{Цго 1 0,096кг
М а т е р и а л ы

21 к е р а м з и т о б е т о н

М А Р К И  МЮО |^ 1 2 0 0 кг/мъ 0̂ 002 Мъ

1 . 1 5 М - 1 2 . 1  -  0 0  2 0 0

З А Г Л У Ш К А  
Б Е Т О Н Н А Я  Ь 2

Стадия М асса  М асштаб

5. Q 1 - 5
Л и ст  | л и с то а  ~Т

Ц Н И Н Э П  Ж И Л И Щ А

/ 9 7 / 9  г г
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Рис! Рис.2 Рис.З

: т %
o f  : — , «о ] м

“ ч 1< 55*
25 ,̂ 500 ,

860

S L t l
U .гА..ц 
.■ • 1

► 4 
».лЩ: у

м25 п 405 ГN IS 2
f 1340

~тр.
* • '

0гг5[2Цр 405,405
Т т
ОД}"Г 2

15>80 <

£
£ Зо

н
а сО

ОЕ=
О Б О З Н А Ч Е Н  И  Е Н а и м е н о в а н и е

К О Д . Н А  И С П О Л Н Е Н *  Е <.134.f-12.1- 00.300- Пр и м е 
ч а н и е- 01 02 0 3 04 05

А о к ^ м е н т а ц и я
АЗ 1 . 1 3 4 . 1 -  1 2 . 1 -  00.000 ТО Те х н и ч е с к о е  о писание X X X X X X

Сбо р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 -  00 .0 10 К а р к а с  К Р 1 2
- O f К Р 2 3 4
-03 К Р 4 2
-0 4 КР5 3 4

АЗ 2 1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  -  00.030 К Р 1 3 2
-0 1 КР14 2 1

смо1 К Р 1 5 2

гоо1 К Р 1 6 2 1
АЗ ъ 1.13 4. 1 - 1 2 . 1 -  0 0 .0 5 0 С е т к а  а 2

- 0 1 с г 2
-  02 с з 2
- 0 3 С4 2
- 0 4 С5 2
- 0 5 С6 2

АЗ 4 1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  -  00 .0 30 -0 6 К а р к а с  К Р 1 9 1
- 0 7 К Р 2 0 1

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с . Н ,мм
Ма с с а ,

к г
1.134.1-12.1-00.300 К П  1

1
2770 8,34

-  01 К П  2 2970 8,62
- 0 2 К П З

2
2770 10,12

- 0 3 КП 4 2970 10,44
- 0 4 КП 5

3
2770 11,61

- 0 5 К П 6 2970 12,54

Н КОНТР 
НйГшдЩ 
гх инж СТА

ГИБЕРМАН
Росинский
Пе р в у ш и н

2 ^ -

1ГИП ЧАЛЬ МАИ
Рак г р  1 Волкова \6am~t

1 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 -  0 0 .3 0 0

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

( К П 1 . . .  К П 6 )

Ст а д и я Ма с с а МАСШ ТАБ

Р
с м .

Т А Б Л . -

А и с т I Л и с т о в  1

ЦНШПжИЛИЩА
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гъ

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КОЛ НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.1ЪЧ.Ы2 1-00.400- П р и м е ч а -

НИЕоо- осо ос= - 01
Д о к у м е н т а ц и я

кь М34.1-Ш -оо.ооото Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X
Сборочные единицы

кь 1 1.134.1-12.1- 00.020 Каркас КР21 2
-01 КР22 2

АЗ г 1-12-1 - 00.060 Сетка С7 2
-01 С8 2

КЪ ъ 1134.1-121 00.020 Ка р к а с  КР7 2
-01 КР8 г

О б о з н а ч е н и е М а р к а
6

мм
L .

м м
к ,

ММ
М а с с а ,

к г
1 . 1 3 * 1 . 1 -  1 2 . 1 - 0 0 . 4 0 0 К П 7 155 6 6 0 500 3,0

- 0 1 К П 8 240 1 34 0 2 ^ 0 З Д

1 .1 3 4 .1 - 1 2 .1 - 0 0 . 4 0 0

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

( К П 7 ,  К П 8)

Стадия Масса МАСШТАБ

Р
см.

ТАБЛ. -Н КОНТР Г и Б Е Р М А Н  -

НАЧ СПА N2** Росинским Л Я —

Га  н н ж  о т д ПЕРВ9ШИН ЛИСТ I ЛИСТОВ 1
Глшстотд П а а ь м а н  Т

Ц Н Ш ] П  Ж И Л И Щ Агип П а л ь м а н

Рак г р В о л к о в а

/97/4 24
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы ,  м м

Ма с с а ,
к гL h С

1.134. 1- 12.1 00.010 k p i 2770 2В0 250 0, 81
- 01 КР2 2770 220 250 0,74
- 0 2 КРЗ 2370 220 300 0,62
- 0 3 КР4 2970 280 300 0,85
-04 КРБ 2970 220 300 0,78
- 0 5 КРб 2570 220 250 0,7 0

ШАГ С

го гоо Г0СТ1Ч098-68КТ-2

L

г
£о.о
•9-

<
XоГО

ГО
о
а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.13*1.1-12.1-00.010- Пр и м е  

МАИ ИЯ- 01 02 03 04 05
Л е т а л и

фк В р 1  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
64 1 1 ,1 3 4 .1 -1 2 .1  00.011 t=  2 770 2 2 0,25 КГ

1.134.1-12.1-00.012 1-  237 0 2 0,22 КГ
1.134.1- 12 1 -0 0 .0 13 Ь  2970 2 2 0,27 КГ
1 1 3 4 . 1 1 2 . 1 -  00.014 2 5 70 2 0,24 КГ

БЧ 2 1 . 1 34 . 1 - 1 2 . 1 -  00.015 е= 280 12 12 0,03 КГ
1 . 1 34 . 1 - 1 2 . 1 -  00.016 £= 220 12 9 12 11 0,02КГ

1 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1  -  0 0 . 0 1 0

К а р к а с  ( k p i . . .  к р б )

СТАДИЯМасса МАСШТАБ

р
см. 

ТАБ А
-

Аист | Аистоь 1

Ц.НиИЗПжилищА

/ 9 7 / 9  £ 6
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О б о з н а ч е н и е На и м е н о в ан и е

Кол. НА ИСПОЛН ЕНИЕ 113Ч.1-1У-00Д53О
Пр и м е  - 
чание- ш 02 03 0** 05 06 07

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Р и с .2

. 2 . 1 1 1 .

A3 1 1.(34.1-12.1 -  00,0(0 Ка р к а с  k p i 1

-01 КР 2 1 1

-02 К Р Ъ 1
-03. KP и 1
-о** К Р  5 f 1

z
~ \  

4 ___1

1 , -05 КР6 1

у
-xf

»

::: zd*k~. .г э

I

i t

1
_

ac .

Л е т а л и

AA 2 1.(34.1-12.1 - 00.001 П1 1 1 1 1

Oiок пъ 1 1 1 4

С б с з и д ч е н и е Марка Рис.
Размеры, mm

Масса,
кгH h

f , ; i   ̂ s-12.1- 00, 030 К P 15

i

2770 280 1,89
-  Of KP 14 2770 220 1,82

1.134.1 - ш -  00.030-  o z KP15 2970 2 8 0 1,96
-  0 5 KP16 2970 2 2 0 1,88

Ка р КАС(кР13...КР20)

Стадия Масса М асштаб

- Oil KP 17

l

2770 220 1,79 И КОНТР Г И Б Е Р М А Н  t ~ ~ /Т 7 2 Р см.
ТАБЛ.

-
-  05 KP 18 £970 220 1,85 Нлч.отд̂ Росинский Ч Я Х -

[дннж'щ П е р в у ш и н Лист I ЛИСТОВ 1фQ1 KP 19 2570 220 167 iiK ir j П а л ь м а м

иНШЗПжилищАKP20 2570 220 1.73 тип Пальман \
~ U I Рак гр~ В о л к о в а /

f 9?/9 a s
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5
I

<ЖогО Sс:
О б о а н А Ч Е н и н H a h m e h o s a m h e

Кол. НА И С П О Л Н Е Н И Е Н З Ч Я С .т м о Пр и м е ч а н и е
— 01 02 03 04 05 06 07

Л е т а л и

* 4 В Р1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
БЧ -1 1 . 1 3 4 . 1 - ш - о о ,  061 1  = 580 5 7 0 , 0 5 4  к г
БЧ Ш М - Ш -00.062 1  = 1 3 4 0 А 6 0,120 КГ
БЧ 1.13* 1.1-12.1-  00.063 1  -  4 4 0 4 6 0 , 04о к г
БЧ 1.13*1.1-121-0 0.064 1  = 1 4 8 0 5 0,136 КГ
БЧ 1.134.1-12.1-00.065 1  =1960 5 0 , 1 8 0 кг

БЧ г 1,134.4-12.1-00.066 «1 оо СП Q 3 10 0.080 кг
БЧ 113 4 .1 -1 2 .1 -0 0 .0 6 2 1  = 1340 3 0 ,1 2 0  КГ
БЧ 1 134.1-12.1-00.067 1  = 1 0 3 0 Б г 0 , 0Э5 КГ
БЧ 1.134.1-12.1-00.068 1  * 1 5 4 0 6 г 0 , 1 4 0  КГ
64 1.134.1-12,1-00.069 1  = 92 0 8 0 ,0 8 5  КГ

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Р А З М Е Р Ы  , ММ М а с с а ,

К ГН h С d а t
1 . 1 3 4 . 1 - 1 2 . 1 -  00.060 С 7 580 860 200 250 30 4 0 0 , 5 1

-  01 С8 580 1340 200 250 4 5 4 0 0 , 7 5
- 0 2 С9 1340 1030 300 250 65 40 1 , 0 6
- 0 3 С Ю 1340 1540 300 250 20 40 1 , 4 4
-О А С11 440 1030 300 350 65 4 0 0, 35
-0 5 С12 440 1540 300 350 20 40 0 , 4 7

1 о СП С13 1480 920 200 200 60 40 1 ,3 6
- 0 7 С 14 1950 860 200 200 30 80 1 ,6 9

1 1 3 4 .1 -1 2 .1 -  0 0 . 0 6 0

С е т к а  ( С 7 . . .  с < 4 ) Р  см ш  -Н. контр ГИБЕРМАН_ —_
НАЧ OTA Н24Росинским ^ 7 ---
1лмнж отд Первуш и н : Лист 1 листов 1
Гл.консщ Пальмам^

Ц -Ш И З П  ж и л и щ аrun Пальмам -1
Рук.гр Волкова

S 9 7 M  3 7
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0 Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е М а р к а а,мм
М А С С А ,

КГ

1 . 1 3 А . 1 -  1 2 . 1 -  0 0 . 0 7 0 М Н  1 т 1 | Ъ 8
- O f М Н 2 9 0 1 , 3 5

Ъ\
£
СР&

«г
з:
оЮ SЕ=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е <ОЖ
Пр и м е 
ч а н и е

Л е т а л и

ВЧ 1 Ш Т  1 - 1 2 . 1  -  00. 071 Полоса бмг ог осиоз- 76^
' 0Л0СА ВСГЗКЛ2Ш380-7* ° 1 0. 68КГ

БЧ 2 Ш А .  1 - 1 2 . 1 -  00. 072 0  8 A I  ГОСТ 57 81 - 82
£=250 г 0,10 КГ

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  ИЗДЕЛИ5
Ъ г а й к а  m i 6 rocT59ts-7o,f 1 0, 03 КГ

П е р е м е н н ы е  д а н НЫЕ  Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И И
1. 134.  1 - 1 2 . 1 - 00 .  07 0

Л е т а л  и
БЧ к ш < ( . 1 - 1 2 . 1 -  00. 073 0 8  А Т  ГОСТ Б 7 8 Ь  82

£=620 2. 0, 23 КГ

1 . 1 34 . 1 -  12.1- 00. 070-01
Л е т а л  и

БЧ к 1 . 131! -  3.1-12. 1-00. 074 9*8 A I  ГОСТ 5 78 1-8 2
£=560 2 0, 22 КГ

1 . 1  - 1 2 . 1  -  0 0 . 0 7 0

И з д е л и е  з а к л а д н о е
(М Н  1 ; МН 2)

Сталия мАССА, Масштаб

Р  сМ.ТАБ/\ 1:50Н. контр гМБЕРМАН
НЮЛЯША FЯсинский
Гл HHVK (ПД (1ЕРВУШИН Аист I Листов 1
Гл ионе атд IlAAbMAH '

Ц Н И И З П ж и л и щ аГИП IТААЬМАН
Рук ГР Волкова

/ 9 7 / ц  з г
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90

Iо
*Xсэ•О

*оо
е= О бозн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ

Приме
чание

Д е т а л и

БЧ 1 f. 15М -12 1- 00.081
n - « i S S 8 ffiS»«

1 0,76 кг

БЧ 1 1 13*» 1'121-00 082 *10 AI ГОСТ 5781-81 •?? МО 1 0,16 кг

------— —

------------JL______

Н КОНТР ГИБЕРМ АН J
НдчотдНг̂ Росинский -Зу 1— -
Гдинж отд П е р в у ш и н

Гд конст ОТД Пальман

run Пальмам <щ и
РУК ГР ВО Л К О В А

i . W  i -  1 l . i  -  0 0  080
УШ*Л l , T r . ^ J D T . H

И з д е л и е  з а к л а д н о е
т ъ

0,92 1 5

Аист | Листов 1

ЦШ НЭПж илищ л

32
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И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е
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А Р М А Т У Р А  К Л А С С А
Вс е г о

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ МАРКИ Г А Й К А
Вс е го

О б щ и й
р а с х о д ,

К Р

Аг1 Вр-1 АТ ВСТЗ КП2
ГО С Т  5 7 8 1 - 6 2 ГОСТ 6 7 2 7 '8 0 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 10 3 -76 ГОСТ 5915 - 7 0 *

06 епо f > 1 2 ИТОГО 0 А ИТОГО 08 0 (0 -6x120-6x90 М16
ВБП9 2 8 .3 -Т

0.17 2,16 2,33 6,18 6,18 8 ,5 8 ,5ВБП9.2 8 .3-П
ВБП9. 3 0 .3 'Т 0,17 2,16 2,33 6А6 6А 8,8 8 ,8ВВП9. 3 0 .3 -П
ВВП 1А- 28 2 *Т

0,17 2,10 2 ,2 7 8,02 8,02 10,3 1 0, 3
ВБП (4 28.2-П
ВБП 14 30.2-Т 0,17 2,10 2 ,2 7 8,ЗА 8,34 10,6 10,6ВБП14 302-П
ВБП 16 28.2-Т

0 .U 2,10 2 ,2 7 9.51 9,51 11,8 1 1 , 8В Б П 16 28.2-П
ВБП 16.30 2-Т

0.17 2,10 2 ,2 7 10АА ЮМ 12,7 1 2 ,7
ВБП 16.30 2-П
В Б Т д .6 .5 -Т 0,86 0,86 2,1 А 2,14 з,о 3 ,0
В Б Т 9. 6 . 5- П
В Б Т 1 А 6 Л -Т 0,86 0,86 2,54 2.54 3 ,4 3 ,4
В Е Т А б А - Т
ББХ (1 .(4 .5-П 2,10 2,10 A M AM 6,1 1,34 2 ,7 7 8 ,9
В Б Х Н . 5 . 5 - П 0,86 0,86 1,92 1,92 2,8 1,28 1,36 0 ,0 7 2,71 5, 5
ВБХ 16.14.5-П 2,10 2,10 5,28 5,28 7 А 1,28 1,36 0 ,0 7 2,71 10,1
ВБХ 16 5 .5-П 0,86 0,86 2,61 2,61 3,5 1,28 1,36 0 ,0 7 2 ,71 6,2
ВБК (2 .(4 6 -П 5,32 5,32 4 ,o k 4.0А 9А 1М 1,36 0 .0 7 2 ,7 7 12,1
ВБК16.1А.6-П 5,32 5,32 5.22 5,22 10,5 1,28 1,36 0 ,0 7 2 ,71 13 ,2
К В Б -2 0 .9 1 1,69 1,69 1,7 0,64 3,04 3,68 5 ,4
К В Б -16 .10.1 1,36 1.36 1,4 0,64 3,04 1 3,68 5 ,1

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

НКОНТР ГиБЕРМАЦ
Ш  0ТДН24 Росинскми —

ГЛ ИННША Пе р в у ш и н -
ГА КОНС,ОН ПЛЛЬМАН *
ти п П ААЬ М АН  с
Р у к  г р В о л к о в а Г

( 3 4  \ -  12 1 -  00 000 ВМС
СТАДИЯ1 Л И С Т  | А И С Т О В

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  
с т а л и ЦНИИЗП ж и л и щ а
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