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Обозначение

1.136.9- 22.5/83-QI КМ.

1 . 136.9- 22.5/88-02 KTvl.

1 .136.9- 22.5/^8-03 КМ.

1 . 136.9- 22.5/88-04 КМ.

1.136.9- 22.5/88-05 ИЛ. 

I Л 36.9-22.5/88-06 КМ.

1 .136.9- 22.5/88-07 ЮЛ.

1 . 136.9- 22.5/88-08 КМ,

1 . 136.9- 22.5/88-09 КМ.

1 . 136.9- 22.5/88-Ю КМ.

1. 136.9- 22.5/88-11 ИЛ.

Наименование

Пояснительная записка

Окна и балконные двери со спарен
ными переплета®.
Номенклатура.

Окна и балконные'Двери с раздель
ными переплетами.
Номенклатура.

Расположение элементов окон

Установка приборов. Примеры.

•Алюминиевые элементы деревоалю- 
миниевых окон и балконных дверей, 
Номенклатура.

Деревянные элементы деревоалюми
ниевых окон и балконных дверей. 
Номенклатура.

Номенклатура профилей.

Схемы установки подкладок под 
стекло.

Спецификация стекла.
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I .  Введение

1 .1 .  Настоящая серия содержит рабочие чертежи типовых дерево
алюминиевых окон и балконных дверей (в дальнейшем -  изделия) с 
двойным остеклением с внутренними деревянными и наружными алюми
ниевыми переплетами заводского изготовления, а также чертежи 
составных частей: алюминиевых и деревянных элементов.

1 .2 .  Ъшы и размеры изделий приняты в соответствии с "Единой 
для всех видов строительства номенклатурой окон и дверей из де
рева, стали и алюминиевых сплавов", одобренной Госстроем СССР по 
протоколу от 21 марта 1978 г .  с изменениями 1* MK-3-2I79 от 18 ию
ля 1983 г . ,  а также в соответствии с ГОСТ I I2 I4 -8 6  "Окна и бал
конные двери деревянные с двойным остеклением для жилых и общест
венных зданий. Типы, конструкция и размеры".

2 . Область применения

2 .1 .  Деревоалюминиевые окна и балконные двери предназначены
для заполнения светопроемов общественных зданий в  1-1У ветровых 
районах.СССР.

2 .2 .  Сопротивление теплопередаче изделий следует принимать 
согласно приложению 6 СНиП It-3-7^06 аналогично изделиям в дере
вянных переплетах.

3 .3 .  В состав выпуска включены:
-  чертежи изделий типа С и Р;
-  комплектующие изделия: элементы блокировки марок ЭС и ЭР, 

комплекты элементов обрамления марок КОС и КОР, элементы обрамле
ния (нащельники) для ленточных проемов и проемов с четвертями

_jeapo.K НС я HP.
Кроме этого в выпуск включены составные элементы деревоалюми

ниевых окон и балконных дверей, в том числе: .
-  номенклатура алюминиевых элементов типов С и Р (наружные 

переплеты);
-  номенклатура деревянных элементов (внутренние переплеты) ;
-  детали стыковки алюминиевых элементов.

4 . Конструктивные решения

4 .1 .  Конструкции деревоалюминиевых окон и балконных дверей 
типов С и Р решены на едином комплекте алюминиевых профилей. Из 
этого комплекта для изделий типа С используется 7 профилей; для 
типа Р -  8 профилей; для приборов 4 профиля; для элементов обрам
ления (нашельников) -  3  профиля.

Резиновые профили, комплектующие все типы изделий, приняты по 
номенклатуре профилей типовых конструкций окон, дверей,витражей 
и витрин из алюминиевых сплавов.

2 .3 .  Сопротивление воздухопроницанию заполнений световых 
проемов окон и балконных дверей следует принимать согласно при
ложению 10 СНиП Н-3-7^6*  с коэффициентом 1 ,1 .

3 . Типы и размеры

3 .1 .  Деревоалюминиевые окна и балконные двери подразделяются 
на два типа:

тип С -  со спаренными переплетами;
тип Р -  с  раздельными переплетами.

3 .2 .  Габаритные размеры деревоалюминиевых изделий и размеры 
проемов для них соответствуют деревянным окнам и балконным дверям 
по ГОСТ Ц 214-86.

4 .2 / Конструкции представляют собой комбинированные по мате
риалу изделия, состоящие из наружных переплетов, выполненных из 
алюминиевых сплавов и внутренних деревянных переплетов.

4 .3 .  Для изделий типа С наружные алюминиевые переплеты выпол
нены в виде отдельных рам (коробки и створки), а внутренние пере-
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плеты представляют собой наружную часть деревянных окон для об
щественных зданий серии Р по ГОСТ 11214-86 с переносом паза под 
остекление на внутреннюю поверхность окна или дверного полотна.

4 .4 . Для изделий типа Р наружные алюминиевые переплеты выпол
нены в виде рам, включающих ство р у  и коробку, а  внутренние пере
плеты представляют собой внутреннюю часть деревянных окон для об
щественных зданий серии Р по ГОСТ I I2 I4 -8 6 .

4 .5 . Наружные переплеты из алюминиевых сплавов (алюминиевые 
элементы) должны изготавливаться на специализированных заводах 
строительных алюминиевых конструкций, а внутренние переплета (де
ревянные элементы) должны изготавливаться на деревообрабатывающих 
комбинатах.

Соединение алюминиевых и деревянных элементов должно осущест
вляться в заводских условиях®

4 .6 .  Алюминиевые элементы изготавливаются из прессованных 
профилей в соответствии с ГОСТ 22233-83 из сплава AS3E ГОСТ 4784-74* 
в состоянии материала Т£ шш_„Т5. Для уплотнения притворов створных 
элементов и зазоров между стеклом и алюминием применены профили
из резины марки НО 68-1 по 2У 38-105-1 ОШ-86 или резины 6190 
ТУ 38-105.376-82» • ‘ * ' ‘

Деревянные элементы,изготавливаются в соответствии с требова
ниями ГОСТ 23166-78 “Окна ж балконные двери деревянные» Общие тех
нические условия" и ГОСТ 11214-86.

4.7» Коробки и створки алюминиевых элементов собираются в рам
ки из линейных .элементов, обрезанных под углом 45°. Соединение , 
осуществляется при помощи о д и н а к о ш  яййравляющшс'пластик и утло- • 
вых,вкладышей, выполненных из • прессованных алэдиние(вых профилей, 
методом запрессовки. * ;

4 .8 . Створки и дверные полотна алюминиевых элементов для изде
лий типа С присоединены к деревянным створкам. Соединение осущест
вляется с одной стороны створки через петли, а с другой стороны 
при помощи заверток-стяжек типа ЗИ по ГОСТ 5090-86 . Петли за 
креплены к /деревянной створке шурупами 4x25 ГОСТ 1X 44-80*. Оси 
петель входят в отверстия в угловых вкладышах алюминиевых створок.

4 .9 .  Алюминиевые коробки изделий типа С присоединены к дере
вянным коробкам шурупами .4x25 ГОСТ II44-8C?6, которые расположены 
равномерно по периметру с шагом 300-400 мм. Между алюминиевой и 
деревянной коробками в пазу алюминиевого профиля установлен рези
новый уплотнитель. Все ШУРУПЫ ВХОДЯТ В СОСТАВ А'шМИНЦЕВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ.

4 .1 0 . Створки алюминиевых элементов изделий типа Р присоедине
ны к алюминиевым коробкам через петли самой аре зающими винтами 
6x14 ГОСТ 10621-80.^

Алюминиевые коробки в сборе со створками присоединены к 
деревянным коробкам шурупами 4x25 ГОСТ 1144-80*, которые располо
жены равномерно по периметру о шагом 300-400 мм. Петли алюминиевых 
створок дополнительно закреплены к деревянным коробкам шурупами 
4x25 ГОСТ П44-8СЯ. Алюминиевые фрамуги и створки связаны о внут
ренними деревянными через регулируемый фрамужный соединитель.

4 .1 1 . Провисание алюминиевых створок при закрывании устраняет
ся компенсатором зазора, который состоит из двух клинообразных по
лиэтиленовых прокладок. ____________

4 .1 2 . Для отвода воды з  нижних .горизонтальных профилях алюми
ниевых коробок и створок предусмотрены специальные отверстия.

4 .1 3 . В изделиях типа С , с целью герметизации межстекольного 
пространства, в пазу алюминиевого штапика, служащего для крепле
ния стекла, установлен резиновый уплотнитель из профиля ПР-11.

4.14» Общие технические требования к изготовлению, комплект
ности, правилам приемки, методам контроля, маркировке, упаковке, 
транспортированию и хранению дере во алюминиевых окон и балконных 
дверей следует принимать по ГОСТ 25097-82.

4 .1 5 . Алюминиевые элементы с целью з ащитно-декоративкой 
отделки должны быть анодированы. Внешний вид анодао-от т ого  
покрытия должен соответствовать требованиям ГОСТ 9*3 
Толщина анодно-окисного покрытия должна есе^анл^ть 1 5 , . , . 2 1  мкм 
по ГОСТ 9 .0 3 1 -7 4 * . На деревянные конструкции наносился лако
красочное покрытие.

/ 136.9- 82.5/66 ~ 01/СМ,
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4 .1 6 . Остекление полотен и створок осуществляется листовым 
оконным стеклом толщиной 4 мм по ГОСТ I I I - 7 8 .  Стекло ставится на 
опорные подкладки, опирается на фиксирующие прокладки и закрепля
ется по периметру четырьмя штаниками. Схемы установки опорных и 
фиксирующих прокладок приведены на листе 1 -136. 9 - 2 2 .5/вв - 06 КМ.

4 .1 7 . Установку приборов в деревянных элементах всех типов изде
лий й ИХ ОСТЕКЛЕНИЕ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ Н 2 Ц '86.

5 . Монтах и эксплуатация

5 .1 .  Поставляемые потребителям изделия должны быть собранными 
в блоки полной заводской готовности: иметь окончательную отделку* 
установленные приборы, остекление и уплотняющие прокладки, за ис
ключением выступающих частей приборов открывания и шташков, кото
рые поставляются в комплекте с изделиями.

По требованию потребителей оконные и дверные балконные блоки, 
могут поставляться без остекления, с деревянными элементами, изго
товленнымипод окончательное отделочное покрытие. 7

5 .2 .  Комплекты элементов обрамдения для изделий, устанавлива
емых в отдельные проемы, нательники и элементы блокировки для из
делий, устанавливаемых в ленточные проемы и проемы с четвертью 
должны поставляться по заказной спецификации в отдельной таре.

5 .3 .  Монтаж деревоалюминиевых окон и балконных дверей следует 
производить в соответствии с проектом производства работ, утвер
жденном в установленном порядке и требованиями настоящего техни
ческого описания,

5 .4 . До начала монтажа необходимо произвести работы,связан
ные с мокрыми процессами вблизи проемов и непосредственно в са 
мих проемах.

5 .5 .  Монтаж дере во алюминиевых окон и балконных дверей в про
емах с четвертями следует производить в такой же последователь
ности, как и деревянных по ГОСТ II2 I4 -8 6 :

-  установить оконный блок в проеме;
-  выверить его в вертикальной и горизонтальной плоскостях;
-  вбить крепежные костыли;
-  зазор между деревянной коробкой и проемом заполнить уплот^ 

няадими материалами (минеральной ватой по ГОСТ 4 6 4 0 -8 4  и про- I 
кладками резиновыми пористыми уплотняющими по ГОСТ 1 9177-81).

-  закрепить внутренние наличники» подоконную доску и слив;
-  установить нижний алюминиевый слив и нательник.
5 .6 .  Монтаж деревоалюминиевых окон и балконных дверей в про

еме без четвертей начинается в той же последовательности, что и 
в проемах с четвертями по п .5 .5 . После установки окон в проемы 
следует установить не менее двух пружин наш ель ников, по каждой 
стороне с шагом 500 мм. Нательники устанавливают -  сначала гори
зонтальные, затем после подгонки, вертикальные с резиновыми уп
лотнителями. Пазы в нательника, прилегающие к плоскости проема, 
заполнить герметиком.

5 .7 .  В случае попадания строительных и малярных растворов 
или других материалов на поверхность алюминиевых конструкций их 
необходимо, немедленно, до высыхания, удалить, промыв поверх
ность чистой водой и протереть насухо.

5 .8 .  Систематически, не реже двух раз в год и обязательно 
перед заморозками и в начале весны все наружные алюминиевые по
верхности необходимо очищать от пыли и грязи.

Очистку алюминиевой повёдаооти следует производить губками 
или мягкой ветошью из хлопчатобумажной ткани, предварительно смо
ченной в растворе мягкого мыла, не содержащем свободной щелочи. 
Для очистки можно также использовать моицие средства типа 0В-07, 
ОП-Ю и т .п .

6 . Шрйнровка •

6 .1 .  Устанавливается следующая структура условного обозначе
ния (марки) деревоалюминиевых окон и балконных дверей с наружными 
алюминиевыми переплетами:

/ f36.s-ti.9/6& -ot км.
Лйег_

5
ф ормат ^2 3 5 5 0  cf
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Наименование изделия:
О -  окно,
Б -  балконная дверь.

.Конструктивное исполнение наружной части:
Д -  с алюминиевым переплетом.
_Тип изделия:
С -  со спаренными переплетами;
Р -  с раздельными переплетами. 
Координационный размер проема в дм:
_по высоте,
.по ширине.
_Буквы, означающие:
В ,Г -  варианты рисунков переплетов окна 

одного размера;
Н -  рисунок переплета изделия в зеркальном 

исполнении;
Л -  окно или балконная дверь с левой навес

кой створок (полотен).

Пример условного обозначения (марки) деревоалюминиевого 
окна с наружным алюминиевым переплетом типа С с координационны
ми размерами по высоте 18 дм и ширине 9 дм с вариантом рисунка 
окна В:

ОДС I8 -9B .
* То же, балконной двери типа Р с координационными размерами 

по высоте 28  дм и ширине 12 дм с левой навеской полотен.
ЕДР 28-12Л. .

, То же, деревоалюминиевого окна типа Р с координационными 
размерами по высоте 21 дм. и ширине 18 дм с вариантом рисунка 
окна Г с рисунком окна в зеркальном исполнении:

ОДР 2I-I8PH .

6 .2 . Устанавливается следующая структура условного обозначе
ния (марки) комплектующих изделий из алюминиевых сплавов для 
деревоалюминиевых окон и балконных дверей.

6 .2 .1 .  Обозначение комплектов наружного обрамления для из
делий,устанавливаемых в отдельные проемы:

и *

€
“Т

Вид изделия:
КО -  комплект обрамления окон;
КБ -  комплект обрамления балконных дверей. 
.Тип комплектуемого изделия:
С -  для окон и балконных дверей со спаренными 

переплетами;
Р -  для окон и балконных дверей с раздельными 

переплетали.
.Размеры проема по высоте, в дм.
Размеры проема по ширине, в дм.

Пример условного обозначения (марки) комплекта обрамления окон 
типа С с размерами проема по высоте 18 дм и ширине 12 дм:

КОС I& -I2 .
То же, балконной двери типа Р с размерами проема по высоте 28 дм 

и ширине 9 дм:
КЕР 2 8 -9 .

6 .2 .2 .  Обозначение элементов наружного обрамления (нащельников) 
для изделий, устанавливаемых в ленточные проемы:
X X  - X X
I______________ Вид изделия:

Н -  нательник, . .
Э -  элемент блокировки окон.

____________Тип Комплектуемого изделия:
С -  для окон и балконных дверей со спаренными 

переплетами;
Р -  для окон и балконных дверей о раздельными 

переплетами.
Длина изделия, да . . .
Б у к в ы , означающие:

б -  нательник боковой, 
в -  нательник верхний, 
н -  нащельник нижний, 
п -  исполнение элемента блокировки.

Примечание: нащельники нижние могут быть использованы при установ
ке изделий в проемы с четвертью.

/ /36.9-22.9/88 -  О/КМ.
лт
У
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Пример условного обозначения (марки) нательника для изделий 
типа Р 'длиной 30 дм, верхнего;

HP—30jb.
То же, элемента блокировки окон типа С длиной 21 дм;
ЭС-21П.

6 .3 .  Уст»нлълиьяется следующая структура условного обозначе
ния (марки) составных элементов деревоалшиниевых окон и балкон
ных дверей.

6 .3 .1 .  Обозначение алюкинлевых элементов:
X X X -  X X
I 1 М _____Вид изделия:

А -  алюминиевая часть окон и балконных дверей, 
д -  деталь стыковки окон.

________________ Конструктивное исполнение:
! С -  для спаренных переплетов окон я балконных 
I дверцей, ' ̂
! Р -  для раздельных переплетов окон и балконных
I дверей.

" |_____ Высота изделия, дгл
I ' Ширина изделия, дм
i_____ Буквы, означающие;

В -  вариант рисунка алюминиевой части окна 
одного размера,

Л -  левое исполнение алюминиевой части.

Пример условного обозначения (марки) алюминиевого элемента 
окна типа С с размерами по высоте 1 8  дм и ширине 12 дм с вариан
том рисунка В:

АС I 8 - I 2 B .
То же, окна типа Р с размерами по высоте 21 дм и ширине 

6 дм левого исполнения:
АР 21-06Д .
То же, балконной двери типа Р с размерами по высоте 2 8  дм 

и ширине 9 дм:
АР 2 8 -9 .
То же детали стыковки окон типа Р высотой 12 дм и шириной 

0 ,5  дгл;
ДР 1 2 -0 5 .

6 . 3 .2 .  Обозначение деревянных элементов:

U X X  - X X  _

Li________________ Вид изделия в соответствии с ГОСТ I I 2 I 4 - 8 6 ;
| 0 -  окно,
I Г -  балконная дверь.
L_______________ Серия изделия в соответствии с ГОСТ I I 2 I 4 - 8 6 :

Р -  с раздельными переплетами и дверными полот
нами.

____________ Индекс, обозначающий:
н -  наружная часть изделия серии Р, 
в -  внутренняя часть изделия серии Р.

____________Размер проёма по высоте, в дм.
1_____ Размер проема по ширине, в дм.

___Буквы в соответствии с ГОСТ I I 2 1 4 - 8 6 ,означающие:
В ,Г  варианты рисунков одного размера;
Н -  наружная или внутсенняя часть окна в негатив

ном (зеркальном) исполнении;
4 Л -  наружная или внутренняя часть окна или бал-

-  конной двери левого исполнения.

Пример условного обозначения (марки) деревянного элемента окна 
типа Р с размерами по высоте 12 дм и ширине 15 дм с вариантом ри
сунка окна В:

ОРв JL2-I5B.
То же, балконной двери типа С с размерами по высоте 2 8  дм и 

ширине 12 дм:
БРн 2 8 -1 2 .

( / з6. з- гг. s/ев - 01 км
/,п/сТ

5
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<9сииз Типи изделие/ М арки Раз меди, мм OocmaSuue злелгепти Масса
а&делоя?

*вР . 3 Поз. Марка Of аса/, кв

ОДО /2 -9 6 Н42 834 /
2

ОР* /2 -9 3  
ре /2 -9

/3,00
6,65 /9 ,6 3

ОДС /2 -/2 3 //42 //54 /
2

ОР* /2-/23
до /г -/г

/5,50
7.6/ 23. Н

ОМС /2 -/3 .9 3 //42 /304 /
2

ОР* /2 -/3 .53  
ДС /2 -/3 ,5

/7,30 
8.08 25.58

ОДС /8 -9 Г /742 854 /
2

ОР* /8 -3 Г  
р е /8 -з

/3,00
8,54 27,54

ОДС /8 -/2  Г /742 //34 /
2

ОР* /8 -/2  Г  
ре / 8 - / 2

2/. 50 
3,54 3/.04

ОДО /8 -/3 ,3  Г /742 /зо4 1
2

OP/f /8-/3.5 Г  
PC /8 - /3.5

23.50
/о,/4 зз, 64

ОДО 2 /-З Г 2042 834
/
2

OP* 2/-ЗГ 
РО 2/-S

20.50
3.55 30,05

ОДО 2/-/20 го4г //54 /
2

OP* 2/-/2 Г  
ре г / -/ г

22.50
/0,53 зз.оз

ОДО 2/-/3 .5Г го4г /304 /
2

ОР* 2 /-/3 .3 Г  
ре 2 /' /3.5

25,50
/0.37

36,47

ОДС /8 -9 3 /702 854 /
2

ОР* /8 -33
ре /8 -з з

23.50
//,00 4o.se

оде /в -/ г в /74г //34 /
2

ОР* /8 -/2  3 
PC /8 - /2 3

32.00
/2.86 44,86

ОДС /8 -/ЗД 8 /742 /зе4 /
г

OP* /8-/3,5 8 
PC /8 -/3 .58

38,00
/4,00

52.00

ОДС 2 /-9  3 2042 854 /
2

OP* 2/r98 
РО 2/-38

34,50
//,97 46.47

оде  2 /-/2 3 2042 //54 /
2

OP* Z /-/2 В
ре 2 /-/2  8

38,50
/2,85 5/. 35

оде  2 / - /з .з 8 2042 /304 /
2

ОР* 2 /-/3 ,5  8  
ЙС 2 /-/3 ,53

42,00
/4,36 56,96

ласт/О

/ Ч 0
к = м 4t/em //

—
 •/ / / / ч\
IV// жаап/еу S

stsem/0
A___

Oa'/zu  дедеЗоил/ол/и- 

uueSae со стуэеиии- 

ма педе/гле/пао/и 
для идсдес/пЗе////их 

здииии.

* Масса изделий дай а дез уаета осте*лр//а/7. -

Нф/.МШч /Раркобо 2.88
'

Га. спей. Д*а*беР 2.68
Пробей- M0MVS/C 2.88
Раз раб- Оле*се*ко Я&АЩ 2.66

/. 13S. 9 -2 2 . 5 /8 8 -0 2  КМ

О м а и  далкоиаие ооера 
со ерсремами пере/7лео?ама. 

Долгеикле/пуда

Старая Каст Листов
Р / / /

КиевЗНИИЭП
23550 <р>ор*>а.тЛЗ
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7и/?б/ издрраа

О м а  дедедоал/ол/а - 

//ае£б/6> са  сл а д ел- 

X6//wa aapM sfem c/- 

/у /// для оаараса?- 
д е////б /г здалс/а.

| М а р к а

\
Р а з м е р а , лм/ } С о ст а З л а е  за ?ем ех/ з?х  j М асса

\ | 1 тОсоая,
д 5  \Паз. j M a p  Arc/ М ам а, A2 н е

\
- - - - - - - - г

/ О Рн / 2 -/ 5 8 3 4 ,5 0

ОДС /2-/S 8 //42
О fiC  / 2 -5  j 5 ,6 8 48,4o/454 ! 3 PC  / 2 -/ 5 5  ! 6 5 3

4 д с /2 -a s  j 0 ,29

\ / , OP 8  /2 -/ 8  8 3 6 ,4 o
!2 p c  /2 - 6  ; 094 i

5 0 ,2 9
/754 |

з PC /2 /2, 5  Я  i 7 ,6 6  jОДС /2-/86 //42
\ 4 : д С a - e / i  j 0 ,29  j1

/ О Рн / 2 -2 / 8 3 9 ,4 0 ,
оде /2 - 2 / 8 //42 ! 2054 !

2.
3

i P C  / 2 -7  

: P C  / 2 -/ 4 .5 Я
6 ,2 7
8 ,2 9 54,25 |

4 !  Д О  / 2 -0 ,6  ; 0 ,29

' j / ! О Рн /8-/55 j 5 2 ,5 0

2 P C  / 8 -5  |\ 7 ,65 ! 6 9 ,4 9
ОДС /8 - /5 Г /742 /454 3 P C  /8  -/ 6 3 7  ]\ 8 ,8 9

4 | ДО /8-0,6 \ 0 ,4 5 i
i

1
i / j  ОРн /8 - /8 /  \\ 55,50

| J \ ■
I j

\ 2 | PC /6 - 6 7 ,8 5 13,43 jо д е /8 - /з  г /742 /754 3 1 p c /8 - /2 5 5 9 ,6 3
! 4 • ДС /8-0,6 0 ,4 5 i
! / ! OPm /8 -2 /r 5 8 ,5 0

i
i!

2 PC /8-7 8 ,2 3 s
од е /8 - 2  / Г /742  \ 2054 3 \ PC- /8-/4Д Л /0 ,2 8 77,46 j

_____.. i _______ 4 j ДС Я - ф 0 ,4 5i 1
1; / ! ОРн 2 /- /5 5 49,00 l

i
j J7C 2 /-S 8,6/ s

I 67,99 }? fо д е  2 /- /5  г 2042 ! /454 3 ; 5  c 2/- /6 5 9 ,8 5
\

4 ; ДС 2 /- ОД 0 ,5 3
i  i
i  1

/ i  ОРн 2 / -/ 8 Г 52 ,0 0 i  *
2 \ P C  2 / - 6 8 ,8 7

;  7 w  iОДС 2 /- /8  Г 2042 /754 3 P C  2 / - / 2 Д p /0,58

4 ;  fie 2/ -  од j  0 ,5 3 • J ;  |
/ 1 OPm 2/-/2Г • 5 8 ,5 0 j
2 j  PC 2 / -  7 9 ,2 4 i  79, 4 7ОДС 2 / -2 / Г 2042 2054 3 j PC  2 / -  /4 ,5 Д !  / / 5 0

4 , дс 2 /- q s |

/. 156. 9 -  22 . 5 /8 8  -0 2  К И
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с/сказ Та я & шде/аа Марко
Размера, мм CacmaSaae знамен/ям Масса

азбеная,
кгJ б Осе. Марка Масса,

не

ОДО /8-/53 /742 /454

/
2
3
4

ОРн 18-158 
ЙС 18-5 
ЙО 18-10 BJI 
ДС 18 - 06

53,00
7,65
//61
0,45

72,7/

1
ЛUC/77 /О шлист //

ОДС /8-/88 /742 /754
/
г
3
4

ОРИ 18-/83 
ЙС 18-6 
ЙС 18 -12,5 ВД 
ДС 18-ОД

55,50
7,85
12,98
0,45

76,78 г

ОДС /8-2/3 /742 2054

/
2
5

4

OP и 18-213 
PC 18-7 
ЙС 18-/4,585 
ДО 18-ОД

6/50 
8,23 
/4,20 
0,45

84,38Ли.
T'i ' i
\

\

.... Т̂ ч/ \ N
У /у

Owe ОереРаан/омшао-
Sac со с/?аро////б/ма
перегме/пама С?4Я ОО- 
Щб,о/у?̂ о////б/г зс?а- 
МОС/.

\

ласт /о
/

/ Ллист /а

ласт /о

ОДС 2 /-/53 2042 /4s4

/
2
3
4

ОРн 21-/5 8 
ЙС 21-5 
ЙС 2/-103Й 
ДС 21-од

55,00 
8Д1 
/2,58 
0,53

76,72
-f

1 // лист /0£
\L

ОДС 2/-18 В 2042 1754

1
2
3
4

ОРН 21-/83 
ЙС 21-6 
ЙС 21-/2536 
ДС 2/-ОД

60,50
8,87
/3,95
0,53

83,85

оде 2/ -2/В го4г 2054

/
2
3
4

ОРН 21-2/В 
/JC 21-7
ЙС 2/-/4,58/1 
ДС 21-ОД

65,50
9,24
/5/5
0,53

90,42

/. 136. 9-22. 5/ 88-02КМ
Л уст

ч
23550 74. формат л з



Iw
S.

№
 п

од
л. 

jп
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

1&
ам

 ин
б.

 f/
s

1Z

Р с х а з

/ г  . 4 5 3

T a m s и зд е л и и

О ноо д ер ево ш /о м а - 
//а еД */е  си са а р ео- 

//б/л/г/ /7qoe/7sfe/7?&- 
мс/ д/tp оРсрес/о е̂//- 
//6/ж зг?а//г/£/.

Дбера 5a/i//o/////se 
Роре̂ оая/омазс/е̂ б/о 
со сооретб/ма гге- 

ро/?яе/г?б/л/а Роя  о$ - 
сцест£с////б/х зРа/гоа.

Мегрхп
Размер*/, мм CffcmaSr/ae зяеме//о7б/ Мосса

озде/шя,
J Раз. А/ареи Мисси,5 *2. кг

/ QPO /6-273 6 /0 0

2 PC /6 - 6 ,3 807

/742 2634
3 PC /б-S.SP 8,07 88,39ОД С /2-27 г
4 Ж  /8-/4Р /О,/7

3 ДС /8- 0,8 ОМ
6 дс fa-op 0Д4

/ QPh 2/-27S 74,50

- 2 PC 2/- 6,5 9,02

3 PC 2/-6,SP 9,02
/04,03

ОДС 2/-27Г 204 2 2634 4 PC 2/-/4 SI //,/3
S ДС 2 / - 0 8 0,6 4

........  - - .........
6 ДС 2 / -0 8 0,64 '

8S4
/ SPff 28-P 46,00

63/8еде гз -з 2737 2 PC 28-3 /8,/8

/ eP// гз -/г 49,00
70,74еде 28-/2 2737 //S4 2 PC 23-/2 2/74

/. /36. 3-22. 5/68-02КМ
лист
S

2-555 О 1Ъ Ф о р м (7/Г? Р З .
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Луцмини /=50мм,
UUT2 6О0ММ

/
/7/? 7/3 /7fi 65a

1
Размера, мм Расход лгатсраалоб, яг Масса

//ааигряооа//ар\ Мс/ока 4 В алммияеа стала резат/б/
изделия,

яг
Зое /го /2/0 3/0 3 ,3 3 0 ./ 7 0 / 0 3 ,6 2

Рос /2-/2 /2/0 /2/0 3 ,9 5 0/8 0/0 4,23
Зое /2-/3,5 /2/0 /360 4,23 О ,/ 9 О ./О 4,34
Зое /2-/3 /2/0 /S/О 4,33 0,20 0/0 4,83

Зое /2-/8 /2/0 /8/0 5/5 . 0,23 0/0 3/8

Зое /2-2/ /2/0 2//0 3 ,7 3 0,25 о/о 6/0

Зое /8-9 /8/0 9/0 4/5 0,24 0 / 4 4,33

Зое / 8 -/ 2 /8/0 /2/0 4,73 6,24 о/4 5/3
3 0 0 /8- '3,3 /8/0 /360 3,03 0,23 о,/4 5,44

Ромалея/тг за/р зос /8-/3 /8/0 /3/0 5 ,3 5 0 ,26 о/4 5 ,7 5

мея/аиЗ азу?и то зое /8-/8 /8/0 /8/0 5,95 0,30 о/4 6 ,3 9

ле////? д л я  д х у е -

£в/7/!/0МС/7/е/е6б/Х Зое /8-2/ /8/0 2//0 6 ,5 5 0,32 0/4 7,0/

осоя с# слауея- Зое /2-24 /8/0 24/0 7,/5 0 ,3 5 0/0 7 ,64

т/6/л/с/ лирелле-
р зое /8-27 /8/0 27/0 7,75 0,37 о/4 8 ,2 6та/от/

Зос 27-9 2//0 9/0 4,55 0,26 0/6 4 ,9 7

Зое 2/~/2 2//0 /2/0 5/5 0 ,3 0 0/6 5 ,6 /
зос 2/- /43 2//0 /360 5 ,4 3 0,3/ 0 / 6 5,92
Зое 2/ /5 2//0 /3/0 5 ,7 5 0 ,32 0/6 6 ,2 3

Зое 2/-/8 2//0 /8/0 6 ,3 5 0 ,3 5 0/6 6,86

зое 2/-2/ 2//0 2 /ZO 6 ,9 5 0 ,3 7 0/6 7/8

зое 2/-24 2//0 24/0 7 ,5 5 6,40 0/6 8//

зос 2/-27 2//Q 27/0 8,73 0,4О 0/6 8,7/

* /им и/, z Л///6/ ол&меятоб аРри/ллеяая coc/r/op/r? из изделии, 
укизияяб /х 3  с& иениЯХ / - /  2 2  y и aped назначили Злу зидет «а
щелей <4 атдельяш иросмах.____________________________________ ■

i36. S-22. 5/88-02 КМ
13Г Ъ55 О . /! ,
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Зслаз М арла
Paj/rte/zo, /*7А7 л г

опала резала

М асса
азРелал.

л г

/ - /

Пружина П- 50 м*

/бум а Ox2f 
rear //yy-80>~—

/7J7-7/8

шаг 5QQмм

J l 2

- - - - - - - - - - - - - - - 4 r

4

Ojf-7/g  P

\

x  /7/?улус/на 8“ 50мм. 
шел зла

7Г

■ 
s

f

Р6С 2 8 -3

Ро/лплел/а зла- 

л/ет/тоЗ обрал/ле- 

//aj9 Оля Рребл- 

ал/алгалаебах 

Рал роллах PPqoea 

со сл аролла /аа  

т/ереолеталга

МВС 28-12

РбС 28-/8

2 - 2

d .
/7P-6S* 

/737-7/8

28М

2810

2810

910 U S 0,26 0,22 6,32

12Ю 3 ,2 6 0,27 0,22

18Ю 6,00 0,30 0,22

3,74

6,32

Слг, /7^ос/меаа//с/е c/np. /4.

1. 136. 9-22.  5 /8 8 '02 KM
*4
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J e x t/з

Шуруп 4*25 
/'ОСГ P44 80 ^ _ _ _

/-/
M 7:5

К

/-/
M/:5

ffJ-%

.M?J20

ll/t/ppp 4x25 
/~70СГ 7/44-80 *

jK l

-4 -

/Гру/нана . /
0/<72 JPO/yfM Г*~

. i Ц
Шуои/7 4f2S j

rOCT //44-80*4- - - ■- - - - - —

П рущ ина  
UW2 £<?Ом/*

k

f-
j

/

Haantepodapae
Размер//, мм Расход />/0/7? eaaaxod, u? \ Масса ;

М арра Г
н  ; H алюминия стали |рсзааа \

азОела?, j 
P2 !

А'ащелбУ/ана для  
деребоалр/л/арае-

н с  - u S

1

/2 /0  !
!j

\
~ i

\

080  ij
~ ' 1 

0,05 j

]

0,05 |
i
|

}j
0,90

|

6  6// орор а  дал- 
коррб/х ddeped со

не -  /8$
I

/ ш  !

! f

/2 0  :
1

0,07
\

0,07 5
|

СООЯО////С/Л/С/ /70-

i реалё/аал/а  до-
НС - 2 / д  |

I
2/10  :

1

/,4o
j
; o, 0 7

i
0,02

^  1
1

н о З а е /  ! не- 2 8 /  j
1к 1 

1 1

88/0  \
1кj
•i

/2 5  ,!;|
; 0,09

!

0 ,// 2 ,05

I

Наще/бноно для
И С - f s S  |

i

I
/8 /0

1
/,20

! i
е м  :

!

/,2 7

дередоалломарае 

| 8б/х оНор о  дол-
НС -  2 /S -  j 2 //0 /4 0

j 1
0.07 j

i
/,47

! р о т е// ddeped
НС -  24 g  1

11 >i
20/0 Ш 0,08

i
Ш

| со срареррс/тло Н С - 2 7 d  |
j
ii

27/0 /SO 0.09 — /8 9

I оеоерлет амаi /
! depxpao. *

нс - з о  S \
I

t\i
1 i

30/0 2.00 \\ 0.09\ ;
i j! 4 ( 5

_ )\
1

2,09\
\1

' \
Н ащелсраха для

!
! нс- н н \

i!_ ![ 5
1

s /o / 2 0 0 ,0 3
j

- /2 3

деоеёоах/о/ларае - НС -  72 Н ! /2 /0 / 6 0 j 0,04 ~ /,6 4
/

£б/х 0НОР о  дал-
НС -  / 5  н 1

1
/S/O 2 ,0 0 \ 0 ,0 5 ~ 2 .0 5

! рорррх дdoped
НС -  18 Н i

1
/8 /0 2 .40 ! 0,07 2 ,4 7

НС -  г / н -  1 2 //0 2.80 \ 0,07 - 2, 87
! со соаоеррама
I НС ~ 2 4  Н - 24/0 3,20 j 008 - 3 ,2 8
i яеР0О40Л7С7Л7О
i ^ НС -  87Н - 27/0 3 .6 0 1 0,09j - 3 ,6 9

! ра?ррае. НС - зон - 3 0 /0 4 ,0 0 j 0,09
J________ i

. - 4 ,09

* Наще/!б//с//<с/ со& лс/ят аз молгален/псг азде/аа,
р р а з а Р Р б / х  S  c e v e p a c /  / -  a  п р е О н а за а х е р а  P c  Я  за д е л  н а  

/целей п р а  л е а т о у а о м  a cm e p /ie a g l/.__________________
/  136 9 -  гг. 5/88 - 02км

2 3 5  SO 17
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с?С#С/3 Те//7б/ г/зД еоое/

I
I

/ 2

V
/и/ст //

//7
JVC/Я /&

ЛаСЯ7 70

t±.

/У/у

ласт /О

IV
лист /о

Ома Ое/>е6ошю/иа- 
ш е ^ ё /е  сроазОоуб/и/- 

м и  /7е/?е/?Ае/пама О м  

oOafecmSe/ss/6/ж зО&-

т

А/арлга
Размера/, мм Састаёаые рлелгеаюб/ Масга

азделаяр
хг9/ В /7оз. Л/а/?ха Л/асса, *2

ОДР /2 -9  В /160 870 /
г

0Р6 /2- 9В 
РР /2 -9

//,50  
7, 59

27,09

ОДР /2-/2В 1160 //70 /
г

OPS /2 /2 3  
РР /2-/2

22.00
8.68 30.68

ОДР 12-/3,93 //6 0 /320 /
г

OPS /2- /56в
ДР /2- /5.6

27, ОО 
0, 25

36,25

ОДР / 8 -Or 1760 870 /
2

OPS /8 -9Г  
РР /8 У

25,50 
9. 76 35,26

ОДР /8-/2  Г /760 //7 0 /
2

OPS /8-/2 Г 
РР /8 - /2

32,00 
/О. 70 42.70

ОДР /8-Щ 6Г /760 /320 /
г

OPS /8 -/3 ,3  Г  
РР /8 - /3 .6

38.00 
//. 4о

49,40

ОДР 2/-ДГ 2060 870 /
г

OPS 2 /-9 Г  
РР 2 /-9

28,00
/0 .87 38.87

ОДР 81-/2 Г 2060 //7 0 /
2

OPS 2 /-/2 Г 
РР 2/-/2

30,30
//.9 2

42,42

ОДР 2 /- /3 ,s r 2060 /320 /
2

OPS 2 /- /3 ,6 Г  
ДР 2 /- /3 ,6

48,00
/2,60

60,60

о д р  a s  a /7 6 0 870 /
2

OPS /8 -9 8  
J/P 7 8 -9 8

36.00
/2.63 48,66

ОДР /В-/2 3 /760 //7 0 /
2

OP В /8 - /2 В 
Р Р  /2  -/2 &

39,00
/4,73

6 3 ,7 3  |

ОДР /8-13,SB /760 /320 /
2

OPS /8 - /3 ,6 3  
ДР /8 - /3 ,6  3

46,50
/6,00 6/, 60 \

ОДР 21- 9 В 2060 870 /
2

OOP 2 / -g  з  
РР 2/-3 £

42.00 
/3, 79 6S7J

ОДР 21- /2& 2060 //70 /
2

OPS 2/-/2  В 
ДР 2 /-  /2  В

47, 50 
/5, 79 63,29

ОДР 2/- /3.SB 2060 /3 2 0 /
2

OPS 27-/3,63 
РР 2 / -/3 ,6  3

60,60
/7 ,0 6 67,66 '

/. /36. 9-22. 5/38 -оз К М

pffvPP/O) Р/исхода Ф'*ф_ 7 Ш

JJft
О м а  а вал х0//л/б/е дРери с
раздельными переале/пама.

Доменкдитрра

6/паОа» Аист АисУ)
О / //

Гл. с/гец. Ряахьеб
К и е в З Н И И З ИОроёер- А/a waft w y 2 66 

2. В ftРазраб. Олххгедхо /Ш1Р>
2 3 5 5 0  2 0
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S t  л'б/з Га/76/  е/з/?£Аб/б/ М а/?ла
Рс/зме/76/, м м СостаДшо злем елли/ М асса

азбалая,
х гЛ б Лаз. М арло Масса, *г

Онма дедебоаз/ома- 
лоебае с  р а зд е л  6/ш- 

аш  о ед е лзе /п а м и
Д /я оЗщес/пбешб/х .

здание/,

• ,

ОДР /2 -1 5 8 ПВО /Аho
/
г
3
0

0Р6 /2-/68  
ЯР /2 -6  
ЯР /2 -/0  А 
ДР 12-Ор

42,00
6,54
7,02
0,2/

66,67

ОДР 12 -/8 8 /160 /770
/
2
3
0

ОРё /2-/8 В 
АР /2- 6 
J/P /2-/2 А 
ДР /2-0,6

45,60
6.8/
8,68
0,2/

6/, 20

/ 2  4 ^
~Ч"ХХ

f ГЛ ___
г

ОДР /2 -2 /6 //60

1 /
! 2

2070 ■ j з
! о

OPS /2 -2 /8  
ЛР /2-7  
ЛР /2-/4,6/1
ДР /2-Ц6

48,50
7,25
0,46 
0,2/

66,42

-\ j лист 60
------_ .---------^

ОДР /6 - /5  Г /760 /070

1

/
2
3
4

OPS /8-/6 Г 
ЛР /8-6  
ЛР /8-/04 
ДР /8-ОД

60,50
8,69
/о./з
0,33

79,65
\I

ш  j
листю

\

•*г

l\  |[\\ J-V 
\ i

/Л

/V
т

I / 
_

I И. ' .
{ лмст //
//
\

\

I
! ■
Г

ч

.  Fy
а и cm /О

ОДР /8- /В Г /760 /770
/
2
3
4

OPS /8-/8 Г 
ЛР /8-6  
ЛР /8-124 
ДР /8-0,6

64,50 
8,98 
/0,70 
0,33 |

! 84,5/
I
|

i

ОДР /8 - 2 /Г /760 2070

. 1 ____ 68,50
9,46
//6 /
0,33

89,90о _миап /0 
б

*..- .... '-г|

■/

1
2
6
0

инь гз- z //  
ЛР /8-7 
ЛР /8- /4 ,6  а 
ДР /8-ОД

ОДР 2 /- /S P
Si!

2060 /470
/
2
34

OPS 2 /-/5  г  
ЛР 2 /-6  
ЛР 2 /-/0 4  
ЛР 2/-0Д

66,00 
9,83 
//, /9 

! 0,38'
86,40

ОДР г / - /8 Г 2060 /770
/
2
34

OPS 2/-/8Г  
ЛР 2 /-6  
ЛР 2 /- /2 Л 
ДР 2/-ОД

68,50
/о,о&

0,92
0,38

90,88

ОДР 2 /- 2 /Г 2060
1 /

го?о \ 2
Н
i *

OPS 2/-2/Г 
ЛР 2/-7  
ДР 2/-/4 ,S/t 
ДР 2/-0Д

72,50
/0.53

/2,7/

0 ,3 8

96,/2 I

/. 136.9-22.3/38  - 03 КМ.

y-'cJfj/'rfL////

Лист

г
л з23550 ■



f

P c p u s 7ала изделий Марли
Размера, мм Оосл?аблле злемелта Масса
Й е лоз. Маржа Масса, жг изделия,

жг

ОДР /8-24 г /760 2370
/

2
OPg /8-24г  
ЙР /8-/3

73,0
/0,96

.

95,26-

3 ЙР /8 - / з а /О, 96
0 ДР /8-0,6- 0,33

-
/ 0Р6 2 /-24г 82,60

ОДР г /- г Р г 2060 2370 2
3

РР 2 /-/3  
ffP 2/-/3/1

/2,/5 
/2,/5

/07./8

0 ДР 27-0.5 0.38

одр /8 -где 7760 2370
/

Z
3
0

0Р6 /8-24 £ 
ЙР / 8-/3
/1Р / 8 - / 3  в  Л 
ДР /8 - 0 ,3

78.00
/0.96
/6,06
0 ,3 3

/04,36

Од р  2 /-г4 з 2060 2370
/

г
3
0

0Р6 2/-24 в 
ЙР 2/- /3 
ЙР 2/- /3 3/7 
ДР 2/-0.S

8 3 .0 0  
/2 . / 6  
/6 , / 6  
0 .3 в

///, 68

ОДР /8 -276 4760 2670
/
2
3
0

0Р6 /8-273 
ЙР /8-/0  
ffP /8-/08/7 
ДР /8-0.5

8/00 
Н,6/ 
/7, 2Z 
0.33

//О, /6

ОДР 2/-27В т о 2670

\
--- ■ • ....1

/
2
3
0

ОРё 2/-273 
ЙР 2/-/4 
ЙР 2/- /4 8/

ДР 2/-0.S-

86,00 
/2. 7/ 
/7.22
0.38

//6,3/

1$

Со

§

. 5)

гъ
*:
Ъ, '
*4

h

mu

Он и а деребоалмминие- 
6ae e розде/блами ле- 
релле/памадля оба/ест- 
Зеллых здалай

1. 1 3 6 .9 - 2 2 .5 / 8 8 - 0 3  К М .
Лисп}

5
23550 2 2 р и р м с /ш  а з
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З с й и з Т и п ы  и зделий М а р е й
Р а зм ер е, м м О ост абеее зяемее/пс/ М а сса

педелей,
е гЙ В ЙоЗ. М а р е й Л/асса, * г

.  / .  У

Оена деребоалюминг/- 

ебы е с  о  азйелбпыл1 и  пе

р е  плет ям и для о б - 

щ ест беы ы ых здам ае

\

о д р  / г -/ S 3 1760 /470

1

2

3

4

ОРб /8 -/ 6 8  

ЙР 12 S  

ЙР /8- Ю 8/1

Д Р  18-ОД

64,50

8,69

/3,54

о д з

86,86

ОДР / 8 -/ 8  В /760 /770

1

2

3

4

О Рб / в -/6 в

Р Р  /8 -6  

ЙР /8-/28J/ 

Д Р  /8-ОД

68,00

8,98

14,73

0,35

92,04

у  ист to \лист//
- i - -  - ;- :- - - - - - *

ОДР / 8 -2 / В /760 2070

/
г

3

4

О Рб /8-2/В 

ЙР 1 8 -7  

ЙР /8-/4.666  

Д Р / 8 -6 Д

74,50

9,46

/6,17

0,33

/00,46

fi
ласт /0\

r t =

Я — г*

у > 4  

Г Ч  Ц/
лаап\Д

-*
.- 8f

4.
....

 
л

М
...

..
_

ч

ОДР г/ -/ 5 8 2060 /4 70

/

2

3

4

ОРб 2/-/6В  

ЙР 2 / -S  

Й Р 2/-Ю & Й  

Д Р  2 / -6 Д

68,00

0 ,8 3

/4 ,4о

0,38

52,61
д Д '^

ласт /OS

\ £
Г

ОДР 2/-18  В 2060 1770

1

2

3

4

ОРб 2/-/83 

ЙР 2 / -6  

ЙР 2/-/2ВЙ  

Д Р  2/-О Д

73,50

/0,08

/5,73

0 ,38

9 9 ,7 5

ОДР 2 1 -2 / 6 2060 2070

1

2
3

4

О Рб г/ -2 / a  

ЙР Z / -7  

ЙР Р/-/4Д6Л  

Д Р  2/-ОД

8/, 50 

/0,53 

/7,22
1 0,38 
1____

/09,63

1 f56.9-22.5 /&8 -03  KM.
rfvCT

4
23550 23 фоома/7? До



S C A 'U S Г и п и  и з д е л и й Мирлг/
Разлгерб/, AtAf Сисл?ад//б/е зигелте////?// Масса

изделия,
# гД 5 /7оз. Магрл'с/ A/ffCCU, /гг

ОДР /0-27Г /760 2670

/
2
3

4
5
6

ор& / г - г / Е  

ЙР /8 -5 .5  
йР /8-6,55 

ЙР I8-MJI

д р  /г -а д
Др /8-0,5

77.00
5.77
5/7

//£/
0.33
033

/07,6/

/ OPS 2/-27В 02,00

2 OP 2/-6. S /0,27

3 ЙР 21- 65Л /0,27
ОДР 2/-27Г 2060 2670 0 ЙР 2/ - /0Л /2,7/ /26,0/

5 д р  2 /-qs 0,38

6 ДР 2/-Ц5 0,38

1 6Р8 2 3 S 55,50
75,25

6ДР г г - s 2755 370 2 РР 23-5 20,35

/ b p s  г г -  / г 60,00
е д /  г г - / г 2755 //70 2 ДР 28-/2 23.56

52,56
■

/ 2 5  4
\“ \ .... -\ \

г /.... 
! лист /О

§ ^
а ист /О \

L

Л  У ...AUC/fi- 7/ 
/

г-Ч»h
" /
S7

!

i
Ч

О м а дедедоол/оми- 
uueSoo едозделс ни-

Гч
\\\\\\

\\ ! IV

м и /?еде/?лел?сглги для 
ода/лс/7?де////б/ж здгг-...и.. . \ зг/с/7? // Ч 8 ист /0 //с/д

Аист /о

-*с

1 2  г  'I—- - \Aucm /О

Д д о д и  3 /7лР о////ие  

дуоеЗоал//?лги//с/едб//? 
сд и зд еж б //б /м и  я ед е -

/7ДО//?и/>/// для од -
и/ес/г?др////ш  зда//с/и.

1. 156.9-22.5/88. 05КМ.
Лист

5
7.3550 2 О Ф о р м а т  5 3
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Эсниз 7~ш?б/ изделий Марей
Р а зм ер е /, м м Состаднне элемента

дОЗ. //арки Масссг, к?

Масса
изделия,

нг

Ддери далноннае де- 
редоал/емариедие с 
розделерр/аа перетя
гали/для одсуесл?дер- 
не// здараа.

&ДР 28-/3 27SS /778 ВР8 28-/3 
ЙР 28-/8

89,00  

39, 77
128,77

Ласт
й М г2 Р

Элемент  ^лолгиред

ка йеребоалюманае- 

дб/х окон с раздел6- 

р р м а  аереалетал/с/.

ЭР -  /За 

ЭР -  /8а 

ЭР- 2/а

/085

/sas

m s-

Нб

//6

//6

0,52

д ве  

i  оэ

/  /56 ,9-22. s/в в  - 03 КМ.
Рист

ё
23550 25 ф и ОМ с//О /К<
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25

Ремиз

2 -Z
Mf:5 h

Каиме//одаие/е
РазмереV, мм Расход матераа/од, Масса

Мирка
К О алммамм стала резама

озделая,
лгг

КОР /2 -0 /2/0 S/0 2.82 О,/7 о./о 3,09

КОР /2 -/2 12/0
!

/2/0 3.34 0,/8 о,/о 3,62

КОР /2 -/3 .& /2/0 j /360 \| 3.60 0,79 о,/о 3.89

КОР /2 -/5 /2/0 |
j

/5/0 3.85 0,20 О./О 4,/5

КОР /2 -/8 /2/0 /8/0 4,36 о.гз 0,/0 4,65 ’

К о р  / г -2 / /2/0 2//0 4,87 0,25 0,/0 5,22

КОР /8 -5 /8/0 9/0 3,47 0,24 О,/4 3,85

Комплект зле -
Кор /8 - / 2 /8 /0 /2/0 \; 598 \ 0,24 О,/4 4,36

мектоЗ оЗёрсглг-
КОР /8 - /3 ,5 /8 /0 /360 0,25 о,/4 462

лепоя для дере- КОР /8 -/5 /8/0 \ /5/0 4,45 0,26 О,/4 4,89

5оол/омиКаеёш КОР /8 - /8 /8/0 /8/0 5,00 0,30 о, /4 5,44

одок с розде/бка- КОР /8 -2 / /8/0 2//0 5 ,5 / 0,32 0,/4 5,57

X Ко р  /8 -г 4 /8 /0 24/0 6,02 0,35 о,/4 5,5/
ми переплетами.

Ко р  /8 -2 7 /8/0 27/0 6,65 0,37 а,/4 7,07

Ко р  2 / -Р 2 //0 9/0 3,80 0,26 0,/6 4.22

КОР 2 5 /2 2 //0 /2/0 4,3/ 0,30 О./6 4,77

Ко р  2/-/з,5~ 2 //0 /360 4,56 0,3/ О,/6 5,03

К о р  г / - / 5 2 //0 /5/0 4,82 0,32 Of fO 5,30

к о р  гн& 2//0 /810 6,33 0,35 \ OJ6 | 5  80

Ко р  г / -2 / 2//0 2КО 5,84 6,ЗГ | а /о 6,37

КОР 2/-24 2//0 j г4/о 5,35 | о,4о О,/6 6.9/

КОР 2/-2  7 2//0 27/0 6,86
\i

\ 0,00
!

О,/6 7,42

* Комплекта олемеп/лоЗ порам/екая сое то am из азделаи,
указакмб/х 6 сеч екаяX /~/ и 2-2̂  и предпазпачема для 
Заделка сцехеа 3 omde/gas/x проемах-

I  136. 9 '2 2 . 5 /6 8  - 05 КМ

Форме:.'/?25550 2К



i i ?

Маил/е//о£а//с/е Afcp/ca
PerjAfept/, fif/n

шм>/#*/ная

РасхяР л/а/пера&зяЗ

С/Я0/Г0 />?$(/#&

/tfaccer
t/Здые/Я,

хг

/-/

ЦБР 2S-3

А/0М/?/гел,/77 ?/н?- 

ме//то5 aSpcr/v- 

/е//ая для t?qoe- 

6{7Ш/0МО//С/е6ш

S&A/C0////£/X 6

с  раздел6//6/Л/a  

аере/гле/ггама

Й5Р 2S-/2

P6P 2 8-/6

2810

2210

28Ю

910

1210

/2 /0

3,90 0,25 0,22

4,25 0,27 0,22

4,SO 0,30 0,22

4 ,4 /

4 ,74

5,42

См. примерамиe c/rp. 25.
/ .  136. 9-22. 5/вв-ОЗКМ

23550 2 7 Формс/г/? /?3
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Зскиз

Лре/щша 
шаг 500*4

I d L
М 7-5

Ш  ООО// 4x25 
/■0СГ//44-В0*

tf
“ Л
00-7/0 V 0 0 -6 5(7

/L

Иаи/леноЗанае Марка
Размер6/, мм

Б

Рас/од мат ериала/кг

а//ома/ш стала резака

Масса
изделия,

/гг

Ращен о а  аки Зля 

деребоалломикие- 
Sux око а  а Зал- 
X оиаи х дверей 

сразделеними ае- 
репл стали/ Зоко- 
8и е*

ИР-12$ 

ИР -18$ 

ИР -2/$  

ИР-2 2 $

/210

/210

2110

2210

о р з

0,9S

U 3

/ро

o p s  

0,07 

0,08 

О,И

ops

О Р7

0Р 8

О,//

0,73

/рз

/ р /

/,72

Н Иаи/елбт/ики Он/ 
ЗереЗоалн/ми//ие- 
Sax оком и Залке/к 
//их ЗЗдоеи с раз- 
Зеленима нере- 
нл стами Зерхние*

ИР -18 $ 

ИР- 2/ $  
ИР-243 
ИР-273 
РР-ЗОЗ

/8 /0 0,33 0,07 /рг

21/0

24/0
27/Q
30/0

/ИЗ

/ро

/рз
/ро

0Р7

орз
ops
ops

/,2 2

/Р8
/,54

/ps

/-/
Иащелбники Зля 
ЗереЗаал/аминие- 
Зих ока/s и Зал - 
коанах ЗЗереи 
сразЗеленил/и 
нсреохст ал/а  
нин/ние. *

HP -  s  #  
HP -  /2 н  
HP- /З н  
HP - /8  Н 
Н Р-2/Н  
HP-20 Н 
HP- 2 7 Н  

HP - ЗОН

910 /, 0 8 0 .0 9

/210 / , 4 з 0 ,0 9

/ 5 /0 / 8 0 0 ,0 5

/8 /0 2 , /S SP7 j

2 /1 0 2 ,5 0 op? I

2 4 /0 2 ,8 5  ;; оме j

2 7 /0 3.20 j ops ;! i
3 0 /0 5 ,6 0 ■ O P S  i

/ р г

/ р 7

/ p s
г р г
2Р7
2 р З
3,28

5,63

* Нищ ел 6//аки сас/ният из кажилекти изделии,

указаний/х 3 се/ении / - /  с/ г/реЗнизка^ени Оля задел ки 
(Целей ири лентс/унал? ео ееллен с /и .______________

/  136. 9-22. 3/83 ~ 03КМ
ля

1
2 3 3 5 0 28
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Слема е/етанобхн оно// типа С 
£ проели/ е ve/nOepn/6/оХ

Зедомостб таао8б/л озЯрло/у *
А/?
поз.

Наамрпобапае
азделар Марка Нр4.

шт.
Масса, кг Яримечаное

рЭ. общая
/ Онпа

Яеребоал/ома-
наеЗб/е

ОДС /8-96 г 40.50 8/. 00
г ОДС /8-/6 ГД 2 Ж 49 /38,98
3 ОДС /8-/Sr 2 69.43 /38.98
4 оде г/-/38 / 83,85 83.85
3 оде г/-/3 &д / 83.85 83,8S
6 комплект p/tffafM- тоо оа/залГААке/н мое /8-9 2 4,53 9.06
7 НтцеАбл/икиоерхм/е НС -  30 В 2 2.09 4./8

3 НищвАепакиааи/ше не - зо п 2 4,09 8./8
/0 НС -  /Ян 2 2,47 4,94
// Элемент бломиробки до- /я 5 /НО 5,50

то

Нг^ЛR —--в— 5ВД-'-чУ
2̂§_28| /754 _jjJ2-.

то_
\

-J-

Нач.ЛКМ-t

Раараб.

Жиркоба 2.86

МамчпР
Олексмхо

£>Jfou, 2.86
2.86
2.86

/  136.9 'гг. 5/88-оз к и
Стадия Диет JTucmoS

PacnOAOwe/u/e

олемен/т/аб опон.
Р / н

КиевЗНИИЭП
2 3 5 5 0  3 / Формат /13



p?
 Mi

 п
о

 О
 я

 
\

n
oO

n
u

a
» 

и
"А

ш
а

 11
5

?с
т

 и
н

З
.м

*
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--------------------------------------------------ш
€х£мт дстнано&кс/ &кан /г/ст я Р  ори. отогоуншг ос/некоыао/рнс/г/абно?)

А*

* А

Схема (/сл/ано/Рна анан а?она Д

А 4

С м . п р и м е ч а н и е  с/пр. 2 0 .

\

20

= 0 :

7Г

7770

14/0

- в = в

20 20 /770

/8/0

20

Зедомоот а?иноРнх аздемаа

A ft Р а а м е н о Р а н а е
М а р к а

Р а з . М о с с а , к г
/7роме<л

— н н е/703. и зС а / и я 0/07 е д . оЗ / у а я

f ОДР / 2 -0  S 2 4 8 .6 3 0 7 ,3 6

2 О к н а О Д Р / 8 4 5 ГЛ 2 7 9 .6 5  11 / 5 9 ,6 5

3 O ep eS oa / t/ол/О ' OOP /8-/6 Г 2 7 9 ,6 6 / 5 9 ,6 5
к о е З а н

9 ОДР 2/-/83 / 9 4 ,8 8 9 0 ,8 8

3 - ОДР 2/-/8 ЗА / 94 ,8 8 9 4 ,8 2

6
Ро/ггааскл? о о го / сн -

/7?оЗ оМ рсл/леаая POP /8-9 2 3 .2 5 7 ,70

7 Р а гц с/ га н ок о Зе/?/ш с Р Р  -  3 0  3 2 | / 6 9 з ,3 8
*

9 Р а щ & м н и к а HP -  зон 2 ! 3 .6 9 7 ,3 2

/О н а а / н а е HP -  /8 м 2 2 ,2 1 Р А О
*

// Рзем ена/ З/иж ароЗко 9 Р  -  / 8 S 0 ,8 0 /Д О

/ 130. 9 -2 2 .  5 /8 8  09 КМ
4
9

’3 5.МП ■ У/
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Л/х

У*
Схемы е/е/яшобми г.рхЗо&оё  / деребоал/амонаеёб/х , 

Ты я  С

/Теш* для 
e/7crpv3ar*/e/j?

Схемы  </сл?с//0 1

Ты п С

f m  I  З ^ Ы и ^ т /и е Л а  fmrntMM» М ъ

Tt/n Р

- х .  Забертко брвезяая
тола З Р /  З й ё? /М *Р ^& Шmumr Sfif

[<r- ёр&*оя
1Аист Z /тголо З Р /

Тая Р

/90~х-
f h - 1

f
ш

Ь ^ г ': I
Лл*>де/Н(//Г?еЛ6

с/пёа/гох

Сседиис/трлб 
с/пбоунтк

//емптссгго», 
303000^ У \ Ремяемсо/пор

_ 303000
7flu cm J

Сосдме/mm
стбв/юк

/7е/пзя За  я  /  

сла/гоТшТар
/ мхпенсатор , 

jaso/Mt с/поорок

УстанаВкч при5аро£ £  ост альны х, топах окон и  Sc. пленны х 

дВерей пронзВсдить па тину приведенны х на. данном  ласте.

Нач.Атд Жирноёа \2.8й

Oi.wwotf Пниньеё 2Ш
г я *Пробер. М ам ЗР

Разряд. Олгксмко Ш£0 < ? . * *

/. /36. 9 - 2 2 . 5 /8 8  - o s  к м

Стаа/пт

Уша//о£лга /?j/aScp>0&
Примеры.

Z B 5 5 0  3 3

Р
Рост Цветок

/

К и е в З Н И И Э П

формат 33
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6 - 6
МГ2

в  - 8

юо_

{О-10
ло&ерНУто

[ 3 5 *

9 - 9

—

^—! 0
bjOj . 
J

9 ‘"V"
7 \ <0-Л1_ 1

В инт  6 * /4 ^
'госттг(-бо

1

/Сомпенсато) >

2VO-/S ГОСТ Г655&-&

ни-- г

Размер уточи яет ся £ jaBuci/tfO cma от  ш ирины  стВорок .

/  t3G .9-22.s/M ~ 05КМ.

ОЪ550 37

Раст
~ ъ

Фос.чи///; /Ур
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£сяиз МаймеW&&аяе/е Марже
Размер//, мм Расход м ат ерааход, я г Масса

us£exu8t
хгJf 6 OAfOMUHt/Jt стала резе/яб/

/гс г г -£ /08/ ш 5,03 0,20 0.45 5,58
\ ре* / г - 5 т / 546 3,26 0.20 0,48 5,94

йс / г -г /08/ б4б 556 0,20 0.5/ 6,27
ЙС /2-9 /08/ 766 5,89 0,20 0,54 6,63
/ГС /Й./и . /08/ 856 6,/6 0,20 0.57 6,93
/Те /г -/0 /08/ /066 6,76 0,2/ 0,64 7,6/

/ pc /г -/£ 5 /08/ /076 6,8/ 0,2/ 0,64 7.66
20 лист 8 /Те /2 -/з $ /08/ /2/С 7,/8 0,2( 0,69 8.08

лист~Ш\ ЙС /2 -/9 $ /08/ /276 7,38 0,2/ 0,70 8,23у-о -IX - ЙС /8 -5 /68/ 466 6,80 0.2/ о,б4 7,65
“ ЙС /8 -S /68/ 546 6,98 0.2/ 0,66 7.85

\ ^й/ОАп/яаедб/е ЙС /8 -6 .5 /68/ 606 7,/7 0.2/ 0,69 3,07
\ ЙС /8 -7 /68/ 646 7,32 0,2/ 0,70 8,23

\\ охемеямб/ fa* Р/ре- ЙС /8 -S /68/ 766 7,60 0,22 0, 72 8.54
лист 8 ' доах/омаяе/еЙ/лс ЙС /8 -/0 /68/ 856 7,96 0,22 О. 74 8, 92

/ ЙС /8-/2 /68/ /066 8,5/ 0,22 0.8/ 9,64
/1 у £ ояоя со соарст#/- йс /8 -/г,£ /68/ /076 8,58 0,22 0,83 9,63

V лист 8
ли/ и  е/?е,/л е/и &/>/£/. ЙС /8 -/3 /68/ //// 8,67 0,22 0,85 S,74

----- ЙС /8 -73,5 /68/ /2/6 3,93 I 0,22 0,89 /о, 04 \
■ I

ЙС /S-/9 /68/ /258 9, 6 7 0,22 0,89 /0,/8с.
"лист 8 ЙС /8-/9, 5 /68/ /276 S, /7 0,22 0.83 /0,28

£ ; й с  ?.f~s /98/ 466 7,66 0,2/ 0,74 8,6/
й с  г / - s /98/ 546 7,89 0,2У 0.78 8,87
ЙС 2/-6,5 /98/ 606 8,03 0,2/ 0. 78 9.02
ЙС 2/- 7 /98/ 646 8,24 0,2/ 0.79 9,24
ЙС 2/-S /98/ 766 8,5/ 0,2/ 0,83 9,55
ЙС Z/-/0 /9 8 / 356_ 8,78 0.2/ 0,86 9,85

■ Й С  2 / / 2 /98/ /066 9,39 6,22 0,92 /0,53
ЙС 2/-/г,5 ! т / /076 9,43 0.22 0,93 /0.58
ЙС 2 /-/3 08/ /H i 9,54 0,22 0,94 /OJO

11 ЙС 2 f -  / 5 5 08/ /2/6 9,77 0,22 0,98 /0, 97
1 ЙС 21-Й /98/ /258 9,93 0,22 0,98 //. /3
1 ЙС 2/-/9,5 т / /276 /0,00 0,22 0,98 //,20

i*

/. / 3 6 .9 Щ6 2 .5 / 8 8  -  0 6 К М .

Р ш м и н и е б ы е  з л е ж е я т я  йе-
Стадия У?иет JTacff).

Р / 10
W.AKM-/ЖирхоЗа

6f. WMf./tp
Прадер.

Йме/лглеб
Mcr/rtvyp

2 .8#
2.88

I Разрой. Олехсенкс. 2 .8 8

редоат/омаяаейб/х ароя a 
/W /5 wx д&ереа. //алтеяяхатрра. КиевЗНИИЗП

3823550 Формат AS
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Лси/М£//оЗс7//£/е Марл/#
Рязл/е/76/, мм Расход матераалоЗ', *2 Масса

аздехая,
ягД 3 ахюлгамая стала резааа

ДО /В -9  В /68/ 766 9,7/ ' 0,4/ 0.88 //,00

ДС /8 -/06 /68/ 856 /0,25 0,4/ 0,95 //.6/

ДС /8 -/26 /68/ /066 //,39 0.4/ /,06 /2,86

/ 5 ЙС /8 -/Z 5 3 /68/ /076 //,43 0.4/ /,09 /2*8
лист 8 1 j ласт ё

!.. 4_ ДС /8 -/3  3 /68/ //// //,73 0,4/ /,// /3.25—  -

no/nt/w 2/
мгсятЖ^ /̂

4 ' " I t
ЙС /8 - /3,58 /68/ /2/6 /2,38 0,4/ /,2/ /4,00Л -  Л" ДА/4лг(///£/е#&/ех~..4 ..

4
ч ые/*е#тбЛ для 4е- ЙС /8 - /4 3 /68/ /258 /2,48 0,4/ /,2/ /4,/Я

ласт Л ч

/л
/л

,м=—=

_ jT _  
лист  8

ребоал/ялгмс/еЗб/х 

020 // со ст/ре////#-
д/// У70*у/»/9лАЛ7ЛУА&//

ДС /8 -/4 ,58 /68/ /276 /259 0,4/

Л j/ Й

/,2/ 

л ОО

/4,2/

//,971~ J T ~
-------------- 1 fwrCl Г/С/̂ СГ/гЛСГ''* L/f*rtS, ЙС 2/-S3 /98/ 766 /0,57 0,4/ %%У

J ~ А иОИ в 
6 дс г/- /ов /98/ 866 Н./2 0.4/ /.05 /2.58

ЙС 2/-/23 /98/ /066 //.27 0,4/ /./7 /2. 85

ДС 2/-/2.5& /98/ /076 /2,35 0,4/ /,/9 /3,95

ЯС 2 /-/38 /98/ //// /2,60 0,4/ /,го /4.2/

ЙС 2/- /3,5 8 /98/ /2/6 /3,25 0.4/ /50 /4,96

ДС 2/-/4 В /98/ /258 /3,35 0,4/ /.30 /з;об

Я  С 2/- /4,56 /98/ /276 /3,45 0,4/ /,30
\

_______ !

/5,/6

лит
i  пе.9-гг.5/8& -обкм.

22/550 39 9*Opi*T(//7? //3
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З сд из //ааменобамое М а р р а
Размере/. м м

Й алюминия

Расход ма/г?ериало$, к г

стали р ези н е/

Масса
изделия,

хг

/
Листа

3
\~jtuc-vX~

лоти/н/2/ 
лист л?

листв

8
листе

Г~7Т-Г
/  Ч

\

б \
! листе'

7
листе.

б

S  _
“листе

Йлюмил/ueSae зле- 
т ен т а  для д<*ое- 

боалеоминиебе/х
балхонннх дбеоеб/
со снагоенне/ма 
яереяле/намс/.

ЙС 2 8 S  

ЯС 28- №

ЙС 2 8 -/8

2676
2676

766
/066

/6,30
/0,66

о М
0,44

Ш
/,б б

2676 /674 33,60 0 78 3,03

/8 ,/8

2/, 74

37,3/

/.
лист

136.9-22.^68 -  06 КМ. 3
22>J50 40 Флпплг?/г> О-г
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ЙСКОЗ Р а а л/ей о й а а а е

й и /о м и м о е Р б /е  

з/1Рлте///г?б/ д л я  

d e p e S o a /ттомс/- 

//с/ебб/ж 0 # o #  о  

р а зд е л б м ш г / /70- 

/te /r s e /m z A fa .

М а р ка
Размеры, м м Р о сло й  мамераакой, кг Л/аес

мзйе*
к гЙ О £МК>МС/Ке/Я С/ПСГ/НУ резбгаа

ЙР /2-5 / / / / 308 394 OJ4 0,45 6,53
ЙР /2-6 / / / / 388 6./9 о,/4 0,48 6.8/
ЙР 42-7 //// 688 6,60 0./4 0.3/ 7.25
ЙР /2-9 //// 8/8 6,30 0J4 0.59 7,59
ЙР /2-/0 //// 898 7,2/ о ,/4 0,57 7,92
ЙР /2-/2 / / / / ///8 7,89 0,/5 0,64 в, 68
ЙР /2-/3,9 / / / / /268 8,4/ 0,/5 0,69 3,25
ЙР /2-/4 / / / / /300 8,6/ 0,/5 0,70 9,46
ЙР /8 S //// 308 7,90 0,/5 0,64 8,69
ЙР /8-6 /7// 388 8, /7 О,/5 0,66 8,98
ЙР /8-6,9 /7// 648 8.34 0,/5 0,68 9 /7
ЙР /8-7 /7// 988 3 ,6 / О,/5 0.7О 9.46
ЙР /8-9 /7// 8/8 8,89 О,/5 0,72 9,76
ЙР /8-/0 /7Н 898 9,22 0,/5 0,76 /0 /3
ЙР /8 - /2 /7 / / m 9,74 О,/5 0 ,8 / /0,70
ЙР /8-/3 /7// //93 9,36 0,/5 0,89 /0,96

ЙР /8-/3,9 / 7 / / /268 /0,37 0 ,/5 0,88 / / ,4 о
Й Р  / 8 - / 4 / 7 / / /5 0 0 /0,57 0 ,/5 0,89 /7 ,6 /

ЙР /8  /4 ,9 / 7 / / /3 /8 /0,60 О,/5 0,90 / / , 6 5

Й Р  2 / - 3 2 0 // 308 8,95 0 ,/4 0 ,7 4 9,8В

ЙР 2 / - 6 2 0 // 388 9,/7 о./4 0,77 /0,08
Й Р  2/-6,9 2 0 // 648 9,34 0 ,/5 0,78 /0,27
ЙР 2 / - 7 2 0 / / 688 9,39 0,/5 0,79 /0 ,5 3

ЙР 2/-9 2 0 // 8/8 9,89 0 ,/5 0,83 /0.87
ЙР г / - / о 2 0 // 898 /0,/8 0 ,/3 0,86 / / . / 9

ЙР 2 / - / 2 2 0 / / ///8 /0,83 0, / 5 0,92 / / ,9 2

ЙР 2 / - / 3 2 0 // //S3 //,06 0, / 9 0,94 /2,/6
ЙР 2/-/3,9 2 0 // /268 //,37 0,/6 0,97 /2,90

ЙР 2 / - / 4 2 0 // /300 // ,6 7 0 /6 0.98 /2,7/
ЙР 2 /-  /4 ,? 2 0 / / /3 /3 //,60 0,/6 0.99 /2,79

1 .-----------------

4 36 ,9 -22 ,5 /< 38  ~ 0 6  к м .

23550 4 / <р0рА/С//0 -"5
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9еН аз Hawe//o6cr//t/e Маряо
Рязмерб/, лтм Регсхад Агсгте/э£/&/г0£, яг Afercctr

а/дзлс/я,
ягJ 5 ал/ел/е/дмя! сталс/ /£зе/#б/

ДР 48-3В /7// 8/8 /1,09 0,25 0,89 /2,63

ЯР /8-/0В ПН
1

898 J /2, /0 о,г5 0,95 /3,34

яр /8-/2 3 ПН /Н8 /з,4г 0,25 /,06 /4. 73

ДР /8-/5 В ПН //S3 /3, 70 0,25 /,Н /5,06

ЯР /8-/3,3В /7// /год /0,57 0,25 Ш /6,00

9//омаяс/е£б/е ЯР /8-/4В пн /300 /0,72 0,25 120 /6, /7
ЭАелге///г?г/ для
деребоял/омг/яс/- ЯР /8-34.se /?н /3/8 /0,80 0,25 /,22 /6.27
е£б/х оно// с
/>азделб//о/л/б/ ЯР г/-9в гои 818 /г, 55 0,25 0,99 j /5.79
пеоеялр/п&лгг/.

ЯР г / -/08 гон 898 /3, /о 0,25 /05 /4,4о

др г /-/гз гон /Н8 /4,37 0,25 U7 /5,79

ДР 2/-/33 гон 1/53 /0,70 0,25 /,го /6,/5

ЯР S/-/S.SB гон /268 /3 ,5/ 0,25 /,23 /7,06

др г/- /4 в гон /300 /5,08 0,25 /29 /7,22

ДР 2/-///.SB гон 1518 /5,76 0,25 /,3/ 17,32

Н /2

/. 156, 9~ 2  2 ,$ /8 8  -  О б КМ .
лист

5
П 550 41 ФО0М£///> 5 5



Л£

S ca'o s Р а о /н ем о З сгм и е М а р к а
P o s f i f t y o ,  м м

J

РоС/0<3 M£7/77QO£/Grstof ,  MS

ОЯ/ОАП/fie/ft ст али р е зи м о

М а сса
с& деяая

к г

I

// /2

Р л /и м а м а е д б /о  
олелген/по для 
дередосглюлгг/мо-
ебох Ралхоняш 
d S e p e a  с р а з  - 

Р ел см с/м а  /?<?ре-
ПЛР/ПОМС/.

РР 28-9  

/?Р 28-/2

рр г г -а

2706

2706

2 /2

/Ш

/ 8 , 6 S

22, OS

2706 /726 36,28

0,26

0,26

0 ,46

/,4 4

/,6 6

3,03

I  /5 6 .9 -2 2 .5 /8 8  ~ 06КМ .

2 0 ,3 6

23.66

33, 77

лист

23550 3̂ Ф о р м а т  J73
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Зсмаз РаамемоДамое Марма
Разл/ерб/, мм РаехаО Mam/pe/a/tat4, мг Масса

азОелам,
мгР 5 шммама/f /Урала /2РЗ£/ММ

ДС /2-0/5 № 5 0,29 0,29

ДС /8-ОД /6S3 OS ops - - ops
Дея?ало стб/моД- д е  2 /-од m s 0,S3 _ _ 0,63
мс/ ал/омамаедмг
ЗАРА/РМ/ПаЗ ОМОМ
СО COO/>P//M6/AfO ОР >

реяле/п&л///. ДО /2-ОД /OSS 0.35 - - 0,3S

ДС /8 -ОД /OSS 80 0,S4 - - 0,54

к  ' ■

ДС 2 /-ОД m s 0,04 - ~ o/o4

{Г \  Jfacm / -AS агм
| л Mr И

1 Б *

1 1 ДР /2-ОД /ООО 0,2/ 0,2/
tt и алм?л/с/маедох ДР /8-ОД т о 4б 0,33 _ 0,33
злемемтод омом др г/-о д т о 0,38 0,38
с разделбмммц
лереллетал/а. j

!
i

■

/. 436.9-22.S/88-OS КМ.
Лист
7

23550 f'C/GMT.'W #3



'Д
к

9
 п

од
л.

 Х
па

дп
ие

л 
и
 <



y£
k9

 n
od

* 
\п

сд
ли

сь
 i

t д
ат

а 
\£

га
ни

ы&
Л/

-





jU
hB

. N
*n

o9
n.

 
I П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
I В

за
м

. и
нВ

.//
•

5с*г/з
//иилгс-
но8от/е Марка Разл/е/>а, AfAf Масса

0 5 изделия,
re*

/

ч

1
| «
Ч 1
« t  
•t4*

и
I t  
§ 1

V

ОРн /2-38 //42 854 /3,00
[листб ОРн /г-/г в //02 //54 /3,30

ч -  ~ +"v*

\

ОР» /2-/Ш //42 /304 /7,50
3  ^ ОР» /S 3  г /742 8S4 /3,00

лист 6 ОРн /3-/8 Г /742 r/s4 2 /50
'Ч— ...■-=!! ОРн /8-&5Г /742 /зо4 23,SO

7 с
LJ _листе

б
ОРн 2/-ЗГ 2042 3S4 20,50

* - ОРн г/-/г г 2042 //54 22,50
ОРн 2 /-ИР 2042 /304 2S.S0

/
Г листе —»-------

ОРн /8-ЗВ /742 854 29,501 У\"“1 / 4

И Чч>
.. //

4листе

5

ОРн /0-UB /742 //S4 32.00

ОР» /0-/ЗЛВ /742 /304 Щоо
AUCIV6

ОР» 2Р9& 2042 834 34.30

38,50

1 2
4

Лист 6
...:Л___ ,

*
ОРн 2f-f2B 2042 z/s4

ОРн 2/-/Щ 2042 /so4 
_______ l

42,50

* Масса изделий принята по серии /  /36.5- /6

£с# е/3

\
Л

з \
M/Cffi

/
/

/

S
лист в/'

! лист 6

листб

f a

8иние

\

£  \
1 ^

I 'S
S I 
155

I

)m
Мерка

Размера, /*м Масса
изделия,

иг*Р
■
5

ОРн /2-/5 в Н42 /434 34,50

ОРн /2-/8в //42 /734 Зб.4о

ОРн /2-2/В //42 2034 зз.4о

ОРн /8-/5 г /742 /454 52,50

ОРн /8-/8 Г /742 /754 55,50

ОРн /8-2/г /742 2054 58,50

ОРн 2/-/50 2042 /454 49,00

ОРн 2/-/3 Г 2042 /754 52,00

ОР» 2/-2/г 2//4г
| 2034 38.30 '

Чач.АКМ-i Жиркоба /86

Гл.цнм/лр Рпипе8 /■№
ПроВёр. Миллиур м / н /.$&

Олексемхи Л/. X v > /.88

I  /3 6 .9 -2 2 .5 /8 8 -0 7 КМ.

Деребрнние злементи ддиеЗа- 
иллше//ие8б/х о м # #  Зал/иилшг 
dfyoee. //а/лсекли/гури.

Cirradu# JTист jTvcrf)

КиевЗНИИЭИ
23550 ч 8 Формат ЛЗ



£ с к а з
pac/мс-
ноба-
ш е

Марка
Размера, мм Масса

азРелар,
кг0 &

ОРм №‘24 6 7702 2300 64.50

ОРм 27-24а 2042 2304 69,00

ОРр /8^276 /742 2SS4 7/,00

ОРм 27-276 2042 2004 76,00

ОРм <8-27 Г /742 2604 6/00

ОРм 2/-27Г 2042 2604 74,00

4
svcwS

\
\

5  \

/jTc/СЛ? 6

At/cm 6

А О СЛ? 6

к

l i

I *

1I*

1

/ .  /зс,9- 2г  s/aa -  о?км,
лист
2

13900 ?С1/П РЗ



//ааме-
HoSff-
tu?e

/2

/2

!  *
11j;  ^

1*
* 1
l 1
1 1

1
'ч

М ф м
Р/нмерб/, M*f Массе

изЗем* 
-  *g ‘P 6

OPS /2 -9 0 //so 870 /9,30
OPS /2-/23 № / m 22.00

opS  /г< & //SO /320 87,00

O P S  /S- о r /760 .870 25,60

OPS /3-/2Г /760 //70 32,00

OPS /г-e.sr /760 /320 38.00

OPS 2/-ЗГ m o 870 28,00

OPS 2/-/2Г 2060 /770 50,30

OPS 2f-iS.Sr 2360 /320 98,00

OPS /g-9B /760 870 36.00

OPS /8-/86 /760 //7 0 33,00

OPS /8 -fyse /760 /320 4 s ,iv

OPS 2/-9B 2060 670 S/2,00

OPS 2/-/26 2060 f/70 47,66

OPS 2f-15,56 2060 /320 30,50

/ 1 5 £ ,э -ггв /б 8 -о 7 к м .
Jinani

3
Z3S5D 50 tpepAfc/r/? P S
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№

!

JCA'C/J f/вба-
т/е

Afeyoxcr
Разме/>&, мм Масс#

osdeAttf,
#г/2 6

Ч

1
Ич  ! 

^  ч

И
11  ̂ §
s  §

I
!
4*

OPS /2-/5В /т /470 42.00

т  /г-/вв //60 /770 45.60

ор£  /2-г/в //60 2070 48.60

»

OPS /8 -/sr /760 /470 60,50
V -

\
/4 '\4VCT9&

/
/

■ ® S  листб /
УУ

<ч ч
ч ч

ч

Ч

opS  /в-/гг /760 /770 64,50

4ttcmS о
ops /г -г /г /760 2070 68,50

OPS 2/-/SP гово /Ш 65,00

OPS 2/-/8Г 2060 /770 68.50

OPS 2 /2 /r 2060 2070 72.SP

/3S.9-22.5/8& - 01 КМ.
1Ъ550 ~  <P0jOMM7 АЗ

лист
Ч
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.№

57

£ с # а з

/2 / £

/2
Yjh/cm 7

//сгаме-
//о £ а -

а а е

X
V' ^

§ • 
11 
!  *

! !
Jl
I

I
<3

Марка Размера, мм Мосса 
азОсзар, 

л'2Р 6

OPS /8-24 S /760 2370 76,00

OPS 21-24 В 2060 2370 83,00

OPS /8-27В /760 2670 87,00

OPS 2/-27В 2060 2070 86,00

OPS /г-27 Г /760 2670 77,00

OPS 2/-27Г 2060 2670 92,00

£ с/Г£/3

/5 /2

/2 /3

Мас/ме-
rttfScr-
нас

\k
1 *J 4 1
*  !

1

1

11
сч

I "I

М а р к а 1
Разл/е/> б/, м м М а с с а

а зО ги а?
# гJ7 £

5PS 28-9 27S3 870 SStS0

6Р 6 28-72 27SS

.....  - ■ -]

//70
1!

\ -■- -..- —
i
• 68,00

Б Р В  28-78 27SS /778 89,00

*

/ /36.9-22.5/88 -0 7 КМ.
А,

J
tpop/rtc/z-r/2  3SS0 S2
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№ 1

, — & ------ г

/. 1 3 б .д -г2 .в /а в -0 7 к м .
лист
8

гг 5 s’о 55 Ф о р м а м  #< /
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Рис. 7

27------ г

Р и с  А

Р а с . 2

---------------- - Аацебая /м£е/>х#остб.

Мор/си Рас.
0л. сешая, 

т 2
Mecca
ег/елс

00 -  707 7 г м 0,667

00 -  702 г 2,07 о, 5 с г

А70-703 3 4,39 7MS
/70-704 4 2,83 0,767

0 0 -70S S 4,00 7,0SS

Материал

ЯД*
PffCr47SY-7V

/Масштаб

/•У

Нач.лкм-iЖиркова 2,8в
Or.itw./ф\Jeap6cS <■ ̂ 2.88Провор. Мамиер Й/ТТМ?2.8вPaipati Плелгсем/а 2.8в

/ 136,9‘22.s/88 - 08км.

//омеирле/яс/рс?
просрилей

Стадия/7ист Jfi/стов
Р Г 4

КиевЗНИИЭП
1 Ъ 550  5 6 формат 03
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tf$
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Рас. в Рас. 7 Рис. 8

Рас. 9

Парка Рас. Я*, сет. 
смг

Масса,
кг/алг Матера ах МасштоЬ

ПЙ-706 6 S.4S ш

щз/
Г0СГ 4724-74*

7:7
М -7 0 7 7 6,82 /.44 _  7:7

00- 708а 8 2,27 0,60 7:1
770- 700ц. S 2,71 77,75 Л/

--------------------/?о6ерх//0с/77б,
% Размена di# сл/хгба*.

/  Ж.9-22.5/88-08КМ.
ш
г

Формат J?sг35S0 57



\Ц
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!С
по

9л.
 j

 По
дпи

сь 
и д

ат
а 

\&
3ам

. ин
В.М

Рас. / /Рас. /0

Н
-A -тАнА-

/6

ч»

т ы ы

в.

V

V

Ж .
ОА

чX  «$

Ж

-А

✓ 45

ч>

ч

/о

%
fe

Ре/е. /4

Рис. /5

Рас. /2

ТУ

а г а

л А
/6

5

4 - .

ч -

Рас. /6
Рас77

/з

7 яJr —  ..  М к / , 3 = 2 4 t

* ---------------------------

>

7

Л З .

______________3
Ы

 
*

L_____
J_____

....................... . ||0 » ,> Л Л Л Л Л * А А Л >

Рас. /3

Марка Д/ft /7л. cev.
CM7

Масса
аг/алг Ма/пёраак Масштаб

0 3 -7 /0 /0 0,6/ 0 / 7 2:/

00- 7// // 0.76 0.2/ 2 :/
Д7-я? /7 0,S7 0 , /5 адз/ 2 /
/У- 7/? /4 ,0 0 3.72 Г 0 С Г  4 7 3 4 -7 4 * //

/77- 7/? /4 2 .2 7 0,70 //

0 4 - 7 / S /s 3 ,3 7 0 ,9 / //

/7/7- 77S /6 / .5 6 0 ,4 5 /:/
/777- 7/7 /7 /,23 0 ,50 /У

/. < 3 6 .9 -2 2 .5 /8 8 -0 8  КМ.
Мет

23550 5# формат АЗ



f/Nfi h/D
tg

 I 
DU/DQ П W

U<>0!I j 
trffOV*# 'j, fi

Рас. /8

I

j

_____________________________________________________  JF j

Рас. 27 Рас. 22  j

Марка | Рас.
Я*, сгаеа. 

см*
| Масса 

кг 7/гм Материал! Масштаб

РЯ - 7/2 j /6  ; 2,33 | 0,М ! ЯЛ^
\

7:7

ЯЯ- 7/S ; /у /.яз ; 0,53 j ГЯ/Г 472/77 /•У

ЯЯ- 720 § \
2.2/0 ! 0,631. ...... __11 ■ /•/

ПР-65 а ! 2 /  i 0,32
\
1 0,0 У ! ; 

1 яо 63-7 \ S ;/

ЯР-77 22 | 0.27 \1 0,03 ГУ 32-/05, 

/022-75

! *-■/
ЯР-506 23 0,73 0,02 2 '* / '

1 /.
!

136,9- Z 2.5/88 - 0& КМ. и
ч

2 3 5 5 0  5 ? Формат 53



A
'g

fffl 
VUJVQ Г! 

OJPUgOU
 I 

УеоЦ»Н ¥»П\

Схем я устамобха ооЗнладам 
/70(9 ст ерло d x ? ст борха *<г 

боровом noddece.

s :

^  у

< 3 =

\ L s

flod/cxod/ra
о/тормая

M /:/
Щ/нсарооомс/е стерла

/V/ /:/

59

d - d

ПоЗрладло 
o/rappaP

i Подклад/!и озготаб/и/За/ожя по заЗодс/сс/мpoSownf чер

те п/а м  аз полш/ошеха 200-/5  /~0СГ /е з з в  -85£.
2. 6 -  б/s d , на н е более 200мм от

углов ромб/.
2. Подхлобра ерихсорр/ощая становится 

на мен? 88Ш ту зз -т 500-80. 
d. Pac/(AUf/(/Sa////e стерла npoasSode/ms 

(рарсорр/сщима яодхлобхами равномерно е 
обеих старом.

Нач.ЛКМ-tЖыркобо 17Ш г ра
ММШ/./ff. Лне/х&еб г.тПроб ер. МомУУР гмРазроХ. ОсалахоЗс грв

/. <36.9- 22.5/& S - 0 9 м м .

Схеме/ рстановни 
побхлабор nod стехло

С/паЗир Лист Jft/cmoS
Р f

КиевЗНИИЭП
23550 6О формат XS



\uW
S 5

a п
од

/
tГ

 П
одп

ись
 и

 д
ат

а 
\&
3а

м.
ин
6,4

/л
д/гедс/уоаргадая с/г?е//од

для t/зделаа /яс//7С7 С.

Мар рса
Размера, iff л/ РбК/ГОСЛ?

66̂000/776 aoa/apoae So
ОДС /2 - 7 3 3 3 0 0/5 г
ОДС /2 - /2 3 9 3 0 9 / 5 2
ОДС /2 -/3 . S 3 930 /065 2
ОДС /2 - /3 3 9 3 0

705 2
3 / 5 2

ОДС /2 - /8 3 930
925 2
595 2

ОДС /г -2 4 3 930 //2 5 2
095 2

ОДС /8 -3 3 /0/3 6 /5 г
3 5 0 2

ОДС / 8 - / 2 3 / 0 / 5 9 /5 2
3 5 0 __ 2____

ОДС / 8 -  /5 .5 6 __ / 0 1 5 _ _
3 5 0

\ / 0 6 5
2
2

/5 3 0 3 /5 г
ОДС / 8 - / 3  8 /0 /5

3 5 0
705 2

2
/ 5 3 0 3 9 5 г

ОДС / 8 - / 8  8 _ /015

3 5 0
S2S г

2
/ 5 3 0 0 9 5 2

ОДС 18-г /  & / 0 / 5 _ _
3 5 0

//2 5 _2___
2

1530 2
ОДС /8 -2 4  8 _ 10/5 960 ___2

3 5 0 2
/ 5 3 0 ___ 2___

ОДС 18 -27В __/ 0 / 5 ____ /4/0 ___2
3 5 0 ____ ;...  2 ____

ОДС / 8 - 3 Г ___ _ {5 3 0 6/5 2___
ОДС /8-12 Г___ /530 915 2

- ОДС /8 - 13.5 Г 1 5 5 0 4065 2

Д р о д о р р е //(/е

Мар/са
Раз/if ере/, л/of Рода̂ есм/70

Sacame
/?<?

шара/re So

т с  /8 -/5  Г 4530 705 2
\ 345 2

ОДС /8-/8Г 4530 j 925 2
395 2

оде /8 -г / г /530 /425 2
995 2

ОДС /8-20 г /530 960 1 4Т

ОДС /8-27Г 4530 ! 4/05 \\ 2
\ 959 4

ОДС 2/-98
43/5 \ 649 \|

!
350 ^ 2

ОДС 27-/28 /3/5 S/9 £
350 2

ОДС 2/-/3,98
/3/9 4069 г
350 2
4830__ з/5 ^ 2

ОДС 2 /-/s  8 /3/5 705 2
350 , 2
/830 395 2

ОДС 2/-/8S /3/5 \ 925
\

2 .
350 2
/830 90S 2

ОДС 2 /-2 / в 43/5 f /425 _2___
350 2
/830 360 2

ОДС 2924 8 /315 2
350 JL J

ДроРол/т/ер/ао

Размера, л/л/ р0Л(/</6С07-
Afappra /70

Sacoa/e
/70

а/арс///е So

/830 2
ОДС 2/-273 /3/5 4//0 2

350 2
ОДС 2/-9 Г /830 6/5 2
ОСС 2 7-/2 Г 4830 945 г
ОДС 2/- /3,9Г 4830 /065 2

ОДС 2 /-/9  Г /830 705 2
3/5 2

ОДС 2/-/SC /830 925 2
395 2

еде 2/ -2/Г /850 //25 2
999__ 2

ОДС 2/ -24 Г /830 _960 4

СДС 2/-27Г 4850 4/05 2
055 4

я д е  2 8 S
4345 645 2
350 _2___

е д е  28-/2 1315 945 2
350 __2 __

43/5 735 2

j аДС 82-/8 685 2
330 I 735 2

1 [ 685 \ 2

1.136. 9-22. S/BS-ЮКМ
Mav.AKM-f Жupкоба г.$в

С //б//ар шаг/ая 

с/7?едла

Стадия Лист Листоб
Р / 2

Га . спец Доарбоб’ в М х 2.86

КиевЗНИИЭППробер. Мале/ОР т Г 2.8в
Ое р х  се//го Ж ’Р.Щ 8.86

2 3 5 3 0  & /  формат /43
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/s\
C1\

Слецаракс/ция стекол для 
изделие/ тала Р.

Размера, мм

Марка
Зт/л/реллио аарушае

А
ч

1
i

* 1
ч ■!

ОДР /2-9в 980 : 695 ; / 965 665 У
ОДР /2-12 В, 980 995 j / 965 965 /
ОДР /2-/98 980 77S I / 965 705 _ /

_389_
i\ / . 355 /

ОДР /2-/8& 980 995 У I 965 _965 /
065 / 035 /

ОДР /8-98 /OSO 1 695Г/ /005 665 /
зал / 4ао /

ОДР /8-/28 /050; 995 / /аОл 965 /
395 / 4оо /
/580 \ 385 / /565 355 /

ОДР /8-/56 /ОSO ; / /О05 705 _/
395 ; 7/Лi / ООО /
/580! 065 / /566 Озл /

(ЩР /8-/88 /оло
395 | 995 / /005 965 /

/ Ооо /
ОДР /8-9Г : /Л80 \ 60S / /565 665 /
ОДР /8-/2Г /Л80 995 / /565 965 /
ОДР /8-/5Г /Л80 Uls / /565 705 /

385 / 355 /
ОДР /8-/8Г /580 995 / /565 965

065 / Оз5 /
ОДР /2-2/8 980 //95 / 966 //65 Г /

565 / 535 /
/580 965 / /565 535 /

ОДР /8-г/В JOSO 1195 1 /005 //65 /
395 / ООО /

ОДР /2-/3.SB 980 //05 / 965 //55 /

Марка

Размера, мм

блдтреллие

§ 1 :

ааррмаае
ч>

$1 1

ОДР 18-/3.5ГЛ .
/580 1/45± /565̂: T1155

A .
/

/58011 /  | 1565 /
одр /8-гОв /оло юзо /  ; /04s i /000

i
/

395 ; /  i 4oo 1 /

ОДР /8-2/г

V
. 1М5 1 / 1565 //65 /1 ! | 565 i / 535 /

ОДР /8-20г\ /580! 1030 2 1 /565| mo 2то 1- - - -565 _ _ / _ J /865 ! S35 /
ОДР 2/-2/В■ /3 60 ! 1/95 / L  1345 //65 ^  f

_ _ 395 / 900 ! /

ОДР 2Р24 8
1 /880 
/зло j /030

j /  j

1 /  i

/865
/345 1000

r —  
i / _

| 395 i /  ! 4oo ! /

ОДР 2/-2/Г то ..//95
665 1865 \//65 \535

.  /  
* /ОДР2/-20Г[ /880 j  Л730 2 \1865 , /ооо 2

{/580 i / :. /565 I ✓
ОДР 18-276 /060 j 1/80 i /  1 /045 j //50 /

395 j / \ 400 /  "

ОДР 18-270 /580 | 1/75 /
•— r - - -

! 1/65
I 525 < ?  ! I 495 2 '

то ! / /865\
ОДР 2/-27S /360 1 //80 / 1345 //50 _ _  /395 / 4oo /ОДР 2/- /3.6ГГто //45 / /365 J//55
ОДР /8-/ЗДВ-JO50J395 //46 i* / /045

4oo //55 /
ОДР 2/-/55 В /350 //45 /345 //55395 / 400 | /

Размера, мм
Зядтреллае \нару/цИб/Д I

Марна

«1
— L l I

1 \

ч
^  : 

1
ОДР 2/-27 Г /880 1

.__________ |

//75 1 / /865 //45 . /  1

525 \2 495 2 1

ОДР Z1-9B I
1350 \ 
395 1

— у

695 1

!

1 \ 
/ j

1345 
400 ;

665 j

/

ОДР Z/-/Z& 1.150 995 [
/ i /3451 965 1

/

395 / 4оо /

°ДР Z/-/5B
J8&0 385 ! / /865 355 /

/350 775 i / 1345 74$ /

______ _ _______ 395 / 7/00 J
°ДР Zl lg В

то 465 / /865 435 /
/350 995 / /з4л 965 /

~M-Pj?h3r
PPPp-fZr

395 / 4оо /
то 695 / J865 665 ..... /

/890 995 / /865 965 /

2/-/5Г /880 775 / 1835 745 /

385 / 355 /

2/-/8 Г /880 995 / /865 965 /

465 / 435 /

$ДР 28-9 /350 695 / /345 665 /395 / 4оо
/350 995 / /345 965 /

395 / 4оо /

65 fi го-tg
/350

75а
г /345 i У

/

395 г 400 730 /

760__ L /

__________ '■ 1S6. 9-22. 5/88 -  10 КМ
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Ведомосте расхода мате/малоб а изделий. н?

//aa/aemSa/zae
0ОЛ7/7Ие///Г7<//О1̂ (УХ

ма/7?е/шахо£ 
а (/здеме/й

ч>

?5;

*

*ч

*

ч

%
1

Ч

1

%

S3

*

*

Ч? К
1

SS
1

%

ч
ч
$0
ч

k

ч
*

$

*

\
k

Ч %

Ч>

* <\i

*

К
1
к
*м *

§г

§
<
<\|

ч

СалаSi/ алтоманиейое

V !  ь  ^
/7/7- 70/ 2,20 23/ 24с 2,73 3,00 3,03 3,30 3,03 3/3 3,20 3,28 3,42 3,55 3,22 3,86 3.90 4,08 4// з,4з 3,54 3,60 3,68 3.82 3,95_ 230

О® ^  *Ч 1 ЙЙ- 702 /,39 ш /,8/ 2,04 2,28 2,30 2,52 2,23 2,38 2,44 2.52 2,62 2.74 2,97 3,00 3,05 3,20 3,22 2,63 2,72 2,78 2.86 2,97 3, Q8 н2,0)
__йД-_7// 0,53 0,58 0,62 0,70 0,79 0,73 0,87 0,73 0,82 0.84 0,87 091 0,34 /,03 /,о4 /,05 /,/0 //2 0,3/ 0,94 0,06 ом 1.03 /.06 0/0

1 ЙЙ - 7/3 0,6/ 0.6/ 0,6/ 0.6/ 0.6/ 06/ 0.6/ 0.6/ 0.6/ а * 0,67 0,6/ 0,6/ 0.6/ 0,6/ 0,6/ 0.6/ 46/ 0,6/ 0,6/ 0.6/ 0.6/ 0.6/ 0,6/ OJf

Сплаб Мл. 9; ГОСТ '/784-74 0,о4 0.04 0,04 о,о4 0.04 004 0,04 0.04 004 0,04 0.04 004 0,04 004 о,о4 004 004 0,04 404 о,о4 0,04 о,о4 0,04 0/4 ш
Миш i~2; ДМгНГ8СГШ4г4*0,04 0,04 0,04 004 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,о4 0,04 004 0.04 0,04 404 404 004 404 404 о,о4 0,04 0.04 004 0,94 Щ

_________ Уж ат 5,03 5,26 5,56 6J6 6J6 6,8/ 7X6 6,80 6,98 7/7 7X2 7,60 7.32 8,5/ 8.58 8.67 3.07 3/7 7.66 7.83 8,03 874 8,5/ 8,78 0
C/77/7J6

/

Доиг ф 7; Cm. 5 С/7 Г0СГ535-7$*0,072 0,0/2 0,0/2 0,0/2 0,0/2 00/2 0.0/2 0.0/2 0,0/2 0,0/2 0,0/2 0.0/2 0.0/2 00/2 00/2 0,0/2 0,0/2 00/2 0,0/2 0,0/2 00/2 40/2 40/2 0№
Лист S -3; Cm 3 ко ГОСТ320-7/ fo /s 0./5 0,/5 0,/5 0,/3 0,/S 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 0/5 4/5 0/5 0/5 0/5 0 /5 ОЛ

Вме/ген/нб/е азрела3
B/WW 4/25 ГОСГ //44-80^ 0,020 0,020 0,024 0,024_ 0028 0028 0.028 0.024 0,024 0028 0.028 0/22 0.028 0032 0032 0032 0032 0,032 0032 0,032 0.032 4032 4032 4932 0,Щ
Зит М5//0 /ОСТ /7473- 80* O.07S 0,0/5 0,0/5 0.0/5 0,0/5 00/5 00/5 00/5 00/5 00/5 00/5 0,0/5 00/5 0,0/5 00/5 0,0/5 00/5 00/5 00/5 0,0/5 00/5 0,0/5 0,0/5 0,0/5 0.086

Материале/

Й/юршо/оезс///о6б/9 ПР-65а 0,22 0,23 0,23 0,28 0,32 0.32 0,35 0,32 0.33 0,34 0,35 0,36 0.38 0,4о 0,42 0,42 о,44 0.45 0,36 0,38 0X9 0X9 0,4/ 0,4з °Л
Резано "О  6%-/ ПР-Н 0J7 0/Л 0,/О 0,22 0,24 0X4 0,26 0,24 0.25 0,26 0,26 427 0,28 0,3/ 0,31 0,32 0,33 0.33 0.28 0,23 0,29 0,30 0.3/ 0,32 0,2$

Г9 JS -/05-/082-86 ПР-506 0,06 0,052 0,00 0,06$ 0,08 0.08 0.03 0,082 0,086 0,088 0,03 0,094 0/0 0/06 0/06 0//О 0//5 0//5 0,034 0,098 0/00 0/02 0/06 0//О 006
Моса/ азДелия 9ез осяеяг. 5,68 3,94 6,27 6,93 7,6/ 7,66 8.23 7,65 7,85 8,07 8,23 8,54 8,89 9.54 9,63 9,74 /0/7 /028 8,6/ 8,87 0,02 9/4 9X5 o,ss щ

СлюАб нууглун? пушизте /70 ГОСТ 2X90-7/, стаз6 

Аистобун? //о Й06Г /9903-74.
Рач.лкм/Жиркова ( ш с . 2.86

Я максе6 2.86
Проб ер. Мам чур W 6 2.80
Разраб. 0ле*семко к * ) 2.86

/  156,9’22,5/8& -Н  КМ.

С/падар Лист
Р /Ведомосте

г матеоосг/юб на 
wueS&iS зле/*рн/77б/. КиевЗНИИЭП

МжО а, ‘ТНП о



Maa/tre/soSa/Si/e
комляекту/осуг/х 

Me/m&pe/aAoJ 
it t/зде/и/с/

------- ‘ --- ---- РооЗоАК/ате

*

*

*

*

55

*

$

%

p .̂__ Марка asSfa а я

X
к

~ L

51

*

г1
S

%

$8

AV/////

Q5
S
i

SS

*3

%

«0

*

4

*

5̂

4

*

331

<*3

>L<M

4

\ X\

*  *

1 Ш
1 t - % *

M  1

08- 70/ 
08-702 А Н

3.32
4,25
3,34

4,30
3,38

4,48
3,54

4.s, 3,42 3,55 3.62
rvCSFrCS C
3,85

С/6/cr
3,90 4,7/ 3,82 3,95 323 i 4,25 4,30 j 4.57 4,70 £,/0 5,96*

/70-703 -Ms 3,27 3.09 3, 96 4,00 4,08 AH- 3.6/ 3,84 4,3/ 4.38 4.43 \ 4,z? 4,53 5,20 s.so.
/70-708 ■---_ 0,25 0,96 m /,20 /,30 /,45 0,85 0,96 7,20 /,20 7,30 /,4s 085 /,20 ZOO
00-71
00-Ъ

/,39 2,45
/,85

79
4

094

00-7.(3 V 2?--
0,8У

f>f5
0.6/ ML

0,8/
/,22
0,8/ -M4_ 

0 с/
//2 
0 9/

7,20
0,9/

7,36
0,9/

/,32
09/

/,4o
0,9/

/,53
0,9/

/,24
0.9/

432
0,9/

/,48
09/

/50
09/

/,52
09/

/65
0,9/

TJ2
09/

2,/6 
0,9/

4,/o
/,56

.СплоВ 5a 9 ГОСТ 4784-74* 
-Jt/cm t-24Mr.M ГОСТ4784-tZ*̂
JI{/C/7f f ~f£fJMrtf fffCf J&7XA - 7J№

0.0 4 
о.о4

o.o4
o,o4

0.04
0,04

0.04
0,04

0,04
0,04

0.0S 
0,06 !

0,08
0,06

0.08
0,06

008
0,66

0,08
006

0,08
0,06

0.08
006

0,08
0,06

002
006

00Я ------1006 |
0,08
0,06

i
0,08 | 77,08 
006 ! 0,06

0,03
0,06

0/6
0/2

7/то го: ____ J u _ _
i 4.33 | 9.43 9,54 9,93 /0,0 9.7/ щгз //,39 7/M AIM /2,531 /05? //,/2 /(22 72,35 j /2,86

2,47
73,46 j /6,30

3,55
/065

5.50
33.50

$*/г ф7ТтЗс/7: ГОСТ 555-78 * 0.0/2 ofo/o 00/2 0,0/2 0,072 0,029 0,024
С/П046
0,024 0,024 1 0,824 0024 0024 0,024 0824 67724 0024 0.024 0024 0.Щ 0,05утею з-з; Cm 3X0: П7СТ 380-7/* 0,/S o,/s 0,/S 0,/S 0f/S 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 030 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 050 0,30 0,30 060

PpPOO/////6/0 азЗезаяШум# 4*25; ТОСГ //44-877* 0,036 0,038 0,030 0036 0,036 0,036 0,036 0,04 0,o4 0,04 004 0036 0036 0,04 | 004 0,o4 j 0,o4 0O46 0,052 0,068_Ве/о/п Га40} ГОСТ /062/-80* 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0,032 0032 0,032 0,032 \ 0,032 0032 0 9 3 2 0,032 0,032 0,052 *
30007 6*/4; ГОСТ Ж 2/-87Г 0,0fS 6,0/5 0,0/5 00/5 0,0/5 9,0/5 0,0/5 0,0/5 0,0/5 0,0/5 | 00/5 00/5 00/5 00/5 j 00/5 00/5 \ 0,0/5 0,03 0,03 0,03

Ма/пераоАб/
ЯроФили резоооГао 

Резака 80 08-/ 
ТУ38-/08-/082-80

OF-sSa 0,48 0,4 c 0,47 0,49 j 0,4s 0,45 0,49 1 0,54 0,86 0,87 0,62 0,50 0,54 0,60 0,6/ 0,62 | 066 0 75 0,85 7,65
OF- // о,з4 0,35 0,35 0,37 ̂ 0,37 0,30 0,36 | 047 0,42 0j3 0,46 0,38 0//0 0,45 0,46 o,4o 050 0,55 065 /.20

88-SOS 002 002 о,/г. 0,7AS 0,726 0094 0700 j 0,706 0,706 0,7/ 0,7/5 0,706 0,770 0,720 0,7Z0 0, 720 0./25 0/4 0/5 0,78

Месса озде/шя 8ез осте мелея /0,53 70,58 70,70 7f, 73 /Ш 77,00 77,67 | 72.86 /2.98 73,25 74,20 77,97 72,58 72,85 73,95 74,27 /5,/5 /8,78 27,74 37,3<

См. лрамечамие оор. 52.
/. 7369-22.5/38-f iКМ.:

2  3 550 << 4

2
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Марка l'jPeju,P
наилп 

//олгпле#* 
мао 
г/ 4/.

wooas/ae 
my/mqax 
yepaaooS 
iде/шг/ £

4S

%

Ьчi 1
8*

i
5S

V1
8*

С0/

4>
58
%

1аРб/

4?I

00/0/у/г.

tv

. ^
///aePs./5

8?
8a!
8$

sa
58
Q.4

X\
8?

4 4
*

4?
$

i1 K

%
1-----

1ъ *
1 1  И
1 i  ч 8

1 ! * ч
Н  $■'S

/7/7-70/ 
ПО -  704

2./S
2.20

2,26
2.32

2,4o
2,S3

2,67
2,82

2,95
3,75

3.25
3.S0

2,95
3J5

3.06
3.50

3,75
3.35

3.26
3,S0

3,35
3,65

3,50
3.80

3,76
4,70

3.85
4.20

4,05 
4.45

3M
3,66 Jsk P

3.55 3,65 3,84
7W -  70S 3,85 Ж . 9/0
Off - 7/0 0,47 0,50 0,S3 0,60 0,67 0,74 0,68 0,70 0.72 0,74 0.77 0,80 0.87 0,89 0,95 0,72 /) Я /s 0,82 0,87/70- 7/2 . 4 0(7
770-7/3 0,67 0,6/ 0,6/ 0.6/ 0,6/ 0,6/ 0,6/ 0,6/ 0,6/ 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67 0.67 067 0,67 /у r//70-7/4 0,76 0,76 0,/6 0,76 0,76 0,/6 Of/6 0./6 0,76 0,76 0/6 0,76 0,76 0,76 0,76 1 0,7$ 0,76

0,67 0,6? 
Pi 172

0,6/ 
ft У/1770-7/5 0/0 0.70 0,70 0,70 0/0 0.70 0,/0 0.70 OJO 0.70 0.70 0.70 0/0 0.70 0,70 0/0 0,70^

v,fo
n tn

0>fb 
л y/> p/6

/70- 7/6 0,06 006 0,06 <7,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0.06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 406 0,00
(J. 1U
0.06

0,1и 
0,06

o/o
0,06/70- 7/7 0,73 0,73 0,/3 0,73 0,73 0( 73 0,/3 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 '0,73 0,73 ft /2Jtftm 7-2 JMrtt ГОСТ/734-74* 0,06 0,06 0,06 006 0,06 0,06 0,06 0,06 0.06 0,06 0,06 0,06 0,06 Op6 0.06 0,(76 000

if,1 Л Jijf Js/A- u*
Pi Л ̂2//77020: 5,94 6,79 6.60 7,2/ 7,89 8.6/ 7,90 8, П 8,54 8,6/ 8/9 3,22 9,74 9,96 7057 8,95 9.77 <7 ?,/

l?,W* 
Q Jrd

v, Go
0 0/7

C/770П0
3% ду

tfot/г S**C/773Cff ГОСТ 535-79* 0,06 0.06 0,06 0,06 0,06 ops 0,06 ops 0,06 0,06 ! 0,06 0,06 op6 0,06 1 0,06 0,06 0,06 0,06 77,06 | 0,06i1 ____1____!____
tfpcoeo/wo

... 1____
оз/ЖаЯ

____1____!____ 1 i
Шооао 4/25 ГОСТ //44-80* 0,0277 0,020 0,024 0,024 0,028 0,028 0.024 0/724 0,028 0,028 0,028 0,622 0,032 0,032 0.032 0,032 0.032 /7 P*?9 ft ЛМ ft ft TO
& mm 6//4 П7СГ /002/-SO* 0,04s 0.046 0,04s 0,045 0,045 0,046 o,o4s o,o4s 0,045 0,04s 0,046 0,046

0.006
0 ,0  4s 0.0 ¥5 0,046 0,045 0,045

(p,0/A u,(I5Z
Pi /7A

liPSQ
ft

Зе/0/0 М6Х/2№ Г /7473SO* 0,006 0.006 0.006 0,006 0,006 0,7706 0,006 0.006 77.006 0,(706 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006
Ц wtJ 
0,006 л P2P)A лллг\ (ft (/7/0 (PfUuO

Матераолб/
/7f>0y?0*0резмеЗб/о 

Резма //0 OS-/ 
Г / 38-/03-/082 MS

OP-SSa 0,22 023 0.25 0,28 0,32 0.35 0,32 0,33 0,34 0,35 0.36 i 0,38 0,4o 0,42 0,45 0,36 0,58 0,39 0,39 0,4/
/70-// 0J7 _ 0.76 0/9 0,22 0,24 0,26 0.24 | 0.25 0,26 0,26 0,27 0,28 0,3/ 0.32 0,33 0,28 0,29 0 .2 9 050 0,3//7P-SU6 0,06 0.062 0.06 0,066 0.08 0f7?9 0,082 \ 0,086 0,088 0,05 0,094 [0,70 0,706 9.7/ 0,775 0,094 0,094 0,70 OJ772 0/06

Мясся оз/ан/я  dfj 0£0?слме*с0г 6.54 6,8/ 7,25 7,92 8,68 9,46 8.69\ 8.98 9,/7 9,46 9,76 ! 70.73 70,70 70,96 77,6/ 9,83 70,08 /0,27 a * /0,37

См. t?j?c/Mdva#oe c/ryo. 62. /. fS6S-2ZJ/a8 - 7 / K M .
Tfc/Cm
3

О A A A- n



t*6
. //

f n
ad

f] n
oO

nt
/C

A 
a O

of
nA

Qj
at

f. 
мт

блЬ

I 6Ъ

НаамепоДамие 
//ол/плел/лтуеои/аж 

мс//перс/ало£ 
и  азРелс/г/

*

Маржа издыир
/ТродоАшение

( I <Nj
5S

1 ш
1 н *
^ 1 1 

f  _

/7/7- 70/ 1?ша8б/' ПАЮMUHUt?Мае
00 ~ 704

3J0 4,/6 4,26 4,45 3,36 з^о 3,76 3,25 4,05 3,20 з,О0 4,/s 4,26 4.4б 4,70 S./0 5,96 2.65 ♦
00- 70S "" 4.26 4.60 4.70 4,06 4.60 4.8S 6,50 6,60 6,/5 5,00 5,30 6,96 6,/О 6,65 6,30 7,/0 /3,50 2.80
00" 707 0.72 0,27 /,/0 /,/5 /.з/ 0,72 0,37 /./о 7,76 7.3/ 0,70 /,06 /,В0 ♦
00~ 70S 0,92 /37 г. 44
па- 7//) /,6500 У/о 
00- 7/2 0.9/ 0.92 0.03 /,06 0,06 /02 /х/7 /20 /3 / /,07 /,/3 7.27 /,30 /4о /35 /,50 2.90 0,60
00- 7/3 \ 0.39 0,5/ 0.65
00 -  7/4 46/ 0,6/ 0,6/ 0,6/ 0,0/ 0Г9/ 0,0/ 0,9/ 0,0/ 0,0/ 0,0/ 0,9/ огя 0,0/ 0,9/ 0,9/ /56 0,6/
00 -  7/S 0/6

J A .
0,/6
0./0

0/6
0./О

0/6
0./О

0,32
0,20

0,32
0.20

0,32
0.20

0,32
0.20

0,32
0,20

0,32
0.20

032
060

0,32
0.20

032
0,20

0.32
0.20

0,32
0,20

0,32
0,20

0,64
о,4о

0,/6
О./О

/Т#/у«лг* Лк
' 00- 
4- it. Гаг

• 7/7 0,06
Ш .

0,06
-M L ,

006
0./3

0.06
0./J

0,/2
026

Of/2
426

4/2
0,26

0/2
0,26

О,/2 
0,26

0/2
026

0/2
026

0/2
0,26

0/2
0,26 0.26

0.72
0,26

О,/2 
0,26

0,24
0,52

0.06
о./з__SIUL.flf i, Ж. ft/Iff /7 ;7 lfl*f *f/&4~7p«

Мост MSMMrft ГОСТ47S4̂ tZ+
0.06 0.06 0.06 0,06 000 000 400 009 0ОО 0,00 000 0ОО 0ОО 0.06 006 006 0/2 0.06

//того: ^ /0/2 /ass //.06 1/67 /ш /2./4 J3.42 /3,70 
С/ПС

/4.72
706

/2.55 /3,/0 /4.37 /4,70 /5,62
2,42
/8.65

3.55
22,05

5,50
36,22 ~7~/7

-Д2.?.ре л>,„ £■ уГ" ^ -g _ g L I  gas 1 о,os \ две 1 gae 1 о./г 1 д а  \л/г \л/г 1 л »  1 а/г 1 о. ft 1 л /г  1 а я  1 а/г 1 л/г 1 а/г 1 а г г  1 о.ое | |
-------- :_______ ____._____ _______ Урелел/А/б/е азбблаЯ
ш(/0(//7 4x25 гост /т -зо* 0,032 0.036 о./т 0.036 0.036 0.036 0,04 0,04 0,04 0.036 0,036 0,04 0,04 0,04 0,o4s 0052 0,062 0,024Зш/7? 6х/4 ГОСГ /062/-Ал* 0.046 0.046 0,046 0.046 0,046 o,o4s 0,045 0045 0,046 0,04s 0,04s 0046 o,oys 0,075 0,075 00Y6 0,00 0,04 6Si/лт А/бх/2 Л/6Г /7473-2/4* 0,006 0J06 0,006 0006 0.0/2 00/2 0,0/2 0.072 0,0/2 0,0/2 00/2 0,0/2 0,0/2 0,0/2 00/2 0,0/2 0,024 0.006

0,032 0,032 0032 0,032 0,062 0032 1 0032 0,032 0032 0032 0,032 0037 0.032
А/атлас/о/? У -г-

Ррораларея///о£б/б 
Резс/лс/ //062-/

ГУ 32-/06- /022-36

00-6SO о,4з о,4б 0,47 0,4б 0,46 0,49 0,64 i 0. 57 0,62 060 0.54 0,60 0,62 0.66 075 0,25 /65 0.27
/70-// 0.32 0,з4 036 0,37 0.34 0,36 0,4/ о.4з 0.46 0,32 0,40 0.45 o js 0,50 0,55 0,65 /,20 0,27
/76-506 0,.// О,/2 0/2 4/26 0.004 О./О О./06 О,// 0,05 0,/06 0/7 О,/2 О,/2 0.725 0,/4 О,/5 0,/2 0,066

Мосса ojfefusr 0ез остеыеяс/я /Ш //,92 /2./S /2.7/ /2,63 /В,ЗУ /У,73 /6,06 /е,/7 /3,70 /4,4о /5,70 /6./5 /7,22 20,35 23,96 39,77 7,86

прс/меуание атр. 62. / /36.9-25. s/tS& -  //л 'М .
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Иаимедодаяие 
ломал ел/ог/хои/иж 

ма/иериалоб 
а  изделии

Марла изделия

<0
Т

‘ *

>0
1
%
%

ч

% *

<SQ
¥
*-

<0ч\
>0
$1

*
%

V?

*
Л

■о
«г

X  "1
'I § -гг 

№  1

*  Г 1

_
__

ПД - 70/ 3,20 4,оо 4,4/ 4,00 4,4/ 13,/5 596 4,35 4,00 435
1Й -702 2,42 з,/г з.4б 4,56 4,69 1
ПД - 703 /,45 /,45 1
да-704 13.40 4.35 4.85 6.05 6,35
ДД -  705 %р /,з/ /,з/
ДД -7 /0 Ы 74 0,95 /,05 /,3/ /,4о
/7/7- 7// 087 /,/2 /,2/ /33 /.65 %3
М - ю 0,6/ 0,6/ Об/ 09/ 0,9/ \*.& 0,6/ 0,6/ 0,9/ 0,9/
ЛЯ-7/4 I 6/6 0J6 0J6 0,32 0.32
/1/7-7/5 I О./О 0/0 0/0 0.20 0.20
/7J7-7/6 40.06 0.06 0.06 0/2 0./2
77J7- 7/7 ____ 10/3 О./З 0,/3 026 0.26

СалидУл.-S  ГОСТ 4764-74* 0.64 0,04 0,04 0.08 0,02 -гзд----1
Лист t -2  ЯМгД ГОСТ Ш 4-т е* 0.04 0.04 0,04 0,06 0.06 10,06 0,06 006 0,09 0.09

Цгпого: 7./8 8,93 9.77 /2.32 /3,25 1 о 4J&Х "__ /0,37 //,37 /4,57 /5,5/
Стал в

Рре/ё (6 7* *Ст ЗС/7; ГОСТ 335-79* 0,0/2 0.0/2 0,0/2 0024 0,024 1
Корг ФбГСт ЗСЛ; ГОСТ 533-73* кое 0.06 0,06 0./2 0./2
J7e/cm /-3 ;*С/п 3лг/7; ГО С Г 380-7/*~ 0/5 О./5 0./S 0.30 0,30 I

к^елео/х/ие Ьзделехя
Wooer? 4x25; ГОСТ /644-89* 0,024 0,032 0,036 о,о4 0,04 0,028 0.032 0,036 0.04 0,04
вил/r? М5Х/О ГОСТ /7475 -8 0 * 0.0/5 0.0/5 0.0/5 0,о/5 0.0/5
Еил/г? M S //2 Г9СГ /7475 -  29* 0,606 0.006 0,006 0,0/2 6,9/2
Зилха 6ж /4_J0cr_/O6& 
Зил/п 6x40 rocr /062)

80 00/5 0.0/5 0,045 O.OVS o,oos 0,005 0.005
' -  20 0,032 0,03г 0,032 0,632

дрорши резияодые 
делили //о 62-/ 

ту 38 -/06 -/088 -  86

Др-б5и 0,35 0,45 0,49 0,62 0,66 0,35 0.42 0,49 0.62 0,66
ДР- // 0,16 0,33 _013 7 _ 0,46 0,50 0,26 0,32 0,37 0,06 0,50
ГР- so6 0,00 0J/5 0,/25 0.//S О,/25 0,09 О,// О,/25 О,//5 О,/25

Мисси издели/т без остеллвлия г м /0,04 /0,97 /4,00 /4,96 9,25 /Ш /2,50 /6,00 /7.05

См. п ри м е чан и е  amp. 52. /. 136.9-22.5/66- ///rM.

2Ъ550 6 7 Фермат 43

Серия 1.136.9-22

https://meganorm.ru/list2.htm

