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Л  Л Я  Ж И Л Ы Х  З Л А Н И Й  С  Т Е П Л Ы Е  Ч Е Р А А К О А 4

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖ И

П рим ечани е .
С учсюм результатов проведенного ГУ11 ДПП анализа фонда, Г о со ро й  России перевелтв разряд мате

риалов дли проектирования (М П ) ряд серии проектной документации на типовые строительные конструкции 
с предоставлением возможности их использования в качестве справочного материала и сохранением в фон
д е типовой проектной документации

В разряд материалов для проектирования были, в оснооном, переведены железобетонные несущие ш г  
с i рукции, раэработат шью до введе! ihti i тьп ю дейс i вукдцих СНиП 2 03 01 -84 , а также ряд серий ограждающих 
конструкции, область применения которых существенно сузилась после внесения в СНиП М-3-79 изменении
№  3  и  №  4

Их применение допускается при проектировании и строительстве при условии обязательной проверки 
соответствия принятых конструктивных решении п марок конструкции и изделий (из числа.лереведенных и 
МП), требованиям действующих нормативных документов и уточненной области их применения

Возможность изю кш лепия таких конструкции и изделий по соответствующим типовым (переведенным 
в МП) рабочим чертежам без изменений или е необходимыми изменениями, определяется проектной 
ортанизациен, прим етш ш ои указанные конструкции и изделия в конкретном проекте

список сертификатов

https://meganorm.ru/list2.htm
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4 .4 8 8 *5 .4 ?  О О .О З .О О О Т С Техническое о п и с а н и е 4

Ш 8 - 5 . 4 ?  0 0 .0 3 .0 0 0  К О Номенклатура санитарно-технического

О Б О Р У Д О В А Н И Я  К А Б И Н S . . .  40

4 .4 8 8 * 5.4? 0 4 .0 3 .0 0 0 Оборудование с а н и т а р к о -т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  1 С К 2 4 Л . 4 4 ... 13

4 .4 S 8 -S .4 4  0 1 0 3 . 0 0 0  C G Оборудование санитарно-техническое

к а б и н ы  4 С К 2 4 Л .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 4 4 .4 5

Ш 8 - 5 . 4 ?  0 4 ,0 3 .0 0 0 .0 4 С Б О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  4 с к 2 4 л . В а р и а н т .  С т о я к  с  д в у х п л о с -

к о с т н о й  к р е с т о в и н о й .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 45.47

4.48 8  5.44 04.03.400 Стбя к ( Ст. К 4 - 4 - .  С Т . К 4 - 4 3 ) 48

т а - 5.44 04.03.400 СБ С т о я к  (  С т . К 4 - 4 . . .  С т.К 4 -4 3 ) . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 49

4 .4 8 3 -5 .4 4  04,03.800 Ст о я к  С С т . 3 4 - 4 . . .  С Т . 8 4 - 8 ) 20

4 .4 8 8 - 5 .4 4  04 0 3 . 2 0 0  C 6 Стояк ( С г . В 4 - ? * . .  Ст . 5 4 - 8 ) . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 2 1

4 .4 8 3 - 5 .4 4  0 4 .0 3 .3 0 0 С т о я к  ( Сг.тЗ-4...Ст.тз*8) 2 2

4 .4 8 3 - 5 .4 4  04 0 3 .3 0 0  С Б С т о я к  ( С г .т З - 4 . . .  С г . т з - ^ .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 23

4 .4 8 8 * 5 .4 4  0 4 .0 3 .4 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  ( К 4 - 4 . . .  К 4 - 4 4 ) 2 4

4 .4 8 8 -5 .4 4  0 4 .0 3 .4 0 0  С Б Т р у б о п р о в о д  о г в о д н о й (К4-?~.к Ы 4 ) . с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 2 5

4 .4 8 8 -5 .4 4  0 4 .O 3 .S 0 Q П о д в о д к а  ( В 4 - 4 — В 4 - 4 ) 26

4 .4 3 8 *5 .4 4  0 4 .0 3 . S O O  С Б П о д в о д к а  ( 8 4 - ? . . .  8 4 - 4 ) . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 2 7

4 .4 3 8 - 5 .4 1  0 4 .0 3 .  G O O П о д в о д к а  ( т з - ? . . т з - 4 ) 2 3

4 .4 8 3 - S . 44 0 8 .0 3 .0 0 0 О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р  н о - т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  4 С К 2 4 П Р . 2 9 .3 ?

4 .1 8 3 *5 .4 4  0 2 .0 3 .0 0 0  С Б О б О Р У Д О В А Н И Е  с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  4 С К 2 4 П Р . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 3 2 ,3 3

4 .4 8 3 *5 .4 4  0 2 .0 3 .0 0 0 .0 4  СБ 0  БО Р У  Д О  в  А Н  И Е  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К О Е

кабины 4 с к  2 4 п р .  За риант. Стояк сдвухпаос*

к о с т н о й  к р е с т о в и н о й .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 3 4 .3 5

4 .4 8 8 -5 .4 4  0 3 .0 3 .0 0 0 О б О Р У Д О В А  Н И Е  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К О Е

К А Б И Н Ы  2 С К 2 4 Л 3 6 .3 3

4 .4 8 3 * 5 .4 4  0 3 .0 3 .0 0 0  С Б Оборудование санитарно-техническое

2
О б о з н а ч е н и е Н а  И М Е Н О В А Н И Е С т р

К А Б И Н Ы  2 С К 2 4 А .С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж . 3 9 .4 0

4.488-5.44 0 3 .03.000.04 С Б О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  2 С К 2 4 Л . В а р и а н т . С т о я к  с  д в у х п л о с -

к о с т н о й  к р е с т о в и н о й .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 4 4 ,4 2

4 .4 8 3 *5 .4 4 0 3 .0 3 .4 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  ( К 4 - 4 5 . . .  К 4 - 2 2 ) 4 3

4 .4 8 8 *5 .4 4 0 3 .0 3 .4 0 0  С Б Трубопровод отводной (К4-4Ь..К4-22).Сборочный чертеж. 4 4

4 .4 8 8 -5 .4 4 Q 3 .0 3 .5 0 0 П о д в о д к а  ( 8 4 - 5 . . .  8 4 -8 ) 4 5

4 .4 8 3 -5 .4 4 0 3 .0 3 .5 0 0  С Б П о д в о д к а  (  В 4 - 5 . . .  8 4 - 8 ) .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 4 6

4 .4 3 8 -S . 44 0 3 .0 3 .6 0 0 П о д в о д к а  ( т з - s . . .  т з - 8 ) . 4 7

4 .4 8 8 -S .  44 0 4 .0 3 .0 0 0 О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  2 С К 2 4 П Р . 4 8 . SO

4 .4 8 8 -5 .4 4 0 4 .0 3 .0 0 0  С Б О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  2 С К 2 4 П Р . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 5 4 .5 2

4 .48 8-5 .44 04.0 3 .0 0 0 .0 {С 6 Об о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  2 С К 2 4 П Р . Ва р и а н т .  С т о я к  с  д в у х п л о с -

к о с т н о й  к р е с т о в и н о й .  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 5 3 .5 4

4 .4 8 8 -5 .4 4 0 5 .Q 3 .Q 0 D О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о * т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  3 C K  2 4  А . 5 5 ... 60

i 4 8 3 - 5 . f l 0 5 .0 3 .0 0 0  С Б Об о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  з е к  2 4 Л . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 6 4 .6 2

1 4 8 8 -5 .4 ? 0 5 .0 3 .4 0 0 С ТО Я К  ( С г . К Т - М - С т . К Ы ? ) 6 3

4 .4 3 8 -S .4 4 0 5 .0 3 .4 0 0  С Б С т о я к  ( С т .  K 4 -4 4 .~ C t .K 4 - 49). С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 6 4

4 .4 8 8 - 5 .4 1 0 5 .0 3 .2 0 0 С т о я к  ( С т . В < - 9 . . .  С т . М - М ) . 6 5

4 .4 8 8 * S.44 0 5 .0 3 .2 0 0  С Б С т о я к  ( С т . 6 4 - 9 . . .  С г . в ? - 2 4 ) .С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 6 6

4 .4 8 8 -5 .4 4 0 5 .0 3 .3 0 0 С т о я к  ( С т . Т З - 9 . . .  С т .Т З -  ?Б) 6 7

4 .1 8 8 -5 .4 4 0 5 .0 3 .3 0 0  СБ С т о я к  ( С г . Т З - 9 . . .  С т .Т З - 4 б ) .С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 6 В
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t
4.4 8 8  s  44 Q 5 .fi5 .A 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  { K 4 - 2 3 ...  K 4 -3 4 ) 69

4 48 8  5 44 0 5 .0 3 .4 0 0  СБ Т р у б о п р о в о д  отвод кой (К4-23 .. к?-34). С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 7 0

4 .4 8 8 *5 .4 4 Q5 .0 3.S0Q По д в о д к а  (  6 4 * 9 .. 6 4 *4 6 ) 74

4 .4 8 8 *5 .4 ? 0 5 .03.500 CG П о д в о д к а (  6 4 * 9 . .  64-46). С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 7 2

4 .4 8 8 *5 .4 4 0 5 .0 3 . GOO По д в о д к а  ( т з - 9 . . .  т з -4 6 ) 7 3

4 4 8 8 *5 .4 4 0 5 .0 3 .6 0 0  С Б По д в о д к а ( Т З - 9 . . .Т З - 4 6 ) .С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 7 А
4.4 8 8 *5 .4 4 0 6 ,0 3 .0 0 0 О б о р у д о в а н и е  с а н и г а р н о - т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  3  С К  2 4  ПР 7 5 - . 80

4 .4 8 8 *5 .4 4 0 6 .0 3 .0 0 0  СБ О б о  р у д о б а  н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  з с к г л п р ,  С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 8 4 ,8 2

4 .4 8 8 * 5 .4 4 0 7 .0 3 .0 0 0 О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к о *

К А Б И Н Ы  4 С К  2 4 л 8 3 . 85

4 .4 8 8 - 5.44 0 7 .0 3 .0 0 0  СБ О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

к а б и н ы  - 4 С К 2 4 Л . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 8 6 ,8 7

4 .4 8 8 *5 .4 4 0 8 .0 3 .0 0 0 Об о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  А  С К  2 4  ПР. 8 8 ... 90

4 .4 8 8 *5 .4 4 0 8 ,0 3 ,0 0 0  C5 Об о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о е

К А Б И Н Ы  4 С К 2 4 ПР. С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж . 9 4 ,9 2

4.488* S .  44 0 0 .0 3 .7 0 0 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  С  в с - 1 . . .  в с - s ) 9 3

4 .4 8 8 -5 ,4 4 0 0 .0 3 . 800 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  ( 6 П - 4 . . .  & п - 4 ) 9 4

4 .4 8 8 *5 .4 4 00. Q 3 .Q O Q C X 4 Ва р и а н т ы  п р и с о е д и н е н и я  в е н т и л я ц и о н н ы х

к о р о б о в  с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к и х  к а б и н
" Z
<Х>
г К В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н О М У  Б Л О К У 9 5
X

1 4 .4 8 8-5 .4 4 0 0 ,0 3 .9 0 0 П о л о т е н ц е с у ш и т е л ь 9 6
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Р а б о ч и е  чертеж и  a p u o -т е х м и ч е с к и х  к а б и н , п р е д н а з н а ч е н ы  для

5 “ Эт и И БОЛЕЕ ЭТАЖНЫХ ДОЬОВ, РАЗРАБОТАНЫ Б СООТВЕТСТВИИ С ЗАДА

НИЕМ ГОСУДАРСТВЕННО. G КОМИТЕТА ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 

И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР.

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н о •. у с т а н о в к а  в с а н и т а р н о -т е х н и ч е с к и х  к а б и 

н а х  в с е х  с а н и т а р н ы х  п р и б о р о в , а р м а т у р ы , т р у б о п р о в о д о в , о с в е т и т е л ь 

н о й  АРМАТУРЫ И ТУАЛЕТНОЙ фурНИТУРЫ, КОМПЛЕКТАЦИЯ КОТОРОЙ СОГ

ЛАСОВЫВАЕТСЯ с ЗАКАЗЧИКОМ, ЧЕМ ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ ПОЛНАЯ ЗАВОДСКАЯ 

ГОТОВНОСТЬ,

Пред ус м атри в аетс я  устройство  в туалетной ком нате хозяйственного шкАфл и

ОГРАЖДЕНИЯ СМ .Ш 85.40 D4.07.OQQ - 05,07.000

В  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  К А Б И Н А Х  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  С Л Е Д У Ю Щ И Е  С А Н И -
т а р н о - т е х н и ч е с к и е  П Р И Б О Р Ы * .

i  VHHTA3 ТАРЕЛЬЧАТЫЙ С ЦЕЛЬНООТЛИТОЙ ИДИ ПРИСТАВНОЙ полочкой и с к о 

сым выпуском ПОД углом 30е.

(.Б ачок см ы вной .
3. Ванна  ч угун н ая  э м ал и ро ван н ая  прямобортная облегченная  тип  ЙВ-4 разме

ром  ПООк 750.

4. Ум ы вал ьн и к  любого типа  с разм еро м  не более ч ем  5S0»4S0 с настенны м

С М Е С И Т Е Л Е М  О Б Щ И М  Д Л Я  В А Н Н Ы  И  У М Ы В А Л Ь Н И К А  С  Д У Ш Е В О Й  С Е Т К О Й  Н А Г И Б -  
К О М  Ш Л А Н Г Е  Т И П А  С М - В У - Ш . Л .

Санитарно-технические кабины  предусмотрены без ревизии  на канализа

ционном стояке и с ревизией („р").

( канализационных стояках верхних  э та ж е й  с а н и та рн о -тех н и ч ес к и х  к аби н  

д о пускается  и с к л ю ч е н и е  п а т р у б к а  компенсационного  с соответствующим 

УВЕЛИЧЕНИЕМ ДЛИНЫ КАНАЛИЗАЦИОННОЙ ТРУБЫ.

Развернутая м арки ро вк а  санитарно-технических к а б и н  д а н а  на листах

Ш В -5 .И  Q O . Q 3 .O Q O Н О  л и с т  4 - 6 .

Узлы Т Р У Б О П Р О В О Д О В  х о л о д н о г о  И  Г О Р Я Ч Е Г О  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  с о б и р а ю т с я  и з  
с т а л ь н ы х  вода Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  т р у б  / г о с т  3262- 75*/ Н А  фитпнглх 

/ Г О С Т  3943-75. Г О С Т  8944 -75, Г О С Т  8946- 7 5  ^  Г О С Т  8963-75/.

Учитывая различны е  возможности за  волов-изготовителе й санитарно-техни 

ческих кабин  проектом предусм атриваю тся  вари анты  узлов  в канализации* 

из чугунн ы х  т ру б  и Фасонных частей по гост б942.о-8о*госгбЭ42.20-80, из
ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБ ПВП По ГОСТ 22689.0-77 -Г ГОСТ 22689.20-77 И ПО РАБОЧИМ 

ЧЕРТЕЖАМ ЦПКТ6 ГЛАВСАНТЕХПРОМА СССР, А ТАКЖЕ КОМБИНИРОВАННЫЙ ВАРИАНТ, 
ПРИ КОТОРОМ стояки- ч у г у н н ы е  И ОТВОДНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ-ПЛАСТМАССО
ВЫЕ.
Ка н ал и за ц и о н н ы е  т р у б ы  из пел со ед и н яю т  с пом ощ ью  р а с т р у б о в , уплот
н я е м ы х  р е з и н о в ы м и  к о л ь ц а м и .

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  д в а  в а р и а н т а  с о е д и н е н и я  с т о я к о в  в о д о с н а б ж е 
н и я :  С П О М О Щ Ь Ю  В С Т А В О К  И  С О Е Д И Н И Т Е А Ь Н О Й  М У ф Т О М  С Т Д  -  4 4 5 7 .0 0 .f lQ O  Т У .

М о н т а ж  у з л о в  т р у б о п р о в о д о в  п р о и з в о д и т с я  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я 

м и  С Н и П  № - 2 8 - 7 5 .

В  с л у ч а е  п р и м е н е н и я  с е к ц и о н н ы х  у з л о в ,  к а б и н ы  в е р х н и х  э т а ж е й  з а м е н и т ь  н а  

к а б и н ы  п р о м е ж у т о ч н о г о  э т а ж а  с  р е в и з и е й  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  М А Р К И .  

С Л Й И Т А Р Н О ' Т е Х Н И Ч Е С К И Е  К А Б И Н Ы  Н А  О Б Ъ Е К Т Ы  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  П О С Т А В Л Я Ю Т С Я  С У С Т А 

Н О В Л Е Н Н Ы М И  н а  н и х  т е л е с к о п и ч е с к и м и  в е н т и л я ц и о н н ы м и  п а т р у б к а м и .  П о с л е  

м о н т а ж а  И  У С Т А Н О В К И  К А Б И Н  н е о б х о д и м о  П Р И С О Е Д И Н И Т Ь  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  П А Т Р У Б О К  

К  В Е Н Т Б Л О К У  Д О  У К Л А Д К И  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Н А Д  К А Б И Н О Й .

М а р к и р о в к у , х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в к у  п р о и з в о д и т ь  с о г л а с н о  г о с т  4 8 0 4 8 - 8 0 .

Ра с п о л о ж е н и е  и п р и в я з к а  с т о я к о в  

Ра з д е л ь н ы е  с а н т е х к а б и н ы

4СК24л 4СК24щ, 2СК (4 а 2СК24«р

С о в м е щ е н н ы е  с а н т е х к а б и н ы

З С К 2 4 п р ,  « C k 2 4 ftp з е к 2 4 л , 4 е к 2 4 А

1
3
с  -

—

К.ет.

мршящшннога стояка при привязке 
Ст.х.е,

С г . г . в .

4J 88* 5.44 O Q . 03. 00G T Q

Т е х н и ч е с к о е  описание

стадия Лист Аистов
1

Ц г Ш И З П ж И Л Ж Ц А

' Л У Л * '



[U
H

&
N

 П
О

Д
А

 
[П

<
Ч

П
И

С
Ь

 «
 Д

Д
Т

4
 

?
в

А
Л

М
 

Й
И

6
 

N
1

5

Обо зн ачен и е

Ш 8 - 5 . 4 4  04,03.000

-01

-0 2

М а р к а  

и з а с а и л

4 С К  2 4 *0 4

4 С К  2 4 **0 4 Р

4 С К  2 4 *0 4  в

М е с т о

УСТАНОВКИ

Промежуточный ЭТАЖ

ПгомежугочныйэтАжеРсоиэией

В е р х н и й  э т а ж

Э с к и з

г а

Д и а м е т р ы  с т о я к о в ,  м м

К а н а л и з а ц и я

400

400

Хол од н о е

вод оснабж ение

Г о р а м и  

и д о е к л сж ш с

2 5

2 5

2 5

25

2 S

О б о ж а я  м а с с а  тру% ж к г

К А И А л и ^ т р у в о п р о е о жСтальные трувы
Ва р и а н т  CQ

ВСГАОКАИМ
Б Л Р  с  с о е д и 

н и т , м х у г л м и

2 7 . 5

2 7 .  S

2 f .  в

2 3  0

2 3 .0

2 4 . 1

ч у г у н н ы е

S S .0

6 2 .3

6 2 3 S.8
- 0 3 I C K  2 4 И 4 Промежуточный этаж

- 0 4 4 С К  24*44 Р ПРОМЕЖУТОЧНЫМ ЭТАЖ СРСВИЭКИ

- 0 5 4 C K 2 4 *4 4 6 ВЕРХНИМ ОТАЖ

400 2 5 2 3 .3 2 3 .8 0 2 .8

4 0 0 2S 2 5 2 3 3 2 3 .8 8 7 .4

400 2 5 2 5 2 3 .5 21.0 5 7 4

S .3

5 4

6 4

- 0 8 4СК 2 4 * 02 П Р ОМ ЕЖ УТОЧ НЫ Й Э Т А Ж

0 7 4СК 2 4 * 0 2 ? ПммекуточныйэтАЖСРЕвмзией г а 400 3 2 3 2 1 4 .0 3 4 .5 $8.0

400 3 2 3 2 1 4 .9 3 4 .5 6 2 ,3

0 8 4С К  2 4 * 0 2 6 Верхний этаж 400 3 2 3 2 21.6 2 3 .9 6 2 .1

5 .6

5 .В

5 .8

03 4СК 2 4 * 4 2 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

- 1 0 4 С К 2 4 И 2 Р П Р в м с ж у т о ч н ы й э т л ж е р Е в т н Е Й

400 3 2 32 3 2 .3 1 3 .3 6 2 .8

400 3 2 3 2 3 2 . 3 3 3 .3 6 7 .4

-4 4 4 C K  2 4 *4 2 6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 3 2 3 2 2 5 .3 2 4 .3 6 7 -4

5 .9

6 4

€ .4

4 ,4 8 8 -5 ,4 4  0 2 .0 3 .0 0 0 4СК24ВР-04 Промежуточный этаж

- 0 4 4 СК24пр*04Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  е р е в и з и е й

*02 4 С К  2 4 пр*0 4 6 Ве р х н и й  э т а ж
ян 4 0 0 2 5 2 7 . 5 2 3 .0

400 2 5 25 2 7 .  S 2 3 .0 6 2 . 3

400 2 5 2 $ 2 4 .3 2 4 .3 6 2 . 3

S.6
S . 8

5 . 3

5 3- 0 3 4 С К  2 4 м - 44 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

4СК 24я р -44Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж е  ревизией

- 0 5 4С К 2 4 Д Р -4 4 6 Ве р х н и й  э т а ж

Мо й к а  y ^ j j n r j

400 2 5 2 3 .3 2 3 . 8 6 2 . 3

400 2 5 2 5 2 3 .3 2 9 .8 6 7 .4

400 2 5 2 5 2 3 .5 2 3 . 0 6 7 .4

6 4

6 .4

- 0 6 4 C K 2 4 R P -0 2 П Р О М ЕЖ УТ О Ч Н Ы Й  ЭТАЖ

- 0 7 4 C K 2 4 W -C 2 P Пр о м е ж у т о ч н ы й  з г а ж  с  рев ю м м

0 8 4 С К 2 4 а * 0 2 В Ве р х н и й  э т а ж
Е Е 400 3 2 3 2 3 4 .0 3 4 . S 5 8 .0

400 3 2 3 2 3 4 .9 3 4 .5 6 2 3

400 3 2 3 2 2 3 .6 2 3 .0 6 2 . 3

5 . 6

5 .8

S 3

- 0 9 4СК 240Р-42 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

- 4 0 4СК 24вр- 42Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  ревизией иойил

44 4 С К 2 4 и * « 6 В е р х н и й  э т а ж

ш 400 3 2 3 2 3 2 .9 3 3 . 1 6 2 .8

400 3 2 3 2 3 2 .3 3 3 . 3 6 7 .4

400 3 2 3 2 2 5 .3 2 4 . 3 6 7 .4

М а с с а  к а н а л и з а ц и о н н ы х  тр уб о п р о в о д о в  о п р е д е л е н а

ДЛЯ ЧУГУННЫХ ТРУ6 -  ПРИ ВАРИАНТЕ СТОЯКА С КРЕСТОВИНОЙ

со с м е ц е н м о м  о сь ю , л для п л а с т м а с с о в ы х  т р у б , п р и

В А Р И А Н Т Е  С  К Р Е С Т О В И Н О Й  К - 9 0 *

л
Р у к  С Т А Р А К О В Ы И К &еаФ ЦШ
П ИК К Д Л А О ц е п в& Ь О А О
С х и н ж К о  С Т Р О К  . Jh 9 Р * Н
проверил К о с т  Ml к 4L —

I Q t f f

5 . 9

6 .4

6 .4

M 86- 5. U  00.03.000 н о

Номенклатура санитарно-техни

ческого ОБОРУДОВАНИЯ КАБИН

[м УТУм  Г И 5 Д 1 1 л 1 _*i iii ■ эт
Г , 1  1  L - J g .

Ц Н 1 Ш ] ж И А И < Ц А
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М а р к а М е с т о

' У С Т А Н О В К И

Э с к и з

Д и а м е т р ы  с т о я к о в ,  м м 0 6 1 Ц А 2  М А С С А  Т Р У Б ,  К Г

О б о з н а ч е н и е

И З Д Е Л И Я
К а н а л и з а ц и я

Х о а о д н о с

в о д о с н а б 
ж е н и е

Г о р я ч е е

в о д о с н а б 
ж е н и е

Ст а л ь н ы е  т р у б ы К  А Н А Л И З А М .  Т Р У Б О П Р О В О Д Ы
В А Р И А Н Т  с о  
В С Т А В К А М И

В АР ИА НТ С С О Е 
ДИНИТ МУфТАМИ Ч У Г У Н Н Ы Е П Л А С ТМ АС С О Й

4 .4 8 8 * 5 .4 4  0 3 .  0 3 .  O O Q 2 С К  2 4 Л - 0 4 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

Е т Й
400 2 5 2 5 2 7 . 0 2 7 . 5 S S . 4 S3

- 0 4 2 С К 2 4 Л - 0 4 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  р е в и з и е й 40 0 2 5 2 S 2 7 . 0 2 7 . S 5 3 . 6 5 . 7

- о г 2 С К  2 4 л -0 4  6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 2 5 2 5 2 4 . 3 2 0 . 6 5 3 . 6 5 . 7

- 0 3 2 С К  24/1-44 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

E ~ jS fW » -
4 0 0 2 5 2 5 2 6 . 6 2 3 . 0 6 0 . 2 5 ,  В

- 0 4 2 С К 2 4 А - 4 4 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  е р е в и з и е й 4 0 0 2 5 2 5 2 6 . 6 2 3 . 0 6 4 . 4 в . о

- 0 5 2 С К  2 4 л - 44 8 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 2 5 2 5 2 2 . 6 2 2 . 4 6 4 , 4 6 . 0

- 0 6 2 C K 2 V 0 2 П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Й  Э Т А Ж

Е т Й
4 0 0 г г 3 2 3 0 . 6 3 1 0 5 5 . 4 5 . 5

- 0 7 2 C K 2 V 0 2 P Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  р е в и з и е й 4 0 0 5 2 3 2 3 0 . 6 3 4 . 0 5 3 . 6 5 . 7

- 0 6 2 С Ц  2 4 а' 0 2 6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 3 2 3 2 2 3 .0 2 2 . 6 S 3 . 6 5 . 7

- 0 3 2 С К 2 % 4 2 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

Е ^ № \ М о й к а

4 0 0 3 2 3 2 3 2 2 3 2 . 6 6 0 . 2 5 . 8

- 4 0 2 С К 2 4 Л Ч 2 Р Пр о м е ж у г о ч н ы й э т а ж с  р е в и з и е й 4 0 0 3 2 3 2 3 2 . 2 3 2 . 6 6 4 . 4 6 . 0

- 4 4 2 С К 2 4 Л - 4 2 6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 3 2 3 2 2 4 . 7 2 4 . 2 6 4 . 4 6 . 0

1 4 6 6 - 5 ,4 4  0 4 . 0 3 . 0 0 0 2 С К  2 4 ^ 0 4 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

p H
4 0 0 2 5 2 5 2 7 . 0 2 7 . 5 5 5 . 4 5 . 5

- 0 4 2 C K ? 4 w - ( H P Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  е р е в и з и е й 4 0 0 2 5 2 5 2 7 . 0 2 7 . 5 5 3 . 6 5 . 7

- 0 2 2 С К 2 4 П Р - 0 4 6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 2 5 2 5 2 1 3 2 0 . 8 5 3 . 6 5 , 7

- 0 3 2 С К 2 4 п р - 4 4 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

М 0 Й К А ^ | Э ^ ^ |

4 0 0 2 5 2 5 2 S . 6 2 3 . 0 6 0 . 2 S . 8

- 0 4 2 С К  2 4 п р - 4 4 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с р е в и з и е й 4 0 0 2 5 2 S 2 8 . 6 2 3 , 0 6 4 . 4 6 . 0

- 0 5 2 t X 2 4 n p ~ 4 4 e В е р х н и й  э т а ж
--------------- L  < и  « 1

4 Q 0 2 S 2 5 2 2 . 9 2 2 . 4 6 4 . 4 6 . 0

- 0 6 2 C K 2 4 n p - 0 2 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

p H
4 0 0 3 2 3 2 З О Л 3 4 . 0 5 5 . 4 5 . 5

* " " 5 . 1 " “ "- 0 7 2 С К  24вр’ 0 2 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  р е в и з и е й 4 0 0 3 2 3 2 3 0 . 6 3 4 . Q 5 3 . 6

- 0 6 2 С К 2 4 п р - 0 2 6 В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 3 2 3 2 2 3 . 0 2 2 . 6 5 3 . 6 5 . 7

- 0 3 2 С К 2 4 п М 2 П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Й  Э Т А Ж 4 0 0 3 2 3 2 3 2 . 2 3 2 . 6 6 0 . 2 5 . 8

- 4 0 2  С И  2 4 пр* 4 2 Р П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  е р е в и з и е й 4 Q Q 3 2 3 2 3 2 . 2 3 2 . 6 6 4 . 4 6 . 0

- 4 4 2 С К  2 4 « р- 4 2 В В е р х н и й  э т а ж 4 0 0 3 2 3 2 2 4 . 7 2 4 . 2 6 4 . 4 6 . 0  >

W&-5.H 0 0 .0 3 .0 0 0 . н о
Л и с п
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ОбоьиАчеми*
Марка М еето

Э скиз
Диаметры  стояков^ мм и 5Н|# % МАССА ГР > $ , иг

Каналиэациу
Холодное Горячее СТАЛЬНЫЕ ГРУБЫ 1 Канааиэац.трубопэдъо}

ИЗДЕЛИЯ установки
ВОДОСНАБЖЕНИЕводоснабжение ВАРИАНТ ВО 

ВСТАВКАМИ
jlAPMAMreesenH*
ШИТ„МЭфТАМИ

j- ™ **1
ЧУГУННЫЕ шегмлтт

4.4S&-5.44 os.q3.gqo ЗСК 24*04 Промежуточный этаж 400 25 25 25.6 [ 26.4 $7з 5.6

-04 ЗСК 24л 04 Р ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ ЭТАЖ С РЕВИЗИЕЙ ю 400 25 25 25.6 26.4 66.2 5.3 _
-02 ЗСК24(г048 Верхний этаж 400 25 25 19.2 49.6 66 2 5. В

-03 ЗСК 2444 Промежуточный этаж 400 25 25 26.2 26.7 62.3 5.7
-04 ЗСК 2444 Р Промежуточный этаж с ревизией [JGJWa 400 25 25 26.2 26.7 66.S 5.9 ;
*05 ЗСК 2444 Е Верхний этаж 400 25 25 49.6 20.2 66.5 S.9
-06 ЗСК 24л*02 Промежуточный этаж 400 32 32 29.3 29.7 64.9 5.6
“07 ЗеК24А02Р Промежуточный зтажор евиши и 400 32 32 29.3 23.7 66.2 5,8 !
-06 3CK24V02B Верхний этаж 400 32 32 2М 24.3 66 2 5.8 i
-09 Ш 2442 Промежуточный этаж 400 32 $2 29 9 30.3 62.3 5.7 i
40 Ш 2442Р Промежуточный этаж с ревизией ГН^Ц^МОЙКА 400 32 32 29.9 30.3 66.5 5.9 .
-44 Ш 2442В Верхний этаж L L  J 400 32 32 24.7 24.3 66.5 5,9
42 ЗСК24л24 Промежуточный этаж т 400 25 25 26,6 27.3 63.S S.7

-тl
43 ЗСК2%24Р Промежуточный этаж е ревизией

Мойка /R S O 25 25 26,6 27 Д 676
ч*’

I I
400 39

44 ЗСК2%24а Верхний этаж
LJL J 400 25 25 20.4 20,6 67. % Z3 'i J

45 ЗСК 24т 34 Промежуточный этаж 400 25 25 27.3 276 64 Л 5.85 |
46 ЗеК24(г34Р Промежуточный этаж с ревизией Мойка г р о 400 25 25 27.3 276 69 Д 6.0 S

-О Зек 24*34 6 Верхний этаж 400 25 25 20.9 22.3 63.1 6.05 ;

46 ЗСК 24*22 Промежуточный этаж
Мойка

11 400 32 32 30.S 30.3 63.S 5,7
чг 1

-49 3CK2V22P Промежуточный этаж е ревизией
и+шц

400 32 32 30.5 30.9 67.8 5.9г
-20 ЗСК«4а22Е Верхний этаж

1_1- _)
400 32 32 22.3 22.S 67.8 S.3 1

-2-1 ЗСК24г32 Промежуточный этаж 400 32 32 34.0 34.4 64.8 3.85 -bg +1+|! II *
-22 ЗСК24а*32Р Промежуточный этаж t ревизиеймойка х н 400 32 32 34.0 34.0 69.4 6.03

-23 ЗСК 24*326 Верхний этаж 400 32 32 22.6 23.0 69.4 6,0$ |

1
1
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М а р к а М е с т о

О С Т А Н О В К И
Э с к и з

Д и а м е т р ы  стояков, мм О б щ а я  м а с с а  t p v s ,  к г

0 5 0 3 Н А М Е Н И Е

4 3  д е д  т Канализаций
Холодное I Горячее Стальные тру вы КАНАЛ КЭАЦ.ТРУеоПРОВОА
в о д о е н А е - 
жен н е

[ 6 Q A Q C H A 6 -
жение

Вариант со 
вставками

ВАРИАНТ С M E* 
АИИ.МУфГАМ* ЧУГУННЫЕ ПЛАСТМАСеО»

m S ' S . t i  o e .o s .o o o зекг4вр-о( Промежуточный эта»

г о

406 2 5 a s 2 S .6 2 6 .4 6 4 .9 5 .6

~04 ЗСК 2АЯТ-04 Р ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ ЭТА» 6 РЕВНУИСЙ 460 2 5 a s 2 S .6 £ 6 .4 б $ .г эЯ
- 0 2 3CK24nh046 Верхним  этаж 460 2 5 a s 4 9 .2 4 1 6 6 6 .2 S .8

- 0 3 ЗеКМве-44 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж 400 2 5 2 5 1 6 .2 £ 6 .7 6 2 .3 5 . 7

3 C K 2 4 IM 4 P Промежуточный э т а ж  срЕвиэиек J W 1 400 2 5 a s £ 6 .2 2 6 .7 6 6 .6 5 .9

- 0 S З С К£АпМ 46 Верхний этаж
1___ l _j

400 2 S a s 4 9 .8 а о д 6 6 .9 5 .9

-0 6 з е к а ^ о г Промежуточный этаж 460 3 2 з а 2 9 .3 2 9 .7 6 4 .9 5 .6

- 0 1 3 C K£4ttf02P Промежуточный эгажс ревизией
г о

406 32 з а £ 9 .3 £ 9 . 7 6 6 .2 5 .8

- 0 8 ЗСК24йе-02в Верхний этаж 400 3 2 з а 2 « 2 4 ,3 6 6 .2 S .8

-0 9 3 C K W e M 2 Промежуточный этаж
/ Д ]

460 32 3 2 2 9 .9 3 0  3 6 2 .3 5 .?

4 0 З С К 2 4 в Н 2 Р Промежуточный этаж е ревизией 400 3 2 3 2 2 9 .9 3 0 .3 6 6 .S S .9

“ 44 З С К £ 4 п Н гв Верхний этаж 400 32 з а 2 4 .7 2 4 .9 6 6 .$ 5 .3

-42 30?£%р« 24 Промежуточный этаж 400 a s 2 5 2 6 .2 2 7 ,3 6 3 .S 5 . 7

-43 З С К 24& -24Р Промежуточный этажс ревизией 400 a s a s £ 6 .8 2 7 . 3 6 7 .8 5 ,9

4 4 З С К 2 % -2 4 6 ВЕРХНИЙ ЭТАЖ 400 a s a s гол 2 0 .8 6 7 .8 S .9

4 $ ЗСК24пе-34 Промежуточный этаж

щ и *

460 a s a s 2 7 .3 2 7 . 8 6 4 .8 S .8 S

4 6 3CK24m»*34P Промежуточный этаж с ревизией 400 25 a s 2 7 .3 2 7 .8 « 8 . 4 6 .0 5

“ 4 7 3£К24вр-348 Верхний этаж 400 2 5 a s 2 0 .9 2 2 .3 6 9 .4 6 .0 5

4 8 З С К 2 4 «г2 2 Промежуточный этаж
Д ^ М . * « А

406 з а з а 3 0 . S $ 0 .9 6 3 .$ 5 . 7

“ 49 З е К 24«г2 2Р Промежуточный этаже ревизией 400 з а з а 3 Q .S 3 0 .9 б г и 5 9

-2 0 з е к г 4 1 г г г б Верхний этаж 40 0 з а з а £ 2 .3 2 2 .S 6 7 . 8 5 .9

“ 24 зек 2 4 » -3 2 Промежуточный этаж | ® 5 Г П Я  _ 400 з а з а 3 4 ,0 3 4 .4 6 4 . 8 S .8 S

- 2 2 3CK24W-32P Промежуточный этак е ревизией 1 1 | \ М » И 1 Г А 460 з а з а 3 4 .0 3 4 .4 6 9 .4 6 .0 5

“ 23 ЗСК24пр*3 2 В ВЕРХНИЙ ЭТАЖ 400 з а з а 2 2 .8 2 3 .0 6 9 .4 6 .0 5

М 8 8 '5 . « 0 0 .0 3 .0 0 0  ЙО
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Обозначение
Ма*>ка М HtTO ! Диаметры стояков, м м  

!_______
О б щ а я  м а с с а  т р у б ,  к г

з К 1. Хо до д н о  е Горячее втаавнме КАЧА/'ИЗАЦ.ТРУСТПРОвОДЫизделия 7CTf но в км |КаШЦММЦММДОСНАЮКЕНИСводоеншсЕнхгВариант ее 
Вставками

BAPfcftfftt tee- 
АНМ.МЗфТЛМИЧУГУННЫЕ ПЛАСТМАССв®.

1 4 8 8 - 5 ,4 4  О Т  0 8 .0 0 0 4 C K 2 V 0 4 Промежуточный этаж 400 25 25 2 5 .6 2 6 .4 6 4 .9 5 .6

-0 4 4 с к  гш*рПромежуточный ЭТАЖС ЛЕВИЗНОЙ Г Р 8! 400 25 25 2 5 .6 26.1 66. г 5 .S

-аа 4 С К 2 % Э 4 Ь Верхний этаж J—.j 400 2 5 2 5 4 3 .2 4 9 .6 6 6 .2 S .S

-0 8 4СК24аС2 Промежуточный этаж 400 82 3 2 2 9 .3 2 3 .7 6 4 .3 S.6
-0 4 4CK2<ia-02P Промежуточный этаж еревизией г ¥4 400 3 2 3 2 2 3 .3 2 3 .7 6 6 .2 5 .8

-0 5 4ск2а*-02в Верхний этаж L JL—j 400 3 2 3 2 2 4 .4 2 4 .3 66.2 5 .8

-0 6 4СК24Д-24 Промежуточный этаж
Мойка / ?т+тгв 400 25 25 2 6 .6 2 7 .3 6 3 .S 5 . 7

- 0 7 4 C K 2 V 2 4 P ПГОМЕЖЭТОЧИЫЙ ЭТАЖ С РЕВИЗИЕЙ 400 2 5 2 5 2 6 .6 2 7 ,3 6 7 .8 5 .9
-0 6 4 C K 2 4 v2 { 6 Верхний эгаж 400 2 5 25 2 0 .4 20.6 6 7 .8 5 .9
-оэ 4СК24«г54 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж 400 25 25 2 7 .3 2 7 . 6 64.8 S . S 5

-40 4 С К  24flr34 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с ревизией М о й к а  / | +Н Ч 400 25 2 5 2 7 .3 2 7 . 8 6 3 .4 6.0$
-44 4 С К 2 4 *3 4 В Ве р х н и й  э т а ж 400 2 5 25 2 0 .9 2 2 .3 6 3 .4 6 .0 5

-4 2 4СК 24л*22 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж
М о й к а  / 9]ж п 400 3 2 32 30.5 3 0 .3 6 3 .5 5 . 7

-48 4СК гАкггрПр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  р е в и з и е й
—9 VI 

1 400 32 3 2 3 0 .5 3 0 .9 6 7 .8 5 .9

-44 4 С К 2 4 Ш 8 Ве р х н и й  э т а ж 400 3 2 3 2 2 2 .3 2 2 .5 6 7 .8 5 .9

-45 4  С К 24а-32 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж Т1 400 32 3 2 3 4 .0 3 4 .4 6 4 .8 5 ,8 5

-46 40К24а82Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с  р е в и з и е й Мои» Л Г 400 3 2 3 2 3 4 .0 3 4 .4 63.4 6.0S
-4 7 4СК24Л-526 В е р х н и й  э т а ж 400 32 32 22.6 23.0 69.4 6.0 S

Ш в - 5 . «
Аист

0 0 .03 .0 0 0  н о
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М а р к а

И З Д Е Л И Я

М е с т о

у с т а н о в к и

Э с к и з

Д и а м е т р ы  с т о я к о в ,  м м О б < Ц А *  М А С С А  Т Р У Б ,  К Г

Ка н а л и з а ц и я
Х о л о д н о е  
ео д о ен  а  б - 

ж е н и е

Г о р я ч е е
о о д о е н А б "

Ж Е Н И Е

С т а л ь н ы е  т р у б ы КДМ ААИВАЦ,ТРУБОПРОВОДЫ
Ва р и а н т  с о  

в с т а в к а м и
Ва р и а н т  в  с о е -
ДМИ.МУф ГАМН Ч У Г У Н Н Ы Е ПЛАСТ М А «0 8 .

4 .4 S S - 5 .4 4  Q 8 .0 3 .0 0 0 4 C K 2 4 & P -Q 4 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

Я ]
400 2 5 2 5 2 3 ,6 2 6 .4 6 4 .9 5 . 6

- 0 1 4 С К 2 4 » - 0 4 Р Промежуточный э т а ж  е г е ш и е н 40 0 2 5 2 S 2 S . 6 2 6 .4 6 6 .2 S . 8

- Q 2 « е к 2 4 |» '< М 8 В е р х н и й  э т а ж 400 2 Б 2 S 4 9 .2 4 9 .6 6 6 .2 5 .8

- 0 3 4С*С24пр-йг Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

Я ]
40 0 ъг 3 2 2 9 . 3 2 9 . 7 6 4 .9 5 .6

4 С К 2 4 пр-0?.Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж  с ревизией 400 ъг 3 2 2 9 . 3 2 9 . 7 6 6 . 2 5 . 8

-0 5 4 С * С 2 4 ^ 0 г 8 В е р х н и й  э т а ж 40 0 г г 3 2 2 4 .4 2 4 .3 6 6 .2 5 , 8

“ 0 $ 4 С К 2 4 пр*24 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж
P f t  М о й к а

4 0 0 2 5 1 5 2 6 .8 2 7 . 1 6 3 .5 5 . 7

* 0 7 4CK 24 D P -2 4 P Пр о м е ж у т о ч н ы й  з г а ж  о ревизией 40 6 2 $ 2 5 2 6 . 1 2 7 .3 6 7 .8 5 . 9

“ 0 8 4 С к 24 йг*2 4 6 В е р х н и й  э т а ж 400 2 $ 2 S гы 2 0 ,8 6 7 .8 5 9

* 0 9 4 С К 2 4 пр-34 П р о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж

М о й к а

400 2 5 2 5 ггг 2 7 .  S 6  « . 8 5 .8 5

-4 0 4 C K 2 4 » -3 4 P Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж с р е в и з и е й 400 2 5 2 5 2 7 .3 m 6 Э .4 6 .0 5

4 4 4CK24fu*-34B Ве р х н и й  э т а ж 400 2 S 2 S 2 0 .9 2 0 6 9 .4 6 . 0 5

ч г 4 С К 2 4 пр-25> Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж
F ^ M o m k a

406 3 2 3 2 3 0 .5 3 0 ,9 6 3 .S 5 . 7

4 3 4 С К 2 4 я р -2 2 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж с  р е в и з и е й 400 3 2 3 2 3 0 .S 3 0 . 3 6 7 .8 5 . 9

4 4 4СК 24ВР-22В Ве р х н и й  э т а ж 40 0 3 2 3 2 2 8 .3 2 2 . S 6 7 .8 5 .9

4 5 4 С К  2 4 пр-3 2 Пр о м е ж у т о ч н ы й  э т а ж 40 0 3 2 3 2 3 4 .0 3 4 .4 6 4 .8 5 .8  S

4 6 4 С К 2 4 пр-3 2 Р Пр о м е ж у т о ч н ы й  з г а ж  с  р е в и з и е й 460 5 2 3 2 3 4 .0 3 4 .4 6 9 ,4 6 .0 5

- 4 7 4 С К 2 4 пр- 3 2 Е Ве р х н и й  э т а ж 400 3 2 3 2 £ 2 .2 2 3 .0 6 3 .4 6 .0 5

1
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К О А  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е 4 488-5.44 0 4  0 3  О О О - Я р и м е ч а - 1

в -
в

с г - “04 -02 -сз -04 “ 0 5 - О Б -07 ' 0 $ - С З » 4 0 “44 Г ~ пип
Д о к у м е н т а ц и я

А З 4L48S-S.44 ОГ.ОЗ.ООО СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X

л з H8B-S44 04 03 000.0-1 С Б Т б о р о т н м и  ч е р т е ж  Ва р и а н т  с т о я к
С  А В У Х П Л О С К О С Г И О Й  К Р Е С Т О В И Н О Й . X X X X X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А З 4 ШВ-Б.44 04.03.400.04 стояк Ст К4-5 4 4 4 4 чэшнныетмви
И К Р Ш Ь В И Н Л  со

“06 Стояк Ст К4“7 4 4 4 4 4 4 4 4
смещ енном 
ОСЬЮ  О Т В О Д А

“02 Стояк Ст К4-3 X X X X
В А Р И А Н Т  ЧУ№ ^ьч' 
ТРЧВ и ДвЧХЯАОС-

“03 Стояк Ст К4“4 X X X X X X X X к о с т н о м
к ре сто в и н ы

“ 0 9 Стояк ст К4-40 X X X X ВАР ИА НТ РОАИЭТМ
Л€новых m s  н

-40 Стояк Ст К4“44 X X X X X X X X
ЛвЗКПАОСКОСГИОИ

к ре стовины

- 4 4 Стояк С г  К4-42 X X X X В А Р И А Н Т  ПОАЯ - 
З Г И А { « О О Ь « Т Р ^

~*г Стояк Ст К 4 -  4 3 X X X X X X X X
и к р е с т о в и н ы

К -5 0 °

м г Ш8-$,44 04.03.200 Стояк С т  6 4 - 4 4 4 4 4
Стояки сое

“ 0 4 Стояк Ст 64-5 4 4

-04 Стояк С т  В 4 ~ 2 4 4 4 4
диияются

“05 СТОЯК С т  64“ 6 4 4 а е т А а К А м и

A S S 4.466-5.44 ОО.ОЗЛОО 6 C T A B K A  М О Н Т А Ж Н А Я  В с - | 4 4 4 4

“04 б С Г А в К А  М О Н Т А Ж Н А Я  в С - 2 4 4 4 4

А З г 4,488-5,44 04.03.200,02 СТОЯК С Т  В 4 “ 3 X X X X
Ва р и а н т  с о е д и 
н е н и я  с т о я к о в
С О ЕД И Н И Т ЕЛ Ь Н Ы - О Б СТОЯК Ст 64-7 X X

- 0 3 СТОЯК СТ 64-4, X X X X
М И  М Э ф Т А М И

“ 0 7 СТОЯК Ст B 4 - S X X

А З 3 M B S - $ .4 4  0 4 . 0 3 . 3 0 0 , 0 2 СТОЯК СтТЗ-З 4 4 4 4 4 4 С Т О Я К И  С С Е Д И -

“ 0 3 Стояк сттз -4 4 4 4 4 4 4 Н ? К 5 Т «  9 С Т А В - 
К А М И

- А З а 4 , 4 В В - $ , 4 4  0 0 . 0 3 . 7 0 0 , 0 4 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  8 с - 5 4 4 4 4

- 0 5 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  в с - $ 4 4 4 4

А З 3 4 . 4 3 8 - 5 , 4 4  0 4 . 0 3 . 3 O O . о б стояк Ст т з - 7 X X X X X X
Б а р  c o tа  ств/ксв 
соединит м э ^ т .

Ш 8- 5 .-М 0103,000
$ Н А К О М мХ *  О Т М Е Ч Е Н Ы  С О С Т А В Н Ы Е  ч а с т ь  С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О РЭК О Т А Р д к о е щ и к

О Б О Р У Д О В А Н И Я  К А Б И Н  ,  П Р И М Е Н Я Е М Ы Е ,  К А К  В А Р И А Н Т Ы  И С П О Л Н Е Н И Й  

С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  С О С Т А В Н Ы Х  Ч А С Т Е Й  о с н о в н о г о  В А Р И А Н Т А

Гдинжотд 
Сг инж 
Проверил

ОЦЕП
К о с т м к
К о с т ю к

и*4Ц
Jb/& О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о

Ж .

>»i<£
5о|«С

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  К А Б И Н Ы

4 С К 2 4  л

С Т А Д И Я А И С Т А и с т о в
Р i 3

Ц Н И И  З П  ЖИЛИЩА
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1 С о а .  н а  и с п о л н е н и е  Ш Б - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 0 0 0 * П Р И 1 Ч Е Ч А -  j

- - 0 4 ‘ 0 2 0 3 - 0 4 - 0 5 - О Б ‘ 0 ? ‘ О Б - 0 9 - 4 0 - 4 4 | 1 !
H K E

а з 5 U 8 9 - 5 . H  < И  0 3  Л  О С  .0? С Т О Я К  С т Т З - Б X X X X X X ! i IT K F c o c a  CTOStfoft te t  Дм и И Т * A
М у ф Г А М Н _______

ы « 4 . 4 8 8 - S .4 4  0 4 . Q 3 . « G Q . Q 2 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 3 4 4 4 4 4 4 Ч У Г У Н Н Ы Е  Т Р У Ь  4  
С Т О Я К  t • 
И О Й  t o  C M C U j O b j  
к о й  о с ь ю  
О Т В О Д А

- 0 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 4 4

_

4 Т ” 8 4 i

- 0 7 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4  -  Б 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 0 4 Т Р У Б О П Р О В О Д  о т в о д к о й  К 4 -  2 X X X X X X
В А Р И А Н Т  Ч У Г У Н 
Н Ы Х  Г Р У Б  С т о я т  
с  д в у х  п л о с к о с т 
н о м  K P LC TO O M H O M4 . 4 Б Б - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 4 X X X X X X

- О Б Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4  6 X X X X X X X X X X X X

- 0 $ Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 4 0 X X X X X X В А Р И А Н Т  п ол иэти- 
л е н о в ы х  г р у б
t T O S K  С Х Р Е С Т О в К -  
к о й  К - Э О *_ - О Б Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 9 X X X X X X 1

Г "
- 4 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  к т -  п X X X X X X X X X X X X

- 0 9 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 4 0 X X X X X X Ва р и а н т  п о л и э т и  
л е н о в ы х т р у в .  
с т о я к  с А 6 У Х П Л 0 С * 
к о с т н о м
К Р Е С Т О В И Н О Й

- О Б Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 9 X X X X X X

- 4 4 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К М 2 X X X X X X X X X X X X

м Б U 8 S - S . 4 4  0 4 . 0 3 . 5 0 0 . 0 2 П О А Б О Д К А  В 4 - 3 4 4 4 4 4 4

- 0 3 П о д в о д к а  64-4 4 4 4 1 4 4 4

А З 6 4 .4 Б Б - 5 .4 4  0 4 . 0 3 . 6 0 0 . 0 2 П о д в о д к а  T 3 - 3 4 4 4 4 п п \Т
i - 0 3 П о д в о д к а  т з - 4

—
~ т ~ У 4 ~ Т 4 4

А З 7 4 . 4 S B - 5 . 4 4  0 0 . 0 3 . 9 0 0 П о л е т е  н ц е с у  щ и т е  л ь 4 4 < 4 4 4 « 1 4 4 4

А З _ & 4 . 4 Б Б - 5 .4 4  0 0 . 0 3 .  S O  0 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  в п -4 4 8 4 4 4 4 1 4 4 4 4 4

- 0 4 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  в п - 2 4 4 4 1 4 4 « 4 4 4 4

- 0 2 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  в я - 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

г |
в
С
с
1
Счэ ___

Л е т а л и

и ; 4 3 Г И А Б Ъ А . Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  В О Д О Г А *

' З О Й Р О В О Д Н А Я  ч е р н а я

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 *  2 * 3 2 0  М М
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и  Ь О З Н И Ч Ь Н П Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
» •0 4 - 0 2 ' 0 3 - 0 4 - 0 S » 0 6 - 0 7 - 0 8 - 0 3 » 4 0 - 4 4

$С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

БН 40 У н и т а з  т а р е л ь ч а т ы й  с  ц е л ь н о -

о т л и т о й  п ол очкой  и к о с ы м  g w -

~ ТПУСКОМ  Т П - К 6  Г О С Т 2 2 2 4 1 -  7 7 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ 44 Ба ч о к  см ы в н о м  и  а р м а т у р а  к

Н Е М »  Г О С Т 2 4 4 2 5  5 - 7 6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 44 Ба н н а  ч у г у н н а я  э м а л и р о в а н -

Й А Я Т И П А  П Н  РАЗ М  470 0 x15 0  М М

с  си ф о н о м , ПЕРС Л И В О М  И  в ы -

ГСККОМГОСТ 4 {5 4 *Э Д , Г0 С Т 2 3 4 4 2 -7Э 4 4 4 4 4 4 4 « ' 4 4 4 4

БЧ 42 У м ы в а л ь н и к  п о л у к р у г л ы й

Р А З М Е Р О М  5 5 0 x 4 2 0  М м  С

с и ф о н о м , В Ы П У С К О М  и

К Р О Н Ш Т Е Й Н А М И  ГО С Т  2 3 7 5 $ - 7 9 ,

r o t r  2 3 4 4 2 - 7 9 , Г О С Т 4 4 5 3 - 7 6 4 4 ‘ 4 4 4 4 4 4 4 4 1 4 '
64 4 S С м е с и т е л ь  о б щ и й  д л я  в а н н ы

И УМ Ы В А Л Ь Н И К А  С Д УШ ЕВ О Й  С ЕТ -

КОИ Н А  Г И Б К О М  Ш Л А Н Г Е

С М - 6 3 - Ш А  Г О С Т 4 9 8 7 4  - 7 4 * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

64 46 В е н т и л я ц и о н н а я  р е ш е т к а  п л а с т -

М А С С О В А Я  Г О С Т 4 3 4 ^ 8 - 8 2 2 г г 2 г 2 г 2 2 2 2 2

1
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s - s «6

(. Таблицу исполнении см. лист 2.
2. При вариант* соединения стоя кое в о д о с н а б ж е н и я  

• с т а в к а м и  поз. 9 и 47 у с т а н о в и т ь  н а  строящемся объекте.

H 88-5.il 01.03.000 СБ

О б о р у д о в а н  и *  с а н и т а р н о -  

т е р м и ч е с к о е  К л е й н ы  \С К 2 4 л . 

С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж

Ст а д и я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р с м .

Т А 6 А .
ьг$

Р 5 К .0 Г Л . Р а к о в щ и к A t гг л и с п  [ л и с т о в  2

г а к н ж о д О ц е п ШЯ
Ц Н М Н З П  Ж И Л И Щ АС т .м н ж . К о с т я к hOtSl

П Р О М Г М А К о с т и * М М
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Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис МАССА,
КГ

4 . 4 S O - S . 4 4  0 4 .0 3 .0 0 0 4 С К * 4 л 0 4 2 5 7 .0

*01 4 C K ? 4 f t - 0 4 f > 2 6 7 0

-0* 4 С К 2 4 л 0 4  6 1 2 5 6 . 0

* 0 3 4СК 2 4 а - 44 264.0

- 0 4 4СК24АЧ4Р 2 6 6 . 0

* 0 5 4СК 2 4 A - H 6 2 6 0 .0

*00 4 С К  2 4 а ~ 0 2 2 6 4 .0

- 0 7 4СК 24л02й 2 6 6 . 0

-00 «СК 2 4 * 0 2  6 г 2 5 6 . 0

- 0 9 4СК 24А42 2 6 0 . 0

-10 4 С К  2 4 а * 4 2 1 > 2 7 2 . 0

41 I C K  2 4 а Ч 2 0 *65.0

М а с с а  с АКигАтно-технического о б о ю д о в А н и * к а б и н  

ОПРСДСЛСНА ДА* SAАНАИТА КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ ЧУГ9МНЫХ ТАУв 

И ВАРИАНТА СОСДИНСНИО СТОЯКО» ВОДОСНАБЖЕНИЯ ВСТАВКАМИ

Ш & - 5.И  01. 03.000 С Б
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Н 6 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 2 . 0 0 0 W 4СК 24л-01 264 0

-04 4СК 24* 04 Р 262 0

- 0 2 4СК 24л04 &
<

263 0

03 4СК 24л~44 268 0

- 0 4 <СК 24л-44 Р 272.0 {

-05 4СК 24АН4В 2610

- 0 0 4СК 24Л 02 268 0

-07 4СК 24А-02Р 272.0

- 0 8 4СК 24л 02& 2 265 0

- 0 0 4СК 24л-42 272.0

-40 4 СК 24Л-42 Р 276.0

- 4 4 4 СК 24л 42 & 263.0
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О П Р Е Д Е Л Е Н А  Л А Д  В А Р И А Н Т А  К А Н А Л И З А Ц И И  И З  Ч З П Ж Н Ы Х  Т Р У 6  

И  В А Р И А Н Т А  С О Е Д И Н Е Н И Я  С Т О Я К О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  В С Т А В К А М И ,

Ш 8- 5. Н  ( И . 03.000 01ОЬ
Е Е

а



18

" Г О
С

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л  Н А  Н С П .  4 ,4 8 8 - S . 44 0 4 .0 3 .4 0 0 '

П р и м е ч а н и есу
t r - - 0 4 - 0 2 - 0 3 - 0 9 - O S - 0 6 - 0 7 - o s - 0 9 -4 0 -4 4 -4 2

Д о к у м е н т а ц и я

В а р и а н т  и з  

ч у г у н н ы х  

т р у б  и  Ф а с о н 

н ы х  ч а с т е й

Л5 4 .4 8 8 - S .4 4  0 4 .0 3 .4 0 0  C S С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X X

)С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

БЧ 4 К р е с т о в и н а  д в у х п л о с к о с т н а я  К Д

j

400*400*50, ГОСТ 6 9 4 2 .2 4 - SO 4 4

БЧ г К р е с т о в и н а  д в ч х п л о с х о с т н а я  л к д

400*400* SO, ГОСТ 6 9 4 2 *4 -  SO 4 4

БЧ г К р е с т о в и н а  п р я м а я  с о  с м е щ е н н о й

ОСЬЮ ОТВОДА ГОСТ 6 9 4 2 .4 9 ' SO 4 4 4

БЧ 4 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

$(400 ГО С Т  6 9 4 2 .5 - S O 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 5 РЕВ И З И Я  *4 0 0  ГОСТ 6942.24-SO 4 4 4 4
М а т е р и а л ы

1
1I

БЧ $ ТРУБА Ч У Г У Н Н А Я  К А Н А Л И З А Ц И Я М -

Н АХ 0 4 0 0  ГОСТ 6 9 4 2 .3 'S O , М 2.4 4 .S 2 4 4 .S 2 .4 4 .S 4.8

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

В а р и а н т  и з  

полиэтиленовы х 

(пья) Т Р У Б  и  

Ф а с о н н ы е  

ч а с т е й

БЧ 7 К р е с т о в и н а  д в у х п л о с к о с т н а я  к д

400* 400* 50 ГОСТ 22 6 S 9 .4 2 - П 4 4

БЧ i К р е с т о в и н а  а в у х п л о с к о с т н а х  к АД

4 0 0 *4 0 0 *5 0  г о с т  4 2 6 8 9 .4 2 -* П 4 4

БЧ 9 К р е с т о в и н а  К - 9 о *  0  4оо

ГОСТ 2 2 6 8 9 .4 4 -17 4 4

64 40 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й 1

0400 ГОСТ 2 Э 6 8 9 .5  7 7 4 4 4 4 4 4

1

БЧ и Р е в и з и я  0 4 o o r o c T ? 2 6 8 9 .4 s n 4 4 4

М а т е р и а л ы

БЧ а Т р у б а  к а н а л и з а ц и о н н а я

ГО С Т  2 2 6 8 9 .3 - 7 7  0  400, М 2  M 2 5 9 г м 2 .2 9 2.9 9 2 .2 9

U  8 8 - 5 . И  0 4 .0 3 . <00

Стояк

( Ст K M . . .  CT M -« )

С т а д и я А и с т А и с т о в
Р У К .О Т А . Р а к о в с ц и к Г ;t o t  К . Р 4
ГЛИНЖ.ОТД О ц е п и т

Ц Н Ш З П ж и м и ц аСт и н к К о с т ю к  ^ 1<0 t ! £

П р о в е р и л К о с т ю к b o g t t



9nzA Р и с$ Рис SР и с З

И б ч б к у
н и т ь

А

Ч
и

Ме ч с к а *
1/ ™ н и т Г "

У з

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис М а с с а
к г

4 .4 8 Б - 5 .4 4  0 4 .0 5 .4 0 0 Ст. к н 4 4 3 .9

“ 04 Ст. М -2 а 4 3 . Z

-оа С т . К 4 * 5 3 4 3 . 9

“ 0 5 Ст. К 1 -А А 4 $ Д

“ 0 4 С Т .  К  4 -  5 5 4 3  3
“ 0 5 С Т ,  К  4 -  6 6 4 ? .$

- 0 6 С т .  К  4 - 7 1 4 7  6

- 0 7 С т .  К  4 -  6 % 3 9

- 0 S С Т . К 4 - Э 9 4. а
“ 0 3 СТ. К4-» 40 з . э
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к г

4 2 4 , о

43 4  2

Н & & - 5 . М  С Н . О З М О О С Б

С т о я к

( С т . К Ы . . .  С т  К 4 - < 5 )  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
с м

Т А Б А 4*20

Р з к о т л РАКОвЩ ИК А и с т  |  Л и с т о в  4
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Ко а .на  ИСПОАН. 4.488-5.44 04.03 200-
Пр и м е ч а н и е

- -04 -02 -03 -04 -05 -06 -07

Л О К Ч М Е Н Т А и И Я

h i 4.488-5.44 04.03.100 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X

Ст а н д а р т н ы е  изделия

БЧ 4 4ЙУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 8 9 5 4 “ 75 р * 5 i 4 4 4 4 4 4 4

БЧ г Контргайка  # 45 гост8964-75 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 3 Бентйаб проходной муфтовый

цензовый,МСПОв 4 ГОСТ9088”7^^ 45 4 4 4 4 4 4 4 я 4

СОЦВНИТЁАЬКА* НУфТА CIJH4S7JN оооп

БЧ 4 £25 4 4

бч 5 ф  32 4 4

М А Т Е Р И А Л Ы

ГРУББ1 СТАЛЬНЫЕ ВОДОГАЗО ПРОВОДНЫЕ

ОЦИНКОБАННЫЕ ГОСТ 3262- 75*

ьч Б ф 45*2.5 м 0355 0.3SS Q3S5 0355 0355 03S5 0.355 0.355

БЧ 1 ф 25*2.8 М 4.9 2.8 0.53 0.43

БЧ 8 ф 32*2.8  м 4.9 2.8 0.53 0,43

Р 7К О Т Д Р А К О в Щ Й К
Гл ииждтд О ц е п ы п .

С г .и н ж К о с т н ж  „ k r i K
fiPOBEpHA К о с т ю к  ^ Ж Г Ъ » .ш

U 86-S. И O f  03.200
Ст а д и я Л и с т Л и с т о в

С т о  54 к Р 4

( С г  6 - Ы . . .  С т М - 8 ) Ц Н И И Э П Ж И Л И 1 Ц А
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[ Кол. Й А  кололи Ш8-5.44 04.05 300-

Пр и м е ч а н и е
- -04 “02 -03 -04 «05 -06 -07

До к > м е н т л ц и я

аз 4.488-5,44 04.03.500 С6 С боро чны й  чертеж X X X X X X X X

Ст а н д а р т н ы е  и зделия

54 4 Угольник прямой 032rocm46*7S 2 £ 2 2

БЧ £ Угольник переходной £32*25

ГОСТ 8947-75 2 2 2 2

7РШ4НИКЛЕРСХО&Н6Й ГОСТ W 9-7S

64 3 £ £ 5 > « 4 4 4 4

64 4 ф St*  4S 4 ( 4 4 4
МчфТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 89S4-75

64 5 *  45 4 4 4 4 4 4 4 4

64 6 *  32 2 г 2 2 2 2 2 г
Ко н т р г а й к а  гост 8964-75

64 7 *  45 1 4 4 4 4 4 4 4

64 8 Ф  1% 2 2 2 2 2 2 £ £

БЧ 9 Вентиль проходной мтфгоеый

6Ронзобый.Иеполн2гост 90№Т4*£4$ 4 4 4 4 4 4 4 4

Соединит МЧфТА СТД*4457.QO.QOOTУ

64 10 *8 5 4 4

64 44 * з * 4 4

М а т е р и л  л ы

ТРУСА СТАЛЬНАЯ 60ШАУ)ПР0ЮЛНА»

ОЦИНКОВАННАЯ ГОСТ 3262-7S*

64 42 *  4S*2.S. М 022 0.22 0.22 0.22 0.22 0.22 0.22 0.22

54 а ф 25*2.8. М 4.4S 445 2.3 2.3

64 44 ф 32*2.8, М 0.26 а 026 « 0.26 2.S6 0.26 2.56

U M - 5 . H  О Т  0 3 .3 0 0

С т о я к

(CT.TS-4... Ct.TV®

Стадия Аист Аисте*
Р7К.0ТА Ра к о ы ц и к M t t p 1
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Рис ? Рис 8

О б о з н а ч е н и я М а р к а Р и с М а с с а ,
к г

-  U S S - S . - H  0 1 .0 3 .3 Q 0 С т Т З - 4 1 6 .1

- 0 4 С т Т З - 2 2 го
- 0 2 ст ?з-3 3 6 . 1

- 0 3 С т  Т З - Ц <4 7 . 0

“ 0 4 С т  T 3 - S 5 9 ,0

- O S С г  Т З - 6 е 1 0 .6

- ~ о Г ~ 1 С Т  Т З - 7 7 9 .0

-от ст тз-а 3 10.6

1  Пунктиро м  показан  полотенцес ушитель  (  с м . <.Ш - 5  44 00.03.900)
П О Л О Т Е Н Ц Е С У Ш И Т Е Л Ь  П Р И С О Е Д И Н Я Е Т С Я  к  у г о л ь н и к *  п о а ,  4  и  2 , 

Ч Е Р Е З  с г о н  0  за. Г О С Т  8 9 6 9 “ 7 5 ,  С *  4 3 0  м м .

2 .  В М А С С Е  С Т О Я К А  Н Е  У Ч Т Е Н  П О Л О Т Е Н Ц Е С У Ш И Т Е Л Ь ,

Ш 8 -5 .Н  0103 .300  СБ

Стояк
(  Ст.ТЗ-4... Ст.ТЗ-8)

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р см
ТАБЛ. 1=80

Рук.ста РАКОвЦИК i/ir ЛИСТ f л и сто в  \
Глмнжвтд,ОЦЕП

ЦНИИЗП ЖИЛИЦАСт.инж Костю к -4: 3«1К
Коетюк - g fc . «и «
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Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. м д  мепоАй. 4.4SS-5.44 Q4.Q3.40Q Я р и  m e n  а -

НИ£- -04 -02 '03 -04 -05 -06 -07 -08 -09 -40 -44 -42 -43

_ L. ............ .. ........................
к о  к у  м е н т а  н и *

Ва р и а н т  из  

ч у г у н н ы й  

ТРУБ  и

Ф а с о н н ы х

ЧАСТЕЙ

м R iB B '5 .4 4  04.03.40QC6 Сб о р о ч н ы й  ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X Ж Ж X X X

1 .ине .ли* ._

Тройник ПРЯМОЙ ГОСТ6942.42'SO

61 1 ^ 50 к г 4 4

61 г # 400 4

61 3 0 400 А 4 4

61 4 КвАЕИО ГОСТ $992.7'SO* SO г г г г
61 S *  400 4

64 6 Патрубок периодной родоБогегтбЯОД&с 4 4

Si 7 Патрубок п-5оз$о гост ъ т л - so 0  so 4 4 4 4

61 % ТРОЙНИК ПРЯМОЙ ГОИ S9A8'7S # «С 4 4

61 9 МуфГА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ ГОСТ895̂ 15̂ *0 4 4 4 4 4 4 4 4

S1 40 Пробка  го с т в 9БЗ-75,#ао 4 4

М а т е р и а л ы

Б1 44 Труба стальная водогазоороводная

ОЦИНКОВАННАЯ ГОСТ 3262-75* #40*3, М 0.06 0.06 0.33 0.33 0.08 0.08 0.0$ 0.08

Ст а н д а ртн ы е  и з д е л и я

В а р и а н т  и з  

п о а и э т и а е - 

н о в ы х  

(пап) т р у с  и

ф АС $ ’^Ч-Г^

ЧАСТЕЙ

ГроЙНИК ПРЯМОЙ ГОСТ 22649.40-77

61 42 р 50 г г 2 г
61 43 р  400 1

61 44 Отвод 90е ГОСТ 22689,9-ТГ р  50 г г г г
61 45 13 400 4
61 46 Идти бок переходной #юо*5огосттми 4 4 4

61 го Патрубок яп-wnwn-y ъ с х т т п 4 4

61 24 Патрубок do- so- овл-т гост 226447 -77 4 4 4 4

61 47 Заглушка #50 гост 2*649.46-77 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Труба канализационная го е тщ ш  т?

61 4S #50, м A7S3 0.783 0.6 0.6

61 49 р  400, м 0.066 0.066

■ U B B - 5 .H  o r  0 3 .4 0 0

Трубопровод, отводной 
(КМ ... К4-М)

Стадия А и с т А И С Т О В
Р У К .0 Т Д . Рако&шик fetft Р 4
гд.кнж.еи О м е п т т
Ст.имж. К о с т ю к  _ - ж - JUK. Ц Н И И л И  ж и л ж ц а
Проверил К о  С Т Р О К  ^ т . щ
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Рис I П а т р у б о к  о б р е з а т ь  
8 * 4 5 0

Т р о й н и к  ?  -< 0 0  к  у н и т а з у

ПРИВАРИТЬ КТГУБЕ ?W  £.

Р и с  а

Заглушка П а т  р у  в о  к  о б р е з а т ь  
С - 4 50

к а ш

Р и с  4 0 ,

О т е о д  Д 0 Ч 4 8 О  к  У Н И Т А З У  
П Р И В А Р И Т Ь  К Т Р У в С  р « * 0  в * М

Р и с  44 Р и с  4 2

Д Л Я  В А Р И А Н Т А М И  Ц Р И Н С ’ 1 .4 )  Д Л Я  В А Р И А Н Т А  
|  4 4 9 ( 4 * 0 ) \ л -

Н . CtM прим счлииж4)

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с (Ма с с * !  
х г  1

< • 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 Л 0 0 К  4 - 4 Г - ” Т о 5 Г

- 0 4 К 4 - 2 2 8 . 3

- 0 2 К 4 - 3 3 5 . 4

- 0 3 К 4 - 4 4 9 9

- 0 ^ К 4 - 5 5 4 2  9

- 0 5 К 4 - 6 6 4 2  9

- 0 6 К 4 - 7 7 4 4 . 9 8

- 0 7 К  4 - 8 8 14  9 4

- 0 8 М - 9 9 4.4

- 0 9 К  < - 1 0 40 0 . 8

- 4 0 К  4 - 4 4 44 V

- 4 4 * 4 - 4 8 4 2

- 4 2 К 4 - 4 3 4 3 4.3

- 4 3 К 4 - 4 4 4 « « 3

А Л * ВАРИАНТА КА Н А ЛИ ЗА ЦИ И , КОГДА СТОЯК ИЗ Ч УГУН Н Ы Х  

Т Р У Б , А ОТвОДНЫС ТРУБ О П РО вО А Ы  ПЛАСТМАССОВЫ Е •  

ТРУБ О П РО В О Д А Х K 4 - 4 I  И К 4 - 4 2  п о з  4 8  ( с м .  рис И  и 4 2 )

ВЫ ПОЛНИТЬ Д Л И Н О Й  4 6 0  М М ,  А в  ТРУБОПРОВОДАХ К 4 - 4 3  

И  К 4 - 4 4  ПЕРЕХОД П 0 3 . 4 Б  ЗАМЕНИТЬ ТРУ ВОЙ 0$ О  ДАННОЙ  

4 6 0  М М .

2 .  А д у  Р И С .<4 В О ЗМ О Ж Н А  З А М Е Н А  Д А Н Н О ГО  У З Л А  Н А  

Т Р О Й Н И К  П Р Я М О Й  П Е Р Е Х О Д Н О Й  ПО ГОСТ 6 9 4 2  4 S -8 0 .

3  Ь ВАРИАНТЕ ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБОПРОВОДОВ ТРУБУ ПОЗ 44
соединить с п л а с тм а с с о в ы м  тройником с помощью 
уплотнительного кольца КУП «0*50 ГОСТ 22689 49'77

4 При п о с т а в к е  ванн 
с п л а с т м а с с о в ы м и  сиф о- 
НАМИ ПО ГОСТ 23942“ 79

Д Л Я  В А Р И А Н Т А  П Л А С Т М А С 
С О В Ы Х  Т Р У Б ,П О З  9  и  44 И С К Л К )-[ 
М И Т Ь , П Р И  Э Т О М  А Л И Н У  П Л А С Т - 
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БЧ г Тр о й н и к  п р я м о й  £<$ г о с т  гз4&-75 4 4
БЧ ъ М У ф Т А  П Р Я М А Я  КОР ОТ КА Я  {Б IS i

Г О С Т  S3S4-7S 1 ' 1

Б Ч 4 К о н т р  г а й к а ^ Б  гос т  8 3 БМ5 4 11
М А Т Е Р И А Л Ы

Б Ч S Т р у б а  с т а л ь н а я  в а л а г А м п р о м д -
П А Я  0ЦМЯКавАНМАЯ^^«Т51« 75̂ 1.3 V \,3 Я,7

4-4
«

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а Р и с М а с с а , 
к г

4.4S&S.44 04.03.000 Т З - 4 1 4.7
-04 Т З - 2 г 3.3
*02 т з - з ъ 4.7
-03 Т З - 4 < j 3.3

I

РЖОГА. Раковщик 72b r-£ 3GTS
Га.инж.оо Оцеп Щ т * iftpif
£г.инж. Костеок SQAtC
Проворил коетюк ИСК

uee*s.« 0105,600

П о д  о о д к а (ТЗ-4 ...Т 3 - 4)

ЙАЛИЯ Масса Масштаб

Р см.
Т А Б Л . 4-20

Лист I Листов 4

Ц Н Ш П Ж И Л И Ц А



N ани 
...Щ

ууц
я

эи
и

У
о

н
Г vVc‘J Н'Вйи!

2 9

I
*r.
X ГО

О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е
! Кол . н а  и с п о л н е н и е 4.483-5.44 0 1 .7 3  « 0 0 T  * * 

ПРНменА ;
ft»

€ -
©fO er

! _
-04 -02 -0 3 -OS -0 5 - i n 08 -03 -40 *14

1 4 J T
HWSt

. ^ о к ^ м е н т л ц и д * i

ЛЬ U 88-S .44 0 2 . 3  0CC.C6 CftOPOMHb Й 4?f>UJK ! T 'f
X X 1

l
г  4 .  X X X X X X X

_ 4 I

;,3 1 4 8 8 -5 .4f 02.03 000 От C6 ^боюмныи verre* ‘ рйаит ст« л
-Л-ЗХПГОМОСТНи 4 КРСС1ОвИИ‘ 4 ‘ X

f-
X

\
К ! > .< i X X X X X X

СбОРОМНЫе ЕДИНИЦЫ j

A3 4 4.438-5.44 04.03.430, 0«i Сто?к Ст K4-S s 1 4 4 ЧЗГЗННМЕТРУ5Ы 
И КРЕСТОВИНА

- o s Стоя*; От K I-6  \ 1 A 4 4 4 4 4 4
со смещенной
ОСЬЦ) ОТВОДА

кЪ U 8S-5.44 04. U 3 .400 Стоя к  Сг К4-4 U К X X
Вариант чэпш- 
ныхтр-эе н

“ 04 C m  К Сг / 4 - 2 X X X X X X X X кгсетовины

-0 7 Сго,аК Сг K 4 -S 4 X X X Вариант поаизги
МНОВЫХТЮбН

“ 03 С М Я К С т К 4~ 9 X X X X X X X X
&ВЗ*ПА0«0СГН0Й
КРЕСТОВИНЫ

4 4 ЬгвЯК Сг Г 4 4? ЙГi X X [ X Вариант ПОЛИ
ЭТИЛЕНОВЫХ ТРЗб

“ 42 Сто як  Ст  K I  43 X X X X X
T

K . { x X
j " 1 И КРЕСТОВИНЫ 

К 90°

Kb 2 4.483-5,44 0 4 ,0 3 .2 0 0 С то як Гт В - 4 ! | 4 " Г 4 4 "  f 1
____ L .....

“ 04 Ст о я к  с? г *5  1 4 i
i

-04 С тояк Ст з ь  2 j 4 4 4 i Ст о я к и  сое-

“ 0 5 Ст о я к  Ст  84 6 !
?

! 4 4 ДИНЯКТТСУ

AS 9 4.488.-5.44 0 0 ,0 3 .7 0 0 Вс т а в к а  м о н т а ж н а я  8 с -? |l 1 4 4 4 ! 8СГАВКАМН

■ 04 ЗСТА8КА МеИТАЖНА* 8с*2 4 4 4 4
i

k b 2 4.483'5.44 0 4 ,0 3 .1 0 0 .0 2 Ст о я к  Ст 84~3 x x X X Вариант  сое

- 0 5 Сто я к  Ст  8 4 -7 X X 1
д и н е н и я
СТОЯКОВ

“ Q3 Сто як  Ст  В 4 -4 X X X X _J
соединитель
н ы м и  
МУфТА м н“ 07 СТОЯК Ст 6 4 * S x ! X

!i

k b 3 4.438-5.44 0 1 0 3 .3 0 0 СТОЯК С тТ З -4 4 4 4 4 4 4
“ 04 Сто я к  СгТ З “ 2

“
4 4 4 4 4 4 Ст о я к и

k l 47 4.483-5.44 0 3 .0 3 .7 0 0 .0 4 Зс та в ка  МСНТЧЖНАЯ 8 с -5 4 4 J ... 4
соединяндтся
Вс т а в к а м и

“ 05 Вс т а в к а  м о н т а ж н а я  8 с-6 } 4 4 ! 4
1

k b я 4.483-5.44 0 4 .0 3 .3 0 0 .0 4 СТ0*К t t f t - 5 X X X X X X
УДГГсоТУ'ТПГГТмГГ Соединят, м??=тлил*4 r% J ,!

4T8R-S H 0 2  OS. 0П 0
З н а к о м * x *  о т м е н е н ы ! СОСТАВНЫЕ МАСТИ CAKMIAPNO-TfcXn

ОБОРУДОВАНИЕ САНИТАРНО- СГлДИЯ А ист j А истов
ОБОРХДОВАНН* КАБИН, ПРИМбНЯЕГИЫб, «АК ВАГКАНТЬ! и с п о л н е н и и РУК OTA. PAKO&ujKJf $*?!? 4 i 3
йЪ л * Л. г»>ши Д** as £ «4 * А АН»? й.aulm и t.if4tt a -i et-g. * '̂T& Гл.инх $tд'Оцеп W fjfi ТЕХНИЧЕСКОЕ КАБИНЫ ̂U V f 1 %» « ^Ь9 iWA ■ СТ.ИНЖ К о т о к Ж г ~ ~ sat6£ J fi?  Л/ ЦпИИЛ l  Х М А И Ш А

ПРОКРИA Костик -й4С— & i*L 1 WK cA ПР i



30
<r
жсхо
0-

<
О
•о

»»
о
ег

О б о з н а ч е н Н а и м е н о в а н и е

1 КОЛ. КА ИСПОЛНЕНИЕ 4.48S-S.44 0a.O3.00Q» Пр и м е 

ч а н и е- -04 ~оа “ 03 -о« -05 -06 »07 -08 -09 -44

АЗ 5 U S S 'S tt  CM. С «л.оОО. 05 Стояк Ст ТЗ-6 X X к X X X
■ Щ^ОГоТШ"
СОЬАИИМГ ЮфАМК

АЗ 4 4.m-s.44 о^.оз.чоо. о г Трубопровод отводной К4-3 4 4 4 т
_

чу гу мр *• ■
СТОЯК С KP6CTQ* 
виной CQ сме
шенной осью 

ОТВОДА

“ 03 Трубопровод ОТ0ОДНОЙ К4-4 4 Т ~ ~ Г ~ Т ~ г 4

1 “ 01 Трубопровод отводной Х4-1 4 4 4 4 4 Г ~ г ~ Г т ~ 4 4 4

“ 04 Трубопровод отводной К4-$ к X X X X X Вариант чу
гунных труб . 
стояк С ДВУ** 
плоскостной
КРЕСТОВИНОЙ

АЗ 4.48$-5.44 04.03.400 Трубопровод отводной К4-4 X X X X X X

“ 04 Трубопровод отводной КТ-5 X X X X X X X X X X X X

“ 0$ Трубопровод отводной К4-40 X X X X X X Вариант поли
этиленовых 
трус, стояк р 
крестовиной 

К-ЭО*
“ 08 Т рубопровод отводной К4»9 X X X X X X

* « Трубопровод о т в о д н о й  К4-43 X X X X X X
" Ж X j X X X X

“ 09 Трубопровод  отводной К4-40 X J L X X X X J Вариант пол»» 
э т и л е н о в ы х  

т р у б . Стояк е
ДвУХПЛОСКОСТН5и“08 ТРУБОПРОВОД ОТВОДНОЙ К4“9 X X х X X X

“ 40 Трубопровод  отводной К4-44 X X X X X X X X X X *  i X  :
крестовиной

J5_ 4.488-5.44 04.03.500 Подводка В4Ч { 4 4 4 4 4 1

L
“ 04 Подводка  84-8 х 4 4 4 4 4

F
6 Ш 8-5 .4 4  04.03.600 По дводка  тз Ч т 4 4 4 4 4 1

! г _

“ 04 ! Подводка  тз-fc х 4 4
1

4 н г 4 i

м _7_ 4-488-5.44 00.03.900 Полотенцесуш итель J L 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ J L
4.4SS-5.44 00.03-800 Патрубок вентиляционный вп-4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 ! 1

-04 Патрубок в е н т и л я ц и о н н ы й  вп-а 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

“ 08 Патрубок вентиляционный вп-З 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
и

—т Д е т а л и

■J

и

f

S1 Ж Гильза, т р у б а  стальная

i ВОАОГАЗОПРОВОДНАЯ МЕРНАЯ

: е*ЗгОММ.ГОСГ31бг-Т5*

—

ф Ав*3
х х X х х „

ф 50*3 Т " т т X т ~

ш
Г* Аист

1 - U 8 8 - 5 . H  о а .  0 3 . 0 0 0  а



Н АН
И W

V
tel 

Ш
У

 И чэниуощ
 

VVOU

3 1

л • ^Г 1 я

nr I I  ' -

О Б О З Н А Ч Е Н И Е

I

НАИМ ЕНО ВАНИЕ
кОЛ. НА ИСПОЛНЕНИЕ i486* 5. *4 02.06.000“

. Прим ечаниес
Ч к - -о*? -02 “ПЗ -04 “05 “Об “07 *08 “09 4 0 44

! Ст а н д а р т н ы е  изделия

БЧ_ и» УНИТАЗ ТАРЕЛЬЧАТЫЙ СЦЕЛЬКв-ОТ i

ЛИГОЙ полочкой и ко сын вып^шм

ТП‘ КБ Г0СТ22М7-77 4 4 i 4 i 4 4 4 4 4 4 4
БЧ и Бачок смывной иармагсракним

ГОСТ 24«8S.S'76 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ 44 б АН НА ЧУГУННАЯ ЭМАЛИРОВАН МАХ

ТИПА ШН РАЗМЕРОМ Ш)х750ММ

с сифоном, перели во м  и вы-

(ИСКОМ «4>CT-HS4'S0,r0tT «4 2̂--39 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ 1г Ум ы ва л ьн и к  полукруглый

РАЗМЕРОМ 5S0x420 ММ С

сифоном,ВЫПУСКОМ и

КРОНШТЕЙНАМИ Г0СШ759-79

ГОСТ 234 42-7 9, ГОСТ 4453-7S 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ •IS Смеситель оеций для ванн ы

И УМЫВАЛЬНИКАСДЭШебОЙ СЕТКОЙ

НА гибком шланге См -в у -шл

ГОСТ 49374-74* 4 i 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ <б Вентиляционная решетка пласт-

МАССОВАЯ ГОСТ 43448-82 г 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2

!

и  88-5. и 02.03 .000
h И С Т *

3



|И
Н»

.И
 Л

ОД
А.

|Й
ОЛ

ЛИ
СЬ

 И
 Д

А
ТА

 |
&А

АМ
 И

НВ
 N

32

< Г

£ .  ПРИ В А Р И А Н Т Е  СОЕДИНЕНИЯ СТОЯКОВ В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е  В С Т А В К А М И ,

П 0 В .9  И  4 7  У С Т А Н О В И Т Ь  Н А  е т Р О Я Ц Е М С Я  О Б Ъ Е К Т Е .

U 8 8 - S . H  0 2 . 0 3 .0 0 0  С Б

О Б О Р У Д О В А Н И Е  С А И И Т А Р Н 4 И  
Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  К А Б И Н Ы  J C K 2 4 f l f > ,  

С б О Р О Ч И Ы И  Ч Е Р Т Е Ж .

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а с

Р
ем

Т А Б А .
4:£S

... А
РУН СТА. Р А К 0 6 1Ц Н К fe L А  и с т  4 | А и с т о в  1
Га  и и ж  ота. Оцеп №2 A «r

Ц Н Й Н З П  Ж И Л И Ц Ас г . и н ж . Н о е т к ж J f »ot«.
1шшша К о с т и н е Ж- w «



[Н
нв

-N
 П

ОА
А.

|П
ОД

ПИ
С>

ИД
ЛТ

А 
1&

ЗД
М 

ИН
6 

и

Рис а
О С Т А Л Ь Н О Е -  С и .  Р И С .  4

4 - 4

О
О

Н

$
т

33

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с М а с с а ,
к г

< 4 8 8 - 5 .4 4  © 2 .0 3 .0 0 0 4 С К 2 4 п р -0 4
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ПримечА-j
ОО

о О 
1 с= — 0 4 т 0 3 04 05 0 6 57 08 | ОЭ 4 0 44 ние I

Д о к у м е н т а ц и я | |

ЛЬ 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  S3 0 S . O Q G  C G Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X I X
л ___ X X \ X X X X

АЗ 4 . 4 8 8 * 5 . 4 4  0 3 . 0 3  Э 0 0 . 0 4 . С Б
Сбзрочкый чертеж Вариант. Стояк
с .л*хпАое-<остной КРЕСТОВИНОЙ. X X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 4 4 . 4 8 8 - 5 , 4 4  6 4 . 3 3 . 4 0 0 . 3 4 С т о я к  С т  К 4 - 5 4 4 ' 4 4 4̂ r>HMbieT?4wjv крестовик a cal

- 0 9 С т о я к  С т  К М 4 4 4 4 4 4 4 4
сивцеимои « 
осью огаадА

-оа С т о я к  С т  К4 - 3 X X X X
Вариант тащи
мых трав и 
Двэяплоскоет*
МОИ (СРССГОвЦЧЫ“ 0 3 С т о я к  С т  Х 4 - 4 X X X X X X X X

- 0 9 С т о я к  С т  К  4 - 4 0 X X X X
ВАРИАНТ ПОЛИ*
Этиленовых трэ«
И двтхплоекосг- 
ной того» им»*- 4 0 С т о я к  С Т  К 4 - 4 4 X X X X X X X X

- 4 4 С т о я к  С т  К  4 - 4 2 X X X X
Вариант поли
этиленовых 
spas и кресто-{ 
вины к-ЭОв- 4 а С т о я к  С т  К4 - 4 3 X X X X X X X X

АЗ г 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 2 0 0 С т о я к  С т  В 4 - 4 4 4 4 4

Стояки сое

диняю тся

ВСТАВКАМИ

i о л
- С т о я к  С т  8 4 - S 4 4

- 0 4 С т о я к  С Т  В 4 - 2 4 4 4 4

- 0 5 С т о я к  С т  6 4 - 6 4 4

АЗ 9 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 0 , 0 3  Л  0 0 Вставка  монтажная Вс-4 4 4 4 4

- 0 4 Вставка  м онтаж ная  Вс -2 4 4 4 4

АЗ 2 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3  Л  0 0 . 0 2 С т о я к  С т  8 4 - 3 X К X X Стояки еоеди* 

нягатея сосан- 0 6 С т о я к  С т  В 4 - 7 X X

- 0 3 С т о я к  С т  8 4 - 4 X X X X МУфГАМИ

- 0 4 С т о я к  С т  8 4 - 8 X X

АЗ ъ 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 3 0 0 , 0 2 С т о я к  С т  Т 5 “ 3 4 4 4 4 4 4
Стояки соеди
няются 
8 СТАВКАМИ

- 0 3 С т о я к  С Т  Т З - 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 4 1 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 0 .  © З Л  0 0 . 0 4 Вставка монтажная Вс-5 < 4 4 4

- 0 5 ВеТАВКА монтажная Вс-6 4 4 4 4

АЗ 3 4.488-5.44 0 4 , 0 3 . 3 0 0 , 0 8 С т о я к  С т Т З - 7 X X X X X X
Стояки СОСДРМЯ* 
юте» соединит. 
-_ез<г£дми .̂-.

З н а к о м  „ х *  о т м е ч е н ы  с о с т а в н ы е  ч а с т и  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о г о

О Б О РУДО В А Н И Я  К А Б И Н , П Р И М Е Н Я Е М Ы Е , КАК В А РИ А Н ТЫ  И С П О Л Н Е Н И Й

соответственней* составных частей основного варианта.

Ш 8 - 5 . Н  0 3 . 0 5 . 0 0 0

Ък.ЧГА
Га . и н ж .щ

Р Д К 0 6 Щ И Г

с г .и н ж .
О ц е п  
Ко с т  кис

Шс

ь п ш т г ш ш ш мм

Об о руд о в а н и е  с а н и т а рн о -

т е х н и ч е с к о е  к а б и н ы  
2СК 24 л

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
р 4 в

Ц Н И М З П  Ж И Л И Щ А
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Ле>с: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  И А  И С П О Л Н Е Н И Е  4 . 4 8 3 - 3 . 4 *  0 3 . 0 0 0 - Примера*
— - 0 4 -02  J 0 3 ► -Ой - 0 5 - 0 6 - 0 7 - 0 8 - 0 9 - 4 0 - 4 4 I МНЕ

АЗ 3 Ш & - 5 . - Н  0 4 . 0 3 . 3 0 0 ,  0 7 С т о я к  С т  Т З  - 8 | X X X X X X
СГОНКИt? СОЕЙУЧИ’̂ ЛЬМо, 
МИ >»

АЗ 4 U 8 8 - S . 4 4  0 4 , 0 3 . 4 0 0 . 0 2 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о м  £ 4 - 3 4 4 4 4 4 4 Ч У Г У Н Н Ы Е  7РУ$>' 
С ТО Я К  С К Р Е С Т О -

* 0 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 4 4 4 4 4 4 4 в и н о й  СО С М Е 
Н Е Н Н О Й  с с ы о

АЗ 4 . 4 3 8 * 5 . - 4 4  0 3 . 0 3 , 4 0 0 . 0 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о м  £ 4 - 4 8 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 О Т В О Д А

АЗ 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 . 0 4 Т Р У Б О П Р О В О Д  о т в о д н о м  £ 4 - 2 X X X X X X Вариант ч у я н 
н ы х  труб С т о я  .

АЗ 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 4 X X X X X X
С Д В У Л П Л О С -  
к о е т м о й

АЗ 4 .4  8 8 * 5 . 4 4  0 3 . 0 3 . 4  0 0 . 0 4 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о м  £ 4 - 4 6 X X X X X X X X X X X X
к р е с т о в и н о й

А З 4 . 4 8 8 * 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 . 0 9 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 4 0 X X X X X X
В А Р И А Н Т  п о л и 
э т и л е н о в ы х  
Т Р У Б .  С т о я к  с  
к р е с т о в и н о й- 0 8 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 9 X X X X X X

А З 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 3 , 0 3 . 4 0 0 . 0 7 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 2 2 X X X X X X X X X X X X к - з о *

А З 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 . 0 9 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - 4 0 X X X X X X
Вариант поли
этиленовых 
ТРУй С т о я к  с- С 8 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4  -  9 X X X X X X

А З I 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 3 . 0 3 . 4 0 0 . 0 5 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  £ 4 - * о X X X х X X X X X X X X
и б З А т т С

*ЮИ КРЕСТОВИКОМ (

А З 5 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 3 . 0 3 . 5 0 0 . 0 2 П о д в о д к а  8 4 - 7 4 4 4 4 4 4

- 0 3 П о д в о д к а  8 4 - 8 4 4 1 4 4 4

А З е 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 3 . 0 3 .  6 0 0 . 0 2 П о д в о д к а  т з - 7 4 4 4 4 4 4

- 0 3 П о д в о д к а  т з -8 4 4 4 4 4 4

А З 7 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 0 . 0 3 . 9 0 0 П о л о т е н ц е с у ш и т е л ь 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

А З 8 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 0 . 0 3 . 8 0 0 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  В П - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 0 3 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  8 0 - 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 0 2 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  в п -3 4 « 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Л е т а л и

БЧ 4 3 ГИЛЬЗА.ТРУБА СТАЛЬНАЯ В О Д 0 -

Г А З О П Р О В О Д Н А Я  ч е р н а я  е * з г о  м м

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 *
I
1

р 4 0 * 3 2 2 2 2 2 г i
l

________________ [
Р 5 0 * 3 2 2 2 2 2 2 i

U 8 8 - 5 . M 0 3 . 0 3 . 0 0 0
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С 503 К А +С 1 ИАК1И£Н0оАННе

1

Кол, НА ИСПОЛНЕНИЕ U 88 -5 .4 *  0 3 .0 3 .0 0 0 '
ПРИЫГЧАНИс

k -
о  ! о  
*-1 = -  J-C4 1-02. -03 **04 - Q S -С 6 -а?|-а8 -03 1 4 8| -44 j

i n H * ’ v.

) Ст а н д а р т н ы е  и зд е л и я Г t ! |

БЧ ш | УЦНТА* ТАРЕЛЬЧАТЫЙ СЦЕЛЬНС-ОГ
1 | | |

(литой явлочкой и косым выпусков j
jrn -K S  гост 22347-77 1 « 4 1 4 4 1 4 4 4 4 4

i

БЧ « Бачок смывной Н АРМАТУРА к  ним \

ГОСТ 24Л85.5-76 4 4 4 4 4 4 1 4 4 4 4 4
i

БЧ и Ба н н а  ч у г у н н а я  эмалировании

ТИПА (№4 РАЗМЕРОМ 4700*750 мм i
i

ССИфОНОМ,ПЕРЕЛИВОМ ИВЫПУС-

КОМ ГОСТ 445VSO, ГОСТ 23442-79 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 4 2 Ум ы в а л ь н и к  п о лукруглы й

РАЗМЕРОМ 550x420 ММ С

сифоном, в ы п у с к о м  и

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ23759-73,

ГОСТ 23442-79, ГОСТ 44S3-76 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 45 Смеситель  о б щ и й  д л я  в а н н ы

и  ум ы в а л ь н и к а  едушевой сеткой

Н А  ГИБКОМ ШЛАНГЕ См-ВУ-ША

ГОСТ 49874-74* 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Б Ч 4 6 Вентиляционная решетка пласт-

МАССОВАЯ ГОСТ 43448-82 а а 2 2 а а а а а a a a

Л и с т

Ш 8 - 5 . Н  0 3 . 0 3 . 0 0 0  3



24
00

Р и с  <

46
20

2«
0

0

39

а - 2 з - з

5 - 5 4$

Ж

^ Т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  с м . аист 2 .

2. Пр и  в а р и а н т е  с о е д и н е н и я  с т о я к о в  в о д о с н а б ж е н и я  в с т а в к а м и  

r o v 9 h 47 у с т а н о в и т ь  на с т р о я щ е м с я  о б ъ е к т е .

1488-5. f l  03.03.000 СБ
О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о -

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  К А Б И Н Ы г С К П ’

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
с к

Т А Б Л
Г - 2 5

PjfK.OTA Р А к о в щ и е (AIvd- tx№: Л и с т  4 1 Л и с т о е д
гл я и ж /ад О ц е п №

Ц Н М И Э П  Ж И Л И Ц АС г .И Н Ж К о с т и к J a i «
П р о в е р и л Костю* ; И | «
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О б о з и д ч е н и е М а р к а Р И С . М асса
к г

Ш 6 - 5 . 4 4  Q 3 .0 3 .0 Q Q а  с к  г ^ л - о < 2 5 4 .0

- 0 4 Е  С К  2 4 * 0 4  Р \ 2 5 3 .0

- о г 2 с к  в г ь з . о

“ 0 3 г с к  2 4 а * I I 2 6 4 .  о

- 0 4 2 С К  2 4  а- 44 р г 2 6 5 .0

" 0 5 г с к  zak- h  & 2 5 3 . 0

" 0 6 г с к  г ^ л т о г 2 5 5 ,0

- 0 7 2 С К  2 4 Л - 0 2 Р ! 2 6 3 , 0

- O S г с к  г ч д о г * 2 5 5 , 0

- 0 3 г с к 2 4 а <г 2 6 5 , 0

- 4 0 г с к г ч А - в г р г 2 6 3 .0

'4 4 г с к  2 4 л  4 2 6 г в г . о

Масса с а м и т а р н о * технического оворудо&Амия к а б и н  

о л р е д е л е н А  для б а р и а н т а  к а н а л и з а ц и и  из ч у г у н н ы х  т р у б  

и ба ри а м та  соединения стояков б о д о с и а б ж с н и я  вСТАвКДНИ

UW-5.H 05.03.000 С6
UUX

г
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{ . Т а б л и ц у  и с п о л н е н и и  с м . л и с т  SL
2. Пр и  в а р и а н т е  с о е д и н е н и я  с т о я к о в  в о д о с н а б ж е н и я

ВСТАВКАМИ ПОВ. 9 и {7 УСТАНОВИТЬ НА СТРОЯЩЕМСЯ ОБЪЕКТЕ.

Ш & - 5 . Н  0 3 .0 3 .0 0 0 ,0 1  С Б

О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о -
Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  К А Б И Н Ы  ЯСК24Л .  

В а р и а н т .  Стояк с  двяйлоскостмои
К Р Е С Т О В И И О Й . С б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж .

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
см,

Т А Б Л .
{•25

Рэк.отл. Ра к о ы ц и к JoJb Аист i 1 Листов Я
Гд инж й ' а . О ц е п k.tJi.

Ц Н Ш Ш  Ж И Л И Щ Аст.инж Костю* Ж злеее
Проверил Кост к» к , З Е уели
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О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с .
М а с с а ,

к г .

i4S8*5.44 03.03.000.СИ 2 С К  24*04 264,0

“04 2 С К  24а 04 й 4 I ^ L
25S 0- 0 Е 2 С Г К2 4 * С Г4 Ь

-03 2 С К  2 4 а- 44 2Б4 0

-04 2 С К  24*44? 2 269 0

-05 2 С К  24*446 ! г м .»
-О Б Е С К  24*02 2SS.0

*=07 Е С К  24 *0 2 ? 4 с Ь Х О

-08 2 С К  2 4 * 0 2  8 a s i . o

-0S 2 С К  24а - 4 а S8S.0

40 2 С К  24*42? £ г м .  о
44 2 С К  24*428 _____ !

2 6 5 .0

И д е е  A  С А Н И Т А Р Н О ' Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Е  к а б и н  : 

О П Р Е Д Е Л Е Н А  Д А Е  В А Р И А Н Т А  К А Н А Л И З А Ц И И  И З  Ч У Г У Н Н Ы Х  Т Р 3 6  ! 

И  В А Р И А Н Т А  С О Е Д И Н Е Н И Е  C T O E K Q &  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е  В С Т А В К А М И ,

1
i

4 . 4 8 8 - 5 . 4 4 0 3 , 0 3 . 0 0 0 . 0 1  е в
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Кол. на  ИСПОА. 4.483- 5.44 03.OS.4OO-
Пр и м е ч а н и е- -04 -02 -03 -04 -05 -06 -07

До к у м е н т а  и и  я

Ва р и а н т  

И З  ЧУГУННЫХ

т р у б  н 

Фа с о н н ы х  

ч а с т е й

АЗ 4. Ш -5.44 03.03.400 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж х X X X X X X X

-£1Д М ДП ..«ь.*е „ и з д е  л и я  ,

БЧ 4 [РОЙНИК ПРЯМОЙ ГОСТ 6942.42*800 $6 2 2 4 4

БЧ г КОЛЕНО ГОСТ 6942.7-80 0  50 2 2 2 г
ТРОЙНИК ПРЯМОМ ГОСТ 894&-7S04O 4 4

БЧ А МУфТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 8954-7$, 0  40 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ S Пр о б к а , гост *963-75,0 40 4 4

М а т е р и а л ы

БЧ Б Труба стальная водогазопроводная

ОЦИНКОВАННАЯ ГОСТ 3262-75  ̂40*3, М 0.06 006 0.33 033 0.08 0.08 0.08 ДОЗ

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Ва р и а н т  

и з  п о л и э ти л е- 

НОВЫХ (ПВО) 

труб  и Ф асон

ны х  ч а с тей

БЧ 7 Тройник прямой гост 22689.40-77

05 0 г 2 2 2

БЧ г Отвод 9о* го ст ггб *9 .9- п
0 50 2 2 2 2

БЧ 9 Заглуш ка  гост22689.46-77 р  so 4 4 4 1
БЧ 40 Патрубок переходной

ГОСТ 22689.6-77 0400*50 4 4

БЧ 42 Патрубок пп-бо-пвп-т, гост 22689.7-77 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

БЧ 44 Труба канализационная

ГОСТ 22689.3-77 0 50, м 0.5 as аз 0.3

р у к . о г а Р а к о в щ и к

г л и н и с т О ц е п A W

С т . и н з к К о с т ю * v i w

П р о в е р и л K Q  С Т Р О К  - И М *

4.488-5.44

Трубопровод ОТВОДНОЙ
( м - « » .  м - г г )

0 3 . 0 3 . 4 0 0
Стадия Лист Листов

р А

ЦНИИЗПжили!ЦА
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Р и с  3

Р  и с  4

Р и с  5

Об о з н а ч е н и е

ш а -s m  о з . о з . 4 о о

- < н

- 0 2

“ 0 3

■04

“ 0 5

- 0 6

“07

М а й к а

К 4 45 
К 4  -  < 6  

К 4 -47 
К 4  ■ 4 5  

К4 - 49 
К 4 20
К 4 - 24
к 4 - гг

Ри с

J -
_2

_3

±

6

7_

г

М а с с а

к г

IQ,Z
4 0 .2

3 .3

9.3
4 ,»

4 .4

4.2
4 . 2

ДЛЯ ВАРИАНТА КАНАЛИЗАЦИИ, КОГДА СТОЯК ИЗ ЧУГУННЫХ 
ТРУБ, А ОТВОДНЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ п л а с тм а с с о в ы е  г  
ТРУБОПРОВОДАХ К 4 “  4 3  И К 4 » 2 0  ПОЗ. 44 ( СМ. РИС. S  и  6 ) .

выполнить длиной 440м м , А о труб о п ро в о д а х  К4-24

н К4’ 22 ПЕРЕХОД ПОЗ.40 ЗАМЕНИТЬ г р у б о й  £ S 0  дли

н о й  460 м м .
6  В А Р И А Н Т Е  П Л А С Т М А С С О В Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  Т Р У Б У  

П О З .  6  С О Е Д И Н И Т Ь  С  П Л А С Т М А С С О В Ы М  т р о й н и к о м  

с помощью уплотнительного К О Л Ь Ц А  К У П  АО* S 0  

Г О С Т  2 2 6 3 9 . 4 9 “  7 7 ,
Пр и  п о с т а в к е  в а н н  с  п л а с т м а с с о в ы м и  е и ф о н л м и  по г о с т
2 3 4 4 2 *7 3  А Л Я  В А Р И А Н Т А  П Л А С Т М А С С О В Ы Х  Т Р У Б , ПОЗ. 4  И  6 ИСД Ю Ч ИТЬ ,

Р и с  6

при этом длину пластмассового сифонл принять соответствующей 
Алины.

i -188-5.-Н 03.03.400 СБ
Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  

( * < - « . . .  М -2Я) 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я Ма с с а М а с ш т а б

Р
см.

ТАБЛ. 4 - 2 0

РУК.0ТД. Ра к о в  щ и * Ш  к Л и с т  | л р Г с г о в  1
Га л н ж  т Оцеп U f y * .

Ц Н И Н З П  ж и л и щ асг.инж. К о с т ю  к sa«t4
Проверил К о с т ю  к Ъ Ш
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ОбознлчЕ нме Н а и м е н о в а н и е
К о л .н а  исп 4 .4 8 8 * 5 .4 4  0 3 .0 3 .5 0 0

П р и м е ч а н и е- - 0 4 “02 - 0 3

Д о к у м е н т а ц и я

а з 4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 3 .0 3 .  S O O C S С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

64 4 У г о л ь н и к  п р я м о й  045гоет 8946-75 г 4 1 4

Б1 г Т р о й н и к  п р я м о й  * Ч £ г о е т  8 9 4 8 - 7 5 4 4

еч 3 М У ф Т А  П Р Я М А *  К О Р О Т К А Я  0  4 S

Г О С Т  6 9 5 4 - 7 5 4 4

64 А К о  Н Т Р Г А И К А  0 4 5 ГОСТ 8964- 7 5 4 4

6 4 5 В е н т и л ь  п р о х о д н о й  м у ф т о в ы й

б р о н з о в ы й  неволи. 4 г о с т  9 0 8 6 -74 * 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

64 6 Г р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о е о д н а я

ОЦИНКОВАННАЯ 0  <5-2.5 Г 0 С Г 3 2 6 П ^  М 4.85 4.97 4.85 4 .9 7

П р о ч и е  м а т е р и а л ы

Б 4 7 Г и б к а я  п о д в о д к а  к  у н и т а з у

Т У  4 0 0 - 2 8 - 4 6 9 - 7 6 4 4 4 4

Ы 8 8 - 5 . 4 4  0 3 . 0 3 . 5 0 0

П о д  8 о д х а ( & 4 - 5 . . .  В 4 - 8 )

Ст а д и я Лист Аистов
Р у к . о т а Ра к о в щ и к юла Р 4
П.ИНХ.ОТД О ц е п З а 1 » «

Ц Н Н И В П  ж и л и ц аСт.инж. Кост р о к  - ш к
Пр о в е р и л Костюк м м
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* 
[В

им
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н

Р и с  <

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с М а с с а ,
к г

ШЪЬМ 0 3 .0 3 .5 0 0 В  4 - 5 1 3 .0

“ 0 J В  ) ' 6 2 . 3 .3
“ 0 2 6 4 - 7 3 3 .0

“ 03 К < - 8 4 3 .3

Ь к л т д | » А к о е ц и к Ш Як^Ш
ГА.ИНХОТА О ц е п ( i r Mfc
с г . и и ж .  I К о с т к м с di> k t t f

О Ш Г О К О С Т М И С d t и

U88-S.M 0i.03.5QO СБ

f l O A f t O A K A ( В 4 - 5 . . .  B 4 * S )
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С та д и я Ма с с а Ма с ш т а б

P см .
Т А 6 А .

4 20

А и с т  | л и с т о в  1

Ц Н Ш Ш ж к л и 'ц *



9 M G  *

л  L

5
K.P

{ 5 /
~ Г ~ /

S$5

РИС Ъ

9 M G  £ 

*

Р и с  ^

4 - 4

* ■ « £

6S

ц
1

1

<
ж
о

л [ l
0  6 0 3 Н А Ч С И И С Й А и м е м о в А н и ?

*ЙА.КА Г ^ 1 Й 5 , « 0 Ш * М П р и м *  '

Ч А Н И Е  |- о * * o a “ 0 3

™ т ~

4

. _f- - -
\ С Т А Н Д А Р Т Н Ы *  И З Д Е Л И Я

1 4 Ч о л ь н и к  П Р я м о й ^ М Э  f Q t T * $ 4 6 - 7 S 4 i
i

а
— —

БЧ а Т р о й н и к  п р я м о й  ^ 4 5  г о е ш н - i s

БЧ 3 М з ф т А  п р я м а я  к о р о т к а »  $  4S i 4

Г О С Т  8 9 S V 1 S

6 4 К о н т р г а й к а  0 4S  г о с т  $ 3 6 4 - 7 5 1 i
1ii

М а т е р и а л ы \
6 4 5 Тр з б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о ь о д -

----------------j

н а я  о ц и н к о в А н н А я ^ г а б п ; г б 2 т | 1 .3 г 31 1 .3 2 ..3

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с Ма с с а , 

кг

4 .4 S S - S .4 4  Q 3 .Q 3 .6 0 0 T 3 - 5 4 4 .7

- 0 4 тз~€ Z 3-0

- 0 2 T 3 “ 7 Ъ 4 .7
- 0 3 Г З -  S 4 3 0

------------1

Рэк OTA. РАК061ЧИК
Га .инж  « а о ц е п ( te r > / *
Ст.инж. К о с т м к  и » м
ЙРООСРИА Кост »о к ю «*т

Т .Т 8 8 -5 .Н  0 3 .0 3 .6 0 0

Ст а д и я МАССА Ма с ш т а б

П о д в о д  к  а  ( Т З - 5 . . .  T 3 - S ) Р
СМ.

Т А Б Л 4 ' 2 0

А чет } Л и с т о в  4

Ц Н И И З П  Ж И Л И Ц А
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~сCJ
гО

оCZ Q еОЗНАЧСНИЕ Н АИ М ЕН О ВАН И Е
— 04 02 93 04 05 06 07 08 03 40 44 НИЕ

Д о  к у м е м т а ц и я

АЗ 4.488-S.44 CA.0i.000 СБ Сб о ро ч н ы й  ч ертеж X X X X X X X X X X X X

АЗ Ш 8-5.41 0^.03.000.04. св
Сеороч.черг Вариант. Стояк с двтх-
ПАОСКОСТНОЙ КРССТОВНМОМ. X X X X X X X X X X X X

Сборочные ед и н и ц ы

А Ъ 4 4.488-5.44 04.03.400.04 Стояк СтКЦ-5 4 4 4 4
Ч$гэнныет?у«ы
икгсети«А<»
смЕщедийА 
ЭОД4} ОГО ОДА-65 Стояк От К4- 6 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 4.488-S.44 04,03.400 С т о я к  С т  К4-4 ж X X X
Вариант пп* 
мы* трус к
дкмллоскоети.

креетовичы*04 Стояк Ст К4-г X X X X X X X X

-07 Стояк Ст K f& X X X X
Зариамт яолйа-
ТИМИОвЫ» ГР5*

-08 Стояк Ст К4 X X X X X X X X
И

креетсаинц

-44 Стояк СгК4-42 ж X X X
—

Вариант м № 
этиленовых 
тру* и крее*> 
тач» к 30*-42 Стояк Ст К4-43 X X X X X X X X

къ г 4.488-5.44 04.03,200 Стояк CTB4-4 4 4 4 4 Стояки we- 

дммянте*

ВСТАВКАМ*

!

-04 Стояк Ст 84-S 4 4

-04 Стояк Ст 84-2 4 4 4 4

-05 Стояк Ст 64-Б 4 4

А Ъ 3 4.488-5.44 00.03 Л00 Вставка  м о нтаж ная  Вс-4 1 4 4 4

1 -04 Вс тавка  м о н таж н ая  Вс-2 4 4 4 4

hi i> 4.488-5.44 04.03.200.02 С тояк  Ст 84-3 X X X X Стояки СРЕДИ-
h ~ 
1 -ОБ Стояк Ст 84 “ 7 X X

Н Я И Г Г 6 *  |
соединить]

МУфГАМИi -03 Стояк Ст 84 - 4 X X X X

-07 Стоя к Ст В4- S X X

hi 3 4.488-5.44 04,03,300 Стояк СтТ3“4 4 4 4 4 4 ' 4 Стояки

ль
i -04 Стояк Ст т з  -2 4 4 4 4 4 4 вставками

47 4 488-5.44 00,03.700.04 Вставка м о н таж н ая  Вс-5 4 4 4 4

-05 Вставка  м о н т а ж н а я  Вс-6 4 4 4 4

Аз Ъ 4.488-5.44 04.03.300.04 Стояк Ст ТЗ-5 X X X X X X
ТШкйГсврйчГ
• д ш я а ^

4. Ьи а ком 9тС отмечены с о с т а в н ы е  ч а с т и  с а м и т а рн о - технического
ОБОРУДОВАНИЯ КАБИН, П р и м е н я е м ы е *  КАК БАРИ АНТЫ ИСПОЛНЕНИЙ

с о о т в е т с т в у ю щ и х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  о с н о в н о г о  в а р и а н т а .
РаковщикТ^мё.отд.

Ст.ИНЖ. КОСТЮ*
оцеп

Ю Л И
[ яро вбр^ Кост иг х

toll
№z

\  Ш - 5 . «  0 4 *  0 3 . 0 0 0

Об о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о - 

т е я н и ч Е с к о е  к а б и н ы  

2 С К 2 Д п р

Стадия Аист
р 4

Ц Н И И З П  ж ил ищ а



4 9

!
1

#

«
safO i О б о з н а ч е н и е  | Н а и м е н о с а н и е

к о л .  н а  и с п о л н е н и е  4 .4 8 3  5 .4 4  О А  0 3 .0 0 0 - П р и м е 

- -0 4 - О А - 0 5 - 0 6 - 0 7 - 0 8 - 0 $ -4 0 -4 4 ч а н и е

А$ 5 U 8 8 - 5 . 4 4  94. O S , 3 0 0 , o s С т о я к  C r  T S ' 6
1

X X X X X X
1 Т Ь Ш  Д О А Н Я Т " евсАмимтеяьиыми 
*Ю ф ГА М П  1

АЗ 4 .4 8 5 - 5 .4 4  0 4 .0 S .4 0 0 .0 2 . Т Р У Б О П Р О В О Д  о т в о д н о м  K 4 -5 4 4 4 4 4 4 Чу г у н н ы е  т р у с и  
Ст о я к  с к р е с т о в и - '

- O S Т р у б о п р о в о д  О Т В О Д Н О Й  K 4 -A 4 4 4 т 4 _ 4 _ ной ео с м е ж е н - j  
н о й  о с ь ю  Я

AS 4 .4 8 8 :5 ,4 4  0 . 5 . 0 3 . A O O . 0 8 Т р у б о п р о в о д  О Т В О Д Н О Й  К4-47 4 4 4 4 4 4 х 4 х 4 4 х
ОТВОД А

A S 4 .4 8 8 - 5 ,4 4  0 4 . 0 3 . 4 0 0 . 0 4 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 8 X X X X X X в а р и а н т
ч у г у н н ы й

4 .4 5 8 - 5 ,4 4  0 4 . O S . A O O Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 -4 X X X X X X
Т Р У Б . СТОЯК 
С ДВУХПЛОС

A S 4 . 4 8 8 - S . 4 4  O S . 0 5 . 4 0 0 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К4-45 X X X X X X X X X X X X
КО СТНО Й
к р е с т о в и н о й

A S 04. O S .  4 0 0 .0 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  к <МО X X X X X X ВАРИАНТ ПОЛИ
ЭТИЛЕНОВЫ Х

- 0 8 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 3 X X X X X X т р у б .  Стоя к  е
к а е с Та а и м о й

A S 4 .4 8 8 - 5 .4 4  O S . 0 3 . A 0 0 . 0 6 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К4-24 X X X X X X X X X X X X
B r v V  1 v o p » n v f i

К - 9 0 *

A S 4 .4 5 8 - 5 .4 4  0 4 . 0 3 . А О О . О Э Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К4-40 X X X X X X Ва р и а н т  поли
э ти л е н о в ы х  
т р у б .  С тояк с
Д О И У Й Л А Р Н А Р Т и А и

- 0 8 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 -Э X X X ~ х ~ X X _______1

A 3 4 .4 8 8 - 5 .4 4  O S . O S .  A  0 0 .0 4 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  М -4 9 X X X X X X X
Z i

X
_ J L I

X  1 X 1
moxvinQvicocTHoH

КРЕСТОВИНОЙ

A S 5 4 .4 8 8 - 5 .4 4  G S . 0 S . 5 0 0 П о д в о д к а  8 4 - 5 4 4 4 4 . .
- 0 4 П о д в о д к а  В 4 - В X 4 х _ х 4 х _______ L — -

г _ □

A 3 6 4 .4 8 8 - 5 .4 4  0 3 . 0 3 .  € 0 0 П о д в о д к а  T S - 5 4 4 4 4 4 х
Г

_

- 0 4 П о д в о д к а  т з - 6 _______ 1______
Т " 4 “ 7

~

_
" Т х х

A S 7 4 .4 8 8 - 5 ,4 4  0 0 .  O S .  9 0 0 П о л о т е н ц е с у ш и т е л ь 4 4 4 4
_

4 4
_

~ г 4 4 4

A S 8 4 .4 8 8 - 5 .4 4  0 0 . O S .  8 0 0 , Па т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  БП-4 4 4 4 4 4 4 4 JL 4 4

- 0 3 П а т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы й  вп-4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 JL 4

- 0 8 Па т р у б о к  в е н т и л я ц и о н н ы м  вп*3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

■

ц
-

]

Л е т а л и

БЧ a Г И Д Б З А .Т Р У Б А  С ТА Л Ь Н А Я  ВО ДО-

г а з о п р о в о д н а я  ч е р н л я о д го м м

ГО С Т  3 2 6 8 - 7 5 *

-

j M 0 * 3 т ~ 2 ~ ~ г ~ т J L 8
_

<р 5 0 * 3 7 " 8 8 8 8

Аист

4 . 4 8 8 - 5 . 4 1  0 4 . 0 3 . 0 0 0  г
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С б о з н а ч г И  А И М С Н 0 6 А Н И Б
К о л . на и сполнение  4 .4 В 8 - 5 .4 4  0 4 . 0 3 . 0 0 0 -

П р и м е ч а н и е
- - 0 4 - 0 2 - 0 3 - 0 4 - 0 S *0 6 - 0 7 *0 8 - 0 3 - 4 0 -4 4

Стан д артн ы е  изделия

АЗ 40 У н И Т А З Т А Р б А Ь Ч А Т Ы Й  С ЦЕЛЬ НО'ОТ-

АНТОН лодочкой и к осы м  выюекон

Т П - К &  ГОСТ 2 2 8 4 7 - 7 7 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
А З 44 Бачок см ы вной и а р м а т у р а  к н и м

r 0 C T 2 4 4 8 S .S * 7 5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

А З 44 б А Н Н А Ч З Ш Н Н А Я  ЭМ АЛИ РО ВАН Н АЯ

Т И П А  П И  Р А З М ЕРО М  П С 0 *7 5 0 ММ.

t  с и ф о н о м  .П Е Р Е Л И В О М  И6Ы ПУС-

КОМ ГОСТ 4 4 S 4 *8 0 , Г 0 С Т 2 3 4 4 2 - 7 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 42 Умывальник полукруглым

Р А З М Е Р О М  5 5 0 * 4 2 0  м м  С

с и ф о н о м , в ы п у с к о м  и

К Р О Н Ш ТЕЙ Н А М И  ГО С Т  2 3 7 5 9 * 7 9 ,

Г 0 С Т 2 3 4 4 2 -7 Э , Г О С Т  H S 3 - 7 6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 4S Смеситель общин для ванны

И УМ Ы В А Л Ь Н И К А  С ДУШЕВОЙ сеткой

Н А  Г И Б К О М  Ш Л А Н Г Е  С М - В У - Ш Л

Г О С Т  4 9 8 7 4 - 7 4 * 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

А З 46 Ве н т и л я ц и о н н а я  р е ш е т к а  п л а с т -

М АССОВАЯ Г О С Т  4 3 4 4  8  * 8 2 г г г 2 Z 2 2 2 2 2 2 2

Ш 8 - 5 . Н 0 4 . 0 3 . 0 0 0
>ИСГ

3
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г - г  H

4 .  Т а б л и ц у  и с п о л н ен и й  с м . л и с т  Z.

Z.  П р и  в а р и а н т е  с о е д и н е н н а  с т о я к о в  в о д о с н а б ж е н и я  в с та в к а м и  

п о з .  З и  4 7  у с т а н о в и т ь  на с т р о я щ е м с я  о б ъ е к т е .

Ш 8 - 5 . Н  М .  0 3 . 0 0 0  С Б

О б о р у д о в а н и е  с а н и т а р н о -  
т е х н и ч е с к о е  К а б и н ы 2 С К 2 4  п р . 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я (ИД РСА М а с ш т а б

Р t N !  4 : 2 SТ А Б Л . С
Ру к .о т д . РЛКОЫ ЦИК ш ^ h/Jt а и с т  i | л и с т о в  г
ГЛ.ИНЖ.6ТД О ц е п jh/Jl

Ц Н 1 Ш П  Ж И Л И Щ А  j
1

С т .и н ж К о с т ю к W M L
Проверил Костине ...... * % Н
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ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС 4 
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3

84
00

5 2

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с М а с с а ,
к г

4 .4 6 6 - 5 .4 4  0 4 .0 3 .0 0 © Б С К  8 4 ^  04 2 5 4 .0

“ 0 1 8 С К  24№~®<Р 1 2 5 9 .0

“ 0 8 2 С К  2 4 » - 0 4 6 3 5 3 .0

* 0 3 З е к  2 4 И - 4 4 2 6 4 .0

* 0 4 З С К  2 4 яр-  44 Р г 2 6 5 .0

- 0 5 2 С К  2 4 я г - 44 в 2 5 9 .0

- О Б з е к  3 4 » * о г 2 5 6 .0

- 0 7 з е к  24 п е - о г р 4 26 3  0

- О Б З е к  2 4 я г - 0 2 6 2 5 ^ 3

- О Б з е к  2 4 яр- 43 3 6 5 .0

• 4 0 З е к  3 4 W - 4 2 P 1 2 6 9 .0

-4 4 з е к  3 4 Й Р - 4 3 0 2 6 2 . 0

Масса санитар*  о-технического оборудобАмня кабин определена 

ДА* 6 А Р И А М Т А  КАНАЛИЗАЦИИ ИЗ Ч У Г Г Н И Ы Х  Т Р У Б  И  6АРИАИТА С О Е Д И 

НЕНИЯ СТ09К01 оодосмабжемия вставками

Ш 8 -5 .4 1 04.03.000 СВ
Аист

I
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1 .  Т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  с м .  л и с т  2 ,

2 .  При ва ри ан та  с о е д и н е н и я  сто яко в  в о д о с н а б ж е н и я  в с т а в к а м и  

поз. 9 и М  ус та н о ви ть  на  с т р о я щ е м с я  О б ъ е к те .

—---------- — — ..................... — — —  — .................... ................................. ............ Н

U 8 8 - 5 . H  0 ^ . 0 3 . 0 0 0 . 0 4  СБ I

О б о р у д о в а н и е  с а к и т а р н о -  
т е х н и ч е с к о е  к а б и н ы  2 С к 2 4 п р . 
В а р и а н т .  С т о я к  с  д в у х п л о с к о с т н о й  
к р е с то в и н о й . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б  ;

Р
с м

T A S A
| : 2 5

/
Ру к .С ТА . Ра к о в щ и к А  / 4 А и с т  А | А и с т о в  Z
Гл ИКЯ67А о ц е п

Ц Н Й М З П  Ж И Л И Щ АС т .и к ж . К о с т ю к 14. « .К
Пр о к  и м К о с т ю  к » > А
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О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с М а с с а
к г

М В - 5 . 4 4  0 4 . 0 3 . 0 0 0 . 0 ! 2  С К  2 4 0 P -O I

\
2 6 1 .0

* 0 | 2 С К  2 4 » - 0 4 1 > 2 6 5 ,0

- 0 2 2 С К  2 4 я р - 0 4 В 2 5 9 .0

- 0 3 2  С К  2 4 п р - «

а
2 6 4 .0

- 0 4 2  С К  Ш р * 44Р 2 6 9 . 0

- 0 3 2 С К  24П Р-446 2 6 3 . 0

- O S 2 С К  2 4 вр- 0 2

\

2 6 5 , 0

- 0 1 2 С К  2 4 ор- 0 2 Р 2 6 9 ,0
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ftfit Û TLd АРМА.

АЗ 4.488*5.44 04.03.400.44 Стояк Ст К4- 42 X X 4
flOAW r̂HAtnv

BLiv тлив
-48 Стояк Ст К4 - 43 X X X X

ЬЫл ТгЗо

АЗ а 4.488-5.44 05.03.800 Стояк Ст 64- 9 4 4 4 4 4 4 4 4

Стояки

соединякзтся

ВСТАВКАМИ

-08 Стояк СТ 84- 47 4 4 4 4

-04 Стояк Ст 84-40 4 4 4 4 4 4

-09 Стояк Ст 84-4$ 4 4 4

АЗ 9 4.488-5.44 00.03 .700 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  $ с -4 4 4 4 4 4 4 4 4

-04 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  Вс-2. 4 4 4 4 4 4

АЗ 4.488*5.44 05.03.800.0$ Стояк СТВ4-45 X X X X X X X X Вариант с о е 
динения стоя
ков соедини- 
тельными

-44 Стояк Ст 84-23 X X X X

-07 Стояк Сг 64- 46 X X X X X X

-45 Стояк Ст 84-24 X X X МУфТАМИ [

■ АЗ 3 4.488-5.44 05.03.300.02 С Т О Я К  СТТЗМ4 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Стояки j 

С О Е Д И Н Я Ю Т С Я  

ВСТАВКАМИ

-03 Стояк Ст ТЗ -  42 4 4 1 4 4 4 4 4 4

АЗ 4& 4 . 4 8 8 - 5  44 0 0 . 0 3 . 7 0 0  0 2 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  8 с  - 3 4 4 4 4 4 4 4 4
-03 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  8 с - 4 4 4 4 4 4 4

А З 3 4.488-5.44 05.03 300.06 Стояк СтТЗ-45 X X X X X X X X X X X X в а р и а н т с о е д к  
н е н и я  с т о я щ а  
С О€ й> : К КГ£ |гЬ Ч Ы
ми МЭ<ЬГА*4И-07 Стояк 6ТТЗ-46 X X X X X X X X X

З н а к о м , х *1 о т м е ч е н ы  с о с т а в н ы е  ч а с т и  с  а н м т а р и о - т е х н и ч е с к о г о

ОБОРУДОВАНИЯ КАБИН, ПРИМЕНЯЕМЫЕ, К А К  В А Р И А Н Т Ы  И С П О Л Н Е Н И Й  СООТВСТ 

С У 8 3 Ю 1 Ц И Х  СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ О С Н О В Н О Г О  В А Р И А Н Т А .

i .  4 8 8 - 5 . «  0 5 . 0 3 . 0 0 0
.  Стадия |М ст Листе а

РЭК.ОТА. Ра к о в ж и к а / # О б о р у д о в а н и е  c a h w a p h o -  р  ^ 6
Га  и и ж я х О ц е п (&Г? р№ ТЕХНИЧЕСКОЕ КАБИНЫ in  „ „ , п п
С т. и н ж К о с т ю  к ]е,«Л ЦПИИЛПЖИАИТЧА
Проверил К о с т ю  к  - зо.«*£ O U * с ч  л

___



58
f f f l
I £i О
i Э-

Xa
«0

rt
ОGZ 8 Б О З Н А Ч 6 М f t A H M £ H Q 6 A H H €

К о л . н а  и с п о л н е н и е  4 . 4 8 8 - 5 . 4 4  0 S .0 3 . 0 0 0 - П Р И М Е -
*2 4 . - 2 2 - 2 3 ч а н и е

r  ' Д о к у м е н т а ц и я

A S u s s - s n  0 5 .o s . o c o  с  б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A S \ 4 .4 8 8 -5 .4 4  o s .  o s .  w o С т о я к  С т  К 4 - 4 4 4

С т о я к  С т  К 4 - 4 5 4 4 Ч З Г Я Н Н Ы 1

T P 9 S MA S 0 1 .0 3 .  « 0 .  0 4 С т о я к  С т  К 4  -  $

4U 5 С т о я к  С т  К 4 -  6

A 3 4 .4 8 S -S .4 4  0 S . 0 3 . W 0 . O 3 С т о я к  с г  К 4 - 4 7 X
В а р и а н т

- C A С т о я к  С т К 4  -  4S X X

A S 4 .4 8 8 - 5 .4 4  Q1.QZ.W. 41 С т о я к  С т  K I *  42
н о в ы х Т Р У 6

- 4 8 С т о я к  С г  К 4 -  4 5

A S г 4 .4 8 8 - S .4 4  O S . 0 3 . 8 0 0 С т о я к  С г  8 4 -  9

С то я к и  с о *  
д и н я ю т с я

В С Т А 6 К А И И

- o s С т о я к  С т  6 4 - 4 7

- 0 4 С Т О Я К  С т  6 4 -  40 4 4

- 0 9 С Т О Я К  Ст 6 4 -  48 4

A S ъ 4 .4 8 8 -5 .4 4  0 0 .0 3 .7 0 0 .0 4 Вс т а в к а  м о н т а ж н а я  В С -2 4 4

A S г 4 .4 8 8 - 5 ,4 4  0 5 .0 3 .2 0 0 .0 $ С т о я к  C T 6 4 -4 S б д г ю е т м е -  

дииения стояко! 
медииигедиш

М И  МЗфТАМИ

- 4 « С т о я к  С т 64- 2 3

- 0 7 С т о я к  Ст 6 4 - 46 X X

-  I S С т о я к  Ст 6 4 - 2 4 X

A S s 4 .4 8 8 - S .4 4  0 S .0 3 .S O O .Q 2 С т о я к  С Т Т З - 4 4 С то я к и
соединяются

ВСТАВКАМИ
- 0 3 С т о я к  С т  Т З -  4 2 4 4 4

A S 9 4.4 8 8 -  5 .44 0 0 .0 3 .7 0 0 .0 3 ВСТА6КА М О Н ТАЖ Н АЯ  6 С - 4 4 4

A S 3 4 .4 8 8 - 5 .4 4  O S . 0 3 .3 0 0 ,0 6 С т о я к  СТ Т З -  45 Ва р и а н т  соеди
нения стояко в 
со ед и н ите ль
ными МЯфГАМК- 0 7 С ТО Я К  С т Т З - 4 6 X X X

1 4 8 6 - 5 . 4 1  0 5 . 0 3 . 0 0 0



S  i X  ' л  !
| *\£ \ ■ё- ■*' i

АЗ

АЗ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е i йАимбновАние
К О Л . И А  И С П О Л Н Е Н И Е

4 j u i i - 5 > i  о в лзло о .0 4  |Трубс.провод отводной К4-М

-05 I Трубопровод «водной к-1-26

■CS Трзбоооовод отводной К4-88

-O'?

-OS

- 4 4
05.03.500.04

Трубопровод тьодной K4-3Q

Трубопровод отводной К4-32

Трубопровод отводной К4-34

Подводка 64*43

‘ <Н - о г

4

*0 о -W  -0S се - 0 7

03.03.с о е
" о Т [ - 1 ^ ^ ч Г у Г ^ Т Г ^ Г .   ̂л

4 j 4 4 ! f

г т г т

- { 6 П | - П | Ч Э ' - 2 0

4 I <

П р и м ^
Н И 5

N > r S H H «
Т ^ У Б М

Ва р и ан т  
полют плод

ВЫ A TPVS

“ 06 Подводка 64-45

05 Подводка 64-44 4 4

АЗ

•07 П о д в о д к а  6 4 - 46

4 .4 6 8 - 5 .4 4 0 5 . 0 3 .600. о г Подводка ТЗ-44

- 0 6 Подводка т з -45

- о з Подводка T 3 -4Е 4
-07 Подводка т з -46 4 I

АЗ

АЗ

4 .4 6 8 - 5 .4 4 00.03. 500 Полотенцесушитель 4 <

4 4 8 8 - 5 .4 4 00.03.'& 00 Патрубок вемтнл*циоммый&п-4

-0 4 ПАТРУБОК ВЕНТИЛЯЦИОННЫМ бп-2

-01 Патрубок вентиляционный 6П-3

Л е т а  а н

БЧ 4 3 Гильза труба стальная водо-
ГАЗОПРОбОДМА* ЧЕРНА»
£ * 3 2 0  м м  гост 3 2 6 2 - 7 5 *

4>4Ш*ъ 2. 2
<р 50x5 I L L

U 88-5 .H  05.03.000



Йн
е.

 м
 п

о
м

. 
[П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
[б

З
А

А
М

ть
.Н

т*
К .
аV

<-X
о

« о

л
о

£ =
О б о з н а ч у Н а и м е н о в а н и е

К о  А . Н А  и с п о л н е н и е  4 . Ш - 5 .4 4  0 5 . 0 3 . 0 0 0
1

П р и м * -

- 2 4 - 2 2 - 2 3 4 A K V 1 E  (

**з U 8 S - S . 4 4  0 5 .Q 3 .A O O .0 - I Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 -2 4
Ч у г у н н ы * |

Т Р У Б Ы  i

i

- 0 3 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  ieA- г в

! - 0 5 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  м - 2 8 4 4 4

- 0 7 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 -з о
1

В а р и а н т  >

-03 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 -3 2 п о л и э ти л е н е -

В Ы Х Т Р У Б-  41 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  * 4 - 3 4 X X X

А З 5 U S B - 5 . 4 4  0 5 .0 3 .5 0 0 ,0 4 По д в о д к а  В 4 - 4 3

- О б По д в о д к а  B 4 - 4 S

- 0 5 П о д в о д к а  8 4 - 4 4 j
- 0 7 П о д в о д к а  В 4 - 4 6 1 4 4 !

А З б m s - 5 . 4 4  0 5 .0 3 .  б о о . о г П о д в о д к а  Т З - 4 4 i

- О б По д в о д к а  т з - 4 5 I

- 0 3 П о д в о д к а  Т З - 4 2 .............. ~ j

- 0 7 П о д в о д к а  т з - 4 б 4 4 4 i

A S 7 4 .4 8 5 - S .4 4  0 0 .0 3 .9 0 0 П О Л О Т Е Н Ц Е С У Ш И Т Е Л Ь 4 4 4 i
............... — !А З % Ш 8 - 5 . 4 4  0 0 . 0 3 . & 0 0 Па т р у б о к  вентиляционны й в о -4 4 4 1

- 0 4 Па т р у б о к  вентиляционны й В П -2 4 4 4

-ог Па т р у б о к  вен ти л я ц и о н н ы й  W - 3 4 4 4
Л е т а  а  и

Б Ч \Ъ Г И К Ь Э А . Т Р У Б А  СТАЛ ЬНАЯ B Q A Q -
га з о п р о в о д н ая  ч е р н а я  е » з г о н м

ГО С Т 3 2 6 2 - 7 5 *  0 5 0 * 3 2 2 2

i.488-5.41 05.03.000
Л ист

4



Ги
н

гн
лщ

. 
1П

од
пи

сь
 и

 Д
АТ

А 
|б

ьд
м.

ин
бГ

м
5?

1
#

«
ж
ого

лос :
0  б о г н А ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К О Л . И А  И С П О Л Н Е Н И Е  ' ~ Г Ш Г Т ~ П  1 ) 5 .0 3 .0 0 0 -

- -0 4 - 0 2 *0 3 - 0 4 - 0 5 -0 6 - 0 7 - 0 6 - 0 9 - < о -4 4 - 4 2 -4 3 - 4 4 -4 S i Н 6 - 4 7 -4 8 - 4 9 “ 20
Пр и м е ч а н и е

с т а н д а р т н ы е  н а д е л и *

БЧ < 0 Vm u t a j  т а р е л ь ч а т ы й  с ЦЕЛЬНО' от-

ЛИТОМ ПОЛОЧКОЙ и KGtbIM ВЫПУСКОМ
T f t - K i  Г О С Т  2 2 6 4 7 - 7 7 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

6 4 44 Ба ч о к  см ы вной и а р м а т у р а  к  н и м

ГО С Т 2 4 4 S S .S - 7 S 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 1 4 4 4 4 4

6 4 44 Ба й н а  ч у г у н н а я  э м а л и р о в а н н а я

ТИПА л е ч  РАЗМЕРОМ 4700*750 м м

сенф сном, п е р е л и в о м  й  в ы ш е -

ком ГОСТ 4454*60, ГОСТ 2 3 4 4 2 *7 9 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 42 У М Ы В А Л Ь Н И К  п о л у к р у г л ы й

РАЗ М ЕРО М  5 5 0 * 4 2 0  м м  с

си ф о н о м , ВЫ ПУС КОМ  и

К Р О Н Ш ТЕ Й Н А М И  Г О С Т 2 3 7 S 9 - 7 9 ,

ГОСТ 2 3 4 4 2 -7 9 , ГО С Т  4 4 5 3 -7 6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 4S См е с и т е л ь  о б щ и н н а я  в а н н ы

И УМ Ы ВАЛЬНИКА С ДУШЕВОЙ СЕТКОЙ
Н А  ГИБКОМ Ш Л АНГЕ С М - б У - И А

Г О С Т  4 9 6 7 4 - 7 4 * 4 4 4 4 4 4 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 46 бСНШ ЛЯЦЙОННАЯ РЕШ ЕТК А  П Л А С Т -

МАССОВАЯ Г О С Т  4 3 4 4 6 - 8 2 . 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 1

4 .4 8 8 -  5 .4 4  0 5 . 0 3 . 0 0 0
Л И С Т

5



ИН
В.Ы

 П
ОД

лП
ПО

АП
ИС

Ь 
В 

Д
АТ

А 
Тб

ЗА
М

.И
НВ

.н
]

1\< Г>ОCZ
0  б о з н а 'ч е и и е И  А И М е  H 0 6 A H W E

К о л .  Н А  и с п о л н е н и е  U 8 8 - 5 .4 4  0 S . Q 3 . Q 0 0 - !
, П б Й М б ^  i u u c

*  1 ОгО '2 4 - 2 2 “ 2 3
1 !

* i l r n r l t  1 А п  n  t

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я |

Б Ч 4Q У н и т а з  т а р е л ь ч а т ы й  с ц е л ь н о - о т -

~
ли: ой подачкой « м с ы м  выпчеком

i
i . A

т о -  к а . п е т  т*я-ч1 i 4 4 _  . 1
Б*)! 4й Ба ч о к  с м ы в в о й  и  а р м а т у р а  к н и м i

i T O S T  * 4 4 8 5 . 5 - 7 6 4 4 4 i i

Б Ч 44 В а н н а  ч у г у н н а я  э м а л и р о в а н н а я | t J ■ . . . J
n iR & fm - J  ?АЗМ«РСМ П90К750

s
!

* i
i ■I . j } j

1
с е н ф о м о м , п е р е л и в о м  к  в ы п у с - | | f 1

к ом  ГОСГН54-80, ГОСТ *344*-78 4 4 4
...... j.

4 ! ; 1
j !

i l i ™ ■12. У м ы в а л ь н и к  п о л у к р у г л ы м
!i i

! ...1. !
...............................................................j

!

Р а з м е р а м  $50* 4 2 0  м м  ( i 1 ! L_ i ; 

f jс и ф о н о м , ВЫПУСКОМ и : i
( 1 
i

К Р О Н Ш Т Е Й Н А М И  ГО С Т  4 3 7 5 3 - 7 9 , ! i !t _L  .  _ .  i
г о с т  4 3 4 4 * - 7 3 ,  Г О С Т  4 4 5 3 - 7 S 4 4 i ! i i

г  j 

j 1
___  _______л

БЧ 45 С м е с и т е л ь  О Б Щ И Й  д л *  з а й м ы
‘ l

Й УМЫВАЛЬНИКА с д у ш е в о й  сеткой I ! 1

Н А  Г И Б К О М  Ш Л А Н Г Е  С М - З У - Ш  Л
; j

i ! i

Г 0 Ш 3 8 7 й - 7 « * 4 1 4 j
____ L .. _ J

БЧ 46 В е н т и л я ц и о н н а я  р е ш е т к а  п л а с т -
i i

м а с с о в а я  г е е т 4 3 й й 8 - 5 2 . 4 4 4
1

{

—. _ »

i
1

j

t

------ -

■М 8 8 - 5 . -И 0 5 . 0 3 . 0 0 0
Аи;т

6



6 1



мн
е 

Н 
ПО

ДА
6 2



И
И

в
.И

 П
О

 А
 А

 
I 

П
О

Д
П

И
С

Ь
 И

 
Д

А
Т

А
 

|В
З

А
Н

.Н
И

в
.Н

s«

1 \*
2L

1

юоCS О б о з н а ч е н и е Й АИ М  £  НО 8А М ИЕ
К О А  Н А  и с п  \ 4 8 8 - 5 И  0 5  03« И

Пр и м е ч а н и е
- - 0 4 - 0 2 - 0 3 -04 -05

Д о к у м е н т а ц  и я

б А Р И А Н Т  из 

Ч у г у н н ы х  

ТРУБ И ФАСОН- 

МЫХ ЧАСТЕЙ

А З 4.488-5.44 05.03 400 С6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

б ч Р о й н и к  П Р Я М О Й ГО С Т6942 0  8 0 * M G 0 4 4 4

БЧ а П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ $942.5-80 0 400 к 4 4

б ч 3 Ревизия ГО С Т $ 9 4 2 .2 4 - 8 0 ,Р  400 4 4

М а т е р и  а  а  ы

Г р у б а  ч у г у н н а я  к а и а л и з а ц м о н -

Б Ч 4 МАЯ ГОСТ 6942.3-80.^400, М 24 4.8 48

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

В а р и а н т  и з  

полиэтиленовых 

(Пвп) т р у б  и

рАСОЯНЫХ ЧАСТЕЙ

БЧ & Тр о й н и к  п р я м о й  гост2 2 6  W o  71 p w 4 4 4

Па т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

БЧ 6 ГОСТ 2268 9.5-17,0 (00 4 А А

£ 4 7 Ревизия ГОСТ 22689.45-77,9 « 0 А 4

М а т е  р и  а л ы

БЧ % Т р у б а  к а н а л и з а ц и о н н а я

ГОСТ 22689.3-17 0«Ю, М г м 2.29 229

Б Ь

Ш 8 - 5 И  0 5 .0 3 .1 0 0
С т а д и я Л и с т Л и с т о в

Р у к  о т а Р а к о б щ и к > 4 f f t Р 4
ГЛИНЖЛТА О Ц Е П № 1 » t T O S K  ( С т  К 4 -  4 4 . . .  С т  К 4 - 4 9 )
Ст иняс К о с т и * _U>t1t 1 1 Н И И  j ! l  ж и л и щ а

Проверил К о с т  к » к  - МШ



1Й
И

В
 И

 П
О

Д
А

~
jП

О
Д

П
И

С
Ь

 И
 Д

А
Т

А

Рис! Рис2 Рис 3

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с
М а с с а »

к г

4 . m - S . H  0 5 .0 3 .4 0 Q С г  К 4 - 4 4 1 4 3 . 0

- 0 4 С т  K 4 - 4 S г 4 7 . 3

-ог С т з 4 7 . 3

-оз С т  К 4  -  П 4 3 . 9

- 0 4 С Т  К 4  -  4 & 5 4 . 4

- 0 5 С т  К 4  -  4 9 с 4 .4

Ш

М
П

 
1 К

4
 ' 

U
I

64

Рис А Рис 5 Рис 6

V О О

4 0

9

О

Я

с

й
9

3

О

U & 8 -5 .U  05.03. <00 СБ

Ст а л и * М А С С А М а с ш т а б

C?ej|(t{erW-H.. CTK4-49) 
Сб о ро ч н ы й  чертеж

P ем.
T A 6 A . 4:20

Р Т К .О Т А . Р А К О в Щ И К J&tVo А и с т  1 А и с т о в  4
ГА.ИНЖ0ТД Оцеп J e t t ?

Ц Н Ш З П ж и . и ц дЁГЙНЖ 1К о с т ю к
Проверил К о е т к 4 L «ttt



gj
fiB

?I
fП

О
ДА

 \
т

ш
ь

щ
 Д

АТ
А 

Ю
А

Щ
М

РН
■ g-

<
X

i
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОА НА ИСАВ АН 4.488-5 44 05.03.200

f - -04 -02 -03 -04 -05 -06 -07 -08 -09 -40 -44 -42 -43 -4^ -AS
Пр и м е ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

A) 4 488-5.44 05.03 200 СБ Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж X X X X X X X X X X X X X X X X

Ст а н д а р т н ы е  изделия

БЧ (ЧУфТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 8954-75 # 45 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ г Ко н тргай ка  045 гост 8964- 75 4 4 4 4 4 4 4 _ 4 ' 4 4 4 4 4 4 4 4

BN 3 Вентиль проходной муфтовый

БРОНЗОВЫЙ иеп 4 ГОСТ 9086-7 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Соединит МУфТА СТА- 445700 оооту

64 A #25 4 4 4 4

БЧ 5 # з г 4 4 4 4

М а т е р и  а  л ы

Грубы  стальные бодогазо провод

ОЦИНКОВАННЫЕ ГОСТ 3262-75*

БЧ Б #  45*2 5, М 0345 0 345 0345 0345 0345 QMS 0 345 0345 0345 0345 0345 0345 034$ 0345 0345 0345

BN ? #  25 *  2 8, М 4,9 49 28 2.8 0 46 0 46 0 43 0 43

BN1 S # $ 2 * 2  8,М 49 49 2.8 2 $ 0 46 0 46 0 43 0.43

4 .1 6 6 -  5 . И  0 5  0 3  2 0 0

С Т О Я К  ( С т  84- 9 . .  С т. 8 4 - 2А)

Стади я Лист А и с то в
Ру к  отд Раков ы й* п и н Р 4
(А кнжогл О ц е п S ^ s r - ЗеЛН.

Ц Н И М З П  Ж И Л И Ц АСт инж К о с т ю * J-в*г> кГТк
Проверил Кост к»к - а «Л «



Hh
s

 и
 

л
о

д
л

 |
[1

од
л1

Йс
ь 

и
 д

а
т

а
 [

fe
sA

M
 й

к
а

,и

27
9

7

с
6

— — — п
f

Р?К ОТА Р А ко & ц и х. ( * W JkfJ*
Гл и н у  ой 0 ц £ « k tk
Ст инж К Ъ е т к к ж « 1
ПРО&ЬРИЛ Коетю к m V

О в о зн А ч е м и е М а р к а ?ИС
м а с с а

k.r

- e £t B4-24 ib 4A

-43 Ct 64-22 44 t ?

-44 От 84-23 45 4Л

-45 Ct 6{-24 46 42

U 88' 5.« 05 ОЗ.аОО СВ
С т а д и и М А С С А М а с ш т а б

P
C «

T A S A
4 * 2 6

А и с т  I A w i f e T T

Ц Н Н М З П  ЖИЛИЩА

Сгояк(СтВИ.. Ст 64-24) 
С & О Р О Ч М Ы Й  Ч С Р Т Е Ж



1

1

*\ * л
*  ! £  . 0  Б О $ ( 4 А Ч Е Н Й Е Н  А И М Е Н О Б А Н И Е

К о л  н а  й ё п о л н  1 . 1 8 8 - 5  и 0 S  %  -
; ' * т „ ..............1

• О
' L l

- 0 1 “ 0 2 - 0 3 - ( И ' O S “ ОБ " - < / Г * ' F *4 M t 4 A 4 H t  ^

Д о к у м е н т а  ц и  л

А З 4 . 4 8 8  5 .4 4  0 5 . 0 3  300 C S С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X I 4

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

64 1 У Г О Л Ь Н И К  Ш И С й  0 3 2  Г0 С Т Я ? 4 5 *7 5 2 2 2 2

Б Ч г У г о л ь н и к  П Е Р Е Х О Д Н О Й  р 3 2 *  2 5 г г г 2

Г О С Т  & 9 Ч 7 - 7 5

Тр о й н и к  п е р е х о д н о й  гост 8 9 4 9 *7 5

Б Ч ъ р 2 5 *  « 1 1 4 4

БЧ 4 Ф 3 2 *  1 5 1 1 4 4

( И У ф Т А  П Р Я М А Я  К О Р О Т К А Я

6 4 5 Г О С Т  8 9 5 4 - 7 5  р 1 5 1 4 4 4 4 4 4 4

Б Ч 6 р £ 5 < 4 4 4

Б Ч 7 *  3 2 4 4 4 1

Б Ч & К о н т р г а й к а  г о с т  S 9 6 1 - 7 S  р 1 5 1 4 4 4 1 4 4 4

БЧ 9 0  25 1 4 1 4

6 4 <0 0  3 2 4 4 4 4

БЧ 44 б е н т и д ь  п р о х о д н о й  м у ф т о в ы й

Б р о н з о в ы й  И С П .2  Г О С Т  9 0 8 6 - 7 4 * 0 1 5 * 4 4 4 4 4 4 4

Со е д и н и т е л ь н а я  лпфтд стд- « 5 7  но оооту

84 42 1 1 2 5 4 4

6 4 4 3 9 ^ 3 2 4 4

М а т е р и а л ы

ТРУБЫ  СТАЛЬНЫЕ 8ОД0ГАЗОЯГО6ОДРЫЕ

о ц и н к о в а н н ы е  Г о с т з г Б 2 - 7 5 *

БЧ 44 0 1 5 * 2. 5 .  м ^ 4 1 5 0 .415 0 4 1 5 0 4 1 5 0 4 4 5 0.445 0 4 4 5 0,945

БЧ 1 5 0 2 5 * 2 . 8 ,  М 1.з г 13 2 2 3 2 3

Б Ч 16 0 3 2 *  2 . 8 ,  М Ш 1 .3 2 2 .3 2 3

Ш 8-5.Н  05 03.300

в ш д в ш я д а е а а а в к я

Р  И И Ж  IК О С Т Ю  1C L ^ c -  h t g t t  
УГОвСРИД |КО«ГТК>8С \j£. | * > < * |

Ст а д и я А и с т Л и с т о в

сто*к(ст-9... c t t v « )
0 4

Ц Н И И З П  ж и л и ц а



О б о з н а ч е н и я М  А Р К А Р и с М а с с а ,
к т

4 466-5.44 0S 03 300 Ст Т З - Э 1 < $

-0 4 Ст T J - 1 0 г S .9

* 0 2 С г Т З - Н 3 4 9
-0 3 с т т з - а 4 S  9
- 0 4 С т Т З Ч З S 7 .0

* 0 5 С т  Т З -  44 с %Л
* 0 6 С т T S 4 5 7 % о

- 0 7 С т Т З - 4 6 & 6 6

I П у н к т и р о м  п о к а з а н  п о л о т е н ц е с у ш и т е л ь  (  ewJ.468-S.M 00 оз w )  
Л о а о г е н ц е с у н г к г е а ь  п р и с о е д и н я е т с я  к  у г о л ь н и к *  л а з  4 и  

й  %  М А С С Е  С Т О Я К А  Н Е  У Ч Т Е Н  П О Л О Т Е Н Ц Е С У Ш И Т Е Л Ь

4 .4 8 8 - 5 .4 4  0 5  0 3 .3 0 0 С Б

Стояк(СгТЗЗ. ТЗ-46) 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ста д и я Ма с с а Ма с ш т а б

Р
си

Т А Б Л {•20

РУКЛТА Р л к а в Ц и к А и с т  | А и с т о в  4
Гллижогд Щ 1 £

ЦНИИЗП ж и л и ц аС г  и н ж Костине J f i r МШ
Проверил к о с т ю к ««я



И
нч

 и
 п

о
д

л
 Щ

О
А

П
И

С
Ь

 И
 Д

А
Т

А
 

|6
3А

М
 и

и
в

 Ц

J
<

1 I О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е К о л  н а  и е п о А М  4  4 * 3 - 5 .4 4  0 5  0 3  « о с

- - O f -0 2 ! -6 3 * - W i - o s ;  - o f ; - f n - 0 2 1 “ O '> - 4 0 -44 "■ П р и м е ч а н и е

А п к / м е и т а ц и х

А З 4 4 0 * - $  44 0 5  0 3  4 0 0 С 5 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X к X X X X X X X X X X

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

БЧ ( Па т р у б о к €--350 фьъ го с т  6992 4  Ы i f 4 4 f f
БЧ г На т р у с о к  п е р е х о д н о й  #4о о *58п с т б 9 « |  & 4 f 4 f 4 4 В а р и а н т  и з

6 4 3 Отвод 4 3 5 > 5 0  ГОСТ6 9 4 * 9 -  Б О f f ч у г у н н ы х

БЧ Т Р О Н Ч И К  п р я м о й  ГОС?6942 42 ВО0М 4 f f f 4 4 т р у с  и
БЧ 5 ф 400 4 f f f 4 4 Ф а с о н н ы х

БЧ 6 Тр о й н и к  косом 4 5 °р 5 0  г о с т б ? «  П t o 4 f f 4 4 4 ч а с т е й

М а т е р и а л ы

6 4 7 Тр у с ы  к а н а л и з а ц и о н н ы е  1 Ш Б 9 ю > а о

ф s o  м O f 0.4 0.25 0 2 5 0 6 0.6
Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Ва р и а н т  и з  

КМИЗТМАЕ НОВЫ Х

(Щ |)Т Р У 6  н

Ф а с о н н ы х

Ч А С Т Е Й

БЧ S Па трубо к  ясреиднои?«№ 50гопг?С8№7 f I f f f f

БЧ 9 «Т60Д 435*050 ГОСТ 22689 9-Т? # 4
_

БЧ 40 Тр о й н и к  п р я н о й  гост * « & 9  40-770 SO 4 f f f f

БЧ 44 Ф 400 4 f 4 f f i
БЧ М Тгоиник КОСОЙ 45*050 ГОСТ 12659 4 0 П f 4 4 4 4 i
БЧ 43 За г л у ш к а  0 50  го с т 126 б9 4 $ 7 7 f f

БЧ н ЦйТРУБОКПП 400(160 УГ0СТ22 6$9 7-77 f f f f 4 4
64 Л ВАТРУ60КПП50 П В 0 Т Г 0 С Т Ш 8 9 7 - 7 7 f f f f 4 4
БЧ 40 МуфТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ ГОСТ 8954 7504 4 4 4 f 4 4

М а т е р и а л ы

БЧ 49 Груб а  ст под огам *  оцим*  r o c r s m -is *

0 4 О *З .М 4l o t  11 0 0  410 0  ftoo 1DBS 11,00

БЧ 44 ГРУБЫ КАВААИЗАЦИОЙ ГОСТ t t t H 3  71

БЧ 45 Ф 5 0 , Ы 0 7 0 7 0 7 0 .7 4 47 m

ф 400, М 1l.OS 1Q O S  f(0 0  41.00 B O O  <BOO

4488-5М4 05.03 400

РУК «ГД
йиижатд. О ц е п

Ра к о ы ц к к Sal Л
М < с

Ст инж Кост как и м *.
Пр о в е р и л К о с ти н е М А Я

Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й
СТАД ИЯ Л и с т А и с т о в

Р 4
( К Ш  .  К 4 - 3 4 ) ЦНИЙЗП Ж И А И 1 Ц А



1 0

Р к е *

У г л о м  5 0 е
. » /  /  /

: - 4 & с -
1 n s  i^sj^ooj ?0 0 1 $ 50

Патрубок бБревлть 
t « 4 S 0

46
З а г л у ш к а

14

Р и с  7

Т р о й н и к  f t  №  *  у н н т а з у Ч  I
ПРИВАРИТЬ КТРУ6С f t «O jt «7 $  т*

Развернуть под 
углом Ъ01Л—

Ж г
ш | | 4$7

Р и с  2 Рис 9

За г л у ш к а ч с 4 4  7 ^ааерцуть под п  м ю *  V *

L l3 S I 3S0 ! W OM W SlV* L 4S7 I 1Ш  1

Ра з в е р н у т ь  п о д  
у г л о м  а о * о № гу6

Развернуть под, 
углом зо*

]. a s s  j  s s o  | аоо| 4 > у д ^ Ч № |

Р и с З  ^

П а т р у б о к  о б р е з а т ь  
£=450

Рдаоернуть под
у г л о м  з о ®

0 е о 1 М А ч е н н е П а р к а Р и о
М А С С А

i  4 9 9 * $ .  4 4  O S . O 3 . 4 0 O К  4 - 2 3 4 4 S 3

« 0 4 К 4 - 2 А г 1 8  Э

- о г К  4 « 2 5 3 2 0 * !

« 0 3 К 4 - 2 6 н 2 Q .S

• W К 4 - 2 7 5 24 £

- 0 5 К 4 - 2 9 6 2 4 . 8

« 0 $ К 1 - г $ 7 2 2

- 0 7 К 4  « 3 0 9 2 Д

« 0 9 K I - 3 4 3 2 . 3

- 0 9 К 4  « 3 2 40 2 . 3

* 4 0 К 4 - 3 3 44 2  4 S

« 4 4 М - 3 4 4 2 W

Р и с  3  Т А З У  ПРИВАРИТЬ К  Т Р У Б Б
о  ft « о  е *т е  .

и с 4

Т р о й н и к ?  п о  к  у н и т а з у

ПРИВАРИТЬ КТРЭБС ?  <00 С*

Р и с  4 2

Ра з в е р н у т ь  под  
5 0 *

РЛЬВСРИУТЬ ПОЛ
УГАОМ 30 ftWrygQH

е1 Г ~  ОБРЕЗАТЬ
Г " ^  £M SO

рАЬВЕРНУГЬ под Р и с  5
У Г Л О МIM  3 0 * 7

^ e s  j m j n o j i o o j  3so  j  » S j  s o o

Развернуть под
Р и с  6

J B  4 4  7  \  У Г Л О М  3 0 *

-j|— 1 5 5 _ _ _ _ |  n s  |  3 s o  j  г о о  j j o y A s p i s s  |

П а т р у б о к  « б р с з а г ь  
г ё н м Г

Тр о й н и к  ft *оо и  у н и т а з у  
Р Н В А Р И Г Ь  к  т р у б е  f t W F ^ i S

Т р о й н и к  f t  400 к  у н и т а з у

ПРИВАРИТЬ к  Труве ft400 4 *70

[Тройникft400 к унитазу
ПРИВАРИТЬ KTPy€£ft400e»7€

в  в А  РИ АНТС ПЛАСТМАССОВЫХ Т Р У Б О '
п р о в о д о в  т р у б у  л о в  49 с о е д и н и ть  
с  П Л А С Т М А С С О В Ы М  т р о й н и к о м  с  
П О М О Щ Ь Ю  У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н О Г О  К О Л Ь 
Ц А  К У П  4 0 *5 0  ГОСТ 2 2 5 8 9  4 9 * 7 7

1 ■

|% Е 1  > ^ 1 | я м т с т  д  ш в в а в я я  1

Ра з в е р н у т ь  под 
у г л о м  3Q®

4 П р и  п о с т а в к е  вами с пластмассовыми с и ф о н а м и  
П О  Г О С Т  Е М 4 2 - 7 9  А Л Я  В А Р И А Н Т А  П Л А С Т М А С С О В Ы Х  Т Р У П ,  П О З  
4 & и  4 9  И С К Л Ю Ч И Т Ь ,  П Р И  Э Т О М  А Л И Н У  П Л А С Т М А С С О В О Г О  С И 
Ф О Н А  П Р И Н Я Т Ь  С О О Т В Е Т С Т В У Ю  Щ Е Й  Д Л И Н Ы

2  П о у  2 и  $  ( Р И С 4 Л )  Д О П У С К А Е Т С Я  З А М Е Н И Т Ь  

Н А  Т Р О Й Н И К  П Р Я М О Й  П Е Р Е Х О Д Н О Й  п о  T O t T  0 9 4 2 . 4 5  « 9 0  

С  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И М  И З М Е Н Е Н И Е М  Д А Н Н Ы  п о з .  7 .

U88-5.W 05.03.400 СБ
Труsoпровод отводной

( к ь а з . . . к » - з « )
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

|ГАВНЖ ЬШ ОиЕП ША\

р

З Ги с Г

4 '2 0
С М  

ТА ЕЛ.

I Л И С Т О В  4

Ц Н ИЙЭП Ж И Л И Щ А



2
£
6»
О

в -

«
X
о

г о

rt
О

С=
О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е

К о л . НА И С П . 4 .48 8*5 .44 0 5 .0 3 .5 0 0
Пр и м е ч а н и е

- -0 4 -0 2 - 0 3 - 0 4 - 0 S - 0 6 - 0 7

Д окум ент *  лил
АЗ i 4 8 6 -  5.44 0 S . 0 3 . 500 С Б С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж X X X X X X X X

Ст а н д а р т н ы е  н х д е а и я

6 4 4 У г о л ь н и к  т м о и 0 4 5  гост 8 9 46 -75 ъ 3 2 г 3 3 2 г
БЧ г Тр о й н и к  п р я м о й  $  45 гост 8948-75 4 г г г 4 г г г
64 3 М Уф ТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ 0  45 4 4 4 4

ГО С Т 8 9 5 4 - 7 5

64 4 К о н т р г а й к а  ^ 4 5  го с т 8 9 6 4 -75 4 4 4 4

64 5 Ве н т и л ь  п р о х о д н о й  муфтовый

БРОНЗОвЫЙ ИСП.4 ГОСТ 9086-74* 4 4 4 4 4 4 4 4

М а т е  р и а л ы

64 6 Т р у б а  с т а л ь н а я  во д о гл з о п р о в .

ОЦИНКОВАННАЯ 045*2.5 Г0СТ3262-7$> 2 .3 2 .7 2 .5 2 .9 2 .3 2 .7 2 .5 2 .9

П р о ч и е  м а т е р и а л ы

S 4 7 Г и б к а я  п о д в о д к а  к  у н и т а з у

Т У  4 0 0 - 2 8 -  4 6 9 * 7 6 4 4 4 4 4 4 4 4

U 8 8 -5 .H  05 .05 .500

И о д ь о д к л  (  8 4 - 9 ~ .  8 4 - 4 6 )

Стадия 1 Лист Листов

Р 7 К .О Т А , PAKOBUJHK S»t.tL Р 4
ГАИНЖОГЛ О ц е п ш

Ц Н Н И З П  ж и л и ц аС т.И Н Ж . К о с т ю  к З А « .«
П р о в е р и л К о с т ю  к •*£, и с к





Нй
8 

N 
ПО

ДА
. 

1 П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Л

АТ
А 

|8
3Л

М
.И

Н
Д
Н

п

1
*

«Xо
to

ло О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о д  Н А  и с п о л м .  4 . 4 3 8 “  5 . 4 4  0 5 , 0 3 . 6 0 0

П Р И М Е Ч А Н И Е- “ 0 4 “ 0 2 - 0 3 - 0 4 -OS “Об - о т

Д о к у м е н т  а  и  и  я

А 3 U 8 8 - S . 4 4  0 . 5 . 0 3 .  е о о с е С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж х X X X X X X X

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

6 4 4 V r o A ^ H H i e  п р я м о й  $ М 5 Г 0 С т т б - Т 5 3 3 3 3 г £ г £

6 4 2 Т р о й н и к  П Р Я М О Й  0 4 5  Г О С Т  8 9 4 s - 7 5 4 4 4 4 4 4

Б Ч 3 М ч ф Т А  П Р Я М А Я  К О Р О Т К А Я  р  <5

Г О С Т  8 9 5 4 - 7 5 4 4 4 4

Б Ч А К о н т р г а й к а  * 4 $  гост S 9 S 4 - 7 5 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

64 5 Г р у б а  с т а л ь н а я  ю м г а м л р о в д а и а »

ОЦИИКОШНА)^ 454.5 ГО С ГЗП М ^ N 2.4 2 .6 £ . 4 U £ 3 £ Л 5 £.3 2 Л 5

U 8 8 - 5 . - M  0 5 . 0 3 . 6 0 0

По д в о д к а (ТЗ-9... T3* 46)

Стадия Аист Л И С Т О  A
Рчк 0TJL Рлкоещик 3ct.tt P 4
Гй.ИНЖДГА оцеп Sant

ЦНИЙЗП Ж И Л И Ц АСтин* К о с т ю * ■ Ю.1Н

ВРОЬЕРИА К о с т ю * - tofcpt



Н ани-w
vtfll 

v
iw

 и soHUVoiil w
o

u
 н'снн

< L  i 4
t

S j _  1 ®

t »5 1
S * «1 4

Р и е 4 Р и с  2 РисЗ Рис 4

5 .30®

$

U A 5

- M
4 \ J _

4_ ±«

%
m s - й

- s t

S v C  c

4TSД .

8 т 1

* 5
so *

- M
4 4

1
T Z t

C
5  .

4MS

рис 5

} ®C M*

»

5

44AS

i t  1 «

* i b
> 4 и Г

и
ж / 4 7S m s

Т Г  T
- M i f  1

Рнсб Рис 7 Рис ft

5  + ^ f
i i ®  * 4  &

С Й Н

4 2 4 5

* V

4
« s T "

4 . +

с й г
4S«

О б о з н а ч е н и е М а р  к  a Р и с М а с с а ,
к г

U S S - 5 .4 4  0 S .0 S .6 0 0 T S - S 1 2 .7

- 0 4 T 3 -  40 * 3 .4

- 0 2 T 3 -  44 3 2 . 7

- O S t s -  a 4 3 .4
- 0 4 T S -  I S 5 3 .0

- 0 5 T S  -  1 4 6 3 .6

- 0 6 T S  -  45 .7 3 ,0

- о т T S  -  40 ft 3 .6

4-4 H j  6-6

f i d ?  M ?

K .P

б Г  Т е
- ч

i
_____________ / я
« «  - b E T ^ I--------------------------^  t

4 t

1

s-s
4 i

<14$

Р у к л т д . Р А К О в Щ И К IfcZ ?
Га .и н ж « гл О ц е п к*Н
О т  и н ж . К о е т ю к глаьк
П р о в е р и л К о с т ю # Эо<Л.ч|

U88-5.M 05.03.600 СБ

П0А60АКа (ТЗ-9... ТЗ-46) 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р
см.

ТАБЛ. 4:20
АИСТ i ЛИСТОВ 4

Ц Н М И З П  ж и л и щ а
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Ж 1 А О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОЛ НА ИСПОЛНЕНИЕ 4 488 5 -  05 03  0 0 0 “
Яр и м е ч а н% \ tZL - “ 04 -02 “ 03 « - 0 4 “ 05 - 0 6 -07 -08 - 0 9 -40 J-44 42 ^ 3 4 4 4$1 “ 46 -47 *48 4 9 -20

Д о к у м е н т а ц и я

X

f S i .

АЗ Ш 8 “ 5.44 06 03 0С0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X х  i х X X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о р о ч н ы е  едини цы Г
АЗ 4м 4 488*5  И  05 03 ю с Стояк Ст К4-44 4 4 4 4 4

Чу г у н н ы е

ТРУВЫ

-0 2 Стояк Ст K4-4S 4 1 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 1 4 8 8 -5  *44 о т  too си Стояк ст  К 4 -5 1 4

Сто як Ст К 4 - 7 4 4 4 4

АЗ 4 4 8 8 -5  44 05.03 400 03 Стояк Ст  К 4 - 4 7 X X X X X
Ва р и а н т  

полиэтилено- 

вых ТРУВ

-0 5 Сто я к  Ст  к  4 -  4 S X X X X X X X X X X

АЗ U 8 8 - S . 4 4  64 0 3 .4 0 0 .4 4 Сто як  Ст  К 4  *  4 2 X X

Ст о я к  С т  К 4 - 4 3 X X X X

А З а U  8 8 - 5 . 4 4  0 5 0 3 .2 0 0 ,0 2 Ст о я к  С т  8 4 - 4 4 4 4 " 4 4 4 4 4 4

С тояки

соединяется

Вс т а в к а м и

- 4 0 С т о я к  С т  В 4 - 49 4 4 4 4

* 0 3 Ст о я к  С т  М - « 4 4 4 4 4 4

“ 44 С т о я к  С т  В 4 - 2 0 4 4 4

А З в 4 4 8 8 * 5  44 0 0 . 0 3 Л 0 О Вс т а в к а  м о н т а ж н а я  В с - 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 0 4 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  В с - 2 4 4 4 4 4 4

А З а ( т - 5  «  0 5 ,0 3 . ! 0 0 - O '! Ст о я к  с т в 4 - 4 3 X X X X X X X X
Вариант 

соединения 
стояков 

СОЕДИНИТЕЛЬНЫ 
МИ МЗфТАМИ

- 4 2 Ст о я к  Ст В 4 - 2 4 X X X X

- 0 5 Ст о я к  С т  В 4 - 4 А х X X X X X

* 4 3 С т о я к  Ст  В 4 - 2 2 X X X

А З з 4 .4 8 8 *5  44 0 5  0 3  3 0 0 Ст о я к  Ст т з - 9 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Стояки
СОЕДИНЯЮТСЯ
ВСТАВКАМИ

*0 4 Ст о я к  С г т з - 4 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 48 1 4 8 8 - 5 .4 4  О О О З Л О О  0 2 Вс т а в к а  м о н т а ж н а я  В с - 3 4 4 4 4 4 4 4 4
*03 В с т а в к а  м о н т а ж н а я  В с - 4 4 4 4 4 4 4

АЗ ъ 4 .4 8 8 - 5 .4 4  0 5 ,0 3 .3 0 0  0 4 Ст о я к  С т т з - 4 3 X X X X X X X X X X X X Ва р и а н т  СОЕДЙИЕ 
И ИЯ с т о ш а  
еОЕДИ«КГ€ЛЫ и»1' 
М И  М З ф Т А М И- 0 5 Ст о я к  Ст ТЗ-44 X X X X X X X X X

Знаком^* отмечены составные части санитарко-технического

ОБОРУДОВАНИЯ КАБИН, ПРИМЕНЯЕМЫЕ, КАК ВАРИАНТЫ ИСПОЛНЕНИИ СООТВЕТ

СТВУЮЩИХ СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ ОСНОВНОГО ВАРИАНТА

\ ^ 8 8 - 5  М  0 6  0 3  0 0 0

О б о р у д о в а н и е  с а к и т а р и о -
Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  К А Б И Н Ы

з е к  2 4  ПР

Стадия Лист Листов
Ь к  СТА Раковщих Р 4 6
Гдинжсгд О ц е п

Ц Н И И З П  Ж ИЛИЩ АСт ИНЖ К о с т ю к 4 г « 1 Щ
Пр о в е р и л К о е т ю к  4 и л и
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Обозначена Й А И М Е Н О в А Н И Е
Код. на исполнение ---------------4.433-3 44...00000=------- *

П р и м е 
ч а н и е“24 -аа -аз

Документация

А З 4.438*5.44 06.03 000 CG Сборочным чертеж X X X

Оборонные единицы

А З 4 U88-S44 05.03.400 Сток От КЫ0 4
Чугунные

трубы
-02 Стояк Cr К4-40 4 4

АЗ 4.48S-5.44 04.03.400 -04 Стояк Ст К4 - 5
=06 Стояк Ст К4 -1

А З MSS-$.44 05.03.400 =03 Стояк Сг К4- 41 X
Вариант 

Иолизтимйв 
вы* ТРУ 6

-OS Стояк СТ К4 - 49 X X

А З 4.488-5.44 04.03. 400.44 Стояк Ст К4 - 42
——

ча Стояк СТ К4 * 43

А З 2 4.488-5.44 0S.03.a0C -02 Стояк Ст 84-44

Стояки
соединяются

В С Т А В К А М И

но Стояк Сг 84 - 49 « 4

-03 СТОЯК Ст 84 - 42 4

-44 СТОЯК ст 84 - го 4

А З 9 4 4S3-5.44 00.03.100.04 Вставка монтажная. Вс-4 4 4

А З 2 4.4 S3-5.44 05.03.200 -04 Стояк Ст 84-43 В а р и а н т  
с д е л и н е м и *  

С Т О Я К О В  
С О Е Д И Н И Т Е Л Ь - 
И Ы М И  м э ф -  

Т А М И

на СТОЯК Ст 84-24
-05 Стояк Сг 84-49 X X

-43 стояк ст 84-аа X

А З 3 4.483-5.44 05.03.300 Стояк Ст ТЗ-9 С<£а***т
С О Е Д И Н Я Ю Т С Я

В С Т А В К А М И
-04 Стояк Ст тз- 40 1 4 4

А З 9 4.4SS-5.44 00.03.100.0.3 Вставка монтажная 8с -9 4 4
А З 3 i m - 5 . i 4  o s . o s . j o o .  < м Стояк СтТЗ-43 Й А ги л и гх о ь л » -

пения с п о т »
и с д и н и г с ш
WWW»**1-OS Стояк СтТЗ-14 X X X
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-0 2 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4-85 4 4 4 4 4 4
т J* jH nc4 С

Т Р У Б Ы
- 0 4 Т р у б о п р о в о д  о т в о д н о й  К 4 - 2 7 4 4 1

‘ 0 6 Т р у б о п р о в о д  о т в о д к о й  К 4 -  2 $ к X X X X X X X X X X X В а р и а н т
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A S 5 Ш 8 Е Л 1  O S . O S . 5 0 0 П О А Б О А К А  8 4 - Э 4 \ 1 4 4 4

- 0 8 П О Д  В О Д Н А  В  4 - 44 4 4 4 4 4 4

- 0 4 П о д в о д к а  8 4 - 4 0 4 4 4 4 4 4
• O S П о д в о д к а  8 4 - 4 8 4 4 4

AS 6 4 . 4 5 8 - 5 , 4 4  0 5 . 0 5 . 6 0 0 П о д в о д к а  T S - 9 4 4 4 4 4 4

По д в о д к а  Т 5 - 4 5 4 4 4 4 4 4

-0 4 П о д в о д к а  Т З - 4 0 4 4 4 4 4 4

- 0 5 П о д в о д к а  Т З - 4 4 4 4 4
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Г О С Т  3 2 6 8 - 7 5 * 5

ф  < | 0 * 3 г 8 г 8 г г 2 г г 2 2 г
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А З
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--------------------- 1
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- 0 4 П о д в о д к а  т з ~ 4 5 к "
jг

-0 4 П о д в о д к а  т з -  40
1 I
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1
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Л е т а л и

n Гил  ьык J  Р УБ  А  СТАЛЬНАЯ ВОДОГД

Ш Р 0 6 0 Д М А Я  Ч ЕР Н А Я  8 *3 2 0  Н м
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
- *04 - 0 2 ' 0 3 -04 - 0 5 -06 -07 -08 -09 i -40 -44 - 4 2 - 4 3 -44 - 4 5 - 4 6 - 4 1 -48' -49 p S i

-  П р и м е ч а н и е

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

БЧ 40 УНИТАЗ ТАРЕЛ Ь Ч  АТЫЙ С ЦЕЛЬНО-

о тл и то м  п о л о ч к о й  и  к о с ы м  в ы -

« ч е к о м  т п  ко г о с т а а а ч т  п 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 ‘ 4

БЧ 44 Б а ч о к  с м ы в н о й  и  а р м а т з р а  к  н и м

ГОСТ 24485 5*76 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 t4 4

6 4 44 ВАННА Ч Э Г Э М И А *  ЭМАЛИРОВАН-

ПАЯ ТМОАЛВ-4 PASM, ftOfrlSQMM

е  с и ф о н о м , п е р е л и в о м  и  а м т о е -

«АМ Г0СТ4454-О0, ГОСТ 23442 15 4 4 4 4 4 4 4 4 4 i 4 4 4 4 J 4 i 4 4 4 4 4

БЧ 42 УМЫВАЛЬНИК ПОЛУКРУГЛЫЙ

РАЗМЕРОМ $50*420 ММ С

с и ф о н о м , в ы п у с к о м  И

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ23159-1Э,

ГОСТ 23442 1$, ГОСТ 4453-16 1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 ' 4 4 4 4 4 4 4

Б Ч 4 5 См еситель  общим д ав  в а н н ы

И УМЫВАЛЬНИКА С ДУШЕВОЙ 6ЕГ-

КОН НА ГИБКОМ ШЛАНГЕ

СМ-&1-ША ГОС? 43814-14* 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 i 4 4 4
Б Ч 46 ВенТИАВЦИОИНАЙ Р Е Ш Е Т К А  ПЛАСТ»

МАССОВАЯ ГОСТ 43448- 02 4 4 4 4 4 4 « 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 i 4 4 4

UBB-5.H 06.OS.000
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3 - 5

1  М а с с а  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к о г о  

о б о р у д о в а н и я  кабин определена д л я

К А Н А Л И З А Ц И И  И З  Ч У Г У Н Н Ы Х  Т Р У Б  И  В А Р И А Н Т А  

С О Е Д И Н Е Н И Я  С Т О Я К О В  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  В С Т А В К А М И .

2 . П р и  в а р и а н т е  с о е д и н е н и я  с т о я к о в  в о д о 

с н а б ж е н и я  В С Т А В К А М И  0 0 3 .9  И  4 8  О С Т А Н А В 

Л И В А Е Т С Я  Н А  С Т Р О Я Щ Е М С Я  О Б Ъ Е К Т Е .

ОВвЗНАЧбМИЕ М А  Р К А Рие
«Г 1

4 .4 8 8 -  S .4 4  9 6 .0 8 .0 0 0 ЗСК24пр-04 a s 9 .o l
* 0 4 5 С К 2 4 " И Н Р 2 6 4 . 0

“ 0 2 ЗСК 24яр-046 i 2 5 7 . 0

-Об З С К  2 4 П Р - 0 2
1

2 6 4 . 0

“ 0 7 З С К  2 4 п р-  0 2 Р 2 6 8 . 0

* 0 8 ЗСК24«р-02В 2 6 0 . 0

* 0 3 зек 24пР“ 44 2 6 0 . 0

- 0 4 зек 2 4 я е -4 4 Р 2 6 5 . 0

* 0 5 З С К  2 4 R P -4 4 6 Л 2 5 8 . 0

- 0 9 3  С К  2 4 п р - 4 2
г

2 6 5 . 0

- 4 0 З С К  2 4 п р *  4 2 Р 2 6 9 . 0

-44 З С К  2 4  п р -  4 2 8 2 6 4 . 0

-4 2 З С К  2 4 п р - 2 4 2 6 2 . 0

- 4 3 ЗСК 24пр-24Р 2 6 7 , 0

-4 4 З С К  2 4 п р -  2 4  В 3 2 6 0 . 0

-48 ЗСК 2 4 п р -  2 2 2 6 6 . 0

- 4 9 З С К  24 п р “  2 2 Р 2 7 4 . 0

- 2 0 З С К  2 4 П Р - 2 2 В 2 6 3 . 0

- 4 5 З С К  2 4 п р -  31 2 6 4 . 0

- 4 S 3 СК 24пр-34Р 2 6 8 . 0

- 4 7 З С К  2 4 В Р - 3 4 В •4 2 6 2 . 0

*2 4 З С К  2 4 п р -  3 2 . 2 6 8 . 0

*22 З С К  2 4 П Р - 3 2 Р 2 7 3 . 0

- 2 3 З С К  2 4 п р - 3 2 В  | 2 6 4 . 0

1 4 8 8 ' 5 .  Н  0 6 . 0 3 . 0 0 0  С Б

Обо рудо ван ие  с а н и т а рн о -
ТЕХНИЧЕСКОЕ КАБИНЫ ЗСК24ПР

С б о р о ч н ы м  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА Масштаб

Р
СМ

ТАБЛ.
4:25

Рук.огд. Раков щн к з * ? п Аист 1 Листов 2
Г» ИМИ СТАОцеп м г . »

Ц Н И И З П Ж И А И 1 Ц АСгинж. Костюк ЖЬ Ч 1

Пробеги* Костю к . мл«
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