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Обозначение
.

Наименование Стр.

1.063.1-4.1-Т О ; Техническое .описание 2
1.063.1-4. 1 - ;ф ч Ферма типоразмера 1ФТ6.

Опалубочный чертеж 6

1.063.1-4.1-1 Ферма типоразмера 1ФТ6.

Армирование 7

1.063.1-4.1-iP C Ферма типоразмера 1ФТ6.

Ведомость расхода стали  ' 9

1.063.1-4.1-2 Каркас пространственный КП1-1...КП1-4 10

1.063.1-4.1-3 Каркас пространственный КП2-1...КП2-3 10

1.063.1-4.1-4 Каркас пространственный КПЗ-1 КПЗ-2 11

1.063.1-4.1-5 Каркас КР1-1...КР1-4 11

1.063.1-4.1-6 Каркас КР2-1...КР2-З.КРЗ-1. КРЗ-2 12

1.063.1-4.1-7 Каркас КР4. КР5 13

1.063.1-4.1 -СМ! Данные для  испытания ферм 14

__________________ i_________________________________________________________
НачСКО Поляк I J L A u

1.063,1-4.1Kkohtd. Репенко
ГИЛ Репенко
КШ ИДЙШМ! Д  Ш Ш Ш

Содержание
р 1 1 1

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

2

I О Б Щ И Е  СВЕДЕНИЯ
ti Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи стропильных 

ферм пролетом 6м с ненапряженным нижним поясом и арматурных изделий 
к ним.

Закладные изделия при изготовлении ферм принимать по выпуску 6.
12. Область и условия применения ферм в покрытии зданий, номен

клатура ферм, маркировка расчетные положения таблициы подбора марок 
ферм по несущей способности, схемы расположения закладных изделий для 
крепления плит покрытия прогонов, подвесного транспорта связей при
ведены в выпуске 0 настоящей серии.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Фермы следует изготовлять по настоящим рабочим чертежам в 
соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 "Фермы железобетонные. Тех
нические условия".

2.2. Фермы следует изготовлять из тяжелого бетона отвечающего 
требованиям ГО СТ 26633-91. Класс бетона по прочности на сжатие указан 
в рабочих чертежах настоящего выпуска

2.3. Марка бетона по морозостойкости назначается в зависимости 
от условий эксплуатации согласно требованиям СНиП 203.01-84» и 
СНиП 2.03.11-85.

24. Марка бетона по водонепроницаемости и косвенные показатели 
проницаемости бетона ферм с повышенной коррозионной стойкостью {с ин
дексом ~НМ или 7 П  должны соответствовать требованиям, приведенным в 
таблице.;,

Индекс в
марке
фермы

Проницае
мость бе
тона

Марка бетона 
по водонепро
ницаемости

Водопоглоще- 
ние по массе. 

%

Водоцемент
ное отноше

ние В/ Ц  
не более

Н Нормальная В4 ( W 4  ) от 4.7 до 5.7 0.6

П Пониженная В6 { W6  ) от 4.2 до 4.7 0.55

I
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ние стальных фиксаторов не допускается.
2.16. При извлечении готовой фермы из стальной формы отрыв фермы 

от поддона должен осуществляться с использованием специальных приспо
соблений. с помощью которых ферма кантуется на высоту, обеспечивающую 
возможность установки между верхним поясом и формой деревянных прокла

док толщиной 100-150мм с целью строповки через отверстия предусмот
ренные в верхнем поясе для подъема фермы.

В случае, если форма не снабжена приспособлениями для беспетлево- 
го начального подъема ферм из ф о р м ы  необходимо предусмотреть в верх
нем поясе две строповочные петли, которые после установки деревянных 
прокладок в местах строповки ферм должны быть срезаны.

2.17. Точность изготовления по чертежам, соответствие заданным 
геометрическим размерам, качество поверхностей и внешний вид ферм 
должны отвечать требованиям ГО СТ 20213-89.

2.18. В  бетоне ферм трещины не допускаются кроме усадочных и 
других поверхностных технологических трещин. Ширина раскрытия указан
ных трещин в фермах, установленных на опоры в вертикальном положении, 
не должна превышать 0.1мм.

Образование трещин в зоне анкеровки рабочей арматуры нижнего по
яса в опорных узлах не допускается.

2.19. Отклонение фактической массы фермы не должно превышать 7 %  
от номинальной массы указанной в рабочих чертежах.

3. ПРИЕМКА
3.1 Приемка ферм производится в соответствии с требованиями 

ГО СТ 20213-89 "Фермы железобетонные. Технические условия" и рабочими 
чертежами.

3.2. Фермы должны быть приняты ОТК предприятия-изготовителя по
штучно. Результаты приемочного контроля должны быть зафиксированы в 
журналах ОТК или заводской лаборатории.

3.3. При освоении производства ферм, внесении изменений в техно
логический регламент изготовления и замене материалов необходимо ис
пытать до разрушения не менее одной фермы при положительном результа
те. В дальнейшем, при поточном производстве с целью постоянного кон
троля прочности, жесткости и. трещиностойкости ферм необходимо испыты
вать не менее одной фермы из партии в 100 шт. в соответствии с требо
ваниями ГОСТ 8829-85.

Схемы приложения нагрузок для испытания и их значения приведены 
в рабочих чертежах ферм.

3.4. Приемка ферм производится партиями. Партия должна состоять 
из ферм, изготовленных по одной технологии из материалов одного вида

1.063.1-4.1-ТО
Лист

2.5. Отпускная прочность бетона в теплый период года должна быть 
не ниже 70%. а в холодный период года, характеризуемый согласно 
СНиП 2.01.01-82 среднемесячной температурой наружного воздуха 0°С и 
ниже, не ниже 9 0 %  от класса бетона по прочности на сжатие.

2.6. Загружение ферм расчетной нагрузкой допускается только пос
ле достижения. бетоном полной проектной прочности, соответствующей 
классу бетона для данной марки фермы.

2.7. В качестве рабочей арматуры принята сталь класса А -Ill по 
ГО СТ 5781-82*. в качестве конструктивной - арматурная проволока пе
риодического профиля класса Вр-1 по ГО СТ 6727-80* и сталь класса А-1 
по ГО СТ 5781-82*.

Горячекатаная арматурная сталь класса А -Ill марки 35ГС в не
агрессивной и слабоагрессивной средах может быть заменена упрочнен
ной арматурой класса Ат-ШС по ГО СТ 10884-81* без изменения диамет
ра стержней.

2.8. В  качестве ненапрягаемой рабочей арматуры допускается при
менять арматуру класса А -Ill серповидного профиля по Т У  14-2-635-85
и Т У  14- 2-793-88 при условии соблюдения требований, приведенных в 
"Рекомендациях по применению стержневой арматуры серповидного про
филя в железобетонных конструкциях" ( НИИЖБ. Москва 1990 ).

2.9. Марки сталей для арматурных и закладных изделий назначают

ся в проектной документации на конкретное здание соответственно по 
приложениям 1 и 2 к СНиП 2.03.01-84*.

2.10. Арматурные изделия следует изготовлять в соответствии с 
требованиями ГОСТ 14098-9Г.

2.11. Плоские каркасы изготовляют в кондукторах с помощью кон
тактной точечной сварки. Сварку производить во всех точках пересе
чения стержней.

2.12. Объединение плоских каркасов в пространственные следует 
производить в кондукторах с использованием электросварочных клещей. 
Дуговая электросварка не допускается.

2.13. Открытые поверхности закладных изделий должны быть защи
щены антикоррозионными покрытиями согласно СНиП 2.03.11-85 и в соот
ветствии с конкретными условиями эксплуатации, указанными в проект
ной документации на конкретное здание.

2.14. Фермы следует изготовлять в горизонтальном положении в 
стальных, формах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ 25781-83*Е. В фор
мах должны быть предусмотрены технологические уклоны с сохранением 
площади поперечного сечения элемента и специальные приспособления 
для выемки готовых ферм.

2.15. Проектное положение арматурных изделий и величину защитно
го слоя бетона следует обеспечивать прокладками из плотного.цементно- 
песчанного раствора или с помощью пластмассовых фиксаторов. Примене

Ц00097-02 ц



и качества Размер партии не должен превышать 50 шт. Партия ферм оце
нивается по результатам поштучного приемочного контроля изделий.

3.5, Потребитель имеет право производить повторный выборочный 
или поштучный контроль качества ферм, применяя при этом порядок и 
правила приемки, установленные в рабочих чертежах ферм.

4. М Е Т О Д Ы  КОНТРОЛЯ И МАРКИРОВКА ФЕРМ
4.1 При изготовлении ферм должен осуществляться систематичес

кий контроль технологии производства и качества работ на всех постах 
в соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 и настоящих рабочих чер
тежей.

4.2. При изготовлении ферм контролируются следующие показатели 
качества: класс бетона по прочности на сжатие, отпускная прочность 
бетона марки сталей, армирование и закладные изделия толщина защит- . 
ного слоя размеры поперечных сечений элементов, геометрическая пря
молинейность и масса ферм, наличие антикоррозионной защиты закладных 
изделий, прочность, жесткость и трещиностойкость ферм.

4.3. В  фермах предназначенных для эксплуатации в условиях пос
тоянного воздействия агрессивных газообразных сред или на открытом 
воздухе, дополнительно контролируются марка бетона по морозостойкос
ти. водонепроницаемости.

Марка бетона по морозостойкости должна контролироваться не реже 
одного раза в шесть месяцев в соответствии с ГОСТ 10060-87. Испытание 
бетона на морозостойкость следует производить при каждом изменении 
состава бетона.

Контроль марки бетона по водонепроницаемости следует производить 
(не реже одного раза в три месяца) по величине коэффициента фильтра
ции Кф. определяемого по ГО СТ 12730.5-84*.

4.4. Прочность бетона на сжатие определяется по ГО СТ 10180-90.

Оценку проектного класса бетона по прочности на сжатие, а также
отпускной прочности бетона следует производить по ГОСТ 18105-86*.

4.5. Размеры ферм, толщину защитного слоя бетона до арматуры 
положение закладных изделий, качество поверхностей и внешний вид ферм 
должны соответствовать ГО СТ 13015.0-83*.

4.6. Испытание сварных соединений арматурных и закладных изделий, 
оценку их прочности и качества производить по ГОСТ 10922-90.

4.7. На боковой грани опорного узла каждой фермы должны быть 
нанесены несмываемой краской при помощи трафарета или штампов марки
ровочные знаки: товарный знак предприятия-изготовителя или его крат
кое наименование, марка фермы, дата изготовления и порядковый номер 
ф е р м ы  штамп технического контроля масса ф е р м ы

А

4.8. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую приня
тую техническим контролем ферму паспортом по ГОСТ 130152-81*. в ко
тором указываются наименование и адрес предприятия-изготовителя но
мер и дата выдачи паспорта наименование и марка ф е р м ы  дата изготов
л е н и я  проектный класс бетона, отпускная прочность бетона (в процен
тах от проектного класса), номер серии рабочих чертежей, гарантии из
готовителя

Паспорт должен быть подписан лицом, ответственным за технический 
^контроль предприятия-изготовителя

{ 5. ХРАНЕНИЕ НА  СКЛАДЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ Ф Е Р М
\ 5.1. Хранение ферм на складе следует производить в соответствии
с требованиями ГОСТ 13015.4-84. Фермы хранят в вертикальном положении 
с опиранием на инвентарные прокладки, размещаемые в пределах опорных 
узлов ф е р м ы  Толщина прокладок должна быть не менее 40мм, ширина - не 
менее 150мм, длина - 300мм (рис. 3).

При складировании должна быть обеспечена возможность строповки и 
подъема каждой фермы.

5.2 Транспортирование ферм должно производиться в соответствии 
с общими правилами, установленными ГОСТ 13015.4-84*.

При автомобильных перевозках следует учитывать указания приве
денные в "Руководстве по перевозке автомобильным транспортом строи
тельных конструкций" (М. Стройиздат, 1980).

При железнодорожных перевозках следует учитывать указания при
веденные в "Технических условиях погрузки и крепления грузов", 
глава 1 "Общие требования к размещению и креплению грузов в вагонах"
(№. Транспорт. 1981).

Фермы должны транспортироваться в вертикальном (рабочем) положе
нии или с небольшим наклоном (до 10°) и опираться в опорных узлах ниж
него пояса на инвентарные деревянные или резиновые подкладки.

Лист
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Рис, 4 СТРОПОВКА ФЕРМ ПРИ КАНТОВАНИИ 
( выемка ив формы) 4 - И

Прокладка
Рис.2. Строповка фермы при подъеме и монтаже

Строповка в отверстие

1-Z

Трчка 60x3 ГОСТ 8732-78* 
3 Ст2сп ГОСТ 8?31-8?

1. ■ 6 ВЕРХНЕМ ПОЯСЕ ФЕРМЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ДВЕ ТРУБКИ ДЛЯ
Установки стропукицих ПРИСПОСОБЛЕНИИ при ПОДЪЕМЕ ФЕРМЫ во 
ВРЕМЯ КАНТОВАНИЯ И MOHTA3ICA.

2. При затруднениях подъема ферм при кантовании с помощью 
трубок ( зависит от конструкции формы) необходимо преду
смотреть в ВЕРХНЕМ ПОЯСЕ ДВЕ МОНТАЯСНЫБ ПЕТАИ МЮ-150 
ПО СЕРИИ 3.400-7, ВЫП. 1/8?, КОТОРЫЕ ПОСЛЕ КАНТОВАНИЯ 
Доло{сны быть срезаны . Подъем фермы производят
ЧЕРЕЗ ТРУБКИ В ВЕРХНЕМ ПОЯСЕ.

’ РисЗ Схема о п и р ан и я  фермы при хранении и перевозке

Л и ст
4 . Q 6 3 . 4 - M  - Т О

Ц 0 0 0 9 7 - 0 ^  . 6



ТиПО РАЗМЕР 
ФЕРМЫ

Масса,
т

4ФТ6 1,0

Ра д и у с  в а к р у г л е н и я  Ь м е с т а х  п р и м ы к а н и я  п о я с о в  и  с т о е к
К УЗЛАМ ФЕРМЫ ПРИНЯТЬ 50 ММ

Нач. скО Поляк
'1.063И-ЧЛ- ФЧ.H.K0HTR Репенко а § й

гип Репенко
Зав. гр. Милютина

Ферма типоразмера 
W 6 .

Опалубочный чертеж

Стадия Лист Листов
Инас.Дк. Круглова Р -I
Про вер. Фокина

ДРОНСТРОЙПРПЕКТ

lia 0 0 9 7 -flL 7



ПОПП 41-02 ft



Ма р к а
ф е р м ы

Поз. Наименование. Кол. О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

1ФТ6-1АШ

4 К а р к а с  п ро с тра н с тв . KIVM 4 4.063.4-4.4 -  2
2 КП2-4 4 -  3

3 КПЗ-1 4 -  н
4 Ка р к а с  КРЦ 2 -  7

5 Ка р к а с  КР5 i -  7
6* 5$8а 1  ,е=88р ; 0,4 кг ц БЕЗ ЧЕРТ.
?' Ф 8 A l ,6 « 2 7 0  -t 0,4 кг 22 БЕЗ ЧЕРТ.

8 Из д е л и е  з а к л а д н о е  м з -20 2 ш а  -  6/76
9 Бето н  тяяселы й  класса 5 4!*м* 0,4

W T 6 -3 A I

Поз. 4 .S  по 4ФТ6ЧАШ
4 Ка рк а с  п р о с т р а н с т в . КП4-2 1 4.063 .1 - 4 . 1 -  2

г кпа-2 4 -  ъ
3 ш - г 1 -  ч
9 Бе т о н  т я я с ел ы й  класса в го ,^ 0.А

1ФТ6-ЧАЩ

Поз. 4... Ъ по 1ФТ6 -1АЩ
4 К а р к а с  п ростран ств . Ш - 3 4 4.063.4 -  4 .1  -  2
а кпг-2 4 -  3

3 кпз-2. 4 -  Ч

9 Бетон тяжелый класса В25,м* 0,А

1ФТ6-6АЙ1

Поз. Ч...В по 4ФТ6-4АЙ\
1 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в . КП4-4 4 4.063 .1 - 4 .4  -  г
2 кпа-з 4 -  3

3 КПЗ-2 4 - 4
Бетон тяжелый класса B25,ms 0,4

Арматура классов ft-I и А-Ш по ГОСТ 5781-82*

• 4 . 0 6 3 . 1 - 4 . 1 - 4
Лист

2

Ц00097'02 9
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№
9

КГ

Марка фермы

Изделия арматурные Изделия закладные

Общий
РАСХОД

Арматура класса Прокат марки Арматура
класса

Всего
A-I А-Ж

Всего
C24S А-Ж.

ГОСТ 57 84 - яг.*; ГОСТ 82-70 . ГОСТ ГОСТ м 
5781-82

'*0 8 Итого 08 040 044 046 04% 020 Итого -8 UJausa 012

1ФТ6 - 1 Аж

г\,\ 21,1

■ 2»

14,9 — G 3,3 “7" '
-- .

78,2 99,3

4,8

0,2,

5,г

40,2 409,5

4 ЯРТ6 - 3 АЖ

7,8 14,1 —

8г,7 101,6 122,7 о,г 40,2 432,9

4 ФТб - 4 АЖ 43,5 49,Ч 114,3 132,9 0,2 10,2 143,1

4ФТб-6АЖ 55,1 61,г is?, г 456,3 0,4 . 10,4 466,7

|Нкч.СК0| Поляк I

tnsEMs m s m w m a
Ш Ж Я 1 Ш ! В Я Я ! Н 1Ш 1 В  

13ТДЯЙЗВ 5ШЙ^1 
ВййеШЯ ЕЗЗШЯ Е3233

Г - 1  - --I

4 , 0 6 3 . 4  -  Ц . 4 -  P C

Ф ерма типоразмера ’
4 Ф Т 6 .

6  Е Д О М О СТЬ РАСХОДА СТАЛИ

Ш Ш  ЕЕШ  К Ш Ш
1-1

ИРОЙСТРОЙПРОЕКТ

Ц 00097-02 /о
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Марка
каркаса

Поз. Наименование КОА. Обозначение
документа

Масса
КАРКАСА,

КГ

КЛ4-1
1 Каркас КР1-1 2 4.063.4-4.1-5

38,6
г 08М ,  1 “180 ; 0,07 кг 52 БЕЗ ЧЕРТ.

КП1-г
4 Каркас КР1-2 г 1.063.1-4.1-5

47,8
2 i0f8Al, 6=180; 0,07кг 52 БЕЗ ЧЕРТ.

КП1-3
1 Каркас КР1-3 2 1.063.1 -4.1- 5

58,0
2 08AI, 2=180; 0,0? кг 52 БЕЗ ЧЕРТ.

КП1-4
1 Каркас КР1-4 2 1.063.1 -4.1- 5

69,8
2 08АТ , e=1S0; 0,0? кг 52 о БЕЗ ЧЕРТ.

Арим арм . кллсср, л -1 по ГОСТ 5781 -8 2 *

Нач.СКО Поляк
Н.КОНТР. РЕПЕНКО
ГМП Репенко
Заь.гр. Милютина
Инж -Ик. Круглова
П ровер. Фокина

- — ■ 1.063.1-4,1 - 2

Каркас пространственный 

КГМ-1... КП1-4

СТАДИЯ Лист Листов
р 1

ШОНСТРОШРОЕКТ

i *

- А
г Г1 1 т1 ^ з - 5 ;

450
' L h -

12X&QQ *240Q
ы

Vson
У - '4 * '  h
3 -15x5(10=2400

1
390,

5 9 40

3 - 3

35
!• I #1 4|

110 ys 90.1 90
ъ ^

- чаДал,

Марка
Каркаса Поз. Наименование Кол.

ОбОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

Масса
каркаса,

КГ

КП £-1
1 Каркас КР2-1 2 1.0 6 3 .1 - 4 . 1 - 6

41,2% 0 1 4  А Ш .  6 -4 2 0 8 ; 1 ,4 5  кт 3 БЕЗ ЧЕРТ.
ъ 0 8 A I ,  6 * 1 8 D ;  0 ,0 7  КГ 52 БЕЗ ЧЕРТ.

кпг-г
1 Каркас КР2-2 2 1 .0 6 3 . 1 - 4 .1 - 6

5 1 ,3г 016AI, еигоо; 4,90 кг Ъ БЕЗ ЧЕРТ-
ъ 0 8 A I  ,  6 = 1 8 0 *  0 ,0 7 к г 52 БЕЗ ЧЕРТ.

№1-Ъ
л К аркас КР2-3 2 1 . 0 6 3 . 1 - 4 .1 - 6

6 3 ,0г 0 1 6 A I ,  6 =12 0 0  ; 2 ,4 0 кг 3 БЕЗ ЧЕРТ.
ъ 0  8 A I ,  е = 130 ; 0 ,0 7 кг 52 ВЕЗ ЧЕРТ.toз:sг

<c
s

<£оc=

•z
*6
£

АРМАТУРА ' классов A-X и A-i. no ГОСТ 5781 -82*

Нач.СК0 Поляк J J k ,
П. КОНТР. Репенко

_ ТИП Репенко
Зяв. ГР. Милютина
ИНОЙ* йк. Круглова
Провер. Фокина

4.063.1-4.1-3

К а р к а с  п ро с тран с тв ен н ы й

тг-г

Стадия Лист Листов

ПРВНПРПЙПРОЕП

Ц 0 0 0 ̂  7-02 U
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Гч

1

М а р к а

КАРКАСА
ы Н а и м е н о в а н и е Кол.

О б о з н а ч е н и е

до кум ен та

Масса
каркаса,

кг

КП 3-1
1 К а р к а с Kt>S-1 Ч 4.06%.4-4.'1 -6

9,6г ф 8 A I , б = ю о  ; 0,0? 12. БЕЗ ЧЕРТ,

КПЗ-2,
л К а р к а с  К Р З - 2 4 1.063.1 -4.1-6

13,6г 0 8AI, е«180; 0,07 12. БЕЗ ЧЕРТ.

A m t a i *  класс*  A -I по Г0СТ5?в<-8ан

Нач.СКО Поляк
1 . 0 6 3 , 1 - 4 .1 - 4Н. контр Ре п е н когип Репенко

Зав . гр. Милю тина 1* /ЩШеай.
К а р к а с  пространственный

КПЗ-1 , к п з - г

СТАДИЯ Лист Листо 3
Инок, Д к. Круглова Р 1
Про вер. Фокина ____________i

ШОНСТРОЙПРОЕКГ

04■ж
«О5

Марка
КАРКАСА

Поз. Наименование Кал. Масса
ЕД.,КР

Масса 
каркаса, кг

4 014 А ш , е=6520 1 V

КР1-1
1 01НАШ ,е=5860 1 7,1 ич Ч
Ъ 0 & A I, 6=150 4 0,06

17,D

4 0 8м , е=1м 46 0,05
1 016АЩ. , 6=6520 1 10,3

KP4-Z 2 016 АШ, 6=5860 1 9,3 22,1
3 0 8AI , 6*450 1 0,06
4 0 8AI , 6=420 46 0,05
1 018 АЙ, 6=6520 1 13,0
2 048Ан» , 6* 5860 4 11,7

27,2Г\г I 0
3 0 8М , 6*150 1 0,06
4 0 8AI , бмоа 46 0,05
1 0 20 АЙ, 6*6520 4 46,1

КР1-4 2 02ОАЩ, 6=5860 1 44,5
33,1

3 0 8AI , 6=150 1 0,06

4 0 8AI , е=120 46 0,05

Арматура классов к-1 и К-in по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 *

Нач.СКО Поляк
1.06VI-41-5Н. контр. Репенко

_ ГИП Рбпенко
Заз. гр. Милютина Стали а Лист Листов
Инйс. Е к. Круглова Р 1
П РОВЕР. Фокина Каркас КР1-1..КР1-4

ПРОНСТРОЙПРОЕКТ

4ZЦ00087-02



№
K W M - K P i -з

Г Г  I -
ы

84*100=8400 ^ зш 84*100=2400

it
~ Л

■h

.420
5940

T ?

©
_5 1

ЖЛгч w

З Д *

для Ш-1
KP2-2,
Ш - 3

K P tH ; КРЗ-8

чТ
ГОСТ 'IЧ 0<?8’-9 i-C 2*5 -  Рэ

г-г

25 50
<— 100

,25

■ 3 -3 , 100
о

н 170

! Поз. 2.

35. 35

Rrh.-'SO й

50 П03.4

М - 4

Е 65

П03.1

. 870 600 . 2?0 .

Марка
каркаса Поз. Наим енование Кол. Масса

ЕА-,кг
Масса
КАРКАСА,КГ

1 фШ\£ , 8-5980 2. 7,84
КР2Н г 8 A I  , е=ад 50 0,04 16 ,6

ъ Шайба 16.0100 Г0СШ71-78* 4 0,о«л
1 $M6AUl , 8=5990 2. 9,46

КР2-2 8 8 A I , 8=100 50 0,04 81,0
Ъ Шайба 1801.00 Г0СТ11374-78* 4 0,047
1 4̂8АЦ1 • 6*5990 6 11,90

к р 2-т> 2, 8 A I , 8=100 50 0,04 86,1
3 Шайба Ш 1 0 0  ГОСНШ-78* 4 0,0Н5
1 ф 8АШ , 6=1170 8 0,46
8 8АШ , 6=460 2. 0,18
Ъ СО Й 6=100 6 0,04

m-i к 8 A I , е - ш 8 0,09 г,г.
5 8 АЖ, 6=150 г, 0,06
6 8 A I , 8-610 8 0,08
7 , 8 А Ж , 6=660 8 0,10
1 01ОАШ , е = т о 8 0,78
2, 10 АШ, 6=460 2. 0,88
Ъ 8 A I , СНОВ 6 0,04

КРз-г 4 8 A I , е = ш г. 0,09
5 Ю АШ , г ч г в г. 0,09
6 10АЩ, е = т 8 0,1*
Г 10АЩ, е = ш г 0,16

Лрматура класс о ь  A - I ,  А-Ш па ГОСТ 5781-88*

ШШПОЛЯК JX.’
Н.контр. Репенко
гип Реп ен к о
За в . гр. Милютина
Инэй.Зк. КРУГЛОВА
П РОВЕР- Ф о к и н а *

ш г и - м - 6

Ст а дия
К а р к а с

К Р8 -1.. .  Ш-Ъ;  К Р Н  КРЗ-2,

Лист Листов

ш о ж т р а й п р п о к т
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КРЧ
P N b B E P T K A

KPS
Р А Ъ Ь Е Р Т К А

Ь СОГНУТОМ ЫАА.Е

М А Р К А
КАРКАСА

КРЧ
1 2 .и т )

КР5Ч
liUJT)

\U VM CH 0f cA HU t

КЖ> t s ШО

Масса
ЕД-.кг

Масса

ь к т т ь щ
к г

8 АЖ, t= гто О,45 ъ,\

8 А Ж ,  Ь = 3 8 0 0,1?

; J L z ± ,

л а я  K P 4 ( a u i T )

ъ

♦...-У

«5

4

л

4 -1
аая КР5(гит)

ГОСТ 5784- 8г *

Марка М асса

каркаса КАР К АСА,КГ

КРЧ
4,6

КР 5

т — ^ — —
З а г о т о в к а  л а я  К Р Ч  U P S )

ДИНИЯ РАЗРЕЗКИ

'"А” "1-'*"

Ь СОГНУТОМ ЬИАЕ

455
1Н А Ч .С К 0  П о л я к  | 4 4 -  ■ 

Н. контр. Т е п е н к о  M j P ' *  
Г М П  Р С П Е Н К О

ЬИ.И^ЯКДПГ'И!ДЯИМ И В
1 Ш ы а Е Ш !е тв Ш !
Про&ер. Фокина «у**--

4,065.4- 4.4-7

C T A A U *

К а р к а с  т , К Р 5

ЛИСТ Л и с т е »

т ш р о ш о ш

44цооо97-ог



*

_____________ц
Т а б л и ц а  4

К о н т р о а ь н ы е  н а г р у в к и  ,  т о

ЬМД ВАГРУЖЕНИЯ 4 ФТ6 - 4  АШ 4Ф Т6 - З Ш <ФТ6 -ЧЛЖ 4 ФТ6 -  6 АЖ

Р4 Рг в Рч Р4 Ра. Pi Рч р1 h р. Рч р. Рь Рз Рч

Определение ширины 
раскрытия трещин

ПРИ ИСПЫТАНИИ фер
мы В ВОЗРАСТЕ НООДМ

Несиммет.
Загружен. 0,7 4.4 О.Ч 0.В 4.2 ± ъ 0.7 4.4 4.5 2.5 0.6 4.2 4.6 3.5 4.0 2.0

Симмбтр.
ВАГРУЖЕН. 0.7 4.4 0.7 4.4 4.2 2.5 4.2 2.5 4.5 2.5 4.5 2.5 4.6 5.5 4.6 3.5

Симметричное вл- с м 0.9 4.9 0.9 4.9 4.4 2.1 4.4 2.4 4.Б 3.2 4.6 5.2 2.4 4.2 2.4 4.2

гружение для про
верки прочности С = 1,2.5 4.4 2.5 4.4 2.5 4.7 5.5 4.7 5.5 2.0 4.0 2.Q 4.0 2.6 5.2 2.6 5.2

ФЕРМ ПРИ КОЭФФИ
ЦИЕНТАХ С М ,6 1.5 з.о 4.5 5.0 2.2 4.5 2.2 4.5 2.6 5.2 2.6 5.2 3.5 6.7 5.5 6.7

ТЛБАИЦА 2
Контрольная ширина раскрытия трецин,ин

Степень агрессив
ности газообраз
ной СРЕДЫ

Аля АРМАТУРЫ 
КЛАССА К-Ж

Неагрессивная 0.25
Сааооагрессивная 0.45
Среднеагрессиьная 0J5

4. Т ермы испытываются в вертикальном положении.

2. Ьеаичины контрольных нагрузок даны ббз УЧЕТА СОБСТВЕННОГО

ВЕСА ФЕРМ.

ъ. Для обеспечения остойчивости верхнего пояса необходимо проив-

ЬЕСТН РАВЬЯВКУ ЕГО ИВ ПЛОСКОСТИ ФЕРМЫ В МЕСТАХ ПРИЛОЖЕНИЯ наг

рузок. Развязка не ДОЛЖНА ПРЕПЯТСТВОВАТЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЮ ФЕРМИ В ЕЕ ПЛОСКОСТИ, 

ч. Значения коэффициентах"приняты ъ влвисимости от характера разрушения, 

вида арматуры и ббтонл Сем. Г0СШ29-В5 приложение 4,табл.О .

Нач.СКО ПОЛЯК
М6У1-Ч.4-СМ.Н. КОНТР. Репенко

run Репенко
Зал. гр. Милютина

Д анны е для испыта- 
имя Ферм

Сталия Лист АИСТОВ
ИнжЖ Круглова Р 4
Провер. Фокина &

ПРОМСШПРШ■ а "

Ц00097-02

Серия 1.063.1-4

https://meganorm.ru/list2.htm

