
Типовые к о н с т р у к ц и и , изделия и у з л ы  з д а н и й  и  сооружений. П

с е р и я  1.063.9-3

Ф е р п ы  петАллодеревянные к л е е н ы е  т р е у г о л ь н ы е  
ррОЛеТОМ 16 И 21м для п о к р ы т и й  о д н о э т а ж н ы х  з д а н и й  

м е ж в и д о в о г о  н А з н д и е н и я

Указания по применению.Технические условия. Рлбочие чертежи

2 0 9 1 5 „
каркасное строительство

https://meganorm.ru/list2.htm


ЦЕНТРАЛЬНЫ Й И Н С ТИ ТУ Т  ТИ П О В О ГО  П РОЕКТИРОВАН ИЯ

ГО С С ТР О Я  СС СР

Москва. А-445. Смольная ул.. 22 

'  Сдано в печать 

Заказ Ns 3 9 1 5

№  19б6года 

Тираж .3 ^ 0 0  экх

\

I
• Л



Типовые к о н с т р у к ц и и , изделия и уз л ы  з д а н и й  и сооружений. |

с е р и я  1 .0 6 3 .9 - 3

Ф е р п ы  п е т А Л Ю д е р е в я н н ы е  к л е е н ы е  т р е у г о л ь н ы е  

П Р О Л е Т О М  16 И  21м д л я  покры тий  одноэтаж ны х  зданий 
■ м е ж в и д о в о г о  н л з н А ч е н и я

У к а з а н и я  по применению. Технические у с л о в и я . Рдбочие чертежи.
Разработаны

ЦНИИЭПсельстрой Пннсельстроя СССР  
Научная часть

Зам . д и р е к т о Р А ^ ^ ^ Ь .А .  Здренин 
Нач. отделА КДК Е-Д.Прилепский

L

Зар. сектором ЬА.Степднов
ит. научны й  сотр. Ь.П. Деев
Зав. ЛАБОРАТориеиУ‘Г ^ Т ) . К  Новгородский 
Зав сектором - у — ——
сварки метАЛЛовс:^ ? л2Р 0. Рейн 

Проектндя ЧАСТК^
I л. инженер институтл^ ^ еГМ. Дедов 
Гл. КОНСТРУКТОР
проектной ч а с ти  Ковинский
Гл инженер проектА^^?ФМ Козинский

П ри уча сти и

ЦНННСК им. В.Д. Кучеренко (осстроя  СССР  
Научная часть 

Зам . дирек тора
и н с т и т у та  ^А.М. Чистяков

/Зав, отделом v
1 дерев. конструкций^«»*аДП. Ковальчук 

Зав. л а бор. несущих - . . - - —  
дерев, конструкций^ — СГБ. Турковский 
Зав. лабор.долговечно
сти дерев. kohctp^ ^ H Q J q Славик

Я т ь « * Л Ш Ы  U  В № Ы Ш  В  U R C T B H t  t U . Q H - U  
U m m w  c t t »

И Т  « П  И  U  «  * « •  r * t j



О бозначение Н аим енование Стр.

т з .9  -  ъ оооо n s П ояснит ельная ш и с к а г
1063 .9 ' 3  ОООО НИ Н ом енклат ура 9
{ .0 6 5 9  ~ 3  ОООО см  {

11S1!1

ш

{.0 6 3 .9  - 3 ОООО СМ 2 Схем а располож ения сВязей для покры т ии  
и з чт опленных плит(1 . Л). У зел  {  ..4 . а

(.063.9  -  3 ООООСПЗ Cte/va pacm to/кен и я свя зей  Зля покрытий 
с  прогонам и( 6 ...8). У зел  S ... / 1

1 0 6 3 .9  - 3  o o o o cn h У зел от /рания ф ерм ы  налселезобет оннун? <а

m i s - з  o o o o ry
К олонну.
Т ех н и ч еск и е услоЕир 2 0

Ю6 3 .9 - 3  т о Ф ерм и ф м д. 33

{ 0 6 3 .9  -  3 {ОООСВ ф е р т  Фмд. С борочны й ч ер т е# . 35

4 0 6 3 .9 -  3  W 1 М Усрт а М2 . 57
1 0 6 3 .9  -  3  Uо о Ш пренге/ь м д / 37

Ш 3 .9  -  3  U0 0C6  ■ Шпре н ее ль м д{С борочны й ч ер т е# бо
1.0 63 .9  -  3  1/ 0 / Н ак л адк а  м 3 «

/ 0 6 3 .9  -  з  н о г П ояс В ерхний JH Н
1063.9  -  3 МО Обойма м 4 45

0 6 3 .9  - 3  МОСБ ОбоймаМ4  Сборочный чертеНс. 45

1 0 63 .9  -  3  14Н щ е к а м 7 43

1 0 6 3 .9  - з  м г П ласт ина опорная М8 46

1 0 6 3 .9  - 3  N 43 П ласт ина м 9 46

1 0 63 .9  - 3 (10W Профиль М6 47

4.063. 9 - з  т о П ояс ниЯсниО MS 43

т з . 9 - 3  и  г о с 6 Пояс ниокний MS, Сборочный черте.# SO
т з . 9 - 3  m i М У ф т а М  / / S f

i 063.9  -  3  т г П ласт ин а м {2 З У

/ 063 .9 -  3  N 30 С т ой ка МД2 s z

/Л 6 3 .9  -  3  1/ЗОСБ С т о й к а  МД2 . Сборочный черт еН с S3

/.0 6 3 .9  -  3  /1 0 0 Элемент зат т ккиП Н s 4

/ 0 6 3 .9 - 3  /го о с б Э лем ент  затяж ки М { Сборочный черте.Ж SB
4.063 .9 - 3  / г о / С е р ь г а м и 58

Нач.отд.Бирко[*isi

Ратушный
Beltwi/c.Шкоба

/■063.9-3 0000

Содержание

стадия диет \Листо£

ЦНШПсельст/юй

IШ
ё
. /
м
М
ж
 {
л
Ш
и
с
б
б
Ш
п
и
 \з
з
т
.

д у
Обозначение НаименоВание Стр

т з . 9 - 3  т з ПоротышМ{5 5S
/0 6 3 9 -3  /20 i Фасонно М{6 59
4063.9-3 /2/0 Столик опорный м {4 59
/063.9 -3  /2/0СБ

*II1*\|

60
4.063.9 -  3 т о Насадка м{7 &{
1.063.9 -  з W00C6 Насадка ми. Сборочный черте.Ж. 62
4.0639- 3 3040 Элемент сВязейН,Р2,С{,С1 65
4063.9 - 3 3010С6 Элемент сВязейР1,Рг,С{С2 

Сборочный чертеЛс 64
4063.9 -  3 3020 Изделие соединительноемс{мс{ мс 2) 65
0 6 3 .9 -3  зозо Изделие соединительное МСЪ 66
/063.9-3 3090 Изделие соединительное МСЧ 66
/063.9 -3  0000PC %■%I11 67
4.063.9 -3  000DPM Ведомость расхода м атериалов 70®

1063.9-3 оооо 1



Ш
. Р

по
Оп

.

%

i l .

I. Общие сведения

l.L. Настоящая серия Мвз.э -ъ  содержит:
- указания по применению ферм, включающие пояснительную заж

ну, номенклатуру изделии, схемы расположения ферм а сВкзей Впо
крытиях зданий, узлы опирания ферм на колонны и крепленой элемен- 
то§ сВязей к фермам;

- технические услоВия;
-рабочие чертежи ферм, сВязей̂  и соединительных изделии;
-  Ведомость расхода стали;
-Ведомость расхода мотериалаб.
U. фермы метсштдереВянные клееные треугольные предназна

чены для покрытии одноэтажных зданий!иШ класс а тВеттВенности 
и могут применяться В зданиях, ВозВодимых S l-R  географических 
районах поВесу снегового покроВа и I -Ш географических районах 
по скоростному напору Ветра, при расчетной температуре наруж
ного Воздуха до минус tO°C Включительно и В услобинх системати
ческого ВоздейстВия технологических температур до плюс 3S *С 
Включительно•*

- С  кроёлей из асбестоцементных Волнистых лчстаЗ у в  по 
гост 46235 -11*ил и других листоВых материалов при уклоне Ч'Л;

- отапливаемых с сухим, нормальным и Влажным режимом поме
щений при Влажности Воздуха Внутри помещений не далее 7S/0;

- неотаплиВаемых, ВозВодимых В тай и нормальных зонах 

Влажности, при постоянной Влажности Воздуха Внутри помещении 
не более 15*/*)

Ю 839-3 т о т
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- бескрансёых;

-  бес чердачных и с неэкеллуитируемыми чердаками;
- 6ес<ропарных;
-  без перепада профиля покрытия;
-  с неагрессиёной, слабо- и среднеагрессиВной степенью Воздейст

вия газоВых сред;
-  с расчетной сейсмичностью не долге 6 баллов;
Уе допускается применение ферм 6 отаплиВаемых зданиях с 

Влажностью Внутреннего Воздуха ниже В Sf*.
1 3 .  Допускается применение ферм В зданиях, ВозВодимых В  

районах с росчетной температурой наружного Воздуха ниНсе 
минус kQ*C до минус 65еС, при услоВии Выполнения юредоВоний 
пун кта  У  8 пояснительной записка.

1У. Предел огнестойкости ферм рабен ops часа. Согласно 
CHuf] JT- 2-S0 фермы могут применяться В покрытиях зданий W-V 
степени огнестойкости.

15. В отаплиВаемых бесчердачных зданиях покрытие по фер
мам саВпещерное из утепленных асбестоцементных, клеефанерных и 
других плит Весом до ГООкгс/н^миссой до /оок^ укладыВаекых 
непосредственно на фермы или на прогоны, устанаВлиВаемь/е на фермы: 

В отаплиВаемых зданиях с неэксплуатиругмыми чердаками а  
В не отаплиВаемых зданиях кроВля устраиВоется по прогонам.

I. Конструкция и обозначение

Ы  Фермы запроектироВаны треугольного очертания с Верхним 
поясом из дбух щарнирно соединенных о коньке метоллодереВянных 
шпренгельных ферм, устанаВленных с уклоном УЛ  к горизонта 
и ниЖним поясом В Виде стальной затяыски, Воспринимающей 
рос пор.

Лисп
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2.2. Дереёянные элементы ферм Вь/полня/отся клееными из слоеё 

дреёесины сосны или ели сорта 2 сечением ЗЗх H S  мм после остр олени.

2.3. НиНсний пояс фермы состоит из дВух Ветёей, Вь/пплненнь/х 
из стернснеёой арматурной стали класса ЛВ.по РОСТ5784-82*соединен- 
НЫХ ё опорных ш а х  упорными столиками £  середине длины нижний 
пояс имеет монтажный стык, позёоляющий уменьшить ёдёое /яраншр/я- 
нущ длину элемента и ё  определенных пределах регулироёать 
длину пояса при м онтаЖ е ферм.

1Л. Металлический шпренгель верхнего пояса Выполняется из 
д ё ух, последовательно соединеннее полосоёой сталью, стержней из 
арматурной стали класса (Шло ТОСТ518/- S2*с  приёаренными на концах 
гайками для крепления шпренгеля §  опорном и т ш В о м  узлах 
ферм.

2.5. да  концах дереёянных элементоёВерхнегопояса 

ферм одеты  металлические башмаки, служащие для фчкеироёат 

ной передачи усилий на торцы  элем ента.
2.6. Фермы опираются на колонны через опорные столики. 

Вь/сота опорного узла фермы, с учетом ёысоты опорного столика, 
кратная 300мм, позёоляет принять типоёае решение карнизного узла 
здания.

2 Л  Фермы обозначены марками;  состоящими из дчкёенно -  

цифраёых групп, разделенных дефисом.

Парка ё  общем случае записыёается следующим образом:

/.063.9-3 ООООПЗ

Вид конструкции [фермы металла дере £нн-
ная)

пролет 6 м (48 или 24)

ФМА

т
х х - х х х х  п

несущая способность ёкге/м_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
дополнительные ха/шнтеяастг/ки, отражаю 
щие особые услоКия применения Ферм, на-

ip, стойкость к бездействию низких 
т емперат урf T ) или  а гр есси вн ой  средь/ 
f31 -  для сяабоагрессиёной, А2 -для средне-  

агрессивной), предназначенные для сухого 
резкими эксплуатации (В) и т-д .

Дополнительные характеристики, отражающие особые услоВия при-  j  

менения ферм, простаёляются проектной организацией нелаередстёенно 
при прцёязке фермы к конкретному объекту.

Пример услаВного обозначения фермы пролетом 48м лсд нагрузку 

900кге/м, предназначенной для применения 6  отоплиёаемам здании с 
ёлоэкностью Внутреннего Воздуха от д5 до боЦ, и слабоагрессиёной 
степенью ВоздейстВия газоёоздушной среды: Фмд48 - 900ВЯ1.

1Я. Номенклатура ферм и ебязей приёедено ё  документе
тз.ц-зоооонн.

3. Расчетные положения
Ы  Расчет ферм Выполнен ВсоотВетстёгш  с требаёаниями 

СНцПЛ‘6 -% » Нагрузки и ВоздейстВия", сниП п -25 -8 0 »Дереёянные 
Конструкции СПиП JF-2Z -8 /и Стальные конструкции* Инструкции по 
сВарке соединений арматуры и закладных деталей железобетонных 

конструкций (сн 393- 78).

3.2. Фермы рассчитаны на унифицираёанныйряд нагрузок: 
k50,600,750,900,W50,4200,1500, т о и  2400кге/м горизонтальной 
проекции //значения нагрузок не Включен СобстВеннь/й ёес ферм, 
который при расчете ферм и  подборе сечении элемент ов

Iт.9-3 тт
г с < 5  \ € >  5
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учтен дополнительно).
При расчете ферм учтены дВе слет/ загружения:
полная [полезная) нагрузки на Seen пролете;
Постоянная нагрузка на Веер пролете. Временная нагрузка на

полобине пролета.
Р ас четная схема и усилия Вэлементах ферм /раВедеш В  

документе 4.963.9-3 оооосмч.
33. фермы рассчитаны на применение В  зданиях В  класса 

отВетстВенности и ВсаотёетстВии с Проб илами учета степени 
отВетстВенности здании и сооружений при проектировании конструк
ций расчет элементов ферм праВодился с учетом коэффициента 

надежности по назначению {п*0,95.
При применении ферм Взданиях мкласса отВетстВенности или 

Во Временных зданиях со сроком службы до 5лет, собранною ори 
проектировании, фактическую нагрузку следует умножить на попра
вочный коэффициент состВтстВенно раВный Q,95или ОДА: ~

ЗА. Фермы рассчитаны и зашетруиробоны, как трехшарнир
ная распорная конструкция треугольного очертания с металличес
кой затяжкой.

Элементы Верхнего пояса, Выполненные В Виде июренгельных 
ферм\ рассчитаны по десрармироВанной схеме, нам неразрезнь/е 
сЖато-изгибаемые балки на упруго* оседающих опорах.

3.5. ДереВянныг элементы ферм рассчитаны на темпер а- 
турн о - Влажностные услоВия эксплуатации Л/,А2,64,52 согласно 
СЯиП R - 25 '80 [коэффициент услоВий эксплуатации т 8  - 4,0).
Толщина слоя клееной дреВесины принята раВной 33мм [коэффициент 
слойностиГПслг 40).

г ш я  - з  т п т
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Jin я уменьшения пролетного момента £ бередяиных элементах 
Верхнего пояса предусмотрено Внецентренное приложение нормальных 
сжимающих сил ВконькоВом и карнизных узлах. Величинаэясцентриси- 
те та  принята рад ной о т № до 0,46 Высоты сечения дереВянного элемен
т а

3.6. При расчете металлической затяжки учтен коэффи
циент неравномерности передачи усилия на Ветбь,раВный qss. расчет
ное сопротибление арматурной стали принято Ир -3150кг/смг Всоот- 
Ветстбии с ГОСТ5184-82*

3.1. При расчете металлических эпементоё с резьбой {муфты, 
коротыши) учтен коэффициент ослабления нарезкой,роВный Цчо.

3 /  УстойчиВость ферм из плоскости обеспечиВается постанов
кой ебязей. При расчете ферм учит/ВолосЬ раскрепление дере- 
Вянных элементоВ через ерм по длине пролета.

3.9. Расчет сВязей и элементоВ их крепления Выполнен 
применительно к зданиям длиной 12.м при Высоте Верха колонн 
3,9м, Возёодимых ВШгеографическом районе по скоростному 
напору Ветра и Wрайоне по Весу снегоёаго покроба.

k Указания по применению

j. I  Выбор марки ферм следует Вести по расчетному значению 
равномерно-распределенной нагрузки, приходящейся на погоннь/й 
метр горизонтальной проекции фермы или по усилиям В элемен
та х  ферм, определенных при наиболее уебыгодном для каждого 
элемента сочетании нагрузок.

нагрузку следует принимать нагрузку, передаВаемую о т плит, 

УкладыВаемых непосредственно на фермы, или прогоноВ, устанавливае
мых с шагом не более 45м. & остальны х случаях

1063.9- 3 ООООПЗ
Лист
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следует Вычислять значения усилий В  элементах фермы 

о т  фактических нагрузок/с Учетом собст венн ого Веса фермы).

Найденные при проектировании объекта и  скорректиро
ванные В  необходимых случаях с учетом указаний пункта33 
Значения полезной /полной и временной) нагрузки или усилий ёэле
ментах фермы не долЖны преёыи/ать значений, приёеденных /  
таблице докум ента 4,663.9-3POOOCM4. При этом следует учесть, 

что сумма постоянной ц Временной длительной нагрузок не Поля
на превышать нагрузки приВеденной ё то й  же таблице.

41. Марки сталей, принятые ёрабочих чертежах для меп?ал- 
лических элементоё ферм и соединительных изделий, отВечаш  
услоВиям эксплуатации при расчетной температуре наружного Воз
духа (средней температуре Воздуха наидолее холодной пятиднеВки 
§ районе строительстёа согласно СНиП г.04.04-81)до минус 4брС 
Вклю чительно.

При применении ферм В неотаплиёаемых зданиях При рас - 
четной температуре наруокнога Воздуха ниЖе минус 4б°С ё  
проекте долЖны быть даны соотВетстёзющие указании по 
Замене марок сталей на марки, отёечающие требабаниям 
норматиёных документов для соотёетстВую щ их услаёий 
эксплуатации, а В  марке фермы'простаёлен индекс » Т '!

4.3. В рабочих чертеЖах ферм Влажность ш е ё  дреёесины 

для изготоёления клееных злементоё пронята раёной й%  для 
конструкций из клееной дреВесины, применяемых В  отаплиёаемь/х 

зданиях с ВлаЖностью Внутреннего Воздуха б!- 75% и Вкза -  
таплиёаемых зданиях, Возводимых В нормальной зоне при 
В лаж ности Воздуха Внутри помещений 64-75%

4-6619-3 660063

Ври применении ферм В  отаалиёаемыг зданиях с Влажностью 

Внутреннего Воздуха 45-66^  и ВнеотаплиВаемых зданиях;  ВозВадимь/х 

В сухой Зоне, при постоянной Влажности Воздуха Внутри помещений 
не более ЬО̂ /о, изготоёление клееных элементоВдолжно производиться 
из слоео дреёесины Влажностью не более 9%. Э та  требоВание 
СНиПЦ- IS -86 должно быть отражено В  проекте, а В марке фермы | 

простаВлен индекс » В 0 |
4.4. Фермы, предназначенные для применения В агресснВноа \ 

среде, должны иметь гюёышенную коррозионную стойкость за счет | 
Защиты дереВянных и стальных злементоё лакокрасочными и ме-  |
таялическими покрытиями, Вид и толщина которых назначаются S  j  

СоотВетстёии с требаВаниямиС Ни Л  2.93.44-85„Защита строитель- j  
ных конструкций am коррозии ” и РчкоВодстёа по обеспечению j  
долгоВечности дереВянных клееных конструкций при ёоздейст-  I  
Вии на них микроклимата зданий различного назначения и  j  
атмосферных фактороВ(М .Стробиздат, Ш /r.) В збёасимости  | 
о т  степени агрессиёного ёоздейстёи я среды. !

Указания по проёедению защитных мероприятий ЭолЖны ; 
быть даны В проекте, бри этом к маркам ферм, предназначенных 

для применения В тбоагрессиёной среде, добаёляются индексы» М / 
а 8  среднеагрессиёной -  индексы ••Й1Н.

4.5. Устойчиёость ферм из плоскости и общая жесткость по
крытия долЖна обеспечиВаться системой сёязей, состоящей из 
сВязеВых ферм, устанаёлиёаемых Во Вторых от торцоё или дефор
мационных шёоВ здания шагах ферм и о промежутках между 
Ними с шагом не более 36м, а  такысе расаарок, устанаёли- 
ёаемых Вдоль здания по линии узлоа соязбоь/х <рер( . 
бри проектировании сёязей следует учесть необходимость 
раскрепления ё е р х т х  паясоё <рер„ / местах п/шт/катя |

т ъ.9 -1  т о т



К ним стоек шпренгелей.

Рекомендуемые схемы устанобки связей по покрытию, В котором 
применяются утепленные плиты/осбестоцементные, на осноВе ЦСП и 
д р ), не могущие служить элементами Жесткости, атокЖ е узлы

крепления этих сВягей к фермам приВедены В документе 4.063.9-3

0000 CMZ.
Рекомендуемые схемы устаноВкч сВязей по покрытию,#котором 

применяются прогоны, атакЖ е узле/ крепления этих сВязей к прего- 
нам и прогоноВ к  фермам приВедены S документе 4063.9-3 ооооснз.

kS. При проектировании холодных покрытии рекомендуется 
Кон сольно - било чная схема лрогона. При этом необходимо учиты
вать следующие требования:

-  прогоны, Входящие 5  состой с ВязеВой фермы и Выполняю
щие роль распорок сВязеВой фермы, не долНсны те ть  стыкоВпо длине,

~ при расчете прогоноВнеобходимо учитыВать Возникающее 

В них продольное усилие, определяемое при конкретном проектирова
нии из расчета сВязеВой феями//

-  при расчете прогоноо, Входящих ВсВязеВун/ ферму, необхо
димо УчитыВать ослабление расчетных сечений отВерстиями под 
болты для крепления соединительных изделий;

-  при подборе ферм, если на них опираются консольно-ба
лочные или неразрезные прогоны\ необходимо учитыВать уВеличе- 
ние Вертикальной нагрузки но ферму Во Втором шаге о т  торца 

здания или деформационного шВаза счет уВеличения опорной 
реакции Второго прогона по сраВнению с рядоВым прогоном.

Для зданий пролетом24м, В  покрытиях которых применяют
ся прогоны, В четВертях пролет а (над стойками шпренгелей ферм)
В уроВне прогоноВ устанаВлиВаю тся дополнительныераспор ми,

1085.9-3 0000/73
± L

is
Высота которых Всегда должна бы ть не менее чем на 20мм 
И инее Высоты прогона#, ч то  исключат апироние на нее ластоВ
кроВли.

Пластинаfno3 6 документ 1063.9-3 4140) запроекти-

робана для крепления к  ферме утепленных плат. /Эри примене

нии В покрытии прогоноВ приВязку пластины  для крепления край
него прогона В  карнизном узле, ее размеры, а  такЫсе размеры и 

ПриВязку отВерстий В  ней, уточнить при конкретном проектирова
нии. При необходимости пластину усилить ребрами.

При прогонном решении покрытия фермы Входящие ВсВязеВне 
блоки будут отличаться о т рядаВьрс ферм, та к  кок пластины для 
Крепления крайнего прогона В карнизном узле б удут иметь убели - 
ченные размеры и другую приВязку. 3 конце марок э ти х  ферм при 
конкретном проектировании необходимо лрастаВить индекс»с"

Длины сВязей и размеры соединительных изделий при прогон
ном решении покрытия определены из услоВия, что ширина клееных 
прогоноВраВна85мп для ш ага ферм5м и 43Sмм для ш ага ферм бм. 
Если при конкретном проектировании ширина прогоноВ будет о т 

лична о т  указанной Выше, следует произВести коррентироВну 6  
необходимых случаях принятых В серии решений.

kl. СВязи и элементы их крепления,разработанные В настоя

щей серии, рассчитаны на применение В  покрытиях бескраноВых 
зданий длиной не более 72 м и Высотой до Верха колонны не более 

3,9м, ВозВодимых 6  Wгеографическом районе по скоростному напору 
Ветра при Вертикальной нагрузке на покрытие соотВетстВую - 
щец следующим значениям несущей способности ферм В  
ЗаВисимост и о т  ш ага с которым они устаноёлень/:

1063.9 -  3 0000ПЗ
го<мб б



Зля шага ферм 5м - /ОбОкгс/м;
для шага срерм 6м - 2 W кгс/м.

При применении ферм S зданиях длиной менее 72м, 
SbfcomoO до Верха колонны менее 3,9м, а  /оа ямке при Ш е е  

низких значениях ш роаоного напори Ветра и Bepmi/яалчной 

погрузни на покры тие, сВязи и элементы  их крепления 
м о гут б ы ть  о ста в ле н ы  дез изменений.

При применении ферм В  зданиях длиной долее 71м. Высо
т о й  до ёерха полонн долее 3,9м., следует произвести про -  
Верочнь/й расчет с В  язей и элементоВ их крепления с коррек
тор одной В необходимых случаях принятых В  серии решений.

9.8. Фермы о т Ф/7Д 18-̂ 50 до Ф/1Д/Я-ШО и о т  фМД 2/-956 до 
ФМД 2 А 900расе читаны  ни опирание на Железобетонные колон

ны сечением 2ойх 2пймм, остальные  -  на колонны сечением 300* 
МО мм. Если  сечение колонн В проекте конкретного объем -  
т а  б у д у т  о тли ч а ть с я  о т  умазанных Выше, при расчете 
колонн необходимо учесть эксцентриситет приложения 
уагрузми о т  покрытия.

№. & проектах произВодстба работ долЖна быть отра
ж е н а  необходимость Вести мантаЖс покрытия таким  
образом, чтобы  на одну паладину пролета не была передана 

полная расчетная нагрузкаfнапример: плиты покрытия, 
асбестоцементные Волнистые ли сты  кровли а  на них 
Вся снеговая нагрузка/.

k /0. В п р о е кта х Производства р а б о т следует предус
м отреть строповку ферм специальной траверсой, /уоед- 
назначенной для м о н та Ж а  стропильных конструкций  
с гибким ниЖ ним  поясам.

/.063.9'3 оооопз
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юнце о претны х элементах ферм отверстий  
п о д  б о лты  а  установка крепежных элементов доя связей 

распорок и т л . должны Выполняться до монтаЖ а ферм.
k ll В проектах произВодстба работ далЖна быть отра

ж е н а  необходим ость в е с ти  м онтаж  начиная си  
сёязеёого блока.

9б2. В ыбор марки насадки, через которую фермь/ опира/от- 
ся на колонну долЖен производиться по таблице проведен
ной В  документе 1.063.9-Ъ оооосмц В  зависимости о т
марки фермы.

Насадка не Входит В  состав фермы и на нее такЖ е  
как и на связи, соединительные и стандартные изделия необ
ходим отдельный заказ.

/063.9-3 0000ПЬ
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Марна Обозначение Размеры, мм Моссокг
€ hi hz d , dz

ФМ1ЫП ш з .р - з т о т о 231
4k

Ik no
Фыа-ж -.04 2525 26k 46 529
Фпд48-759 -02 тоо m s 297 46 646
фМД48-900 -03 330

18
48 619

Фт18-то -00 т о 306 W 800
Фты-то -0S •

2820 w 20 n 883
Фщм-т -Об МПЯП H6l i t 25 m
фмд/8-аоо • -01

1 1  ши ms m
и

4tki
Фн/ннш -08 т о 59k 25 4184
Фт/-ш -09 2900 26k 49 * S83
Ф т ш о 4 0 тоо Itoo 297 46 46 6S0
ФМ1Ш0 41 330 48 161
Фмдшоо -11 320S 396 48

20 m
Фмдгшо 43 ms 929 20 22 4002
Фмцн-т -14 962 22 IS 442k
Фпдц.т 4 5 w oo ноо SIS

28
m s

Фплнто -46 320$ 999 IS MH
Фмдтт -47 324Q €93 12 ms

Ноч.отО. fUflAO
га елец. Ратушный
г**.**- Ш шо8Н~'
ВеОишк. ШкоСи
Цм/кет Ш маеёГГ W 44

ют- з тонн
Номенклатура

CmaOasДиет Диетаб
P / 2

s , : ;  ШОПсшстрои

Рис. / 2 Элементы с£язей
Рис л

остальное см. Рис. 1

Марна Обозначение Рис.
Размеры, ММ Масса, кг

t а
044 1063.9 - 3 . ЪОАО 1 2235

/00 435
п -< -01 1 2735 47,7

Р4-2 -02 1 SZ3S
125

93,4
Я2-2 -03

г

5735 ш
С4-4 -Oh 337S

100 ша-г -09 Звоо 22.2
С/-3 -06 6070

125
54k

С М -07 6240 S2,k
С2~4 -08 246S

тсг -2 -09 2370 №сг-з -10 1885 18,2со-9 -11 3000 т

ч
ч >

ч
I

Масса ферм дана с учетом  массы насадом

I 063.9 -3  0000 ИИ
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/ Сечения элементов ферм определены но схеме загрчЛения 2 
с Учетом собстВеннаго Веса ферм.

2. По схеме зогрубения / определены диаметры болто$ /  
конькоЁом узле.

Ъ. РасипнрроВка услоВньрс обозначений, принятых на листе :
Mi- момент ни крайней опоре /;
Мг-момент на средней опоре 1; 
fli-i - момент В пролете меЛду опорами 1и 2;
//- продольное усилие В элементе фермы.
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Схема I  Здания пролетом 18м с шагом ферм 5 лг

РИ P H  ~2 "  '
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п
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Схема 2. Здания пролетом 21м с шагом ферм 5 м 
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Марна,
/70S,

Обозначение Найтеноёоние Кол. не мел Масса,
КГ

Приме
чание4 2 3 4

Сборочные единицы

4 1061.9-5 1020 NC4-4 4 l 4 497
-0/ МСд-1 4 2,36

2 J -02 ffC2 - lflUHiMCl-2iuul4tl\ 4 3,39 Cn.kJfOYлтора
'03 ПС 2-3 4 4,04

-
Х е тти

tv

3 /063.9 - з  т о 0 С 4 -4 2 4 0,08
-04 m - L / 0,44 ,

ji' *»
Стандартные изделия

к БомпМ Ш Ж ОтГШ -Ю * 1 i 3 3
S Em n fo  т  ш т ст  чт -т i 2 3
6 ЬттМб* m ssM /xr m ew 3
7 Гайка М/2.5.09Г0С? 56/5 -70* 3 4 6 3

/ СаймМ4Ш9ГОСГ5945-10* 3
9 : кШ а т ш м т сг/т -ъ * 3 4 6 3
ш » u a i& tn w m n m m -'is* 3

Ключ подбора мс- 2 для цзлиЗ

Парка ферты Марка
МС2

Ма£Щ
КГ

о т Фпд т  -450 fo Фмд я - т о M tl-4
3.39о т ФПЙ /<? - 1ZOO до фнд 48- г т MC2-Z

от Фил24- 4200 до ФМД24- 240Q m -k

Соарку производить электродами ЭШ FDCТ9467'75. 1065.9 - з mo mi
и__  Р ncscsnr-
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чНпш
оеА atunn п от

плои I 'trnnn ы • онт

парка,
ПОЗ. Обозначение НаименоВание Количестбо на узел Масса,

НГ

|
|

5 б 7 8 9 /0 // /2 13 /4 /5 /6 /7
Л ет али

( {.0619 - 3 3030- 0У м сз -/ / / 2,46

2 -ог МСЗ -2 / / 2,06

1 -63 м с з-з ! /; / 2 3,/(

4 -04 мсз -4 ' / 3,//

5 -05 МСЗ-5
— г

/ 0,58

6 /.663.9 - 3 з т М С4-/ 2 5 , 4 4 8 i0 /0 0,08

7 - 0/ MIC 4 -2 1- k k 4 QJ/

ОшматташЧ И888486 -68**
--- РГ

штсмертис ащ т  ̂
'■ -3

8 ш и  -з ООО/ СМ3 Брусок 60x85 5-230
--- ГГ

2 2 0,49

9 Ш 3.9  -3 9001 СМ3 Орион 60x60 £ :Z ko
— 'i 2 0,43

19 /963.9 -3 0003 СМ3 5pUOH60x{36 £ ‘ 230 4 4 0,93

// -0/ брусок 60х /35 £ '3 /0 2. 2 /,3

11 (063.9 ~3 0000 СМ3 Лоска 25К {25 i i 2 Irofipmn
Стандартные изделия

болт ГОС? 7798-76*
УЗ 50Ш М/2x50.56.09 / / 1 / / 1 t t
14 болтм/zx ПО. 56.09 2

IS болт N/1x610,56.09 2 4 4 4 8 4
/6 Болтм/ипо.56.09 9
/7 5олтМ/1х С, 56.09 1 1 looopmry

is ЕолтМ/6 х /20.56.09 4 4 4
19 болт М/6 х /70.56.09 k

20 Ffadb к St /20 ГОС? 4028 -63 * i
2! tkbduKS х /50ГОСТ 4028 -63* 8 42 42 n 32
22 Годна М12,5.09 ГОС? 59/5-90* 2 2 4 5 1 / 5 5 2 /0 5 5

23 [одна М /6.5.09 ГОС?59/5- 70* 4 4 4 4
2k Шайба т ,ш о 9  гост/ш чз* 2 2 с 2 /о 2 2 S € k a
25 Ш аОЫ тШ ГОСТ /ПК- 78* 8 4 * k
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Настоящие технические услоёия распространяются нафермо/ дере
вянные, клееные треугольные ФМД/В'дальнейшем назыВаемые сокращенно ферт) 

пролетом 18 и 21м с металлической затяжкой серии Ш  3.9-1 ,  лредназна- 

ченнь/е для покрытий одноэтажных еднопролетных сёльскохсзяйстёенныг 
и промышленных здании с относительной ёлоЖностыо Воздуха ̂ нитри по

мещений не ниже 45%  и не ёыше^/о, эксплуатируемые 6'услоёоях не- 
агрессивной; слабо -исреднеогрессиИной степени ёоздейс/пёия газовых сред 
и при температуре наружного Воздуха не науке -4 о °с.

Установленные настоящими техническими уш ёиями показатели 

технического уроёня предусмотрены для Высшей категории кочестёа.
Фермы обозначаются марками, укозыёающими на тип и Вид 

конструкции, перекрыёаемый пролет; несущую способность и условия 
применения. 9а пример; Фмд 18- 900ВЯ1- ферма метвллодереёянная 

Пролетом  18 м под нагрузку Ш кгс/п, предназначенная для сухого 
реЖама эксплуатации В  услоёиях слабоагрессиёной степени 
ёоздейстёия газоёоздушнай среды.

1  Технические требования
11 Осноёные параметры и размеры.
1.Н Фермыиих состаёные элементыдолЖ ны соотёетст- 

ёоёать требоёаниям настоящих технических условий, рабочим 

чертежам ферм серии 1.0819-5 , Г0СГ20В5о-8Ь иСНиП Л -2 8-8о.
1.12. форма, осноёные размеры и масса ферм должнысоотёет- 

стёоёать указанным на сборочном чертеже Ш Ъ .9 -3 1000ев,
Ш . фермы долэкны постаёляться предприятием- изготаёи- 

телем  полностью Укомплектоёаннымц обработанными и отделан-

а :.:

\

Яач.отд• Варко
Гл.спец. Ратушный
Р Ж  г А Контода

1685.9 - 3 8000 79
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НШ и необходимыми защитным/ покрытиями. 0 /гомляе/ол ферт/ 
ё х о д н т: и/пренгели, эле м е н ты  затяЯ сех, л/ищ та, ласа/ки  
U КрепеЛсные изделия.

11М Предельные отклонения о т  проектных размероё ферм и их  
Элементов не должны преёышать значений, указанных на  сбороч
ных. чертежах, должны соотёетстёоёать 1*08721779-82 и
ГОСТШ 9.Ы 2... 6499.5-82.

115. Внешний ёид и кауестёа поёерхностей ферм должны 
удаёлетёарять требоёаниям указанным 8  та б л. /

Таблица /
Паименоёание нормируемого параметра Предельное значение

1 Расслоения,тещины,нелроклеенные участки, 
скалы 8 деревянных элементах

2. Расслоения,трещины,окалины,заусенцы, 
Задиры, забоины и другие механические 

под рождения 8 металлопрокате
Д искажения профиля и забоины резьбы
4. РПолщина клееёых прослоек, мм

5. Максимальная ёысота нероёнастей на  
боковой поёерхности, мкм

- при прозрачной отделке
-при непрозрачны/ отделке р

& Величина уступов смежных слово дере- 
Вяннь/х элементов, тм

-при прозрачной отделке ^
-при непрозрачной отделке

не допускаются

не допускаются 

Не допускаются 
не более о,6мм 

(см.примечания к табл.)

не далее320п*п 
не белее800мкм

не более 1мм 
не более 5мм

Примечание. 8 клееных дереёянных элементах Допускаются участки 
клееоых прослоек толщиной до 1мм, если иг длина не преоыи/ает РдОмм, 
а расстояния, между ними не менее десятикратной длит/ этих прослоек.

11. Тр е б о ё а н и я  к  м а т е р и а л а м
1.2.1 Дреёесина.
12. U  Для изготоёления дереёянных элементов ферм должны при-

1.083.9-5 009В7У
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меняться пиломатериалы сорта 2 из с о с т или ела по ГОСТ848S - 66** 

размерами по ГОС? 29454-80 толщиной не более 40мм, отВечающие дапц/7~ 
Нительным требоВаниям к  дре6 есине ion клееных конструкции согласно 
СНиП Е '1 5 -80 {приложение /).

Показатели /редела прочности дреВесины долЖны отбечоть пока

зателям для древесины сорта2,прибеденным В  лрилаясении 2 сниЛц-25-80.
При Этом Средний показатель должен соотВетстВобать Временному, 

а минимальный-норматиВному щотиВлению дреВесины.
Если качестВо исходных пиломатериалов колее требуемых, допус

кается Вырезка из них недопустимых порокоВ с последующим склеиВа-  

нием остаВи/ихся отрезкаВ ло длине.  При Вырезке сучкоВре з следует 
Выполнять на расстоянии о т  сучщ  не меньшем его диаметра.

12.12. Платность дреВесины при извотоВлении дереВяннь/х эле
ментов и приемке ферм Валлена отбечать услоВиям эксплуатации конст
рукций.

ЛреВесина ферм, предназначенных для применения при постоянной 
Влажности Воздуха Внутри помещений не долее 60{о/В обозначении 
фермы простаёлен индекс »В")> должна иметь ВлаЖность В пределах

/  остальнь/х случаях Влажность дреВесины ферм должна бо/ть 
В npedendx /2±3{о.

12 .1Ъ. Не допускается уменьшение прочности дреВесины лосле 
камерной сушки пиломатериалов. Втноситеяьнь/е отклонения зубцоВсек
ций (В  Вершине) пиломатериалов, характеризующие остаточною напря
жения о них, не должны преВь/шать 2{о для досок толщ иной 4омм.

12. /. 4. После сушки пиломатериалы должны ВыдерЖиВаться 
В течение 3 -5  суток В помещении с темоердтурой /8- 25°С и 
относительной Влажностью Воздуха добО-7оф>.

12AS- После сушни пиломатериалы долэ/сны иметь припис
ки на механическую обр аботку л о  ГОСТ 7367-75*.

42 А -6. Деребяннь/е элемент6/ ферм склеиВаются из слоеВ  
толщ иной после острожки не долее 331 4мм.

Слои м о гу т бь/ть как цельными, т а к  исклеенны -

Ш 3 .9 -3 0000 ?у
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ми по длине с помощью зубчатых соединений 1-32x0*/или  
Д г 20*6*/по ГОСТ /94/4 - 79.

Показатели предела прочности на изгиб зубчить/х соединений 
должны быть не ниАсе значений иказаннь/х В  та б л. 2.

Таблица!

В ид нагружения Предел прочност и на изгиб
НоимемоВание Значение, кгс/см  *

f/агруэкение пласти 

Пбгружение кромки

средний
Минимальный

средний
минимальный

375
270
330
240

/2 А. 7. Точность формиробания зубчатых шипоВ должна соот- 
ВетстВоВать посадке с натягом j j f  по ГОСТ 6496. /-82.

8 зоне формироВония зубчаты х шипоВ не должно бы ть сучкоВ 

диаметром более 5мм и косослоя. Допускаемые для дреВесины сорта 2 
су у ни долЖны быть удалены о т  аснаВания шипоВ на расстоянии 
не менее тр е х их дис/метро В.

П А Я . ФрезероВбние поВерхностей слоеВ произВадится 
после скпеиВания заготовок на зубчатый шип

12. /Я Дефекты формы слое В  не долЖны преВышать значений, 
указанных В тобл.З.

Таблица 5
НаименаВание дефекта Норма

Пепрямапинейность и неплоскостность /тстцм м  
на /ООО мм длины
Непрямолинейноеть базобай кромки, мм 
на /ООО мм блины 
Непараллельность лластей

мм на/ООО мм длины
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ мм на Всю д ли н у _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

не более/, 5  

Не более /

не более 0,2 
не более 0, 4

/063.9 -3  ООООТУ k
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12.1 ю. Максимальная высота неровностейна пласта слое/;
Яг max, определяемая по ГОСТ 70/6-82 не долЖна превышать200тм

1.2. Ш  Механическую обработку, подлежащих склеиванию 
поверхностей, следует производить непосредственно перед склеива- 
нием.

Допускается хранение слоев [заготовок) с обработанными 
поёерхностями до склеиёания при параметрах воздуха, указан
ных ё  П./.2./Л, ётечение 2k часоё[не далее)приусловии пре
дохранения их о т  загрязнения и увлаЖнения.

/.2.2. Клей.
1.1.2. / Клеевые соединения слоеS деревянных элементовферм 

(кроме оговоренных ниЖе) следует выполнять на синтетических 
клеях: фенольноюлкилрезорциновом марки ДФК-/9Р по ГУ эсер-223- 
9/-Зг, алкилрезорциноёом марки Фр /по по rye -05-/638-78, 
фенольно-резорциновом марки фРФ -SO по ГУ6-05-ш о- 79, 
резорциновом марки Фр-12 по ГУ6-05-1798-8/, фенольном на  
осноёе смолы СФЖ-30/6 по ГОСТ20907-75*

Клеевые соединения слоеё дереёянных элементовферм, 
предназначенных для применения при постоянной влажности 
воздуха ёнчтри помещений не более 6б/о (ё  обозначении марки 
Проставлен индекс,, б )  следует ёыполнять на фенольно-ре- 
Ъорцииаёом клее марки Фрф-50 по ТУ 6-0S-1880-79 или на 
резорциновом клее марки фр-/2по ТУ6 -05-1796-8/. Расход 
Клея 0,35+0,6кг на /мг склеиваемой поверхности ёзависи
м ости о т  способа нанесения.

/2.2.2. Металлический арматурный стержень (1.063.9- 3 пзорозЗ) 
долЖен устанавливаться с применением любого из Выше назван
ных клеев.

12.2.3. Состав клеев приведен в Руководстве по изготовле
нию и контролю качества деревянных клееных конструкций 
(М., Стройиздат.\ /982г.) Другие, марки клеев могут применять
ся только по разрешению ЦНИИСКа ом. Я'учеренко при соот
ветствующем обосновании.

1063.9-3 ООООТУ
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/.2.2 А Вязкость [6 пределах Во-Шеек, по вискозиметру 
В3-9 ГОСТ9070-79*) и рабочую жизнеспособность клея следует 
Выбирать ё зависимости о т  назначения,применяемого оборудо
вания и заданной технологии склеиёания.

12.2.5. Яле и должны обеспечивать предел прочности напос- 
лойнае скалывание клеевых соединений по гост 156/3./-77 через 
3 суток после склеивания, при ёлаЖности древесины/2°/о не ниже, 

80кгс/см2 - средний;
60кгс/см1-минимальный.

/2.3. Металл.

1.2.3./ Ветви затяжек долЖны выполняться из стерЖневой 
арматуры классаА-Ш по ГОС Г  S78/-82*марок 35ГС или 25Г2 С.

1.2.3.2. Стержень стойки [/.06Ъ. 9-3 //30, поз.З) и серьги к//з 
(1063.9-3 /20/)выполнять 03 гладкой арматурной ста ли  клас
са к-1 по ГОСТS W -82*марокЗСт5сп2илиВСтЗпс2.

1133. МУфты N2(1063.9-3 /00/)О N//(/083.9-3 № /) короты- 
ши КЧ5(/.063.9-3 1203) выполнять 03 Круглой/ло ГОСТ2590-7/*) 
низколегированной стали марки /оггс /по ГОСТ/928/- 73.

12.3.9 Остальные Металлические элементы ферм, а также 
насадки, наконечника элементов связей и соединительные 
(/зделия выполнять из полосовой (поГОСТ /03-76*) и угловой/по 
ГОСТ8510-72*) с та ли  марок 18пс или /8Гпс по ГОСТ23570- 79.

12.15. Б олты  для соединения элементов ферм и для крепле
ния к ним соединительнь/х изделий и связей должны соответ
ствовать требованиям гост 7798-70*; шпильки-гост22092-76* и 
ГОСТ22039 - 76 *; гайки - ГОСТ 5915-70 *; шаобь/- ГОСТ //37/- 78*; 
ш урупы -гост//95-80*, гвозди-гост 9028-63* Класс прочности 
волтоВ и шпилек должен быть не ниЖе 5.6, гаек- 5.

12.3.6. Указанные Выше марки сталей соответствую т усло
виям эксплуатации конструкций при расчетной температуре 
наружного воздуха до минус 4о° включительно.

/063.9-3 ООООТУ
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При Возможности монтаж а а эксплуатации ферм при Ш ее  
низких температурпх(В'марке ферм стаёится индекс "Т ") марли 

стам и, а тикЖ е марки злектродоё,размеры и форму сёирнь/х 
u/ioi, классы арочное/я и балтоё, шаиаек и  гаек лриноми/пь 
по указаниям проекта.

И А  Материалы для защитной обработки.
I Z A I  ДЛЯ защиты дереёянных элементоё ферма сёязей долЖны 

приценяться лакокрасочные, пропиточные и мастичные материалы.

Вид материала и толщину покрытия, назначаемые 5 зависимос
т и  о т  условий эксплуатации конструкций, следует принимать по 
указанию проекта. При о тс у тс тё и и  та к и х  указаний Вид и 
то лщ и н у лакокрасочных покрытий для защиты поверхностей 
[кроме торцеёых) дереёянных елементоёферм исёязейрекомен
дуется принимать по таблице ё ё  заёисимости о т  группы  уело- 
Вий эксплуатации конструкций, а мастичных сос/паёоё по  
РчкоёодшВу по обеспечению долгоёечности дереёянных клее
ных конструкций при ёоздейстбиина них микроклимата 
здании различного назначения и  атмосферных ф иктароВ.

Допускается по согласованию с ЦНИИСК им. Кучеренко 
применение других материалов, обладаю щ их требуемыми 
защитными сёойстбами.

Помер группы услоёий эксплуатации конструкций у  
степень агрессиёности среды для древесины и  м е та лла  
поддираются по табл. 4 ё  заёисимости о т  п тн оси т& ли - 
чой ёлаяк м о с ти  ёоздуха и группы еазоё Внутри помеще
ний, В которых применяются конструкции.
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УслоВш эксплуатации конструкций Степень агрессиёности 
среды для материала

Аопалните- 
льнь/е индек- 
сы i  марках

ферт
Относительная ёяоНс- 
нос/776 ёоздуха бнутри понешенуу Чотип здания

Гриппа гизоС 
внутри ломе- 
шении

Аребеси-
ны

Металле/

У
к60, 0* и НО** 
<60,0 
67: 73, 0 *

,.я"
111

неагрес- 
сидная

»& '
//3

// 8Я1'' 
„Я1* 
„Я1" 
„Я2"

1
< Щ НО 
61.. 75, НО 
5/-. 73,0

пБ" 
#Й" 
*£*

слобоагрее- 
сидни я/

3 si. .  75,т «5 " йреднеагрес-
саднил

[Гшблиц а 4

Ь 0~ отоплиВаепие здания;** ра -неотаплиёаемые здания я надесы.

Таблица/ S

'ий эксплуа
тации канет- 
р у куя и на 

ти д л .З

В

Х а р а к т е р  п о к р ы т и я

М атериал

Масляные «ряски Зля Внутреннем робот /го 
гост /0303-7/* или масляно- смоляной лак 
ПФ-283по ГОСТ5170-75* иля пентац>таяе6ые 
ЛОНУ Пф-МО, ПФ-M j /го ГОСТ {5907- ТОМ 
Пстрфталебые знака оФ -у/з но гоетш е -  75*
ЧшЛ ьуоа Уретонодо-аякиднаяЖаль у РФ -  / / £ ?  ко ТУ 6 -/о - /Ш - 76, шп/ органо-
силикатная композиция ос - ft -М по 7У8Ч-725-78£ 
То лее что для грУлль/2

К?оящи//а>
мкм

70

70
SO

Расходу лакокрасочных материалоё-  0,23 -0,30кг на /мг 
Защищаемой поВерхности при толщине покрь/тия - УОмкм, 

А ля  антисептироВания торцоВ клееных дереёянных *' 
элементов ферм долроны применяться: Г59/0 Водный растёор 
Кремне ф тор истого аммония по ОСТ6 -08-2-75 или растёор 
битнезщ итного препарататБВ-3324 по ГОСТ23737.2-34.

Ш 3.9 -3  0000 ТУ
Лист
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Д л я  защ иты  торцо& , а т а к  оке поёерхноствй дребе- 
сины, соприкасаю щ ихся с м е та ллом  ш и бетоном долж
ны прим еняться с о с та ё ы  н а  аснаёе эпоксидно и  
ш п а тл е ё к и  Э П -0040 па  ГО СТ У О Ш -Ч В *  или ти а к о ло - 
ёы х герм етиноё У-ЗОМ по ГОСТ42869-73 и уг-3 2  по 
ТУ  28- 4054186 -60. Ра схо д 1,5к г  на  /м 2 защищаемой 

повер хности. Толщ ина п о к р ы ти я -э о о тм .
И Л .2. Защ ита металлических злеменггюё ферм у  

с ё  язей долж н а  праизёодитбся горячим и  гальваническим 
ц и н к о в а н и е м , м е та л л и з а ц и е й  цинком или алю ми
нием\ нанесением  ла к о к р а со ч н ы х п о к р ы ти и .

В и д  и  т о л щ и н у  покры тия, назначаем ь/х 

Ё  З О Ё и си м о сти  о т  услоёий э к с п луа та ц и и  к о н с т 
р у к ц и и , с л е д у е т  приним ать по указаниям проекта, 

а  орц о т с у т с т в и и  т а к и х  указаний Рид и  то лщ и н у  

по кр ы ти я реком ендуется приним ать по та б л. В 
ё  за ви си м о сти  о т  группы услоЁий эк сп луа та ц и и  
кон стр укц и й , принимаемой по т а б л Л

/Д Требования к произёодстёу

42.4 ДереВянные элементы ферт должны и зготаёли- 

Виться В произВодстЁенных помещениях, на оборудова

ни и  и при соблюдении, технологических процесса о 
peek имо В, отёе чающих требованиям Рукоёодстёа по 
изеото& лению  и контролю каче ства  деребянных 
Клееных конструкций f  /Я, Стройиздат, 4982г.) .

Ш .  М еталлические элементе/ ферм должны и зго - 
гп а ё л и ь с У т ь с я  с у ч е т о м  требоВаний С44иПШ-48т 78

I 1
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» М еталлические к о н с тр у к ц и й ”

Характеристика покрытия
таблица В

ГР

Чздеш
зести
тациц
№ т -
* Ф
тийлЗ

ЬетЗи ьотякек  
(4.063,9-2 №  
поз А) а низкие to 
пояса wпрение Alii 
(4М23'Ъ т о 
поъЗ). Деталь 
элемента затякли 
м п п .о в з.у -ъ  
4Z04)

Меташяескоео

Вид
То л - 

Щ1Щ 
мнм

Лакокра со иного'

ГрунтоВка
flCAOLl) Материал V

Тал-
и/онс
мнм

4 гФ-ое4 no
ГОСТ2В129МшиГФ -0H9 '
n o ro c n m -  
-я*

РФ -Н5 по 
Г8СТ6ШЛВ*
ш ш П Ф -т}
т / * с г т -П

ши
п Ф ч т но
т -м -т в -

п . .

Ц Я тши мент*
Ацъациа:
ы т т
6АЮНШ-
ш п

• Ь т  9/90
для группы

60

№
№таксе

Ot- 41-84 m 
T9i9~llSn$E

ОС - 41 -Of no 
7989-12SMU

з я -в гт
гост HIM-
- п

Ш̂ Ш !И Г 3
(1062.94 то)

Унеео

16-НОВ па 
ГОСТВ9 93' 19 
ШШХВ -429, 
т -й э  по 
ГОСТ 49/89-
-Я г*

йеталышмт_ 
пояса шпренееля
пщ ввзз- з т ) ;
Детала элемента 
затяжки т /9 .(1.0629-2 12.10%
м щ тъ з-ъ  im ); 
Насадка
М/1(/.062Я-2 ZQQQ)
Наконечники сьл- 
зеи ff.0629-2 
зо/о not. fy  
изделия соедини
тельные мс 
( т ъ Я -Ъ  2020;

43 Горячее
цинкоВаж
им  м ет а н
лизоция:
цинком
алнтттен

so

но
гво

Гф-П/яо
ГОСТ25129- 

82. или  
ГФ-Ы/90О
га е гтя з - 

16*

ОС 42-Шло 
Г 939-125-70
зя-ае по
го с ти ш ь
- т

0Ф-Н5ПО 
ЖГС9€5'Шили
ПФ-122 по 
ГОСТ 926-82 

или
ОФ-HtSno
т ^ я - т о -
ОС-И-О/мз, 
Г9В9-725-ШI 
%8-ШО/ю 
ГОСТ 6953- 
79 т а  
26 429,
Х6 -  i25 по 
ГОСТ/0/99- 
-99*

69

т

60

60

60

IQ62.9-3 МйОТУ нет
40

« Я  * £ >  - •  Ц



ёродадэкение яо&лб
Характеристика покрытия

Метшиттт Яикокрасоуного

ПШ-
ЩЩ
МП

rpwao&to 
f t  слаб)

Покрмные слои /Пая-
щит,
тм

Вид Материал бая
/л

РамЁани-ческое
цинкоёат

20 \
Гальёани-
ческое.
цинкаёаш

20

с. храма- 
/пйроёа- 
наем

Изделие
л т т -
РЩ1Ш 
$2,

Рсзьбобше детом. 
Муфта затНскикг 
(1.063.9-3 1001У пфта найнего'' 
/Ш и шпре/лемЫ 
с ш з з Я  « г а  
Деталь элемента Затяжки -пороть/* 
PHS(IQ63.9 -3  
/203)
Стершеень стило 
№ (10639-3  
«За 003.3); 
болты, шпильки, 
гибки, и/с/йбы, 
шурчпы одр.

2;3

Примечаний, Резьбоёые детали диаметром балееЗбпм допус
кается защищать горячим цинкаёанием толщиной ббнкм,̂  
этом толщина покрытия В резьбе допуска бь/ть уменьшена '  
да дели чаны соотёетстВующих /и/осаёых дапуанаё.

10639- з отту
бит
н №

> 
Ф

пШ
 1 Р

об
от

 е
бь

те
Ш

ам
, м

йЛ

1S

13.3. Металлизация долУсуа произёадиться ёш тёетстдии с 
Рукоёодстёом по долгоёрек/енноа защите строительных стаяьнь/х кон
струкций метиллизационными и петал/шзиционно -лакокрасочными 
покрытиями/М. ЦИИЛгроектстальконструкция 1976г.).

1ЪЛ. 2ильёаническое цанкоёание долнсно асущестёляться /  
соотёетстёии с ГО с? 9М 7- 7S,'Покрытия металлические и неметал- 
т е с т ,  неорганические. Операции технологических процессаёполуче
ния покры тий.

1Ъ.5. Сёарка металлических эпементоёВолНснаосуи/естёля- 
ться ёсоотёетстВии ГбСТ526Н0» Ручная ёчгоёая сёарка. Соединения 
сёарные. ", гост m22 - V5„ Йркитурнь/е изделия и закладные детали 
сёарные для Уселезобетоннь/х конструкций. Технические требоёа- 
ния и методы испытаний) СП393-18 >, Инструкция по сё арке сое
динений арматуры и закладных деталей Железобетонных конст- 
рукций1' и Рукоёадс/пёом ло сёарке типоёых. узлоё при монтаяке 
стальных конструкций произёодстёеннь/х зданий а сааруясений 
(М. центральное бюро научно-технической информации, MS Or.)

IS. Б. При изеотоёлении элемента ни/Кнееа пояса и/пренгелл 
(Ш 3.9 -  3 «20, поз. 5) и элементоё зитяЛски[1063.9-3 12оо, поз. 4) 
стыкоёание арматурных смертей не допускается.

11.7. Арматурные стерякни элемента затянски(шз.9-3 1200, 
поз. 4) приёариёать к фасонке [поз. 7) предёарительно подогретыми 
до температуры ЗВО-Ш^С. Алина подогреёа Лишена быть на SO мм 
больше длины сВарноео щоа.

/ЗА Сборку шпренгелей П/Ц (lOSiJS-3  Ноо) необходимо 
Нести 8 следующей /юследоёсгтельнастн:

-  элемент дсре8шыйД4(шЪ.9-Ъ ю г) и клееный элемент 
стойки мл2 ((. 063.9 -  3 ИЗО, поз. S) после заёершения механиуес- 
кой обработки (фрезероёание бакоёых поёерхностей\

I

!

Лот
4.0639-3 т о г у  а

ГМ К *С.
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олилоёки mopijoL£  сверления отверстий); вм естил примыкания 
К ним металлических изделий [накладок / / 3 ,  обойм мН ниЖнего поя' 
са К)5) обрабатываются защитными мастичными соетыВинш и 
проводится> при необходимости технологическая Вь/дерЖки 
покрыбного слоя;

-  на торцы деревянных элементов41 (по$. 40) насаЖивамм 
ся стольные о боймы Mb/поз. В и 7) и закрепляются в  проектном полек 
оке ни и ширинами {лоз. б). При этом ширмы закручиваются ё  
предварительно просверленные отверстия диаметром 8мм;

При у стано£не обоймы Mb не дол у с поется образование зазоров 
между седлом обоймы Mb (1063.9-3 4Щ  роз, 7)и опорной плоскостью 
деревянного элементаД4, а такЖ е меЖду дереёянным элементомД4 
и пластиной MS {поз. 6) и профилем МВ [поз. 4);

-  устанавливается 3 проектное положение стойкамде/лоз.9)и 
закрепляется к деревянному элементу Зерхнеео поясаД4[поз. 4о) нак
ладками Ml {поз. /)j болтами/поз. 2) и сайками {поз. 2);

-  надеЗается на штырь стойки МД1[паз. 9) нижний пояс шорен- 
геля Мб (поз. 8) и произёодится его крепление к обоймам МЬ(поз, 6ui)c 
Помощью 6олтоё(поз. 44).

Контроль необходимого зацепления резьбоЗого соединения осущест
вляется с помощью ШУпа/гВоздя̂ через контрольные отверстия  ̂
Предусмотренные на концевых элементах нижнего пояса щлрлн- 
геля. Вели ш у п  будет упираться 3 болт [поз. //), т о  зацеп
ление достаточно, при этом  произёодится натяЖенае шпрен 
геля с усилиемO.OSUi [ювз.9 -  3 ооооСМч);

-  проЗеряется плотность примыкания стойки МД2 [поз. 9) к 
ёерхнему поясу шпренгшД4 [поз. /о) а произЗодится оконча
тельное затягиёание гайки /поз. 3);

- наносятся защитные лакокрасочные покрытия,

4.063.9-3 0000ТУ
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13 9. Укрупнительноя сборки ферм ФМД 48 и ФМДВ4[ШЗЯ-Ъ 
iooo) долбена произВодиться на специальном стенде £  построеч
ных услоёиях £  следующем порядке ’.

- н а  опорнь/е узлы шпренгелей МД([поз. 3) устанавливаются 
элементы затяЖек Ц4[позА и S ) и фиксируются шпилькой [поз. /J 
и  гайкой fnos.Bfi

-  осуществляется соединение элементов затяЖек с  лотщш 
стапьной муфты MZ/nos.B). контроль резьбоЗого зацепления 
Затяжки и муфты осущест£ляется аналогично описанному £  
п.13.1 настоящих технических условий,

Закручивание шальной муфты осущестЗпяется с помощью 
трубных ключей по ГОСТ 43981-73*, ГОСТ 49733-7Ь* и Г0СП9826-П*;

- осущестёляется соединение шпренеелей £ коньковом узле 
с помощью болтоё[поз 7)и еаек/поз.В);

- элементы затяжек M4[no3.iuS)подвешиваются за  серьги 
/743 к  стойке шпреншяМД4(поз. 4);

- Вь/Веряются геометрические размеры фермы,
4Л. к о м п лек тн о сть.
Ш  фермы должны постаВляться предприятием- изготови

телем полностью Укомплектованными. Комплектование осу
ществляется по схемам связей приведенным 6  документах
1063,9-3 оооосМ ; Ш 3.9-3 оооосм3 и ключу подбора насадок 
приВсденному В  документе 1063.9- 3 оооосмЬ, ё  соотВетст- 
Вии с рабочими чертежами или по заяёке потребителя.

15. Маркировка
15.4. На каждой ферме, прошедшей приемку и поставляемой 

потребителю, должны быть нанесены несмываемой краской при 
помощи трафарета или штампа маркировочные знаки; 
товарный знак (наименование предприятия изготовителя.I

!  1  |— я  \jjucm
i.m .9 -3  т о т
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дота useo/поёления, марка, //отер партии, ш т а т  технического 
контроля.

IS. 2. НаркироВкэ наносят на поёерхность, Видимую после 
МОнтаЖа.

/S3. Па клеен ь/х дереёянных элементах. 6 местах на
несения маркировок несмываемой краской припомащи трараре- 
то ё  делается надпись п Беречь о т уёлаЖнения!'

/>5Л. Паркироёка крепеЖных деталей ферм/куфт, насадок 
и др.) дается на бирках или наклейках (паспортах) настенке 
упакоёки.

/6 .Упакобка.
16 Н. фермы долНсны отгруж аться заказчики с пребприя 

ти я  - азеатоёи те ля  упакоёанными. блакоёка должна абеслечи- 
ёать защ иту элементоё ферм о т  уёлаЖнения, Воздействия 
солнечных ^  чей и механических поВреЖдгний.

16.2. В качестве упакоёочных материаловдалЖны 
применяться: полиэтиленоёая пленка ooPacr№Sh82, толь 
по гост /0999 - 76? рубероид по ГОСТ / о т  -82, пергамин по 
ГОСТ2691-81 и другие материале/.

/6.3. Металлические детали упакоёыёаются £  ящики 
. Весом не долее 20кг или контейнеры.

% Пробила приемки
2.1 Приемка элементоё ферм произВодится ВсоотВетст- 

Вии с требоёаниями Рукоёодстёа по изеотаёлени/о и контролю 
Кичестёа дереёянных клееных конструкций (М., Стройиздит, 

| /982г.X рабочих чертежей и настоящих т ехнических
i условий,

\ 2.2 . При приемке клееных дереёяннь/х элементоё ферм
| дол Лены произВодиться:

1 Ш Ъ.9-Ъ 0000ТУ

т

1

11

-  (Визуальный осмотр;
-  проёерки измерительными инструментами фактических 

размер об элем ентоё и и х  отклонение о т заданных.;
-про Вер на прочности клееёых соединений и дреёесины по 

результатам испытаний образцоВ при послойном скалыбании 
и изгибе;

- оценка кичестёа защитных покрытий.
2.5. Визуальному осмотру и инструментальному обмеру, а 

такэке оценке качеетёа защитных покрытий должны подвер
гаться Все принимаемые элементы и фермы.

2Л. При Визуальном осмотре и инструментальном обмере 
долзкны определяться пороки дреёесины, толщина клееёых прошен, 
Непронлеень/е участки, Высота нероёностей, Величина устнпоё 
смежных алое В, а такоке Величины их отклонений о т  
проектных размероё.

Фермы и их элементы, не отёечающие требоВониям 
рабочих чертежей и настоящих технических услоёий, 
приемке не подлеж ат.

2.5. Оценка прочности шментоёферм должна произво
диться по результатам  механических испытаний на пос
лойное скалыёиные образцоВ, Вырезанных из торцеВых 
частей заготоВок элементоё, при доВедении и г до проект
ных размероё,

Поличестёо элементоё, из заеотоВок которых Вырезают 
образцы на послойное скалыёание долэкно быть не менее /о % 
о т  общего количества элементоб В  партии.

Для испытаний на послойное скалыёание из киЖбого 
элемента Вырезают один образец.

2.6. Сшыёанию подВергают не менее /0°/с клееёыг
-----------------------------------------------------------------------------------------; Шт

/063.9-5 0000 ТУ
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соединений образца и не менее wfo слаеб дреёесины, раскола- 
ткеннь/х меЖдч этики клеевыми соединениями.

2.7 Вели показатели прочности клееёыг соединении или  
дреёесинь/ при испы тании образцов на послойное скаль/ёание 
б удут низке приведенных §  л. /.2.2.5, т о  проёодят повтор
ные испы тания на удёоенном количестёе клееёых соедине
ний и дреёесины. При положительны х результах испытаний 
Элементы с ч и та ю тс я  приняты ми.

При нечдоблетёорительнь/х результатах поёторных испы
таний подеотоёленные элементы ферм должны приниматься 
пош тучно ё  соотёетстёии с требоёаниями п  о, 2,5; &.£.

2.8. Предприятие цзготоёитель долзкна сопробоЖдатькаж
дую партию изделий/ паспортом и отгрузочной специфика

цией. Размер партии не должен преёышать 200элементоб.
В паспорте указыёается:

~  наименоёание организации, ё систему которой ёходит 
предприятие-  изеотоёитель;

.  -  наименоёание и адрес предприятия изготаёителя.

-  номер п а р ти и  и д а та  ее изготоёлемия; *
-  марка и количестёо изделии,
-  данные по обработке защитными систаёанш;
-м арка клея;
- номер приемщика ОТ К; W*
- номер настоящих ТУ. ^

3. Контроль качестёа -. %

3.4. Контроль качестёа изеотоёления элеменМоёферм должен 
Произёодиться б  дбе стадии; пооперационный контроль и

Juan
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контроль еотоёой продукции.

3 2. До нанесения защитных покрытий ёсе прошедшие 
механическую обработку элементы должны лодёер&аться проме
жуточной проберке.
Размеры поперечных сечений клееных дереёяиных злементоёдалЖ 
ны определяться с точностью до 4мм, а длина-с точностью до 
1мм металлической линейкой по ГОСТ 917-75*) рулетками 2-го 
Класса /пипа PC по ГОСТ 1S02-80* или калибрами по Г0СТШ5-80. 
Элементы имеющие отклонения, пребышающие усгпаноблен- 
ные пределы, к дальнейшей обработке не допускаются.

13. По род у и качестёа дреёесинь/ определяют ёизуально 
и по Г0СГ2М -В4*

t k  Влажность дреёесины 6клееных деребянныхэлементах 
ферм контролируют при помощи электроблаеометра поГОСТ 
46S88- 79* не менее чем ё  тр ех по длине элемента до защитной 
Обработки.

3£. Шерохоёатость поёерхности деребянных элементоё * 
Контролируют по ГОСТ/56/2-78или срабнениемс эталоном, 
утёерЖденным ё  устаноёленном порядке. * *

3.6. Прочность зубчать/z соединений контролируют путем 
испытания образ цаё на изгиб по ГОСТ /66/3.4-78* |?

3.7 Начестбо клееб контролируют по ГОСТ/56/3. /-84,
ГОСТ8020-70* и прило ж ению//5 Рчкоёодстбапо изготоёле- 
нию и контролю кацестба деребянных клеень/х конструкций 
(М., Стройиздат, 4982 г.). Расход клея контролируют ё т -  
бым способом.

3.8. Механические испытания образцоё но послойное %  
скалыёение клееёь/х соединений а дреёесинь/ прпоодят по  , f* 
ГОСТ 25880-83.

4063.9-3 ООООТУ
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Ш Контроль качестВа покрытий ка оскеВе тиокалоВых еер- 
метикоВ и эпоксидной итатлеВки произВодитсл визуально, 
докрытое долЖно наноситься рабномерным слоем, без наплы- 
ЗоЗ. На поЗерхностях покрь/тьрс защитными составят/,
НС долткно быть Вздутий t Расход шлатлеВкы и  герметика 
определяют ВесоВым слосодом*

5М  Контроль качестВа антисептироВанш  долЖен 
осчщестдляться'ё соотВетстВии с РукаВодстВом по обеспе
чению долговечности дереВянных клееных кокспрукций 
при ВоздейстВии на них микроклимата здании различного 
назначения и атмосферных фактороВ(м.9Стройиздат,198Ггф.

Ы  Лакокрасочные материала/ перед нанесением контро
лируются 6  забодской лаборатории предприятия Вс о о т - 
ЗетстВии с техническими требоёаниями мл данный мате
риал по Г08Т9980-90.

3. i t  Лакофосочные покрытия необходимоконтршробать 
по следующим показателям:

- сшттЗететВие декоратиЗного Вида покрытия требованиям 
ГОСТ 9-032-74*1

-  адгезия пленки покрытия к металлической поВерхности по 
ГОСТ 151Н0~78*, к древесине-по методике,  прибеденной 3 Руко-

*  ВодстВе по обеспечению дтоёечнасти дереЗянных кпеень/х 
конструкций при ЗоздейстВии на них микроклимата зданий 
различного назначения и атмосферных <фактороВ{м., Строииъ -  

dam,i98ir,).
k  ГПранспортироВание и хранение

4.1 f  ранспортиробан ис и хранение элементаВ ферм долНско 
осущеслооляться S соотЗетстбш со специально разработанными

м ш - з  т о  ту
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технологическими картамUj В которых должны быть указаны 
транспортные средстВа? механизмы для погрузочно-разгрузоч
ных работ,  способы упаноВки и укладки ферм на транспорт
ные средстВа, необходимая оснастка и приспособления, пра- 
8ила хранения и складироВания ферм.

42.Ври транспортиробании и хранении элементы ферм 
долЯсны предохраняться о т  механичесних поВреЖдений, уВлаНс- 
нения, ВоздейстВия солнечных лучей и загрязнения.

4.3. Металлические элементы конструкций следует хранить 
8 ящиках или контейнерах. Металлические элементы ферм не 
должны соприкасаться с грунтом.

S. Указания по монтаЖу и эксплуатации.
5.1 Укрупнительная сборка и монтаж ферм долЖнь/осу- 

щетЗлятьея 3 смтВетстВии со специально-разработаннь/ми техно
логическими картами  ̂В которых должны быть указаны механиз
мы, приспособления, последовательность и методы монтаяса, техни
ка бевапасностЬ при прпазВодстВе сборочных и мотизЛньпс робот.

5.4. Монтаж ферм должныпроизЗодить ЦГПРирабочиепрошедшие 
обучение по спефтпьт Программе и получиВшие разрешение на лроиз- ' 
ВодстВо работ.

бЖ Уш Зия эксплуатации ферм огоЗариВаются В проекте ьдания.
5. 4 При погрузке, разгрузке и шадиробании ферм должны 

соблюдаться прабилами техники безопасности В  строиютстВе 
согласноCHu/fS-4-80и ГОСТК3.№ -7б*.

i Гарантии постаёщики
$.1 Предприятие-изготоВитель гарантирует соотВеттВие 

ферм требобаниян настоящих технических услоВий при соблюдении 
потребителем пробил транспортироВания охранения.

Лист
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Перечвнь
нормативно-технических документов /нтр),

Которые использованы при разработке данных МУ.
I  „Руководство по изготовлению и контролю качества деревян
ных клееных конструкций"(м., Стройиздат, /982г.)■
2. „Руководство по обеспечению долговечности деревянных клееных 
Конструкций при воздействии на них микроклимат?# зданий 
различного назначения и атмосферных факторов*'
( М.,Стройиздат, /98/г.).
Ъ .» Руководство по долговременной защите строительных сталь
ных конструкций металлизационными и металловоциенно- 
лакокрасочными покрытиями(М:цмиПроектсталбконстр9кция,/9Щ. 
i  „Руководство по сварке типовых узлов при монтаЖе стальных 

конструкций производственных зданий и сооружений "fa., Централы 
Ное бюро научно-технической информации, то г.).
5. ГОСТ 9.032-П* „есзкс. Покрытия лакокрасочные. /Глассшрикация

и обозначения*
6. ГОСТ 9.097- 75 „ЕСЗКС, Покрытия металлические и неметалли

ческие неорганические. Операции технологических 
процессов получения покры тий".

7. Г0СТ/2.5.009-76* „СС5Т. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие

требования безопасности*, 

п Полоса стальная горя чек атанноя, Сортамент",
// Линейки измерительные металлические, 
технические условия 

«ЭмалиПФ'/33. технические условия''
//Шурчлы с потайной головкой, конструкция 
и размерыи,

и Пороки древесины. Классификация.; термины 
и определения, способа/ измерения **.

8. пег №М*
9. ГОСТ 927-15* 

/0. ГОСТ 926-82
//ГОСТ /US- 80*

/ г .т т т -в / *

+065.9-5 8000 ТУ

1
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/3, ГОСТ 2590-7/* „Сталь глрячекатанная круглая. Сортимент*', 
ft. ГОСТ 2697-83 нПергамин кровельный, технические условия '*.

/5. ГОСТ 9028-63* и Гвозди строительные, Конструкция и риза ерь/ *! 
/6. ГОСТ 5264-80 „Ручной дуговая сварка. Соединения сварные,

Основные типы, констр уктивные элементы и 
размерыf

пЛаки кирок ПФ-283 и ГФ-/66./Технические 
условия".

к Столь горячеко/паннар для армирования Желе
зобетонных конструкций, /технические

ПРОСТ 5970-15* 

/8. ГОСТ578/-82*

49, ГОСТ5915- 70*

20. ГОСТ6999.1-82.. 

ГОСТ6999.5-82

и Гайки шестигранные класса точности 3. 
Конструкция и размеры

п бзделия из древе синь/ и древесных материалов. 
Допуски и посадки**.

2/.ГОСТ6965-16*„ЭмалиПФ-//5. Технические условия'1.
2В. roc Т  6993- 79 * Эмали ХВ -1/00. Технические условия "

23. ГОСТ 70/6 -82 мДревесина. Параметры шероховатости
ловерхнос/пи1'.

№ ГОСТ 1507- 75* и Детали из древесины а древесных материалов.
Припуски на механическую обработку*

25. ГОСТ 7502-80* и Рулетки измерительные металлические.
Технические условияв

26. ГОСТ 7798-79* „Болты с шестигранной головкойf нормальной

точности). Конструкция и размеры."
27. ГОСТ8920- 79* * Материалы лакокрасочные. Методы определения

условной вязкости'!
28. ГОСТ8986-66** „Пиломатериалыхвойных лород. Технические

условия"

/.063.9-5 0000ТУ
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29Ж Т85Ю -72*

so. гост m o  * 75*

3/. ГОСТ 9980-80

32. ТОСТ 10/44-74*
33. РОСТ 1йг 07'76* v Шпатлевки. Технические условия"
Ik  РОСТ 10354-62 «Пленка полиэтиленовая Технические условия1!
35. ГОСТ iosoi -71* //Краски масляные и слкидные, готовые к примене

нию. Технические условия!'
36. ГОСТ {ОШ-75 «Ррматурные изделия и закладные детали сворные

дляэкелезобетонных конструкции. Технические 
требования и  методы испытаний*

37. рост {0923-s 2 «Рубероид. Технические уш ёия'
Зб.рост {0999-76* Лоль кровельный и гидроизоляционный

Технические условия!

\ 39.ростU31/-78* „Шайбы. Технические условия! 
fa Гост {2707- 77* и2рчнтовкифосфатирующие. Технические условия".

? U рост 13489-79 //Герметики марок у-зоми УТ-з/. Технические 
условия.#/

41. ГОСТ {4025-80 „Калибры предельные вдеревоодрадотке.Лопчски!
43. ГОСТ т о -  78* «Материалы лакокрасочные. Методы определения

адгезии!'

44. ГОСТ {56{2-18 иИзделия U3 древесины и древесных материалов.
Методы определения параметров шероховатости

Лисп
/.№ .9 -3  0000Г  У 13

п Сталь прокатная чековая неравнопалочная 
Сортамент ¥.

т и лакокрасочных материалов .Технические 
условия*

« Материалы лакокрасочные.  Правила приемки. 

Отбор проб, {/поковки, маркировка, транспортиро
вание и хранение*
«Эмали ХВ -{24 различных цветов и кв-/25".
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45. ГОСТ {S6H.1-84

fa ro crm w -7 8 *

поверхности"

„Древесина клееная массивная, 
ния предела прочности клеевого 
скалывании вдоль волоконf

Методы определе- 
соединения при

,/ Древесина клееная массивная. Методы определения 
Предела прочности зубчатых клеевых соединений

47. ГОСТ {5907-70* 

fa. ГОСТ{6588 '79*

49. ТОСТ 18981- 73*
50. Г0СТ1928{- 75 

5{. ГОСТ №14-79

52* ГОСТ 19733-74*

53 .ГОСТ 19826 -74*
54 ГОСТ 20501 -75

55 ГОСТ 20850-84

56. ГОСТ 10907-75*

57. ГОСТ 21119-82.

58. ГОСТ 22034-76*

59. ГОСТ22041-76*

при статическом изгибе !

« ПакиПФ-{70и РФ-171 Технические условияв  
«рилопродукция и деревянные детали. Методы 
определения влаж ност и!

„ Ключи трубные рычажные. Технические условия !' 
«Сталь низ к оптированная сортовая и фасонная! 
«Древесина клееная массивная. Общие требова
ния к  зубчатым клеевым соединениям." 
«Ключи трубные накидные' Технические условия Г 
t Ключи трубные цепные. Технические условия !

« Клеи для древесины. Методы определения техно
логических характ ерист ик в  
« Конструкции деревянные клееные, Общие т ех

нические условияf 
«Смолы фенолаформальдегидные Жидкие. 

Технические условия'!

«Система обеспечения точности геометрических 
параметров в  строительстве. Технологические 
допуски'

„Шпильки с ввинчиваемым концом длиной 12SH. 
Класс точности В. /Гонструкиия и размеры'! 
и Шпильки для деталей с  гладкими отверстиями.
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Илс/сс точности 8. конструкция и размеры."
60. ГОСТ233М-78*о ГрунтодкаГФ-ОШ Технические условия"
61 ГОСТ 23510 -70 и Пронот из стали углеродистой сдар и  Su e- 

мои для строительных м ет аллических 
Конструкций. Технические усладил",

61. ГОСТ 25787-2-8^ „Ростооры биоогнезощитного препарате/хмб5.
Технические /пребодания, требования безопас
ности и методы анализа!'

65/ОСТ 24^5^80 ,/Пиломатериалы хёойнь/х пород. Размеры ' 
6k. ГОСТ25129-82 //fp чнтодкаРФ-02/. Технические условия'/
В5. ГОСТ 2588к- S3 // Конструкции деревянные клееные. Метод 

' определения прочности клее Пых соединений 
при послойном скалы&ании.'

66. CH ufll-26-80 /»Дередянные конст рукции'!

61СНиГ/м-Ь-80 //Техника безопасности /  строательстбе"
68.СНи/1 Ш-/8-75 //Металлические конст рукции.'

6S. СН393- /8 // инструкция по сдирке соединений армату
ры и закладнь/х деталей зГселезодетоннб/х 

конст рукций!1

ПОСТ6-08-2-15 *Пнманий кремне фтористый технический.

7/. Г46 -05-1638-18 «Клей Фр- /00'
11 ТУ6 -05-№8-8/ и Клей резорцинофорпальдегадный марки ФР-/2 

73. T46-0S-1880-19 / /  Илей маркиФРФ-5 0  

% Г45-10-М2/- 76 ч 9мал и урф- Н28 различных t/Se/naS.

1065.9-3 0000ТУ 15

75 ЛммиПФчт различных ц£ето£*
75. Т338~Ш Щ ~80 » Герметики то к ш /ь / е  марая У  f  51, У30, 

МЗС-5, Ю С- /О."

77.

7 4

Г У М -US-781 р Композиции оргам оеш катны е"

Н з с с р ц ы м
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1
1I Обозначение Наименование Кол.Орите'

чание

Документация

м 1063.9 -  J  оооо то технические ислоёия
а 1063.9 - 3 1Q00C6 Сборочный чертеж.

Стандартные изделия

< Шпилька М/6-64*10.56.09
пстггоъч-п* 1

1 Гайка к76. s. 09гостssis-io* 1

i 1
Для исполнения е 
поря дно дым номером* Обозначение Кал Примечание

Переменные данные
Сборочные единицы

Поз. 3 Шпренгель МП
АЗ -00 Ш39-3 НОО г MAi-i

-Of -Oi 2 НА Г 2
-oi -02 2 НА 4-3
-м -Oi 2 МА4-Ч
-01 -ok 2 НА 1-5

1 Основное и с п ё л ю ние, не имеющее
порядкового намерь обозначено ,.оо*

шм- з то
7ШШ1Чирко

ферма фмА
стадия Лист Л и ст оёшт. /'атушный Р / нрук гр. )iomxigct

ЦНШЭПсельстройЩШс. iЪолкоёаи*яг. /КашаеОа ЖшшЖ

1
.!

I
1

I 1
Для исполнения с 
порядковым номером Обозначение Кал. Промечд'

ние
-05 1.053.9-3 110Q -05 1 НА 1-6
- 06 -06 2 на 1-1
- 01 -01 2 тч
- 08 -06 г МАП
- 09 -00 2 НА 1-Ю
-  10 -ю 2 НА 1-11
- Н - / / 2 млнг
-12 -11 2 ПА 4-43

: -13 -13 2 ПА 4- 44
-А -14 2 НАГ/5
- 15 -15 2 НА 1-16t

S

i

- 16 -16 2 ПА 4- 44
~ 11 -п 2 Л И  4-4S

ПозЛ Элемент затяжки М1
A3 -00 4.963.9-3 НОО -00 / МП

-01 -01 1 НГ2
-02 -62 1 П4-3
-05 -05 1 М1-4
-04 -04- ! М1-5

1

i

i

1

1
i

— f

i

i

~ 05 -05 1 М1~6
- 06 -06 1 ММ
-01 -07 1 M1-S
-08 -08 1 М1-9
-09 -09 1 М1-10
-10 -10 1 414-44
-11 -1/ 1 Н1-12
- 12 -12 1 Н1-13
-13 -13 1 Н Н 4

Лист4.063.9 - 3 4000
9 С * И &  ЪИ



11Л ля исполнения с 
порядноёым номером

Обозначение Нал Приме-
чание

-14 1.063.9-3 1200— 14- 1 МП 15
-15 -16 1 МНЮ
-16 -16 1 МН11
-11 -1 1 1 М1-18

Поъ.£ Элемент затяжки М1
43 -он 10639 -  3 1200 -18 1 МИ 19

-01 -11 1 МН20
-01 -20 1 т - и
-01 -21 1 т - п
-04 -22 1 М1'2Ъ
-05 -15 1 М1-14
-06 • -24 1 M1-2S
-07 -25 1 МН25
-00 -26 1 МНИ
-09 -21 1 МН28 *

-ю -28 1 МН29
-11 -29 1 М1-30
- й -30 1 МН*1
-13 -31 У МН32
-14 -32 1 МП51_
-15 -33 / МН34
-16 -34 1 М Ш
~ 11 -3S 1 МП36

Л е та ли

M S МУфта М2
44 -oe...-si;-S9...-il 1065.9-3 1М1 1 М2-1

ID619- з т о

\И
н1

Пп
Ш

- 
\Ш

п
т 

tff
a/7

70
 

хз
за

н.
дк

ГЩ

4I
Л л я  исполнения с 
порядкобым номером

Обозначение Пол
Приме

ч а н и е

-Ok; -os; -1Z;-13 1065-9 -3 1001 — 01 1 МИ г

fча<Ъ1 -0 2 1 М2 '3
-07; -OS; -15, -16 -0 3 1 М2-4
-17 - 0 4 1 М2-5

Стандартные изделия

Поп болт ГОСТ 1798 -70*
-0Q...-16 болт м 16*10.66.09 г
-11 болт М20Х7056.09 2

Й03.В Райха ГОСТ S91S -70*
-00.--1S Райка м 16.6.09 2
-11 Райна м 20.5.09 2

Поз. 9 Шайба ГОСТ из 71-18*
-00...-16 Шайба М16 хз. о. 01.09 г
-11 Шайба м 20x4л 01.09 2

х

1 Ш 9 -з  т о

v » \ b'Г.Ь ■ »iS ■fl'WVW'.ntv



зк ш
 т

т
р

ш
р

р
 и и

т
т

п

1 5

1

О бозначение М арна
Р азм ер ы , т Масса,

HPi h a

W S 3  -  3 1000 Ф м Ц8~Ю 0 81 90 Ш
-0 1 ФМД18 -600 91 511

- о г ФШ№- 7S0 17800 2218 11k s n

-0 3 ФМАИ-МО m 100 m

-Ok ФМД 18 4050 16 7 m

-0 5 Фмц у/- т о m . 110 Ш

-0 6 фМД 18-1500
WOO 2106

195 115 sss

- 07 фмд18~ 0800 228 130 . 1116

-06 ф пД 1 8 ~ Ш m 190 12S7

-0 9 фПД 11450 93 90 519

-Ю фмД2Ы88
2593

109 655
-1 1 ф м дИ 'Ш

ivOUU
№

m
191

-12 Ф п д г ь т 163 881

-15 Ф м д и -т о 175 HO 97 7

-1 k Фнд 2 1 -т о 191 n s m o
—IS фмд 11- 15QQ WOO 1580 123 150 1310

-16 Фт 21- isos 256 m m o , /
- п фмд 21' 1100 30S m i s t /

РОбмеры а  и S  н а  л и с т е  2

НаТомГ sup но
ГМ Щ . Ратшныи
рукгр. Конто 8 а ~ Ы

ШкоКа
ш ж Ко шаек а PKumoJL

Ш 1 9  -3 т о с в

а
Сборочный чертеж

Cmadup Масса Масштаб

Р cm.
тс/бл,

—

Мает / | Мист о К ?,

HUHUSflteMC/npou
П « Ч к О  1 С- п Г



г

« O S e s



•М чип Ы
П

С
(А

n/nhn п спт/ппи I 
Ч

гш
П

Г-ойт

Обозначение Парка
Размеры, мп Pm  At нов- Масса,
1 d , дг ршшкая м КГ

т з . 9 - з  m i Н2-1 250 so Н MOMl i -M --
-01 /12-2 73 so l-iss i m
-01 Н2-3

300
00 57 n fSri,t--as 11.0k

-о з M l-k 00 Sk i m
-O k М2-5 . т 72 Jfn*3;/-13S 1150

PlHii быпштт по ГОСГвт-НПХТШ -Н
гостпт-м

10619-3 4ИН 1

Муфта Ml
чт-ш ггткягш А

л mP тайм.
НачлтО. Бирко Joan \ Листов /
ГЛ.ШЦ. Ратушный Кея* f*TZS9e-W*

F iB'zmvcfimi' n йШЭПыащоиРЖВР. Котхоёа QOjcxинм. KqtuatOa 1S&
рукгр
ш ш .
инж

Биоко
Гл.среи,. ратушный

КшмАа
Волкова
КатаеВа ■шетт -

{№ 9 - 3  НОО

спиАа

57 |

I
1«*» 1 Обозначение ОаименоНание Нон.

Примеча
ние

• М он ум ен та  ц up

*4 Ш3.9-* ООООТУ технические ниобия

A3 1.063.9-3 H00C6 Сборочный чертеж.

М е та ли

Ik 1 {.0819 -3 Wit f/акладка M l 1 М З-1

Стандартные изделия

l б о т  M1U 110.56.09
ГОСТ 7798-70* 2

3 Гайка miz.SM

ГОСТ SHS-JO* 2

4 Шайба М11ПМ.Ш9

ГОСТ НЪ11~78* 2
5 Шуруп 1-ЮхНЮМ

гост m s -80* 0

Шпре ишь л и /

Лист Листоё

ЦШЭПсельстрой
■ ? О Я  1 C .  \Ъ



I I Аля исполнения с 
f/орядкобым номером1

Обозначение Нол.
Приме
чание

Переменные банные

Сборочные единиць/
Поз. 6 Обойма Мб

м -00 1.0659-3 4Н0 1 Mk-4
-04; -09 -04 1 Mk -2

11 -02 1 М -5

11 -0 3 1 Mk -Р
-Ok -ok 4 M9-S
-42 -0 5 4 Mk'6

-05 -06 4 М9-1

-13 -07 4 Mk‘8
-Ik -08 4 Mk-9
-06 -09 4 № 40

-07 -40 4 tlk -44

-15 -44 4 Mk'42

-08 -42 4 M -/3
-16 -13 4 Mk-4k
-11 -Ik 1 Mk-45

;
Поз.1 Обойма n/k

м -00 /.0S3.9-3 НЮ 4 5 1 M9-/S

-H i; -09 -43 1 Mk-41

-02; 40 -17 1 Mk-48
-03; -  H -18 / Mk-49

-ok -19 4 № -W

-12 -20 4 №-21
-0 5 -21 4 № 42
-13 -11 4 Mk~23

1 дснобное исполнен ие, не имеющее
порядкового номера, обозначено >м"

Лист

и

Аля исполнения с Обозначение Нол
Приме-
чание

т з . о  -з  н4о - п Mk-lk
-06 ~2k №-23

-26 № -26

-15 -2 6 № -11

-21 № -28

-16 Mk-29

-17 -2 9 т -зо
Пояс нижний m s

1.063.9 -з т о M S -4

-01 -0 1 415-1
-0 2 -02 /15-3

-03 М5-\

-Ok -Ok /15-5

-OS -OS / 15-6

-06 /1 5 -1
-01 (15-8
-08 M S-9

-09 -09 MS-10

MS-11

- a MS 41

-12 MS-13

-13 -13 ns-Ik
-4k -Ik MS-15

MS-16

i

I

- 4 6 MS-11
-11 -11 MS-18

3.9 Стойка МЛ 2
1.063.9-3 1130 M42-1

-04 МЛ2-2.

~Dl -0 1 т ы

ч

1
Ш 3 .9 -3  1400

< i o < m  -  5 s



I
I Для исполнения с 

порядковым номером Обозначение lion.

1
!

-01 M 6 S 9 -3  m o -o s 4 п лг-k-

-Ok -Ok У MJL2-S
-OS -05 у МА2-6
-06 -00 / Щ 1 4
-оч -01 У tm-s
-os -os у М П - )

-09 -09 У М 2-10
4 0 4 0 У М4 2 Ч 1

4 4 -41 У МА 242
-42 4 2 У т - к
ч з 4 3 У М П -ik
-JO -4k у m - i s
-is 4 5 у НА246
-46 4 6 У w - л
4 1 4 1 У М И -/)

Л ет али

М.ю done Верхний Л4я -00 Ю 63.9 -3  m i У Л 4
-01 -01 У А П

%

1

1

4 -01 -01 У Л 4 4
-03 -03 У Л 4 4
-ok -O k У Л И
-o s -OS У 4 4 4

1

< 1
s i

d _

-0 6 -0 6 У И - 7
-01 - 0 7 У А Н
-0 8 -0 8 У Л 1 4
-0 9 -0 $ У А140

т з .9 - ъ  нос
Лист

1

w
2M

 M0
sg\ рщ

ррг/ 
чт

род\ чгдоир'М
\

л

t

i

I

i
!

I1*■«>
Для исполнения, с 

рорядмоВым номером Обозначение Бол.
Приме

чание

-10 т з . 9 - з  m z -fo У
-11 44 У А441
-11 41 У А У* '3
-13 -а У 4446

-Ik -Ik У A f-is

- is -15 У А 4*16

-16 46 У А447

-11 41 У A/-/S

Стандартные изделия

доз. Н Б олт ГОСТ 17)0-70*

~00..r0k; -09...-41 Болт ИЗО у 430.56.09 2
- t S . - 0 V - f 3 ; - f t Болт /136 х 430.56.09 2

1 1 1 болт мИ* т.56.09 1

М . П ■Шайба пот Н314 46*

- 0 0 ,..-0 k ;-0 9 ...4 l Шайба 30*50109 2
-OS...-01; -  ft Шайба Збхб. О Ш 2
-og; - i s . . . -а Шайба k U 6 .a w 2

__

Лист

тзл-ъ ш
о о а  л с .

5

!

!

|

i
F

I

I
j

j

i
i

j
i



\и
нь

М
ол

, 1
Ш

Я
а

ТШ
ш

а
..(

Ы
п

. и
оО

.Ш
1

Обозначение Парна
Размеры, мм Пасса,

е h а bh КГ
1.063.9- 3 U00 Фт.18450 1355 195

-01 фнлЮ~ 600 1370 100 211
-01 фМД 15 - 750 то MS ZkS
-оз фНД 18-900 MS 5 27k
-Ok ФЩ18-1050 1500 130 32 г
-05 фнД 18 - 1200 1530 3SH
-06 фМД 18-1500

о т
1565 /65 щ

-07 ' фмдм -то 4530 ZOO 6
т

-os фПД 18 4100 т 505
- 09 ф/ЧД 21450 № №
40 фнД2/ -600 т о

т т 275
-11 фмД21 -750 m s

Г
342

-12 фПД 21- 000 МО Ш
а

369
-13 Фтг/./аа то

/65 405
44 фндгн т m s Н З
-15 фМД21 4500 10570 то too 51/
46 ФНД214800 ... ...... m s 130 6 577 1
47 фмд 21 -2100 т 66*

Размер а  на лисах Z.

Рухгр.
б&лнж.
щах.

Цт.втд. бирки
ГМ.ОНЦ. Рахтший

Kmmata
ВоакаВа
KczuatCc

т
2 ~ = d

Ш 1 9 - 3  Ш О С Б

Шпренгем Щ 1  

С  боротый чертеж

Ста5ия Масса Масштаб

Р
см.

табл. —
Лист)' I ДистобЗ

ЦШИЭПсШстрой

г е в ! Ь  .  4 f



Вид к

i - t

!

k\

Вид Б

ВиВВ

О  Г М *  С .  I . r t '  A m L '



ЦН
О, 

н 
ни

м
, 

ит
г/

ис
о 

и О
Ш

"и

т \ Ь  Ч Ь



к о
пт

а и
 да

т
а 

\&
зт

.и
н1

&

У&
Чп

ад
л.

 
\П

од
пи

сь
 ц

да
та
 1 Ь

зе
т.

ин
1№

rflс
о

%-
№

1саг
2=

Сж.сзго' «
Обозначение Ноименодоние Нол

■ £ § 
I

I
Документация

1.083.9-3 о т  ТО Технические услоёия

1.083.9 -з 1110 СВ Сборочный чертеж §

о
«о

Для исполнения с 
парядкабь/м номером/

Обозначение Нол.
Приме
чание

Переменные данные

Сборочные единицы
т .  i Профильм6

-00; -Oh - 15; -/5 1.083.9-3 0010 1 Мб 4
-02/ -Y7 -01 \ мб-г
-01...-OS; 4S...-IB -01 1 Мб-з
-Об;-ОТ, -2 1;- ц •п \ M6-k
-os...-я ;  - i s . . - io -Ok 1 Мб-5
-И... - Ц ; -2S...-M -os 1 М6-6

Д е т а л и

Поз.г „Щека" М9

ДО -оо; - is {063.9-5 НН 2 № - {
-0/Л/0 ~ -0/ 1 М1-1
-02/‘ /7 -01 2 т - з
-да,-- is 45 2 т - 9

<Ос йодное исполнение, не имеющее
порябкобоео номере, обозначено »д о "

1.085.9 -3  1110~

НачоШ бирка

Одой м о Щ

Стадия „ш т Листов
~р У 3Г л м ц .

'(чк.гя.
Ст.иняс,

Ратушный
Нинюкода
ИвитеВа U ^ c J ЦППШсельетроб

Г -
Г

■

.  г т ъ  ч ч



I
1»*>

Д м  исполнения с 
порядковым намерим Обозначение Км.

Р р те -
'усгние

-М ;-05 ;-/9 ;-2о 8.063.9 -3  1184-04 2 817-5

-06;-07;-24;-22 - -05 1 т - о

-08 г N7-1
-14,-25 -07 г П7~$
-44;-26; -08 2 т - 9

-12;-13; -24,-25 -09 2 017-80
-44;-29 -80 2 M l-11

мз О т  тина опорная м8

Ik -90...- f t т з . з  -  з т 1 т -1

-85...-29 о тс у тс тё н е т

м л 0лостана опорная м8
-00,.,-f t о т с у тс тв у е т

М -  i5,. -18 4Л63.9-3 8812 -08 1 818-2

;29 -02 8 т - з
M.s Пластина N9

/к» 1 р 1 ?» ft 1.063.9-3 1883 1 М9-1
-B...-0S; -18...-Z0 -08 4 819-2

-0 В ...-Ц ;-21...-29 -02 1 М9-Ъ

ш .ь Пластана м9

-ВО...-05;-61 Ш3.9 - з №  -  03 4 M t-i
-IS ;-0S...-1* - 04 4 N 9-5

'ri -  45... -29 о т с у тс тв у е т

S' M l Седло N80
V! / W  ГОСТ 163-16*

г ~ * ° 18 ГОС ГОСТ25570-73

[!! 5V -ВО; -15 т з . 9  - z №

щ 25x139 £■■13* 4 4t 20кг

1 -04;-46 -08
25*139 д :  873 8 4,72кг

Ш 3 . 9 - 3  №
Лчш

г

ц \

i

I1 Для исполнения с 
лорядкоёьт номером Обозначение бол. Примеча

ние

&» 1 9 6 3 5 -3  81ft -02
25x130 £-192 1 5,24 кг

-03;- а -03
25x939 1-990 1 5,73кг

-04;-19 -04
25x939 £-230 1 6,27кг

-05;-20 -05
25x939 £ -2 3 5 1 6,44кг

-ае,-21 -06
Ш 139 £=243 1 7,42кр

-01; -22 -07
28x939 £=250 / 7,64кг

-0 8 ;-2 3 -08
28x139 £=280 4 8,55кг

-09;-1* -09
21/1» 1 = 290 4 №кр

-Ю ;-2 5 -40.
28/139 £=340 4 Ц39хг

-948-26 -н
28/939 £/349 4 Щ42кг

12;-27 -81
%
%
I

28/139 £=405 1 0,37кг
-1 3 ,-2 8 -13

U/439 £=Ш 4 12,41кг

15»

1
§
1
1

-15;-29 -14
Ш439 г --495 1 45,12кг

шз.9-з то , . • «  з

1091С 45



ОШначение Марна Рас. Размеры, мм Масса,
кг

а 8 1 t К£
т з . 9 - з  т м ы 52 т /Й 44,2

- 0 / м ы 69 449 03 113
-81 П4-Ъ 86 436 492

и,
44.2

-0 3 т-4 т 454 249 5 16,2
-04 И4-5 836 485 139 19,9
-8 6 m -о 235 W
-a s М -1 849 199 из щ
- Of т - 8

/ 259 7 12,1
-0 8 М М 455

ив
289 2Ц

-а м ы в « 299
28

S I V
-/о М4-Н № 159

34 8 32,0
- и т-42 т

344 9 34,8
4 2 т - а 294 т 10 3 8,6

Г -83 т -щ 814 т 3 8,1
-84 М4-45 490 335 ш 44 46,1
4 5 M4J6 я 1П 454 42,1
-8 8 т - п S9 449 413 13,8
- а т-а 86 45S 492

15 6 W
~88 Kk-19 494 458 289 817
-89 m -to (35 885 230 10,5
-20 т-2 4 235 20,8

ч
$ -24 мн-п

г т 899
243 24,4

%
1' - п т - а ISO

1 24,3
$ -11 т-14 т

186 286 28,4
| ~2h мыв 446 1 » 5 W,

-IS НЫВ 886
250

390 и 8 33,3

1 -26 М4-11
т

344 9 16,1
1 -21 Mi-28

Uk
405 39,9

£ - а m -i9 474 ш
la

Ш

!
1

-19 т -з о 198 335 80S 84 т

Вид А
Г0СГГ2б4-1

Ч ,

^.

Г0СТ5НШ УШ

Ш — 1 .
/

№ Т5 П Ш Ш

РисЛ
ктольнм Cft.pt/cJ

ф

5

I//U*ui

Ш 1

3

^ о т ш т л б

ш т

ЬидБ

Ф
II 1111 ИI i ■ U11 п11 п V

|| С Парку выполнять полу аВтоматом и / среде у влекt/ ш г а  газа 
11 применением сВпрочной проболели св -08п с  по PUT 2246-70* 
ь Допускается сё ар н у  Выполнять электродами 9 42 А по гост 9467-76

Гл.спщ.
/ Ру к. гр

имам,

бирка 
Ратушный
Штора (hcLLzk
Кашаебй w&u*4

<£

twig -з тсв

ks

Обойма Mk
Сборочный t/epmeafe

станин Касса Масштаб

Р См.
табл. —

Jtutm I Листов!

иШИЭПсельстрой
ОГЛ О А Г



; Обозначение Марна Рас
размеры, мм Масса,

нг1 К d
т з м - з  т 148-1 1 — — — i3 i

-01 M8-Z
2

19$ 30 10 3,33

-01 т - з 315 35 23 3,56

Резьба выполнять na тдПЧ-81/ост9т-81,гостzwossi

юззя-ъ на

[Настина опорная М8
СтадийМосса Масштаб

Р тк —

НачлШВарко Лист I Ластоё /
гл.ст. Ротшб/а Пота ГКТ Ш-73*1S ГПС ГОСТ 23540-49 ЦМИМселбстроирук.гр. ТШоШХСт.атв. Орлова fe
 H

по
дл

, 
j f

fr
tn

m
 а

 да
та

 
|в

за
м.

 w
if

i\

kS

Puc. i

Puc. I Puc.I

2-2

M

Обозначение Марна Рис t,мм
Мосса,
кг

тз.9 -з на М9-1
{

6 /.£*■
-01 М9-2 8 1,06
-02 М9-1 10 гм
- S3 m-k 2 5 0,46
-а M9-S 3 0,43

Нан. ото. Варко j6Sf -
ю ти . ратшшо
Рнк. ер. ш тоба М,С£>\
с т.ш . Орлова

10S3.9-3 H t i

Пмстинв M9

Стадия Масса

Р
СМ.

та дл

Нота гост №- is*
18лс ГОС f  25540-49

'рчаш Ш

ЦНИИЭЛселбтраи
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Рис. I Рас. 2.

Обозначение Марка Рис. Масса, кг

1063.9 -3  т МЭ-4 0,50

-04 М 3-2 0,7S

{063.9-3 W 1

ХётадцяХмсса

Накладка мз
Лен. от?. \ бирка 
"Л с п е ц . \Р<лтш /гбш

Р М.Шбл. —  

Лист 1 лисглоёГТ"
р 2

№Рикер,
рнэЯс.

Конто fa 
ЙиколаеКсГ Ж~~*

Потса Г О С Т т -7 6 *
{ОПС ГОСТ Z35V0-7P ЦНИШселбстрои

\П
н$

М
2г

ю
6л
 {

По
дп

ис
ь 

ад
ат

а 
\в

за
м

.е/
н£

.7
Щ

I I 1 Обозначение Наименование Нал
Приме
чание

Документация

н {063.9 -3  0000 ТУ Технические услади# X
м Ш З Л-З  Н10СБ Строчный чертеж. X

\I
Для исполнения 

с парядкобш номерам * Обозначение дол

11

Переменные данные

Д етали

т . / Мчфтамн

Й ~ВО... -01; -09; -40; Ш 3 9 -3  44U 2 М44-4
-03; -Ok; - Н ; -12; -04 1 4144-1
-05...-01;-43;-Ik; -01 г М44-3
-08;-45...-47 -03 2 t144-k

—  '

1 Основное исполнение, не имеющее порядкобого
номера, обозначено » 00*.

/
Cm.UHHt

I dvpxo
Гл.слец. Ратитый
Р у к  с р . Конт о& р

ЯйктёКа

з щ
4 гиг.

шз.9-з то
Пояс н ихн и й  m s

ЦНИНЭПсештрш

И>916 49



чи
ни

сь
 и

а
а

то
\&

ш
т.

am
,*

1 I
Для исполнения 

С порядковым номерам Обозначение НолПриме
чание

' :■ f 
'  . J

t

Для исполнения 
с лорядкобь/м номером Обозначение ПолПриме

чание
М.2 Пластина M 4Z -09 Ш3.9-3 1125 -09

-00;-01;-09 miff- 3 Ш 4 М12-1 Ф44АШ, C--S08S Z 6,44 кг
-02;-40 -04 / M4Z-Z . -10 -10
-05; 44 -02 / M4Z-3 Ф46ЛШ, С'-$080 2 8,02кг
-41 -03 4 N12-4 44 -14
-OS; -01; -4 -04 4 812-5 018АШ, С : $075 2 10,14 кг
-S4;-/2 -OS 4 М12-6 42 -12
-OS -06 У П12-1 Ф ISSi, £--5015 2 10,08 кг
-OS; -15...-П -07 4 П12-8 - 41 -13

М 3 Стерлсень ф20Л§, £-5035 2 12,42кг
Стам арматурная 44 44
K-k-Щ ГОСТ SW-82* Ф224Щ, £:S02S 2 44,09кг

54 -00 ШЪ.Я-3 1123 -45 -  4S
01Ш £-4295 2 6,49 кг 0251S, £-5025 2 49,3$кг

-04 -04 '46 -46
tf/4 S g  £-4290 2 5,13кг ф 25АЙ, £-50/5 2 49,34кг

-0Z -02 47 -47
0/64#, €-Ш5 2 6,7,6кг ф2$А§, С-5000 2 49,25кг

-OS -03
Ф1811, £=4280 г 6,55КГ

-Ob -84

1

1
a

1
I

ФШ8, £-4258 t 8,49кг
И
!••

iI
1!

1

I
1

IЧ.

i

-OS -05
фшй, €=4ш г 40,44кг

-06 -06
02248, £-4238 г 12,61кг

-07 -07
Ф2248, £-4228 2 12,58 кг

-08 '06
1
t
о*

02548, £-4228 Z 15,25кг
I8ms. 9 -3 H20 Лист

i /053.9 -з то Лист
Ъ

. *  Я Г



п/г/пп П тттпн\ чгпп/1-Ы 'outf[

I _

Обозначение Маркс/
Размеры, мм Масал,

г a ё* o* K f Вш К Г

■/.083.9-3 //го MS-/ 9030 m s
60

15,7

-O f MS-2 9010 m o 50 k 8 15,7

-0 2 m s -3 m m s 10 . ш

-о з MS-lf 9000 m s
SS 80 0

25,7

-Off M S S 8900 m s 5 23,8

-0 5 P1S-6 9925 USS 60 86 10 252

-0 6 M5~7 8910 M o
70 an 6 ‘ 11

39,3
-0 7 MS-8 ВВВЯ m зн,п
-os MS-9

8890
m s 15 /SS 7 13 *S№

-0 9 MS40 M/0 5835
SO

60
* s

17,6'

4 0 MS-// m oo 5030 70 21,5'
- f f m s - /г №90 sno

SS IS я 26,8

-1 1 m -1 3 10S70 № 5 210

-1 3 MS-/0 m i s мis 60 85 10 33.0

-If f M S-/5
moo

m s 70 90 6 11 w

-1 5 MS-/6 Ш s/,s

-16 MS-/'! /от 9Ш 75 № 7 13 S/,S !

4 7 MS-/8 mss m s S/л

/  *  Размеры для спраёок.
2. сборку Выполнять полуаВтоматами В среде углекисаагя 

гага с применением сВарачнаи проВалоки СВ -ояггс 
по ГОСТ2296-70*

Попускается с&арм Выполнять электросети/ э -42А
по ГОСТ м у -  7S.

8ач.от9. Берко 'УоСйф—
гл.спец. Pamwm/й Т Щ
РУКЛР. Нотвба
Веванж. Вмноёа
Инженер Кацшеёа

1063.9-3 Н20С6

Пояс нижний м5 
Сборочный чертеж

Ставня Масса Масштаб

Р сп.тобл. —

Jt/em I J/i/cmafj

ЦШИЭПсельетрои

1091G S1
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Обозначение Марка
размеры, нп Резедаxtmprn-*«*„ MoccttjКГ1 <h <k S3 a ё

тз.9  - з ни N44-4 т 40 32 20 44 35 НШЗ,5 W l  
2,48-04 HU-Z res OS гъ

’ 02 МИ-3 490 50 IS IS 46 HO Mibio 2,93
’S3 НМ-4 495 50 44 30 46 50 НФЦ w

P uts* Р ш о ш тб  во № Г * М -Ц № с п т -в / ,п к г 2 Ш  м

г
t m s - з  m t1

f
L

Муфта м м
у^ ъш дт ш т п тIи -___

P <*- _табл.1{
\т .ш Вирно " J564r- Mem \Mcma44
\гл.а»ц. 
i. у я гр.

рати/ньш
KoHWota Sis 1

— t  r K fm s .v *
j 'Ш. ЯашаеОа :_ r  m eet uiT432t4-i3 1 ЦУШПсемстрай цн

дУ
м

од
л,

 \
лв

дм
а>

 и
 fa

m
e 

Щ
т

 и
н1

.*
}!\

Обозначений Марка Размеры, мм Масса,
КГ1 а t г

Wl.9-5 mz па-* 320 SO
6

9 4,96
МП- 2 3h0 70 40 ш

-n Mll-S 380 80 44 г,is
-03 МП-i 370 8S 41 iis
-04 H42S 490 л 8 43 3.48
-os Мй-В т 80 6 44 2,45
-06 ма -ч ш 85 11 tH
-07 миг-8 ш т 40 45 w

* Размер для спрабая

~~ “-- !—
W 63.9 -s mi

- — —— :--

— — --- , стадиямшДЛ Ш'Нтш'Рк
--- - -J—

Пластина М П £М‘

1Ш Ш бирко -jSCL—
Л
Н. — ‘

табл.
“ ЗГ7—Глспец. 

РУ я ар- 
Cm, тле.

ртутный
РонюмРа
Гоеоль £спо~»*

— Поао™  пегт-к*
18 ПС ГОС?23570-79

§||

1 и/ЦСГГШО 7

IceMcmpoa

» и / 1 0 9 5  2



I I 1 Обозначение f/аименоёание Кон.

§

f/pu/ve-
Чание

Документация ~ ~

<* loss, о -  з то?# Технические услобия
& l.OSi.9 - 3 1ШСБ Сбарииньш чертелЬ

Детали

4* / 1.063.9 -3 4/0/-0S Да кладка М3 М3-2
f mss - з i/si Шайба

9>та ШПСпег 23S70-79
i~5SMM г_ 0,16 кг

3 io si. g -  з sm Сталь арматурная
~WkTЛ-1 - К ГОСТ 5V81-81* I? 100fmТ

,
Стандартные изделия

i 6otmrmtimtj9mms-TP 4
s Шпитаттгчтм

ГОСТ 22042- 75 4
6 Сайка Н1Ш9ЖТ5945-70* 3
1 ШаШтьгшя ГЖТНЗ’Н - » * 4

м ш -  з  т о
\j7ucm \ЛиУ770К

ш т . 
нукер. 

! зёд.тм.
ннсемер

Биркордтшныи 
Конто fa ~
'ОЛКоёа

Щт/шеёа
С т о й к а  м & 1

/

ЦНШСЭЛсельстрой

_th



№ 3 1  5  ч



% 4 4 Обозначение ДаименаСалие Си Драме- хание

Документация

44 4.063.9 - 3  0000ТУ Технические услоСия
а 4-063.9 - 3  4200Сб СдорочныО чертеЯс

Детали

44 \ m $ ,g - s  т Серьга М13-4 4
44 1 -04 Серьга м/з-2 4

Для исполнения 
соирядкадым номером* Обозначение Нол. Араме-

цам/е

Переменные Данные

Сборочные единицы

Поз.З Столик опорный м 4k

44 -90;-09, 48; -27 4.063.9- 3 4140 М М -4

-04; -49 - 04 м м -г

-02; -  46 -  20; -28 -02 М 40-3

1
-03;-44;-21; -29 -03 M4k-k
1 Основное исполнение, не имеющее порядкового
номера; обозначено „оо"

Цштд- Варна
U  еле у ратушный
рукгр. ttowxfffa <fylcw.
Ш*. Хашоеба

4 О S3.9 - 3 4200
ЛистайЭлемент затянем м1 стадия Лист

ЦШШЗПселбстрои

ин
Д

Л

л*
\ ъ>г«3'Г»

Для исполнения 
с парядкадым номером Обозначение Нол.

Ариме-
ианис

-04; -г г ; -з в m s .9 -3  п ю  - o i / ММ-5

-05; ' 13; -23;-3 В -0 5 / ММ-6
-e s ; - « ; -2 4 ; -3 l -06 / ММ-7

-0 7 ;- г г , -0 7 4 ММ-8
' 15; -33 -08 4 ММ-9

-e g ;-/S ;-Z S ;-3 * -09 1 ММ-40

-47/-3S -40 4 М М -14
Д е та ли

M i Сталь арматурная
к-t-s  п е г  s w t-g  г*

64 -00; - IS 1.063.9 - 3  4202

Ф П  *:П00 г 40,54кг

•04; -49 -04
фк 1--SS9S г 43,72кг

-or, -го -02
ФЮ С: 0695 г 47,37кг

- n ;  - и -03

Ф а  ы е м г 47,36кг

-ot; -гг -Ok
Ф20 8=8665 г 14,37кг

-os; -гг -65

фП 8=8645 г 2 5 ,7 4 к г

-Об; -г* -08
ф15 8=8640 г 3 3 ,4 5 к г

-97; - i t , -25; -26 -07
Ф29 8=8610 г 4/1,59кг

-09,-27 -08
ФМ 8-/0200 г 1 2 ,3 2 к г

-

ш и  -  3 ПВО

"  ........... Wf l t  5S

I



Ов
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/с
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иб
от
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ам
. и

н$
./б
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1I Для исполнения 
с п6рядм§ым номером

Обозначение. бол flpwe-
uauue

-/о; -1 8 4.063.9-3 /200-09
ф{$ £- m s 2 16,09кг

- 1/; - 29 -10
ф/S {= № 0 l 20,36кг

-  /2; -30 -11
Ф2о £  - -m s 2 15,07кг

-/}; -з/ 42
Ф22 t-./OUS 2 30,18 кг

- 44; 42 43
Ф25 £.40110 2 38,92кг

- /5; -16; -a ; -3 k - 1k
ф28 £-10110 2 Ш к г

-47; -35 4 $
ф32 £=//>№ 2 63,83кг

Поз. 5 Коротыш M1S

м -so...-о з ;-09...- н 1.063.9 -  3 1203 1 m s-/
-Ok; г  05; -12; -13 ■ -04 1 К 15-2
-OS; -1k -oz 1 /115-3

-07; -09. -IS ; -/ 6 -03 1 ff/S-k

-17 -Oil / /115-5
-18. ..-35 mtomcmSyem

1703.6 Коротыш M is
-00...-17 о т с у тс тв у е ти -48...-21;-21..-29 4.063.9 -3  1203 - i s / М/5-Б

i -22; -23; -30;-31 -06 4 M/S-7

■ Vi; -31 -07 1 1115-8
1
5
1i

-is ; -и ;  -33; -3k -08 1 M/S-9
-3S 49 4 М15-/0

т з ?  -  з . /гос
Jftcm

3 MJ
h

U
F

A
 \ш

Ил
№

 и
 if о

то
 \

бз
ти

н5
.Щ

£5

is 1'П
Для исполнения 

с nopndnoSbm номером Обозначение Km
браме-
чанае

По}. 7 Фасонно МЮ
И -00; -09 ;-/S ;-2  7 4063.9- 3 120U 2 /4/6/

-о /; - /о ; . /9 ;-18 4 / 2 /446-2
-02; -20 -02 г fi/6-з
-и ;  -п; -г / ;  -19 43 г М/6-k
-Ok; 42; -22; -30 -Ok 2 /146-5
-os; -13; -23; -31 -05 г M16-S
-os; -/k; -ik; - и -08 2 H/S-7
-or, -IS ; -2 5 /4 3 -07 2 Н/6-8
-98; - /0; - is ;  -3k -88 2 N16-9
41; 4 5 -29 г Ml 6-10

—
!

....

1063.9 - 3 /то
По
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Обозначение Марка
Размеры, мм Размерь/ cSap/ftuz a/SaSj mm Масса,

Hr
i a* 6* 2* д* C* 8C A•// * h a tin 8шз

/ 06 3 .9  - з m o -9 6 M I-1 m o HO 240 /90 95 125 4 is JO 89,5

-67 M IS S94S
/25 260 200

100 60 130 c 7 A
47 33

110,9

-08 M/-9 895S /os /to
0 H5,/

-09 Mf-fO Щ55 70 165 75 50 90
4 8

36,2

-/0 M4-11 75 180 175 80 42 23 45,6

- H M l-12 4 10465 85 85 /00 4 s 10 55,4

—ft M l-13 90
200 JOf! 90 43 25

£7,5

4 3 M/-/4 /от /00
180

60 110 6 42 78,3

-/4 M l-15 10440 И0 24o 490 95 125 15 '30 104,2

-15 nl-16 /0445 125 260 200 100 130 7 44
47 33

/is,9

-IS И 1 -П m s s 105 /40 6 Ш

- П Ml-18 1046$ 140 300 205 110 62,5 450 8 46 49 38 1610

- u M1-19 8955 70
/65

75
50

90 4 8
32,6

-19 H I-29 75 m „ 80 11 23 19.9

-29 m - u m s 85 175
(00

Ш
-21 т - г г 85 4 5 48 49.4

-22 ММ3 90
200 m 43 2S so./

-23 M i-fr 0925 , №
90 60 HQ 6 11 69.4

-24 M M 5 8940 m 240 190 95 its 15 30 Ш

~25 M/-26 89tS Ш 260 6/}П 100 430
6

7 A
17 35

110,9
-2 6 И / -П t 8955

CUU
105 /40 445,1

-27 MI-28 m ss 70 165 75 SO 90 4 8 36,2

-2 8 MI-29 75 m 475 80 11 23 m
-29 Mi-30 mss 85 85 /00 4 e 10 SS,4
-30 Mi-31 90 200 180 90

3
13 25 tzs

____________ -31 М М 2 10425 m 60 440 fr 6 й 78,3
-32 ft/S3 /0Ш 110 260 150 95 42S /4 15 30 тг
-33 N1-34 /от ns 160 200

100 m 7 n 33 /259

-34 Mi-35 mss W5 /40 6 129,6

-35 N4-36 mss m 200 205 1/0 62,5 ISO 8 46 19 38 mo

ШЗЛ -3 /200CB
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Рис. 2
Остальное с*.рос. /

---------------------:..Т —
Обозначение г Марка Рис.

тз.з - з /го/ М/3-/ У
•о/ н/з-г 2

Катет ш$а принять 6т.

щ ш . Варко

U  6 5.9 -3  4204
ТКирЬОКк ftyLHCilL/Pk

Серьга м/Ь оМ / Л

Лист I ЛистаеТГлхжцлрташний 
’ ежгл>. Ш тсба  
Хтшжршхошса

ф12А1 ГОСТ S18/-S2*
ЦШ ИЭПш ьстрои

S8
Раьба метраксмя 
Г О С Т 8 7 2 4 -8 4  --------

г о с г 9 т -8 {
ГОСТ 24705-84

^  —
Г

е *

7 :— — — ------------------------------------------------------------ £±2

ib**S°

* Обоз начение Марка газ меры, т резьба нет- 
рачесш н

Mqc<z<j,
НГВ d £*/

1081.9 - 3  /203 H/S-I 60S 4S /20 м / ь ч м . 3,8/
-щ М45-2 3S0 SO

145

п ч т  tef. 5,40
-ог ms-i 390 SO N S M  teS. 8,65
-ез Н/5-4 т ss HS2*3 t i t  • /0,t!
-84 Ш5-5 т IS MVO%s ле£. /5,5/
-85 H/S-6 ш 45 /20 M42*k проб. з а
-06 HIS-7 350 SO

M

M48y3 fipaS. 5,40
-87 т -s ззе SO MSSxlnpaS. 8,65
•88 M15-9 т SS HSbbnpaS* ms
-09. M/S-/0 т IS МЮкЗ праб. <Sfi!

o n *  л л с®
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Обозначение Марки
размеры, м/а Масса,

кга* 8 8* г i
/063.9 - 3 1204 М16-1 т 100 10 9

8

т
-о/ М/6’ 1 т ПО 15 /0 121

-02 М/6-3 ш
85 // 2,31

-03 М/6-4 т 235 1,51
-04 М/6-5 т но 90 /2 2,1/

-06 М /6 -6 260 100 /3 2,30

-06 мю-1 т т НО 15 346

I -07 М/6-8 ISO 3/0
125 / Г 3,89

I -08 И 18-9 но 320
/0

5,28
\ -09 (1/6-10 № 340 т /9 5,81

* Размер для справок
,

3 .0 6 3 .9 -3  3000

Фасонка м /в
Стадия Масса Масштаб

Р см. табл. —

Я ист j Листаё 1ч тд . Бирна
> спец. рцтушцьш Полоса ГОСТ т - 16* 

/8ПС. 23570-19 ЦНИИЭПсельстрой
х-гр- Ноитаёа г; ,• а
%*с. Нашаеёа Щ

Ш
И

Щ
дл

. Х
ло

Ог
ш

аГ
чй

ат
аХ

Ш
м

.и
нё

. и
*

59

Обозначение РаименоРание Нол О р те ' 
чан не

Аокументация

/063.9 -3 0000 ТУ Технические услобия
1 06 39 - 3  /2/0 Сб Сборочный чертеж

I 1«~г
Аля исполнения 

с порябкоёым номером / Обозначение Кол.
Приме
чание

П оим енны е банны е
Л е т а л и

Роз. / Родоса ГОСТ /03 - 16*
18ПСГ0СГ 23510-79

64 i 1 /.063.9 - 3  12 н
/4 * /оо £=165 1 1,8/кг

-02 -0 /
/6 * /20 £ - -т 1 2,68 кг

Родоса ГОСТ /0 3 -7 6 *
И Г ПС ГОСТ23511-19

-03 -02
18* Ш 1 = 115 1 2,9 7кг

-U /-6S -03
18x12) С -- 180 1 3,05кг

-06 -04
20x120 /- /90 / 3,58кг

-07; -08 -05
22*126 {■■ 206 / k /4 K r

Ч Основное исполнение, не имеющ ее порлбкоСого
н о м е р а  обозначено,,оо3>

/063.9 ~3  /2 /0
7таШ\ Лист Лисглаё

Р 1 2

ЩРЭПсельстрай

Нон. о/7)0. 6 up ноГлспец. Ратушный Т П ^ Г -
Столик опорный м  /9

РУК &р. Контоёа '..гг. у
иное. KawafHd №au*4-

arkОо<и£



1
i

Для исполнения 
с лоря/хо Sb/n номером

Опознайение Дал
Ррнсте-
иннне

-0 9 {.0639-3  12/1 -0 6

т• ist по г-гоо М ке

-19 -01
25x125 С г 80S / 5,03кг

Поз.1 л ,, -, -  ш ? т  ' VB*
18ПС ГОСТ 23670‘ 10

5У -90 Ш 3 .9  3 П/2
10x50 1 -165 г 9,65кг

-01 -01
Юу  60 г * 135 2 9.78кг

-01 -01
10*60 1=175 2 482кг

-03 -03
тso t-ns 2 950кг

-Ok -9b

ntss г-по 2 lifer

-0 5 -95

1 М 0  . € = № 1 1Д8кг

-0 6 -98
пт  от г W a r

-0 1 -07
1ms t -гое 2 2/8кг

j 4. Попев п с т м - п *
4 tff9S 18Г ПС ГОСТ 23579-79

-08 0.063.9 - 3  П П  -0$ 
4 Ш 5  0 -  200 г ~2,Ш Г~

-09 -09
18у90 la  200 t 150кг

-JO  ______________ 4 0
20x95 С -205 г 3,00кг

№3.9-3 ню
.гь *

SO

3 t =

bud k
Ш и
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Размер Зля спроВое

T F

h
4 - 1

ok
0*

Обозначение Марка размеры, мм
Масса,

кгi й* и t t Of
1063.9 -  Ъ 1110 М - 4

465 480 4Ь
50

kfi
У*

-Ы м ы 40 Д37
-0 2 М -3

475
46 60 W

-0 3 /WM 12 W

-0 8 HA-S
Ш

48 65 6,0 5,65

-0 5 М -6
420

78 л W
-0 6 Н4Н-1 W 20 80 6,92
-0 1 М01-О

22 85
46 %о S M

-0 8 М А О 200
48 щ

-0 0 Ml¥-49
25

98 ко 9,78
-4 0 М44-44 205 425 05 28 44,15

1̂&

СВарку Выполнят паячаВтаматами f  среде ушкасмге газа с 
применением сВарочной проВо по ни С В -08 Г1С т  
№ Т  П Н -10* ^
/iom/екается еВарку Выполнят з&щрвйж&и поГЖГШУ-fS

1063.9 -  3 МО
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I i $ (/{означение Цаимшйаниб КолииестВо на исполнение {.063.9-3 2000 Примечание
— 01 n 03 Ok 85 06 07 08 09 {0 44

Документация
'

Ik {063.9- 3 0000ту Технические условия x x
a ш з я ~  з mooes Шрмнь/й чертеж XX

Детали
Й ГОСТ т-76*

54
Шса 18ncfOCf23570-79

/ шз.о -3 ют isrm ьпв / / 1,10кг

„ т г т  -те *
ШаС° 10ГкПСТ2557М9

-01 ISffO i ‘HO 1
-01 mto ' t-m / / l.Skxr

-Ob 25*80 {-no 1 ЪД5кг
-Ok 20*400 i* no 4 4 3,61кг
-os ts*m t=no / W*r
-06 25*400 и 250 / {,91кг
-01 mm t- iso / 7 5,50кг
-0 8 28* П9 260 4 6,86 кг

Материалы fl

2 4tr̂  ГОСТЯМ-It*
48OtГОСТ2358- 79 X

100*83*10 W П9 128РФ КГ
nstiom m w &77 m № КГ
190*90*10 m Ш w Кг

{.061.9 - J  1000

Ночотд. бирно
Насадка M i7

Ставах Лист Листов
глепец. Ротуи/шй Р 1
рук. ер. ШШЯа ш Щ

Щ Ш с тс тр о бВей он*. Ошо8а
Цнйенер Шалаева

f
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ГОСТ 5264-80ТШ 4 /

Чч

Г
1
1
1
1
1
1

‘ \|

, iг
с_ ГОСТ52 6 4 -8 0  С2~ Ь6

61

Обозначение Марка
Размерь/, мм Масса,

ь а J с t е Kf кг

i m . 9  - 3  гаао мл-1 69 20 7 w

01 МП-1 Vk № 100 10 h2 6
h,hi

02 т ы 91 18 h,51

06 МП-4 ш 15 hi 8 H M

Ok М П-5 120 28 hs 10 12,62

05 М Л -6 258 15 ho /2,72

06 М Л Л 286 т 115 12
20 35 8

12,68

W М Л-8 299 12,88

6S М Л-9 658 16 30 /3,24

09 МПЧО ns 10
28

kO
12

11,59

Л МЛЧ1 185 180 т го 65
14,98

44 млчг Ш 15 10 /2,72

i

Сборку выполнять полчаБтоматами S  среде углекислого газа 
с применением сБарочнай проболоки СВ-08 ГЭСпо ГОСТ№ 6-70*

4  опус кается сБарку {исполнять электродами Э- 424 по гост gw у- 76.

НШтд. Бирка
г а  спец. еатшатГ
ОУК.гя- KoffHxote Sac*
вед. m m З о л ш а
UMcerfep H v *n jm & r ^ - r

Я о

1066.9-6 2000

Посадка м л
уертезк

Ставая Масса масштаб

P см.так

Ласт | Листа? /

ЦНЮ Ьхлбст рай

6Ъ
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I 1
Обозначение Наиненвбание

Количество н а  исполнение 4.063.9-3 3040 Припечоние
- 04 02 03 04 05 Об 07 08 09 40 44

Д о к ум е н та ш /я

№ т з , 9 - з  ООООТЧ Технические ш лД и я X X X X
ki 1063.9- 3 3090 С6 Сборочный чертеж X

Д е та л и

Ятесв ш п е т в -ъ *
a n e re tn ssW 'is

59 4 Ш 5 .9  - 3 З М t* u s 1 2 108 кг

М О И 2 2 2 1 2 2 2 2 2 2 4,54кг

59 1 m i f f -з .  з о п Шайба I
Ра-еса U U ifftra a -w *

}
1

П о с т ?  23570-7$ X
Г :  30 8 46 8 48

1
45 46 46 46 46 46 46 46 9,83 кг

С тандотн ы е изделия

1 S Н о т  гост m s -71*

!
1
1
! -  
'$
(

б в тМ й *  43056.89 k 8 8 8 8 8 8 8

Волги #42*960.56.09 k 8 - 5 8 8

h Гадка M4L 6.89 ГОСТ 5915-18* k 8 Ц 8 8 8 8 8 8 8 8 8

М атериале/

S is"c3K "t ro tre m -s s * * — — -о р у т 2 с a w , е*ь'4 * 10 *6
—

4$0x400 m i т № 9J83S 9№ m i Щ1 т 9 м3

n s * т щ о № т б ,т _ м3

Рт-вр. 
Seim t.
шенер

Вир fro
ГМ-ШЦ. Ш умный

Волша
Яиколаеёа

UZ>6Z,-
СР
Тжши.

ms. 9 -j т

Элененты сбязей 

Н ,Р 1  С i d

ел/аШ Лист ЛистоК
4

Ц НШ П сш ст рой

10<ПС, 64
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Обозначение Парна Рас PocMPucM Размеры, мм Мисси,
m .4 003.6 € a / К л Hr

i 065.9-3 за/0 P44 4 Ъ 5 ms ms JM 30 го
13,5

-04 PZ-t l k 6 2Ш ISIS
100

41,7
-01 P4-1 i 3 . 5 ms№

425 V 40
ш

-43b p t-t sns sm т
-Ok C4-1 № ms 400 30 10 20,1
-os t b l m mo щ
-06 £4-3 6070 S3W

u s 44 49
54Л

-m £44 l k 6 SliO son SZ.k
-os C l 1 1465 ms 44,1
-09 £2-1 m m i 400 38 Ю 45,7
4 0 Cl~b № ms т

, -14 n -k m m o 19,2

- С
У J 4 z .

,45 ,

, 3L}

Г т

Размеры тонатериалаО лоз. 5) принять/ по гост IWb-ta

гл.спец.
Ржгр-
Вед.июк.

бирка
Рашимый
Яаяюхоёа
бмкаОп

м$9 ~з зтсб
Олемент сбязей 

Р4, Р2,С4,С2 
Сборочный цертенс

Ставия Масса МааеаШ

Р СМ.тЬ.

Лист | Яастаб /

ЦНПИЭПселостраа
£5го91£
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Марна

№ 4 -4
NCft-l

размерь/, м п

50
ВО

43
4 1

Масса, кг

OtOS
0 ,4 4

l&YJtog.
fim tu.

/ Рулгр.
бчрла
Ре/туитю
йитоб*

~Щ5~-

1063.9 - J  30*0
Изделие соединительное

NCb-

СтаШ Масса Масштаб

Р сн.тсйл —
J/ccm 1 ЛосспоЛ 4

И ».*'* пст т -че*
48ПС ГОС* 13510 - 79 ЦНЙНЭОселбстрбй

ВебинШс, ОаллоСо
Шлалаеба W *Z

1С<ЙЬ WT





Прокат марки
Марка 18ПС 18ГПС Steen, болты
фермы ГОСТ S5 /0-72* roc 7 103 *70* HZ ГОСТ 7798-70*

lio o x63x10 L12SX80x10 ит30x10итого 6 8 10 12 a 16 0mm 18 20 22 25 28 l/mm mг М46 М20 МЗО М36
фмд18-45о kb kb т 15 2,6 3,9 3,B w 14,1 16,8 w 80,1 1.4 0,3 3,9
фМД18 -600 3,3 3,3 29,5 ц ы 3,9 16 48,9 f 23 5,3 w ЗЩ5 85,7 1,1 8,3 19
фМДМ-750 16.9 16,9 18,8 25,Ъ 3,5 9,6 Si ml 23 17.9 37,2 m и 83 3.9
фмД 18-900 24,6 по 15,6 36,if ko k& 5,5 w m n,i 382 mj 1.1 0,3 3,9
Фмди-то 18,5 18,5 15,1 ■ns w U 71,9 m 7,2 15,\ 47,7 /37,2 и 8,3 19
ФМД18Ч200 17,5 17,5 16,3 11,8 42,8 5,S S,3 817 m U 29,7 s&3 fSIS и 0,3 5,9
фМД j8 - 1500 16,0 16,0 7,1 25,8 8,3 и,г 6,7 6,3 98,5 a 1.1 14 35,4 £13 ЩД 11 0,3 5,9
Фпщ$-шо т 13,6 V 27,5 8,i 58$ m 115,7 5,3 13 52,6 70,2 4985 и 0,3 5,9
Фмди-гт 13,0 13,0 И 5,6 w 74,1 Ш m 8,7 9,4 60,5 981 115,9 4,1 83
Фмдп-kso и 3,6 29,5 V 2,6 3,6 47,1 9,3 5,3 48,9 33,5 84,2 1,1 0,3 V
фпд 21-600 16,9 16,9 ш м 3,3 4,6 5,3 56,9 9,3 173 37.2 441,0 и 6,3 3,9
фЩ 21-750 ПО НО 14,6 3S,S № 4,6, 5,5 Ф 15,3 119 38,2 m,z 1,1 0,3 3.9
Фмдн-т 1SJS 18,5 85,1 as 2S,I 9,8 w 15,4 7,2 15,6 48.2 437.7 44 05 Ъ,9
Фмд21- то 17,5 17,5 15,г 11,8 klS S,S 6,3 US fS,i 7,1 386 532 4523 4.1 0,3 ; S9
фМД21- ш ш 11,0 7.4 25,8 8,3 Hi 6,7 6,3 95,S 9,3 7.2 8.4 34,2 60,4 ms 1.4 83 5,9
Фтп- то /5,6 15,6 7,1 га IS,9 66,8 112,0 18,9 8,7 83 88 И7 87.4us,ои 0,3
фмд Ц-1800 т 13,0 7,1 s,s y,t m Щ 19,5 8.7 9,4 889 985 U6J и 49
Фмди-гт S.S 9,5 7,1 sj m sW Щ2 no 184 ПЛ 240,5 113,0 к a,s

Стандартные изделия

I

т у  9 -з ошрс
Щ г[

2
10^1 к* yS)
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Марна

фермы

болты Шпильки Гайки i Шайбы Шурупы Все-
го,

кг

расход 

с та ли , к г
ГОСТ 7798 -70* ГОСТ

ШНЛ8*
ГОСТ ГОСТ 5915-70* ГОСТ 41374-78* ГОСТ 144 5-80*

М П Итого 1Ш м и Отвел МП М16 И20 Итого 42 & 10 38 36 И Итого 4-46*188 Итого

ф мд 48-450 3,3 4 « 8,18 8,66 8,и 8.16 8,28 8,06 В,В1 0,11 829 ом в,Ik 7,27 /72,0

ф МА18-600 5,Ъ ш 8,18 8.66 о,к 8,15 0,28 0,06 8,01 02* 8,29 474 8,74 7,27 190,4

фтД 48 - 1SO 5,3 ш т 8,66 %15 8,11 8,28 ОМ \ 0.81 42/ В,19 ом 0,74 1,17 237,0

фмд48-9оо 5,3 № 8,18 0,(1 ОД V i 8,28 0.06 ом 42/ 6,29 6,79 в,П 7,17 259,0

фПЦ18’ МВ 5,3 Bit 8,16 ш 8,15 8,15 Ш 8,86 т 42/ 8,28 W 0,74 7,11 295#

Фщ 18 - т 7,3 B,tt Ш W 8,15 8.11 0,28 8,86 8,02 437 B,kS т 0,14 т н и

ФММ8Ч500 7,3 В,кВ ш V6 0,15 И З в,и 8,86 081 0.31 т 0,14 0,74 9,43 444,0

ф м ц к -т 7,3 H it 8,26 8,66 8,15 8.15 0,18 8,06 8,01 0,31 4,45 0,79 0,14 9,43 П5,В

фМА 18-2.100 «4 и оро 0,26 0.66 615 8.13 0,28 0,86 № 0,73 0J1 0,19 0,74 1129 535,2

ф м ц и -т V w 0,26 0.66 8.15 8.13 ш 8М «Й 0,21 0,19 0,74 ОМ 7,17 487.4

фмди-боо 5,3 ЦН 0,26 8,66 8,15 -0*45- - Ш 0.06 OftZ 8,21 0,29 0,14 0,74 7,27 2345

фНШ -ISD 5,3 Ш 8,26 8,68 0.45 8.43 0,28 В.06 w 0.21 0,19 0.14 в,Ik 7,27 2744

ф щ г ь т $3 оро 0,26 8,66 6,45 8,43 0,28 8,06 0,02 8.21 0,19 0,74 0,74 427 347,4

Фи л и - ioso 7,3 ш 0,26 0,66 0,15 8,1Ъ 0,28 ОМ ОМ 0.31 BAs 474 а,п ВАЗ 356,9

Фма и  - т о 7,3 8,40 0,26 ом в,е 0,11 028 ОМ ■в, 01 8.31 * ОМ 0,74 0,74 9.43 Ш ,4

фМЦ24-1500 «* м BfiO 0,26 М б 0,45 0,43 0,28 8,06 ом 0,13 0,81 В, 74 0,74 12,29 555,6

ФМЦ21-Ш0 8.4 9.8 /,« ш т 0,45 8,(3 0,28 ОМ т 0.13 ОМ 0,74 0,74 42,29 576,7

Ф щ ы -гш SA 9.8 BAB т М б Н * W 0,43 HAS 6,06 ■! т 0,73 ОМ В.1Ч 0,74 11,31 в ш

Лист

m  3.9-3 от pc
опало.
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сериала и единица 
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Количсс на Нарку

t
5
i

i ортооои прокот обыкновенном 

качества
095800

4 ЯТиш арматурная

s
c

ГОСТ 5184-81

0 класса a кг
166 4,9 и 49 <7 а 1,9 <9 1,9 1,9 1,9 '1,9 <9 4,9 1,9 <9 49 1,9 1,9

i
0

класса А -т, к г
— ----- -— ___

095005 т 62,8 75,6 96,5 Щ6 110,5 m,k ■183,1 ШП № 13,8 96,4 т ,о Щ6 т ,ь 115,7 112,7 212,5 312,1
0

9

IT mo to

Сталь сортовая конструк-
166 60,7 77,5 98,4 т ,$ ш т ,з 105,0 Щ 6 адз 75,7 98,3 413,9 m s 112,3 111,6 2Ц6 214,4 334Л

it
----------- ^----------------------------- --------

ционная 095000
11 Прокат из стала класса

fi

15

CtS/53, КГ

Прокат из с та л и  класса
095005 т 0 т 19,9 U9 29,9 319 ш 98,1 53,7 19,1 19,9 21,9 29,9 12,9 40,8 53,7 55,7 67,0

У* С58/23, кг У66 ощ 85,1 111,4 т Щ 2 Ш ,5 175,8 m ,s 235,9 т 444,0 № m i 1523 m j 215,0 236,3 213,0
15 Umaeo т т о Щ б н а т 167,1 т ,9 146,6 т 289,6 w ,i т ,1 т 161,6 185,2 Щ h 268,7 mp m o16 Стандартны е изделия

11 [б о лты , шпильки, сайка, шайды,

12,3
0 ш урупы ), кг

----- —-----!—
ns 7,5 7,5 7,3 7,3 7,3 м 9Л 7,3 7,3 7,3 7,3 9,4 f t 12,5 41,3 ft*
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я Сталь средш трттм , кг m m
- •« ~~

W m m m & ts,s m #\4 Щ7 lШ ¥ w m i m П 9

я Сталь мелкосортная, кг 03300

2S 0 sm m 6 V n s № 40S 15,9 19 13 a n K t m №,9 ♦** ¥ и 0 H.

29 Сталь толс/палисто£с?яу кг 0700 m 7$7 ПЛ № m m Mo m mp u zf № Ш M.3 m t W 4Щ m * m j
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