
ТШШШ СТРОИЛЛЪЕШ ВДЮТШШ* ИЗДЕЛИЯ 1 г ш

Соржя 2.400-10

НОРМАЛИ ШОДСШ СТЖОВ ПРОШЕЙ 
3 СтШТЕЛЬЕШ СТШ Ш  КОНСТРУКЦИЯХ

Вьщусх I
Свдзш элементов конструкций ядж 

районов с рййчвтшш тешвратураш 
наружного вэаджа мязус 409С i  вша

Работе чаргаш

2 4 5  И
ценаЁ'ОМ

обувь кружево

https://meganorm.ru/list2.htm


штш ошшттш ю н с ш в д щ 0 шшшя ж  тэт

\rnsm  ШоШ-т ■

векши шшшж тот шшш в 
е т д а ж ш щ  т а ш ш  ш н с т я а е т г .

&щ#-вк I

Ss s m  адаашжет кокэтррщкВ д а  раИоаов
© ретветшш 1® Й »Ш

тезд аа  жщ ге 40% ж аш§
Moms© чшртш

JfepROBQK В.В.

КдавеоЖ- 0,1,
Ваш и В«Ф, 
Щ ттв 1®1„ 
Тармяхв €«!«

Жетертевш Главны* jupaв л е т и  оррввюашш цроегощроваяжк
Гэсетроя СССР е Твхшпесхде задаш© ©г 1 2 М 2 .9 0 .

Введены в дв!етвже с 01» 01,91 р . в р е з о м  Щ Ш р о е т а е т а »-  
ковегрукцвя ш.Мшшшюва от 15» 06.90 1 163*

Срок яёйстшм до 01 .01 .96 ..

Разработаны ЦНИИцроюетвдюяеэдтаю!
ЯМ. МОЛЬ!ьавкова:

•%щреж с̂р жвотигута 
Гя.хнхенер шетжтута

Гж.твструтор ©дада 
Ек. клевер ароекга СЖ*4ч

©  цт п  госстрп8 СССР», « в .
— --------- ---- --



Обозначение

2.400-Х0Д-ПЗ

- 2

Пояснительная зашшка
Стыки элементов is  ощвтшш угвшшт 

| равнополочныж во'ГОСТ 8509-86. 
Конструктивно® решешю
Стык® элементов is  одиночных | ш ш  
равновояочшж но ГОСТ -8509=86. Размер? 
шшяадок s сварных швов, Тпбжщ I.. .7
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Стыка элементов жз двутавров ш  
ТОТ 28020=83 ж ГОСТ № Ш о  
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- 6 Стшш элементов в» двутавров тша Б | 
во ГОСТ 28020=83= Размеры шшшжт ж 

j еааряих ввов. Табявцн Х5...2Х |
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Стает адамантов т  явшврвв g©
ГОСТ 8240-89. Конетрукгтанов решшш |
Стшж аявмантов та шшшаров ш  
ГОСТ 8240-89, Размера аашвдж ж

1 :

;
сварных швов, Тайязд! § 0 .,OS§ ж
Стает адамантов та шрш& эодюзв
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9 т 9 оврш Ж во ГОСТ 26Q20-S3|

баязж дэдтаарояк т ГОСТ Ш?ЗЭ=19 эеех номеров зрофвяейз
4) ш »|Ю  го ГОСТ S24MI вше номеров

щ р ф ё т Ё !  ',.

5) шрщ -дошю егвжышж. арвзшотае равговшшчвж го ГОСТ 
Ш 0 9 = е в |

$) ш ж  дащшв ©тадшз, врокаташ: мешшошжотша го ГОСТ

4. 6©©s®® шщ®жв

Qmm шштшгоь ©  дазожняс уташов® датавров ж явш еров
г

нш ож ввводт тамадах. зэ -стаи дедовой тервэджатаао! жо ГОСТ 

19903-74. '0*зжж -MMMfswsm щ яарш: утахков -вЬхшокгев ва гажад 

жах етшовж т  утатаов fsr© s® яошра» w  З'ставу акта эденаига 

1 о щюшвудощой Сменду -уршошш) накладкой го-джезвой етащ 

горлш ганой  го ГОСТ 19903-74.
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6= Расчетные шатшшш

Ctum рассчитаны9 жшшда ш  шотэт® штстшшшшм зве&щвШ 
способности на растявенха cssoqreuaro щ?шеш?аг, е учэтш тшф?!̂ тш™ 
«а уедовжй работа -ж 0® 95.

Нгоацадь сечення важщаож so эшшш уголков» дадаврозд ® №  
даров подобрана равнэвадЕхоа ш т т т  еаответетвуяда wmm  ora- 

элементов,
Ижш^дь еачежя накладок so етешш шшжвдш зодабуага 

равной шещадям стенок шш«@р@эе а ш щ »  сачавхя т ш  т ш т ш  
на етешш двутавров определены, Техеда ш рточштоШ внсета т т м  
шш т Hi z та етешш ж равшра а€& т ш ащ я so-cse&ee.

1даш закладок so з ш ш  уголк», двутавров ж м даерев  ещг®~ 
жетона расчетной дащой' сварнш: ®воз9 ©баешчш®»» тшрштщ уса­
лит в етвдемом элементе е добавленхем Kaet&pjva&maz равмеров- 
50 ш  4- 2 Kff i где 50 ж » зааор ш в д  е ж ^ ш ш  аявмвйтаж»

-  жатв? вва крашвшя накладн х сэдогемвд 1«шш?г#и
Кагата еварвыж лбов ( %  ) о«®ша еареяалешг а» 5Ш1 М3*81ж 

раад&г I I  в 12. При, р?счете швов хоаффвдевга Д  ж fi% жржшт 
но табл, 34 ОШП П~£3-в1х ждя 8вт9нвтхж«сяа& ж soxyaarainTsraexoSt 
еаара прк ввквем горхзонт&львок г&лэ»вшж. Коэф^дайтн уежжй 
работа шов ° ^  s p s se s  рашаш « д а т а  во вмх

Раоздяп» саадалвхвак металлов охав пржнята на та£х.56 
СВШ В-23-81х; расчатане сацрапялвнвя сразу (условному) матажп
щшшш  скиш да»  ш р ш  ^мдвшвжк с угжэ®ш® ш ш  т  тйжЛ 
ШжП B~23-SXE,

В отавах тршж уголков катет шов жраплаяя' оромахуточвой 
jbctoboI  закладах прнннмать по табл.38 С1Ш Н~23-8Х£ »
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Конструкция tmtiHQ, размеры сгпдшЙых нок/шдок 
и сЕарных шВоЕ » В зависимости от стили уголкоВ и 
накладок \ типа электродоВ или марки, сВарочнои 
проВолоки i должны соатВетстВоВать. указанным щ  
данном чертеже и I  таблицах L7 (док.“ В).
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14 14 350 6Д5 12
16 16 380 ?в64 14
18 18 410 Qte? £ ft# С 14 '
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ш

1 Свчвтв | Лада®  | Масса I 
I  и г . ,  i

-  11 ш \  1
it,ж 1  2 ,  1 

L

? а  . а 2 9 0 2 , 1 9 6  J

ш 1 0 т 2 0 Ш 2 t 6 4 §

т 1 2 Ш 8 eS 2 s  !
|

2 8 т Ш 4 * 5 2 1 2
%

в а Ж 2 e3 6 6

1
S 2 0 ш 3 , 2 4 6

1 х з д Ш  ■ 1 0 т 2 0 2 9 0 2 ,8 5 8

к
2 2 2 2 ш . 3 ,5 3 1 0

в  . 2 4 ■ 14 ' 2 9 0 3 09 8 2 2

i; К 1 6 3 3 0 5 , 1 8 1 2  !

ii 9 1 0 ж 3 09 S 6  I

1 1 4  • ш 2 0 т 1 0 3 1 0 3 04 I 8  ,

'f 2 2 1 2 .330 4 ® 3 i 1 0

| 2 0 1 0 . 3 3 0 3 ,8 9  ■ a

1 5  . да х а ж 1 2 3 S Q 4 e9 5 2B

т т ш € g? 8 1 2

т т 4 0 0 8 ,4 8 1 4

т 2 0 3 ® . . 4 ,4 0 a

и 1 2 з д а 5 , 7 3 s

1  В ш т ж 1 2 ж s es a 2 0  ‘

f 14 24 Ш 22
1 x§ m Ж 24
1 28 m m 24
1 ■ 20 m m 28,30 IS
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Твбжцй 3
Gmsb элементов ж шжтяж €255.

Тяж ажежтродов Э42. 342А. Маржа сварочной сровожшш Св~084.

Номэр | 0вчвшт Стшсовая ваюшдаш Катет
?ге*~ s- 
л  {

I в.
н г

I
I £.

... .11...
| Сечение 1 ДжшШ| 

’I £ !
Масса 1 
I  шт.е ]

щва 

! #/,
] ш 1

1 ш |в > . -  FЧ.ш Г ±1 !
I ш  ! . .1

Г +
ш

4 4 X5D 0*3» , 4
4 40 5 40 § 150 0,24 4

6 6 Х50 0,28 5
4 4 150' 0,31 4

4,5 45 5 45 5 xso 0,26 4
6 6 х§о 0*32 .5
4 4 ISQ 0*24 4

5 5 Ж 0,31 4

5 60 6 50 6 Ж 0*42 4

? 8 тт 0*53 5

8 .8- ш
4 4 150 0,28 \ 4

5*6 56 60
5 ■ 5 170 - 0.40 4

4 4 160 0,30 4

5 5 хэо . 0*42 4

6 60 6 60 6 170 0,48 5

а $ 180 0*68 6

хо 10 210 0*99 S

4 . 4 Х70 0*35 4

6*3 63 5 65 5 166 0,41 5

6 6 180 0*55 Ъ





А р ад аж аеш е  т а б ж ц у  3

Т
I

Т
О г н к о а а я  шжл&ша

I  бшчешв
х f™ s™ t

*7. ДО

Z.4 00-10.1-2

- 6р§ а 260 Х963 5
7. 8 270 Хо70 ■5
§ 8 260 6

ю 100 10 хю 10 250 1,96 8
12 12 гт 2,54 8 ,
14 14 280 Зе08 10
15 XS 290 3064 хо
16 16 270 3,39 12
7 ■8 290 2,00 5п 110 ш8 8 280 1,93 6 .
8 ' 8 300 2,26 S

.12 120 10 ш 10 280 2,64 8
12 12 320 3,62 8
15' 16 300 4,52 Х2
8 ’ 8 310 а,4з S
9 10 340 3,34 6

12,5 Ш  . 10 125 10 300 2#34 3
12 12 ■ 300 3,53 хо
14 14 290 3,98 12
16 16 330 5Д8 12
9 10 370' . 4 ,07 б

14 ' 140 10 140 10 320 3,52 8
12 12 330 435 10

1 2
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Продолжена» тайшш 5
Номер | угол- “ на j

I1

Сечение | Стыковая накладка ! Катетшва

Шш
!I!
!
t,
ш

I . Owe™ !!
f
i

Масса 
I 'art.,

SET
1!!r

! А, II Of, # 
! .«  !

bi.ш
i  g,
| мм

4 4 150 0,21 4
4}§ 45 5 45 5 ISO 0,28 4

в 6 150 0,32 5
4 4 160 0,25 4
§ 5 160 0©3I 4

5 50 6 50 6 ISO 0,42 4
7 3 170 0,53 5
a a ХШ 0,50 6

5©6 4 4 170 0,32 455 605 5 170 0,40 4
4 4 170 0,32 4
5 5 180 0,42 4

6 60 6 60 6 180 0,531 5
3 8 180 0,68 6
10 10 210 0,99 6
4 4 160 0,33 4

683 • 83 5 65 5 ISO 0,41 5
6 6 180 0,55 5
4,5 5 190 0,52 4
5 5 200 0,55 4

7 70 6 70 6 190 0,63 5
7 8 210 0,92 5

8 8 200 0,88 6

10 10 ISO 1,04 8

I ■ЩИпг

г .А а о - ш .1 -2_g r
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т

т

2 0

ш

1 4

т

1 5  

2 0

3SO

3 9 0

4 3 0

4 2 0

6 , 3 3  

7 , 8 4  

9 , 7 2  

1 0 , S S

12

1 4

1 4

1 6

и 1 2 4 2 0 7 , 1 2 S

ш 1 2 4 1 0 6 , 9 5 1 0

j s s ж . ш ш I S 4 2 0 9 ,  SO 1 2
1 • т I S 4 8 9 1 2 ,2 1 1 4

т ) 2 0 4 6 0 1 3 , 0 0 $ 6

12 450 8,48 10
14 480 20,55 m
14 440 9,67 12
IS 480 12,06 14
xa 529 14,70 14
29 5X0 £6,01 IS

22 - Ш m
Ш 229 14

Xi
470
520

II,3S
14,37

12. 1 
14 - 1

и ; В 580 £8,21 14
25 Ш m 2Ш IS Ш 22,61 14

20 20 sso 24,73 в

■

j l ^ o ^ f
I I | «£3k g g

вит
m



Т а б л ш а  б
Сталь элементов ж накладок 0345»

Тип электродов 350» Э50А» Марка сварочной щювйюээг 0в»1Ш’Ав

4 4 хш 0Д9 4
4 40 5 40 5 ISO 0*25 4

6 6 ISO 0*30 5
4 4 0*21 4

4*5 45 5 45 5 ISO Q«2S 4
' ' 6 6 ISO 0*34 ' 5

4 4 150 0*34 4
5 5 170 0*33 4

§ 50 6 50 6 190 0*45 4
- 7 8 ISO 0*57 5

8 8 170 0*53 6

5*6 56 4
5 • 60 4

5
ISO
180

0*30
0*42

4
4

4 4 170 0*32 4
5 5 190 0*45 4

6 SO 6 60 6 190 0*54 5
8 8 200 0*75 6
10 10 230 1*08 6
4 4 170 0*35 4

6,3 63 5 65 5 170 0*43 §
6 6 190 0*58 5
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Продолжение таблица 6

Номер
угод**
ка

S Сечение Стыковая накладка .Катет
1
!..
!
1
J

S, 1
мм I

t ,
мм

Сечение 1 Длина j Масса 
X шт.,

КГ

* 1  щва

!
! ш

Bt, j 
ш !

Ь ,мм '! г - i
( ММ f

25 26 630 25,72 16
20 200 200

30 30 730- 34 в 38 16
14 Х4 510 Х2,33 12

22 220 220
Х6 16 560 15,47 14
Х6 16 630 19,78 14
18 Х8 690 24,37 14

25 250 20 250 20 670 26,30 16
22 22 700 30,22 Х6
25 26 780 3,80 16
28 28 860 47,26 16
30 30 910 53,58 В

Таблица 7
Сталь элементов и накладок С3?5<

Тт электродов Э50,> Э50А» Марка сварочной проволоки Св-IQTA.

Номер ; 
уго®- \ 
ка

Сечение 
~ — Н Г

Стыковая накладка

мм
” > 
ш

Сечение
Т

Катет

St,
мм * ,  !мм ;

j Длина
jama

в,
ш

i Масса ,
5 1шт . ,  i Н*
! _ 1? кг У К

40
4 4 160 0,20 4
5 40 5 Х70 0,27 4
6 6 160 0,30 5

2.4QOH OJ-2 йиап
г г
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од
л 

ХГ
/од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

]В
за

т 
un

S 
ri
Продо.вкешга забж $ 7

Номер f Сечение 
угол- — г

Стыковая накладка

ка
! в.

мм

15Сечение .
t ,   r r f i ----- !I Oi, |  ь-». |

MU 5 Ш 4 у MM -

|К ате?
ч  *ГЛЯ щва
| Масса I „
|  I  ® I .9 |

5 5 240 0,71 4 I
6 6 230 0,81 5

?,5 75 7 75 8 250 I e 18 5
8 8 240 ХДЗ 6
9 10 260 1,53 6

* 5,5 6 270 1,02 4
• 6 6 240 0,90 5

8 80 7 80 8 270 1,36 5
8 8 260 1,31 6
10 10 240 1,51 8
12 12 260 1,96 8
6 6 270 1 ,14 5
7 8 290 1,64 5

9 90 8 90 8 280 1,58 6
9 10 310 2,19 6
10 10 270 1,91 8
12 12 290 2,46 8
6,5 8 300 1,88 5
7 8 320 2,01 5
8 8 310 1,95 6

10 100 10 100 10 290 2,28 8
12 12 310 2,92 8
14 14 320 3,52 10
15 16 340 4,27 10
16 16 \ 310 3,89 12

2.ЧШ -  10.1-2
fluan

29



8 8 350 2,64 6
12 Ш 10 Ш 10 330 ЗДХ 8

12 12 360 4*07 8
IS 16 340 5*12 12

2* 90 
3*93 
3*43

1 2

1 0

6

6

3

J

350 4*12 10
340 4*67 12
370 5*81 12 1
(Ш 4*84 6 j
380 4*18 8
380 5,01 10
400 4*71 8
400 5*55 10
410 7*72 12
470 Мб 14
420 5*27 8
430 6*48 8
430 6,48 10
420 7*39 12
450 9*04 14
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Дродаэшешш ^айзшщ 7

Номер J Сечение 
угол- 
ка j

? 
i{ мм

Стыковая накладка

I ?
1ш% *  1

=й=

16 160
18

160
18 800 11*30 14

20 20 480 13*06 16
И 12 530 8*99 ' • 8

18 180 12 180 12 470 7*9? 10
15 16 480 10*85 12
18 18 550 13 99& «г 14
20 20 540 15*26 16

• 12 12 520 9*80 10
13 14 S60 12*31 10
14 14 500 10*99 12
16 16 550 13 9 82 14 1

20 200 18 200 18 610 17*24 14
20 20 590 18*53 16
24 24 650 24*49 16
25 26 670 27*35 16
30 30 780 36*74 16

22 220
14

220
14 550 13*30 12

16 16 550 15*20 14
16 16 680 21*35 14
18 18 750 '26*49 14

25 250 20 250 20 730 28*65 16
22 22 750 32*38 16
25 26 840 42*86 16
28 . 28 920 50,55 16

,30 30 980 57,70 16 I
\ttucm
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Д, JSLL,

5*

—-Л К
a J
|  a te

Коншрунщш a m m o , размеры т ыхвВш х нонладан 
м сВшрньт ш ВоВ, I зависимости от ст ала уголкоВ 
и накладок , т ипа злектродоВ или марки сВарт нш  
лроВшюки , должны соатВетстВоВать указанным на 
§& т т  черт еже и 8  таблицам t  .ik (док.-Ь).

2 Л О О ~  1 0 .1 *3
Стадия]лист |ЛистокСтыки элементаЕ из одиночны 

уголкоВ нераВнплалочных.
по ГОСТ $510-58- 

конструктивное решение

Я|/ЦС/П |Ш

т.мепъникоЁа



ш
Сталь элементов к накладок С235 

Тйн электродов Э42, Э42А. Марка сварочной

8

<ЙИ>84.

Сечение ; 
уголка эдемеа*-. .бтагст,яаклаяиа.

8* | £,
usш

t___Щьтая вата,,   — ■
JСечение 1лдина {Масса1ка* 

• 1шт., тет
I к  1 к  I t% I i“
[.1Ш j ш  {жг- }ш‘

; Меньшая доли»
- ‘ Кате*

|Гшт.,}1
fСечение

К{ т  |ш
&t*y

45x28 45 150 0,26 4 30 5 150 0,18
50x32 50 150 0,29 4 35 5 I5G 0*21 4

56X36 60
150
170

0,28
0,40

4 150
5 . 150

63X40 65

4 160
5 Ш
6 200

8 Ш

0,33 4
0,46 4
0,61 4
0,73 6

40

4 Х50
5 ISO
6 ISO
8 £50

0,19 4
0,24 4
0C2S 4 
0,26 4
0,28 4
0,38 6

65x50 65

5 180
6 200 
a 220 
8 180

0,46 4
0,61 4
0,30 4
0,73 6

50

5 m

6 т а  
8 180 
8 ISO

0,31 4
0,40 4
0,56 4
0,50 6

70845 70 6 190 0,63 4 45 6 ISO 0,32 4

И5££Я

ькс. цгомаб нераанйяйлочхых
- го roiTSSJOSd. Размеры____
■ }с§врньт шЫ.Та&шць(8. . .  Й

пшшракция
им. жльнштЁа



1*2.
Продолжение таблицы В

Сечение Т Лыковая накладкауголка 1 Меньшая палка"1 111 1 'I

• Ч  \

1Сечение j Длина IМасса ; Кат Л Сечение ; Длина,Масса;Кат.
* Г
ш  \

к  1 U
!
! А

|1 ШТоа 
1

;шва
U/t
1 ** {да

| и .
!
| дм.

{1лт.,}шва 
! \Kf‘ -ш \ ш 1 ш ] да [ .кг I ш 1 да 1 ю . 1ми

6 6 200 0,75 5 6 170 0,48 {3
80x60 7 80 8 220 Х,Н 5 60 . 8 180 0,68 !

в 8 210 1,06 6 8 180 0,68 i
5,5 6 240 1,02 , 4 6 170 0,48 <i

90x55 6 90 6 220 0,93 5 60 6 160 0,45 iъ
3 а 260 1,47 6 3 170 0,64 6
6 6 230 1,08 5 6 170 0,52 !5

100x63 7 100 3 260 1,63 5 65 8 190 0,78 !5
8 8 250 1,57 6 8 ! £80 0,73 6
10 10 240 1,88 8 10 170 0,87 8
7 8 240 1,51 6 8 180 0,73 i6

100x65 8 100 8 250 1,57 6 65 8 190 0,78 ig
10 10 240 1,88 8 10 180 0,92 8
1*5 8 260 1,80 5 8 190 0,84 5110x70 л  Л НО 708 8 270 1,86 6 8 190 0,84 i6
7 8 310 2,43 5 8 220 I,II 5

X?frrfin 8 125 8 290 2,28 6 80 8 210 1,06 i6
10 10 280 2,75 8 10 200 1,26 8
12 12 320 3,77 8 12 230 1,73 8
8 8 320 2,81 6 8 230 1,30 6140x90 140 9010 10 300 3,30 8 10 220 1,55 8
9 10 390 4,90 6 , 10 270 2,12 6

I6CXI00 10 160 10 340 4,27 6 100 10 240 1,88 8
12 12 360 5,42 10 12 250 2,36 10
14 14 400 7,03 10 *4 270 2,97 10

2 4 0 0 - ю л - ч
Ssm.
2



M
tH

nw
ig] om

en ш
ш

ш
 ураиы'9т\

Сечениеуголкаэлемента

1 14ш | мм

Продолйеш© таблица 8

В Ш & .
* Ъчттг\

{1 а д яая..пмва _  ______ ,_______ ._____________________________ _  _
I Сечение f Длина {Масса; Кат.! Сечение | Диана; Масса { Кат.4~T~f H ' p  11шт.,}пюа р |1шт, |вша
I J }  ! \ £*> i . | Кн * 8а ' j £г, j £>, g tKi*.
I ш |м?л \ ш  J кг \ ш t ш  » мн 1 ш  I кг

ISOrHQ
10

12
180

10

12

370

390

5 ,2 3  8 

6 ,6 1  10
ПО

10

12

250

270

2 ,1 6

2 ,8 0

8

10
п 12 440 8 ,2 9  8 12 300 3 ,5 3 8

ЙПЙуТ^ 12 200 12 470 8 ,8 5  8 125 12 320 3 ,7 7 8

14 14 480 1 0 ,5 5  10 U 330 4 ,5 3 10
IS IS 460 11 ,5 6  12 IB 310 4 ,8 ? 12

e£e6mm 8
Сталь элементов и ваюшдок С245.

Ш электродов 342 , Э42А. Марка Сварочной провоюет С в-084.

Сечение
уголка

2 Ш 2 Ш Ш Ш Ц .
j p m .

} Дюша\Масса{КаЩ Сеяние }Длиш'!̂ са|Кат
1 I Тяяп ;nmal , " .. nt--n»«w>i о t IjtrT.. ЛЗВ2

45*28 4 45 5 150 0,26 4 30 15 150 0.18 4

50x32 4 50 5 " iso 0,29 4 35 5 ISO 0,21 4
■ ■ ■ 4 4 ISO 0,28 4 4 iso 0,19 4

56*38
5

60
5 170 0,40 4

40
5 ISO 0*24 4

■ 4 » 4 160 0,33 4 4 ISO 0,19 4

63x40*я*тявв*шщт 5 65 5 180 0,46 4 40 5 150 0,24 4

6 6 200 0,61 4 6 ISO 0,28 4

8 8 190 0,78 6 8 150 0,38 6

5 5 1 ISO 0,46 4 5 mo 0,31 4

6&z50 6 65 6 2X0 0,64 4 50 6 170. 0,40 4
■ 7 8 230 0,94 4 8 190 0,60 4

8 J L _ 190 ■ c Ц ISO 0.50 6
Шнлт

•mam
2.400- Ю.1-Ч



1*»
Продолжение таблжш 9

Сечение
уголка
элемента

йзадавад,дд№дга.
— Ваяшзя ш щ --т---п..... , „ __

____ !Сечение } Длина: Масса; Кат. 1 Сечение [  Длина I Масса] Кат,
г | * |Хшт.,{ I f  I ; р 1шт. Л о т а

t ,  J 4  t f , j j ™  \ 8 г , [ U .  | j л и ц .
ans | ini | мм{ мм; кг |mm , ш  \ ш  j ш  j кг } ыд

1 ГГ _̂rr« l t

70*45 5 70 6 190 0 ,63 4 45 6 150 0 ,32 4

5 5 " 200 0 ,59 4 5 ISO 0,31 4

TSzSO 6 75 6 230 0,81 4 50 6 170 0,40 4

7 8 250 1,18 4 8 190 0 ,60 4

8 8 210 0 ,99 6 8 160 0 ,50 6

5 5 210 0 ,66 4 5 160 0,31 4

80x50 6 80 6 210 0,79 5 50 6 ISO 0,35 5

6 6 210 0 ,79 5 6 170 0 ,48 §

80x60 7 80 8 230 1 ,16 5 68 8 190 0 ,72 c

8 8 220 I , H 6 8 180 0 ,68 S

5 ,5 6 240 1,02 4 6 180 0,51 4

90x56 6 90 6 220 0 ,93 5 60 6 170 0 ,48 c

8 8 270 1 ,53 6 8 190 0,72 i 4
L 6 6 240 1 ,13 5 6 180 0 ,55 5 J

100x63 7 100 8 270 1,70 5 65 8 190 0 ,78 5

8 8 260 1 ,63 6 8 ISO 0 ,78 6

- 10 10 240 1 ,88 8 10 180 0 ,92 8

7 8 270 1,70 5 8 200 0 ,82 5

100x65 8 100 8 260 1 ,63 6 65 8 190 0 ,78 6

- 10 10 240 1 ,88 8 10 180 0,92 8

110x70
6 ,5 no 8 270 1,87 5

70
8 200

200

0 ,8 8 j5

8 8 270 1,86 6 8 0 ,88 6

125x80
7

125
8 320 2,51 5

80
8 230

220

1,16 5

8 8 300 2,36 6 8 i,n i6

Даст

2.ЧОО- 1 0 . 1 - ' H к





П родаж ей ©  табашщ 10

С а ^ з щ е
уш дк©

Р у д а р в д  Ш М № .,
Меныпая полка

;Длина:Масса:Кат. * ~ • Тттп< -щва»I
Ъ кf ЫМ

; ш т
4
8

m
4 X50

XTO

S' 9
aa 

6k
О

 
о

4
4 40 4

5
ISO
ISO

0Д9
0,24

4
4

\ 4 4 ISO 0,33 .4 4 X50 0,X9 4
I ш т 5. 68 i m 0,46 4 40 S ISO 0,24 4
| S i 210 0,S4 4 6 ISO 0,30 4
1 8 8 ISO 0,78 8 a ХШ 0.38 6

1 § S ISO 0,48 4 5 ISO 0,31 4
1 ш т 6 ii 6 210 0,64 4 so 6 X80 0,42 4

1 f @ 280 0,94 4 a X90 0,60 4
1 i 8 190 0,7® 6 ■8 X60 0,50 6
| т т § TO 6 200 0,66 4 45 e X50 0,32 4
| i i 2X0 0,62 4 5 160 0,31 4
j m § TO .6 230 Q,8X .4 50 e X80 0,42 4
1t 7 i 260 .1*22 4 8 ISO 0,60 4

, i § 210 0,99 6 8 160 0,50 6
i 8- 8 220 0,69 4 S X60 0,31 4

|| ш т 60 SO
11 § i 210 0,79 8 6 ISO 0,38 §
If § * i 210 0,79 5 6 180 0,51 5
I ш т 7 Ш g 230 X,X§ § 60 8 ISO 0,72 5

в | s 8 220 .1,11 $ a X80 0,68 6
iaS 1 2S0 I0O6 4 6. X80 0,51 4*

' fQg§§ i so i 230 0,9? 8 60 6 X7G 0,48 s
i i 240 X03S 6 a ISO 0,68 6

шнт-шл-  н
m « « j > s а

г л
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Продолжение табладн I I

Сечение
уголка
элемента

т" "  Т  
» 
! 
!

Большая полка Г Меньшая п ол к а .
С е ч е т е ___ Длинаj 

£i, 1 

“ 1

Масса |Кат. |( 
1ат.,|Ш ва j

! К Ц  !

Течение IДлина {Масса \ Кат. 
я» j 1ш т.,,ш ва  

^  I
Ж  1 к г  [нм

Н  !
мм

гп 
“  !

Ш£ ш
ь
ш

м  1 “ (

5 ,5 6 250 1,06 4 е 180 0 ,51 4

90x56 6 90 6 220 0 ,93 5 60 в 170 0 ,4 8 5

8 8 240 1,36 6 8 170 0 ,64 6

6 6 240 1 ,13 5 6 180 0 ,5 5 5

100*63 7 100 8 270 1 ,70 5 65 8 200 0 ,8 2 5

8 8 260 1 ,63 6 8 190 0 ,7 8 6

10 10 250 1 ,96 8 10 180 0 ,9 2 8

7 8 270 1 ,70 5 8 200 0 ,8 2 5

100x65 8 100 8 260 1 ,6 3 6 65 8 190 0 ,7 8 6

10 10 250 1 ,96 8 10 190 0 ,9 7 8

6*5 8 270 1 ,87 5 8 200 0 ,8 8 5
110x70 120 70

а 8 280 1 ,93 6 3 200 0 ,8 8 6

7 8 320 2 ,51 .5 8 230 1 ,16 5

8 125 8 310 2 ,43 6 80 9 220 Х Д 1 6

10 10 300 2,94 8 ю 210 1 ,32 8

12 12 340 4 ,00 8 12 240 1 ,81 8

8 8 340 2 ,99 6. 8 240 1 ,36 6
140x90 140 90

10 10 320 3 ,52 8 10 230 1 ,63 8

9 10 410 5 ,15 6 10 280 2 ,2 0 6

160x100 10 160 10 360 4 ,52 3 100 10 250 1 ,96 8

12 12 370 5 ,58 10 12 280 2 ,45 10

14 14 420 7 ,39 10 14 280 3 ,08 10

10 10 400 5 ,65 8 10 270 2 ,33 а
180x110 т П О

12 12 410 6 ,9 5 10 12 280 2 ,90 ю

Паст2.Ч0П-10.1- Ч 3





Сечение } Стыковая накладка --------- ---- ------—
I S S i a  i -------- Е № я э д ..л м и а ------- --------j ..м м м и а т и а

* Г'лттптггл • ТТттт! I ! Папошй ? ТТ шша 1 У:элемента
..- . !сечонле . _!jХлина 1 Масса; Кат. ! ( 

р j ХШТ.,5 ШВа 1

е< 1 i «ftЫМ | КГ | ММ 1
т ?

- S

Ь

is. S
ш  j

Хдива I Масса 1 Кад Г 
|1агг.,|Шва

С*\ iXft,
Ш I ЕР !  Ш

М  \
мм |

t,\
мм |

*  1
мм |

М
“ 1

70x45 5- 70 6 200 0,66 4 45 6 150 0,32 4

5 5 2X0 0,62 4 5 Х60 9,ЗХ 4
75x50 6 75 6 230 0,81 4 50 6 180 0,42 4

7 8 260 Х,22 4 8 200 0,68 4
8 8 2X0 0,99 6 а Ш 0,53 6
5 5 220 Х,Н 4 5 Х60 0,ЗХ 4

80x50 80 50
S 6 210 0,79 5 S Х60 0,38 5

е 6 2X0 0,79 5 6 Х80 0,§Х 5

soxso 7 80 8 230 1,16 5 60 8 Х90 0,72
5

8 8 220 1ДХ 6 8 180 0,68 §
5,5 6 250 Х,06 4 6 Х80 0,5Х 4

90x58 6 90 6 230 0,97 § 60 6 170 0,48 5
8 8 240 Х,36 6 8 Х80 0,68 6
6 8 250 ХД8 5 6 Х80 0,55 5

100X63 7 ХОО 8 270 Х,70 5 65 8 200 0,82 5
8 8 260 Х,63 6 8 190 0,78 6
10 10 250 Х©96 ' 8 10 X8G 0,98 S

7 а 280 Хе76 6 8 200 0,82 6

100x65 8 100 8 260 Х,63 6 65 8 200 0,82 6
10 10 250 Х,96 8 10 Х90 0,97 8
6,5 8 280 Х,93 5 8 200 0,88 5

IIQX70 ПО 708 8 280 х еэ з 6 8 210 0,92 6

7 8 330 2,59 5 8 230 Х,Х6 5
125x80 125 т

8 8 3X0 2,43 6 8 230 1,16 6
Лист

2 . H Q 0 - 1 0 . 1 - ч и



Дрололкекие таблицы 12

Сечение
уголка
элемента

,_____ __ Стыковая -накладка __________
Больтаая долка . ! Млвьпц*i полка

СечеЕгае.... тт— —гг------г; Длина .Масса*,. 
! jte ..;:
f СЧ  j
1 f

Кат.!Сечениг и .Длина] Масса] 
i f,
f ^ ! i> MM ]KP |

Кат.
шва

т
в-8. | 
.“  -1

t,
мм

к
мм

Г ,
{ tk 
| **

шва I .о !
« х ! i1®5 } ММ | мм j

10 10 300 2,94 8 10 210 1,32 8125тЯП 125 80
12 12 320 3.77 8 12 230 1,73 8
в 8 340 2.99 6 б 250 1,41 6

140x30 140 90
10 ю 320 3,52 8 10 230 1,63 8
9 Ю 420 5,28 6 10 290 2,28 6

160*100 10 160 10 360 4,52 8 100 ю 250 1,96 8
12 12 370 5,58 Ю 12 260 2,45 10
14 14 420 7,39 10 14 280 3,08 ю
10 10 400 5,65 8 10 270 2,33 8

180x110 180 ПО
12 12 410 6,95 10 12 280 2,90 ТО
II 12 460 8,67 8 12 310 3,65 8

200*125 12 200 12 490 9,23 8 125 12 330 3,89 8
- 14 14 510 11,21 10 14 340 4,67 10

16 16 480 12,06 12 16 320 5,02 12

Таблица 13
Сталь элементов и накладок С345.

Тип электродов Э50? Э50А. Марка сварочной проволоки Св-10ГА.

Сечение Р -----1 ..... Стыковая негладка__
уголка
элемента I Ьольщая полка 1 шеныная полка 

--------г " .... гг.------гг.— h""""'” — ... "у:—.т" I

H U M T hTi a  p * ! ^ i
[кгШ1 ! т ]да !

{ .  I i
т ;мм ш I ‘ {i им

;Хщт., |шва
'! !**«■МЫ $ К Г I ьм

Сг,

45x28 4 45 5 150 0,26 4 30 5 150. О,18 4

. 50*32 4 50 5 150 0,29 4 35 5 150 0,21 4

2 4 0 0 - 1 0 . 1 - 4
Лист

/2





Продашеше таСшт 13
£тзшишшдр,.

уМзшв^адв^
|Дшша*9 Масса, Каг.! Сечение ;Ддшш; Масса: Кат.

5Ттга 'шва * с 1 , \ л |1Егс..,шва
к И »  ti; I

до I ш | т
в в ' Ш .2,27 § в 190 0,58 5-

т ш т ч ХШ S ш 2,88 т 8 220 0,88 5
8 ' а ш 1,82 в 8 220 0,86 6
20 20 ате 2Д2 б 20 290 0,97 8

-
7 8 300 2,88 8 ~~5 220 0,90 6

и т ш 8 200 а 290 1,82 6 е§ 8 220 0,86 6
10 20 ш 2Д2 а 20 200 1,02 8

л т т
spi

Ш
а 300 2,07 §

70
8 ‘ 220 0,97 5

а а 310 2024 1в 8 22G 0,97 6
а 360 2,83 § 8 250 1,26 а

22§̂ Ш а Х2§ а 340 20т S 80 8 240 1,21 в
20 20 320- ЗД4 3 20 230 2,44 8
22 22 зш 4Д2 б 22 250 2,88 8
а 8 т 3,25 6 8 260 1,47 6| 2№90 240 9020 20 зш 308§ а 20 250 2,77 8
$ • 20 460 §,78 6 20 310 2,43 6

26ШШ т Ш 20 390 4,90 а 200 20 270 2,22 8
и ха т 6,03 20 12 270 2,54 20

• 14 24 450 7,91 20 24 300 3,30 10
| • 20 20 430 6,08 8 НО 10 290 2,50 828£&Ш ХШ 22 1022 22 440 7,46 20 280 3,01

12 22 490 9,23 8 22 330 3,89 3
Ш Ш Ш 22 ш 22 520 9,80 8 125 22 350 4,12 8

. 24 24 §40 и ет 20 14 360 4,95 10
28 28 §20 23,08 22 26

s a s s a e s
350 5,50 12
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Сталь элементов ж накладок 0375„
Тип электродов Э50э Э50А» Марка сварочной аровшшш Св»10Тка

Сечение
уголкаэлемента

&* ё,
ш

У" " rm 
! £
1
|ММ

т ~ ~
i s,t  1 >
\ш

i i f
i  шл

! О !
! 9 
i  . 1
1 ММ {

I  ш т « , $ щ в а

1 %
к г  | т

!
9
п
V т

! X р 1
1 К  1 10 6’S S | о
1 ш { Ш  1

шт*,|Я®а

\'К*9>
ss* f ш

45x28 4 45 5 150 0,26 4 30 • 5 150 0,18 4

50x32 4 50 5 160 0,31 4 35 5 150 0,21 4

4 4 170 0,32 4 ''4 150 0,19 4
53x36 60 40

5 5 190 0,45 4 5 150 0,24 4

4 4 180 0,37 4 4 150 0,19 4

63x40 5 65 5 210 0,54 4 40 5 160 0,25 4

6 6 240 0,73 4 6 170 0,32 4

8 8 210 0,86 6 а 160 0,40 •6

5 5 210 0,54 4 5 " 180 0,35 " 1 ”

65x50 6 G5 6 240 0 , 7 3 4 50 6 200 0,47 4

7 8 270 1,10 4 8 220 0,69 4

8 8 220 0,90 6 8 180 0,57 6

70x45 5 70 6 230 0,76 4 45 6 170 0,36 4

5 5 240 0,71 4 £" 180 0,35 4

75x50 6 75 6 270 0,95 4 50 е 2Q0 0,47 4

7 8 300 1,41 4 а 220 0,69 4

8

80x50
5

6
80

8 240 Х,13 6

5 250 0,79 4

6 240 0*90 5

8 190 0,60

50
180

180

0,35

0,42

£
4

80x80

6 6 240 0,90 5 6 200 0,57 5

7 80 8 .270 1,36 5 60 8 220 0,83 5

8 8 260 1,31 6 8 210 0,79 6

s . 4 0 0 - m . i - 4
Паст
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Конструкция стыка, размеры стыкаВых накладок а 
сВарных шВоВ, В зависимости от типа дВутаброВ, 
стали дВутаброВ и накладок, типа злектрадоВ или марки 
сёарочнай праВолоки, должны соатВетстВоВать указанным 
на данном чертеже и В таблицах 1S...M9 (Вок.~6...

m r r r r . a u  \t
Я контр. |т р о с о в 1
Ритстр] шувстоВ щ М '
О и м н пр ШрасоВ [ Щ ; -
Рук.6риг. ПарчеЗскид
пробери̂ 1 б й 1

исполнилШккев \ 9

Z 400-10Л - 5
таВроВ по гост 26020-8Ъ и 
гост 3239-83. Конструктив­
ное решение __________ а

Стадия Лист ЛистоВ
О 4

ПЕПТСТ1ШЫШНСТ РШЦНЯ

им. М ельникова
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таблица IS

Сталь элементов ж накладок С235.
Топ электродов 342, Э42А. Парка сварочной проволоки Св-ОЗД.

Номер
профал

1.Накладка по полкам__ _
я!Сечение j Длина ;Масса }Катет

Л,
I ММ 1 ш j КГ ; ш

iСечение {длина {Масса {Катет 
& *й». J £.. j1 

} ш  1 ш J кг ; ш
XQBI 70*6 Х90 0,63 4 100*4 70 0,22 4 '
Х2БХ 80x6 200 0,75 4 100*4 90 0,28 4
Ш2 80x6 200 0,75 5 100*4 90 0,28 4
Х4БХ 90x6 200 0,85 5 100*4 XI0 0,35 4
Х4Б2 90x8 220 1,24 5 100x4 110 0,35 4
Х6БХ 100X6 220 Х,04 5 100*4 120 0,38 4
Х6Б2 100̂ 8 230 Х,44 5 100*5 120 0,47 5
Х8БХ ХХ0*8 220 Х,52 6 100*4 140 0,44 4
Х8Б2 1X0x8 260 1,80 6 1X0*5 Х40 0,60 5
20БХ 120*10 290 2,73 6 Ш *5 v Х50 0,65 5
23БХ тапгтп 320 3,27 6 1X0*5 Х80 0,78 5
26Б1 Х40*Х0 330 3,63 6 1X0*5 2X0 0,91 5\
26Б2 140x10 370 4,07 6 ХХ0*5 210 0,91 5
ЗШХ 160x10 380 4,77 6 1X0*5 240 1,04 5
3052 160*10 430 5,40 6 110*5 240 1,04 5
35БХ 170*10 340 4,54 8 120*5 290 1,36 5
3552 190*10 380 5,67 8 120*5 290 1,36 5
4051 200*10 390 6Д2 8 120x6 330 i,m 6
4052 190*12 450 8,05 8 130*6 330 2,02 6

Ы а т д . Ш я е в
_ ккантр. гПарасоЗ ' u & L

Глнснстр Щ&апоВ

OtwA-ffp. тарасаВ
Рун ёрчг. ПариеЗснай WrПроверил

11

Ш и
исполнил чеинер

ш ш

2 .Ч 0 0 -1 0 .1 -  Б

J L - L JL,

ит, Мельишгоба





хгп
ш

Сталь элементов ж накладок 0245=,
Тип электродов Э42, Э42А, Марка сварочной щювеяаа® СзКЖ»

Номер } Накладка по полкам профаля| Наклада по етенке
* Сечение 1Ддшш ,Масса {Катет пСеченж® I Дакка{Масса «Катет 
? * * - -I ш*-*}ива 1 |х «.«{г™  '
1 ' * S! Ш |

сл,
т ! t

I-1?.__ L
1 L , * 1

.г ..ш  ....1- “  1 ®  1« пш

ХОБХ 70x6 200 0,66 4 1Шх4 70 0,22 4 ,
Х2БХ 80x6 200 0,75 4 200x4 90 0,28 4
X2S2 80x6 200 0,75' 5 там Ш 0,28 4 - '
Х4БХ 90x6 200 0,85 5 100x4 ПО 0,35 4 ,
Х4Б2 90x8 230 2,30 5 . 100x4 п о 0,35 4
Х6БХ 200*6 230 х,оа 5 XQ0&4 ж 0,38 4 f
Х6Б2 100x8 230 Х,44 6 100x5 Х20 0,47 5
Х8Б1 ХХ0х8 230 Хв59 6 ХШх4 Х40 0,44 4
Х8Б2 1X0x8 260 1,80 6 1ВД5 240 0,60 5
20Б1 220x20 300 2;вЗ 6 XX0SS Ж 0,65 §
23Б1 130x10 340 3,47 6 120*5 Ж 0,78 5
26Б1 140x10 340 3,74 6 ХХС&5 2X0 0,92 5 '
26Б2 Х40хХ0 390 4,29 6 XXGxS 2X0 0,92 8
ЗОБХ 160x10 390 4,90 6 ХХ0ж5 240 Х,04 -5
30Б2 ХбОхХО 440 5,53 6 XXQxS 240 1,04 8
35Б1 170x10 350 4,67 8 ш т 290 2,36 i
35Б2 190x10 390 5,82 8 220x5 290 2,36 5
40Б1 200x10 410 6,44 8 Х20ж6 330 Х,86 $
40Б2 190x12 470 8 ,« 8 X3Qs6 330 2,02 6

2.ЧО О -1Ш -Б
Дет



IМасса |Кат@¥ 
|Х шт.{,|Шва 

%fi,
t i t  I г а  i ш) . д  I

!Сечение [Дайна , Масса jКатет 
! г w j  i „ Ц  шт.,;шва

I * / * ,  им
| & * V |  £г. Г " * - '

ИМ I “ l  g  1
I 45Б1 200x12 480 9 ,0 4 8 130x6 370 2 ,2 6 6

2X0x14 500 IX  ,  54 10 140X8 370 3 ,2 5 8

jsqsx . 220x14, 510 1 2 ,3 3 10 I4GX8 420 3 ,6 9 8

[шва 230x14 570 1 4 ,4 1 10 150x8 420 3 ,9 6 8

| 55Б1 250x14 ’ . 5 % 14 ,5 6 12 I5CX8 460 4 ,3 3 8

5 Ш 250KI6 580 1 8 ,2 1 12 150X8 460 4 ,3 3 8

1 ёСБХ| 260x16 600 1 9 ,5 9 14 160x8 510 5 ,1 2 8

| Ш Б2 26СЫ 8 660 2 4 ,2 5 14 160x8 510 5 ,1 2 8

| 70Б1 300x16 660 2 4 ,8 7 14 170x10 610 8 ,1 4 10

j тег 310x18 680 2 9 ,7 9 16 180x10 610 8 ,6 2 Ю
! тот£ 320x18 680 3 0 ,7 5 16 200X12 700 13 ,1 9 12

j 80Б2 320x20 690 3 4 ,6 7 18 200x12 700 13 ,1 9 12

\ ОПКТ 340X20 710 3 7 ,9 0 18 220x12 790 1 6 ,3 7 12 .

1 90Б2 340x22х 790 4 6 ,3 9 18 220X12 790 1 6 ,3 7 12

1 ш ш 360x22х 800 4 9 ,7 4 1 8 220X16 880 2 4 ,3 2 16

; Ш 360x25х 930 6 3 ,5 9 18 240x16 680 2 6 ,5 3 16

ХОСБЗ 370x28х 950 7 7 ,2 6 20 240X16 880 2 6 ,5 3 16

впеченные аэеэдочаюа» жзготовняты хз стал* С255.

В
Лист
4
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Та&жща Г?
Сталь элементов ж накладок G255.

Тип электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволоки Св-084»

10Б1 70x6 200 0,66 4 Х00х4 70 0,22 4
12Б1 80x6 2X0 0,79 4 Х00х4 90 0,28 4
Х2Б2 80x6 2X0 0,79 5 Х00х4 90 0,28 4
14Б1 90x6 210 0,89 5 Х00х4 ХХО 0,35 4
14Б2 90x8 240 1,36 5 I0CK4 НО 0,35 4
16Б1 100x6 240 1,13 5 Х00х4 Х20 0,38 4
Х6Б2 100x8 240 1,51 6 100x5 Х20 0,47 5
Х8БХ IIQX8 240 1,66 6 100x4 140 0,44 4,
Х8Б2 1X0x8 270 1 1,87 6 1X0x5 140 0,60 5'
2061 120x10 зю ; 2,92 6 110x5 150 0,65 5
2361 ХЗОхХО- 340 3,47 6 110x5 Х80 0,78 5

26БI 140x10 350 3,85 6 110x5 2X0 0,91 5'
26Б2 140x10 400 4,40 6 110x5 210 0,91 5
ЗОБ! 160x10 400 5,02 6 110x5 240 1,04 5
ЗСБ2 7 160x10 450 5,65 6 110x5 240 1,04 5
35БХ '' 170x10 360 4,80 8 120x5 290 1,36 6
35Б2 190x10 400 5,97 8 120x5 290 1,36 1
4СШХ 200x10 420 6,59 8 120x6 330 1,86 6

40Б2 190x12 4701 8,41 830. 130x6 330 2,02 6

«
%а33s 2.4D0-1Q1-*

Лист
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Продшвшше чшбшт V?

В©пер 1 Нажлайш so годам 
! Сочена® шита [масса !Катет

!£,. I1 » -  И
1 МЩ 1 Ш£ | §g? | Шi

1 Наклада шо стенке 
]Сечение | Длина ;Масса 1Катет
h . * 4 v  i ^  1 и - г г *\ т | т | кт f ш

45БХ 2СШХ2 480 9*04 8 130x6 370 2,26 6
•2Х0хХ4 шо XX *54 Х0 140x8 370 а»2§ 8

Ш1 220x14 5X0 Х2*33 хо Х40х8 420 3,69 а
тш 230хХ4 ето 2404Х хо 150x8 420 3,96 8
Ш1 2ШЙ4 азо Х4*§6 12 150x0 460 4,33 8
S6B2 2SQe2£ §80 18*21 Х2 ХШх8 460 4,33 8
SffiX гбокхв 600 ХЭ*59 Х4 Х60х8 5X0 5*12 8
€Ш2 тала 060 24*28 Х4 100x8 5X0 5*Х2 8
тех зоойв 600 шет Х4 ШхХО 610 а,Х4 ХО
70В зхокха ш 29*79 16 Х80Й0 6X0 8,62 ХО
ш н зашла ш 30*78 Х6 гаш2 700 ХЗД9 Х2
80В 320120 090 34*07 18 200x12 700 ХЗД9 Х2
§ ш 340x20 7X0 37*90 Х8 ЭЭПуТЗ 790 Х6,37 12
9Ш2: 790 40,39 XS 790 Х6*37 12

' хота 360x22 Ш 49,74 ха 220x16 Ж 24,32 Х6
ХСЖ 310x25 ж 63,89 ха 240x16 Ж 26*53 Х6
хота № S ж 77*26; 20 240x16 ж 26*53 Х6

; тш 370x32 тт т0т 20 9ШЪг Тй ж 31*09 18

ВЧ00-1Ш-Б



Таблица IS
Сталь элементов к накладок 0275.

Тип электродов 346» 346А. Марка сварочной проволоки Св-08ГА.

70x6 ОТ 0в66 4 100x4 70 0*22 4
80x6 210 0*79 4 100x4 90 0*28 4
80x6 200 0*75 5 Х00х4 90 0*28 4
90x6 200 0*85 5 X0QX4 ПО 0*35 4
90x8 230 х,зо 5 100x4 ПО 0.35 4
100x6 230 Х*08 5 IGGX4 Х20 0*38 4
100x8 240 Хе5Х 6 100x5 Ш 0.47 5
ТТГНгй 230 Х*59 6 100x4 140 0*44 4
1X0x8 270 1*87 6 1X0x5 140 0,60 §
Т9ПуТП 310 2*92 6 1X0x5 Х50 0*65 5
130x10 340 3*47 6 1X0x5 хш 0*78 5
140x10 350 3*85 6 1X0x5 2X0 0*91 5
Х40хХ0 ОТ 4*29 6 1X0x5 2X0 0*9Х 5
160x10 400 5*02 6 П0х5 240 1.04 5
Х6ШХ0 450 5*65 6 П0х5 ш Х,04 5
ITGxXO 350 4*67 8 Х20х5 290 1*36 5
хэоххо 400 5*97 8 120x5 290 Х*36 5
ЭПКгТП 4X0 6*44 S Х20ж6 330 1,86 6
X9QSI2 480 8*59 8 130x6 330 2,02 6

г ч о о - ю л - 5
Лист



Продолжаете таблицы 18

Накладка по стенке
профиля*.----------

{Сечение

I ~

j Длина

1 А  
! •«

{Масса I

I1 - : ч
! *г 1

Катет
вва
* *
мм

{Сечение J
j 4» ‘ А  |
1 МИ I

ДЛ®8!
А  {
мм i

Масса {Катет 
I лиг.,(Шва

\К*ш.
кг 1  мм

45Б1 200x12 500 9.42 8 130x6 370 2,26 6
45Б2 2X0x14 ’ 510 11,77 10 140x8 370 3.25 8
50Б1 220x14 520 12.57 10 140x8 420 3,69 8
60Б2 230x14 580 14.66 10 150x8 420 3,96 8
55Б1 250x14 530 14.56 12 150x8 460 4,33 8
55Б2 250x16 590 18,63 12 150x10 460 5,42 10
6Q5I 260x16 600 19,59 Х4 160x8 510 5,12 8
60Б2 260x16 660 24,25 14 160x10 5X0 6,41 10
7СШ1 300x16 670 25,25 Х4 170x10 6X0 8,14 10
7QDB2 3X0x18 680 29,79 16 180x12 6X0 10.34 Х2
80ЕБХ 320x18 690 31,20 16 200x12 700 13,19 12
90Б1 340x20 720 38,43 Х8 220x16 790 21,83 16

Таблица 19
Сталь элементов и накладок С285.

Тип электродов Э46, Э4БА. Марка сварочной проволоки Св-ОЗГА.

Номер;
профиля1

Накладка по полкам Накладка по стенке
IСечение1 Длина#Ш jКатет {Сечение j Длина I.Масса [Катет 
I * I р U  »»• *1 ива { р \ р ,1шт., .ива
{ ММ, I ш {к г  { мм { мм { ми { кг j мм'

10Б1 70x6 210 0,69 4 100x4 70 0,22 4

12Б1 80x6 2X0 0,79 4 I0QX4 90 0,28 4
I2B2 80x6 210 0,79 5 100x4 90 0,28 4
14Б1 90*6 210 0,89 5 100X4: Н О 0,35 4

Х4Б2 90x8 240—.■ ■-US*,-5 U . TfV>r4 XIQ ,,..XL35~—1

2.H0D -  1D.1 -  Б
Пост



w\

Номер .
ПрС$ИДЯ|

Накладка по полкам
Продолжение таблицы ХЭ 
Накладка по стенке

{Сечение {Длина ;Масса }Катет «Сечение 1Ддина {Масса ]Катет
, р - ± ; р I шт.,;шва \ t « /> «I шт-,;шва

*  Ь  \'Кн 6». Hf
I ш ; мм i кг { ш I ш , ш 1 кг , ш

16Б1 100x6 240 1,ХЗ 5 100x4 120 0,38 4
Х6Б2 100к8 240 1,51 6 100x5 120 0,47 5
18БХ 110x8 240 1,66 6 100x4 140 0,44 4
I8E2 110x8 270 1,87 6 110x5 140 0,60 5
20Б1 120x10 310 2,92 6 1X0x5 150 0,65 5
23ЕХ 130x10 350 3,57 6 110x5 180 0,78 5
26Б1 140x10 360 3,96 6 IIQX5 2X0 0,91 5
26Б2 140x10 400 4,40 6 110x5 2X0 0,91 5
30Б1 160x10 4X0 5,15 6 1X0x5 240 1.04 5
ЗСБ2 160x10 460 5,78 6 1X0x5 240 1,04 5
35БХ 170x10 360 4,80 8 120x5 290 1,36 5
35Б2 ХЭОхХО 4X0 6,11 8 120x5 290 1,36 5
40Б1 200x10 420 6,59 8 120x6 330 1,86 6
4GB2 190x12 470 8,41 8 130x6 330 2,02 6
45Б1 200x12 490 9,23 8 ХдОхВ 370 2,26 6
45Б2 2X0x14 510 11,77 10 140x8 370 3,25 8
50Б1 220x14 520 12,57 10 140x8 420 3,69 8
5082- 230x14 580 14,66 10 150x8 420 3,96 8
5561 250x14 530 14,56 12 150x8 460 4,33 8
55Б2 250x16 590 18,53 12 X5QXIQ 460 5,42 XQ
6СБ1 260x16 600 19,59 14 160x8 510 5,12 8
60Б2 260x18 660 24,25 14 160x10 5X0 6,41 Ю
70Б1 ,300x16 670 25,25 14 170x10 6X0 8,14 10
70Б2 310x18 680 29,79 16 180x12 6X0 10,34 12
8QBI 320x18 $90 31,20 16 200x12 700 13,19 12
90БХ 340x20 т . -за , 43 —18, ,—220x16,. 790 — 2Щ .-Ж

2 . Ч 0 0 - 1 С 1 1 - Б

/Ьст
9
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&йщда 20
Сталь элементов ж накладок С345.

Тжа электродов 350* Э50А» Марка сварочной проволоки Св-ХОГА.

Номер
профиля

_______I

Накладка по полкам \ Някладка по стенке
Сечение | Длина
Si*U  { fit 

Ш 1 ш

[касса [Катет 
jl вг..|ап
| ж* 1 & 4

1 Сечение 
| Вг х£а,
I .

1 Длина 
! tz,
1 ш

!Масса {Катет 
}Х шт.,*,Ева
| КГ \ ш

70x6 220 0,73 4 ХОСК4 70 0,22 4'
80x6 230 0,87 .4 X0QX4 90 0,28 4
@0X6 220 0,83 5 XOQxS 90 0,35 5
90X6 220 0,93 5 100X4 ПО 0,35 4
90x8 260 1,47 § 100x5 ПО 0,43 5
100x6 260 Х,22 5 100x4 Х20 0,38 4
100x8 260 1,63 6 100x5 120 0,47 5
110x8 260 Х,80 6 100x4 Х40 0,44 4
1X0x8 290 2,00 е 1X0x5 140 0,60 5
120x10 340 3,20 ё 110x6 Х50 0,78 6
130x10 380 3,88 6 1X0x6 Х80 0,93 6
Х40хЮ 390 4,29 6 1X0x6 2X0 1,09 6
140x10 440 4,84 е 1X0x6 2X0 1,09 6
160X10 450 5,65 6 1X0x6 240 1,24 6

160x10 510 6,41 е 110x6 240 1,24 6

170x10 390 5,20 8 120x6 290 1,64 6
190x10 440 6,56 8 120x6 290 1,64 6
200x10 460 7,22 8 120x6 330 Х,86 6
190x12 510 9,ХЗ 8 130x6 330 2,02 6

г ч о о - ю . 1 -

2.

5
Лист
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ieltsa

Номер } 
ырофшш;

Накладка по полкам Накладка по етешее
Т7!сёчеете| Длина jiiacca ; Катет ; Сечение «Длина Тыасса «Катет! . . г 0 • J «**• :лтя • » . • «. s Т шч« . гпгая

j
; мм ш

ют.,|шва 
1 Kfi, кг I мм

] Вв

9,Ш 8

ш
130x8

ш
а  ®?«о |явв
j t П $ёе\ же \ ш е

45Б1 2Шх12 520
45Б2 2X0x14 540
50Б1 220x14 550
50Б2 230x14 530
55Б1 250x14 570
55Б2 250x16 620
60Б1 260x16 650
60Б2 260x18 630
70Б1 300x16 720
70Б2 310x18 660
80Б1 320x18 740
80Б2 320x20 740
90БХ 340x20 770
90Б2 340x22 850
ZQQEl 360x22 86G
10СБ2 360x25 1980
ЮОБЗ 370x28 юза

100Б4 370x32 1140

12,46 10 Х40х@
13,30 10 140x8
13,40 12 150x8
15,66 12 150x10
19,47 14 150x10
21,23 14 160x10
23,14 16 160x12
27,13 14 170x12
28,91 18 180x12
33.46 16 200x12
37,18 18 200x12
41,10 18 220x16
49,91 18 220x16
53,47 18 220x16
69,24 18 240x18
83,77 20 240x18
105,96 20 250x20

370 3,02 8
370 3,28 8
420 3,69 8 ■
420 3,96 8
460 8*42 10
460 5*42 Ю .
510 6*41 Ю
510 7,69 12
610 9,77 12
610 10*34 12
700 13,19 12
ТОО 13,19 12
790 21,83 16
790 ' 21«83 16 1
880 24,32 16 S
880 29,84 18 |
880 29,84 I t
880 34,S4 20'

2.400-10.1 “ Б
*%тт

и



Таблица 21
Стш алеме&гов жнакладом С375.

ТШ asasspeaos Э50о Э50&„ Марка сварочной проволоки Св-ЮГА.

Неагар I Накладка до водкам по стенке
8реф8Ш8|Сеченн© |Длина 

is *4fB ! £*.
Ш | ш

jМасса -Кате* 
|I  В ., !Ш
| «г { " 'W

t *  " " ^ f *  ■ 1111 {Сечение $ Длина
1 1* *&», { £s,
"| Ш | ш

i Масса )Катет 

1 ет 1 ™
m i Шй 230 0,76 ' ■4 100x6 70 ■ 0,27 5
Ш1 ЮхМ 240 ■0*90 4 I0QE4 90 0,28 4
гт aw -. Щ Q,S© § XOQxS 90 0,35 е
%ш SCfei 240 Ш ■5 100x4 Ш 0,35 4
1Ш SW 270 X,§3 § lo w Ш 0,43 5
TfiRT 100x6 270 1*27. T(YWR 120 0,47 5
im lo w 280 IM ® xow Ш 0,57 6
ш 2X0x8 270 i*m 6 XOQxS 140 0,55 5
1Ш 1 Ш to a0X4 6 110x6 140 0,73 6
m i ХЖМ0 to 8,20 '■ ' ; . "a . 12C&6 ISO 0,78 6

ХЗОхХО m 4e08 a XIGsS 180 0,93 6
2Ш X4QsX0 m 4*82 § X20x6 210 1,09 6
2Ш 1Ш10 m §,r? a 1X0x6 210 1,09 6
ашх ШМ0 m . s,m Шхб 240 1,24 §
ж XSQsXO §40 6,78 в Шхб 240 1,24 6
аш msxq 420 §*60 8 X20x6 290 1,64 6
т% Ш Й0 47© 7e0X 8 Х20ж6 290 1,64 6
4ШХ 20ШЮ to ?.8§ 8 £20x8 330 2,49 8
Ж ш а to 9*86 8 ХЭОхВ 330 2,69 8

2.ЧШ "1Ш “=В



............. у
Номер j 
п р о д ля } 

г

Накладка по пешкам Наклгтща а© вгонке
.... г..'...Г.,

Сечение iДлина ;Масса ,Катвг «Сечение .Длина «Мэе©® 1Каг@«
! Ci . I1 I S, *i« i £г I1 **••!*1 ’ !t мм f 1 I Ш ; XT f "a j IШ& j

« й ш 1
! § 1 j Ш? J nUt

4551 20C&I2 620 XI ,68 8 130x8 370 3,02 i
4552 2X0x14 580 13,39 10 I4QX8 370 3,25 8
5051 220x14 570 13,78 12 140X8 4 2 0 3,69 8
5052 230x14 580 14,66 12 XfKfeS 420 3,96 Ш
5551 250x14 600 16,49 14 150x10 460 8,42 m
5552 250x16 670 21,04 14 ISCfcOO 460 5,42 1 0

6051 260x16 TOO’ 22,86 14 160x12 §10 7,69 1 2

60Б2 260x18 690 25,35 IS 160x12 §10 7,69 1 2

7051 300x16 690 26,00 IS 170x12 610 9,77 1 2

7052 310x18 720 31,54 18 180x12 610 10,34 Й
8051 320x18 800 36,1? IS 200x16 700 17,58 16

8052 320x20 800 40,19 18 2EKM6 700 17,88 HI

-9051 340x20 840 44,84 18 220x18 790 24,56 28’
9052 340x22 920 54,02 18 220x18 790 24,56 m
IQCEX 360x22 930 57,82 18 220x18 880 9*9 ‘Ш m
10052 360x25 1050 74,18 IS 240x18 880 29,84 18

10053- 370x28 Ш 0 90,27 20 240X20 880 33,16 20
10054 370x32 1230 1X4,32 20 250x22 @80 37,99 22
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Таблица 22
Схаш> элементов я накладок С235.

Тяп электродов Э420 Э42А. Марка сварочной проволоки Св-ОвА.

Номер }Г" "йваяцоя до полкам } Накладка до стенке
ВЗР0̂ ЯЯ!сечеше {длина!Масса Iхгятаф 1 Сечение |Длина j Масса {Кате*

. «,•*,. zu I “ - - Ж , ,  I4**j, | * ,  1 - -Й 5
j вш { ш  { кг j т  | мм j мм } кт } т *

2 0 Ш  ' 170x10 410 5,47 6 120x6 240 0,79 6
2 Ш 180x10 460 6,50 6 220x6 170 0,96 6
26ШХ 210x10 т 6,76 8 120x6 190 1,07 6

26Ш2 200x12 480 9,04 8 130x6 100 1,26 6
30Ш1 2Э0Ш 490 10,62 8 140x6 230 1,52 8
30Ш2 230x14 5Ш 12,89 ю 140x8 230 2,02 8
ЗЩЗ ' 240x14 570 15,03 Ю 140x8 230 2,02 8
35Ш1 280x14 600 18,46 10 ТАПуП 270 2,71 8
35Ш2 280x14 560 17,23 22 160x8 270 2,72 8

35ШЗ 280x16 630 22,16 12 160x8 270 2,71 8

4Щ 330x14 660 23,94 12 280x8 320 3,50 8
40шг 330x16 740 30,67 12 180x10 ' ЗЮ 4,38 20
4QIP 330x18 830 38,70 22 280x22 310 5,26 22
50ШХ 330x16 710 29,43 12 ' 230x20 400 7,22 10
зодг 330x18 820 38,24 12 230x12 400 8,67 22

50Ш 350x20 780 42,86 16 230x12 400 8,67 22

50Ш4 360x22 880 54,71 16 230x16 400 22,56 т
60DH 350x18 830 41,05 14 260x20 490 20,00 20
60Ш2 570x20 840 48,80 16 260x26 4SO 26,00 26

2.4СШ-Ш.1-7
Стыни а/згмеято& из дВутвёроб 
типа ш по гостгврго-8Э. 
Размерь/ накладок а сборных 
шЕоб. ПЫлицы 22... 28 им. Мельникова



Продолжение таблицы 22

Номер
1Сечение {Длина
1 5<*и , ! г,,
! ш I ми

{Масса {Катет
а 1 ЯТ - »j йгйя 
| КГ jXfl, Ш

[Сечение 1 
! Se * tt
! -  !

[Длина 

[ £г'
[Масса
|х шт.,

j « ...

|КвТ81
!шва

}*«.>■•»

60ШЗ 360x25 870 61,47 Х8 260x16 490 16,00 16
60Ш4 370x28 1000 818 33 18 260x18 490 18,00 Х8
70Ш1 360x20 810 . 45,78 Х6 200x12 580 Х0,93 12
70Ш2 380x22 920 60,38 Х6 200x14 580 12,75 Х4
ТОШ 360x28 970 76,75 18 250x16 580 12*21 16
70Ш4 360x32 1090 98,57 18 200x20 580 27,32 20
70Ш5 370x36 1X30 1Х8Д6 20 300x20 580 27,32 20

Таблица 23
Сталь элементов ж накладок С245.

Тип электродов 342, Э42А» Марка сварочной проволоки Св-08А,

Номер Накладка по полкам "Г Накладка по стенке
профиля|

1

1

Сечение | 

ш 1

[Длина [Масса [катет

г Н “| т j кг { мм

JСечение 

!

[Длина
| А .
! ш

juacca 
I и . .

! -

[Катет
{шва

20ШХ 170x10 420 5,60 6 120эе€ 140 0,79 6
23Щ 180x10 480 6,78 6 120x6 170 0,96 6
26ПИ 210x10 430 7,09 8 120x6 190 1,07 6
26Ш2 200x12 490 9,23 8 130x6 190 1,16 6

ЗОЛИ 230x12 510 XI,05 8 140X6 230 1,52 6

Э0Ш2 230x14 530 13,40 10 140x8 230 2,02 8

зсш 240x14 590 15,56 10 140x8 230 2,02 8

35Ш 280*14 620 19,08 хр 160x8 270 2.7X 8

3522 280x14 580 17,85 12 160x8 270 2,71 а

.3533 280x16 650 22,8$ 12 160x8 270 2,71 8

г .  4 D 0 - 1 0 . 1 - 7
Лист
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Продолженже таблицы 23

Н о м е р , 
профиля

Някдя л̂ я по полкам Накладка по стенке
1сечек2е {Длина !Масса !Катет I Сече нив {Длина! Масса {Катет
1 -5,- U t \  {I и . .  п а ; | j 2&,

мм мм кг"Чкя
I * »■

40Ш1 330x14 680 24,66 12 180x8 310 3,50 8
40Ш2 330x16 760 31,50 12 180x10 310 4,38 10
40ШЗ 330x18 850 39,63 12 180x12 310 5,26 12
5001 330x16 740 30,67 12 230x10 400 7,22 10
50Ш ЗЗОхТЗ 030 39,63 12 230x12 400 8,67 12
50ШЗ З50ж20 810 44,51 16 230x12 400 8,67 ,12
50Ш4 300x2# 910 56,58 16 230x16 400 11,56 16
60Ш1 350x18 860 42,53 14 260x10 490 10,00 10
вш 370x20 870 50,54 Х6 260x16 490 16,00 16
60ШЗ 360x25е 910 64,29 18 260x16 490 16,00 16
60Ш4 370x28е 1030 83,77 18 260x18 490 18,00 18
TGfflX 360x20 850 48,04 16 200x12 580 10,93 12
ТОШ 380x2# 960 63,0 0 16 200x14 580 12,75 14
ТОШ 360x2# XG0Q 79,13 18 250x16 580 18,21 16
ж Накладки, отмеченные звездочкой, изготовлять за 

Сталь элементов ж накладок G255.

I стали С255. 

Таблица 24

Теп электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволока Св-СШ»
1 ......... V - - т" ......." . ’ ..Г,,,..,,, , , I. .... LII.1IM. мг ■ .................. ■. ..™

Номер | Накладка но полкам j Накладка по стенке 
профиля j ̂еЧ0Н20 J Дддиа Ьдасса 1 Катет 1Сечекае | Длзша {Масса ) Кате»

• - т % • л «Т  п т  • ггга а \ А » * л ?Т гт  * тто-аi t £(, i1 i 4*£i,
! m ! ш. ! к г 1 ^  ! m

гI шт.,;шва
* «} КГ I j

PTGxXO 440 5,87 6

2 Ж  X$0gXO 490 6092 6

120x6 140
120x6 170

0,79
0,96

2.4Ш-ШЛ-7
Лист
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Продолжение табдшщ 24

Номер
профиля

Накдадвд до ттгипгям Накладки по стенке
Сечёше .Длина :Масса !катет IСечение 1ддшт !иасса !Катет
Ь ' ъ А  «•. p H ? ? ; . .  « • * * * • ;  «■. >1ог- ’ С ?

т  | ш  | кг | ш  I ш  | т  \ кг j ш

26Щ 210x10 440 7,25 8 Х20х6 190 1,07 6
26Ш2 200x12 490 9,23 8 130x6 190 1,16 6
ЗОИ 230x12 510 11,05 8 140x6 230 1,52 6
3002 230x14 530 13,40 Ю 140x8 230 2,02 8
зона 240x14 590 15,56 хо 140x6 230 2,02 8

35ШХ 280x14 620 19,08 хо 160x8 270 2,71 @
35Ш2 280x14 580 17,85 12 160x8 270 2,71 8 -
ззшз 280x16 650 22,86 12 160x8 270 2,7Х 8
40ПП 330x14 680 24,66 Х2 180x8 310 3,50 8
4002 330x16 760 31,50 12 180x10 ЗЮ 4,38 10
40ШЗ 330x18 850 39,63 12 180x12 3X0 5,26 Х2

БОИ 330x16 7 4 0  ; 30,67 12 230хХ0 400 7,22 ХО

50Ш2 330x18 850 39,63 Х2 230x12 4Ш 8,67 12
5013 350x20 8X0 44,51 Х6 230x12 400 8,67 12
БОШ 380x22 910 56,58 16 230x16 400 11,56 16

6Ш1 350x18 860 42,53 14 260x10 490 10,00 ХО

60Ш2 370x20 870 50,54 16 260x16 490 16,00 Х6

60ШЗ . 360x25 910 64,29 18 260x16 490 16,00 16

6004 370x28 1030 83,77 18 260x18 490 Х8,00 18

?£Ш 360x20 850 48,04 16 200x12 580 10,93 12

70Ш2 380x22 960 63,00 16 200x14 580 12,75 Х4

ТОШ 360x28 1000 79,13 18 250x16 580 Х8,2Х 16

70Ш4 360x32 XI4Q 103,09 18 300x20 580 27,32 20

TOHS 370x36 НТО 122,34 20 300x20 580 27,32 20

2 . 4 0 0 - Ш . 1 - 7





Та&швда 26
€sas& &тмвштов s накладок С285.

Тш швжтромош 34В е 3461с Марка еварокно! провожает; Св-ОаГА»

Номер I Вакжадка so полкан Накладка по оценке
Оечеш® | Д̂ ина \ Масса *Кате? С̂ечение (длина |Масса”|катвт

Ц шТе„|шва • шва8 вд^ьдв |
1 т  |.

»
ш

1 v 4

i  *г _ 1 Н/ш’
|
\ Ш |

&г, 
1ш

| i К/г ,| кг j m

тш и ш о 440 §*87 i I2CK6 240 0*79 S

%ж 1ш т §00 7*0? 6 -120x6 I7Q 0*96 6
а ш 2XG&XQ 4§0 7*42 8 220x6 290 .1*07 6

ж ш&ш §20 SB6I S X3GX6 ISO I.I6 6

ж & азсхха 5Э0 22*48 8 140x6 230 1*52 6

wm 2Ш&Х4 §40 13*65 10 , I4CX8 230 2*02 8
эш 24С&Х4 600 X§c83 20 140x8 230 2,02 8
тт. 280X24 §30 29039 20 260x8 270 2*72 8

: а Ш 4 то .26*16 22 160x8 270 2*71 8
з ж 280x26 660 23*22 12 160x8 270 2*71 8

4 « азош 630 .25*02 22 180x8 310 3*50 8
4Ш 330x26 то 3t*3I 22 X8CX20 310 4*38 10

Ш 330x18 860 40*10 22 I8CXI2 310 §*26 22

§ощ 330x16 ш ■32*09 22 230x10 400 7*22 10

5£Щ ■. 330x2® т . 40*20 22 Ш 2 400 8,67 12

§ ш -■авок£в т 43*03 24 26CXI0 4Э0 20*00 10

т & 36Ш20 ш 48*62 26 200x12 §80 10*93 22 '

2 . 4 0 0 - 1 0 . 1 = 7
мт
В



аш
од п чш

еащ
 

vgou N 1*п|

тшбшт 2?
Сталь алшежтш ж жаждадоа 0345, •

Тт ажежгродов 350» Э50Ао Маржа сварочжс£ арошжшщ Св-ШГАо

Номерпрофйд' i Накладка по полкам rt Наклада. ас сзеш
1Сечение j
1 Bt * if l 
t ш  f

Длина
&<,
ш

;Масса jКатет jСечение jj 
j l  В1.»;аша <$a *t s , \
1 IS* f Ш | 8Ш f

ТтгЧГЯЯ
4 ,

•J Масса IКатет 
5 2 ж~01тш

} » я .j к  1 Ш

20ШХ 170x10 480 6*41 6 X2Qx6 Х40 0,79 6
23Щ 180x10 540 7,63 6 X2Qx6 270 0,96 .6
26Ж 2ХСЖ10 490 8S 08 8 Ш 8 Х90 1.43 а
26Ш2 200x12 530 10,00 a 130x8 Ш Х,§5 а
ЗОЛЯ 230x12 §50 XX *92 8 140x8 230 2,02 а
ЗОНЕ 230x14 570 X4,4X xo Х40ш8 230 2.02 а
ЗЗШЗ 240x14 640 X6,89 xo 240x8 ш 2,02 а
35Ш1 280x14 680 20,92 xo 260x8 270 2,71 а
35Ш2 280x14 630 19,39 X2 т т  о 270 •3,39 10
35ШЗ 280x16 710 24,97 X2 ХбОхХО 270 3,39 Х0
40Ш1 330хХ4 740 26,84 12 ХВОжА 320 3,50 а-
4GE02 333x16 830 34,40 12 Х80хХ2 3X0 5,26 ..■12'.
40ШЗ 330x18 920 42,90 12 х ш ш 3X0 5,26 12
ШИ 330x16 8QQ 33,X6 12 230x20 400 7,22 10
50Ш2 330x18 930 43,38 12 2ШМВ 400 22,56 16
50ШЗ 350x20 880 48,36 m 230x26 400 IX,56 .16
50Ш4 360x22 990 61,55 m 230x16 400 21,56 Х6
вож 350x18 940 46,49 X4 • 260x12 490 Х2,Ш и
6Ш2 370x20 940 54,60 X6 260x16 490 26,00 ш
вошз 360x25 980 69,24 IB 260жХ8 490 Х8,Ш ш
6QS4 370x28 XI20 91,09 IS 260x20 490 20,00 20

2.400-Ш Л -У





Продолаение табляш 28

Номер 
профиля}

Накладка по полкам Накладка по стенке
{Сечоние '1Дяава- }цас<*а""|Катет [сояонае ;Длина IМасса |Катет 
i & i * t *  ! В.  I1 шт-,|шва | $ * t  | о  f I  я * . . ,  и в а

f  Ш  | ММ f К Г  I Щ  | мм | мм f  к г  $ ш *

40ШХ 330x14 800 29,01 12 180x10 310 4,38 10
4002 330x16 900 37,30 12 180x12 зю 5,26 12
40ШЗ 330x18 980 45*70 12 180x14 310 6,13 14
50ШХ 330x16 870 36,06 12 230x12 400 8.67 12
50Ш2 330x18 1000 46,63 12 230x16 400 I I ,56 16
50ШЗ 350x20 950 52,20 16 230x18 400 ЩОО 18
5014 360x22 1060 65,90 18 230x18 400 13,00 18
воин 350x18 1020 50,44 14 260x14 490 14,00 14
60Ш2 370x20 1010 58,67 16 260x18 490 18,00 18
60ШЗ 360x25 1060 74,89 18 260x20 490 20,00 20
60Ш4 370x28 1210 98,40 18 260x22 490 22,00 22
ТОПИ 360x20 1000 56,52 16 200x16 580 14.57 16
ТОШ 380x22 1120 73i50 16 200x16 580 14,57 16
70S3 360x28 1170 92,58 18 250x20 580 22,77 20
70Ш4 360x32 1330 120,27 18 300x22 580 30,05 22
70Ш5 370x36 1370 143,25 20 300x24 580 32,78 24

2 Л О О - Ю Л — Р
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Таблица 29
Сталь элементов х накладок С235.

Тшг электродов 342, Э42А. Марка оварочнойщгсзелокж Св~С8Д.

Нахяадкп по полкамНомер j _
рофйлЯ| Qe4aHa6 Iддщца"' j|гзасоаТкатет

г,«е, I г,, ’
j ш  { т  1 кт j т

Т Накладки по стенка 
М̂вялеГ" Т5‘.Сечение |Д*шна ‘.Масса |Кат®т 

I a - а />. IX ят.,1шва

1 УМ I №  с Ш? I Ш

2СКХ 220x10 560 9,67 6 X2QX6 140 0,79 6
20К2 220x12 630 13,06 6 130x6 140 0,86 6
23KI 260x12 680 16,65 6 130x6 170 1,04 6
23К2 260x12 590 14,45 8 140x8 Г70 1,49 @
26KI 280x12 640 16,88 8 140x8 190 1,67 8
26К2 280x14 640 19,69 10 150x8 190 1,79 а
26КЗ 280x16 720 25,32 10 160X8 190 1,91 .8
ЗОКХ 320X14 730 25,67 10 шт 230 2,17 8
3QK2 320x16 ТОО 28,15 12 160x8 230 2,31 8
зокз 350x16 760 33,41 14 170x10 230 3,07 10
35KI 380x16 770 36,75 14 160x8 270 2,71 8
36К2 380x18 880 47,25 14 170x10 270 3,60 Ю
35K3 380x20 880 52,50 16 190x12 270 4,83 12
40ICI 450x16 940 53,13 14 170x10 310 4,14 Ю
40К2 440X12 990 41,03 16 190X12 ЗЮ 5,55 12
40КЗ 440x25 1020 88,08 £8 ggftrTK т 8,57 16
40К4 450x28 1X00 108,80 20 250x18 310 10,95 18
40К5 470x32 ХЗЮ 154,66 20 290x22 3X0 15,53 22

2.АП0-Ш Л -Е
Стыки шмеитоВ т дёутоВ- 
роВ mum н т гост £$O20-S$. 
Размеры накладок и сВоо- 
ных шВоб. таблицы £3... 35

стадия Лист
1

1штоТ

РЙЙРЯЕКГ П МЬ*ШРУЭДИР
им. Ш п ь н сн а б а



Таблица 30
Сталь элементов ж накладок С245.

Тип электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволоки Св~08А.

Номер \ 
црофш,1

Накладка по полкам 
[Сечение [Лейка }Масса jКатет

1 мм ; мм } кг |

Т Накладка по стенке

мм кг ш

{Сечение [Дянва
ег,

I мм { мм

{Масса {Катет 
}1 шт.,;ыва

кг

20KI 220x10 580 10,02 6 120x6 140 0,79 6

20К2 220x12 650 13,47 6 ХЗОхб Х40 0,86 6

23KI 260x12 700 17,14 6 130x6 170 1,04 6

23К2 260x12 610 14,94 8 140x8 170 1.49 8

26KI 280x12 660 17,41 8 140x8 190 1,67 8

26К2 280x14 670 20,62 10 150x8 190 1,79 8

26КЗ 280x16 750 26,38 10 160x8 190 1,91 8

ЗОК1 320x14 760 26,73 10 150x8 230 2,17 8

3QK2 320x16 730 29,34 12 160x8 230 2,31 8

зокз 350x16 880 , 35,17 14 170x10 230 3.07 10

35KI 380x16 800 38,18 14 260x8 270 2,71 8

35К2 380x16 910 48,86 14 170x10 270 3,60 10

35K3 380x20 910 54,29 16 190x12 270 4,83 12

4CKI 450x16 980 55,39 14 170x10 310 4.14 10

4QK2 440x12 1030 42,69 16 190x12 310 5.55 12

40КЗ 440x25̂ 1070 92,39 18 220x16 310 8,57 16

4QK4 450x28х 1150 1X3,75 20 250x18 310 10,95 18

1 Накладки, отмеченные звездочкой, изготовлять

г . 4 о о - ш . < - 2
Лист



Та&щщ 31
Сталь элементов ж накладок 0255»

Тип электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволока Сэ-ОбА*

‘Номер ; 
профиля|

Накладка по полкам Накладка по стенке.....
IСечение ;Длина jМасса «Катет
!«.*■*., г,. 1га- д а .

ш  .

1 Сечение !ддаша' !ш есГТЖ т*^ 
! R&, l1 » - 1 “

жт мм 1Ш нм is* 1%а,ш

20КХ 220x10 600 10*36 6 120x6 140 0,79 6
20К2 220x12 650 13*47 6 ' 130x6 140 0,86 6
23КГ 260x12 700 17 Д 4 6 130x6 г г а 1,04 6
23К2 260x12 610 14*94 8 140x8 170 1,49 8
2SKI 280x12 660 17,41 S 140x8 190 1,67 8
26К2 280x14 670 20,62 10 150x8 190 1,79 8
26 КЗ 280x16 750 26,38 10 180x8 190 Х,91 8
3CKI 320x14 760 26,73 10 150x8 230 2,17 8
30К2 320x16 730 29,34 12 160x8 230 2,31 3
3GK3 350x16 800 35,17 14 170x10 230 3,07 10
35КХ 380x16 800 38,18 14 160x8 270 2,71 8
35К2 380x18 910 48,86 14 170x10 270 3,80 10
35K3 380x20 910 54,29 16 190x12 270 4,83 12
4СКХ 450x16 980 55,39 14 170x10 310 4,14 10
40К2 440x12 1030 42,69 16 19СХ12 310 • 5,55 Х2
40КЗ 440x25 1070 92,39 18 220x16 310 8,57 16
4GK4 450x28 1150 113,75 20 250x18 310 10,95 18
4QK5 470x32 1360 160,57 20 290x22 310 15,53 22

2.4СШ-Ш.1-Е
Rum
5



Тв&шща 32
Сталь элементов ж накладок 027S.

Тт электродов 346 D Э46Ас Марка сварочной проволоки Св-ОБТА»

Номер I Наклад
пр©#жя|=-=™------ т

«Сечение ;
S „ 1 
§ Ш1 1

ко. по полкам | Накладка по стенке
Длина

в*,
ш

* Масса |Катет 
|1 от., ом
| }П^,

!Сечение j Длина ;Масеа !катет 
\b*U,  i «е , j l  га,..{ши
S | I ? 9 1 Ш | УМ | КГ А &м

ш 220x10 §90 Х0ДЭ 6 Х20х6 140 0,79 6
2Ш 22С&Х2 680 Х4,09 6 ХЗОзсб Х40 0,86 6
m i . 730 Х7088 6 T3fk£ Х70 1,04 6

260Й2 640 Х§е67 8 Х40х8 Х70 1,43 3
2Ш Ш 690 18,20 а Х40х8 190 Х,67 8
2Ш • 28E&I4 670 20е62 10 150x8 X9G Х,79 8
2Ш 280X16 760 26,73 хо 160x10 Х90 2,39 ХО
з ш 320x14 770 27,08 хо 150x8 230 2,Х7 3
ш 320x16 730 29,34 Х2 X6QX8 230 2„ЗХ 8
з ш 3ШхХб т 3§017 и ХТОхХО 230 3,07 ХО
ш зшхх§ т 38,66 и Х60х8 270 2,7Х 8
з ш ЗШуТй ш 49,40 и X7QXX0 270 3,60 ХО
з ш а«»ап ш 54,89 т Х90хХ2 270 4,83 12
ш 4ШхХ6 ш §5^95 и ШхХО 310 4,14 10
4Ш 440x12 т о  43*п и 190x12 3X0 5,55 12

Таблица 33
От&жв элементов ж накладок С285.

Тш электродов Э46, 346А. Марка сварочной проволоки Св-ОВГА.

Номер

20КХ
2GE2

220x10 600 10,36 6 120x6 140 0,79
130x6 I4Q 0.86

2 Л 0 П - Ш  А - Е

6
6

4.
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Номер Накладка по полкам Накладка по стенке
| Сечение j Длина i Масса !катвт{сечеЕже |ДжшаТмаееа |Катет
! Si't<, ! I,, |1 ” -.{?* ! ЬЧг, i g* {I

23КХ 200x12 7X0 17,39 S ХЗШ:6 Ш £,04 в-

23К2 260x12 620 Х5ДЭ S 140x8 Х70 1,49 §
26КХ 280x12 670 £7,6? б 240x8 Х90 1,67 3 '
2Ш, 280x14 670 20,62 10 £50x8 £90 1,79 8
26КЗ 280x16 760 26,73 хо I6C&8 ВО 1,91 8
ЗОКХ 320x14 770 27,08 ХО 1Шх8 230 2, £7 8
30К2 320x16 730 29,34 Х2 160x8 230 2,ЗХ 8
3QK3 350x16 800 3$91? Х4 ХТОхХО 230 3,07 £0
35КХ 380x16 8X0 38,66 и Х60х8 270 2,71 3
35К2 380x18 920 49,40 и ХТОхХО 270 3,60 £0
35K3 38СХ20 920 54,89 т £90x12 2Ш 4983 £2
4QKX 450x16 990 §5,95 и ХТОхХО 3X0 4,14 20
40К2 440x12 1040 43,ХХ ха 130x12 3X0 5,55 12

ТИП
Сталь элементов 

электродов Э50» 35QA.

Та&авда 34
г накладок 0345»
Марка сварочной арэвсло̂ чОв-̂ ЗГДо

Номер \ профиля[
I
!

Накладка по полкам [ Накладш по стенке
Сечение

ш

i Длина
! £<>1I мм

«Масса ; |Х шт„,]
I кг i

£&тетшваНи,
1Ш

|Сечение jj. 
! S 
| мм I

Плана
$

т

{Масса | 
|Х n.,j Катетшва

Щз,шз
2QEX 220x10 660 XI» 40 6 120x8 140 1,06 8 1
2QK2 220x12 700 Х4,5Х 6 Шх8 ■ 140 £Д4 8 I
23КХ 260x12 770 28,86 6 130x6 170 1,04 6 I
23К2 260x12 680 . Х6»65 8 Х40х8 £70 1,49 а

280x12 - 720 £8,99 8 140x8 ВО £,67 3

2 . 4 С Ш - Ш Л - 5 £ р т



Продолжение таблицы 34

Накладка по стенке
Сечение ]Длина [масса |  Катет 
8г*и,\ Вг , I шт.мша

I | I к/*.Ш  t ш  j КГ |  мм

2Ш 280x14 720 22,16 10 150x8 190 1*79 8
2Ш 280x16 820 28*84 10 16(3x10 190 2,39 10
а ж 820x14 т 29 в 19 10 150x8 230 2,17 8
з ш 32GXI6 790 31*75 12 160x10 230 2,89 10
зсжз 350x16 660 37*81 14 170x12 230 3,68 12
з е т ЗШж16 670 41 в 52 14 160x10 270 3,39 10
35X2 SffisIS 990 53,16 14 170x10 270 3,60 10
я з 380x20 990 59*06 16 190x12 270 4,83 12
4GKX 450x18 1070 60*48 14 170x10 310 4,14 10
4 ® 440x12 1120 469 42 16 190x12 310 5,55 12
4Ш 440x25 П60 100в17 18 220x16 3X0 8,57 16
4€Ш 450x28 1240 122,65- 20 250x20 310 12,17 20
№ 470x32 1350 159,39 22 290x24 310 16,94 24

Таблица 35
Огшь вдамеитов ж жажтлж C37S.

Ххв юеюредв Э50, 3501. Маржа сварочной провалш® Св-10ГА.

Номер
Ерарня

| Наиадаилю полкам 1 Наклади по стенка
IСечение
I Л * к ,
I ж

|Длша
S е<.
1 т

jfS8.! 
1 Н

Катет
шва
Ни,

т

|Сечение 
1 к *' £г ,1 Лдшш

1 «•*1 ш

5МассаI1
| ‘ ш

Катет 
шва 
К$ё , ш

2Ш 220x10 т 12,26 6 220x8 140 1,06 В

Ж 220x12 '760 I5875 ■ 6 130x8 140 1,14 8
2Ш 260x12 ' 830 ■ 20,33 6 130x8 Ш 1,39 8
2 Ж 2Ш12 720 X7,S3 8 140x8 ш 1,49 8
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Продолжение хшбшт 35

Номер j Накладка по полкам
про4 ш1я‘ —------—т----- - г - ------ - 7 ———

j Сечение ‘.Длина ,Масса |Катег 
\8<*U,l  Bf} |1 шх.*5Ш8а
I ШД | щ  | кг [К/̂ мм

Г Накладка по стенка 

;Сечениа f Длина ;Масса {Хатег
i h ’ ti, i it, i1 " - ’ iS®
I I I I *I Ш8 I MM 1 ЖГ 1 Ш1

26KI 230x12 780 20*5? 8 140x8 ISO 1,67 8

26K2 2Ш х14 790 24,31 10 150x10 190 2,24 10

26K3 280x16 890 31,30 10 160x12 190 2,86 12
3QKX 320x14 900 31,65 10 150x10 230 2,71 10

30K2 - 320x16 880 34,57 12 160x10 230 2,88 10
30K3 350x16 940 41,32 14 170x12 230 3 ,6 8 12

3 s a 380x16 940 44,86 14 160x10 270 3,39 10
35K2 380x18 1080 57,99 14 170x12 270 4 ,32 12

35K3 380x20 1080 64,43 16 190x16 270 6 ,44 16

40KI 450x16 1030 58,22 16 ' 170x12 310. 4,96 12
40K2 440x12 1220 50,57 16 190x16 3X0 7,40 16

4QK3 440x25' 1250 107,94 18 220x18 310 9 ,64 18

4CE4 _ 450ж28 1340 132,54 20 250x22 310 13,38 22

4СЖ5 470x32 1450 171,19 22 290x26 3X0 18» 35 26

г . ^ о о - ш л - з
Дшп
7
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Та6шт 36
Сталь элементов z накладок С235.

Тип электродов Э42» Э42А. Марка сварочной проволоки Св~08А.

Номер { Накладка по полкам { Накладка по стенке
ирО̂ ШШ|"в " ■Ie,i *Щ9'щт

jСечение 
■ } б» * t ,,

| ш

т~------|Длина
] У
, мм

{Масса jКатет 
•jX шт^шва
i кг j *& ’

{Сечение 
f Bg*tg ,
i

(Длина 
}  «К. 
1 “

{Масса 
|1 шт.,

1 *

(Катет
;шва

b L
24ДБХ 140x10 290 3,Х9 8 . 1X0x5 190 0,82 §
27ДБ1 150x10 310 3,65 8 110x5 220 0,95 5
36ДБ1 180x12 400 6,78 ХО 130x6 290 1,78 6
35ДБ1 150x10 300 3,53 8 I M 300 1,30 5
4СЩБ1 160x10 330 4Д4 8 120x5 350 1,65 §
45ДБХ 190x10 400 5,97 8 130x6 390 2„ЗЭ 6
45ДБ2 2X0x14 420 9,69 12 130x6 380 2,33 6
зшшн 240x16 540 16,28 12 150x8 230 2,17 8
АПТШТТ 350x18 760 37,59 Х6 170x10 3X0 4,14 Ю
5ЩШН 340x20 830 44,30 16 200x12 400 7,54 12

Табяща 37
Сталь элементов в вахяадок С245.

Тт электродов 342, Э42А„ Марка сварочной проволоки СВ-08А.

Номер I Накладка по подам» { Няюшдка до стенка
профиля,-—■—  

1Сечение
t 8f * t f ,

____ 1 *

|Длина

i £"} мм

{масса 
{I шт.,

{ . " »

(Катет 
,}шва 
! Kft, j мм

[сечение 

1 h  *Н t
jfama :
j *»•. 1

Масса (катет 
Iвт ., (шва

1» У *
24ЛБ1 I4QXI0 290 3,19 8 110x5 190 0,82 5
27ДБ1 150x10 310 3,65 8 110x5 220 0,95 5
36ДБ1 180x12 400 6,78 ХО 130x6 290 1,78 6

iaSamd.

_ н-кзитр.
6гляе£
тарясоё' 2АОО-ШЛ-9

листовШпистр
Глмнш-пр.
РунРриг.

Шцёалаб'
ТПарССРо "

проверил
парчёбашй
Парцеёсхий

е-М*7
g s f

исполнил Пеккгр ш

Стыки элементов из dSymaSpaB 
серии а по ГОСТ28020 -S3 Размеры 
наклайон и сборных ш Ш . 
Тайяицы 38... 42 |ЩпР1ЩКТСТШШШИИЦИЯ

им.мельникоЁа



Продолжение таблшш 37

Накладка по полкам Накладка по стенке

Вр0фЫЯ\с™шг 
| Sf * t>f , 

ш

|Ддина 

1 Б”

;Масса }Катет 
{I шт.»|Шва 
I { н** 5

1Сечение 
1
| ш

{Длина

! е« -
1 мм

{МаСса 
ют.,

j кг

1Катет 
;шва
| S r-.

35ДБХ 150x10 300 3,53 8 1X0x5 300 1,30 ■ 5

40ДБ1 160x10 330 4» 14 8 120x5 350 1,65 6

45ЛБ1 190x10 400 5,97 8 130x6 390 2,39 6

45ДБ2 210x14 420 9,69 12 130x6 380 2,33 6
1 ЧПТППТ 240x16 540 16,28 12 150x8 230 2,17 8

• 40ДЩГ 350x18 760 37,59 16 170x10 310 4,14 10

50ДЩ 340x20 830 44,30 16 200x12 400 7,54 12

Таблица 38
Сталь элементов и накладок С255.

Тип электродов 342» Э42А. Марка сварочной проволоки Св-08А.

Накладка по полкам Накладка по стенке
профиля

t
I
I
I

Сечение j Длина
5fst f , 1 0, , 

ш 1 мм

] Масса 
{I шт.,

! кг_

[Катет 
,жва 
1 Ktt.1 ш

{Сечение
} .  
{ ММ

1 Длина

I 1*,. 
! ш

;Масса ,Катет 
,1 от.,|Шва 
t i *tz >
! кг j мм

24ДБ1 140x10 300 3,30 8 110x5 190 0,82 5
27ДБ1 150x10 320 3,77 8 110x5 220 0,95 5
36ДБ1 180x12 400 6,78 10 130x6 290 1,78 6
35ДБ1 150x10 300 3,53 8 110x5 300 1,30 5
40ДБ1 160x10 340 4,27 8 120x5 350 1,65 5
45ДБ1 190x10 400 5,97 8 130x6 390 2,39 6
45ДБ2 210x14 420 9,69 12' 130x6 380 2,33 6

Z A Q C M O . t - g
лист



Продолженье таблзвдн 38

Номер { Накладка по полкам
. ПрО$Ш1Я|

Накладка по стенке
{Сечение «Алина IМасса , Катет 
i S * *  р }1шг..вва-, Pi , I Pf, I f Kft
? .... ' •«' 1 кг i MMMM

• {Сечение Тдлина hiacca {Катет 
I £' х I 9 иг.,{шва j o B* t 2 , j  S2 , |  I H fs9
* %«# • tut * WVI ? «At

30Ш 240x16 640 X6,28 12 150x8 230 2,17 8
anjpT 350x18 760 37,59 16 170x10 310 4,14 10
5ПДПГТ 340x20 830 44,30 16 200x12 400 7.64' X2

Табшща 39
Сталь элементов ж накладок C275.

Тип электродов 346, Э46А. Марка сварочной проволоки Св-ОЗГА.

Номер ; 
профиляf Накладка по^долкш^

Т
Накладка по стенке

;Сечение ;Длина ■;Масса' ;Катет 
I р I о шт., шзаjS, » i ,  ,j гь 1 j Hft>
| мм I мм ) кг i мм *X

~____s m
}Сечение {Алина {Масса {Катет

ь ,  i1 “ - ' j X .
I MM { MM I Д? j MM

24ДБХ 140x10 300 3,30 8 110x5 190 0,82 5
27АБ1 ISQxXO 320 3,77 8 110x5 220 0,95 5
30ДБ1 X8QxI2 400 6,78 10 130x6 290 X,78 6
35ДБ1 150x10 300 3,53 8 110x5 300 1,30 5
40ДВХ 160x10 330 4,X4 8 120x5 . 350 1,65 5
45ДБХ 190x10 420 6.26 8 130x6 390 2,39 6
■45ДБ2 2X0x14 430 9,92 12 130x6 380 2,33 6
30ДШ1 240x16 540 16,28 12 150x8 230 2,17 8
4ЦДШХ 350x18 770 38,08 16 170x10 310 4,14 10

ZAD0-10.1-g



Табетца 40
Сталь элементов жл накладок С285. 

шшвзродов 348 е 346.4, Маржа о варочной проволоки СвЧ)8ГА,

90

Накладка по стенке

Длина

ш

'.Масса ; Катет 
}1 т.' 1

жг
|Шва
I Ht*>
! Ш£

24Д5Х I4GKI0 300 3,29 8 1X0x5 190 0,82 5

2Ш 1 150кЮ 330 3,89 а 110x5 220 0,95

эош 180x12 4Ш 8е78 хо 130x6 290 Хв78 6

~ЖШ1 150x10- 3X0 Зе6§ 8 1X0x5 300 х , з о 5

мшш ХбОжХО 340 4,2? 8 . Х20х§ 350 Х 06 5 5

45ДБХ XSQsXQ 420 i s26 е 130x6 390 2,39 б

2X0x24 430 9 е92 12 ХЗОхб ЗШ 2,33 6

ЭГЛТЯ?г Ш хХ в §40 16.28 Х2 150x8 233 2,17 8

4Щ5ЕХ ЗЩхХ8 770 38.08 т Х70хХ0 3X0 4,14 ХО

Тайшша 41
элеиентвв я вакдая0Я'С345.

Тф акаяхродав 350 0 Э50Л. Мар® еварошо! проволоки Св-ЮГА.

5
6 
6 
5

ШБХ 140x10 330 3963 8 110x5 X90 0,82
2ОТХ 150x10 ЗШ 3 ,8 9 8 1X0x6 220 ХД4
ятгвт х ш ж х а 430 7,29 ХО ХЗОхб 290 Хе78
Ж i s o x i e 330 3088 8 1X0x5 300 X.30



Продолжение т й ш т  41

Номер Накладка по полкам Наклада® по стешш
ПРОФИЛЯ {

Сечение (Длина ;Масса |Катет [Сечение [Длина |Масса [Катет
Bf , j l  и *. ,j ива |4 » t ,  | 4 ,  j l r a . . }  аза

1СЛ j Ш  | КГ j f y ; . ;.Г: : .-.V. 5 а а  ; д -

40ЛБ1 ' 160x10 370 4 В65 8 Х20жв 350 1,98 S

45ДБХ 190x10 440 g„5S 8 IIO0DS ■ 390 2/32 6
' 45ДБ2 210x14 460 10,62 12 130x8 380 ЗДО §

зодптг 240x16 580 17,48 12 - Х50х8 230 2,17 8
40Д2П 350x18 830 41эа5 ' 1S 170x12 310 4 е96 • 12

50ДШХ 340x20 900 48904 16 200x14 ш 9,79 и

Сталь элементов ж накладок 0375 
Теп электродов 350, Э50А. Марта сварочной

ТаШвща 42 

проволоке Св-ЮГА.

Номер Накладка по полкам Накладка so стента
профиля,1

j Сечение 
? 8< * i f ,
1 ш

{Длина
I £ , #
1 мм

{Масса 
|1 шт„9

.1 F

!Катет 
{ шва 
}*/ л  
1 ш

1Сечв!ше
1 4 *  t * ,
| им

! Длина 

*
I ш  _

1— <- 
■Масса 
|1 г а .»

1

{ Катет 
I шт

1 ш

24ДБ1 140x10 350 3,84 8 110x6 190 0,98 6

27ДБ1 150x10 380 4,47 8 110x6 220 1,14 S

30ДБ1 180x12 .460 7,80 10 130x8 Ш 2,37 , 8

35ЛБ1 150x10 350 4,12 8 ПОхб ш 1,55 S

40ДБ1 160x10 360 4,52 10 Х20ж6 350 1,98 6

45ДБ1 190x10 430 .. 6 94Х 10 130x8 390 3,18 а

45ДБ2 210x14 490 11,31 12 130x8 380 3,10 8
з а д а 240x16 620 18,69 14 150x10 230 2,71 10

4ШШЕ збоххв 900 .44,51 16 170x12 310 4,96 12

50ДШХ 34Ш20 870 46 „44 18 worn 400 ' 10,05 16

2. 4  П о ;я



Таблица 43
Сталь элементов и накладок С235.

Тип электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволоки Сэ~ОМ.

ТНомер Накладка по полкам Накладка по стенке
профиля }■

1*
!
i

Течение |
л -t,. 1

Ш |

Длина 
2»» мм

;Масса !Катет 
,1 вес.,, шва

1 1

1Сечение
J A *V .
{ мм .

[Длина
j е.-,i мм

[Масса 
I шт .,

I ■яр

[катет
|ша
} **)ш

10 80x6 220 0,83 4 100x4 70 0,22 4
12 90x6 250 1,06 4 100x4 90 0,23 4
14 100x8 280 1,76 4 100x4 100 0,31 4

16 100x8 260 1,63 5 100x4 120 0,38 4

18 110x8 290 2,00 5 110x4 140 0,48 4

18а 120x8 320 2.41 5 110x4 140 0,48 4

20 120x8 320 2.41 5 110x4 160 0,55 4

208 130x8 350 2,86 5 110x4 160 0,55 4'

22 140x8 350 3,08 5 110x4 180 0,62 4

22а 150x3 330 3,11 6 110x4 180 0,62 4

24 150x8 340 3,20 6 110x5 190 0,82 5

24а 140x10 370 4,07 6 110x5 190 0,82 5

27 140x10 370 4,07 6 120x5 220 1,04 ' 5

27а Т̂ГлгТП 400 4,71 6 120x5 220 1,04 5

30 150x10 410 4,83 6 120x5 250 1,18 5

30а 170x10 450 6,00 6 120x5 250 1,18 5

33 170x12 460 7,37 6 120x5 280 1,32 5

36 170x12 400 6,41 8 130x6 300 1,84 6

------

Ш о т В . ! 5еляеВ -
Мантр- тарасаВ

Тл.кйистр щВалоВ

ТлииШ-пр- ШарасоВ r U J  ■
Роя. Spue. ПарчеВсяий
Проверил ПарчеВшй
и а т н а л Лехнер

Z400-10.1-1D
Стыни зл&ментаЬ из дВутаВрвВ 
по гвст$гз9-п. , 
Размеры наклаВох и саарнызо 
ш&в5 .Таблица! kZ- -кЗ

JL
Щ^рошст!шь®нструшия

итЫгльниноЗе_____



Продолжение таблицы 43

Номер } 
профиля!

Накладка до полкам
IСечение 
! 8} * t>s }
S , ш

{Длина
! е'-1 ММ

пт:{Масса }Катет
| X щт о , о шнз

ш

Накладка по стенке
Сечение | Длина jМасса ;Катет 
В2* tgi j jl ет.3|шва 

мм ’ ! м?4 ! кг !^ /з,ш  -----~Ь~------
40 ХЭ0хХ2 440 : 7,88 8 Х40х6 340 ' 2,24 6
45 29СкХ4 490 10,23 8 140x8 380 3,34 8
50 2X0x14 500 XX,54 ХО 150x8 ' 430 4,05 8
55 2X0x16 570 15,03 хо 160x8 480 4,82 8
60 220x18 550 17,10 Х2 ХТОхХО 520 6,94 ХО

Та&яжца 44
Сталь элементов ж накладок 0245»

Тжп электродов 342, 342А» Марка сварочной проволоки Св-08А.

Hcasepj Накладка по полкам j  Накладка по стетсе
нродая*---- -——

{Сечение
I Bf % t>i, 
{ т

*Длшш
; 4 ,
! ™

1Масса 
|Х ШТ.,

{ -

1Катет 
! “

1 СечениеДлина
1 » ! &а >
I ш  I мм

1
!Масса 
!т шх.,
1 ет*

\Катет 
;шва
| кН,*м

ХО 80x8 230 0,87 4 Х00х4 70 0922 4
12 90x6 2S0 1,10 4 100x4 90 0,28 4
14 100x8 290 1,82 4 100x4 100 0,ЗХ 4
Х6 ' XQQxS 270 1,70 5 100x4 Х20 0,38 4
18 110x8 300 2,07 5 100x4 Х40 0,48 4
18а Х20х8 330 2,49 5 1X0x4 Х40 0,48 4
20 120x8 330 ■ 2,49 5 110x4 160 0,55 4
20а ' 130x8 360 2,94 5 ХХ0х4 хео 0,55 4
22 . Х40х8 ■ 3S0 ■ 3,17 5 ХХ£к4 хвд 0,62 4
22а 150x8 340 3,20 в 110X4 ш 0,62 4

2.400-111 НО *
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Продмшеижа тайш%з. 44

94

“***ГНош о | 
профайл,

!I
?

...... J

__ НактлЕапот! J-...Ше ш ш .та стенке
Сечение
б» * >

мм

Длина j
£?5' s Iш  {

Масса ”, Катет 
I шт.» j шва
кг I % , мм

[Сечение (Длина
! &г * Н Л
I МН 1 ш

{Масса «Катет I 
|1  ОТ.,| шм 1
1 ХГ {^2,101 j

24 150x8 350 3,30 6 110x5 190 ' 0,82 5 1
24а 140x10 380 4Д8 6 1X0x5 190 0,82 6
27 I4CXI0 380 4Д8 6 120x5 220 1,04 5
27а 150x10 420 4,95 6 120x5 220 1,04 5
30 150x10 420 4,95 6 120x5 250 1,18 5-
30а 170x10 ■460 6,14 6 120x5 250 ХД8 5
33 170x12 470 7,53 6 120x6 “280 1,58 6
3S 170x12 4IQ 6,57 8 130x6 300 I.P4 6
40 190x12 460 8,23 8 140x8 340 2,99 В

45 190x14 510 10,65 8 140x8 380 3*34 в
50 2ICXI4 520 12,00 ХО 150x8 430 4,05 8
55 ■ 2IQXI6 590 15,56 Ю 160x8 480 4,82 @
SO 220x18 570 17с72 12 170x10 520 6,94 10

Сталь элементов :
Тш электродов 346» Э46А*

Таблица 45
ш накладок С255.
Марка сварочной проволоки Св-ОВА»

Номер
профиля

i Накладка по полкам ; Накладка по стенке
fСечение 

1 мм

1 Длина

г й*> j ш

JМасса 
|1 шг.»

j **

|Катет «Сечение
! "  | V fce\Xjl, мм |  ш

|дшша | 11аС8а
•1 ! l ей., 
| Ш j КГ

tКатет 
2 шва

ll и
\KJZ*m

10 80x6 230 0,87 4 100x4 70 0,22 4
12 90x6 260 1,10 4 100x4 90 0,28 4

ZADD -lD.l-lD



_________  \95

Продолжение таблицы 45

Номер ! Накладка со
I. 1 mil in полкам j Накладка по стенке

*

Сечение | Длина
А ‘ Ь,. ! 1,,

ш | мм

•Масса 5Катет 
•I шт.,|Шва

1 кг К , » *

|Сечение
\ &z%tz>
1 ms

{Длина
| h ,
| да

IМасса I 
jl ШТ. ,]

.1 . icr-.

I Катет 
jnma

1
14 100x8 290 1,82 4 100x5 100 0,39 5
16 100x8 280 1,76 5 100x5 120 0,47 5
18 110x8 3X0 2,14 5 IIQr5 140 0,60 5
18а 120x8 340 2,56 5 110x5 140 0,60 5
20 120x8 340 2,56 5 110x5 160 0,69 5
20а 130x8 370 3,02 5 110x5 160 0,69 5
22 140x8 370 3,25 5 П0х5 180 0,78 5
22а 150x8 350 3,30 6 110x5 180 0,78 5
24 150x8 360 3,39 6 110x5 190 0,82 5
24а 140x10 390 4,29 6 110x5 190 0,82 5
27 140x10 390 4,29 6 120x5 220 1,04 5
27а 150x10 420, 4,95 6 120x5 220 1,04 5
30 150x10 420 4,95 6 120x5 250 1,18 5
30а 170x10 460 6,14 6 120x5 250 1,18 5
33 170x12 470 7,53 6 120x6 280 1,58 6
36 170x12 410 6,57 8 130x6 300 1,84 6
40 190x12 460 8,23 8 140x8 340 2,99 8
45 190x14 510 10,65 8 140x8 380 3,34 8

50 210x14 520 12,00 10 150x8 430 4,05 8

55 210x16 590 15,56 10 160x8 480 4,82 8

60 220x18 570 17,72 12 170x10 520 6,94 ю

2А00- Ю . И 0



4S
Сталь элементов ж накладок С275=,

Тип электродов Э46Р Э46А. Марка езарошой прож ш зш  ©]»-08ГЛ«

Номер ; Накладка по
= » ^ | с ^ Г Ш ш Г

полкам Т

«Масса ;Кат9* 
|Х вт.,|вва.

Накладш
Сочэша^

so -етожш
Т

I Вря t»g
Д я ш а  | Масса |Катет 

р IX ® а
f 9 j
| Ш  |

S
Ш 1  ® ... 1Яя ,ш

i "б »•
I .  ш  .1

| ■ в S 
! 1 * *  !К « .

хо ©СЙ£б 230 0,8? 4 Ш&4 '70 0,22 4

12 90x6 260 ХДО 4 Х00ж4 90 Q02S . 4
и Х00х8 290 Х,82 4 XQQxS хш 09Ш S
Х6 Х00х8 280 1,76 § XQQxS ш 0,47 5
Х8 ХХ0х8 300 2,07 § XXQxS 140 0,Ш б
Х8а Х20х8 330 2,49 5 XXGKS Х40 0,6© ' б
20 Х20х8 330 2,49 5 XXGxS Х60 0*69 б
20а 130x8 360 2,94 5 xxoxs Х60 0,69 б
22 Х40х8 370 3,25 5 XXGxS Х80 0е?а 5

22а 150x8 350 3,30 6 ххш й ХШ 0,78 б
24 Х50х8 350 3,30 6 KOBE5 Х90 0,88 ®

24а 140x10 390 4,29 .6 П О Й Х90 ' 0,82 б

27 140x10 390 4,29 6 X2Gx§ 2Ш Х,04 б

27а 150x10 430 5,06 6 X20x§ 220 Х©04 5
30 Х50хХ0 440 5,ха в Х2Ш6 2Ш ХД8 б

30а ХТОхХО 480 6 е4Х 6 Ш х б 250 Х Д б 6

33 Х70хХ2 490 7,85 . в ХШхб 280 2 ,§8 б

36 170x12 430 6,89 8 ХЗОжб 300 2е84 6

2 Л 0 0 - 1 0 Л - Ю



л, \ 3 7 \

Ж р о д а ш е ш е  та&ж ш д а 4 6  _

Ш&мш | Н акладка до полкам i Н а т т е n o стенка

Ш |б@ч@ш е

1 i f 15 t f  s 
| Ш

•Даров

г , ,  
1 №

!М асса {к а т е т  
|Х ж г .е |Ш ва.

1 КГ ш

{С еч ев т е  | Двина 

! l g ,  
1 Ш  ( мм

{.Масса 
|1 ш х .г

1 ®

j Катет
|Шга

\НК>Ш

40 Ш М 2 483 8 ,5 9 а 140x8 340 2 ,9 9 8

т Х Э 0 Й 4 §30 Н е07 3 i m 8 380 3 ,3 4 8

т 2 Ж М 4 т 1 2 ,0 0 10 Х 5 Д О 430 4 ,0 5 3  1

" б б ш ш 890 1 5 ,5 6 ю 160x8 4 Ш 4 ,8 2 8

6 0 Шй&Ш W 0 П в72 ш m a o 520 6 ,9 4 £0 I

Твбжвдз 47

€тт> ш ® ш ет© @  ж жштя&ж C 2S5.

№  м м н д а х о в  3 4 6 , 346А„ М арш  сварочной  цровадювн С в Ч Ж А »

1 1 с^|Р I Б а м а д к а  по полкам {  Накдадша no стенка

1 гСечаш ю

1 1 &1*ЬП
____ ______

j t a s a

1 г "
1 ш

{М асса  
{ I  Ш ?.,

1 -

{к а т е т
|вва

j  % •

{сеч еш ш  | Д д а а

i S g » t s , I  e e ,

| ш  ; m

{М асса
|1 ® т . 9

1 m

{К атет
,шва

10 ЯГ^уА 240 0 ,9 0 4 100x4 т о 0 ,2 2 4

Х2* 9 Ш 260 1 ,1 0 4 100x4 - s o 0 ,2 8 4

• м - 2 Ш г8 300 1 ,8 8 4 Х Ш х§ 100 0 ,3 9 5

ш Х0Ш 8 280 1 ,7 8 5 XOOsS 120 0 ,4 7 5

т ТТПв** ■ 310 2 ,1 4 5 XXGxS 140 0 ,6 0 5

ш * Т ^ й 340 2 ,6 6 5 £40 0 ,6 0 5

т r a s ® 340 2 ,5 6 8 ш 160 0 ,6 9 5

ш ХЗОкв ЭТО ’ 3 ,0 2 S Ш х 5 160 0 ,6 9 5

2 2  ̂ Х 4 £ М 380 3 ,3 4 § 110x5 180 0 ,7 8 5

ш К0ж @ Ж 3 ,3 9 6 110x5 180 0 ,7 8 5

24

Ш
f*5fhf# 350

г т т  * 4 0 о

3 .3 9

4 .4 0

6

6

П 0 х 5
1X0x5 .

190

190

0 ,8 2

0 ,8 2

5
5

2 А 0 П - 1 0 Л - Ш

{ л о т

[ 5
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Таблица 49
Сталь элементов ж накладок €375.

Тип электродов 350» Э50А. Марка ©варочной проволоки Св-ХОГА»

Номер
профи..

| Накладка по полкам | Накладка по ставке
jСечеки© |Длина 
! * Ь, , ? It ,
1 ММ | ш

1Масса 
|1 шт.*
! КГ

!Катет 
|шва

jСечение

j _ ! «  .

|Длнна
i
| ш

I Масса
II т.е

1 -

1Катет
|ШВ®

ХО 80x6 270 Х,02 4 100x5 70 0,27 5
12 90x6 зш 1,27 4 100x5 ад 0,35 5
Х4 тш 340 2,14 4 100x6 100 0,47 6
Х6 ХОСкВ 320 2,01 5 100x6 120 0,57 6
IS ХХ0х8 360 2,49 5 110x6 140 0,73 6
Х8а 120x8 390 2,94 5 110x6 ■140 0,73 6
20. 120x8 400 3,01 5 110x6 160 0,83 §
20а Х30ж8 440 3,59 5 ПОхб 160 0,83 6
22 Х40К8 440 3;87 5 ХХОхб 180 0,93 6
22а 150x8 4X0 3,86 6 110x6 Ж 0,93 6

24 150x8 420 3,96 6 110x6 190 0,98 6

24а 140x10 460 5,06 6 110x6 190 0,98 6

27 140x10 460 5,06 6 133x6 Ш 1,24 6
27а 150x10 480 5,65 6 120x6 220 1,24 6

30 150хХ0 490 5,77 6 120x6 250 1,41 6
30а 170x10 540 7,21 6 1 2 0 x6 ад 1,41 6

33 170x12 550 8,81 6 120x8 280 2 ,И 8

36 170x12 480 7,69 S 130x8 300 2,45 8

40 190x12 540 9,66 8 140x8 340 2,99 8
45 190x14 600 12,53 8 140x8 380 3,34 8
§0 2X0X14 610 14,08 10 Х50хХ0 430 5,06 ХО
55 2X0x16 690 Х8,20 10 160x12 480 7,23 1 2

60 220x18 660 20,52 1 2 170хХ2 520 8,33 1 2

2 А П 0 - Ю . 1 -10
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Таблица 50

Сталь элементов н накладок С235,
Тип электродов 342» Э42А. Марка сварочной проволоки Сэ-08А.

Номер
профили

! 'Накладка по полкам
1 -----------—
L__Наялад] тонка

?! Сечение г Длина 
\S<*U, 1 £,,
! ! Г1

«Масса {.Катэт 
| 1  шт.» jssa K/f,
! кг 1__

{ Сечение 1 Длина [ 
\ 8 г *и } \ и  ! 
1  -  №___ 1__L2 I__I

Масса IКатет 
I иг.,|пшаН/г, 
- кг J____

5 , 36x8 160 0,36 4 '  100x5 40 0,16 4

6,5 40x8 I7Q 0,43 4 100x5 55 0 , 2 2 4

8 45x8 190 0,54 4 100x5 60 0,24 4

1 0 50x8 2 0 0 0,63 4 100x5 80 0,32 4

12 60x8 230 0,87 4 100x5 1 0 0 0,39 4

14 65x10 250 1,28 4 I2QX5 1 2 0 0,56 4

14а *65x10 230 1,17 5 120x5 • 1 2 0 0,56 4

16 65x10 230 1*17 5 120x5 140 0 , 6 6 4

16а 70x10 250 1,37 5 120x5 140 0 , 6 6 4

18 70x10 250 1,37 5 1 2 0 x6 160 0,90 4

18а 80x10 270 1,70 5 1 2 0 x6 160 0,90 4

2 0 80x10 270 1,70 5 1 2 0 x6 180 1 , 0 2 4

2 0 а 85x12 260 2,08 6 1 2 0 x6 180 1 , 0 2 4

2 2 90x12 260 2 , 2 0 6 1 2 0 x6 2 0 0 1,13 4

2 2 а 90x12 290 2,46 6 1 2 0 x6 2 0 0 1,13 4

24 90x12 290 2,46 6 140x6 2 2 0 1,45 4

24а 1 0 0 x1 2 320 3*01 6 £40x6 2 2 0 1,45 4

27 1 0 0 x1 2 320 3,01 6 140x8 250 2 , 2 0 4

30 П 0 х1 2 300 3,11 8 140x8 280 2 , 2 0 5

33 110x14 300 3,63 1 0 150x8 300 2,83 5

36 120x14 320 4,22 1 0 150x8 330 3,11 5
40} 120x16 350 5,28 1 0 150x8 370 3,49 6

ЗаЗ.ст З д е л я г S

хкоит р. m.apacoS с
Гл.кйнств ШуЗолаЗ

Гл.инм.по. т араса3

Рук. бриг. ПарчгЗскии
продгрил ПарчгбскшЗ
исполнил т и к е р

2 .4 0 0 -1 0 .1 - 1 2
Стадия листов

I

С т ы к и  э л е м е н т о в  и з  щ В е л л е -  
р о В  п о  г о с т  8z kQ-7£. Р а з м е р ы  
н а к л а д а х  и  с б о р н ы х  ш§ оЗ. 
т а б л и ц ы  so... ss

|ЙШлР0ШСТИЬДО1СТМ№()<Я 

иг*, ш я ъ ш к о б а



Таблица, 51
Сталь элементов ж накладок С245.

Тип электрода Э42, Э42А. Марка сварочной проволоки Св-08А.
Номер
продал

j Накладка по полкам 1_ ГШс1аШш”по“стошш
я1сечекив I

11 ш  :...]

Длина iМасса IКатет !Сечение
|1га.» |ш Е а и г ,4 г)

J __е е __1 1 'мм!___т __

, Длина
ь ,

1-..ь п .

1Масса 
|Х шт.,

J L ..кг .

1Катет 
:ива

Xй* ’т
5 36x8 160 0,36 4 Х00х5 40 0,16 4
6,5 40x8 Х80 0,45 4 100x5 55 0,22 4
8 45x8 190 0,54 4 100x5 60 0,24 4
10 50x8 2X0 0,66 4 I0QX5 80 0,32 4
12 60x8 230 ' 0,87 4 100x5 100 0,39 4
14 65x10 250 Х,28 4 120x5 120 0,56 4
14а 65*10 240 1,22 5 120x5 120 0,56 4
16 65x10 240 1,22 5 120x5 140 0,66 4
16а 70X10 260 1,43 5 120x5 Х40 0,66 а '
18 70x10 260 1,43 5 120X6 160 0,90 4
18а 80x10 280 1,76 § 120х& 160 0,90 4
20 80x10 280 1,76 5 Х2Ш6 180 1,02 4
20а 85x12 300 N 2,40 6 Х20х£ 180 1,02 4
22 90x12 300 2,54 6 120x6 200 1,13 4
22а 90x12 310 2,63 6 120x6 200 1ДЗ 4
24 90x12 310 2,63 6 140x6 220 1,45 4
24а 100x12 340 3,20 6 140x6 220 1,45 4
27 100X12 340 3,20 6 140x8 250 2,20 4
30 1X0x12 300 3,11 8 140x8 280 2,20 5
33 110x14 310 4,00 IQ 150x8 300 2,83 5
36 120x14 330 4,35 ХО 150x8 330 з ,н 6
40 120x16 360 5,43 10 150x8 370 3,49 6

2 . 4 0 0 - Ш . М 2
Д е т
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Табдвда 52

Сталь элементов ж накладок С255»
Теп электродов Э42, Э42А. Марка сварочной проволоки Сэ-08А»

Номер \ . .Кякладка 
профши' С ечей»I t o{длина

1 | е,,
! мм ! ш

по полкам
IMaeea !Катет 
II ит«, !шва

кг hif4,

I
-4-
IСечение !Длина IМасса IКатет 
I г I р II  ит.Дагоа

ш  I мм I т  I кг !Н/ё,ш

5 36x8 170 0.37 4 100x5 40 0,16 4
в95 40x8 180 0,43 4 100x5 55 0 , 2 2 4
8 45x8 190 0.45 4 100x5 60 0,24 4
1 0 50x8 2 X0 0*63 4 100x5 80 0.32 4
1 2 60x8 240 0.83 4 100x5 1 0 0 0,39 4
14 65x10 260 Х, 2 2 4 Х20х5 1 2 0 0,56 4
14а 65x10 240 1 , 1 2 5 120x5 1 2 0 0,56 4
16 65x10 250 1Д7 5 120x5 140 0 , 6 6 4
16а 70x10 270 1,37 5 120x5 140 0 , 6 6 4
18 70x10 270 1,37 5 1 2 0 x6 160 0,90 4
18а 80x10 290 1,70 5 1 2 0 x6 160 0,90 4
2 0 80x10 290 1.70 5 1 2 0 x6 180 1 , 0 2 4
2 0 а 85x12 290 2,16 6 1 2 0 x6 180 1 , 0 2 4
2 2 90x12 290 2,29 6 1 2 0 x6 2 0 0 1,13 4
2 2 а 90x12 300 2,37 6 1 2 0 x6 ' 2 0 0 1ДЗ 4
24 90x12 320 2,54 6 140x6 2 2 0 1,45 4
24а 1 0 0 x1 2 330 2,92 6 140x6 2 2 0 1,45 4
27 I 0 QsI2 330 2,92 6 140x6 250 ■1.65 4
30 1 1 0 x1 2 300 : 2,90 8 140x6 280 2 , 2 0 5
33 110x14 310 3,50 1 0 150x8 300 2,83 5
36 120x14 320 4,09 1 0 150x8 330 3,11 5
40 120x16 350 5,12 ю 150x8 370 3,49 6

2 .4 0 С Ы0 Л - 1 2



Та&йвда 53
Стаж mmsBMSom s  нахлажох С275.

Tm шшшротъ 3460 3461.» Марка сварочной, проволоки Св-ааТА.

Накладка по полкам Дшиадв-до-сжанко-
профиле1Сачвня0 I Длина iMaee® IKa^et 

U « i * .  } h ,  р  вге.*|шва
.■ * ми 8 ш  1 к г !% ?ш

1Сечение !Длина 

1 ш  1 т

!Масса SKgтех 
I I  ■агр.,1шва 
1 I Н/л,
I S3* I ш

5 36х© 270 о*за 4 XGGxi 40 0Д 6 4

6 е§ Ш Ш Х80 0*46 4 Х00х5 55 0,22 4

8 45x8 190 0*54 4 Х0Ш5 80 0*24 4
10 Ш Ш 210 О066 4 ■IOQxб 80 0*32 4

Х2 Ш Ш 230 0*87 4 XQQxS 100 0*39 4

и «М О Ж 1еШ 4 120x5 Х20 0*58 4

ш е а д о 240 Х022 § 120x5 Х20 0*56 4

т 65жХ0 250 1.27 5 Х20ж§ 140 0*66 , 4

ш № 1 0 260 1*43 8 Х20х5 Х40 0*66 4

т № 1 0 260 Х*43 S 120x6 х ш 0*90 4

ш 8QKX0 290 Х082 § 120X8 Х60 0*90 4

т 80x10 290 1в82 5 1 2 0 *6 " 180 Х*02 4

ш .8 8 x1 2 280 2*24 6 Х2СХ6 ХШ 1*02 4

23 90x12 280 2*3? S 120x6 200 ХДЗ 4

Ш Ш 2 310 2,63 6 120x6 200 1*13 4

м 90x12 310 2*63 8 140x6 220 1*45 4
ш 200x12 340 8*20 S 140x6 220 1*45 4

27 ШШ2 340 3*20 8 140X8 250 2 * 2 0 5

30 1 1 0 X1 2 3X0 3*21 S 140x8 280 2*46 5
S3 ИОхМг 300 3,63 10 150x8 300 2,83 S
36 J20XI4 340 *.,48 10 £60x8 330 3*1Х 6

40 220X28 370 5,58 хо 150x8 370 3*49 6

2 .4 0 0 -Ш .Ы 2
Яшл

4
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Ттбтт. §4
Сталь элементов ж швжлтож 6285=

Тш электродов 346 9 Э4БА» Марка сварочной нровожш® Ся-ОВГАо

Номе о ; Еп кладка по полкам 
профиляj сеченне ! Длина ! Масса

\ bi * U f | i t ,  |
! да ! да | кг

!Катет 
!шва
!% , «и

т— т г г
!Сечешта
! 4 51 ,
1 да

!Лшша
! в 1 4*,
I да

! Масса
?! аТо,
I
I «■

IКатет 
lima .
!% ,ш

5 36x8 170 0,38 4 XOCkS 40 '  о д а 4
6,5 40x8 180 0,45 4 100x5 55 0,22 4
8 45x8 200 08§? 4 I0Gx§ 60 0,24 . 4
10 . 50x8 220 0,69 4 100x5 80 0*32 4
12 60x8 240 0,9Х 4 100x8 100 0,39 4 •
14 65x10 260 1,33 4 120x5 ш 0,56 4
14а 65x10 250 Хэ28 5 120x5 120 0,§6 4
16 65x10 250 • Хв28 5 120x5 140 ' 0,66 4
16а 70x10 270 1,48 5 12£ж§ 140 '0,66 4
18 70x10 270 1,48 5 X2QxS ' 160 0,80 4
18а 80x10 290 1,82 5 12Ш 160 0,90 4
20 80x10 290 1 М 5 120x6 2Ш ' 2,02 4 •
20а 85x12 290 2,32 6 120x6 •. хш Х,Ш 4
22 90x12 290 2,45 6 120x6 200 ГДЗ 4
22а 90x12 310 2,63 ' 8 120x6 200 л д з 4
24 90x12 ' 320 2,71 6 140x6 220 1,45 4
24а 100x12 340 3,20 6 140x6 220 1,48 4
27 100x12 340 3,20 6 140x8 250 2,20 8
30 110x12 310 3,21 8 140x8 280 2,46 §

33 II0XI4 310 3,75 ТО Х50х8 300 2*83 S .
36 120x14 340 4,48 10 150x8 330 з д х 6
40 120x16 370 . 5,58 10 150x8 ’ 370 3,49 6 .

2 .4 0 0 -1 0 Д -1 2



__________ _______________ _________________________ ____________  |<СТ

Тшбшт 55
" G f & M  вж т ввтов £ е ш з д о ё  €345»

*££ц электродов ЭМ 6  Э50А* tops® сварочной проволоки Cb-IOHL

0*3.
it
та ■... Накладка по пачкам. .1 . На кладка , до стенке

я1Сечение !Ддина 
> ! Bf,

I Ш I ш

!Масса IКатет 
IX шт. * 1  шва
I КГ {К/«, ММ

*! Сечение 
! h * t t ,
1 ..... ш _-

'Ддина 
1 £*>

I’Jacca !Катет 
II ту.,!ова
| кг|К/а#ми

8 36x8 180 0 ,4 I 4 100x5 40 0,16 4

Sei 40жВ 190 0 ,4 8 4 100x5 55 0 ,2 2 4

а 45х® 210 0 ,5 9 4 100x3 60 0,24 4

ж 50x8 230 0,72 4 100x5 80 0 ,32 4

ш шш 260 0 ,9 8 4 WGX5 100 0,39 4

и easio 290 1 ,4 8 4 120x5 120 0 ,56 4

14а 65x10 270 1 ,38 5 I2QX5 120 0 ,56 4

IS 65хХ0 270 1 ,3 8  \ 5 120x5 140 0 ,66 4

Хба ?QxXQ 290 1,59 5 120x5 140 0 ,6 6 4

18 ш т 290 1 ,59 5 120x6 160 0 ,9 0 5

18® 50x10 320 2 ,01 5 120x6 160 0 ,90 5
2 0 80x10 320 2 ,01 5 120x6 I 8 Q 1,02 5

20® 85x12 310 2 ,5 3 6 120хб 180 1 ,0 2 5

. 22 90x12 310 2 ,6 3 6 120x6 200 1 ,1 3 5

22а 90x12 330 2 ,8 0 6 120x6 200 1 ,13 5

24 90x12 350 2 ,9 6 6 140x6 220 1.45 5

24а 100x12 360 3 ,3 8 6 140x6 220 1,45 5

27 100x12 360 3 ,3 8 6 140x8 250 2,20 5

аз 11QSJ2 320 3 ,3 2 8 140x8 280 2,46 5

33 П0К14 330 3 ,9 9 10 150x8 300 2,83 6

38 120x14 360 4,75 1 0 150x8 330 3 ,11 6

40 120x1$ 390 5 ,8 8 ю 150x8 370 3,49 6

2 .4 0 0 -Ш .1 -1 2
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Таблица 56
Сталь элементов х накладок С375.

Тзш электродов 350, Э50А. Марка сварочной проволока Св~ЮГА.

Номер
профи

! Наклапка по полкем 1 . Накладка до стенке
я\Сечение !Длина 

1 ^1 ММ { мм

!Масса !Катет 
И шт.,!шва
1 КГ jtyf, ш

iСечение
1 4 * ** ,; Ш

! Длина 
|I мм

1 Масса !Катет 
II шт., |ша
j КГ |% ,ш

5 36x8 190 0,43 4 100x5 40 0,16 4
6,5 40x8 2 0 0 0,50 4 100x5 55 0 , 2 2 4
8 45x8 2 2 0 0,70 4 100x5 60 0,24 4
1 0 50x8 250 0,78 4 100x5 80 0,32 4
1 2 60x8 270 1 , 0 2 4 100x5 1 0 0 0,39 4
14 65x10 280 1,43 4 120x5 1 2 0 0,56 4
14а 65x10 280 1,43 5 120x5 Ш 0,56 4
16 65x10 280 1,43 5 120x5 ш 0 , 6 6 5
16а 70x10 310 1,71 5 120x5 140 0 , 6 6 5
18 70x10 310 1,71 5 1 2 0 x6 160 0,90 5
18а 80x10 340 2,14 5 1 2 0 x6 160 0,90 5
2 0 80x10 340 2,14 5 1 2 0 x6 180 1,02 5
2 0 а 85x12 330 2,64 6 1 2 0 x6 180 1 , 0 2 5
2 2 90x12 330 2,80 6 1 2 0 x6 2 0 0 1,13 5
2 2  а 90x12 350 2,97 6 1 2 0 x6 2 0 0 1,13 5
24 90x12 370 3,14 6 140x6 2 2 0 1,45 5
24а 1 0 0 x1 2 390 3,67 6 140x6 2 2 0 1.45 5
27 1 0 0 x1 2 390 3,67 6 140x6 250 2,20 5
30 1 1 0 x1 2 350 3,63 8 140x8 280 2,46 6

33 110x14 350 4,23 1 0 150x8 300 2,83 6

36 120x14 380 5,01 1 0 150x8 J 330 3,11 6

40 ТЗПу ТR 420 6,45 1 0 150x8 370 3,49 8

2 .4D O -i0 .i-i2
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4. Размер .а  раВен радиусу размер .^определяете* 
конструктивно.

В. Конструкция стыка, размеры стыкоВых накладок и 
сборных ш8о$, б зависимости от стали уголкоВ и накладок, 
типа электродов или марки оборонной пра&алаки, должны 
еоотВетстВоВать указанным на данном чертеже и $

таблицах S6... 63(дон. ~№). ''
5, Катет шВа K f i принимать по табл. 58 СНиП и-ВЬ~В1*

... Z. 4 0 0  -Ш. 1-13ълблтЗ 5 еляеВ
ч.хгн,?гз '^ : c i ."
'я кенарушуШ£сГ- 4U 4 ' Стыки злеыентоВ из пар- 

н ы х  уголкоВ раВнзгюлочньа 
по ГОСТ 8509-66.

Конструктивное решение

Стадия Лист лист ot
Ы аи!К яр mapcccS C.W% р <
рук ism, OOVnektoiu .... ЩШлр Q£ КТСТ Н5Ь№ спадня

m  МельниковаТср^Вский
осхимл? 3*Xr£>UA&3
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Продолжение таблицы 57

Номер! Сечение ! Стыковой УГОЛОК ; Пооклашса
угол-! 

“  1

S
6  ,мм|

. !Номер 
t  ,iad угол­

ька
; Длина - 1Масса

Р 1  пт** с, мм 1 кг
1 Катет 
,щва
\ Kf мм

’Ширина ;Длшш
| Bf »мм{ ti

4 2 2 0 0 , 8 6 4
6.3 63 5 6,3 260 1,25 4 70 150

6 290 1 , 6 6 4
4.5 250 1 , 2 2 4 — -т

5 270 1,45 4
7 70 6 7 310 1,98 4 80 2 0 0

7 290 2,14 5
8

1 280 2,34 6

ю 320 3,29 6

5 290 1 . 6 8 4
6 ЗЭО 2,27 4

?,5 75 7 7.5 310 2,47 5 80 2 0 0

8 300 2,71 6

9 320 3,22 6

5.5 320 2,17 4
6 340 2,50 4

6 80 7 S 320 2,72 5 90 250
8 300 2,90 в
1 0 360 4,28 6

1 2 320 4,50 8

6 320 2,67 5
7 380 3,47 5

■9 90 8 9 340 3,72 6 1 0 0 250
9 370 4,51 6

iktcm
2 .Ч 0 0 -Ю .1 --14 В
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УГОЛ- 5ка 1
Сечете 
-------- Г

т Стыковой уголок
t } jНомер 2Длина, {Масса. Т
I б  , ш  { t  I £, | /Ш Т . . К Г  |

{Катет
Прохжадаа 

Г

10 320 4,31 8
9 90 9 100 т12 360 5,75 8

6,5 360 3,62 5
7 380 4,10 5
8 360 4.41 6

10 ZOO 10 £0 340 5,13 8 ш 250
12 350 6,27 Ю
14 400 8,25 10
15 360 7,91 12
16 380 8,85 12
7 440 5,23 5

П Н О П 120 3008 420 5,67 €
а 430 6,35 6

1 2 120 10 12 400 7,30 8 № $88
12 430 9,32 Ю
15 440 11,74 12
а 450 6,96 6
9 500 8,65 6

12,5 Z25 10 12,5 420 8,02 8 135 300
12 450 10,21 10
14 430 11,27 12
16 480 14,23 12
9 370 7,18 6

14 140 Ю 14 480 10,30 8 150 400
Z2 510 13,01 10



Продолжение таблицы 57

IНомер I 
1 3 ГРОЯ- I

Стыковой утолок
т*Масса 

* |1 тт.,;,*ш р
|Катет 
|шва
\*ч, ш

и051 а 
и вш ю
Х8 е2 § Х2  

25,27. Х2
х з Ж ~ Г
Х5,67 8
х б д е  х о

I 8 e 6 8  Х2  

23еХХ U
т6т и

Прокладка 
Ширина jДлина 
Bt>m еш

Х60 400

ГЮ  400
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Щ м щ ш вдш  табдшщ 58

Номер § Сеченне { Стыковое уголок ; Прокладка

-  1  7
U -  \‘

•Номер
iyroug-
Is8

{Длина {

1 A  • " !

Масса 
X шт., 

жг
Катет
шва,

Kf  • 1 1
 

§ {Длина

4 X80 0 ,5 5 4
S ш 5 S sm 0 ,7 9 4 т Ш

6 230 1,03 4
7 220 Х,ХЗ 5
8 240 Х,40 5
4 2X0 0 ,7 2 4

s,s  m 56 65 то
5 240 Х,02 4
4 2X0 0 ,7 8 4
5 240 Х,Х0 4

6  €0 6 6 270 1,47 4 70 150
8 280 Х,Э9 5

'
1 0 290 2,52 6

4 230 0 ,9 0 4
6,3 63 5 6 ,3 270 1,30 4 ТО ж

* 6 300 Х .72 4 /
4,5 260 Х,27 4
5 280 Х,5Х 4

7 70 6 7 320 2,04 4 80 200

7 300 2 , 2 2 5
8 290 2 ,4 3 6

10 330 3 ,40 6

5 300 1,74 4
6 340 2,34 4 80 200

7 ,5  75 7 7 ,5 320 2,55 5

2 . Ч 0 0 - 1 0 .1 -1 4  f ?



Продолжение таблицы 53

Номер
угол­
ка

1 Сечение { Стыковой уголок | Прокладка

!
* р
! Bt мм

1 [Номер 

f f 1®

jДлина | 

\ В, ш  \

Масса
1 ш т .,
КР

{катет  шва 

| K f , ш

j Ширина j Длина

\ B t t m \  B i , ш

8 3X0 2 ,8 0 6
7 ,5 75 7 ,5 80 200

9 330 3 ,3 2 6

5 ,5 330 2 ,2 4 4
6 350 2 ,5 8 4

8 80 7 8 330 2 ,81 5 90 250

8 310 2 ,9 9 6

10 370 4 ,4 0 6

12 330 4 ,6 4 8

6 330 2 ,7 5 5

7 370 3 ,5 7 5

9 90 8 9 350 3 ,8 3 6 100 250

9 390 4 ,7 6 6

Ю 330 4 ,4 5 8

12 380 6 ,0 6 8

6 ,5 370 3 ,7 2 5

7 390 4 ,21 5

8 370 4 ,5 3 6

10 100 10 10 350 5 ,2 9 8 П О  250

12 . 370 6 ,6 2 Ю
и а 4Ю 8 ,4 6 Ю
15 430 9 ,4 5 10

16 390 9 ,0 9 12

7 460 5 ,4 7 5II ПО и 120 300
8 440 5 ,9 4 6

(her
2.Н 00 - 1 0 . 1 -1 4 7



Продолжение таблицы 58

Номер
угол­
ка

1 Сечение { ,Стыковой уголок 1 Прокладка
!
|Дмм

!
Г 1номер1 Длина [ 

угол- | 
ка

Масса I 
I т., 

кг [
Катет {Ширина1, Длина 
шва \ в {
Hf ,*Ш| д{ ,мм| с/ ,ш

8 450 6,64 6

1 0 420 7,66 8

1 2 1 2 0 1 2 1 2 440 9,53 1 0 130 300
15 450 1 2 , 0 1 1 2

8 470 7,27 6

9 510 8,82 6

12,5 125 1 0 12,5 440 8,40 8 135 300
1 2 460 10,43 1 0

14 450 11,79 Х2

Х6 500 14,83 Х2

9 590 Х1,45 6

14 140 1 0 14 500 10,73 8 150 400
1 2 530 13,52 ХО
1 0 520 11,97 8

15 150 1 2 15 550 15,07 1 0 160 400
15 560 18,94 1 2

18 640 25,67 .
• 14

1 0 550 13,57 8

I I 600 16,21 8

Хб Х60 1 2 Хб 590 16,73 1 0 Х70 400

14 570 19,36 12
Хб 620 23,88 и
18 $90 29,68 14

20 750 35,58 14

2.4D0-10.1-14 fa
8
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Продолжение таблицы 58 |

Номер
угол­
ка

г
! Сечение j Стыковой уголок Г

_______ L Прокладка ]
г
»
!
! ^  мм

I
! .
It, мм
1

{Номер {Длина {
I g 0* - ! 0  !I1® ! 8 , мм !

Масса I  
1 шт., |
КГ 1

Катет {Ширина {Длина I 
шва | 1 I 
Н± .мм I__&  «ш ! 8/»ш1

II 690 2 1 , 0 2 8

1 2 680 22,52 1 0 • в
18 180 15 18 680 27*85' 1 2 190 500

18 780 37,96 14
1

2 0 750 40,29 16
1 2 760 28,10 1 0

j 13 810 32,34 ю
14 720 30,82 1 2

IS 790 38,43 14
2 0 2 0 0 18 20 870 47,33 14 2X0 500

2 0 840 50,47 16
24 920 65,56 16

25 960 71,06 16
30 ШО 97,19 16

2 2 2 2 0

14
16

^  7 9 0
2 2

870
37,45 * 
46,83

1 2

14
230 500

16 1 0 0 0 61,55 14
18 ШО 76,44 14
2 0 1070 81,44 16

. 25 250 2 2 25 ХЮО 91,64 16 260 600
25 1230 - 115,58 16

28 1360 142,12 16
30 1440 160,47 Х6

2.400-10.1-14
tbar

з
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Таблица 59.
Сталь элементов н накладок С255.

Тип электродов 342, Э42А". Марка сварочной проволоки Св-ОвА..

Т Сечение Стыковой уголок I Прокладка
угол­
ка i

! S, мм
!

I
! ,I U mm
1

jНомер I 
угол- {

i“  !

Длина j
E,m j

Масса
I И Т .,
кг

j Катет {Ширина;Длина 
1 Н® 8  ! в »л 
I АУ, w { or, мм

4 190 0,46 4
4 40 5 4 2 X0 0,63 4 45 ISO

6 240 0,84 4

4 190 0,52 4

4,5 45 5 4,5 2 1 0 0,71 4 50 150

6 240 0,96 4

4 190 0,58 4

5 2 1 0 0,79 4 г

5 50 6 5 240 1,07 4 55 150
7 2 2 0 1,13 5

6 240 1,40 5
. 4 2 2 0 0,76 4

5,6 56 5,6 65 150
5 250 1,06 4 *

4 2 2 0 0,82 4

5 250 ХД5 4

6 60 . 6 6 280 1,52 4 70 150

6 290 2,06 5

1 0
- 290 2,52 6

4 240 0,94 4

6,3 63 5 6,3 270 1,30 4 70 ' 150

6 3X0 1,77 4

2.400-"0.1-14
Ласт

10
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Про д  ш ш ш ю  ш бш т  89

Н ом ер } 
у г о л »  I 
к а  t

С ечен и е
— Т— -

i 6,  i
щ

С ты ковой  у г о л о к

{номер I Дшша Г  Масса" I Катет 1Ш фкш|Дяквд
!  y jQ j |e  |  * Т ПК* _ :  1!!¥Ш £ £

П рокладка

Г
\ о, ! t g " * -  I е ! А
Lm  ...I__ж-.Л “  Л,Мл т Л - п . д г .

I  X ит« д  |

4 ,5 270 2 ,З Х 4

5 290 Х ,5 § 4

7 70 6 7 330 2 ,Х Х 4 80 ж  1

7 3X0 2 ,2 9 § I
8 290 2 ,4 3 6 ; 1
1 0 340 3 ,5 0 6

5 3X0 Х ,8 0 4

6 350 2 ,4 1 4

7 ,5 75 7 7 ,5 330 2 ,6 3 5 80 200

8 3X0 2 ,8 0 6

9 340 3 ,4 2 6

5 ,5 340 2 ,3 1 4

6 360 2 ,6 5 4

8 80 7 8 340 2 ,8 9 5 90 ж
@ 320 3 ,0 9 6

Ю 380 4 ,5 Х 6

Х2 330 4 ,6 4 8

6 • 340 2 ,8 3 5

7 380 3 ,6 6 5

8 360 3 ,9 3 6

9 90 9 9 400 4 ,8 8 6 то 250

10 340 4 ,5 8 8
7

12 380 6 ,0 6 8

г . ч о о - 1 0 . 1 - 1 4
Sml
11
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Продолжение таблицы 60

Номер { 
у р о д -  i -  
s a  j

!1

Сечение j Стыковой у го лок } Прокладка

*■ !
..м и ?

* «Номер  
, у г о л -

- мм „1” ______

1 Длина !
1 £, ! 
L  м и_..I

М асса | 
1 ш т . ,  J 

к г  JL

К атет
шва

- Л * .  мм

j Ширтагня | Нягсгия

1 & ..  ш  1 & .м м

4 180 0 ,5 5 4

5 2X0 0 ,7 9 4
5 50 6 5 230 1 ,0 3 4 §5 ISO

7 220 1 ,1 3 5
8 240 1 ,4 0 5

4 210 0 ,7 2 4
5 е6 56 5 ,6 65 Х5С5 250 1 ,0 6 5

4 210 0,78 4

5 250 1 ,1 5 4

6 60 6 6 280 1 ,5 2 4 70 150

8 290 2 ,0 6 5
10 290 2 ,5 2 6

4 230 0 ,9 0 4
6 ,3 63 5 6 ,3 270 1 ,3 0 4 70 150

6 310 1 ,7 7 4

4 ,5 260 1 ,2 7 4

5 280 1 ,5 1 4
7 70 6 7 320 2 ,0 4 4 80 200

7 300 2 ,2 2 5
8 290 2 ,4 3 6
10 340 3 ,5 0 6
5 300 1,74 4
6 340 2 ,3 4 4 80 200

7,5 75 7 7,5 320 2,55 5

Quc t

2 . 4 0 D - 1 D . 1 - 1 4 15
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Продолжение таблицы 60

Номер \ Сечение I Стыковой уголок 1 Прокладка
1
I
!

1 Номер I Длина | 
S £„ !

j Ширина |j] 
1 St мм \t

ш ] 
! 1 и

Масса | 
I ВТ.., |

Катет
шва

лива

1 ж 1 ш I1® 1. мм ! кг ! K i , ММ

7,5
В 310 2,80 6

75 7,5 80 200
9 340 3,42 6
5,5 330 2,24 4
6 350 2,58 4

8 80 7 80 330 2,81 5 90 250
8 320 3,09 6
10 370 4,40 6
12 350 4,92 8
8 330 2,75 5
7 370 3,57 5

9 90 8 9 360 3,93 6 100 250
9 390 4,76 6
10 340 4,58 8
12 390 6,22 8
6,5 370 3,72 5
7 400 4,32 5
8 380 4,66 6

Ю 100 10 Ю 360 5,44 8 ПО 250
12 370 6,62 10
14 420 8,66 10
15 440 9,67 10 i
16 390 9,09 12
7 470 5,59 5

II НО и 120 300
8 440 5,94 6

Лист
2.40D -10,1--14 /б"
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Продолжение таблицы 60

- 1

Номер
угол­
ка

*
S Сечение \ Стыковой уголок \ Прокладка
I
It
?

*  I
....мм - ....L.

t
ш

1 Номер { 
угод- \

fKa j
Длина
б,

_ мм

"гг,— ■ г  о Масса ;
} I ИТ., 1 

! кг !

Катет
шва
AV. мм

| Ширина j Длина 

tSf, ш к#. ММ
8 450 6,64 6

1 0 440 8,03 8

1 2 1 2 0 1 2 1 2 450 9,75 1 0 130 300
15 460 12,27 1 2

8 470 7,27 6

9 520 9,00 6

2 2  *5 125 Ю 12,5 460 8,79 8 135 300
1 2 470 1 0 , 6 6 Ю
14 450 11,79 1 2

16 500 14,83 1 2

9 600 11,65 6

14 240 1 0 24 520 12,15 8 150 400
1 2 530 23,52 2 0

2 0 540 22,43 8

1 2 550 25,07 Ю
25 250 15 25 570 19,28 1 2 160 400

18 650 26,07 2 2

2 0 580 14,31 8

2 1 620 16,75 8

26 160 2 2 26 590 26,73 2 0 170 400
24 580 29,70 1 2

26 630 24,27 14
28 690 29,68 24
2 0 760 36,05 16

2 . 4 D D - 1 0 . 1  - 1 4
Аист
11



Продолжение таблицы 60

Номер
угол­
ка

1 Сечение 1 Стыковой уголок j Прокладка

! Е>
1  ш !

! ш
{Номер {,
fKB ,

Дднна i 
£мм I

Масса
I Ш.у

кг

{ Катет {шва
1 ШиринаjДлина

и 720 21,94 8

1 2 690 22,85 1 0

18 180 15 18 690 28,26 1 2 190 500
18 790 38,44 14
2 0 760 40,83 16
1 2 770 28,47 1 0

13 820 32,73 1 0

14 720 30,82 1 2

16 800 38,92 14 210 500
2 0 2 0 0 18 2 0 880 47,87 14

2 0 850 51,07 16
14 800 37,92 1 2

2 2 2 2 0 2 2 230 500
16 880 47,37 14
16 1 0 1 0 62,17 14

25 250 18 25 1 1 2 0 77,12 14 260 600
2 0 1090 @2,96 16

Таблица 61
Сталь элементов ж накладок С285.

Тип электродов 346, Э46А. Марка сварочной проволоки Сэ-С8 ГА.

Номер X  
угол- I* 
ка |

I

Сечение Стыковой уголок Прокладка

5,
ж JfiL

I Номер] Длина I Масса { Катет
?Е °Н  £, i “

Х . к н ____I___ж ____L i t

т
.ка

} Ширина j Длина
j St | U

40
190 0,46 4
2 X0 0,63 4 45 150
240 0,84 4

2 .Ч0 0 -1 Ш-1 Ч
Асг

П
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I Ц р о д п ю в ю  таблицы 61

1 Ш&тр \ Семена© 1 Стыковой у г о л о к ' \ Прокладка

1 К  

1

.^ П Г  

*•  ! 4. IНомер! Длина \
у ш и » Г 1

йасса I  Катет 
I  ш т., * шва

|Шцрхшз 
1 .

! ДДЕШS

1 a t  . I . |2Ш 1 WL ! к г ! .K-f, мм ! Of, мм \t-U мм

1
и 500 19еТО 12

1 ж  - Ш  ' т IS 633 24 ,2? 14 170 40С1 .

1 18 €90 29,68 14

20 760 36s05" 16

1
I I ТОО 21.33 8

1 12 690' 22.8S Ю 1
1 ш Ж IS 18 $90 28,26 12 190 -. 500

1 18 790 38.44 14

I 2Q 40 683 16

1 12 Ш 28,47 10

1 13 , 820 32,73 ' 10

1 14 ' 30с82 Х2 210 ТО .

1
IS 8Ш 38892 14

1 20 200 18 . 20 880 47,87 14

1 т 8 ® 51,07 16

1
220

и еоо т 0 92 12
1 22 22 гзо ш

т 880 47 ,3? 14 .

i ш 1 0 1 0 6 2 Д 7 14

I  2S 250 18 25 XI20 77.12 14 260 т

т Ю 90 82е96 IS

; 2 . 4 D 0 - 1 D . 1 — 1 4
• f a

22.
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Иродшжевие таблицы 62

у г о л ­
ка I -------

i i .
J__IfiL.

“Т
!.
I
1

£ .
J8ML__

" ' Г " ’ .......... у - — - - г„. ...
I Номер» Джина , Масса l

ig“ - e, i 1 ,ra - '  i
..I?____ !__ mi___ !____ кг__ L

Катет
шва

H± i m

{ширина {Длина

1 Bi, i t * .
1. ■ 1 Ш  .

4 ,5 290 1 ,4 1 4

5 ЗЮ 1 ,6 6 4 .

7 70 6 7 360 2,30 4 80 200

*7 340 2 ,5 1 5

8 320 2 ,6 8 6

10 380 3 ,9 1 6

5 340 I » 9 7 4

6 380 2 ,6 2 4

7 ,5 75 7 7 ,5 360 2 ,8 7 5 80 200

8 340 3 ,0 7 6

9 370 3 ,7 3 6

5 ,5 370 2 ,5 1 4

6 400 2,94 4

8 80 7 8 370 3,15 5 90 '2 5 0

8 350 3 ,3 8 6

IQ 420 4 ,9 9 6

о.амя 12 360 5 ,0 6 8

6 370 3 ,0 8 5

7 420 4 ,0 5 5

В 400 4 ,3 7 ■ 6 100 250

9 90 9 9 440 5,37 6

ID Ш 4,99 8

12 m 6,54 8

|Joo»l

8 . 4 0 0  - 1 0 . 1 — 1 4 |гк j
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П р о д о л ж е н и е  таблицы 62

Н о м е р  \ С е ч е н и е i С т ы к о в о й  у г о л о к *, П р о к л а д к ау г и д— »*
к а  \

I
.... 'I.

к
те

т
i
t
1

£» v
м м

%
1 Н о м е р  
|У Г О Л-|к а

!
11*

Д л и н а j
£, !м м  !

—— — — ;--
М а с с а  *, К а т е т  1шт.* j ш в а
_ КГ_\_KfjLML

f 111 1 г ■'  ̂ ■ 1 - j Ш и р и н а  | Д л и н а

1 Ей м м  ..L т  . 1
10 590 Х3958 8

15 150 12 15 590 . 16,16 10 160 . 4 Ш
IS . 6X0 20,63 12
18 690 27,68 12
10 630 15,54 8
И 550 17,56 8

16 160 12 16 640 18,14: 10 170 400
14 620 21,06 12
16 6 80 26,19 14

, 18 750 32,^ 14
20 720 . 34,16 *?■ /£х о
II 760 23,16 . 8

12 740 24,51 10
18 180 15 18 740 30,31 12 190 500

18 850 41,36 14
20 820 44,05 16
12 830 Ю , 69 10
13 890 35,53 10
14 780 33,38 12
16 860 41,84 14 210 500

20 20G IB 20 950 51,68 14
20 S20 55,27 16
24 1000 71,26 16





Продолжена твбзшш S3

Стыковой уголок Прокладка

t,
ММ

«Номер 1 
|угол-« 
|ка |

Длина
£

т  ...

Т
!
1
I

Масса ! 
I шт.»|
... кг .Л.

Катет
шва

1 Ширина! 
! 6,,.1 Mi.„,.1

Длина
£/. ■

.. м м ..
4 2X0 0,57 4
§ 4.5 240 0,81 4 50 150
6 270 1,08 4
4 210 0,64 4
5 240 0е90' 4
€ 5 Ш Х„2Х 4 К 150
7 260 1*34 ' 5
8 330 1,92 5

§eS

6.3

5S

SO

т

т

2  т
290
250
ш

О рдб
1С23
о*9з'
1*33

Si 150

S $ з ш 1*79 4 ТО ISO
а 340 2,41 5

10 340 2,96 в
4 270 1,05 4
5 S0S . З Ш Х*54 4 70 I
в . 360 2*06 4
405 3X0 1.*5Г 4
S 330 ХД8 4
6 7 з ш 2*43 4 80 200
7 ш г рт 5
8 340 2,85 6
Ш 400 4*12 6

| 2 . 4 0 D ”•10.1 ■-14 ' IsiJ
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определяется конструктивна.
г. Конструкция стыка, размеры стьтВых накладок и сВарных шЫ, 

В заВиатости от стали уголкоВ а накладок типа электродаВ или марки 
сбарочнои проВолощ должны штВетстВоВать указанным на данном 
чертеже и В таблицах Вк. .  „70. (дон. - 1S).
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1> игУС V'FctXTCof 

У: ‘Г,'-УС Ьыягкусю

2.400-10,1-15
Стыки злекентоВ из парных 
уголкоВ нераЬн опилочных 

гт Г0СТВ51С-8В.
, Конструктивное решение

Стадия Лист \flucms&
Р Г V ”.

рНпРоаггаи̂ зта̂ и?
им. Мельникова
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Таблица 64
Сталь элементов ж накладок С235»

Тип электродов Э42, Э42А. Марка сварочной проволока Св-08А.

Сечение | Стыковой уголок Т ™ 1
1

Прокладка — ,

элемента ;Сечение * Длина jl.
! р S] 
1 1

rlacca s Высо~ ? Ширина*.Длина?Шири
{та жва| « | в |на
1 K f ,  1 * '•  1 l * ' \  &S,

- }д я н -1

б * В \ 1 f  i 
! ъ’ I 6 * 5 , ь ,

[ ш т., на
j 1

ш  1 ш& I мм !мм ! ш  ! ЖР 1 ж 1 ш I ж I Ш 1 ж  1

48x28 4 45x28 4' ISO 0,35 4 50 150 30 150 1

50x32 4 50x32 4 180 0,43 4 55 150 35 150 j

4 4 200 0,56 4 1
56X3S 56x33- 65 Ш 40 150 1

5 5 210 0,59 4

4 4 200 0 е63 4

63x40 5 63x40 5 ■ 230 0а90 4 70 150 45 150

6 6 260 1,20 4

8 8 230 1,39 6 1

5 5 250 1,09 4

65x50 S 65x50 6 280 1,45 4 70 ISO 55 150

7 ? 310 1,85 4

8 8 260 1р76 6

?0ж45 5 70x4$ 5 250 1,10 4 . . 75 200 50 150

5 5 . 270 ХВ2Э 4

75x50 6 75x50; 6 310 1,76 4 80 200 55 150

? 7 340 2,23 4 -

. 8 8 2SQ 2,08 6. 1

5 5 280 1,28 4 1
J  80x50 80x50 90 250 55 150

6 6 270 1,60 5

ш л

_ г

3ai.amd. 0елягё S M U U -
rnapacof 1

fn.no ест.: Шуёалоё Стыки зл&м&нтоВ из парньш'стадия |Ласт листа#"
F/iuH&ns. Шарссаё 1 & Г иголкоВ неваЬнопапачнызо я ■ т
Тук. бри г. йсрчекхсй по гост S5Jd-.se. Раз**ОРЪ1

и т о. ЦШ&рш сш яы ю ш ш яяUpoSspux ПррчеЗсний накладок и тарные, i
l l‘C полнил {Ннорюшинс} ИЮЛиЦк! № ... 1U т.метникоВз





Продшшеше тайлзда 64

Сечение
уголка
элемента

— Г
?

V

Стшсовой уголок i Прокладка

Течение J Длина. \ Масса \ Зысо- 1икри-1 Длина \ Шири- 
j 1шт. , ;  та $ыа 1 ;на
i ! raa  i 8 , ,  ! t , % i в
1 !k f f i I s J КГ » MM] MM | Ш  ; Ш

•*! Длина

i l
I
| M l

. з « г , j 1 . 1
< Ш  |ММ |

3 - 8 .  i
мм {

i t 
мм ■

- 1
со

 
**

Г**~* **>*•«

10 10 550 12,21 8
180x110 180x110 190 500 120 330

12 12 630 16,63 a
I I I I 650 17,79 8'

200x125 12 200x125 12 700 20t 82 8 210 500 135 300

14 14 730 25,13 10

16 16 690 26,96 '' 12

Сталь элементов и накладок G245-
Таблица 65

Сечение
уголка
элемента

(
! Стыковой уголок " Г

! Прокладка

; Сечение длина] ’<£асса|Высо-|Е 
[шт. , ,та л

|Шва |

к г \НН ММ|

при­
за

4 .
ш

-! Длина |п

1 4 -  г
1 ММ |

1ири-
sa

* * .
мм

•5 Дли­
нна

I г -  
! ш

' S ' 8,  |
MM i

t ,
MM

T
i
f
I

B > 6 .
Ш 1 fc‘ , мм

1 i ,  Г

I -  !
45x28 4 45x28 4 170 0,37 4 50 150' 30 150

50x32 4 50x32 4 190 0 ,46 4 55 150 35 150

4 4 200 0,56 4
- 56x36 56x36 65 193 4G 150

5 5 230 0,80 4

4 4 220 0 ,70 4

63x40 5 63x40 5 250 0 ,98 4 70 150 ■4,5 150

6 6 ' 270 1,25 4

8 S ' 250 1*51 6
5 5 260 1,13 4

65x50 6 65x50 6 290 1,50 4 70 150 55 150
7 7 330 1,97 4

■ 8 4 8 270 ’ 1 ,83 6

1 2 . 4 0 0 - 1 0 . 1 - ■ 1о
лист
3

Н -





\ т
Продолжение таблица 65 ПП

Сечение
уголка
элемента

Г! Стыковой уголок — Г’
! Прокладка

t
____L Сечение 1 S • Длина*,Масса{Высо-\Шири- {Длина{Шири-{Для- 

1шт., (Та j о i p  I р \т
1 L'- 1 Вг- > А

кг | ш j т | юс { т 1 ш
; i .  ! д* S, I

ММ |. MU.{ Id |
t,
мм

1 4  }
! ™  i

10 10 ' 400 6,19 8
125x80 125x80 135 300 90 250

12 12 460 8,44 8
8 8 490 6,92 6

140x90 140x90 150 400 100 250
10 10/ 460 8,03 8
s 9 590 10,60 6

isoxioo 10 160x100 10 500 9,93 8 170 400 ПО 250
12 12 530 12,50 10
14 14 600 16,36 10
10 10 570 12,65 3

180x110 180x110 190 500 120 300
12 12 660 17,42 8
II II 680 18,61 8

■ 200x125 12 200x125 12 730 21,71 8 2X0 500 135 300

14 14 760 26,17 10
IS 16 720 28,13 12

Таблица 66
Сталь элементов и накладок С255.

Тип электродов 342, Э42А. Марка сварочной проволока Св-ША*

■Сзчекне 
уголка 
элемента 

1
д * о ! £, I &к 5,* 1 * ?  1

!УМ ш

45x23

!ах зГ 180 0,43

2.40D-10.1-16
flbcr

5
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Продолжение таблицы 69



Wh
¥. 

по
Ш

Ш
пШ

иГ
Ш

гЩ
вз
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. и

нй
Щ



ш
Продолжение таблицы ?0

СбЧеННв
уголка
элемента

Стыковой уголок Накладка
"ГГ

~ ” г ~ т
I *. |

Ш 1 Ш |
S 'в. j

Ш j
Л
ш 1 *  1

? ш  1

1шт.9.та 
j шва

кг

на j
£ „ }
мм ,

i
Ммм j

на i

h .  \
мм I

h .
ми

5,5 5,5 410 2,53 4
90x56 6 90x56 6 370 2,48 5 100 250 65 150

8 8 400 3,51 6
6 6 400 3,01 5
7 7 450 3„32 5

100x63 8 100x63 3 430 4,24 6 НО 250 70 150
10 10 400 4,86 8
7 7 450 3,96 5

100x65х 8 100x65х 8 430 4,30 6 н о 250 70 150
10 10 400 4,92 8
6,5 6,5 470 4 s 22 5

110x70 8 110x70 8 470 5,14 6 120 300 75 200
? 7 550 6,07 5
8 8 520 6,54 6

125x80 10 125x80 10 490 7,58 8 135 300 90 250
12 12 540 9,90 8
8 8 600 8 3 8 6

140x90 10 140x90 10 560 9,78 8 150 400 100 250
9 9 730 13,11 6

ISQxIOO 10 160x100 10 610 12,11 3 170 400 НО 250
12 12 620 14,62 10
14 14 710 19,36 10
10 10 700 15,54 8

imam 12 ISO* по 12 780 20,59 8 190 500 120 300

II I I 800 21,90 3
20QtI25 12 200x125 12 880 25,58 8 210 500 135 300

14 14 890 30,64 10
16 16 850 33,21 12

г л о о - ш . ы в
дипя
18
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