
ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫ Е КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

С Е Р И Я  1 . 0 9 0 . 1 - 1 / 8 3

СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ М ЕЖ ВИПОВОГО 
ПРИМЕНЕНИЯ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

И В С П О М О ГА ТЕЛ Ь Н Ы Х  ЗДАНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ 
С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 3,3  М

ВЫПУСК 3 - 1

ПАНЕЛИ ВН УТРЕН Н И Х С Т Е Н  Н У Л Е В О ГО  ЦИКЛА,

2 37 Д 5
ЦЕНА 2 -6 1

Р А Б О Ч И Е Ч ЕРТЕЖ И

проектирование объектов

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВЫЕ С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Е  К О Н С ТР У К Ц И И , ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

С Е Р И Я  1 . 0 9 0 . 1 - 1 / 8 8

СБОРНЫЕ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е К О Н С ТР У К Ц И И  М ЕЖ В И Д О В О Г О  
ПРИМЕНЕНИЯ Д ЛЯ КРУПН О П АН ЕЛЬН Ы Х О БЩ ЕСТВЕН Н Ы Х ЗДАН И Й  

И В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н Ы Х  ЗДАН И И  ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ 
С  ВЫ СО ТО Й  Э ТА Ж А  3 ,3  М

ВЫ ПУСК 3 - 1

П А Н ЕЛИ  В Н У Т Р Е Н Н И Х  С Т Е Н  Н У Л Е В О Г О  Ц И К Л А

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

Р А З Р А Б О Т А Н Ы УТ В Е Р Ж Д Е Н Ы
ЦНИИЭП Т О Р Г О В О -Б Ы Т О В Ы Х  З Н А Н И Й  и Г О С С Т Р О Е М  С С С Р
Т У Р И С Т С К И Х  К О М П Л Е К С О В

ПИРЕКТОР ИНСТИТУТА 
НАЧАЛЬНИК ОТПЕЛА 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ГРО0СГЛ 
ГЛАВНЫЙ ТЕХНОЛОГ a rta .

ВЛ.ЛЕПСКИИ
Б-Н-ВОЛЛСКИЙ
C.bJJlAU
Г.Л.КАЦ

П Р О Т О К О Л  О Т  28. 03.8?  r f A4- W  
ВВЕДЕНЫ ВДЕЙСТВИЕ с 0140.89

©  ЦМТП Госстроя СССР, -1989
23785 2



ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОНЗМепТА HAUMEIlOBAHUe стр

1.0SQ.M /BB.3-M T Технические треБовАнип 3
К 1 Панель цокольная ПЕЦ. 613 5

22 Пдшь ДОВОЛЬНАЯ ПВЦ.1213 , П8Д1В-19 5
КЗ ПднеАЬ ЦОШЫШ П В. Ц. 28.19

ПВЦ. 93.19 » ПВЦ. 30 та В
К4 Пдкель цокольная ПВЦ59.19,

- — пвц еа 13 7
RS ПднеАЬ ЦОКОЛЬНАЯ ПВЦ29.21,

ПВЦ. 30.21 г
КБ Плнсль ДПКОАЬНАЯ ПВЦ53.21 9
К 7 Узам опалубочные 10

~----------------------- к в Г К аркас пространственный КПЕ.19 13
KS Каркас пространственныи КП 18.13,

КП 18.13 и
“  к 1 Т К аркас пространственный ип28.13,

КП 23.19 , КОЗО-19. 15
----------------~ к Т Г Каркас пространственный Rn 59.19,

КП GO.19 17
—  кТё~ Каркас п ро страш вш ы й  ип рэ 21,

К ИЗО. 21 18
— - " И Г Каркас пространствснный КП59 21. 20
---------------- к Т Г ИЗАЫ АРМАТЗРИЫС 21
— -— "  к Т Г Каркас плоский кр 1... к рз 25

К16 Каркас плоский КР4 75
К 17 Каркас плоский КР5... КР7 26
К 18 Каркас плоский т . . .  крю 26
К  i s Каркас плоский к р и ... kpu 27

--------  К 2Q Каркас плоский КР14...КР16 27
— --------------- - Г г Г К а р к а с  п л о с к и й  КР17... КР19 28
------------------------------- к Т Г К а р к а с  п л о с к и й  кр ро  и р 2 1 23

К  23 К а р к а с  п л о с к и й  ш з . к р д з 29
К 24 К а р к а с  п л о с к и й  Ш 4. . . К Р26 29
«25 К а р к а с  п л о с к и й  к р27.  К Р28 30
К 26 К а р к а с  п л о с к и й  K P2S 30
К 27 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  М 1М 31
г 28 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  М Н -2 31
К 29 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  М Н *3 31
.'30 С т е р ж е н ь  г н з т ы и  Д Ц 33
:-31 П е т л я  с т р о п о б о ч н а я  С1М . с п г , г . п з , № 33
К 32 С т Е Р Ш С Н Ь  О Т Д Е Л Ь Н Ы Й  D M 34
133 В е д о м о с т ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л . ! 35

1
М яч-аты ш иииий
1и KompijHEKcem Ш
Г( коип| Шлц.
ru n  ке ч и »
ГОП ШЛИИРШЛ

!?лзмЕ|Мысотет.ий д. V -  .

± -  1

\ 090.1 ^ 8 8 .  3-1

On c p h u h u c

С1 я a ujАист Кг а?
ЦНИAZт ̂ Ту в а* ? и*j “ и?



I. Общая часть
Выпуск 3-1 "Панели внутренних стен нулевого цикла" входит в состав серии I.090.I-I/88 "Сборные железобетонные конструкции межвидового применения для крупнопанельных общественных зданий и вспомогательных зданий промышленных предприятий с высотой этажа 3,3 м".Выпуск содержит: технические требования, опалубочные .артожи панелей с выборкой материалов на них, опалубочные узлы, пространственные каркасы со спецификацией изделий на них, арматурные узлг- плоские арматурные изделия и закладные изделия, а также выборку стала.Номенклатура внутренних стеновых панелей нулевого цих ia настоящего выпуска сокращена по сравнению с номенклатурой панелей выпуска 3-1 серии I.090.I-I на основании анализа проектирования и строит ельства к:упнопанельных зданий с применением изделий серии 1.090.1-1.Рабочие чертежи панелей внутренних стен нулевого цикла разработаны применительно к зданиям о размерами планировочной сетки ьратной 600 ш.Панели запроектированы в соответствии с требованиями СНиП 2.03.01-84, ВСЯ 32-77, ГОСТ 12504-80*.

2. Конструкция панелей
Панели запроектированы из тяжелого цементного бетона класса В 12,5 толщиной 160 мм. Панели без проемов и простенки панелей с проемами армированы конструктивно. Верхние и нижние перемычки панелей армированы по расчету на нагрузку от опорного сечения 29 тс/м.Для повышения несущей способности панелей необходимо применять бетон более высокого класса, для повышения несущей способности опорных граней - применять косвенное армирование.Панели, отвечающие этим требованиям, разрабатываются как индивк—| дуальные изделия.

j На боковых гранях панелей предусмотрены закладные изделия и мантак- j ные петли для соединения панелей, а также шпонки, обеспечивающие сов— 
i местную работу с привыкающими конструкциями после заполнения стыков С этоном. На верхних гранях панелей установлены строповочныв петля.
' Армирование панелей производится сварными пространственными каркасами, которые устанавливаются в формующее оборудование в собранно#!: виде, включая петлевые выпуски и закладные изделия.1 Пространственные каркасы состоят из плоских арматурных каркасов,; отдельных стержней, петлевых выпусков и закладных изделий.1 Арматурная сталь для плоских каркасов, закладных изделий и отдель

ных стержне! лцшшва класса А-Н по ГОСТ 578Г-82 и Вр-1 по ГОСТ 
6727-80, дан анжврвш выпусков -  класса A-I по ТОСТ 578Г-82, для 
схроноюлшх житель -  класса A-I по ГОСТ 5781-82.

Дли закладных изделий принята голосовая сталь и прокат.
Шарпа ирсггганой стали для закладных изделий должна назначаться в 

конкретной проекте в соответствии с указаниями (ЯяП 2.03.01-84 
(Пришеиже I и 2) в зависимости от температура наружного воздуха.

3. i!B лиоелей
Цт изготовлении панелей следует руководствоваться ужаэптпит 

ГОСТ 1250&-Ш. Павел долган изготавливаться в инвентарной заводской 
оснастке. Орк атом необходимо вагаднять следующие требования:

- винил фэриуотся в кассетных установках;
-  проектное шошзию пространственного каркаса в кассетном отсеке 

в процессе бетонирования обеспечить навесныаи арматурный крючками 
ш  другими сшэсобамл; но таикиве отсека каркас фиксировать поперечны
ми стершими вэргшошьвнх и горкл сятвжшнх каркасов;

-  терюобработку панелей производить при температуре не вняв 70%, 
допускается воздействие температуры до 85°С на срок не более 30 минут;

-  распалубку панелей производить при достижении бетона» прочности
не менее 70$ проектной.

Контроль качества данелей при изготовлении должен производиться 
путем систематического пооперационного контроля: прочности бетонных 
кубов ж арматуры, точности укладки пространственных каркасов, толщины

СЗЮВВф

Прочность бетона к моменту отпуска изделий с этюда, если сва не 
оговорена в проекте, должна быть не етэнее 70$ проектной марки бетона 
дня теплого времени года и 100$ — для применения в зимних условиях.

Приемка панелей ВДК завода и контрольная выборочная проверка по
требителем производится в соответствии с ГОСТ 12504-80*.
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При освоении производства панелей и при изменении технологичности их изготовления рекомендуется провести испытания панелей и оценку их прочности и трещиностойкости по ГОСТ 8329-85.
4. Указания по хранение и транспортировке панелей

Хранение и транспортировка панелей должен выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 12504-80*. Подъем панелей производится с применением самобалансирупцих траверс, обеспечивающих вертикальное положение панелей, наклон строп к вертикалям допускается не более 15°.
Опирание панелей при хранении и транспортировке должно производиться на специальные прокладки (деревянные, резиновые и т.п.).

5. Маркировка панелей
Маркировка панелей выполнена в соответствии с ГОСТ 23009-78 "Конструкции и изделия бетонные х железобетонные сборные. Условные обозначения (марки)".
Марка содержит обозначения основных характеристик панели * состоитиз буквенно-цифровых групп.Например: ПВЦ 28.30.
Первая группа букв означает:
ШЦ - панель внутренняя нулевого цикла (цокольная);

«Ч

Вторая группа цифр (записаны через точку) обозначает габарит панели в дециметрах (длина, высота);
Марки проставляются на чертежах и спецификациях проекта в заказах заводам-изготовителям и на изделиях. Каждая изготовленная панель должна иметь маркировку согласно ГОСТ 13015.2-81, выношенную несмываемой краской.Должны быть нанесены: марка панели, индекс предприятия, масса панели, класс бетона.Внесение изменений в обозначения марок не допускается.

I

6. Изготовление арматурньо. пространственных каркасов, арматурных и закладных изделий
Сборка пространственных каркасов выполняется из плоских каркасов, отдельных стержней, петлевых выпусков и закладных изделий при помощи монтажных стержней в кондукторах. Все соединения следует производить сваркой в соответствии с требованиями ГОСТ 10922-75, СН 393-78.Качество сверки, выполняемой г  я сборке пространственных каркасе®, плоских каркасе? и закладных издег 1й должно быть не ниже требований, предъявляемых к соединениям с ненормирувмой прочностью по ГОСТ 10922-75.При изготовлении закладных изделий следует соблюдать требования ГОСТ 14098-85.В спецификациях и в ведомости расхода стали не учтен расход стали на осадку анкеров закладных изделий в процессе сварки втавр, который составляет до 2% расхода стали на эти анкера.

7. Маркировка пространственных каркасов, арматурных и закладных изделий
Марки пространственных каркасов имеют буквенно-цифровое обозначение. Группа букв означает:
КП - каркас пространственный;
Группа цифр (записаны через точку) обозначает габарит панели в дециметрах (длина, высота).
Марки плоских арматурных изделий и закладных изделий имеют буквенно-цифровое обозначение.Группа букв означает:
КР - каркас плоский;МН - изделие закладное;АН - петля монтажная (анкер);СП - строповочная петля.
Группа цифр обозначает порядковый номер изделия.
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Б Ы Т О В Ы Х3Q . A V1U U UТцрЦСТСЮДХКОМПАШОВ

2Ъ185 9
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МАРКА
па цели

МАССА
Т

КЛАСС
сетан/

ОБЪЕМ
БСТОНА

мз
РАСШ
ш л и ,

кг
МАРКА

ДГМАТЗРКОГО
изделия

кол
шт.

оБознАчение
Д о п м ен Т А

ПВД59.21 3,89 В 12.5 1,56 50.62 КП 59.21 1 К15

Уз АН СМ. К7.

Ведомость РАСХОДА СТЛАН см. К 33.

1 090. 1-1/88. 3-1-116НАМ.0ТАШынсйшГ
И контр Шсовскии
Гл. КОИСТ Ш А Ц, П А ведь ДО КО А1Ш  

ПК Д. 53.21

Стадия! Лист |Листов
ппт- ЦочиИ Щ щ Р I I 1
ПГП“ ШАИАЗРОВА UfeoJ *

ц н ш з п ш“  к КОМПЛЕКСА
Раздав. ДАвксеевл шмк
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Ф Р А Г М Е Н Т  ПА Ш 1 1  
ДАН Щ 5 9 1 9 ;  п ВЦ to  19; И ВЦ, 2819;  ПВ1Н9.19

м

2 _ L

S3

С РАЗЕ  и  В и  О й ш п о н о й .
Д А  Я ПВЦ, 5 9 .2 1 ; ПВЦ, 90.91 ; 

ПВЦ.30. 91

Л7 С

2 - 2

П

t

ДАД ПКДБ.19

~ 1

IX)
ком

fo
CDОгоicО
CD

" И

з -з

В
J *6Q7̂

и и а н / в в .  3 - 1 - И 7

Аист
3

2 3  7  8 5  1 3



щ

МАРКА
ПРОСТРАЦ-
ствснный
КАРК.АС

«03.
МАРКА

АРМАТУРНОГО Щ Ш Я
КОД

МАССА, КГ
длизмент

1 ШТ. icem

КП 6.19

1 КАРКАС ИР 1 2 0, Б 6 1,32 К 15
2 КР 23 2 0,61 1,23 К 2Б
3 КР 10 1 0.10 0,10 К 18
4 КР18 1 0.21 0,21 К 21
5 U30- ЗА КЛАДИ ОБ МН1 2 0,72 1,44 К 27
Б --------------- МПЗ 2 1,32. Ш К 29
7 ПеТАЯ СТРОП0804. СП1 1 0,72 0,72 К31
Ъ PS  Ер I  L- 4SQ; 8 0,07 0,57 БЧ

итого . 8,24

Арматурныс эзлы см. К14

^pм^тaP^ ш с с л  В р1  по ГОСТ 6727-80*

hah атд КОАЫИСКиЦ
И контр Алексеев*
Га канет ГОПс
run Качин Ш Ч
run Шдназвом
РАЗМК Мисоижвй

V

090 1-1/88. 3-1 - КВ

1!тдций| Аист | Аистов
К аркас «рострднственньй 

КП 6.19
Т

цншзпТ О Р Г О В О -  
6 Ы Т 0 В Ы Х  зммий и таристских
К О М П А С  К C B R2Ы85



Щ
. 

ЗА
П

И
СЬ

 И
 А

 А
Т А

 |
ВД
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N

I I
Б тгттряш-TTBTWfl’D'nD

ОТЖАХЛ
т а .

м«тЯТОЙПИГШТ) Ю№1И|1 ш ШШ1 , кг 10ГУМГН7
«илг. № |

К7Т «2 Ц

» Ж1РШЕ W 2- ФК 132 К15
Ж ; f?3 2 \ ®.sg «..®4| If 15
5 , СТ5 1 МП 134, КГ
к I 1.28 1.28 Г»
% ' '«ад. uumjwiff w«« 2 1.7? 1U К 27
*; «гта хшршпшм. Ш 2 1.72 на КЗ!
1 ТТ Т'В'ГТЫ й 2 \ 1.17 i m К 30
в #Ы?1 ы ш 8 8.1S 128 БЧ

1ТШ!Г»: 4.88

шшч

; ж ш м  m 1 V.B ' И К15
2 ж?з 2 ®.52 104, К155 ГРЪ I 155 ■ 55 К17
к I 1.5® ■ 58 К20
5 «331.М«1ШД НТГГ Ш« 2 1.72 14 К 27
£ :птиц еттитгшм. ш| 2 1.72 • 1 Ц КЗ!
7!ст. шпнш m 2 1.17 It* К 30
8 #5®>д>Ж 1-ШВ 1 S.2S. 192 СЧштага. «182

I rm jm iwnwE я « м  см к  |А
шммсе® ®pl ш ПОСТ 6727 80'.

1 r a j - 1 / 8 8  3 - 1  К  9НМ-Ш. ’ВадщтшИй _ ŝ>
«.«иго’1Ддасгаэя!
ГШшй •UlWtt J . И м и * ЛИСТ «ИСТОВ
Г «ТТ *®44fW J Ж < Ш Ш  Т Р И Т ?  АЯСТВЕ1КЫ11 Р 1
ГИИ

Ь и ш Ш| КОМПА»'*̂ -
РГЗРЙ5. Мыгввтп И

i V !
Ж 57 gS iS
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2 -2

М А Р К А L. м м А, ММ 6 ,  ММ

К И 28 .1 9 2 7 5 0 5 3 5 495
КП 29. 19 281)0 595 525
КП. 30.19 2 9 3 0 645 565

МАРНА
АР0СТРАН.
СТ8ЕННОГ0
каркаса

поз.
МАРКА

АРМАТУРНОГО ИЗДЕЛИЯ. КОЛ.
Масса

Документ
1шт ВСЕГО

1 КАРКАС КР2 5 0.62 3.10 К 15
2 КРЗ 2 0,52 1. о4 К 15
3 КР7 1 о.э4 0.94 К 17
4 KPI5 1 0 88 0.88 К 20
5 КР2 4 4 3.84 15.36 К 24

КП 2809 6 НЗД. ЗАКЛАДНОЕ МН 1 2 072 1.44 К 27
7 ПЕТАЯ СТРОПОВ. СП2 2 1,07 2.14 К 31
8 СТ. ГНУТЫЙ АН 2 0 97 1. §4 К 30
9 ф 5 BpI JL *845 6 0,12 0.72 б4
10 фЪ BpI 1 - I045 6 0.l4 0.84 й

U Ф 5 BpI L * 600 8 0.08 о.б4 й
12 Ф 5 BpI L * 150 Б 0,02 0,12 б4

ИТОГО: 29.16
1 КАРКАС KP2 5 0.Б2 3.10 К15
2 КРЗ 2 0.52 1. о4 К15
3 KP8 1 0.96 0.96 К 18
4 KP16 1 0,94 0,94 К 20

КП 29.19 5 KP25 4 3.96 15.84 К 24
Б ИЗД. ЗА КА АД НОЕ МНЕ 2 0,72 1.44 К 27
7 П Е Т Л Я  С ТР О П О В . СП2 2 107 2.14 К 31
8 СТ. ГНУТЫЙ ДН 2 0,97 1.94 К 30
9 ф5 BpI 1-845 6 0,12 0.72 ей

ДРММЧ)РЛ, Ш С СЛ В рТ  ПО ГОСТ 0 7 2 7 -8 0 *
П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  с м . а и с т  2

Арматурные ялы см. Kl4
I . 0 9 0  I - I / 8 8 .  3 - I - K J 0МНОТД Линцский

А контр. ДДГХСЕЕВЛ ( Ж
ГЛ-КОНСТ ш да

К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  
К П 2 8 . 1 9 ;  К П 2 9 . 1 9 ;  

К П  З П . 1 9

СТАДИЯ д и е т  ! пи ст он  .
Г И И ко ни н FrwtA Р L 2
Г И П Ц|ДНАУР'” 'Я М / я * TtrrttO-

\ ш ш  8 S 5 S .РЛЗРЛБ. Мидовский 1,

-------



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ТЬЬк.

МАРК!
ПРОСТРЛН-
СТвЕННЯГО
КАРКАСА

ПОЗ.
МАРКА

АРМАТУРНОГО
ИЗДЕЛИЯ

КОЛ.
МАССА

ДОКУМЕНТ
1 ШТ. Всего

КП 29.19
(0 ф 5 BPI I ,  1135 6 0.16 0.9Б БЧ
II Ф 5 БР1 JL, 600 8 0.08 0 6l| Б1|
12 Ф 5 Bpl Д. 150 Б 0.02 0.12 Б!)

ИТОГО: 29.8̂

К (130.19

1 КАРКАС КР 2 5 0.62 310 К15
2 КР 3 2 0.52 1 Oil К15
3 КР 9 1 1.02 1.02 К 18
к КР 17 1 0.96 0.9Б К 21
5 КР26 к 4.!% 16.56 К 2k
Б ИЗД. ЗАКЛАЛИ. MHI 2 0.72 Ш К 27
7 ГГГТАЯ СТРОПОв. СП2 2 1.07 2.И| К 31
8 СТ. ГНУТЫЙ АН 2 0.97 I U К 30
9 <р5 Bpl JL = 81)5 Б 0.12 0.72 Б1<
Ю Ф 5 BPI L = 1225 Б 0.17 I.S2 В1|
II ф5 Bpl L > 600 8 0.08 0,61) 61)
12 ?5 Bpl L= <50 Б 0.02 0.12 Б>)

ИТОГО 30.70

Д Р М А Т Н Р Ь  К Л А С С К  П О  U > t i  6 7 2 . 7 - 8 0 *

1 . 0 9 0 . 4 - 1 / 8 8 .  3 - I - K J 0



МАРКА 1.ММ С.ММ

КП 59.19 58Ъ0 535
КП 60.19 5930 615

М А Р К А  
ПРОСТР дмст 
В Е Н Н О Г О  
К А Р К А С А

поз.
МАРКА 

АРМАТУРНОГО 
ИЗДГА ИЯ

К ОА.
М А С С А

Д О К У М Е Н Т
1шт ВСЕГО

КП 59.19.

1 КАРКАС КР2 8 0.62 к. 96 К 15
2 КРЗ 2 0.52 1. ОА К 15
3 KPII 1 2.10 2.10 К 19
к KPJ9 1 2. ОБ 2.06 К 21
5 КР27 к 8 86 35.Ц К 25
В ИЗД. ЗАКЛАЛИ. МН1 2 0.72 iM К 27
7 ПЕТАЯ СТРОПОВ. СПЗ 2 1.72 3.91) К 31
8 ст. гнутый АН 2 0.97 1.91) К 30
9 5»5BpI L = 8*15 Й 0.12 1. 68 Бй
10 ^5 Bpi L =735 6 010 0.60 5*1
II фБ Bpl JL з 600 2k 0 08 1.92 61)
12 <А5ВР1  L -150 18 0.02 О.ЗБ БЦ

ИТОГО: 56,98

КП 60.19

1 К А Р К А С  КР 2 8 0 62 *1.96 K I 5
2 КРЗ 2 0.52 1. 01) К15
3 Кр 12 1 2. Hf 2.1*1 К 19
к КР20 1 2.10 2.10 К 22
5 КР28 к 9.02 36.08 К 25
Б ИЗД. ЗАКАААН. MHI 2 0.72 l .lji) К 27
7 ПЕТАЯ СТРОПОВ. СПЗ 2 1.72 З.«й К 31
8 СТ. Г Н У Т Ы Й  А Н 2 0.97 1.91) К 30
9 05BPI Ь  8М5 гй 0.12 1.68 Б к

10 *5BpI L *  825 Б 0.12 0.72 Б к
I I 4>5 Bpl 1 = 600 2!| 0.08 1.92 БЦ
12 ^5 Bpl L-I50 18 0.02 й  36 Б1)

ИТОГО. 57 82
А р м а т у р а  к л а с с а  Ь р х  до г о с т  « л  27 - 80 *  
А р м а т у р н ы е  у з д ы  см. кц.

1.090.1 - 1 /8 8 . 3-1 К ЛИ ячит* В олынский
Н. коитр. Ал е к с е е м
ГД.КОНСТ. U1 а  ц \

К Л Р К Д С  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  

КП 5119.; КП60.19

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
г и п к о ч и н Щ и Р \
г и п ШАндзгревА гИсиц

ЦНИИЗПТ| Щ | ,
к о м п л е к с о в

РДЗРАБ. М ы со в с ки й
V

23485 18
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МАРКА
ПРОСТРДЯ-
ствсякого
КАРКАСА

паз.
МАРКА

АРМАТУРНОГО яздгдяд год
МАССА

ДОКУМЕНТ
1 ИТ. всего

1 КАРКАС КР4 5 0.75 3.75 К 1Б
2 КРЗ 2 0.52 1 04 К 15
3 КР 9 1 1. 02 1. 02 К 18
4 КР23 Г 0.83 0.83 К 23
5 КР 17 1 0 96 0 96 К 21
5 KP2G 2 4.Г4 8.28 К 24
7 ИЗД.ЗДКЯДДНОС МН| 2 0.72 1.44 К 27
8 МН2 2 0.8Б 1.72 К 28

КП 30.2* 9 ПГгде СТРОПОВ. СП2 2 1 07 2. 14 К 5»
to Гт. гнутый АН 2 0 97 1 94 К 30

1 п -ре А ш 1 -- 2930 Б 0 65 3.90 £•)
12 -P5BPI 1 - 845 2 0.12 0.24 Б4
<3 -A5BPI L-- 1225 2 0.17 оз4 б4

<р 5 BpI Ь  БОВ 8 0 08 0.64 б4
15 <Р Б В pi Ь  150 6 002 0.12 Б4

Итгг"- 28М
_____________________ 1 _ [ I ____ 1_______

ГГР51?ДЖГН1ГЕ ТДСДК^Ы СМ. ДИСТ2

А р м а т у р н ы е  УЗЛЫ СМ. К. 1*1 
Ариатурд кхассд М  по ГОСТ 57B1-81* 
Арйатурд класса Ьр! то ГОСТ 6727-80’

МА Р К А 1,мм А .мм В,мм
К П. 30. 21 2930 б4б 5Б5
КП. 29. 21 2840 595 525

ИЛЧ.ВТД в минский Jo*
AKJHTP. ААЕКСЕГВД
Гдкинет ш дк Ш т л
г и  я к о ч н и IWU*
г и д
РДЗРДБ

ШДНДУГОВД ■ТоиА'
Мисовский / ■ р

/ 1

1.090.1- 1/ 88. 3-1 К12
КАРКАС ГГРОГТРДЙШСЯНЫЙ

СТАДИЯЛИСТ (АИСТОВ
Р < i 2

К ГТ 29 .21 
К ГГ 30.21

ТОРГОЬ;- • (1 II II !пгт СЫТОВМ
ЦНИИЗП КОМЛАЕХС

1<?2Z785



1 У

fflSTip**EftU£ ТАБА
МИРИК

НШТРАЧ-
ШЕППЙПВ
КАРКАСА

1 * 5
МАРКА

АРМАТЗРПВП Щ1Ш КВА.
Масса

ДОКУМЕНТ

1ШТ Вс е г о

МП 2491

4 КАРКАС *\Гк 5 0Л5 3.7'> К 1 6
г к р з а о .5 а 1.0А К 15
3 КР8 1 0.96 0.96 К 18
к к г а г 1 0Л9 о л о К 22
5 КР16 1 0.94 0.94 К 20
Б КРЭ5 г 3.96 п.эа К 24
Л ЦЗД.ЗАКИДОНЕ МН| а 0.12 1.44 К 27
8 МН2 а 0.86 1ла к  ав
9 пеги  c ip im a  свг а 1.07 2.14 К 31
1§ СТЕРЖЕНЬ т а т ш  АН г 0.97 4.94 к  зо
11 #GA§ L=aM l Г 0.63 3.78 Б.Ч
ia ф 5БР1 L = tA5 а Q.12L 0.24 Б.ч
13 Ф 51pl 1» = 1435 *» 009 0.18 Б.Ч
И ф 5 f p l  L=600 в 0.08 0.64 Б.Ч
is ^ 5 f t f I  L -  158 Б о . о а 0.12 Б.Ч

и то го . 2L7.S1*

1.090.1Н/88. 3-1 К 12
кист
l

2Z485 20



2.
09

 О

№
МАРКА

ПРОСТРАН- ПОЗ М А Р К А
КОЛ

М асса

Д о к у м е н т
СЛОЕННОГО

КАРКАСА
APMJJSmiFB ВЗДЕЛА* 1ш т . Вс е го

1 КАРКАС КР4 в В. 15 6 .0 0 К 16
2 К Р З 2 0.52 1.04 К 15
3 к т 1 2.10 2.Ю К 19
4 КР21 1 П5 1Л5 К 22
Ъ КР19 \ 2.06 2.06 К 21
6 КР21 2 8 .7 8 17,56 К 25
7 ИЗД. ЗАКЛАДНОЕ MR) а 0.72 1 4 4 К 27

КП 54 21 В МН2. а 0 .86 1Л2 К 28
9 ПЕТАЯ СТРОПОВ СВ Ч 2 2.24 4 .4 6 К 31
не Г - П И Т И Й  АН 2 0.97 1 9 4 К 3D
и ф е  А |  L= 58A B в 1 3 В 7,78 6 4
U L Ф .5 B p I L = 8 4 5 2 0)2 0.23 Б4
3 £  5  ВрТ 1 = 6 4 5 2 009 0,18 94

*4 < з  ftp! 1 -60В 24 0.08 1 9 6 В4
> ч И  Bpi L = 15B а 002 0,36 Б4

итого 50.62
—

Ар м а т у р а  класса  АЕ п о  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 *  

Ар м а т у р а  класса  В р1  по ГОСТ 6727-60*

Д Р М А  Ъ9Ш\: у з а м  с м . * 1 4

1 0 9  0 .1 - 1 / 8 8  3 - 1  к. 15НАША В б А Ы И С К Н Й
Н.КШР Алексеева : ' i s '
ГА ШСТ ШАЦ _ C.TAAU9 лист (лис~0 в
ru n КЙЧиП ш 'г~, Ка р ка с  пространственны  и Р г  <
ru n U1AHASPBBA W ztf

КП  59-21 .Н И

„ т о  Р Г О &  0 -  
г  Б Ы Т О В Ы Х  

. -  З Д А К Ц Й  и ^ 1 т у р и с т с к и х
РАЗ РАБ МЫСВВСШ

________ d. V
25785 21
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4 -А

200 I

Ш 0 . Ы / 8 8 . 5 - 1  M 4НАЧ.вТД вольтскчй &
H.MSHT? АЛЕКСЕЕВА
гА.кокет ШАЦ f f : СТАДИЯ лист листов
run K04UH

УЗЛЫ АРМАТУРНЫЕ

■

P 1 ч
run ШЛПШПМ № i

ДНИ
_  _ to pro 6 0- г Бытовых 
-  3&АНЦЦ Ц 

' A. T3PHCTCKUX КОДлПАеКСОв
РАЭРАБМЫС1БСК11Й ,i. v-^=



rsvni wvfalvivVnsonuVoiilV^uH дуГП

jza

J L

М Ч

i=A_ 0  AA

a-a. 3-3



U 90. H / 88. 3H  K lA
23785 2 *f
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А

7

230 **300
Х 1 Ж -

Л
j » g  т
лдя т , т

МАРКЛКАРКАСА дмм Вмм Смм N Lмм
КР 1 30 25 110 8

А

JBbb
715ЬUP 2 330 325 110

UP3 20 20 90 А 1470

МАРКА
КАРКАСА

МАССА,  Uf
поз сечение ДАННА U ОД- ПОЗ всех «ЗДСШ

UP 1
1 05 Rp I 1855 2 0. 28 __0.52 0, Б Б
2 05 Rp I 140 7 Ц02 о . к

UP2 1 05  Rp I 1855 г Q2G Q.52 а, 62
2 0 5 Bp I КО 5 0,02 а ю

U Р 3 1 0  5 В р I 1470 2 0,20 0,40 0,52
2 0 5 ЙрI 120 S 0,02 0,12

АРМАТУРА KNJkCCt̂  ЪрТ  Т.0 ГОСТ 67Д7-НО*

AM отл>КШР 
А Кода
гьПГ~ЗДазраб

ВпАЫНСКЦЦ [ЗеочмьЕвАИШГ"
ЮГчТПГ
ш 1 р Ъ  р о в д Т ,

Мупосчцц

1 090 1-1/68 3-1 К15
ИШАС ШСИЦ 

«Р 1 UP3

llh -дц J4I Л ист S А ист о вГ7 I 1~т~
I - ‘ ГОРГО»й~
Д 1 Ш П а ® м .Г~г ̂ArlUAl ‘KOWthk̂S K

h
O

Tu
vi

O
ii

o
a

n
 и

 л
а

т
д 

ib
a

a
m

 \
r

n
tf

"

МАРКА
КАРКАСА 103 сечение ДАВКА КОД

МАССА, КГ
ПОЗ. всех изделия

ИР 4
1 05 I p I 2050 1 0.29 0.29

0.75
5 05  I p I 1855 1 0.28 0.28
3 0  5 I p I 450 ! 0,06 0.08
4 0  5 I p I к о Б 0,02 0.12
5 0  5 I p I СО 2 0.01 0.0 2

Арматура  класса врТ га ГССТ^ 27-80*

И «чат BaiMHtm.
Ц кшпр ‘еаитьеад

. 6 /^ 3
га капе1 шдн.
ran иачви [
run ШШчго** 1 ‘ А .„
р « ш  |Мысс»«ий К ' — 1

1 030.1-

1*арвас caockuu 
«Р 4

"Yc РГ ПR о' |
п и а л * ® *



Л\Ь
 )̂

Ч)
Дд

Гй
|)Я

,П
 Ц

ДА
ТД

ЦШ
М 

ии
gV

j

М ДССА 
КАРКАСА L .мм

Н С,
мм

UP 5 B40 4 20

UP Б 1440 7 20

UP 7 24 В Oj 12 3U

MHPUH 
U А Р U /< С А ПОЗ сечение ДА U НА U0A.

МАССА, иг
ПОЗ. всех изделия

UP 5 1 05 Bp I 840 2 0.12 0.24 0,34
2 05ВР1 150 5 а 02 0,10

UP 6 1 05 Bp 1 1440 2 0.20 0,40 0,56
2 05 BpI 150 8 0.02 0.1 Б

UP 7 1 05 ВРI 2460 2 0,34 0, Б 8 0,94
2 05 Вр1 150 13 0,02 0,25

А р м м у р к  к л л с с л  b p i  по Т О С Т  € 7 1 7 - 8 0 ;

рS: ВоАННСкиц
GHTP Асоттьева -

ант J aTu. [.si Ночиц ;
п _ ШАНАЗРОВД

>̂А Б Уыпвекии

f 0 9 0 . Н / 8 Й .

! A PUAC П А о с и и и

ИР 5 . . .  КР7

М - К 1 7
бщия! Аист

±
Аистов

Т

иниш п то е го в о
Б Ы Т О В Ы Х  
З С , Д Н Ц и  и  
T 3 P U L T C K W  
КОМПЛЕКСОВ,

оАсанп 
уууся! 

yivfrn
 utro'fll Vtroujf анп!

т

MAP1 !
КАРКАСА L.

мм
И С.

мм
UP 2550 12 ' J
UP 9 2640 13 20
KP10 240 1 20

М АР U А ПИЗ сечение ЯЛ UH А иол
•’ Д 7 С А, к г

КАРКАСА ПОЗ всех изделия

UP В « 0  5 Bp I 2550 2 0.35 0,70
0,982 0 5 Bp i 150 13 0,02 0,28

UP 9 1 05 Bp I 2640 2 0.37 0,74 1,022 05 Bpi 150 14 0,02 0.28
КР10 1 _ 0 5 J f  I 240 2 0,03 0,08 0,10

ЛкмллаРД
2

КАЛ
щ в ^ Г х
с и  t ,  т

150 2 0.02 0.04

Нач.отд Волынский
11 КОНТР АеоятьевА
Г/ГкокстГШд
тип ТГочия
пгп ШАНАЧРОВА
PA3SAS MMC08CVUU

1090. Н / В В  5-Н М J
ЕщйЗТйсГ[Аисте-
ц н ш э п п п\



‘ Г

7 - 7 -
V * 500

L
-7-
•7 е-

МАРКА
КАРКАСА L,мм

V с.
мм

I f P I I 5550 27 75
ИР 12 5840 2 8 20
ИР13 720 3 60

МАРКА
КАРКАСА ПИ сечение д л и н  А КОД.

МАССА. НГ
паз. всех изделия

ЦР11
1 0  5 ВР 1 5550 2 0.77 1.54

2,102 0  5 Bp I 150 28 0,02 0,56

ИР 12
1 0  5 Кр I 5 940 2 0,78 U  9 2.142 0  5 Bp I 150 ?9 0.02 0,58

HP 13
1 0  5 Вр1 720 2 0.10 0.20

0.28
2 0  5 8р1 150 4 0.02 0,08

№матура шеек ВрХ по ГОСТ 6727-80.

Д - л т лТГхонтр. 
Г.'капп

BoAbIHCKUU
Деонтьевд W ^ 5

У 7 Ш
И Ш - Ы /В В .  М  IM3

ст̂ диа! АисГ Листок
Г J пгил
Р ;  5РАБ.

шдц.качин
Шандзрова ЛЙ:
МысовииЛ

ЧЧ-ч
Ц А Р и А С НА0С1М1Л*

IP11... ИР 13
Z

инииэп Т О Р Г О в О -
6Ы Т0ВЫ АЭДАЦиии
T 3 P U C TC K U1
КОИПШСДИ

МАРКА
КАРКАСА L,

мм У с,ми
HP 14 1320 9 GO
HP 15 2340 11 70
HP 16 2430 12 15

МАРКА поз сечение JJ.AUHA UOA.
МАССА, НГ

КАРКАСА ПОЗ всех изделия

HP 14
1 0  5 Bp I 1320 2 0,1В 0,ЗБ

0 ,5 02 0  5 Bp I 150 7 0,02 0,14

HP 15 1 0  5 Bp I 2 3 / 0 2 0.33 0,68 0.90
2 0  5 Bp I 150 12 0,02 0,24

HP 19
1 0  5 8p I 2430 2 0.34 0,68 0.94
2 0  5 Bp I 150 13 0.02 0,26

Apmatjpa КЛАССА J>pl no г о с т 672.7-3Ю*

и д ч . о т л В о л ы н с к и й
U . к о н т р Л е о н т ь е в а
Г а . конст ШАЦ.
r u n к а ч и н
r u n Ш й н " А
РМРАБ М ь * с о в 1 , . а  а

/ \

1.09а 1-1/ВВ. > 1  К20

П а р н а с  плоский

КР 14 ... V̂ P 1S

Стядия! Диет I Аистов
Р I I ~ТОРГОВО БЫТОВЫХЗЦАЦий И T3PUCUIOJ)( конпдгесй



М А С С А  
U  A P U  А С А L,

VW
к ,

»Л’ \
а ,

мм
С,
МП

КР 17 2520 12 200 С О

H P  18 530 2 240 25
КР 19 5430 27 200 15

МАРКА
КАРКАСА ПОЗ сечение ДАННА U0A

МАССА, КГ
ПОЗ. всех щ ели я

«Р 17
1 0 5 Ер1 2520 2 0,35 0,70

0 ,9  Б
2 0 5 Bp I 150 13 0,02 0,26

КР 18 1 0 5 В Р1 530 2 0,07 0,14 0 21
2 05 8р I 150 з 0,02 0,06

КР 19 1 0 5 Bp I 5430 2 0,75 1,5 0 2 0£
2 0 5 Bp I 150 28 0,0 2 0.56

А р м а т у р а  к и с е л  B p l  п о  ГОСТ &72Л-В0

'-;АЧ П 7.’'ЧЩ1СКИМ.Г и.'.ПНТЬЕВЛП G Гtill J iJ LндвТзбГ
М м с о р с к ц ц

&

ite
t 090 1-1/88 3-1 к21

U ft Р « А С П А  О С U U Ц

КР17-..КР19

i C u n i i v j  А и с т  I А и с т о в

" t  I " " I ! ~
W* I „„торгпви-{ с ы п з е .ы х

I - здлниии тяристшл* 1
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х
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п
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 и
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МАРКА
КАРКАСА L,

ИМ
Я,

»'.М
С,

V.A к,КП
КР 20 5520 27 60 120
КР 21 5310 26 55 У

М А Р К А
006 сечение Д А  Ц Ц Д К О Л

МАССА, т  J
КАРКАСА ПОЗ » t.  , изделий!

К Р  20 1 0 5 B p  I 55 2 0 2 0,77 {
7.10 !

2 0 5 B p  I 150 28 0, 02 < С "

КР 2 1 0 5 8р I 5310 2 0.74 ! "
2 05 8р I 60 27 0,01

Арматура класса ЬсХ по ГОСТ 6727-80'*

j .' Л’ Г"  ̂чвш.:77^7 ^
1 Vг • ; ?
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КР 20 ,  UP 21
ц н ш

__ __ ТПРГОЙО- ^  Г] КЬПОВМ»*| -j зайнчи ц]HcJI i тлитг^яKOMnftlKU;J



М А Р К А  
U A  Р U А С А L Я а с

ИР 22 2 4 1 0 12 100 55
UP 23 2 5 0 0 11 — 50

МАРКА
КАРКАСА ПОЗ сечение ДАЙНА U0A МАССА, иГ

ПОЗ. всех изделия

КР 23 1 0 5 В р 1 2410 2 0.33 0,66 0,79
2 m p i 60 13 0,01 0,13

ИР 23 1 0 5  BpI 2 5 8 0 2 0,35 0,70 0,83
2 0  5 BpI (0 13 0,01 0,13

&PMI\TypN КЛАССА ПО ГОСТ 6 7 1 7 -8 0 *

1  0 9 0 . 1 - 1 / 8 8 .  З - Н Ь З: ч . Ш ' , г с‘ О Л Ы Н С К и '
k t l U T p f ^  Р  П  U T K P  К А

— ?-г:

‘  K J V . U
К  * > _

К а р к а с  п д о с и и й  

И Р  2 2 ,  U P  2 3

С Ш и с т f *  U I .  1 - 3 S

г ш =Ч Ч
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к  . 1 J h  ■ „

гл ш 1 р о в 7
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Ш

_ т ; р : п в о -
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МАРКА
КАРКАСА L Я С

И Р 24 2340 15 45
UP 25 2430 15 90
UP 26 2520 16 60

Марка
КАРКАСА поз сечение 9-АР У А КОЛ. МАССА,  КГ

ПОЗ всех в з д е ш
UP 24 1 010 А Ш 2 3 / 0 2 1,44 2,88

3 ,8 42 0 6 А Ш 260 16 0,0 6 0,96

ИР 55 1 010 А 1П 2430 2 1,50 3,00 3,9 62 0 6  А Ш 260 16 0,0 6 0.96
UP 26 1 0 1 0  А Ш 2520 2 1,55 3,10 4,122 0  6 А Щ 260 17 , 0,0 6 1,0 2

А р м КТУГЬ  КЛАСС* л Щ ПО ГОСТ 578А-82.*

Качстс,Юшнтр
ГХксмстТЧГПШГ~ТГЛЗРАб

Ш ыяш й
АепитьшшхгU оч инШМШРШ
■ Ц И С О Ш И Ц

Ш
Л~'Л
щ =

1 0 9 0 .  ! - 1 / 8 В  3 - 1 - 0 4

И а РУДС ПАОСЦ.ЦЦ 

UР24 ... ЦР26

Ги л и ^ Аист. [Лист о t

инииэпТ О Р Г 0 5 0 -
Б К П О В Ы Хза а и и,* м
T ^ P U C T C K t a
K Q * f l * S X L O f



МАССА
КАРКАСА Lмм W Смм
HP 27 5430 35 90
HP 28 5520 36 60

МАРКА
КАРКАСА поз.т сечение ДАННА иол.

МАССА. КГ
ПОЗ. всех изделия

HP 27
1 010 А Щ 5430 2 3,3 5 6.70 8.7 82 0  6 АШ 2 СО 36 0,06 2.08

HP 28
1 010 А Ш 5520 2 3,40 6.80 9.02
2 0  6 А ф 260 37 0,06 2.22

Арматура каасса ML по ГОСТ 5784-ar

а:ач о д Волынский
ЮШтр Аеомтьсвд
Г Л Р О Н С Т
run

n i m r
Почин

ru n ШАНШОВД q f * f 'РйЗРДБ- Mkicoictuu
Л —

1 090. И /88. 3-1 «95
« А Р И А С  П А 0 С 1 Ш  

HP27, HP28

С Т Д Д Ц Я А Ц С Т А и с т о в
~ т : 1

I I
“Г

Г * Т О 0 Г О 8 О -
Б Ы Т О В Ы Х
З Д Й Н и й  U  
т з ^ ц с т с к и х  
К С М П А Е К Ш

aii

-е-
25 2 5 0 5*300= 1500 J 5
,г-

МАССА
ПОЗ сечение A U U А КОА.

МАССА, ЦГ
КАРКАСд ПОЗ. всех изделия

HP 29
1 05 BpI 1800 2 0,25 0,58

0,61!} 0 5  8р1 110 7 0.02 0.11

Арматура класса Вр!  по ГОСТ 6727-80?

РчГотд Koamhckug 'Л
И КОНТР. Аеантьевл
Г* юзнет ШАД.
ru n Почин
ru n ШандуроваPi 3 РА БМысовский

/ \

1 090 1-1/88. 3-1 т
«ЛРКАС П А О С К и й  

HP 29

С Т А Д Ц Я Аист Аистов
р А

Ц П и
Г IW  ! х

з д л » * _  и  
T 3 P U C 4  и »  
К О А П А  • 01

22,785  3 1



поз.
и л в и i

АРМ АТЗРИОГВизделия т МАСС А, 1Г ВБознисице
Аоизмситд1 шт. ■ СЕГО

1 -6 X 8 0  L = 100 1 0,38 0.3S БЧ
2 Я 8 А Щ 2 0,13 оде И Н
3 Я 8 А Щ L - 200 1 0,08 0,03 БЧ

Итого: Д72
Полосоыкя стддъ по ГОСТ 103-76 
АРМАТУРА КЛАССА »Ш ПО ГОСТ 5 7 8 1 -8 ? *

НМ.07Д Волынский
Н кантг Мысовский
Гл.#оист ШЛИ
ти п Канин м<^гид Шдндчэояд
Разрдв Алексее»*

1Ш.1- 3- 1- К 27

изДЕАИС З Ш Ц Ш  
M t t t

С-ддцр Лист Аистов1
и н ш з

Г-,ТСРГ080-
б ы т о в ы х
З Д * Н и ц  ц  тэристскш 
*0«П*ГХС6»

Л

чк'

ГОСТ 1 Ш 8 -8 5 -Т В -  Кс

поз МАРКААРМАТУРНОГОизделия КОД МАССА Л  Г
1 ШТ. всего

1 — В * GO L -100 1 0,38 0,38
2 Я40 AMI L--390 2 0,24 0 / 8

и т о го .  0. 8G

Полосовая стлль ПО ГОСТ 103-76 
Армат у ра  класса КШ по ГОСТ 5781- 82^

Мдч.отд I ' O A M I I C K U U

Н К О Н Т Р . M b I C O S C r U L i

Гл конп. шдд
Ш Г Конин
ГЦП Ш А Н А Ч ' ’ " ’ ’ !

Разрдб Алексе.б<

1 0 9 0 .1 - 1 /8 8 . 3-1-1128

Аист 1-U 3 J).C А и с ЗА КААДНОС 
МН-2

Цтдди
Н Е :

истов1_Т
ц н и и а п

т о р г о в » -вытовых
ЗДАНЦЦМtspucmm
KOMUAIKlOt

23785 32



Вид А

г о с т  | 4 о в б - в 5 - Н 1 -  P « ; h = e

--- ---------------Нс

S

5 0
---- J

у

Е.

ь

ПОЗ.
МАРКА

АРМАТУРНОГО
ИЗДЕЛИЯ

КОЛ
МАССА, КГ

1 ШТ. Всего

1 С Х 1 2  L H O O 1 1 0 4 1.о4
2 ЛвАЖ  1= 350 2 о. i4 0 . 2 6

и т о г о :  1 3 2

к 1е > Е л к е р  п о  г о с т  8 1 4 0 - 7 1 *

А р м а т у р а  класса а Ж  п о г о с т  5 7 8 1 - 6 2 *  
А н к е р а  5 а к л а д н о г 9  и з д е ш !  о т г и б а ю т с я  п о  м е с т у

t 1

1 0 9 0 . 1 - 1 / б б .  3 - 1 * K  2 9
НЛЧ ОТД ВОЛЫНСЖ м м --------- '
н  к о н т р М Ы Д О бО Ш М [ T V ^ i — — 4
гл к о н с т Ш АЦ ----------

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е

м н - 3

СТАДИЯ л и с т  I л и с т о в
r u n к о ч н н  j р I 1
r u n ШАНАУРОЯЛ i i i  J 1 то р га в о -

Ц Н И И Э П г Е ,
КОМПЛЕКСОВ

РЛЗРАВ. a a f k c e f b a t a l i ' ]  1



h ~

с ечеиие 
мм

Ц . А  U  U  А ,  

Л А М

МАССА,
КГ

Я Ч 2 А 1 А  0  9  0 0 , 9 7

Арматяра класса AI по ГОСТ 57X1-82*

1 0 3 0  М / 8 8 .  3 - 1 - П ОРдч.атд. Волынский
Ч. K0UTP. Мысавскцц u V —
Глхзнет- 
Т и П

МАЦ.
Стершей», т т ы и  

АН

СТАДМ91 AUCT 1A UCT0 В
Почин л Щ -__I______ I 1

Г и п ШАНЛЗРОВД /<{"-• <• L'lLIUBnis
КОМПЛЕКСОВ

Рдзрдк ААексеевА \\bSM

Щ

ft

МАРКА А,мм
в,

ММ
СП 1 470 20
СП 2 <80 30

СПЗ,СП4 590 30

со'

• « с

c=t
с=
о

e=f
О

со’

МАРКА С С Ч Е Ц С ,
ММ

1АШ1А.
М М

МАССА,
КГ

СП 1 0 1 П Д 1 т о 0,72
СПЗ 0 1 * * 1 1 2 0 0 1,07
СПЗ 0 1 4 Л 1 1 4 2 0 1,72
СП4 0 f S » I 1 4 2 0 2,24

Арматзр» класс» И  по ГОСТ 5781-82*
НД Ч 0 Т Д В о л ы н с к и й
Н. к о н т р М Ы С О В С К М Ц
ГА.К0НСТ- Ш й ц

r un М о ч и м
r u n Ш а н д э р о в л ■/
Р а з р д б . А л е к с е е м "W 5 v

I OS! М/88. 31-R31
I C T A M f l U u C T ;  I А  U C Т 0 8Пеня С Т Ш О В О Ч И Я  Г р  1 т  1
I .  . .  , ,  , _ _ _ 1 т о р г о в п ~

с ,1;с ,8 - [. ^ ш 1иНШЗПЦ Л
ЖЭУвУ 34



СЕЧЕНИЕ,
ММ

ДЛИ Н А,
мм

МАССА,
КГ

ф 8 A I 330 0.(3

Арматура AJH по ГОСТ 5781-62*

НАЧ отд золы иски и
Н КОНТР. мысовскии

ГД консг ШАЦ

г л п к оч н н  ,Ш и
i Й П ШАНДУРОВА

РАЗРАБ АЛЕКСЕЕВА

1.090.1-1/88.3-1-К32
С т е р ж е н ь  о т д е л ь н ы й

СТАДИЯ ЛИСТ листов
Р ____1_

ОС-1 т о р го в о -цнииэп ж
КОМПЛЕКС©»



В Е Д ОМОС Т Ь РАСХОДА СТАЛИ НА 1 Э Л Е М Е Н Т ,  К Г

МАРКА ПАНЕЛИ

И З Д ЕЛ И Я  А Р М А ТУ Р Н Ы Е И З Д Е Л И Я  ЗА КЛ А Д Н Ы Е

ОБЩИЙ

РАСХОД

A-I А-Щ. Вр-1

ВСЕГО

А-Щ ПРО КА ТНАЯ СТАЛЬ

ВСЕГОГОСТ 5761 - 8 2 * ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 * ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5761-82* ГОСТ Ш -1 6 * ГОСТ ж
3MQ-72

ИТОГО
0 1 0 0 1 2 01А Ф 16 ИТОГО 06 010 итого 05 итого ф& ф 10 итого ■6*60 -В *  60 СтГ 12

ПВЦ 6 19 072 — — — 072 — — — 3.44 3.44 4.16 1 24 — 1.24 0.76 — 2.08 2.84 4.08 8.24

ПВЦ 12.19 1 ДА 1 94 — — 3.36 — — — 4.26 4.26 7.64 0.68 — 0.68 0.76 — — 0.76 1.44 9 08

ПВЦ 16.19 1.А4 1.94 — — 3.38 — — — б 00 6.00 938 0.68 — 0 68 0.76 — — 0.76 1.44 10 82

ПВЦ 28.19 | - Д об __ — 4.08 3.84 11.52 15.36 8.26 8.28 27.72 0.68 — 068 0.76 — — 0.76 1.44 2 9 1 6

ПВЦ 29-19 — А. 08 — — 4 08 3 84 12 0 15.&4 848 8.48 28 40 0.68 — 068 0.76 — — 0.76 1.44 29 84

ПВЦ 30.19 — 4 08 — — 4.08 4.08 1248 1656 862 8 62 2926 0.68 — 0 68 0.76 — — 0.76 1.44 30.70

ПВЦ 59. 19 — 1.94 3.44 — 5.3Б 8 64 26 80 3544 14.72 14.72 55.54 0.68 — 0.68 0.76 — — 0.76 1.44 56.98

ПВЦ 60.19 - 1.94 3.44 — 538 888 2720 3608 1492 1492 56.38 0.68 — 0.68 0.76 — — 0.76 1.44 57.82

ПВЦ 29-21 — 4. об — — 4.08 5.70 6 00 11.70 866 8.66 24.44 0 68 0.96 1.6Д 0.76 076 — 152 3.16 27.60

ПВЦ 30.21 — 4.08 — — 4 0 8 5.94 6.24 12.18 894 8.94 25.20 0 68 0.96 1.64 0.76 0.76 — 1.52 3.16 28.36

ПВЦ 59-21 — 1.?4 — 4.48 6.42 111.94 13.40 25.34 15.70 15.70 47Л6 0.68 а.96 1.64 0.76 0.76 — 152 3.16 50.62

Марка прокатной стали для закладных изделий должна назначаться 
в конкретном проекте в соответствии с приложением 2 (п. 1а) 
СНиП 2.03.01-84, в зависимости от условий строительства и

ЭКСПЛУАТАЦИИ.

1.090.1-1/68. 3 -1 -К  33ндч.огд Волынский \ J ! 5 ?Н контр ЛЕОНТЬЕВА
ГЛ КОНС7 Ш / Щ з ж

ВЕДОМОСТЬ 
РАСХОДА СТАЛИ

СТАДИЯ л и с т АИСТОВ
r u n KffiHH р 1
r u n ШАН А ' ' Р 0 8 А Т0РГОВО-

ц н и и з п  В .
комлдекде»

РАЗРАБ АЛЕКСЕЕВА
П Р О & Е Р ЛЕОНТЬЕВА
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